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Общие данные
Рабочий проект ""Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по улице Кожедуба, здание 34/22, под 

административно-бытовое здание, путем строительства пристроек"" в соответствии с СН РК 1.02-03-2011 "Порядок разработки, 
согласования, утверждения и состав проектной документации на строительство" и заданием на проектирование, утвержденным 
заказчиком.

Район расположения объекта - Республика Казахстан, Восточно-Казахстанская область, г. Усть-Каменогорск.

1 Основные исходные данные

Условия площадки строительства:

- Характеристическое значение снеговой нагрузки - 1,5 кПа (III снеговой район согласно НТП РК 01-01-3.1

(4.1)-2017);

- Характеристическое значение ветрового давления - 0,56 кПа (III ветровой район согласно НТП РК 01-01-3.1

(4.1)-2017);

- Климатический район - IВ.

- Температура наружного воздуха наиболее холодной пятидневки - минус 37.3°С;

- Уровень ответственности сооружения - RC2;

- Класс ответственности здания - II (технически и технологически несложный);

- Класс конструктивной пожарной опасности - С0;

- Класс пожарной опасности строительных конструкций - КО;

- Сейсмичность района строительства - 7 баллов;

- За условную отметку 0,000 м принят уровень уровень чистого пола сооружения.

Расчетная продолжительность нормальной эксплуатации, должна обеспечить срок службы не менее данных принятых в СН

РК 1.04-26-2011.

Данный проект является собственностью ТОО "**".

Несанкционированные использование проекта в целом или любой его части будет преследоваться в

соответствии с законодательством Республики Казахстан, по закону "Об авторских и смежных правах"

Настоящий проект выполнен в соответствии с действующими нормами и правилами. Технические решения,

принятые в рабочих чертежах, соответствуют требованиям экологических, санитарно-гигиенических,

противопожарных и других норм, действующих на территории Республики Казахстан, и обеспечивают безопасную

для жизни и здоровья людей эксплуатацию помещений при соблюдении предусмотренных проектом мероприятий.

ГИП_________________

2 Характеристика проектных решений

Навес автостоянки представляет собой прямоугольное одноэтажное в плане сооружения c размерами в осях 1-8 и А-Б 42х6м.

Высота этажа сооружения составляет 3,0 м от уровня чистого пола до низа стропильных конструкций покрытия.

По типу конструктивного решения проектируемые навесы относится к сооружениям, с одноэтажным стальным

пространственным каркасом, решенным по рамно-связевой системе.

Основными элементами пространственного каркаса являются поперечные сплошные однопролетные "П"-образные рамы,

расположенные с шагом 6 м. Пролет рам равен 6 м. Таким образом, сетка колонн каркаса 6×6 м.

Колонны каркаса (стойки рам) прокатного двутаврового сечения.

Сопряжение колонн каркаса с фундаментами выполнено в виде жесткого узла.

В качестве ригелей поперечных рам (ригели покрытия) выступают стальные балки покрытия пролетом 6 м. Сечение ригеля

представляет собой сплошностенчатый прокатный двутавр.

Крыша (кровля) сооружения - односкатная (уклон ската i = 10%).

Полы выполнены из монолитной бетонной плиты толщиной 150 мм армированной ненапрягаемой арматурой класса А400.

Основанием плиты является послойно уплотненный грунт обратной засыпки.

Обратную засыпку под полы выполнять малосжимаемыми, неразлагаемыми щебенистыми грунтами с тщательным послойным

уплотнением, до коэффициента уплотнения К/сом = 0,95.

Фундаменты под колонны каркаса монолитные железобетонные столбчатые.

Основанием для фундамента является подготовка из слоя тощего бетона класса С8/10 (толщина слоя 100 мм).

Геометрическая неизменяемость и пространственная жесткость каркаса обеспечивается: в поперечном направлении -

жестким сопряжением колонн каркаса с ригелями покрытия, в продольном направлении - системой горизонтальных и вертикальных

связей.
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3 Материал конструкций

Фундамент изготавливается из монолитного тяжелого бетона класса С16/20, армированные ненапрягаемой арматурой класса

А400.

Плита пола изготавливается из монолитного тяжелого бетона класса С20/25, армированные ненапрягаемой арматурой класса

А400.

Колонны изготавливаются из стальных колонных двутавров по ГОСТ 26020-83, Сталь С245 по ГОСТ 27772-2015.

Балки покрытия изготавливаются из стальных нормальных двутавров по ГОСТ 26020-83, Сталь С245 по ГОСТ

27772-2015.

Прогоны покрытия изготавливаются из стальных горячекатаных гнутых швеллеров по ГОСТ 8240-97, сталь С245

по ГОСТ 27772-2015.

Связи изготавливаются из стальных горячекатаных равнополочных уголков по ГОСТ 8509-93, сталь С245 по

ГОСТ 27772-2015.

Допускается производить замену сталей на другую в соответствии с требованиями действующих норм.

4 Основные расчетные положения

Расчет основных конструкций здания выполнен в соответствии с требованиями следующих норм проектирования:

- СП РК EN 1990:2002+А1:2005/2011 - Основы проектирования несущих конструкций;

- СП РК EN 1991-1-1:2002/2011 - Воздействие на несущие конструкции. Часть 1-1;

- СП РК EN 1991-1-3:2004/2011 - Воздействие на несущие конструкции. Часть 1-3;

- СП РК EN 1990:2002+А1:2005/2011 - Воздействие на несущие конструкции. Часть 1-4;

- СП РК EN 1992-1-1:2004/2011 - Проектирование железобетонных конструкций.

В качестве основной расчетной схемы был рассмотрен пространственный каркас сооружения. Пространственная схема

каркаса наиболее близко приближена к реальной модели сооружения. Расчетная схема характеризуется геометрическими

размерами и соотношением жесткостных характеристик составляющих ее элементов.

Статический расчет пространственной схемы каркаса сооружения, а также расчет элементов каркаса по предельным

состояниям производился на персональном компьютере с помощью программно-вычислительного комплекса для расчета и

проектирования конструкций "SCAD Office 21.9.9". Исходными данными для расчета являлись геометрические размеры элементов

пространственного каркаса, а также действующие нагрузки.

5 Указания по изготовлению и монтажу конструкций

Для обеспечения работоспособности стальных конструкций, надежности и долговечности при эксплуатации, их

изготовление должно выполняться на специализированном заводе,  имеющем опыт изготовления подобных конструкций.

Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:

- ГОСТ 23118-2012. Конструкции стальные строительные. Общие технические условия;

- указаниями и требованиями настоящего комплекта чертежей раздела КМ;

- дополнительных технических требований монтажной организации.

Монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:

- СН РК 5.03-07-2013. Несущие и ограждающие конструкции;

- СН РК 1.03-35-2006. Типовая инструкция по технике безопасности при изготовлении стальных конструкций;

- технических условий специализированной организации, разрабатывающей проект производства работ (ППР), в

котором необходимо учесть всю специфику данного сооружения. Принципиальные решения по ППР следует

согласовывать с авторами проекта КМ;

- правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.

Работы по монтажу элементов производить при положительной температуре окружающего воздуха и

отсутствии временной нагрузки.

6 Техника безопасности

При проведении антикоррозийных работ необходимо руководствоваться:

- СН РК 1.03-05-2011. Охрана труда и техника безопасности в строительстве;

- ГОСТ 12.3.005-75. Работы лакокрасочные. Общие требования безопасности;

- ГОСТ 12.4.011-75. Средства защиты работающих. Классификация;

- ГОСТ 12.3.016-87. Антикоррозийные работы в строительстве. Требования безопасности;

- ГОСТ 12.1.005-76. Воздух рабочей зоны.

7 Условные обозначения и изображения

Условные изображения и обозначения в проекте приняты по ГОСТ 2.306-68, ГОСТ 2.311-68, ГОСТ 2.315-68, СН 460-74, СТП 13-95.

8 Перечень актов скрытых работ

- Отрывка котлована;

- Устройство бетонной подготовки под фундамент;

- Армирование фундамента;

- Вертикальная гидроизоляция конструкций;

- Обратная засыпка пазуха котлована с уплотнением;

- Армирование плит пола

9 Антикоррозионная защита

Все конструкции соприкасающиеся с грунтом обмазываются горячим битумом в 2 слоя.
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1 2 3 4 5 6 7 8 9

Двутавр нормальный (Б)

СТО АСЧМ 20-93

С245

ГОСТ 27772-2015

25Б1 1 1696 1696

2

Итого 3 1696 1696

Всего профиля 4 1696 1696

Двутавр колонный (К)

СТО АСЧМ 20-93

С245

ГОСТ 27772-2015

5

20К1 6 2253 2253

Итого 7 2253 2253

Всего профиля 8 2253 2253

Швеллера с уклоном полок

по ГОСТ 8240-97

С245

ГОСТ 27772-2015

[ 22У 9 5460 5460

10

Итого 11 5460 5460

Всего профиля 12 5460 5460

Уголки стальные

горячекатаные равнополочные

 по ГОСТ 8509-93

С245

ГОСТ 27772-2015

L140х9 13 204 204

L90x6 14 2563 2563

Итого 15 204 2563 2767

Всего профиля 16 204 2563 2767

Прокат листовой

горячекатанный

 по ГОСТ 19903-2015

С245

ГОСТ 27772-2015

- 20 17 282 282

- 12 18 267 90 357

- 6 19 366 366

Итого 20 549 90 366 1005

Всего профиля 21 549 90 366 1005

Итого масса метала 22 2802 1786 5664 2929 13181

 Сводная ведомость расхода стали, кг

Марка

элемента

Арматурные изделия

Арматура класса

Вс
ег

о:А400 А240

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016

∅12 ∅10 Итого: ∅8 Итого:

Ф1 240.00 153.60 393.60 89.60 89.60 483.20

Пп1 2693.30 2693.30 0.00 0.00 2693.30

Всего 2933.30 153.60 3086.90 89.60 89.60 3176.50
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Схема расположения фундаментов Ф1,
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Схема расположения фундаментов Ф1, баз колонн навеса на отметке 0,000

Таблица расчетных нагрузок на фундаменты
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Усилия
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РСУ Бк1
-12,2 0,021 --- ---
-1,96 -1,83 0,4 0,01
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Ф1
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Фундамент Ф1
Спецификация фундамента Ф1

С1 1

Обозначение Наименование Кол.
Марка,
поз.

ГОСТ 34028-2016 (214-210-0201-0004)

Приме-
чаниекг

Масса,

15,0 кг

С2

15,02С 12А400-200(100)
12А400-200(100)

 115х115

С3 2 2,6Сварная сетка С3 5,2кг

Сборочные единицы

Детали

1 4ГОСТ 24379.1-2012 (217-101-0101)

Материалы

Бетон С16/20 0,85 м3

2 5,0Сварная сетка С2 10,0кг

Бетон тяжелый класса С8/10212-101-0401 0,2 м3

Спецификация арматурных изделий

2 3

Обозначение Наименование Кол.
Марка,
поз.

Сетка С2

Приме-
чаниекг

Масса,

3,6 кг

3 7 1,4 кг

1,2

0,2

∅10 A400, ℓ=1875

Сборочные единицы

∅8 A240, ℓ=460

2

Сетка С3

3

Сборочные единицы

2
5

11
5
0

2
5

12
0
0

25

1150

25

1200

С1
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1

ГОСТ 34028-2016 (214-210-0201-0003)

ГОСТ 34028-2016 (214-210-0101-0002)

ГОСТ 34028-2016 (214-210-0201-0003)

ГОСТ 34028-2016 (214-210-0101-0002)

1

АС

АС

212-101-0701

   Ведомость расхода стали, кг

М
ар

ка
 э

ле
ме

нт
а

Арматурные изделия

Арматура класса

Вс
ег

о:А400 А240

ГОСТ 34028-2016

∅12 ∅10 Итого: ∅8 Итого:

Ф1 15.00 9.60 24.60 5.60 5.60 30.20

1. Под фундаменты выполнить подготовку из бетона класса С8/10  толщиной 100 мм (212-101-0401), с шириной и длиной, превышающими габариты плиты на

100 мм в каждую сторону;

2. Все поверхности железобетонных элементов, соприкасающиеся с грунтом, обмазать битумно-полимерной мастикой горячего применения

(235-201-0800) на два раза и выполнить оклеечную гидроизоляцию из рубероида наплавляемого (235-101-0300).

3. Сетки изготовить при помощи контактной точечной сварки (К1-Кт) по ГОСТ 14098-91. Сварку осуществлять электродами Э42А по ГОСТ

9467.

4.Толщина защитного слоя арматуры 25 мм, кроме оговоренных.

Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

Проверил

Разработал

Н.контроль

РП

"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по улице Кожедуба, здание 34/22, под 
административно-бытовое здание, путем строительства пристроек"

КС

Навес

Фундамент Ф1
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Схема расположения монолитной плиты Пп1 на отм. 0,000
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Уплотненый грунт
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Разрез по плите Пп1
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Дш1 1
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300

Узел стыка стержней арматуры

   Ведомость расхода стали, кг

М
ар

ка
 э

ле
ме

нт
а

Арматурные изделия

Арматура класса

Вс
ег

о:А400

ГОСТ 34028-2016

∅12 Итого:

Пп1 2693.30 2693.30 2693.30

  Спецификация элементов

Марка

поз.
Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед. кг

Примечани

е

Детали

1 ГОСТ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Арматура А400 ∅12 L= 3033 м.п. 1 2693,3 2693,30 кг

Итого: 2693,30 кг

(212-101-0700) Бетон тяжелый класса С20/25 41,5 м3

Дш1

(212-601-0301) Сухая пескоцементная смесь 0,2 м3

(217-202-0603) Уплотнительный шнур ∅40 мм 55 м.п.

(235-202-0105) Полиуретановый герметик 5,5 кг

1. Армирование выполнять отдельными стержнями.

2. Арматурные стержни вязать в каждом пересечении вязальной проволокой ∅1,0-1,2 мм (отожженная по ГОСТ 3282-74).

3. Стыки арматуры по длине выполнять внахлест. Длина нахлеста составляет 500 мм. Соединение стержней выполнить  вразбежку, не более 50% стыков в

одном сечении. В спецификации учтен вес арматуры на нахлест.

4. Толщина защитного слоя рабочей арматуры 25 мм, кроме оговоренных.

5. Арматуру по контуру плиты обрезать по месту.

6. Обеспечить проектное положение арматуры с помощью заводских фиксаторов.

7. В месте примыкания плиты к монолитным фундаментам и между собой, выполнить деформационные швы (Дш1) - заполнить сухой пескоцементной смесью,

уплотнительным шнуром и полиуретановым герметиком. См. разрез по плите.
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Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

Проверил

Разработал

Н.контроль

РП

"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по улице Кожедуба, здание 34/22, 
под административно-бытовое здание, путем строительства пристроек"

КС

Навес

Схема расположения монолитной плиты Пп1

на отм. 0,000

6



Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

Проверил

Разработал

Н.контроль

РП

"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по улице 
Кожедуба, здание 34/22, под административно-бытовое здание, путем 
строительства пристроек"

КС

Навес

Схема расположения колонн и вертикальных

связей навеса. Схема расположения распорок,

прогонов, связей и балок покрытия навеса

7
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Схема расположения распорок, прогонов, связей и балок покрытия навеса
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Ведомость элементов
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Марка

Сечение

эскиз поз. состав

Опорные усилия

A, тN, тM, т*м

Примечание

Гр
уп
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нс

т
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кц
ий

М
ар

ка
 м

ет
ал

ла

Б1 2
СТО АСЧМ 20-93
214-202-0102-0002

С25525Б1

П1 3 С245--- -2,1 2,17

--- 1,3

Сг1 3 С245--- ±1,0 ---
ГОСТ 8509-93

214-201-0102-0027

Св1
ГОСТ 8509-93

214-201-0102-0027

-5,1

       Смотри геометрическую схему связей по колоннам 2 С245

ГОСТ 8240-97
214-203-0103-0001

22У

L90х6
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1. Общие данные смотри лист 1.

2. Материал конструкций - сталь по ГОСТ 27772-2015.

3. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с действующими техническими условиями.

4. Все заводские соединения сварные. Заводские сварные швы в элементах длиной более 2 м рекомендуется выполнять автоматической сваркой под флюсом,

прочие заводские швы всех элементов - механизированной сваркой в среде углекислого газа или в его смеси с аргоном.

5. Работы по монтажу элементов производить при положительной температуре окружающего воздуха и отсутствии временной нагрузки. Монтаж конструкций

производить на болтах и сварке. Болты плотно затянуть, на нарезку расчеканить.

6. Монтажные сварные швы варить по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-75*.

7. Все металлоконструкции на заводе изготовителе должны быть огрунтованы в один слой грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-82* (236-101-0107) и защищены от

коррозии двумя слоями эмали ПФ-115 (ГОСТ 6465-76*) (236-203-0109).
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Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

Проверил

Разработал

Н.контроль

РП

"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по 
улице Кожедуба, здание 34/22, под административно-бытовое 
здание, путем строительства пристроек"

КС

Навес

Разрезы 1-1, 2-2, 3-3

8

6000

АБ

0,000
Ур.ч.п.

2 - 2

10001000

30
1035

90

К1

К1

Б1

Настил

Н60-845-0,6П1 П1 П1 П1
П1 П1

1. Общие данные смотри на листе АС-1. Cпецификацию металлопроката элементов  смотри на листе АС-2.

2. За условную отметку 0,000 м принят уровень чистого пола первого этажа проектируемого здания.

3. Материал конструкций - сталь марки С245 по ГОСТ 27772-88*.

4. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с действующими техническими условиями.

6. Заводские сварные швы в соединительных элементах длиной более 2 м рекомендуется выполнять автоматической сваркой под флюсом,

прочие заводские швы всех элементов - механизированной сваркой в среде углекислого газа или в его смеси с аргоном.

7. Работы по монтажу элементов производить при положительной температуре окружающего воздуха и отсутствии временной нагрузки.

Монтаж конструкций производить на болтах. Болты плотно затянуть, на нарезку расчеканить.

8. Монтажные сварные швы в соединительных элементах варить по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-75*.

9. Минимальное осевое усилие для расчета прикрепления элементов смотри в ведомости элементов.

10. Все металлоконструкции на заводе изготовителе должны быть огрунтованы в один слой грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-82* (236-101-0107) и защищены от

коррозии двумя слоями эмали ПФ-115 (ГОСТ 6465-76*) (236-203-0109).
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1
8

L140x9

Болты М16

Б1

П1

К1

-t12

1

1

-t12

Б1

К1

П1 П1

Болты М16L140x9

1 - 1

Болты М16

Стадия Лист Листов

Кол. уч. Подп.№ док.Изм. ДатаЛист

Проверил

Разработал

Н.контроль

РП

"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по 
улице Кожедуба, здание 34/22, под административно-бытовое 
здание, путем строительства пристроек"

КС

Навес

Узлы 1-6

9

2

8

Св1

-t=6

3

7

П1

Б1

С245

∟140х9

Сг1

1. Общие данные см. на листе КМ-1. Cпецификацию металлопроката элементов  см. на листе КМ-2.

2. В монтажных узлах даны решения соединений металлоконструкций. Количество и диаметр болтов, размеры сварных швов

определяются или проверяются при разработке чертежей марки КМД по расчетным усилиям.

3. Монтажные сварные швы варить по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-75.

4. Работы по монтажу элементов производить при положительной температуре окружающего воздуха и отсутствии временной

нагрузки. Монтаж конструкций производить на болтах.
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0

5
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4
0
0

9
0
0

6
0
0

3
0
0 16

0
16
0

3
0
0

14
0

3
2
0

14
0

Спецификация элементов фундаментов Фм1

Марка

поз.

Фундамент Фм3

Со1

2

2
140 320

лист КМ-16

140
2

Ст1

лист КМ-10
140

-0.100
ур.земли 160 160

Фм1

2

3

ГОСТ 19903-90

ГОСТ 24379.1-80

320 140

Фундамент Фм1

8х320х320

Болт 2.1.М16х450. Ст3пс2

Материалы

3
2

Бетонная подготовка В3,5

Бетон кл.В12,5 F50 W4

300

600

-1.000

300

100 600

300

100

Бетонаая подготовка кл. В3,5

Примечание:

1. За относительную отм. 0.000 принята абсолютная отм. 1008,55 м.

2. Вокруг фундамента Фм2 выполнить отмостку шириной 1 м из бетона

класса В12,5 общий расход 2 м³.

Изм.

ГИП

Лист №док Подпись Дата

Проверил

Разработал Кенесхан Е.

05-25-КЖ

Фундамент Фм1. Спецификация

элементов фундаментов Ф1.

Стадия Лист

РП 6

Листов

6

300 3

1

4

6,43

1,31

2-2

Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.кг.

Примечание

5,24кг

0,33м³

0,07 м³

"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по 
улице Кожедуба, здание 34/22, под административно-бытовое 
здание, путем строительства пристроек"



Элемент ограждения ОГ2

ФМ1

Стойка

600

С01

Кронштейн

приварить

Кр1

к стойке

К по кронштейнам
колючую

натянуть

проволоку

5

2700

3000
7

Масса
Марка

0Г1

0Г2

Вр1

Со1

Кр1

ГОСТ 285-69

12

Элементограждения ОГ1

Кр1

Со1

1

1
7

3

4

2

3 1700

2000 2

ФМ1

смот. КЖ

1

5

3

6

1

7

Примечание:

1.

2.

Соединение

сваркой

наименьшей

:

всех металлических

по ГОСТ 5264-80,

толщине

Все металлические

ГОСТ 25129-82

ПФ-115 по ГОСТ

свариваемых

элементы

с последующей

6465-76*.

элементов

электродами

грунтовкой

изделии.

и конструкции

вторым

и деталей

342 ГОСТ 9467-75,

.

покрыть

Выполнить ручной

слоем и покраской

катет шва принять

одним слоем грунтовки

эл. дуговой

по

.
Марка

поз.
ГФ -021

двумя слоями эмалью

12

13

14

ГОСТ 8732-70

ГОСТ 19903-90

ГОСТ 19903-90

ГОСТ 8509-93

Труба ф108х4,

бх100х100

- 8х320х320

Кронштейн

[ 50х50х5, 1=1030

Кр1

L=2500

по

Обозначение Наименование

Стойка Со1

Кол.

1

1

4

1

1

1

Масса

ед.кг.

33,96

25,65

0,47

6,43

4,0

4,0

10

Примечание
11

Спецификация арматурных и закладных изделии

8

9

2 4 3

А

Колючая

проволока

Со 1

ФМ3

лист 1-КЖ-6

1

2

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 2590-71

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 2590-71

[ 75х75х5,

[ 75х75х5,

Элемент

[ 75х75х5,

[ 75х75х5,

Круг

224-103-0124 Профнастил С21-0,7-1000-2500
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2,8

14

13

Марка
Обозначение Наименование

Элемент ограждения

L=2400

L=1700

Круг Ф 20, [=95

ограждения

L=2400

L=2700

ф20, l=95

ОГ 2

ОГ1

Кол

1

2

2

4

1

2

2

4

м2  7.5

Масса

‚Кг.

74,36

14,8

9,68

0,23

5,5

95,31

14,8

15,66

0,23

Примечание

29,60 кг

19.35 кг

0,94 кг

24,47 кг

29,60

31,4

кг

кг

0,94 кг

33,37 кг

Спецификация арматурных и закладных изделии

Обозначение

Элемент

Элемент

223-401-0201     Ворота   ВBРQ 3030-УTХV ЛL1

Стойка

Кронштейн

Проволока

Наименование

ограждения

ограждения

СО1

Кр1

КЦ-ТА п.м.

ОГ1

ОГ2

Кол кг

2

80

83

166

738

74,36

95,31

33,96

4.0

1,2

148,72 кг

7624,8 кг

кг

кг

кг

2818,68

664

885,6

Примечание

ФМ1

Спецификацияэлементов к схеме ограждения

5 6
СО1

1
1

ФМ1
лист 1-КЖ-6

7

54 54 12

1

Кр1

3 Со1

1

а_а

14 160 160
13

Колючая проволока

1,88

6,43

4,0

кг 15-06.2022-КМ

кг

кг Изм. Кол.уч Лист №докПодпись Дата

Схема ограждения
Стойка С01 Элемент ограждения ОГ2

Элементограждения ОГ1 Ворота ВР1

Стадия

РП

Лист
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5
0
0

2
2
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0
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0
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6
0
0

4
0
0

2
2
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0
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0
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0
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0
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0

2
4
0
0

2
2
0
0
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0
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0
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6
0

5
4

5
4
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"Реконструкция, перепланировка и переоборудование склада по улице Кожедуба, здание 
34/22, под административно-бытовое здание, путем строительства пристроек"
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