
 

 

С
о
гл

ас
о
ва

н
о
: 

   

   

   

   

В
за

м
. 
и

н
в.

 №
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
. 

 

      

07-2022          ПЗ       

Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата 

ГИП Боздакбаев У   

Производственный цех с АБК  в СЭЗ 

«Өӊҭүстiк», г.Шымкент 

 

Стадия Лист Листов 

Исполнитель Есенова Ж   П 1 23 

Н. конт. Калыбекова   
ТОО «Наргул Элит Строй»  

Шымкент 2023 г. 
    

    

 

ТОО «Наргул Элит Строй» 

Лицензия № 19014038 от 02.07.2019г 

 

 

 
               

Заказ:  07-2022 

Заказчик:  ТОО «MARVIK PARTNERS» 

 

 

 

 

 

ПРОЕКТНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 

 
Производственный цех с АБК в СЭЗ «Өӊҭүстiк», 

г.Шымкент 

 

 

 

Пояснительная записка 

 

 

 



 

 

В
за

м
. 
и

н
в.

№
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
 

 

      

07-2022   ПЗ 

Лист 

      2 

 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

ТОО «Наргул Элит Строй» 

Лицензия № 19014038 от 02.07.2019г 

 

 

 
               

Заказ:  07-2022 

Заказчик:  ТОО «MARVIK PARTNERS» 

 

 

 

 

 

ПРОЕКТНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 

 
Производственный цех с АБК в СЭЗ «Өӊҭүстiк», 

г.Шымкент 

 

 

 

Пояснительная записка 

 

 

 

 
 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Шымкент,  2023 г. 



 

 

В
за

м
. 
и

н
в.

№
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
 

 

      

07-2022   ПЗ 

Лист 

      3 

 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

СОСТАВ ПРОЕКТА 

№ альбомов Наименование Примечание 

Альбом 1 Паспорт проекта. 

Энергетический паспорт проекта. 

 

Альбом 2 Пояснительная записка  

Альбом 3 Генеральный план и организация транспорта  

Альбом 4 Технологические решения  

Альбом 5 Архитектурно-строительные решения  

Альбом 6 Инженерные сети, системы и оборудование. 

Электротехнические решения 

 

Альбом 7 Инженерные сети, системы и оборудование. 

Водоснабжение и канализация 

 

Альбом 8 Инженерные сети, системы и оборудование. 

Отопление, вентиляция и кондиционирование 

 

Альбом 9 Инженерные сети, системы и оборудование. 

Пожарная сигнализация 

 

Альбом 10 Проект организации строительства  

Альбом 11 Сметная документация  

Альбом 12 Эскизный проект  

 

 

 

 



 

 

В
за

м
. 
и

н
в.

№
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
 

 

      

07-2022   ПЗ 

Лист 

      4 

 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

Содержание: 

 
1. Общие данные. 

2. Характеристика района строительства. 

3. Генеральный план. 

4. Технологическая часть. 

5. Объемно-планировочные решения. 

6. Конструктивные решения. 

7. Специальные мероприятия. 

7.1 Защита строительных конструкций от коррозии. 

7.2 Антипросадочные  мероприятия. 

7.3 Противопожарные мероприятия. 

7.4 Мероприятия по доступности маломобильных групп населения. 

7.5 Мероприятия по охране окружающей среды. 

8. Инженерное обеспечение, сети и системы 

8.1 Отопление и вентиляция. 

8.1.1. Внутриплощадочные сети пароснабжения.  

8.2. Внутренние сети водоснабжения и канализации. 

8.3. Электроснабжение. 

8.4. Пожарная сигнализация. 

9. Расчет продолжительность строительства. 

 

 

Приложения. 

1. Задание на проектирование. 

2. Договор на проектно-изыскательские работы. 

3. Архитектурно – планировочное задание. 

 

 

 

 



 

 

В
за

м
. 
и

н
в.

№
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
 

 

      

07-2022   ПЗ 

Лист 

      5 

 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

1. Общие данные 

 

Рабочий проект «Производственный цех с АБК в СЭЗ «Өӊҭүстiк», г. Шымкент»  

выполнен на основании: 

- Задания на проектирование, выданного заказчиком - ТОО «MARVIK PARTNERS»; 

- Архитектурно-планировочного задания  за № КZ63VUА00140856 от 20.11.2019 г., 

выданного ГУ «Управление архитектуры и градостроительства города Шымкент»; 

- Договора на проектно-изыскательские работы за №01 от 07.12.2022г.; 

- Технических условий на подключение коммуникации;  

- Решений Акима г.Шымкент №1489 от 05.08.2022г; 

- Госакта на право временного землепользования за №2208310820563610 от 31.08.2022г;  

- Заключения инж.-геологических изысканий,  выполненных ТОО 

"СпутникПроектГеодезия" в 2022г.      

Проект разработан в соответствии со СН РК 3.01-01-2013 «Градостроительство. 

Планировка и застройка городских и сельских поселений», СН РК 2.02-01-2014 

«Пожарная безопасность зданий и сооружений», СН РК 3.02-07-2014 «Общественные 

здания и сооружения», СП РК  3.02-127-2013 «Производственные здания».      

Целью строительства производственного цеха является производство нетканых 

материалов спанбонд на основе создания и эффективного использования современной 

производственной базы.   

- Способ строительства - подрядный. 

- Источник финансирования - собственные средства заказчика. 

- Вид строительства - новое строительство. 

- Уровень ответственности зданий - II. 

- Степень огнестойкости - II. 

Инженерное обеспечение: 

- Отопление - от настенных электрических котлов; 

- Водопровод – централизованный от существующих сетей; 

- Канализация – централизованная от существующих сетей; 

- Электроснабжение - централизованное от существующих сетей. 

 

2.Характеристика района строительства. 

 

Геоморфология и рельеф. В геоморфологическом отношении территория изысканий 

расположена на аллювиально-пролювиальной равнине. Поверхность площадки слабо 

наклонная, с общим уклоном на юго-запад, спланирована. Высотные отметки по устьям 

скважины изменяются в пределах (по устьям выработок) 579,18 - 583,71м.  

Геолого-литологическое строение территории. В геолого - литологическом строении 

территории, до разведанной глубины 20,0м принимают участие аллювиально-

пролювиальные верхне-среднечетвертичные отложения, представленные суглинками 

лессовидными макропористыми, твердой консистенции. 

Полная мощность просадочной толщи составляет 9,8-12,8 м. Возможная величина 

просадки суглинка от собственного веса при замачивании составляет 12,5 см. Тип 

грунтовых условий площадки по просадочности – второй. 

Гидрогеологические условия. Водоносный горизонт залегает на глубинах от 8,0 до 

73,0 м и перекрыт сверху незначительной толщей плотных. Водовмещающие породы 

водоносного горизонта представлены гравийно-валуно-галечниками с песчаным 

заполнителем. Уровень подземных вод на участке пробуренных скважин установился на 

глубине 10,0-10,2 м. Подземные воды пресные с сухим остатком 0,7 г/дм3, умеренно 

жесткие, общая жесткость 6,9 мг/экв., слабо щелочные (рН – 7,6) по химическому составу 

воды гидрокарбонатные кальциевое – магниевые. 
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Площадка строительства  относится к IV-Г климатическому подрайону со 

следующими характеристиками:  

Температура наружного воздуха в. °С: 

абсолютная максимальная +44,2 

абсолютная минимальная -30,3, 

Температура воздуха наиболее холодной пятидневки, °С - 14,3. 

Давление ветра,  -  0,77 кПа;  

Нормативная глубина промерзания, м: для суглинка, - 0,33; 

Глубина проникновения 0°С в грунт, м: для суглинка, - 0,43; 

Район по весу снегового покрова - II. 

Район по давлению ветра - IV. 

Район по толщине стенки гололеда - III. 

В соответствии с заключением об инженерно-геологических условиях площадки 

строительства, выполненных ТОО "Victoria-проект" в пределах площадки выделены два 

инженерно-геологических элемента (ИГЭ): 

1) Суглинок желтовато-коричневый, макропористый, твёрдой консистенции, 

просадочный. Полная мощность просадочной толщи составляет 9,8-12,8 м. Возможная 

величина просадки суглинка от собственного веса при замачивании составляет 12,5 см. 

Тип грунтовых условий площадки по просадочности – второй. Расчетные характеристики 

при водонасыщенном состоянии и природной плотности: удельный вес γ11=16,4/16,4 

кН/м3; угол внутреннего трения φ11= 21/22°; удельное сцепление С11=4/5 кПа; модуль 

деформации Е=2,9 МПа. По показателям  физических свойств грунты элемента ИГЭ-1  

макропористые, твердой и полутвердой  консистенции, просадочные. 

2) Суглинок коричневого цвета, комковатый, твёрдой консистенции, 

непросадочный, вскрытой мощностью от 7,2 м до 10,2 м с расчетными характеристиками 

при водонасыщенном  состоянии и природной плотности: удельный вес γ11= 18,8/18,9 

кН/м3; угол внутреннего трения φ11= 24/25°; удельное сцепление С11=5/5 кПа; модуль 

деформации Е=17,5 МПа. 

Засоленность и агрессивность грунтов. По результатам химического анализа «водной 

вытяжки» грунтов, до глубины 12,0 м, по содержанию легко и среднерастворимых солей, 

согласно ГОСТ 25100- 96, грунты площадки не засолены. Средняя величина сухого 

остатка колеблется в пределах 0,143 %.  

Зона влажности по СН и П. 2.04 – 03 – 2002 – сухая. 

По нормативному содержанию сульфатов в пересчете на ионы SO4¹¹ – грунты 

площадки на бетон марки W4 по водонепроницаемости на портландцементе по ГОСТ 

10178 (СП РК 2.01 – 101 -2013) слабоагрессивные, на шлакопортландцементе и на 

сульфатостойких цементах по ГОСТ 22266 – неагрессивные. Нормативное содержание 

SO4 = 519,1 мг/кг. 

По нормативному содержанию хлоридов в перерасчете на ионы Cl грунты площадки 

для бетонов на портландцементе, шлакопортландцементе по ГОСТ 10178 и 

сульфатостойких цементах по ГОСТ 22266 – неагрессивные. Нормативное содержание 

106,3 мг/кг.  

 

3.Генеральный план 

 

Настоящий проект разработан на основании  следующих документов:   

- Договора на выполнение проектных работ. 

- Задания на проектирование, утвержденного  заказчиком. 

- топографической съемки М1:500, обновленной в 2023 году. 

- Госакта с  кад.№ 22-329-053-335, площадь -  3,01 га. 

  

Участок строительства производственного цеха расположен на территории 
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Специальной экономической зоны «Өӊҭүстiк» в городе Шымкент, Енбекшинский район. 

Площадка находится в южной зоне г.Шымкент. Участок граничит: 

- с северо-запада – вспомогательная зона хим. производства для ТОО «ПетроКазахстан 

Ойл Продактс»; 

- с юго-запада – дорожное полотно; 

- с северо-запада – свободная от застройки территория; 

- с юго-востока – свободная от застройки территория. 

 Сооружения,  подлежащие демонтажу на территории участка отсутствуют. 

Подъезд к участку производится от Ленгерского шоссе. Территория Специальной 

экономической зоны «Өӊҭүстiк» застроена асфальтобетонными дорогами, подведены все 

инженерные сети.  

 Класс  опасности предприятия -1. 

 Территории СЗЗ – в границах отведенного земельного участка отсутствуют. 

 Расстояние до ближайшей жилой застройки Село Карабастау присоединеного вместе с 

другими селами к городу Шымкент. Сейчас входит в состав Енбекшинского района города 

Шымкент. Карабастау — село в Сайрамском районе Туркестанской области Казахстана. 

Входит в состав Жулдызского сельского округа. Расстояние до ближайшей жилой 

застройки более 1 км. 

 Расстояние до Бадамского водохранилища более 6 км. 

 В районе 5 км отсутствуют водоохранные, лесные и заповедные зоны. 

План застройки. 

Зонирование территории здания не предусматривается. 

 Площадь участка (в границах отвода) 30 000,0 м2. 

 Площадь застройки 4604,5 м2, в том числе: 

- проектируемого производственного цеха с АБК 4574,5 м2; 

- КПП 30,0 м2. 

 Площадь благоустройства 25395,5 м2. 

 Площадь твердых покрытий 21096,0 м2. 

 Площадь озеленения 4299,6 м2. 

 

   

Разбивочный план. 

 Посадка и привязка объектов на участке производится с учетом технологических, 

противопожарных и санитарных норм, и от границы участка. 

 

План организации рельефа. 

Проект организации рельефа выполнен в увязке с существующими отметками по 

благоустройству прилегающей территории.  

Водоотвод поверхностных дождевых стоков, принят открытым в зеленую зону и на 

проезжую часть. 

Предусмотреть разрывы в бортовом камне для отвода воды в зеленую зону.  

В следствии, необходимости выравнивания площадки строительства на 

проектируемой территории устанавливается подпорная стенка. Подпорная стенка 

разрабатывается в разделе АС. 

Уровень полов первого этажа зданий  выше планировочной отметки примыкающих к 

зданиям участков не менее чем на 15 см. 

 

                   Благоустройство территории. 

Для обеспечения нормальных условий труда и санитарно-гигиенических условий 

предусматривается благоустройство всей территории. 

Предлагаемое озеленение территории выполняет функцию защиты от 

неблагоприятного воздействия дорожного проезда расположенного вблизи объекта, а 

также создание с помощью зеленых насаждений максимально комфортных условий 

внешней среды (микроклиматических и санитарно-гигиенических). 
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Посадочный материал для озеленения должен приобретаться только в 

специализированных питомниках или при их содействии, иметь сортовое и гарантийное 

свидетельство и быть этикированными. Работы по озеленению должны выполняться 

только после расстилки растительного грунта, устройства проездов, тротуаров и уборки 

остатков строительного мусора. Работы по озеленению территории следует производить в 

зависимости от климатических условий подрайонов.  

Площадь для озеленения принимается из расчета не менее 3 м2 на одного 

работающего в наиболее многочисленной смене. Предельный размер зоны, 

предназначенной для озеленения – 14,3% площадки предприятия. 

Так же согласно правильному благоустройству территории на участке предусмотрены 

малые архитектурные формы в виде урн, которые расположены вблизи входных групп. 

На территории проектируемого здания, согласно задания на проектирование, 

возможно передвижение как специализированного грузового транспорта, так и легкового 

автотранспорта. Для работников цеха на территории предусмотрена автостоянка на 52м/м. 

Для грузового автотранспорта предусмотрена автостоянка на 12м/м. 

 

 

Технико-экономические показатели генплана 

Таблица 1 
№ 

п/п 

Наименование Ед. изм.    Количество % общей 

площади 

 Примеч. 

1 Площадь участка всего, 

в т.ч: 

га 3,01 100  

2 Площадь застройки, в 

т.числе: 

м2 4604,5 15,3  

 проектируемый 

производственный цех с 

АБК 

м2 4574,5 15,2  

 КПП м2 30,0 0,1  

3 Площадь благоустройства м2 25 395,5 84,7  

4 Площадь твердых 

покрытий 

м2 21 096,0 70,3  

5 Площадь озеленения м2 4299,6 14,3  
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Ситуационная схема  

 
 

 

Экспликация зданий и сооружений: 

1. Производственный цех с АБК. 

2. КПП. 

 
4.Технологическая часть 

 

Технологическая часть проекта разработана на основании задания на проектирование,  

СН РК 3.02-08-2013 «Административные и бытовые здания» (с изменениями на 

15.11.2018 г.), СН РК 3.02-07-2014 "Общественные здания и сооружения", СП РК 3.02-

121-2012 "Объекты общественного питания", СП РК  3.02-127-2013 «Производственные 

здания», СП РК 3.02-07-2014 "Складские помещения", СанПиН № ҚР ДСМ-52 от 



 

 

В
за

м
. 
и

н
в.

№
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
 

 

      

07-2022   ПЗ 

Лист 

      10 

 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

16.06.2022 "Санитарно-эпидемиологические требования к административным и жилым 

зданиям", СанПин №ҚР ДСМ-72 от 03.08.2021 г. "Санитарно-эпидемиологические 

требования к зданиям и сооружениям производственного назначения". 

Производственный цех с АБК 

Производственные помещения цеха рассчитаны на приемку исходного сырья, его 

кратковременное хранение и загрузку в оборудование, изготовление продукции и 

отгрузку потребителю. 

Оборудование, указанное в данном разделе, - планируемое, окончательная версия 

оборудования производится администрацией предприятия в пределах общего норматива и 

без изменения назначения, типа пожарной опасности здания. 

Производство полимерных материалов включает в себя основные технологические 

процессы: 

 технологический процесс производства нетканого материала по способу 

спанбонд SS; 

 технологический процесс производства композиционных материалов методом 

ламинирования нетканого материала расплавом полимера на линии 

экструзионного ламинирования; 

 технологический процесс производства композиционных материалов методом 

точечного термоскрепления; 

 технологический процесс нанесения флексаграфической печати на полотнах 

нетканых материалов и композиционных материалов на их основе. 

 технологический процесс перемотки материалов в формат готовой продукции. 

 технологический процесс производства материалов аграрного назначения. 

Производственный цех – одноэтажный. В составе цеха следующие помещения: 

производственный зал, электрощитовая, помещение очистки и подготовки фильер 

установки спанбонд, кабинет отдела технического контроля (ОТК), подсобное помещение 

для комплектующих и расходных материалов, слесарная мастерская, электромастерская, 

компрессорная, тепловой пункт. 

Режим работы производственного цеха – четырехсменный. Количество сотрудников в 

самую большую смену - 25 чел. (12 ч. раб.день). 

Проектом разработан встроенный блок административно-бытовых помещений, 

состоящий из необходимого набора помещений, предназначенных для управленческого 

состава, работающего персонала и инженерно-технического состава. 

На первом этаже предусмотрены гардеробные, душевые, санузлы, помещение приема 

пищи, тепловой пункт и водозаборный узел. На втором этаже размещены служебные 

кабинеты - кабинет директора с комнатой отдыха, бухгалтерия, кабинет логистики и 

снабжения, Комната совещаний и переговоров, приемная, кабинет юриста, экономиста, 

серверная, кабинет начальника цеха, товаровед, кабинет главного инженера, кабинет 

офис-менеджера, санузлы, комната уборочного инвентаря. 

Помещения административно-служебного назначения оснащены полным набором  

технологического оборудования и мебели. 

Режим работы управленческого и инженерно-технического состава - односменный. 

Количество сотрудников - 27 чел. (8 ч. раб.день). 

 

Контрольно-пропускной пункт 

Контрольно-пропускной пункт предназначен для пропуска работников u посетителей на 

территорию завода. 

КПП – одноэтажное строение, включающее в себя комнату охраны. 

Режим работы КПП - круглосуточный. 

Количество сотрудников – 2 чел/смену. (всего 6 человек).  

Рабочий день сутки через двое. 

 

5.Объемно-планировочные решения. 
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Объемно-планировочные решения зданий приняты в соответствии с требованиями СН РК 

3.02-07-2014 «Общественные здания и сооружения», СНиП РК 2.04-2004 

«Энергопотребление и тепловая защита гражданских зданий», СН РК 3.02-08-2013 

«Административные и бытовые здания», СН РК  3.02-27-2013 "Производственные 

здания".  

Архитектурно-планировочные решения приняты исходя из условия компактности и 

комфортности при эксплуатации. 

Производственный цез с АБК: 

Здание прямоугольной формы в плане с техподпольем, с размерами в осях 60,0 х 72,0м. 

Высота самой высокой части  здания в осях 9-13/А-Е – 15,000 м, высота остальной части 

цеха – 9,610 м, высота первого этажа АБК – 3,200 м, второго этажа АБК – 3,000 м. 

В производственном зале в осях 10-13/А-Б предусмотрены производственные площадки на 

отметках +3,200 и +7,100, перекрытые сплошным настилом из листовой стали. 

Этажность здания - 2. 

Общая площадь помещений – 5309,3 м2 

Площадь застройки – 4574,5 м2 

Строительный объем – 42794,5 м2 

Класс здания - II. 

Уровень ответственности - II (нормальный). 

Степень долговечности - II. 

Степень огнестойкости - II.  

Класс функциональной пожарной опасности: 

Производственный цех – Ф5.1 (производственные здания, сооружения, производственные и 

лабораторные помещения, мастерские); 

АБК – Ф 4.3 (здания органов управления учреждений, проектно-конструкторских 

организаций, информационных и редакционно-издательских организаций, научных 

организаций, банков, контор, офисов). 

Категория здания по взрывопожарной опасности - В. 

Класс пожарной опасности строительных конструкции – С0. 

Контрольно-пропускной пункт: 

Здание прямоугольной формы в плане без подвала, с размерами в осях 4,0 х 7,5 м. 

Высота помещений - 3,0м. 

Этажность КПП - 1. 

Общая площадь – 28,5 м2 

Площадь застройки – 30,0 м2 

Строительный объем – 96,0 м2 

Класс здания - II. 

Уровень ответственности - II (нормальный). 

Степень долговечности - II. 

Степень огнестойкости - II.  

Класс функциональной пожарной опасности - Ф 3.5. 

Категория здания по взрывопожарной опасности - Д. 

Класс пожарной опасности строительных конструкции – С0. 

 

6.Конструктивные решения. 

 

Конструктивные решения проектируемых зданий разработаны в соответствии с 

требованиями СНиП РК 5.01-01-2002 «Основания зданий и сооружений», СНиП РК 5.03-

34-2005 «Бетонные и железобетонные конструкции». 

Производственный цех с АБК. 

Конструктивная схема здания - одноэтажный рамный 3-х шарнирный каркас. 

Максимальный пролет рам в осях составляет – 72,0 м, продольный шаг рам составляет – 

6,0 м. Шаг внутренних колонн – 12,0 м. Пространственная жесткость здания 

обеспечивается комплексом горизонтальных и вертикальных связевых конструкций. 
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Наименование 

элементов здания 

Предел 

огнестойкости 

конструкции 

требуемый/проектн

ый 

Вид конструкции Вид защиты 

1 2 3 4 

Колонны, связи, 

фермы 
R90 / R90 Стальные 

Покрытие огнезащитными 

составами 

терморасширяющегося, 

толщиной в 1,5мм для 

обеспечения R90 

Наружные ненесущие 

стены 
Е15/Е90 

Панели типа сэндвич с 

минераловатным 

утеплителем 

Без защиты 

Конструкции 

бесчердачного 

покрытия 

RE15/RE15 Профлист Без защиты 

Все металлические конструкции каркаса производственного цеха окрасить 

огнезащитной атмосферостойкой краской Декотерм-КОП-Р или аналогом, которая 

обеспечивает максимальный предел огнестойкости до 90 минут. 

Фундаменты - ленточные монолитные под стены из бетона кл.С12/15, столбчатые 

монолитные железобетонные под стойки монолитных железобетонных рам из бетона 

кл.С15/20. 

Горизонтальная гидроизоляция стен - из цементно-песчаного раствора состава 1:2 

толщиной  20 мм на отметке -0.080.  

Отмостка - бетонная по узлу 90 серии 2.110-3п, в.1 шириной 1,5м без бортового камня с 

уклоном от здания не менее 0,03. 

Перегородки запроектированы из красного полнотелого керамического кирпича 

марки КР-р-по 250х120х65/1НФ/100/2,0/50/ГОСТ 530-2012. Толщина перегородок 

составляет 120 мм.  

Внутреннее покрытие помещения очистки и подготовки фильер установки спанбонд 

выполнить из панелей типа сэндвич на отметке +3.000 с утепляющим слоем из 

минеральной ваты на базальтовой основе. 

Перекрытие первого этажа АБК – монолитная железобетонная плита. 

Перемычки - монолитные железобетонные из бетона кл. С12/15. 

Лестницы -  монолитные  железобетонные  площадки  и  марши  по металлическим  

балкам из  прокатных  профилей. 

Витражи и окна  - из поливинилхлоридных профилей, индивидуального изготовления,   

с  заполнением  двухкамерными  стеклопакетами  по  ГОСТ 30674-99. 

Дверные блоки  наружные  - металлические по ГОСТ 31173-2003. 

Двери внутренние - деревянные по ГОСТ 6629-91. 

Конструкция кровли – многослойная. Устраивается она по стальному 

профилированному листу LPS1000 t=38мм и состоит из мин.ваты p=15 кг/м³ t=140мм, 

кронштейна Omega, рейка Omega, изоблока t=19мм, кляммера и профлиста LMR600 

t=70мм. 

Внутренняя отделка стен - подвесной потолок из гипсокартона; улучшенная 

штукатурка стен цементно-песчаным раствором с последующей водоэмульсионной 

окраской,  в санузлах, душевых и комнате хранения уборочного инвентаря – 

глазурованная плитка на всю высоту помещения. 

Полы – керамогранит, керамическая плитка, ламинат согласно назначению 

помещений по серии 2.244-1 вып.6. 

 

7.Специальные мероприятия 
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7.1. Защита строительных конструкций от коррозии. 

 

Защита строительных конструкций от коррозии разработана в соответствии с 

требованиями СН РК 2.01-01-2013  «Защита строительных конструкций от коррозии». 

Закладные детали покрыть слоем цементно-песчаного раствора толщиной 10 мм.  

Защитный слой арматуры монолитных конструкций соответствует требованиям СНиП 

РК 5.03-34-2005 «Бетонные и железобетонные конструкции».  

Все деревянные элементы здания подлежат антисептированию.  

 

                            7.3. Антипросадочные мероприятия. 

 

Антипросадочные мероприятия в проекте выполнены в соответствии с  требованиями 

СН РК 5.01-02-2013 «Основания зданий и сооружений».  

Планировка территории предусмотрена с учетом сложившегося рельефа местности с 

отводом поверхности вод от здания. По периметру зданий устраивается бетонная 

отмостка шириной 2,0 м с уклоном от здания не менее 0,03.  

В целях устранения просадочных свойств грунтов в основании фундаментов 

выполняется уплотненная подушка из местного суглинка способом послойной укатки, при 

укатке грунт должен быть оптимальной влажности - 18-20%. Толщина укатываемого слоя 

15-20 см. Укатку производить тяжелыми катками или гружеными большегрузными 

машинами, при этом плотность грунта уплотненной подушки по всей толще должна быть 

не менее ρd=1,65-1,75 г/см3. Расчетные характеристики уплотненной грунтовой подушки 

должны быть: удельный вес γ11 =20,4кН/м; угол внутреннего трения φ11=26°; удельное 

сцепление с=11кПа; модуль деформации Е=14,1МПа. 

После производства по каждому слою подушки составить акты на скрытые работы 

согласно действующих норм. 

Обратную засыпку пазух котлована и подсыпку под полы производить очищенным от 

строительного мусора местным грунтом с тщательным послойным трамбованием, слоями 

по 15-20 см, до достижения плотности сухого грунта 1,65 т/м3. 

 

7.4. Противопожарные мероприятия. 

 

Противопожарные мероприятия выполняются с учетом требований СН РК 2.02-01-

2014 «Пожарная безопасность зданий и сооружений», СН РК 3.02-07-2014 

«Общественные здания и сооружения», СН РК 3.01-01-2013 «Градостроительство. 

Планировка и застройка городских и сельских поселений». 

Проектом предусматриваются мероприятия по организаций эвакуационных выходов 

из помещений, обеспечение соответствия степени огнестойкости стен зданий пределам 

огнестойкости и группам возгораемости конструкций. Основные ограждающие и несущие 

конструкции приняты из несгораемых материалов. 

Деревянные элементы подлежат антисептированию и пропитке антипиреновым 

составом. Двери помещений электрощитовой предусмотрены в противопожарном 

исполнении.  

Предусмотрены система вентиляции, противопожарная и охранная сигнализация. 

Открывание дверей на пути эвакуации предусмотрены по направлению эвакуации. 

Отделочные материалы применяемые в проекте, должны иметь сертификат качества, 

в обязательном порядке согласованный с Госпожинспекцией и Санэпидстанцией.  

К зданию обеспечен проезд пожарных машин. 

 

                  7.5. Мероприятия по охране окружающей среды. 

 

В проекте учтены нормативные требования  по обеспечению охраны окружающей 

среды и оптимального санитарно-гигиенического режима участка, а также  

организованный сбор мусора в мусороконтейнеры  с дальнейшим вывозом в места свалки. 
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Проектом предусмотрены мероприятия по восстановлению (рекультивации) и 

использованию плодородного слоя почвы. 

При эксплуатации котлов необходимо периодически проводить их техническое 

обслуживание. Территория должна убираться ежедневно. 

Сброс хозяйственно бытовых сточных вод от санитарных приборов  осуществляется 

во внутриплощадочные сети. 

 

7.6. Мероприятия для доступности здания 

маломобильными группами населения. 

 

Мероприятия для доступности здания маломобильными группами населения 

выполнены в соответствии с требованиями СП РК 3.06-101-2012 "Проектирование зданий 

и сооружений с учетом доступности для маломобильных групп населений". 

В проекте предусмотрены условия беспрепятственного и удобного передвижения 

маломобильных  групп населения по территории и по зданию, при входе в здание 

предусмотрены пандусы с навесами с нормативным уклоном 8%, учтены санузлы для 

маломобильных групп населения. 

 

8. Инженерное обеспечение, сети и системы. 

8.1.Отопление и вентиляция 

Проект отопления и вентиляция разработан на основании задания на проектирование 

и архитектурно-строительных чертежей и соответствует требования: 

- СН РК 4.02-01-2011 "Отопление, вентиляция и кондиционирование"; 

- СП РК 3.02-108-2013 "Административные и бытовые здания ". 

- СП РК 3.02-106-2012 "Общественные здания и сооружения". 

- СП РК  3.02-127-2013 «Производственные здания». 

Параметры теплоносителя системы отопления – 85-60°С. 

Расчетная зимняя температура наружного воздуха наиболее холодной пятидневки -

14,3°С. 

Источник теплоснабжения - от настенных электрических котлов. Расчетная 

температура теплоносителя в системе отопления 85-60°С. Из условия обеспечения 

допустимого снижения подачи тепла при авариях (отказах) в котельной, согласно Таблица 

1. СП РК 4.02-104-2013, принимается к установке два водогрейных котла.  В данном 

проекте была разработана горизонтальная система отопления с нижней подачей к 

отопительным приборам. 

Приточный воздух нагревается в приточных установках электрическими 

калориферами. 

Помещение производственного зала предназначено для эксплуатации 

технологического оборудования. При расчете системы отопления тепловыделения от 

технологического оборудования учитываются в размере 230 кВт. 

Система отопления производственного зала - помещение 1, принята из расчета 

поддержания температуры воздуха в постоянном (штатном) режиме + 10°С с учетом 

догрева воздуха от технологического оборудования. Системы отопления в остальных 

помещениях рассчитаны на поддержание необходимых санитарно-гигиенических 

температур воздуха (+ 16 ... +18°С). 

 В помещении электрощитовой температурный режим выбран с возможностью 

поддержания дежурной температуры +5°С. 

Отопление помещений предусмотрено водяной системой отопления, температура 

теплоносителя не превышает +85°. В качестве отопительных приборов в 1 помещении 

приняты регистры из труб стальных электросварных прямошовных по ГОСТ 10704-91. В 

качестве отопительного приборов в АБК приняты алюминиевые секционные радиаторы, 

трубопроводы систем отопления после узла регулирования выполнены из 

полипропиленовых труб армированных стекловолокном марки Valtec PP-Fiber PN 20 и 

прокладываются в стяжке пола в изоляции Thermaflex FRZ .  
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Отопительные приборы размещаются на стенах помещений. Для отопительных 

приборов предусмотрены устройства управления, обеспечивающие ручное или 

автоматическое управление по термостатам. 

 

Вентиляция (общеобменная) 

Общеобменная вентиляция принята приточно-вытяжная с механическим и 

естественным побуждением. 

Кратность и объемы воздухообменов приняты согласно техническому заданию и 

нормативных документов, представлены в графической части в характеристиках систем. 

Необходимый воздухообмен обеспечивается приточными и вытяжными установками 

канального типа. Приточные и вытяжные установки приняты полной заводской 

готовности "под ключ", оснащены всеми необходимыми датчиками, приводами, щитами 

управления. В состав приточных установок П1-П4, ПВ1-ПВ6 входят: 

- заслонка с приводом, фильтр, электронагреватель, вентилятор. 

В состав вытяжных установок В1-В6 входят: 

- вентилятор, заслонка с приводом. 

Забор воздуха осуществляется на высоте не менее 2 м от уровня земли, выбросы 

вытяжки от приточно-вытяжных агрегатов, производится выше уровня кровли. 

Расстояние между выбросом и забором воздуха не менее 10 метров по горизонтали. 

Схема воздухообмена принята:  

- в производственных помещениях "сверху-вверх" 

- в подсобных помещениях сан. узлах и электрощитовой "снизу-вверх". 

Вентиляция производственного цеха приточно-вытяжная механическая, приточная 

система с подогревом воздуха с помощью электрического калорифера в зимний период и 

в летний период охлаждается с помощью фреонового охладителя. Вентиляция других 

производственных помещений комбинированная с естественным и механическим 

побуждением.  

В АБК системы вентиляции решены с механическим и естественным побуждением. 

Приток в  помещения АБК - неорганизованный через открывающиеся фрамуги с 

механическим регулированием 

На вытяжной общеобменной вентиляции в местах пересечения воздуховодами 

преграды предусмотрены противопожарные нормально открытые клапаны. 

В качестве воздухораспределительных устройств приняты круглые диффузоры. 

Подобранные приточные диффузоры обеспечивают подачу воздуха конической струей, 

направленной вниз. 

Противодымная вентиляция 

В здании предусматривается противодымная защита. 

Системами противодымной вентиляции приточной и вытяжной защищается 

производственное помещение категории В3 с постоянными рабочими местами (пом. №1). 

Параметры систем противодымной вентиляции определяются расчетами в 

соответствии с нормативными требованиями и методическими рекомендациями. 

Системы вытяжной противодымной вентиляции в помещении производственного 

зала приняты с естественным побуждением с использованием люков дымоудаления в 

количестве 12 шт. с размерами 1,2х2,2 м, внутреннее сечение не менее 1,0*2,0 м (2,0 м2). 

Люки дымоудаления поставляются заводом производителем в комплекте с щитами 

автоматики. 

Системы приточной противодымной вентиляции приняты с механическим 

побуждением с использованием осевых вентиляторов подпора в количестве 4-х шт. После 

вентиляторов подпора устанавливаются обратные клапаны, а в помещении на 

воздуховоде подпора устанавливаются нормально закрытые противопожарные клапаны с 

установкой сетки с высоким коэффициентом живого сечения. 

Подача наружного воздуха осуществляется в нижнюю часть помещений. Приемные 

отверстия наружного воздуха размещены на расстоянии не менее 5 м от выбросов 
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продуктов горения систем противодымной вытяжной вентиляции. 

Системы противодымной вентиляции включаются при поступлении сигнала о 

пожаре на щиты, управляющие ими. Приточная противодымная вентиляция запускается 

на 25 секунд позже вытяжной противодымной вентиляции. 

 

Указания по монтажу 

    1. Монтаж систем отопления и вентиляции следует производить в соответствии с 

требованиями СН РК 4.01-02-2013 "Внутренние санитарно-технические системы", СП РК 

4.01-102-2013 "Внутренние санитарно-технические системы" и данным проектом.  

2. Трубопроводы, проложенные в конструкции пола, изолировать материалом 

трубчатым утеплителем типа "Thermaflex FRZ" толщиной не менее 5 мм.  

3. Стальные трубопроводы систем отопления, наружные поверхности стальных 

опорных  конструкций покрыть эмалью ПФ115 ГОСТ 6465-76 на 2 раза. По грунтовке ГФ 

021 ГОСТ 25129-82 один раз (общей толщиной 55 мкм). 

4. Трубопроводы, в местах пересечения строительных конструкций прокладывать в 

гильзах из негорючих материалов на основании СН РК 4.02-01-2011 п.7.4.22. 

 

8.2. Водоснабжение и канализация. 

Проект внутренних систем холодного, горячего водоснабжения и канализации выполнен 

на основании: 

 а) Архитектурно-планировочных и технологических решений; 

 б) Технических условий на водоснабжение и канализацию; 

Проект выполнен в соответствии с требованиями государственных нормативов, 

действующих в Республике Казахстан: 

- СН РК 4.01-01-2011 "Внутренний водопровод и канализация зданий и сооружений"; 

- СП РК 4.01-101-2012 "Внутренний водопровод и канализация зданий и сооружений"; 

- СН РК 4.01-02-2013 "Внутренние санитарно-технические системы"; 

- СН РК 4.01-103-2013 "Наружные сети и сооружения водоснабжения и канализации". 

В проекте предусматриваются следующие системы водоснабжения и канализации: 

- хозяйственно-питьевой водопровод, В1; 

- горячее водоснабжение, Т3; 

- бытовая канализация, К1. 

Хоз. питьевой водопровод, В1. 
Хозяйственно - питьевой водопровод предусмотрен для подачи воды к санитарным 

приборам и пожарным кранам, технологическому и моечному оборудованию с запиткой 

от наружных сетей водопровода вводом диаметром ø75х12,5 мм. 

Проектная документация разработана в соответствии с заданием на проектирование 

и утвержденной проектной документацией, действующими строительными, 

технологическими и санитарными нормами и правилами, техническими регламетами, с 

соблюдением технических условий и предусматривает мероприятия обеспечивающие 

безопасную эксплуатацию объекта и безопасное использование прилегающих к нему 

территорий, конструктивную надежность, взрыво- и пожарную безопасность объекта, 

защиту объекта в чрезвычайных ситуациях, защиту окружающей среды при его 

эксплуатации. 

Сети водопровода и канализации прокладывать скрыто - в коробах, бороздах, 

подшивных потолках. Стояки прокладывать в сантехнических шахтах. Стенки шахт 

выкладывать после монтажа и испытания систем. 

В местах размещения отключающей и регулирующей арматуры в шахтах, 

подшивных потолках обеспечить к ней доступ устройством люков с дверками или 

съемными плитами подшивного потолка. Люки должны закрываться на ключ. Размеры 

люков не менее 300x400(h)мм. 

Монтаж систем выполнять при температуре окружающего воздуха не менее +5С°. 

Хозяйственно-питьевой и противопожарный водопровод 

1.1. Монтаж и приемку систем хозяйственно-питьевого водопровода проводить в 
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соответствии с требованиями: 

Трубы соединять: 

- при помощи бессварных муфтовых соединений при Ду>50 мм. 

1.2. Трубопроводы хозяйственно-питьевого водопровода выполняются из 

полипропиленовых труб по СТ РК ГОСТ Р 52134-2010. Подводки к санприборам 

выполняются из труб полипропиленовых, PN 20.  

1.3. Для трубопроводов системы холодного водоснабжения, прокладываемых в 

шахтах, санитарно-технических кабинах, предусмотрена изоляция для предотвращения 

конденсации влаги. 

1.4. При пересечении трубопроводами холодного и противопожарного 

водоснабжения перекрытий, стен, установить стальные гильзы. Внутренний диаметр 

гильзы должен быть на 15-20 мм больше наружного диаметра трубы. Края гильз 

монтировать заподлицо с краями стен, перегородок и выше отметки чистого пола на 20-30 

мм. Зазор между трубой и гильзой заделать мягким водонепроницаемым материалом, 

допускающим перемещение трубы вдоль оси. 

1.5. Рядом с запорно-регулирующей арматурой должны быть установлены 

неподвижные крепления. Крепления должны иметь мягкие прокладки и антикоррозийное 

покрытие. 

1.6. Конструктивные чертежи уплотнения мест прохождения трубопроводов через 

конструкции здания следует производить по альбому ПП ВКН-113 вып.1986г. 

(Моспроект). Во избежание передачи вибрации и шума нельзя допускать опирания 

трубопроводов на несущие конструкции здания. 

1.7. Система водоснабжения принята раздельной: хозяйственно-питьевая 

(тупиковая) и противопожарная (кольцевая) с верхней разводкой. Внутренние сети 

хозяйственно-питьевого водопровода запроектированы тупиковыми, с разводкой под 

потолком этажа и по стенам. В душевых (помещения 9 и 10) предусмотрена кольцевая 

схема подачи холодной и горячей воды. 

1.8. Опорожнение трубопроводов холодного и горячего водопровода производится 

через спускники в сеть канализации съемным шлангом. 

1.9. Для обеспечения необходимого напора в сети хозяйственно-питьевого 

водопровода предусматривается установка повышения давления с параметрами Q=8,8 

м³/ч, Н=15,0 м. 

1.10 На системе внутреннего противопожарного водопровода установлены 

пожарные краны диаметром 50 мм с диаметром спрыска наконечника пожарного ствола 

19 мм.  

1.11 Расчетный расход воды на внутреннее пожаротушение здания составляет 2 

струи по 2,6 л/сек.  

1.12 Расстановка пожарных кранов осуществляется из расчёта орошения каждой 

точки не менее чем двумя струями - по одной струе от разных пожарных кранов. Высота 

установки пожарных кранов 1,35 м от уровня чистого пола. Шкафы устанавливаются в 

легкодоступных местах и не мешают проходу и эвакуации людей. 

Горячее водоснабжение, ТЗ. 

   Горячий водопровод предусмотрен от двух электроводонагревателей емкостью по 

300л. Сеть выполнена из металлополимерных труб Ø20мм СТ РК 1893-2009. 

Бытовая канализация, К1. 

Монтаж и приемку систем хозяйственно-питьевого водопровода проводить в 

соответствии с требованиями: 

- СП 30.13330.2020 "Внутренний водопровод и канализация зданий"; 

- технологии монтажа фирм-изготовителей. 

Канализация запроектирована по стенам помещений и под полом. Для прочистки 

системы на сети канализации предусмотрены прочистки и ревизии.  

В местах пересечения канализационными стояками перекрытий предусмотрены 

противопожарные муфты со вспучивающимся огнезащитным составом, препятствующим 

распространению пламени по этажам. 
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Стояки канализации, внутренняя разводка выполняются из труб ТУ 4926-005-

41989945-97 50, 110 (над полом), труб по ГОСТ Р 54475-2011 110 (под полом и на 

выпуске).  

При применении пластмассовых труб для систем канализации руководствоваться 

СНиП 2.04.01-85*. В местах пересечения с перекрытиями стояки, до заделки бетоном, 

обернуть двумя слоями рубероида без зазора и обвязать шпагатом или мягкой 

проволокой. 

Проход пластмассовых труб через стены и перегородки выполнить с помощью гильз 

из жесткого материала. Диаметр гильз должен превышать наружный диаметр 

трубопровода на 10-15 мм. Межтрубное пространство заделать мягким, негорючим 

материалом. Длина гильзы должна превышать толщину стены или перегородки на 20мм. 

Раструбы труб и фасонных частей (кроме двухраструбных муфт) должны быть 

направлены против движения воды. Отклонение стояков от вертикали не допускается 

более 2 мм на 1 п.м. 

В местах соединения стояков с горизонтальными отводными трубопроводами и на 

поворотах магистралей применять не менее двух отводов. 

Крепления трубопроводов выполнять в соответствии с нормативными документами 

(см. п.1.1). 

Испытания систем внутренней канализации выполнять методом пролива воды, 

путем открытия 75% санитарных приборов, подключенных к проверяемому участку, в 

течение времени необходимого для осмотра. 

Испытания участков систем канализации, скрываемых при последующих работах, 

выполнять проливом воды до их закрытия с составлением акта освидетельствования 

скрытых работ согласно обязательному приложению Б СП 73.13330.2016 Внутренние 

санитарно-технические системы зданий. 

Для отвода стоков от оборудования в комнате №3 «помещение очистки и подготовки 

фильер установки спанбонд» предусмотрен отдельный выпуск в накопительную ПЭ 

емкость, объемом 10 м3. 

Для отвода дождевых вод от кровли проектом предусматривается неорганизованный 

водосток с выпуском на отмостку.   

 

Производство работ вести согласно: 

- СН РК 4.01-05-2002 "Инструкция по проектированию и монтажу сетей 

водоснабжения и канализации из пластмассовых труб"; 

- СП РК 4.01-102-2001 "Проектирование и монтаж систем холодного и горячего 

внутреннего водоснабжения с использованием металлополимерных труб"; 

-     СП РК 4.01.102-2013 "Внутренние санитарно-технические системы"; 

Пропуск стояков горячего, холодного водоснабжения через перекрытия выполнить в 

эластичных гильзах, внутренний диаметр которых на 5-10 мм больше наружного 

диаметра прокладываемой трубы, с заделкой зазоров и отверстий в местах прокладки 

негорючими материалами. Отверстия для пропуска труб через стены и фундаменты 

заполнить эластичным водогазонепроницаемым материалом. На все канализационные 

трубопроводы, перед пропуском их через стены или фундаменты, установить подвесные 

подвижные опоры, на расстоянии не менее 500 мм от стены. 

Крепление трубопроводов вести в соответствии с серией 4.904-69 "Средства 

крепления санитарно-технических систем и оборудования". 

 

Акты освидетельствования скрытых  работ: 

- Монтаж трубопроводов системы ливневой канализации крепление к 

конструкциям здания; 

-Монтаж трубопроводов систем ХГВС и крепление к конструкциям здания; 

-Устройство прохода трубопроводов ХГВС, канализации через стены и перекрытия; 

-Антикоррозионная обработка  трубопроводов;- 

-Монтаж пожарных шкафов в комплекте; 
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-Монтаж очистных установок. 

 

Акты приемки и испытаний: 

-Акт гидростатического или манометрического испытания на герметичность  

трубопроводов ХГВС; 

-Акт испытания системы внутренних канализации и водостоков (канализации на 

пролив, водостоков наполнением водой на высоту этажа п.7.1 СП 73.13330.2012); 

-Акт испытания внутреннего противопожарного водопровода на водоотдачу; 

-Акт о проведении промывки и дезинфекции трубопроводов ХГВС (с заключением); 

-Акты индивидуального испытания оборудования (насосы, водонагреватели и т.д.); 

-Акт освидетельствования сетей инженерно-технического обеспечения; 

Производство работ вести согласно СНиП 3.05.01-85*. 

 

8.3. Электроснабжение 

Настоящий проект представляет собой разработку сетей электроснабжения объекта 

Данный раздел проекта выполнен на основании технических условий, задании на 

проектирование, в соответствии с СП РК 4.04-107-2013, требованиями нормативной 

документации и ПУЭ РК 2015г. 

Характеристика объекта: 

Категория надежности электроснабжения - II. 

напряжение питающей сети – 10кВ; 

максимальная мощность, согласно Техническим условиям – 3000 кВт; 

коэффициент мощности – cosφ = 0,9 (tgφ = 0,49) 

Проектируемая пристроенная ТП, выполнена с силовым трансформатором 

мощностью 2х2500кВА. От точки подключения до проектируемой ТП предусмотрена 

прокладка взаиморезервируемых кабельных линий. 

Для прокладки в кабельных лотках и в земле (траншее), согласно Техническим 

условиям, приняты кабельные линии 10кВ с 4-мя алюминиемыми жилами, изоляцией ПЭ, 

на напряжение до 10кВ марки АПвПу2г 3(1х240). Для оконцевания применяемых КЛ-

0,4кВ с пластмассовой изоляцией будем использовать термоусаживаемые концевые 

кабельные муфты внутренней и наружной установки на напряжение до 10кВ. 

Наружное сети освещения выполнены кабелем АВБШв-1 кВ.  

При прокладке в зданиях применяется пассивная огнезащита. 

Распределение электроэнергии к электроприёмникам внутренней установки 

выполнено кабельными линиями 0,4кВ с медными жилами марки ВВГнг(А)-(FR)LS-1. 

Питающие и групповые кабельные линии 0,4кВ должны выполняться силовыми 

кабелями с медными жилами, ПВХ изоляцией и оболочкой, не распространяющими 

горение при групповой прокладке по категории «А», с низким дымо- и газовыделением, 

на напряжение до 1кВ марки ВВГнг(А)-LS-1. 

Кабельные линии систем противопожарной защиты, аварийного и эвакуационного 

освещения должны выполняться силовыми огнестойкими кабелями с медными жилами, 

ПВХ изоляцией и оболочкой, не распространяющими горение при групповой прокладке 

по категории «А», с низким дымо- и газовыделением, на напряжение до 1кВ марки 

ВВГнг(А)-FRLS-1. 

Для учёта электроэнергии счётчики устанавливаются в точке подключения. 

Счётчики предназначены для учёта активной и реактивной электрической энергии в 

одном (двух) направлениях в проводных сетях переменного тока частотой 50Гц. Учёт 

ведётся непосредственно или через измерительные трансформаторы тока, с 

возможностью многотарифного учёта по временным зонам суток. 

ТП заземляются согласно требованиям ПУЭ РК. 

Устройство внешнего контура заземления выполнить вдоль здания вертикальными 

заземлителями стали д=18 мм длиной 3м на глубине не менее 0,7 м от планировочной 

отметки земли соединёнными между собой стальной горячекатаной полосой 50х5 мм на 

расстоянии не менее 1 м от фундамента. 
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Все электромонтажные работы выполняются в соответствии с требованиями ПУЭ 

РК, строительными нормами и правилами РК. 

 

№п/п 

 

 

Наименование 

 

Ед.изм. 

 

Количество 

 

Примеч. 

1 Категория электроснабжения - 2  

2 Напряжение сети кВ 10/0,4  

3 Расчетная мощность кВт 3000  

 

Электроосвещение и силовое электрооборудование 

Производственный цех с АБК 

По степени обеспечения надежности электроснабжения электроприемники 

относятся к 2-ей категории. 

Проектом предусмотрено внутреннее рабочее, аварийное эвакуационное освещение 

путей эвакуации и зон повышенной опасности, аварийное резервное освещение, 

ремонтное освещение, а также наружное освещение прилегающей территории и 

подъездных путей производственного цеха. 

Основными потребителями электроэнергии напряжением до 0,4кВ являются: 

 технологическое оборудование; 

 оборудование системы отопления и вентиляции; 

 электрические конвекторы системы отопления; 

 электрическое освещение помещений (внутреннее); 

 электрическое освещение прилегающей территории и подъездных путей 

(наружное); 

 система пожарной сигнализации; 

 оборудование системы безопасности и слаботочные системы. 

Нелинейные и несимметричные потребители электроэнергии, влияющие на качество 

электроэнергии, на объекте отсутствуют. 

Для защиты людей от поражения электрическим током проектом предусмотрены 

следующие мероприятия: 

 заземление; 

 зануление; 

 защитное отключение; 

 уравнивание потенциалов. 

Заземлению подлежит всё оборудование, нормально не находящееся под 

напряжением, но могущее оказаться под напряжением вследствие нарушения изоляции. 

Заземление осуществляется самостоятельным проводником начиная от РУ-0,4кВ. 

Все магистральные и распределительные питающие сети выполняются 5-проводными, а 

групповые сети – 3-проводными. 

Светильники и розетки устанавливаются с заземляющим контактом, для этого 

прокладывается 3-й защитный нулевой провод. 

Основная защита от прямого прикосновения к токоведущим частям 

электрооборудования обеспечивается: 

 основной изоляцией токоведущих частей, которая в ходе монтажа проверяется 

в соответствии с требованиями п.п.1.8 ПУЭ-7; 

 применением защитных оболочек для силового и осветительного 

электрооборудования со степенью защиты не ниже IP20 в помещениях с 

нормальной средой и не менее IP44 во влажных помещениях; 

 размещением вне зоны досягаемости токоведущих частей электроустановок. 

Проектом предусмотрена пассивная молниезащита: 

 от прямых ударов молнии; 

 заноса высокого потенциала через наземные (надземные) металлические 

коммуникации. 
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Для защиты от прямых ударов молнии на кровлю здания уложить молниеприёмную 

сетку с шагом ячейки не более 12х12м (п.п.2.25 РД34.21.122-87), выполненную из круглой 

горячеоцинкованной стали Ø8мм, которую соединить с токоотводами из круглой 

горячеоцинкованной стали Ø8мм, проложенными по несгораемым конструкциям здания к 

закладным деталям колонн. 

Все электромонтажные работы должны быть выполнены в соответствии с 

требованиями действующих ПУЭ РК 2015, норм и правил РК. 

 

8.4. Пожарная сигнализация 
Автоматическая установка пожарной сигнализации и система оповещения и 

управления эвакуацией людей о пожаре на объекте организована на базе приборов 

производства НВП «Болид», предназначенных для сбора, обработки, передачи, 

отображения и регистрации извещений о состоянии шлейфов пожарной сигнализации, 

устройствами оповещения людей о пожаре и инженерными системами объекта. 

В состав системы входят следующие приборы управления и исполнительные блоки: 

- пульт управления «С2000М ИСП.02»; 

- блок контроля и индикации «С2000-БКИ» (1шт); 

- контроллер двухпроводной линии связи «С2000-КДЛ-2И»; 

- блок сигнально-пусковой адресный «С2000-СП2 ИСП.03»; 

- блок контрольно-пусковой «С2000-КПБ»; 

- извещатель пожарный дымовой оптико-электронный адресно-аналоговый «ДИП-34А» 

- извещатель пожарный дымовой оптико-электронный линейный С2000-ИПДЛ исп.80; 

- адресные ручные пожарные извещатели «ИПР 513-3АМ исп.02»; 

- источник питания «РИП-12-7АКБ» (2шт). 

Основную функцию – сбор информации и выдачу команд на управление эвакуацией 

людей из здания, осуществляет пульт управления «С2000М ИСП.02». 

Контроль состояния пожарных извещателей осуществляется через контроллеры 

"С2000-КДЛ-2И", а запуск системы оповещения о пожаре, отключения вентиляции и 

включение противодымной вентиляции через "С2000-СП2 ИСП.03".  

ПКУ «С-2000М» управляет работой контроллера «С2000-КДЛ-2И» по интерфейсу RS-

485. 

При срабатывании извещателя пожарной сигнализации, сигнал тревоги через 

контроллер «С2000-КДЛ-2И» по интерфейсу RS-485 передаётся на ПКУ «С2000М 

ИСП.02». По сигналу тревоги система «Орион» инициирует включение системы 

оповещения о пожаре через релейные блоки «С-2000 СП2». Пульт контроля «С2000М 

ИСП.02», «С2000-КДЛ-2И», блоки сигнально-пусковые «С2000-КПБ», объединены в 

систему через интерфейс RS-485. ППК «С2000-КДЛ-2И» циклически опрашивает 

подключенные адресные пожарные извещатели, следит за их состоянием путём оценки 

полученного ответа. Для отображения состояния зон зданий, групп зон проектом 

предусмотрен блок индикации «С2000-БКИ». Передача сигнала на ПЦН осуществляется 

через информатор «С2000-PGE». 

Извещатели необходимо устанавливать на жесткие неподвижные конструкции (стены 

из кирпича или железобетона, колонны и пр.), не подвергающиеся перемещениям, 

вибрациям и деформациям. 

При монтаже однопозиционных извещателей, к которым относится «С2000-ИПДЛ», 

следует учитывать, что их эксплуатационные характеристики весьма зависимы от 

паразитных отражений. В связи с тем, что определить с достаточной точностью величину 

паразитных отражений от той или иной конструкции заранее невозможно, так как она 

зависит от формы, окраски, качества поверхности, угла наклона по отношению к лучу и 

пр., то в общем виде следует руководствоваться следующими рекомендациями: 

1) помещениях следует обеспечить расстояние от центральной линии оптического луча 

до описанных выше преград не менее 0,3 м; 

2) уменьшение этого расстояния до 0,1 м возможно только в случае, если в диапазоне 

от 1 м до 0,3 дистанции от приемо-передатчика до рефлектора-отражателя вдоль луча нет 



 

 

В
за

м
. 
и

н
в.

№
 

 

П
о
д

п
и

сь
 и

 д
ат

а 

 

И
н

в
. 

№
 п

о
д
л
 

 

      

07-2022   ПЗ 

Лист 

      22 

 Изм. Кол.уч Лист № док. Подп. Дата 

таких преград. 

Для защиты извещателя от внешних воздействий могут применяться конструкции, не 

ухудшающие его рабочие характеристики и зону обнаружения пожара. 

Всё применяемое оборудование и кабели должно иметь сертификаты пожарной 

безопасности. 

Пожарная сигнализация выполнена путём установки на потолке защищаемых 

помещений (кроме санузлов) адресных дымовых пожарных извещателей, а также 

дымовых линейных извещателей. Размещение пожарных извещателей производится после 

расстановки светильников на расстоянии не менее 0,5 м от них. 

Расстояние между точечными извещателями и извещателей до стены должно быть не 

более 4,5 м. Расстояние между осями линейных извещателей должно быть не более 9 м. 

Дымовые пожарные извещатели должны размещаться с учётом воздушных потоков в 

защищаемом помещении, вызываемых приточной и вытяжной вентиляцией, расстояние от 

извещателя до вентиляционного отверстия составляет не менее 1м. Извещатели должны 

быть ориентированы таким образом, чтобы индикаторы были направлены по возможности 

в сторону двери, ведущей к выходу из помещения. 

Адресные ручные пожарные извещатели типа ИПР-513-3АМ ИСП.01 устанавливаются 

на высоте 1,5 м от уровня пола на путях эвакуации. 

Расстояния между адресными ручными пожарными извещателями, устанавливаемые 

внутри здания, составляют менее 50 м. 

Система оповещения (СОУЭ) предназначена для оповещения людей о пожаре и других 

чрезвычайных обстоятельствах. 

Проектируемое здание оборудовано СОУЭ второго типа: световой (световые указатели 

«Выход», направление движения) и звуковой способы оповещения. 

Оповещение включается автоматически при срабатывании одного пожарного 

извещателя АПС. Предусмотрен также ручной пуск системы оповещения при помощи 

адресных ручных пожарных извещателей «ИПР-513-3А ИСП.01», установленных у 

эвакуационных выходов. 

Звуковые сигналы СОУЭ обеспечивают общий уровень звука (уровень звука 

постоянного шума вместе со всеми сигналами, производимыми оповещателями) не менее 

75 дБА на расстоянии 3 м от оповещателя, но не более 120 дБА в любой точке 

защищаемого помещения. Звуковые сигналы СОУЭ обеспечивают уровень звука не менее 

чем на 15 дБА выше допустимого уровня звука постоянного шума в защищаемом 

помещении.  

Звуковые оповещатели установлены на стене на высоте не менее 2,3м от уровня пола 

до низа оповещателя, но расстояние от потолка до верха оповещателя не менее 150мм.  

Прокладка шлейфов сигнализации внутри зданий производиться кабелем КПСЭнг(А)-

FRLS различного сечения. Кабели прокладываются в трубе, гофрированной Дн=20мм, 

открыто по стенам и потолку. 

Подключение оповещателей произвести через распредкоробки. 

Установки пожарной сигнализации в части надежности электроснабжения отнесены к 

электроприемникам 1 категории, поэтому электропитание осуществляется через 

резервируемый источник питания. Переход на резервное питание происходит 

автоматически при пропадании основного без выдачи сигнала тревоги.  Основное 

питание- сеть 220В, резервированный источник- встроенные аккумуляторные батареи.    

Защитное заземление электроустановок следует выполнить в соот- ветствии с ПУЭ РК 

и технической документацией на оборудование.  

Монтаж пожарной сигнализации необходимо осуществлять в строгом соответствии с 

паспортом, техническим описанием и инструкцией по эксплуатации. 

    

9. Расчет продолжительности строительства. 

 

Продолжительность строительства в соответствии СП РК 1.03-101-2013 

«Продолжительность строительства  и задел в строительстве предприятий, зданий и 
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сооружений. Часть I.» глава Г.1.12 «Продолжительность строительства и задел в 

строительстве предприятий, зданий и сооружений в легкой промышленности» 

«Предприятия по производству нетканых материалов» п.5 «Фабрика нетканых 

материалов, вырабатываемых механическим способом» с мощностью 33,6 млн. м2 

нетканых материалов в год вычисляем путем интерполяции. 

20 млн. м2 нетканых материалов в год составит 26 месяцев, в том числе 3,0 месяца 

подготовительный период. 

35 млн. м2 нетканых материалов в год составит 32 месяца, в том числе 4,0 месяца 

подготовительный период. м2 нетканых материалов в год 

Мощность проектируемого производственного цеха с АБК – 33,6 млн. м2 нетканых 

материалов в год. 

Согласно общим положениям указанного выше СП РК применяется метод 

экстраполяции. 

Уменьшение мощности составляет: 

(33,6-20 млн. м2)*(32-26 мес.)/(35-20 млн. м2)=5,44 месяца. 

Продолжительность строительства с учетом экстраполяции будет равна: 

26+5,44=31,44 мес.  

Для мощности предприятия 33,6 млн м2 нетканых материалов в год 

продолжительность строительства принимаем 32,0 месяца, в том числе 4,0 месяца 

подготовительный период. 

Строительство производственного цеха с АБК предполагается вести подрядным 

способом. Подрядная организация – победитель тендера. Наличие лицензии, 

обеспеченность необходимым машинным парком для проведения работ подрядной 

организации определяет тендерная комиссия. 
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ПРЕДИСЛОВИЕ 
 
 

Благодарим вас за выбор и применение полного комплекта спанбонда (спанбонд – нетканое 

синтетическое полотно, используемое для укрытия сельскохозяйственных культур в холодную 

погоду) и мелтблоуна нетканого материала ассортимента продукции Hongda Research Institute 

Co., Ltd. (далее по тексту вкратце Hongda). 

Данное руководство по эксплуатации представляет собой инженерную информацию о линии по 

производству композитов из спанбонда и мелтблоуна Hongda V-Model SSMMS. Это 

руководство по эксплуатации для установки и ввода в эксплуатацию запасных частей, ремонта 

и технического обслуживания, устранения неисправностей и т.д. производственной линии 

Hongda V-Model. 

В соответствии с технологическим процессом линии по производству композитов из 

спанбонда и мелтблоуна, данная инструкция по эксплуатации разделена на семь следующих 

глав: 

Глава 1 Система подачи 

Глава 2 Система прядения 

Глава 3 Холодильное, натяжное и диффузионное оборудование 

Глава 4 Холстоформирующая машина 

Глава 5 Уплотнительный валик, перемоточная машина и машина для продольного разрезания 

кругловязаного полотна 

Глава 6 Электрическая система 

Глава 7 Система кондиционирования воздуха 

Вышеуказанные семь глав содержат подробное описание, включая структуру и назначение, 

установку и пуско-наладку, предупреждения о безопасности, эксплуатацию и техническое 

обслуживание, а также ремонт и анализ неисправностей для каждого отдельного узла 

производственной линии. 

Персонал, который долгое время занимается установкой, пуско-наладкой и запуском 

производственной линии компании Hongda отвечает за составление этих эксплуатационных 

инструкций. Рабочая группа по калибровке проверила содержание всех глав, а проектировщики 

подготовили необходимые чертежи с иллюстрациями и фото. 

В процессе ежедневной работы по составлению данных руководств, а также в связи с 

непрерывным накоплением опыта и инновациями в технологии спанбонда и мелтблоуна, могут 

возникнуть неизбежные недостатки и несовершенства в содержании. Мы приветствуем 



предложения по исправлениям и улучшениям этих руководств по эксплуатации от 

соответствующих пользователей, экспертов и технического персонала. 

 

Данное руководство по эксплуатации является первым изданием и впервые выпущено в июле 

2019 года. В соответствии с замечаниями и предложениями пользователей, а также с учетом 

дизайна линии по производству спанбонда и мелтблоуна, модернизированной компанией Honda, 

в установленное время будет выпущена следующая пересмотренная версия.  

Данная глава 1 Система подачи 

Подготовлено: Си Айру 

Корректировано: Сун Эньфэн, Цуй Хунлян, Лю Фэнчэнь, Синь Бэйнин, Чжу Хунбо, Цинь Япин 

Переведено: Цзи Вэйхун 

Проверено: Лян Чжэньпэн 

Одобрено: Ань Хаоцзе 
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I. Краткое описание системы кондиционирования воздуха 

Система кондиционирования воздуха включает в себя блок кондиционера, 

фильтровальный блок, вытяжной и растягивающий вентиляторы, всасывающий 

вентилятор, установку для холодной воды, циркуляционный насос холодной воды, 

теплообменник и циркуляционный насос для охлаждающей воды и другие элементы. 

Роль системы кондиционирования: во-первых, обеспечение охлаждающего потока 

воздуха, соответствующего требованиям процесса; во-вторых, обеспечение потока 

растяжного воздуха; в-третьих, отвод охлаждающего и растяжного воздуха, что 

помогает формированию волокнистой сети, и, в-четвертых, обеспечение охлаждающей 

водой для производственной линии. Температура охлаждающего и растяжного воздуха 

регулируется с помощью системы охлаждения или обогрева, а температура потока 

воздуха контролируется при температуре ±1°C. Стабильность охлаждающего потока 

воздуха, растяжного потока воздуха и всасывающего потока воздуха имеет важное 

влияние на качество конечного продукта. 

 

 



 
 

 

 

II. Монтаж 

1. Подготовительные работы перед монтажом 

l)  Ознакомьтесь с соответствующими чертежами и техническими документами, 

проверьте, соответствуют ли положение монтажа и размеры фундамента устройства 

требованиям чертежей и сопутствующих технических документов. 

2) Подтвердите, что состав оборудования для монтажа, модели и спецификации 

материалов, а также случайные аксессуары и комплектующие соответствуют контракту 

на заказ материалов, а также имеют подтверждение качества. 

3) Подготовьте подъемное оборудование, транспортировочное оборудование, 

установочные инструменты и другие необходимые материалы. 

4) Согласуйте ход монтажа с проектами, связанными с гражданским 

строительством, водоснабжением, электроснабжением и вентиляционными каналами, 

чтобы обеспечить бесперебойное завершение всей системы. 

 2. Установка на площадке  

A. Подъем блока 

Для предотвращения повреждения корпуса устройства во время процесса подъема и 

установки, при подъеме с использованием подъёмного устройства, стропы должны быть 

размещены на основании устройства, чтобы обеспечить отсутствие внешних нагрузок 



на корпус устройства и избежать его деформации. 

 
 

Принципиальная схема подъема Блока кондиционирования воздуха 

A. Блок установлен на месте 

B. Основание устройства должно быть выровнено и обладать достаточной 

поддерживающей прочностью.  

 

3. Монтаж и соединение Блока и Системы воздушного охлаждения 

1) Установите регулирующий клапан воздушного объема на входе и выходе 

устройства воздухопровода, чтобы обеспечить надлежащую настройку системы, 

обеспечив соответствующий объем и давление воздуха. Используйте мягкие 

соединения между входом и выходом воздухом и воздухопроводами. 

2) Устройство не должно нести нагрузку внешнего соединения трубопровода, а все 

впускные и выпускные воздухопроводы должны иметь отдельные опоры и крепления. 

3) При установке трубопроводов необходимо обеспечить пространство для 

оборудования, такого как вентилятор, мотор, охладитель воздуха, обогреватель (на 

выбор), воздушный клапан и т.д., чтобы гарантировать доступ для обслуживания 

устройства. 

4) Устройство и воздухопроводная система (включая вентилятор), а также 

обратный трубопровод должны быть идеально герметичными, без утечек воздуха. 

5) Соединение между трубопроводом отработанного воздуха и соединениями 

холстоформирующей машины должно быть выполнено после монтажа 

холстоформирующей машины и согласовано с центром вентиляционного отверстия 

машины. 



4. Монтаж и соединение между Блоком и Системой водоснабжения 

I ) Максимальное рабочее давление для охладителя воздуха не должно превышать 

1,6 МПа. Входной и выходной водяной трубопроводы должны быть соединены резьбой 

или фланцем, при этом резьба должна быть обернута тефлоновой лентой, а соединение 

водопровода должно быть выполнено по схеме «впуск снизу, выпуск сверху». 

2) На входном и выходном воздухопроводе устройства должны быть установлены 

регулирующие клапаны (кроме трубопровода для сброса конденсата) для 

регулирования потока и перекрытия водоснабжения при обслуживании. Необходимо 

выполнить теплоизоляцию на входном и выходном воздухопроводах устройства. На 

каждом трубопроводе для сброса конденсата должны быть установлены водяные U-

образные уплотнения. 

3) На входном и выходном воздухопроводах должны быть установлены манометры 

и термометры для контроля состояния системы водоснабжения. 

5. Монтаж Блока и электрической системы управления 

l) Прокладка всех проводов должна соответствовать требованиям местных 

электрических норм. Перед прокладкой проводов необходимо проверить соответствие 

используемого источника питания и проводки параметрам, указанным на табличке 

устройства. 

2) Электрическая клеммная коробка моторного привода вентилятора расположен 

сбоку от дверцы доступа к секции вентилятора. При прокладке проводки подключите 

силовой кабель, изолированный с выключателем, к клеммной коробке двигателя. 

3) Электрическая клеммная коробка двигателя насоса расположена снаружи 

водяного насоса для удобства доступа. При прокладке проводки подключите силовой 

кабель, изолированный с выключателем, к клеммной коробке двигателя насоса. 

4) Все провода, прокладываемые внутри устройства, должны быть проложены 

через трубопровод. Трубопровод должен быть закреплен к основанию кондиционера, 

корпусу устройства и другим относительно стабильным элементам оборудования.  

III. Пусконаладка  

1. Подготовительные работы перед пусконаладкой 

Перед пусконаладочными работами следует проверить следующее: 

A. Состояние воздуходувки 

l) Смазочное масло в подшипниковой коробке воздуходувки и двигателя должно 

быть добавлено в соответствующем количестве, смазка должна быть литиевой или 

такой, как указано в инструкции. 



2) Проверить наличие строительного мусора внутри внешнего корпуса 

воздуходувки; 

3) Повернуть шкив воздуходувки вручную, чтобы проверить наличие трения 

между крыльчаткой и внешним корпусом воздуходувки, вращается ли она свободно и 

соответствует ли зазор требованиям, указанным производителем (воздуходувка была 

отрегулирована на заводе-изготовителе. Регулировка не требуется если не было 

сильных столкновений и воздуходувка не подлежала разбору). 

4) Проверить все болты на воздуходувке, двигателе, корпусе подшипника, 

центраторе и на основании воздуходувки и амортизатора, чтобы убедиться, что все 

болты закреплены. 

5) Электрическая проводка должна быть подключена правильно, надежно и прочно 

закреплена.  

6) Направление вращения вентилятора должно быть правильным. 

7) Система воздушного охлаждения должна быть безопасной, надежной и 

правильно настроенной, а внутренний трубопровод — чистым. 

B. Положение открыто и закрыто воздушного клапана 

1) Конструкция блока устройства спроектирована с учетом разницы давления между 

внутренней и внешней стороной при работе устройства. Рекомендации: перед 

запуском проверьте положение впускного и выпускного регулировочного клапана, с 

тем, чтобы предотвратить  

2) Для сопряженных между собой блоков, которые автоматически управляют 

приточными, возвратными и вытяжными клапанами, положение переключения каждого 

клапана должно соответствовать выходному сигналу контроллера.  

3) Для ручной настройки приточных, возвратных и вытяжных клапанов блока, 

Предупреждение! Особое внимание следует обратить на то, чтобы не допустить 

одновременного запуска воздуходувки в выключенном состоянии. 

C. Уровень воды в емкости, состояние распылителя (вариант выбора) 

1)  Отрегулируйте положение клапана автоматического пополнения воды, чтобы 

обеспечить надлежащий уровень воды в емкости, обычно на 10-15 мм ниже края 

перелива. 

2)  Надавите на шаровой поплавок рукой, чтобы проверить способность клапана 

автоматического пополнения воды самостоятельно пополнять воду. 

3)  Для промывки используйте воду из водопровода, не должно быть никаких 



посторонних веществ в емкости. 

4)  Проверьте вращение насос для распыления воды в правильном направлении. 

5)  Проверьте, не ослаблены ли соединения, не выпали ли элементы или не произошли 

ли другие неисправности в системе распыления и слива. 

D.  Щит управления высокого и низкого электрического напряжения 

1)  Проверьте, правильно ли выполнено подключение  высокого и низкого 

электрического напряжения в каждом щите управления, чтобы убедиться, что 

заземление и защита от утечек надежным образом установлены.  

2)  Фактическое направление вращения воздуходувки должно соответствовать 

направлению, указанному на заводской табличке. 

3)  Фактическое направление вращения насоса должно соответствовать направлению, 

указанному на  заводской табличке. 

4)  Убедитесь в соответствии сигнальной, управляющей и силовой линий, 

подключенных к каждому датчику и приводу проектной документации, а действия, 

выполняемые устройствами, соответствуют нормативным требованиям. 

E.  Трубопроводы охлажденной воды, горячей воды и пара 

1)  Установка труб охлажденной (горячей) воды должна выполняться в соответствии с 

техническими спецификациями водоснабжения и водоотведения. 

2)  Перед входом в воздушный охладитель (нагреватель горячей воды) необходимо 

установить фильтр для труб, автоматический воздушный клапан на самой верхней точке 

и сливной клапан на самой низшей точке трубопровода. 

3)  Термометр и манометр монтируются на входной и выходной магистральной трубе 

воды воздушного охладителя (нагревателя горячей воды). 

4)  Сначала необходимо открыть воздушный клапан, подать воду (пар) в воздушный 

охладитель или нагреватель и удалить весь воздух из трубы воздушного охладителя 

(нагревателя горячей воды). 

5)  Установка трубопровода пара должна осуществляться в соответствии с 

нормативными документами. Фильтры для труб, клапаны сброса давления, термометры, 

манометры должны быть установлены перед входом в нагреватель, трубопровод пара 

должен быть установлен на самой низшей точке, все  трубопроводы пара  должны быть 

оснащены обходными клапанами для слива конденсата. 



6)  Все используемые клапаны в трубопроводах должны быть сертифицированы и 

соответствовать проектным требованиям по давлению, расходу и другим 

характеристикам. 

7)  Необходимо выполнить теплоизоляцию всех трубопроводов для воды и пара в 

соответствии с нормативами. 

F.  Проверка фильтрующего материала в секции фильтра: 

1) Надлежащий монтаж фильтровального мешка из необработанной ткани или фильтра 

(первоначальная фильтрация) и герметизация между фильтровальным мешком и 

каркасом. 

2) Не осуществлять установку фильтра тонкой очистки или фильтра (по выбору) 

средней эффективности, субвысокой эффективности, высокой эффективности и т.д. до 

начала эксплуатации. 

3) Проверка  и настройка системы кондиционирования воздуха должны проводиться 

после того, как система будет полностью очищена и проработает более 24 часов для 

стабилизации.  

G.  Проверка очистки, герметизации и дренирования устройства 

1) Очистка внутренней части устройства. 

2) Надлежащее уплотнение между каждой функциональной секцией. 

3)  Отвод конденсата, переполнения, осушения и т.д. осуществляется равномерно и не 

позволяет стокам стекать обратно. 

2. Пусконаладка и эксплуатация 

1)  Убедитесь, что механические части, такие как вентилятор, двигатель, водяной насос 

и клапан (открытие) на входе и выходе воздуха, находятся в надлежащем состоянии; 

откройте клапан на входе (выходе) воздуха. 

2)  Убедитесь, что трехфазное напряжение подключено соответствующим образом и 

фазировка корректна. Последовательно проверьте, соответствует ли напряжение на 

каждой воздушном переключателе заданному значению (380 В). Затем подключите 

каждый силовой выключатель, и на панели управления с помощью вольтметра 

убедитесь, что показания составляют 380 В, а индикатор красной кнопки «Стоп» 

загорелся. 

3) Проверьте, что выходное напряжение управления трансформатора составляет 36 



В переменного тока (V AC), которое используется для питания освещения в каждой 

секции кондиционирующего устройства. 

4) После проверки работы без сбоев контрольных приборов, закройте выключатель, 

подайте питание на каждое устройство, включите питание, проверьте установленные 

значения, настройте параметры в пределах допустимых значений и следите за тем, 

чтобы контроллер работал корректно. 

5) Запустите всасывающий вентилятор и вентилятор для охлаждения и растяжения, 

внимательно следите за вибрацией двигателя и вентилятора.  

6) Запустите клапан подачи горячей и холодной среды, то есть откройте запорный 

клапан на входе и выходе охлажденной воды (давление 0,2 МПа, температура 7°C), 

вода должна быть чистой, чтобы сократить образование накипи. 

7) Включите вентилятор для охлаждения и растяжения, и после стабилизации 

следите чтобы  все измеренные значения на сенсорном экране установленного 

стандарта в течение получаса были достигнуты. Также следите за надлежащей работой 

автоматического управления. Если измеренные значения температуры подачи верхнего 

и нижнего воздуха выше установленного значения, должен открыться клапан 

управления поверхностным воздушным охладителем (если шток клапана движется 

вниз, значит клапан открылся). Через некоторое время (примерно 20-30 минут) 

параметры стабилизируются. На этом этапе запуск завершен. Наблюдая за диапазоном 

колебаний измерений, своевременно корректируйте параметры PI прибора 

(настраивайте каждый параметр прибора и инвертора, и после подтверждения настроек, 

не требуется частая корректировка). 

 

 

 

8) Выключение устройства: 

a) Автоматически или вручную закройте клапан подачи охлажденной воды 



на поверхностном воздушном охладителе. 

b) Выключите водяной насос. 

c) Выключите вентилятор для охлаждения и растяжения после того, как 

кондиционер проработает еще в течение 10-15 минут. 

d) Новый выпускной клапан должен быть закрыт во время остановки в 

зимнее время. 

e) Отключите питание от каждого щита управления и завершите операцию 

по выключению. 

IV. Ремонт и техобслуживание блока кондиционирования воздуха 

1. Техобслуживание воздуходувок 

l) Проверьте, насколько гибок подшипник вентилятора. Если наблюдается 

блокировка, необходимо добавить смазку. Если слышен необычный шум трения, 

следует заменить на подшипник такой же модели и размера; 

2) Проверьте лопасть воздуходувки. Если возникает заедание или столкновение, 

необходимо отрегулировать зазор между воздушным кольцом и крыльчаткой 

воздуходувки. Метод регулировки указан в технической документации производителя 

воздуходувки; 

3) Если штифт вала или конусная втулка воздуходувки сильно повреждены, 

замените штифт или втулку на аналогичные по спецификациям; 

4) Очистите наружный корпус/основание воздуходувки, корпус/основание 

двигателя. Если покраска повреждена или при наличии коррозии, необходимо 

полностью удалить отслаивающийся слой краски и выполнить повторную покраску. 

Летучие вещества краски не должны оказывать разрушительного воздействия на 

технологический процесс и окружающую среду. 

5) Проверьте, затянуты ли болты вентилятора. Если болты ослаблены, затяните их. 

6) Смазка подшипников: после определенного времени эксплуатации оборудования 

необходимо проверить состояние смазки подшипников воздуходувки и при 

необходимости добавить соответствующее количество смазки (добавляйте смазку до 

тех пор, пока не вытечет старая). Обязательно используйте литиевую смазку №3 (ZL-3) 

или подходящую смазку в соответствии с техническими требованиями производителя 

воздуходувки. Условия эксплуатации смазки следующие: 

a) Если рабочая температура устройства ниже 60°C при хороших условиях 

окружающей среды, замените смазку после 7000–8000 часов нормального режима 



работы устройства. 

b) При рабочей температуре 60-70 C в благоприятных условиях, замените смазку 

один раз после 3000-3500 часов непрерывной работы устройства.  

c) При нормальной работе устройства, если относительная влажность воздуха во 

влажной среде превышает 85%, замените смазку через 2000-2500 часов нормальной 

работы устройства. 

Примечание: При добавлении смазки необходимо сначала вытереть масляную 

форсунку, а после заливки смазки закрыть пластиковой крышкой отверстия, чтобы 

предотвратить попадание посторонних материалов. При необходимости замените 

подшипники на новые. 

2. Система привода водяного насоса 

I )  Во время работы устройства всегда следите за состоянием водяного насоса и 

регулярно проверяйте состояние уплотнений и подшипников. 

2) Проверьте, насколько подшипники водяного насоса свободно вращаются. Если 

наблюдается заедание, заполните подшипники смазочным веществом. Если слышен 

несоответствующий шум трения, замените подшипники на модели с аналогичными 

характеристиками.  

3) Поверните вал водяного насоса. Если наблюдаются заедания или удары, 

замените рабочее колесо водяного насоса на аналогичный по спецификации. Если 

повреждена канавка штифта вала, замените вал насоса на аналогичный по 

спецификации. 

4) Проверьте наличие утечки в уплотнительном кольце. При наличии, замените его; 

5) Очистите внешнюю поверхность водяного насоса; если краска слоится или 

имеется коррозия, необходимо полностью удалить краску и нанести новый слой краски. 

6) Проверьте, не повреждены ли эластичные соединения между двигателем и 

водяным насосом. Если повреждения обнаружены, замените соединение. 

7) Проверьте, не ослаблены ли болты водяного насоса и его установки. Если они 

ослаблены, затяните их.  

7) Примечание: При добавлении смазки сначала очистите масляную форсунку, а 

после заправки смазкой закройте пластиковой крышкой отверстие для заправки смазки 

на блоке подшипника, чтобы предотвратить попадание посторонних материалов в 

смазку. При необходимости замените подшипники на новые. 

3. Техобслуживание по электрической части 

l)  Используйте встряхивающее устройство 500В для проверки, соответствует ли 



сопротивление изоляции обмотки двигателя норме (выше 0,5 МΩ). Если сопротивление 

ниже, необходимо высушить или отремонтировать. 

2) Проверьте подшипники двигателя на наличие препятствий или необычных 

звуков. Если такие имеются, замените подшипники на модели с аналогичными 

характеристиками . 

3) Проверьте вентилятор двигателя сверху на наличие столкновений с внешним 

корпусом. При наличии подобного, произведите ремонт. 

4) Очистите корпус двигателя. Проверьте, не повреждена ли краска на двигателе. 

Если краска слоится, полностью удалите отслаивающийся слой и нанесите новый слой 

краски. 

4. Техобслуживание и ремонт системы водяного пара 

При работе устройства в течение длительного времени система водяного пара 

будет загрязняться пылью из воздуха, ржавчиной с труб и оборудования, а также 

примесями в самой воде.  Длительное использование различных клапанов может 

привести к их поломке, поэтому необходима следующая проверка и обслуживание:: 

l)  Проверьте на наличие износа уплотнительного кольца шарового поплавкового 

клапана; в случае износа замените его.  Проверьте соединительный шток шарового 

поплавкового клапана на изогнутость; если изогнут, выпрямите его.  Проверьте шток 

соединителя поплавкового клапана на износ; в случае износа, замените шток 

соединителя. 

Проверьте наличие износа уплотнительных прокладок на аварийных вентилях, 

запорных клапанах, выпускных клапанах, отводах пара для сточных вод, заполнения 

воды, водоснабжения, выпуска, газоснабжения и других клапанах.  При обнаружении 

протекания, замените уплотнительные прокладки; заполните клапаны аварийных 

вентилей смазкой.  Тщательно очистите от ржавчины каждый сильно проржавевший 

клапан, при необходимости покрасьте или замените его. Проверьте, достаточно ли 

упругости пружины обратного клапана; если пружина слишком мягкая, замените её на 

пружину с аналогичными характеристиками. 

2) Поверхностные воздушные охладители и нагреватели должны регулярно 

очищаться или продуваться от пыли и накипи. 

Примечание: Скопление накипи внутри труб поверхностных воздушных 

охладителей и нагревателей, в зависимости от качества воды (охлажденной воды, 

горячей воды и пара), требует корректировки цикла технического обслуживания и 

ремонта в соответствии с различным качеством воды. 



3) В случае когда устройство выключено и поверхностный воздушный охладитель 

и нагреватель находятся в условия при температуре ниже 0°C, то необходимо 

следующее: С целью предотвращения замерзания и образования трещин на 

поверхностном воздушном охладителе, нагревателе, необходимо дренировать воду с 

труб или добавить антифриз,  например раствор этиленгликоля. 

Рекомендации: Процедура слива воды из поверхностного воздушного охладителя: 

a. Закройте вентиль на входном и выходном трубопроводах поверхностного 

воздушного охладителя. 

b. Откройте воздушный клапан на трубе возврата воды поверхностного 

воздушного охладителя. 

c. Открутите водопроводный кран в нижней части трубопровода сбора воды 

поверхностного воздушного охладителя.  

d. Спустите воду полностью. 

5) Трубопроводы устройства, ведущие к канализационным системам, должны 

очищаться раз в год, чтобы обеспечить свободный поток сточных вод. 

5. Система фильтрации воздуха  

В любом случае, при эксплуатации системы кондиционирования воздуха 

необходимо устанавливать мешочные фильтры первичной эффективности. При 

недостаточной подаче воздуха, необходимо проанализировать причины, но нельзя 

использовать метод работы без фильтров для поддержания подачи воздуха. 

l) Фильтры следует очищать/менять в следующих случаях: A. Перед 

первым пуском устройства. 

B. После 3 месяцев эксплуатации устройства (в зависимости от условий 

эксплуатации устройства, время можно сократить). 

В секции фильтра установлен прибор контроля сопротивления. При достижении 

предельного значения, его необходимо заменить. 

C. Фильтры можно очищать 1-2 раза для повторного использования, если материал 

фильтра — нетканое волокно.  

2) Погрузите фильтр в умеренный раствор мыла, моющего средства или воду, 

аккуратно потрите. Промойте чистой водой и дайте высохнуть перед повторной 

установкой.  

A. Фильтры высокой эффективности (включая средней эффективности, и 



высокоэффективные фильтры или другие высокоточные фильтры) должны быть 

установлены после тщательной очистки системы кондиционирования воздуха и 

непрерывной работы системы как минимум 12 часов. 

B. Фильтры начальной эффективности обычно очищаются или заменяются раз в 2 

месяца, фильтры средней эффективности и более высокой эффективности обычно 

заменяются раз в 3-4 месяца. 

6. Каркас и корпус устройства 

Из-за работы установки может возникать определенная вибрация, а пыль в воздухе 

и другие факторы могут привести к деформации корпуса, отслаиванию краски и 

другим явлениям. Необходимо своевременно проводить регулярное обслуживание 

и ремонт каркаса и корпуса установки. 

1) Своевременно проверяйте герметичность дверей доступа и корпуса установки; 

при утечке воздуха, вовремя устраняйте. 

2) Проверьте, надежно ли соединен корпус с каркасом. Закрепите соединение 

своевременно при наличии ослабления. 

3) Ежегодно необходимо проводить полную очистку внутренней части установки, а 

детали из углеродистой стали обрабатывать антикоррозийным средством. 

4) Брезентовые мягкие соединения на выходе воздуходувки могут подвергаться 

появлению плесени в условиях длительной высокой влажности. Следует своевременно 

осуществлять замену. 

5) Каждые 3-6 месяцев следует осуществлять смазывание вращающегося вала 

каждого вентилятора, чтобы обеспечить его свободное вращение. 

6) Если уплотнения на двери доступа и смотровом окне изношены, их следует 

заменить на новые, аналогичные по спецификациям. 

7) Проверьте герметичность внутренних поверхностей воздушного охладителя, 

нагревателя, фильтров и других компонентов вокруг установки. Если возникли 

проблемы с герметичностью, примите меры для устранения неисправности. 

7. Вопросы, требующие внимания при применении 

l) Температура, давление и расход воды, подаваемой на воздушный охладитель и 

водонагреватель, должны соответствовать соответствующим требованиям: используйте 

мягкую воду для подачи. В нормальных условиях температура холодной воды на входе 

составляет около 7 °C, расход — 0,5—2 м/с, давление — 0,25-0,3 МПа; температура 

горячей воды на входе составляет около 60 °C (опция), расход — 0,5—1 м/с, давление 

— 0,25-0,3 МПа; насыщенный пар с давлением 0,2-0,25 МПа (в качестве примера). 



2) При запуске установки обратите внимание на клапан регулирования количества 

поступающего воздуха в системе регулирующих воздуховодов, контролируйте ток 

срабатывания двигателя установки в пределах номинального тока, и не допускайте 

работы при превышении объема воздуха или тока. 

3) При доставке воздушного охладителя, вода не заливается. При монтаже в 

условиях низкой температуры не рекомендуется заливать воду в трубы водяного 

охлаждения и  поверхностный воздухоохладитель.  Если устройство расположено в 

условиях, где температура окружающей среды или температура воздуха на входе ≤ 2°C, 

необходимо обеспечить, чтобы внутренние поверхности воздушного охладителя и 

обогревателя были сухими. 

4) В весенний и осенний периоды происходят большие изменения температуры 

воздуха, что может вызвать увеличение погрешности температуры подачи воздуха. 

Ответственный персонал должен внимательно следить за этим и своевременно 

настроить параметры (например, установить заслонку воздуха в ручной режим). 

5) Регулярно следите за тем, чтобы не было утечек в воздуховодах, а также 

блокировок. Неисправность следует устранять своевременно. 

 

V. Общий отказ и выявление неисправностей 

 

1. Неисправность терморегулятора 

l) Явление 1: Отображаемое измеренное значение значительно отклоняется от 

установленного значения. 

Неисправность датчика: Проверьте, правильно ли подключены провода датчика. Если 

датчик неисправен, его следует исправить или заменить своевременно. 

Неисправность контроллера: Проверьте, правильно ли подключены провода 

контроллера. Если контроллер неисправен, неисправность следует устранить или 

заменить своевременно. 

2) Явление 2: Отображаемое измеренное значение значительно отклоняется от 

установленного значения и выходит за пределы допустимой погрешности. 

 Проблема с настройками контрольных параметров: Проверьте и перенастройте 

соответствующие параметры. 

O Проблема с подачей горячей и холодной средой: Подача горячей и холодной 

среды не обеспечена должным образом. 

 Неисправность привода клапана воздушного охладителя: Клапан воздушного 

охладителя не функционирует должным образом (не открывается или закрывается). 



Проверьте, нет ли проблем с подключением привода клапана, убедитесь, что 

устанавливающий механизм работает, и что питание подается на привод. 

C) Неисправность прибора управления:  Ошибка в работе контрольно-

измерительного прибора на выходе, необходимо скорректировать. 

3) Явление 3: Отображаемое измеренное значение сильно колеблется. 

 Неправильно настроены параметры прибора управления: Перенастройте 

соответствующие параметры. 

 Неисправность температурного датчика :  Характеристики температурного 

датчика ухудшились, возможны плохие контакты в подключении. Замените 

датчик, если он неисправен . 

 Неисправность привода клапана воздушного охладителя: Привод клапана 

воздушного охладителя имеет отступление от характеристик, его необходимо 

перенастроить или заменить. 

2. Основная неисправность воздуходувки и причины 

При эксплуатации вентилятора возможно возникновение неисправности, для 

каждой из которых необходимо быстро выявить причину и своевременно устранить 

проблему. 

Неисправность 1: Сильная вибрация корпуса подшипника 

Причина: l) Трение внешнего корпуса или воздухоприемника с рабочим 

колесом.  

2) Коэффициент жесткости основания недостаточен. 

3) Ослабление заклепок крыльчатки или деформация колеса. 

4) Ослабление соединения между диском рабочего колеса и валом. 

5) Ослабление соединительных болтов на внешнем корпусе, кронштейне, 

корпусе подшипника, крышке подшипника и блоке и т.д. 

6) Ненадлежащий монтаж воздуховодов на входе и выходе воздуходувки, в 

результате чего возникновение вибрации. 

Неисправность 2: Слишком высокое повышение температуры подшипника 

 

Причина: l) Сильная вибрация корпуса подшипник. 

2) Использование некачественного смазочного материала, его 

ухудшение, чрезмерное количество, или наличие пыли, песка, грязи и 

других примесей. 

3) Ненадлежащая сила затяжки болтов соединения крышки корпуса 

подшипника (слишком сильное натяжение или слишком слабое). 

4) Уклонение в сторону вала и подшипников, несоосность переднего и 
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заднего подшипников. 

5) Повреждение роликоподшипников. 

Неисправность 3: Избыточный ток на двигателе и чрезмерное повышение 

температуры  

Причина: 1) Превышение установленного объема воздуха. 

2) Слишком низкое входное напряжение двигателя или отключение однофазной 

подачи питания. 

3) Влияние сильной вибрации корпуса подшипника. Устранить причину в 

соответствии с неисправностью. 

VI. Холодильная установка 

Для более подробной информации см. инструкции производителя. 

Примечание: При использовании блока охлаждения воздуха-носителя, перед 

запуском холодильной установки следует сначала включить циркуляционный насос 

охлажденной воды, если холодильная установка выключена. Сначала выключите 

холодильную установку, затем выключите насос циркуляции охлажденной воды. 

Несоблюдение этой последовательности может привести к «неисправности 

переключателя потока». 
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ПРЕДИСЛОВИЕ 

Благодарим вас за выбор и применение полного комплекта спанбонда (спанбонд – нетканое 

синтетическое полотно, используемое для укрытия сельскохозяйственных культур в 

холодную погоду) и мелтблоуна нетканого материала ассортимента продукции Hongda 

Research Institute Co., Ltd. (далее по тексту вкратце Hongda). 

Данное руководство по эксплуатации представляет собой инженерную информацию о линии 

по производству композитов из спанбонда и мелтблоуна Hongda V-Model SSMMS. Это 

руководство по эксплуатации для установки и ввода в эксплуатацию запасных частей, 

ремонта и технического обслуживания, устранения неисправностей и т.д. производственной 

линии Hongda V-Model. 

В соответствии с технологическим процессом линии по производству композитов из 

спанбонда и мелтблоуна, данная инструкция по эксплуатации разделена на семь следующих 

глав: 

Глава 1 Система подачи 

Глава 2 Система прядения 

Глава 3 Холодильное, натяжное и диффузионное оборудование 

Глава 4 Холстоформирующая машина 

Глава 5 Уплотнительный валик, перемоточная машина и машина для продольного разрезания 

кругловязаного полотна 

Глава 6 Электрическая система 

Глава 7 Система кондиционирования воздуха 

Вышеуказанные семь глав содержат подробное описание, включая структуру и назначение, 

установку и пуско-наладку, предупреждения о безопасности, эксплуатацию и техническое 

обслуживание, а также ремонт и анализ неисправностей для каждого отдельного узла 

производственной линии. 

Персонал, который долгое время занимается установкой, пуско-наладкой и запуском 

производственной линии компании Hongda отвечает за составление этих эксплуатационных 

инструкций. Рабочая группа по калибровке проверила содержание всех глав, а 

проектировщики подготовили необходимые чертежи с иллюстрациями и фото. 

В процессе ежедневной работы по составлению данных руководств, а также в связи с 

непрерывным накоплением опыта и инновациями в технологии спанбонда и мелтблоуна, 

могут возникнуть неизбежные недостатки и несовершенства в содержании. Мы приветствуем 

предложения по исправлениям и улучшениям этих руководств по эксплуатации от 

соответствующих пользователей, экспертов и технического персонала.



Данное руководство по эксплуатации является первым изданием и впервые выпущено в июле 

2019 года. В соответствии с замечаниями и предложениями пользователей, а также с учетом 

дизайна линии по производству спанбонда и мелтблоуна, модернизированной компанией 

Honda, в установленное время будет выпущена следующая пересмотренная версия.  

Данная глава 3 Холодильное, натяжное и диффузионное оборудование. 

Подготовлено: Цуй Хунлян 

Оформлено: Ван Вэньбао, Чэньси 

Корректировано: Сун Энь Фэн, Си Айру, Лю Фэнчэнь, Синь Бэйнин, Чжу Хунбо, Цинь Япин 

Переведено: Цзи Вэйхун 

Проверено: Лян Чжэньпэн 

Одобрено: Ань Хаоцзе 

Данное руководство по эксплуатации является первым изданием и было опубликовано в 

июле 2019 года. В соответствии с замечаниями и предложениями пользователей, а также с 

учетом дизайна продукции линии по производству спанбонда и мелтблоуна, 

усовершенствованной компанией Hongda, в ближайшее время будет выпущена следующая 

пересмотренная версия. 

Глава 1 Система подачи 

Подготовлено: Си Айру 
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I. Описание конструкции холодильного, натяжного и 

диффузионного оборудования  

A. Сильфоны бокового обдува 

Назначение сильфона бокового обдува: Во-первых, своевременное и надлежащее 

охлаждение высокотемпературного тонкого потока расплава; во-вторых, подача 

пневматического источника воздуха для натяжения тонкого потока расплава. Использование 

левой и правой сторон симметричного воздушного потока для бокового обдува сильфона, 

сильфон может быть открыт и закрыт, когда сильфон закрыт, верхний край сильфона и рама 

всасывания мономера герметизированы, нижний край и верхнее отверстие канала натяжения 

также герметизированы, обе стороны и смотровое окно позволяют образовать закрытую 

прядильную камеру по всему периметру. В прядильной камере тонкий поток расплава, 

вытекающий из фильерной пластины, охлаждается и растягивается, образуя волокно с 

повышенной прочностью. 

 

  

Принципиальная схема сильфонов бокового обдува
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Сильфон бокового обдува разделен на две верхние и нижние части канала 

воздушного потока, основная роль верхнего воздушного потока - охлаждение; роль 

нижнего воздушного потока - дальнейшее охлаждение волокна, одновременно с 

верхним потоком воздуха поступает в канал растяжения, обматывается волокном с 

высокой скоростью для достижения растяжения и направления волокна. Внутри 

сильфона бокового обдува находятся четыре слоя перфорированных пластин и один 

слой сотовой пластины, которые играют роль равномерного и направляющего 

рассеивания воздушного потока. 

 

 
Принципиальная схема внутренней конструкции сильфонов бокового обдува 

 

 

 

 

Прядильная камера
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B. Натяжное устройство 

Устройство растяжения состоит из 

двух частей верхнего и нижнего канала 

растяжения, нижнее установлено на 

//-образной раме платформы второго яруса, 

верхнее расположено над нижним, верхнее 

отверстие верхнего растяжения имеет 

V-образную форму, каждая из двух сторон 

верхнего и нижнего растяжения имеет два 

регулировочных болта, что позволяет 

регулировать расстояние между левой и 

правой пластиной канала для формирования 

различной ширины канала растяжения. 

Верхняя и нижняя пластины канала 

растяжения образуют перевернутый 

трапециевидный канал, верхнее отверстие 

верхнего растяжения составляет 40-50 мм, 

нижнее отверстие нижнего растяжения 

составляет 20-30 мм. Назначение устройства 

растяжения заключается в постепенном 

увеличении скорости воздушного потока и 

достижения максимальной скорости в 

нижнем отверстии канала растяжения. 

Высокоскоростной поток воздуха 

вытягивает волокно. Чем выше скорость 

потока воздуха, тем тоньше волокно, и тем 

выше его прочность. 

  

C. Диффузор 

Функция диффузора заключается в замедлении и рассеивании высокоскоростного воздушного 

потока, с тем чтобы волокно равномерно распределялось на конвейерной ленте. Диффузор 

может быть перемещен в нерабочий режим, верхняя часть устройства оснащена воздушным 

мешком, герметично закрывающим нижнее отверстие канала растяжения при запуске. 

Диффузор оснащен вентиляционным отверстием, используемым для снижения скорости потока 

воздуха при растяжении, а зазор вентиляционного отверстия может регулироваться, что 

позволяет менять интенсивность дополнительного потока воздуха. 

Принципиальная схема натяжного устройства 
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Принципиальная схема диффузора  

II. Процесс регулировки при монтаже и вопросы, 
требующие внимания 

A. Монтаж и регулировка размера натяжного канала 

1. Проверка и подготовительные работы перед началом монтажа 

1.1 Проверка условий монтажа: перед тем как установить канал растяжения, необходимо 

убедиться, что монтаж и возведение основной стальной платформы обеспечивают условия 

монтажа, необходимые для установки канала растяжения. Контроль по особым признакам 

следующий: 

1) Убедитесь, что холстоформирующая машина установлена и отрегулирована по 

центральной линии производства, каждая прядильная позиция выровнена по центральной линии 

и зафиксирована на уровне, а все работы по закреплению завершены. 

2) Убедитесь, что стальная платформа основного станка второго яруса установлена, 

основная и опорная балки выставлены по уровню, соединительные болты зафиксированы, 

стальная плита уложена, ограждение второго яруса и лестницы*- установлены. 

3) Осуществить регулировку уровня и центровку #-образной балки. 

При регулировке уровня следует одновременно проверить и отрегулировать высоту 

#-образной балки. Отклонение уровня составляет ≤0,06 мм/1000 мм (поверхность крепления 

опорной плиты на #-образной раме может быть взята в качестве стандарта уровня), при 

регулировке уровня проверьте уровень в поперечном и продольном направлениях. Центральная 
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часть #-образной рамы и соответствующий центр всасывающего канала холстоформирующей 

машины (т.е. центр прядения) регулируется в центре (отклонение размера выравнивания по 

центру ≤2 мм). Используйте выравнивающую рулетку на обоих концах верхней поверхности 

#-образной балки при выполнении регулировки центра, и подвесьте груз, чтобы убедиться, что 

#-образная балка на обоих концах зазора центральной вертикальной линии совпадает с центром 

всасывающего канала. Если отклонение от центра составляет более 2 мм и регулировка 

невозможна за счет зазора между монтажными отверстиями на обоих концах #-образной балки, 

необходимо выполнить разметку, чтобы при последующей регулировке нижний канал 

растяжения был скомпенсирован при выравнивании по центру. После регулировки #-образной 

балки необходимо зафиксировать монтажные болты на обоих концах, точечной сваркой 

соединить вертикальный шов между #-образной балкой и основной балкой рамы второго яруса, 

чтобы не допустить повторного ослабления #-образной балки. 

 

 

 

 

Принципиальная схема #-образной балки 

 

 

1.2 Подготовка подъемного оборудования и инструментов. В качестве примера возьмем 

производственную линию 3,2 метра, при использовании мостового крана для подъема, 

грузоподъемность крана должна составлять ≥ 7 тонн, при применении автокрана 

грузоподъемность должна составлять ≥20 тонн, чтобы обеспечить высоту подъема ≥ 10 метров. В 
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то же время, также необходимо подготовить специальные стропы для подъема грузов, такие как 

стальной канат, такелажные скобы и деревянные башмаки и т.д. 

1.3 Инструменты и материалы для монтажа. В дополнение к подъемным инструментам, 

также необходимо подготовить следующие монтажные приспособления: рамный уровень, 

плоская линейка длиной 1 метр, штангенциркуль, груз 2 шт. (каждый с резьбой 6~8 метров), 24 

мм торцевой ключ или гаечный ключ 2 шт., 10 дюймовый разводной ключ 2 шт., 12 дюймовые 

плоскогубцы 2 шт., ломик 2 шт., большая отвертка 2 шт., 704 герметик 4 шт., очиститель 1 бачок, 

полотно, уплотнительная лента верхнего и нижнего канала растяжения, ножницы, плоский 

напильник, наждачная бумага или металлическая губка, угловая шлифовальная машина и 

шлифовальный лист, прокладки для винтового домкрата (0.5 мм, 1 мм, 2 мм), несколько 

прокладок и деревянный башмак. 

1.4 Вскрытие корпуса для осмотра и очистки оборудования. После открытия корпуса 

необходимо проверить и очистить антикоррозийное масло, упаковочную пленку, транспортную 

раму и т.д., а также проверить все монтажные поверхности и открытые поверхности, подлежащие 

обработке. При наличии неровностей или дефектов обработки, шероховатости на углах, следует 

использовать угловые шлифовальные машины или плоский напильник для шлифовки и очистки 

неровностей или задиров, которые могут повлиять на монтаж и крепление и обеспечить чистоту, 

ровность и гладкость всех монтажных поверхностей перед монтажом. После очистки необходимо 

снять и собрать изоляционную защитную пластину с обеих сторон нижнего отверстия верхнего 

растяжения, а также нижний ряд изоляционного материала, чтобы они могли быть восстановлены 

и использованы при последующей установке. 

1.5 Используйте штангенциркуль для проверки того, соответствует ли размер отверстия 

верхнего и нижнего растяжных каналов размеру на чертеже, так как размер отверстия может 

немного измениться после подъема канала. Допустимое отклонение от размера должно 

составлять ≤0,06 мм (после установки воздушного канала произвести регулировку 

окончательного размера и согласованности соединений). Если отклонение размера превышает 

допустимую норму, необходимо снять крышки уплотнения с обоих концов и откалибровать 

размеры канала с помощью механизма регулировки, расположенного на обоих концах канала. 

Перед регулировкой размера необходимо проверить, нет ли заусенцев, выступов или других 

аномальных состояний на внутреннем фаске отверстия верхнего и нижнего растяжных каналов. 

Для шлифовки используйте наждачную бумагу с зернистостью 800, точило, абразивную губку и 

другие инструменты, чтобы обеспечить гладкость и ровность внутреннего отверстия, 
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предотвратив зацепление волокон в канале, так как внутри канала не удастся полностью провести 

очистку после его установки. После регулировки размеров установите крышку обратно, чтобы 

обеспечить общую жесткость воздушного канала при подъеме. 

1.6 Очистите монтажную плиту нижнего канала растяжения, с помощью метчика M16 

проверьте, чтобы отверстие для фиксирующего винта нижнего канала растяжения было 

свободным от посторонних предметов. Подготовьте болты, прокладки и другие стандартные 

детали, готовые к использованию для установки, и разместите их на втором этаже вместе с 

инструментами для установки.  

2. Процесс регулировки при монтаже 
2.1 Установить и выровнять монтажную плиту нижнего канала растяжения. 

1) После очистки монтажной плиты канала растяжения поднимите её в установочное 

положение на верхней поверхности балки формы "#". При подъеме используйте два кольца M16, 

подъёмные ремни и скобы для горизонтального подъема плиты в положение монтажа. Во время 

подъема необходимо соблюдать равновесие плиты, чтобы предотвратить её скольжение. Перед 

установкой плиты необходимо тщательно проверить и очистить отверстия для монтажных 

винтов в балке формы "#". 

2) Поместите монтажные болты и прокладки в отверстия плиты для закрепления, но не 

затягивайте их полностью. Затем установите другую плиту на место тем же способом. 

3) Выставить центральную линию поперечного направления для обеих плит, опустите груз 

вертикально вдоль центральной линии на производственную центральную линию 

холстоформирующей машины, первоначально выровнять центр плит в поперечном направлении, 

затем отрегулируйте болты крепления в продольном направлении к центру отверстия для винта. 

Поскольку плита является обрабатываемой деталью, после выравнивания балки формы "#" не 

следует осуществлять регулировку плиты. По завершению регулировки выравнивания по центру 

необходимо затянуть фиксирующие болты обеих плит, затем снова проверить и очистить 

верхнюю поверхность плиты и монтажные отверстия для винтов нижнего канала растяжения. 

После этого можно приступать к установке нижнего канала растяжения. 

 

2.2 Перевертывание нижнего канала растяжения 

В целях обеспечения безопасности транспортировки нижний натяжной канал в корпусе 

имеет отверстие снизу, обращенное вверх, поэтому перед установкой и подъемом с помощью 

крана или автокрана-манипулятора следует перевернуть нижнее растяжение, чтобы нижнее 
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отверстие было направлено вниз. Для переворота при подъеме следует использовать трос или 

стропу (номинальная нагрузка ≥10 тонн), а для переворачивания воздушного канала - два 

комплекта регулировочных скоб на нижнем натяжном канале. Внимание! Для обеспечения 

плавного и медленного перемещения при перевороте, предотвращения внезапного падения во время 

переворота возникают угрозы безопасности, а изменения внутренних размеров воздушного канала 

влияют на точность работы воздушного канала. Рекомендации: При подъеме и переворачивании 

внутреннего канала, который необходимо заполнить деревянной планкой, вставьте две секции 

отдельно в середину верхнего и нижнего отверстий, чтобы предотвратить деформацию внутренней 

стенки воздушного канала. После перевороте отрегулируйте положение троса или стропы, чтобы 

обеспечить балансировку подъема воздушного канала. Внимание! Необходимо использовать 

квадратную деревянную опорную монтажную поверхность с обеих сторон канала растяжения, 

чтобы обеспечить устойчивость воздушного канала во время работы и предотвратить 

опрокидывание. 

2.3 Подъем нижнего канала растяжения 

Перед подъемом нижнего канала растяжения еще раз проверьте балансировку воздушного 

канала, а проволочный строп или трос закрепите скобой в положении крюка, чтобы 

предотвратить скольжение стального троса или стропы при подъеме, что повлияет на 

балансировку или проскальзывание воздушного канала. Для управления направлением 

воздушного канала к нижнему положению регулировки винтовой втулки на одном конце 

воздушного канала может быть прикреплен трос управления, позволяющий регулировать 

направление воздушного канала при его падении, снижая при этом эксплуатационный риск. 

Рекомендации по монтажу: Работы следует выполнять под руководством квалифицированного 

специалиста по грузоподъемным работам, с тем чтобы обеспечить безопасность выполнения. 

2.4 После подъема воздушного канала на второй ярус, в положение выше балки формы "#", 

нижнее отверстие воздушного канала должно быть выровнено с зазором балки формы "#". 

Медленно опустите канал, выравнивая с монтажными отверстиями для винтов. Поскольку канала 

растяжения в поперечном направлении имеет симметричную структуру с левой и правой 

стороны, нет необходимости помечать стороны. Вы можете использовать отвертку для 

выравнивания отверстий при опускании, а маленький рычаг (ломик) — для точной регулировки 

положения канала, чтобы обеспечить выравнивание монтажных отверстий канала. Начните 

устанавливать крепежные болты после того, как канал будет выровнен. Устанавливайте болты с 

плоскими шайбами и пружинными прокладками. После установки болтов не затягивайте их 
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полностью, а лишь зафиксируйте положение канала, чтобы предотвратить его смещение. 

Полностью затяните болты на переднем и заднем рядах только после того, как завершите 

регулировку выравнивания канала и размера отверстий. 

2.5 После установки канала растяжения на место проведите регулировку размера отверстия 

канала и выравнивание, а также выровняйте центральное положение в продольном и поперечном 

направлениях. Перед регулировкой снимите конечные плиты с обеих сторон канала, чтобы 

можно было отрегулировать размеры, выровнять центральное положение и проверить размеры 

соединений верхнего и нижнего каналов растяжения. По завершению регулировки канала 

выполните окончательную очистку.  

2.6 Регулировка размера отверстия нижнего канала растяжения 

Ослабьте контргайки втулок регулирующего винта на обоих концах нижнего канала 

растяжения, отрегулируйте верхний и нижний проемы в соответствии с размером рисунка и 

произведите замер штангенциркулем во время регулировки. К примеру: размер нижнего 

отверстия составляет 25 мм, верхнее отверстие должно быть отрегулировано согласно 

совпадению размеров рисунка. Отклонение размера проема должно составлять менее ±0,02 мм. 

После регулировки размера зафиксируйте контргайки. Во избежание изменения размеров при 

фиксации гаек необходимо снова проверить размеры верхнего и нижнего проемов. 

2.7 Регулировка уровня нижнего канала растяжения 

После завершения регулировки размера нижнего канала растяжения, следует приступить к 

регулировке уровня верхней плоскости канала растяжения. Для этого используйте регулятор 

уровня коробчатого типа для регулировки уровня в двух направлениях (продольном и 

поперечном) нижнего канала растяжения, а монтажная поверхность верхнего канала растяжения 

является поверхностью обработки, которая может быть использована в качестве основы для 

измерения. При необходимости регулировки после определения уровня, сначала можно ослабить 

крепежные болты, и использовать винт домкрата, чтобы поднять положение прокладки, после 

заполнения прокладки, отпустить винт домкрата, перед измерением уровня, закрутить 

крепежные болты. Отклонение уровня должно быть в пределах <0,06 мм/1000 мм. 

2.8 Регулировка центрирования направления (продольного и поперечного) нижнего 

растяжения 

По завершении регулировки уровня воздушного канала, по отдельности отрегулируйте 

центрирование каналов в продольном и поперечном направлении, при этом отклонение 

центрирования между двумя направлениями должно быть в пределах <0,5 мм. 
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(1) Подвесьте груз к центру верхнего отверстия с обеих сторон для центрирования 

продольного направления, чтобы проверить центр канала растяжения по отношению к центру 

положения прядения. Проведите линию по исходной линии центра прядения (нарисовав линию 

основания перед установкой), вернитесь к верхнему отверстию канала всасывания с обеих сторон 

и потяните за линию, чтобы произвести замер центра для вертикальной линии растяжения. При 

необходимости регулировки положения нижнего растяжения в продольном направлении, 

необходимо использовать монтажное удлиненное отверстие для точной регулировки общего 

положения воздушного канала. При регулировке ослабьте соединительные болты между нижним 

каналом растяжения и основанием, затем используйте монтажный винт для более точной 

регулировки с обеих сторон. После проверки центрирования, закрепите соединительные болты 

между нижним растяжением и основанием. 

(2) Подвесьте груз к центру поперечного направления внутреннего отверстия канала 

растяжения для его центровки, чтобы измерить нижний центр канала растяжения, совмещенный с 

центральной линией. Центральная линия верхнего проема всасывающих каналов 

холстоформирующей машины, основанная на линии центра производства на уровне земли 

(первоначальная линия центра производства), возвращается к верхнему проему всасывающих 

каналов холстоформирующей машины, и измерение падения груза также требуется при 

проведении линии возврата, используемой в качестве основы корректировки замеров при 

центрировании линии центра производства. Если поперечное направление канала необходимо 

отрегулировать, то возможно произвести точную регулировку основания через отверстие в 

поперечном направлении. Для этого сначала ослабьте крепежные болты основания, используйте 

монтажный винт для точной регулировки с обеих сторон, и после проверки снова зафиксируйте 

крепежные болты на основании. 
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Принципиальная схема #-образной балки 

2.9 Повторно проверьте размер, уровень и центрирование нижнего канала растяжения; 

плотно закрепите все соединительные болты между нижним каналом растяжения с опорной 

плитой и //-образной балкой, завершите регулировку нижнего канала растяжения. Теперь можно 

подготовиться к установке верхнего канала. 

2.10 Установка уплотнительной ленты 

Монтажная поверхность должна быть очищена перед установкой верхнего растяжения. С 

помощью метчика проверьте гладкость отверстий для крепежных винтов (на верхней 

поверхности нижнего растяжения) верхнего растяжения, проверьте еще раз, чтобы убедиться, что 

внутреннее верхнее отверстие нижнего растяжения имеет гладкую и плоскую поверхность, 

поскольку после установки верхнего растяжения очистка стыков верхнего и нижнего растяжения 

будет крайне неудобной. После очистки верхнего отверстия необходимо установить 

уплотнительную ленту на монтажную поверхность верхнего и нижнего канала растяжения. Ниже 

приведены подробные этапы работы: 

(1) Для начала очистите монтажную канавку уплотнительной ленты на верхней 

поверхности нижнего растяжения перед установкой уплотнительной ленты, чтобы убедиться в 

отсутствии масел, мусора и т.д. 

(2) Подготовленный герметик 704 наносится на дно канавки, герметика не должно быть 

слишком много, чтобы предотвратить чрезмерное количество клея, приводящее к переливу после 

нанесения герметика. 
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(3) Выпрямите уплотнительную ленту после очистки, с одного конца монтажной 

канавки надавите на уплотнительную ленту, так чтобы она выходила из монтажной канавки 

примерно на 20 мм (после завершения регулировки размера канала, снова установите 

торцевую крышку, а затем удалите более удлиненную часть), после того как уплотнительная 

лента будет полностью вдавлена в монтажную канавку, необходимо убедиться в отсутствии 

искривления или неровности части секции. После завершения установки уплотнительной 

ленты требуется около 20 минут для застывания герметика, затем следует поднять верхний 

канал растяжения. 

2.11 Подъем верхнего канала растяжения 

Метод подъема верхнего растяжения в основном аналогичен подъему нижнего 

растяжения. Перед подъемом также необходимо проверить монтажную поверхность на 

чистоту и ровность нижней стороны отверстия верхнего растяжения, а также гладкость 

внутренней стороны нижнего отверстия. 

2.12 Осуществите подъем верхнего растяжения над нижним растяжением на второй 

ярус платформы, медленно опуская, выровняйте с нижним растяжением и установите 

соединительные болты, затянутые неплотно. 

Рекомендации: Обратите внимание, что если верхний канал растяжения 

опускается, обратите внимание, является ли уплотнительная лента плоской. Если из-за 

трения канала уплотнительная лента вытягивается или отрывается, необходимо 

своевременно заменить или повторно закрепить уплотнительную ленту, чтобы 

избежать частичной утечки воздуха после монтажа, и как следствие, ухудшение 

качества продукции. 

 

 
В  

Принципиальная схема монтажа верхнего канала растяжения
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2.13 Регулировка выравнивания стыков верхнего и нижнего каналов растяжения 

После монтажа верхнего растяжения на место необходимо сначала снять торцевую 

уплотнительную пластину с обеих сторон, проверить соответствие размеров стыков нижнего 

отверстия верхнего растяжения и верхнего отверстия нижнего растяжения, проверить соответствие 

всей контактной поверхности поперечного направления, в зависимости от состояния выравнивания 

стыков, отдельно отрегулировать пластину растяжения с обеих сторон до совмещения с верхним 

отверстием нижнего растяжения (поскольку нижнее растяжение также выполняется согласно 

размерам на чертеже, при отсутствии ошибок стыки должны быть выровнены). При регулировке обе 

стороны растяжения необходимо отрегулировать по отдельности, этапы регулировки следующие: 

(1) При регулировке одной стороны необходимо затянуть соединительные болты между 

другой стороной пластины растяжения и нижним каналом растяжения в качестве стандарта 

регулировки; 

(2) При регулировке необходимо произвести замер и записать размер верхнего канала 

растяжения, используя штангенциркуль; 

(3) Используйте два верхних и нижних регулирующих винта на обоих концах канала 

вращения для регулировки положения пластины растяжения, выравнивания верхнего и нижнего 

стыков канала растяжения. К примеру: перед регулировкой, измерьте верхнее отверстие верхнего 

растяжения: 45,12 мм, нижнее отверстие: 29,98 мм, в соответствии с несоосностью верхнего и 

нижнего растяжения стыков. Если с этой стороны верхней пластине растяжения необходимо 

уменьшить 0,1 мм до центра прядения для выравнивания соединений, то для этого нужно 

использовать четыре регулировочных винта с наружной гайкой на верхней пластине растяжения, 

чтобы сжать внутреннюю часть на 0,1 мм для всей пластины растяжения. Отрегулированный 

размер верхнего отверстия: 45,02 мм, нижнего отверстия: 29,88 мм. Это означает, что нужно 

переместить всю эту сторону плиты, в целях выравнивания с соединениями, регулировка только 

нижнего отверстия без изменения верхнего не допускается.  

(4) Проверьте и убедитесь, что соединения верхнего и нижнего воздушных каналов с этой 

стороны полностью выровнены (по всей ширине), и вкладыши не видны начиная с верхней части 

растяжения и ниже до стыков, В этот момент затяните все соединительные болты между 

отрегулированной верхней пластиной растяжения и нижним каналом растяжения. После 

затягивания болтов необходимо снова проверить, не изменилось ли положение соединений. Если 

после затяжки болтов произошло изменение размера, канал нужно будет точно отрегулировать в 

зависимости от объема изменений, для чего снова ослабьте соединительные болты. После 

подтверждения выравнивания соединений, вы завершите регулировку выравнивания верхнего и 

нижнего каналов растяжения с этой стороны. 
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(5) Отрегулируйте выравнивание соединений верхнего и нижнего каналов растяжения с другой 

стороны аналогичным способом. После завершения регулировки выравнивания соединений каналов 

растяжения с обеих сторон, регулировка общих размеров каналов растяжения будет завершена.  

 

Принципиальная схема размеров стыков канала растяжения 

2.14 Проверка общего уровня верхнего и нижнего каналов растяжения 

После завершения установки, регулировки размеров и выравнивания соединений верхнего и 

нижнего каналов растяжения необходимо снова проверить общий уровень соединения верхнего и 

нижнего каналов растяжения. Для проверки уровня в поперечном направлении можно использовать 

верхнюю отделочную поверхность верхнего каналов растяжения как измерительную поверхность и 

регулировать с помощью уровня рамки. Для проверки уровня в продольном направлении можно 

подвесить груз в центре верхнего отверстия верхнего каналов растяжения и проверить, совпадает ли 

вертикальная линия с центром нижнего отверстия нижнего каналов растяжения. Допустимое 

отклонение <0,5 мм. Регулировка в обоих направлениях выполняется путем добавления или 

удаления прокладок между нижним каналов растяжения и монтажной плитой.  

Рекомендации: Каждый раз после регулировки болты должны быть затянуты перед проведением 

измерений при повторной проверке уровня, чтобы избежать того, что проверка будет проводиться не в 

окончательном состоянии. 

2.15 Монтаж крышки уплотнения 

После завершения общей регулировки уровня верхнего и нижнего каналов растяжения, общая 

установка и регулировка воздушного канала считается завершенной. На этом этапе можно 

установить изоляционный материал и изоляционную предохранительную пластину, которые были 

Верхний проем: 40мм~50мм 

Выравнивание стыков 

Нижний проем: 20мм~30мм 
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сняты с обеих сторон верхнего канала растяжения, а также установить герметизирующие крышки на 

обоих концах верхнего и нижнего каналов растяжения. 

Рекомендации: Герметизирующие крышки на обоих концах канала должны быть установлены в 

соответствии с последовательностью установки: сначала крышка нижнего канала растяжения, затем 

крышка верхнего канала растяжения. Перед установкой крышек необходимо проверить и убедиться, 

что монтаж герметизирующей ленты выполнен ровно. Монтаж герметизирующей ленты и герметика 

должны полностью затвердеть перед установкой (после установки герметизирующей ленты необходимо 

24 часа для отвердения), чтобы избежать отслоения герметизирующей ленты, которая может повлиять 

на герметичность конца канала. 

 

Принципиальная схема монтажа боковой пластины 

 

 

 

II. Процесс регулировки при монтаже и вопросы, требующие внимания 

B. Монтаж и регулировка размера диффузионного канала 

1. Проверка и подготовительные работы перед началом монтажа  

1.1 Проверка условий монтажа: 

Перед установкой диффузионного канала необходимо проверить, соответствуют ли условия 

установки и строительство основной стальной платформы следующим требованиям: 

1) Подтвердите, что установка основной стальной платформы второго яруса завершена, основная 

балка и поддерживающие балки выровнены, соединительные болты затянуты, а ограждения и 

лестницы второго яруса установлены. Установку диффузионного канала можно выполнить как до 

установки канала растяжения, так и после его установки, но выравнивание диффузионного канала и 

регулировка герметичных зазоров могут быть выполнены только после установки канала 

растяжения и завершения его настройки по размеру, уровню и центровке. Это связано с тем, что 

канала растяжения используется как основа для центровки диффузионного канала и регулировки 
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герметичных зазоров.  

2) Подтвердите, что завершена центровка между центром #-образной балки и соответствующим 

центром (т.е. центром формирования пряжи) всасывающего канала холстоформирующей машины 

(допустимое отклонение по центровке <2 мм), завершена фиксация монтажных болтов #-образной 

балки, выполнено точечное сваривание электрической сваркой на стыковой поверхности между 

#-образной балкой и основной рамной балкой, чтобы предотвратить смещение позиции #-образной 

балки. Направляющая балка диффузионного канала установлена и выровнена в поперечном 

направлении с #-образной балкой, и соединительные болты отрегулированы в продольном 

направлении до средней позиции длинного отверстия.   

1.2 Подготовка подъёмного оборудования и инструментов. Пример для производственной линии 

длиной 3.2 м: необходимо подготовить погрузчики с грузоподъемностью 3-5 тонн. Также нужно 

подготовить стропы, анкеры, квадратные деревянные бруски и другие профессиональные 

подъёмные приспособления, используемые для монтажа. 

1.3 Инструменты и материалы для установки. Помимо подъёмных инструментов, также необходимо 

подготовить инструменты и материалы для установки и регулировки диффузионного канала, 

следующие: 2 лестницы (по 3 метра каждая), штангенциркуль, 2 груза (с веревками по 6-8 метров), 2 

гаечных ключа или торцевых ключа 24 мм, набор шестигранных ключей, large 2 большие прямые 

отвертки, 1 бочка очистителя для краски или спирта, тряпки для протирания, плоский напильник, 

наждачная бумага или металлическая губка, Угловая шлифовальная машинка и шлифовальные 

диски, сварочный аппарат и сварочные электроды, регулировочные прокладки (0,5 мм, 1 мм, 2 мм), 

несколько квадратных деревянных брусков. 

1.4 После открытия коробки необходимо проверить и очистить подъемную поверхность 

диффузионного канала и монтажную поверхность подвесной рамы. При наличии вмятин, 

посторонних предметов или заусенцев, влияющих на установку, используйте угловую 

шлифовальную машинку или плоский напильник для их удаления и очистки. Перед монтажом 

убедитесь, что все монтажные поверхности чистые, ровные и гладкие. 

1.5 Проверьте, не ослаблены ли монтажные болты с обеих сторон стенок панели, и затяните их, 

чтобы предотвратить смещение верхнего и нижнего канала во время подъема. 

1.6 Очистите и проверьте монтажную поверхность направляющей балки диффузионного канала, 

чтобы подготовить ее к установке различных стандартных частей. 

2. Процесс регулировки при монтаже 

2.1 Установите две подвесные рамы с обеих сторон направляющей балки по прямой линии на 

саму направляющую. Не затягивайте внутренние шестигранные болты крепления до конца, чтобы 
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облегчить установку диффузионного канала в соответствующие отверстия. 

2.2 Переместите диффузионный канал вместе с транспортным средством на нижнюю сторону 

направляющей балки, с внешней стороны. Обратите внимание на правильное расположение канала, 

так как ручка для управления должна быть направлена в сторону стороны управления. 

2.3 Использование погрузчика для медленного подъема диффузионного канала. 

Внимание! Не удаляйте соединительные болты между транспортным средством диффузионного 

канала и каналом при подъеме, чтобы предотвратить скольжение канала. Диффузионный канал 

должен быть закреплен на подъемной лапе вилочного погрузчика с помощью строп. 

2.4 Сначала с помощью лестницы установите два рычага со стороны катящегося колеса на 

диффузионный канал, затем переместите рычаг со стороны направляющей штанги в положение 

отключения и установите болты. После установки болтов подвесного элемента не фиксируйте его 

полностью, а диффузионный канал опустите в нижнее положение, чтобы впоследствии можно было 

отрегулировать зазор уплотнения воздушного канала. После установки всех четырех кронштейнов с 

обеих сторон снимите соединительные болты между транспортным средством диффузионного 

канала и воздушным каналом, уберите стропы, прикрепленные к погрузчику, и медленно опустите 

погрузчик вместе с транспортным средством воздушного канала. 

2.5 Регулировка зазора воздушной подушки диффузионного канала 

Установите воздушный мешок в верхнее отверстие на диффузионном канале. При надувании 

воздушный мешок прилегает к нижнему отверстию нижней пластины растягивающего канала по 

всему периметру, pb> выполняя роль уплотнения. Регулировка зазора воздушного мешка 

заключается в регулировке зазора между верхним отверстием диффузора и нижним отверстием 

растягивающего устройства. Эту работу необходимо выполнить после установки канала растяжения 

и завершения регулировки размеров и центрирования диффузора. Установите диффузионный канал 

в рабочее положение, используя штангенциркуль, измерьте высоту зазора между верхней 

поверхностью диффузионного канала и нижней поверхностью канала растяжения, отрегулируйте 

размер зазора в соответствии с размерами чертежа ( допустимая погрешность составляет ±0,1 мм) и 

поочередно измерьте зазор четырех углов, чтобы обеспечить окончательную точность регулировки. 

При регулировке ослабьте соединительные болты между диффузионным каналом и рычагами 

подвески, используйте регулировочные болты для регулировки высоты зазора между нижней частью 

рычагов и диффузионным каналом, после завершения регулировки заблокируйте все 

соединительные болты между рычагами подвески и диффузионным каналом. 

Рекомендации: Выполните окончательный замер размеров после фиксации всех четырех болтов 

кронштейна, чтобы избежать разницы в размерах до и после фиксации болтов. 

2.6 Регулировка размеров отверстия диффузионного канала 
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Перед регулировкой необходимо снять с обеих сторон смотровое окно из плексигласа. 

Рекомендации: При снятии смотрового окна из плексигласа необходимо обратить внимание на силу 

нажатия, чтобы избежать поломки листа плексиглас. Кроме того, на снятом смотровом окне 

необходимо указать серийный номер и направление, чтобы облегчить последующий монтаж. 

Подвесьте груз к центру верхнего отверстия с двух сторон диффузионного воздушного канала, после 

того как груз будет устойчив, отметьте центр и закрепите линию на нижнем конце стеновой панели. 

Эта линия служит в качестве исходной линии регулировки размера отверстия на двух концах 

воздушного канала. Размер каждой позиции регулирования проверяется и регулируется по 

отдельности; последовательность регулирования - сверху вниз, с обоих концов к середине. 

Механизм регулировки с обеих сторон воздушного канала предназначен для регулирования размера. 

Рекомендации: По завершении регулировки всех точек регулирования каждого ряда необходимо 

применить метод контроля тяговой линии, чтобы убедиться в отсутствии разницы в размерах на 

обоих концах и в середине чтобы обеспечить согласованность каждого положения регулировки в 

поперечном направлении. 

 

Принципиальная схема диффузионного канала 

На операционной стороне диффузионного канала предусмотрены два регулировочных 

колесика. Поворачивая колесики, можно заставить левую и правую заслонки воздушного канала 

двигаться одновременно, изменяя размер отверстия диффузионного канала, чтобы осуществить 

онлайн-регулировку диффузионного канала. 

 

1. Подключенное положение; 

2. Дополнительное 

вентиляционное отверстие; 

3. Болты дополнительного 

вентиляционного отверстия; 

4. Болты диффузионного канала; 

5. Смотровое окно; 

6. Уплотняющая прокладка 
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2.7 Регулировка центрирования диффузионного канала 

После завершения регулировки размера отверстия диффузионного канала необходимо 

выполнить регулировку центрирования. Для этого необходимо подвесить груз с верхнего отверстия 

канала растяжения и проверить, совмещены ли центры диффузионного канала и канала растяжения. 

Далее, при необходимости, тонко отрегулировать положение линейного направляющего рельса. 

Если регулировка недостаточна, можно дополнительно отрегулировать центрирование, добавив 

прокладку между подвесным кронштейном линейной направляющей и диффузионным каналом. 

Погрешность центрирования составляет не более 0,5 мм. 

Рекомендации: После завершения каждой регулировки центрирования необходимо зафиксировать 

все ослабленные болты перед следующей регулировкой. Затем диффузионный канал должен быть 

установлен в положение выключено и затем вернуть его о включенное положение, чтобы снять 

напряжение, возникшее в процессе регулировки, и гарантировать, что отрегулированные размеры 

точны и правильны. 

2.8 Герметизация верхнего отверстия диффузионного канала с применение клея. Размер 

ножевой пластины на верхнем отверстии диффузионного канала фиксирован, поэтому после 

регулировки необходимо нанести герметик на место контакта ножевой пластины со стеновой 

панелью для обеспечения герметичности. Для герметизации можно использовать силикатный клей. 

При этом следует внимательно распределить клей, чтобы избежать появления выпуклостей или 

трещин в герметике, что может привести к свисающим волокнам при запуске производства. 

2.9 Установка смотрового окна 

Установите пластину из плексигласа обратно, поочередно, следуя маркировке, сделанной при 

снятии. При установке уплотнительной ленты нужно быть осторожным, чтобы лента не 
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отсоединилась или не сложилась. 

Рекомендации: При установке пластины из плексигласа болты следует затягивать равномерно, 

чтобы избежать неравномерного затягивания, что может привести к повреждению пластины из 

плексигласа. 

2.10 Установка диффузионного канала в положение отключения 

После завершения регулировки размера и положения диффузионного канала, зафиксировать 

положение онлайн-установочного элемента диффузионного канала с помощью сварки. 

1) Сначала переместите диффузионный канал в режим работы, чтобы его две торцевые 

поверхности совпали с двумя торцевыми поверхностями канала растяжения (поперечное 

направление), определите положение диффузионного канала. 

2) Установите винтовой расширитель диффузионного канала на кронштейн, отдельно 

установите каждый из них в передней и задней частях по диагонали, и закрепите комплект на нижней 

части направляющей балки с помощью винта. 

3) Подготовьте электросварочный аппарат и сварочный электрод, накройте защитной 

пластиной опорный и прижимной ролики машины для формовки полотна, чтобы искры от сварки не 

повредили поверхность роликов и уплотнительную щетку. 

4) С помощью сварочного аппарата приварить две детали к нижней части направляющей 

балки, после сварки очистить от сварочного шлака. Обратите внимание на то, чтобы не отпустить 

винт после сварки, не ослаблять винт до тех пор, пока сварной стык не остынет, чтобы уменьшить 

деформацию сварочного напряжения, которая может привести к несоосности деталей. 

2.11 Установите уплотнительный воздушный мешок на верхней поверхности диффузионного 

канала. 

После завершения регулировки положения и размера диффузионного канала следует установить 

уплотнительный мешок на верхнюю поверхность диффузионного канала и на нижнюю поверхность 

канала растяжения. 
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Принципиальная схема монтажа уплотнительного воздушного мешка  
1) Условия монтажа: Завершите пусконаладку отдельной машины на производственной линии 

и очистите стальную платформу перед установкой воздушного мешка. 

2) Завершите очистку верхней поверхности диффузионного канала, Внимание! 

Очистите паз для установки воздушной подушки и отполируйте углы наждачной бумагой, чтобы 

предотвратить повреждение воздушного мешка из-за острых углов. 

3) Установите надувную насадку на воздушный мешок, проверьте источник воздуха и 

отрегулируйте давление воздуха до 0,3МРа. Далее подсоедините воздушный мешок к источнику и 

проверьте наличие утечки воздуха в каждом положении. Это можно проверить методом 

замачивания. Воздушный мешок при отсутствии утечки воздуха можно «опустить на 

диффузионный канал». 

4) Снимите воздушную насадку, используемую для проверки герметичности, и оберните тефлоновой 

лентой воздуховыпускную трубку (из-за ограничения размера пространства после установки 

тефлоновая лента не наматывается), и затем начните установку воздушного мешка с одного конца 

монтажного паза в верхней части диффузионного канала (рекомендуется начинать установку со 

стороны насадки, и сначала нужно установить воздушную насадку - по центру предусмотренных 

отверстий), чтобы приступить к надавливанию и выравниванию. Во время установки воздушного 

мешка и будьте осторожны чтобы не растянуть его в поперечном направлении, во избежание 

удлинения воздушного мешка и невозможности правильной установки его конца в монтажный паз. 

5) После того как мешок полностью вдавлен в паз, проверьте его ровность и отрегулируйте 

положение. Затем установите быстроразъемные соединения для воздухозаборного патрубка. Перед 

установкой соединений установите фиксирующую гайку воздушного патрубка, предварительно 

закрепив положение между воздушным патрубком и предусмотренными отверстиями воздушного 
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канала, чтобы не вызвать отсоединения  перед каждым запуском и не увеличить риск случайной 

утечки воздуха. 

6) После установки воздушного мешка, переместите диффузионный канал в положение 

отключения, подключите источник воздуха, установите давление 0,3 МПа, проверьте 

герметичность. Воздушный мешок надувается в монтажном пазу, и следует подогнать положение 

воздушного мешка, чтобы достичь окончательного рабочего состояния. 

C. Монтаж и регулировка размещения сильфонов бокового обдува 

1. Проверка и подготовительные работы перед началом монтажа 

1.1. Проверка условий монтажа: перед установкой сильфона бокового обдува необходимо 

проверить, соответствует ли монтаж и конструкция главной стальной платформы условиям монтажа 

сильфона бокового обдува, а именно: 

1) Убедитесь, что установка канала растяжения была завершена, а другие компоненты на 

втором этаже включают в себя рабочую площадку и нефтяную печь цилиндра предварительного 

давления установленную по месту. 

2) Подтвердите завершение строительства стальной платформы третьего яруса основной 

машины, завершите выравнивание основной и опорной балки , а также полную фиксацию 

соединительных болтов, установите направляющую балку бокового обдува на место, при монтаже 

направляющей балки все длинные отверстия соединительных болтов должны быть размещены в 

среднем положении длинного круглого отверстия. 0 Рекомендации: При установке, проверьте 

положение линейной направляющей балки в соответствии с чертежом, с тем чтобы предотвратить 

переделывание. 

1.2 Подготовка подъемного оборудования и инструментов. Возьмем в качестве примера 

производственную линию длиной 3,2 м. При использовании крана для подъема, его 

грузоподъемность должна составлять >5 тонн. При использовании автокрана, грузоподъемность 

автокрана должна составлять >20 тонн, а высота подъема >10 метров. Также необходимо 

подготовить 2 стальных проволочных каната или стропы (на 2 тонны, длина 6 метров), подвесные 

кольца, скобы, квадратные деревянные бруски и другое профессиональное подъемное 

оборудование.  

1.3 Кроме подъемных инструментов, также необходимо подготовить материалы и 

инструменты для монтажа, включая: уровень для рамы, инструмент для выравнивания, 2 груза (с 

витками длиной 6-8 метров), угломер, 2 накидных гаечных ключа 24 мм или торцевых ключа, набор 

внутренних шестигранных ключей, регулировочный ключ 10 дюймов 2шт., молоток, большие 

прямые отвертки 2шт., очиститель краски или спирт (1 бочка), ветошь, напильник, угловая 
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шлифмашина, наждачная бумага или металлическая щетка. 

1.4 Открытие коробки для проверки и очистки оборудования. После открытия коробки 

проверьте и очистите монтажные поверхности и соединительные поверхности боковых 

воздуховодов, кронштейны, специальные регулирующие рамы. Удалите заводскую 

антикоррозийную смазку, упаковочную пленку и проверьте, нет ли на всех монтажных поверхностях 

и открытых обработанных поверхностях вмятин или дефектов обработки. Убедитесь, что углы не 

имеют заусенцев, а фаски гладкие. Если обнаружены указанные условия, используйте угловую 

шлифмашину или плоский напильник для удаления заусенцев или обрезков, которые могут повлиять 

на установку и фиксацию, чтобы обеспечить чистоту, ровность и гладкость всех монтажных 

поверхностей перед монтажом. 

1.5 Разместите болты, прокладки и монтажные инструменты для установки на втором ярусе 

платформы. 

1.6 Начертите и протяните линию от центральной линии основания на более раннем этапе 

монтажа, вернитесь к центральной линии производства платформы третьего яруса (центр<je наброска 

канала поперечного направления), чтобы отрегулировать положение поперечного направления 

линейной направляющей балки. При возвращении к производственной центральной линии, вы 

можете использовать первый и последний спанбонд стальной платформы за пределами третьего 

яруса основной балки, чтобы повесить груз снизу, непосредственно к первоначальной линии центра 

производства линии основания (в случае опорной плиты холстоформирующей машины не «ailed) 

Далее потяните длинную центральную линию через SI до S5, так что способствовать регулировке и 

определить три комплекта спанбонд бокового обдува линейной направляющей балки. 

2. Процесс регулировки при монтаже 
2.1 Монтаж и установка инструментальной балки 

Поднять регулировочную балку стропами над каналом растяжения, при помощи внутренних 

шестигранных болтов соединить направляющие планки на балке и линейной направляющей рельса, 

а вращающееся колесо на другом конце опустить на плоскую рельсовую балку. Перед закреплением 

направляющей планки на соединительной поверхности обработанной балки, необходимо используя 

прямоугольную линейку, проверить вертикальность обработанной балки и линейной направляющей, 

чтобы обеспечить точность регулировки направляющей рельсовой балки. 
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Принципиальная схема установки направляющей балки сильфона бокового обдува  

2.2 Проверить и отрегулировать высоту и уровень линейной направляющей рельсовой балки и 

плоской направляющей рельсовой балки. 

1) Установить уровнемер на платформе третьего яруса. В ходе измерения высоты определить 

разницу в высоте между средней точкой двух направляющих балок и верхней поверхностью канала 

растяжения, и в соответствии с размерами чертежа рассчитать необходимую величину регулировки 

промежуточной высоты двух направляющих балок бокового обдува. 

2) Установить уровнемер на втором ярусе платформы, соответственно с помощью 

перевернутой линейки произвести замер высоты положения трех точек регулировки двух 

направляющих балок (оба конца и середину, средняя точка является предыдущей точкой замера с 

разницей высоты верха канала растяжения), и по результатам замера рассчитать величину 

регулировки каждой точки. Общий уровень и высота двух направляющих балок регулируются за 

счет регулировки винта и глубоких отверстий. Отклонение по горизонтали должно регулироваться 

на уровне ≤1 мм. 

2.3 Измерьте и отрегулируйте параллельность балки линейных направляющих и центральной 

линии производства. 

Подвесьте груз к центральному положению инструментальной балки и отрегулируйте 

центровку с ранее протянутой центральной линией производства. Отдельно подрегулировать два 

конца и центральную опору в продольном направлении линейной направляющей, с тем чтобы вся 

направляющая располагалась параллельно производственной центральной линии, а отклонение 

размера центровки регулировалось в пределах ≤0,5 мм. По завершении регулировки центра, 

модулирование положения направляющей балки завершено; блокируйте все соединительные болты 

направляющей балки. Далее снимите инструментальную балку и поднимите ее с направляющей 

балкой, чтобы подготовить подъем сильфона бокового обдува. 

2.4 Подъем сильфона бокового обдува. 
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Перед подъемом сильфона бокового обдува сначала определите левую и правую стороны 

сильфона, последовательность установки - это сторона вверх по потоку сильфона бокового обдува ( 

так как при установке сильфона, весь монтаж направлен вниз по потоку, поэтому первоначальная 

установка сильфона на стороне вверх по потоку. После окончания монтажа, переместите его на 

сторону вверх по потоку, чтобы обеспечить пространство со стороны вниз по потоку). Закрутите 4 

кольца в отверстия для подъемных винтов на верхней части сильфона, и используйте две стропы для 

соединения колец по отдельности. Позже используйте кран для подъема всего сильфона вместе с 

транспортировочным кронштейном, слегка приподнятым от земли примерно на 20 мм. Внимание! 

После определения положения центра тяжести необходимо зафиксировать строп в положении крюка 

крана с помощью скобы для предотвращения скольжения стропа при подъеме. Затем удалите 

соединительные болты кронштейна и сильфона, приподнимите нижнюю часть от положения 

кронштейна и установите четыре опорных кронштейна с обеих сторон сильфона. Рекомендации: 

Перед монтажом, очистить поверхность крепления после снятия кронштейна. Необходимо 

обратить внимание на левую часть и сторону сильфона при монтаже, чтобы определить 

установку опорного рычага линейной направляющей рельсовой балки и вращающегося 

колеса, что позволит предотвратить переделывание, вызванное неправильным 

направлением. 

2.5 Поднимите сильфон над третьим ярусом платформы и медленно опустите в положение 

регулируемого зазора. Обратите внимание на синхронизацию обеих сторон при опускании, и когда 

сильфон приблизится к высоте линейной направляющей, сдвиньте обе направляющие планки со 

стороны верхнего потока в направлении опорного рычага и выполните регулировку положения 

сильфона, чтобы совместить монтажные отверстия планок. Далее медленно опустите сильфон и 

установите соединительные болты после совмещения резьбовых отверстий на верхней части 

опорного блока. Не следует затягивать крепежные болты, поскольку положение сильфона следует 

отрегулировать. После завершения монтажа опустите крюк, снимите кольца и сдвиньте сильфон в 

сторону вверх по потоку. Аналогичным образом поднимите сильфон со стороны потока вниз. 

2.6 Регулировка уровня и высоты сильфона бокового обдува 

После того как оба сильфона будут подняты, сначала необходимо отрегулировать уровень 

сильфона, после отрегулировать уровень, далее отрегулировать высоту сильфона в целом, чтобы 

обеспечить относительную высоту сильфона и канала растяжения и фильеры. 

1) Сначала проверьте уровень сильфона, плоскость основания сильфона может быть взята в 

качестве горизонтальной измерительной поверхности, через модулирующие болты опорного 

рычага, соответственно, отрегулируйте уровень в поперечном, продольном направлении. Не 
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производите замер уровня до блокировки всех соединительных болтов между опорным рычагом и 

сильфоном, чтобы не допустить перепада высоты до и после фиксации болтов, что может повлиять 

на точность регулировки. 

2) После завершения регулировки уровня двух сильфонов, сдвиньте их ниже над каналом 

растяжения, произведите замер разницы в высоте между сильфоном и каналом растяжения, чтобы 

определить окончательную высоту сильфона, а монтажный паз уплотнительной ленты можно 

использовать в качестве эталона для измерения высоты канала растяжения и сильфона бокового 

обдува. Затем окончательная высота сильфона регулируется в соответствии с размерами указанными 

на чертеже. 

3) После завершения регулировки горизонтальной высоты положение двух сильфонов должно 

быть параллельным и центрированным в соответствии с требованиям. Однако, поскольку 

существует ошибка обработки и установки между рамой всасывания мономера и рамой верхнего 

уплотнения канала растяжения, размер сильфона окончательно проверяется после полной 

регулировки установки прядильной молеты, и положение сильфона может быть точно 

отрегулировано. 

2.7 Установите переходную трубу на входе воздуха в компенсатор и установите фланец для 

герметизации трубы. При установке труб следует позаботиться о размещении герметизирующих 

прокладок для предотвращения утечек воздуха. Рекомендации: Тщательно очистите внутреннюю 

поверхность компенсатора перед установкой воздухозаборной трубы и перфорированной пластины, 

так как после установки перфорированной пластины внутреннюю поверхность трубы будет 

невозможно очистить. 

2.8 После того как будет отрегулирована позиция компенсатора с боковой продувкой, можно 

установить сотовую пластину. Обычно установку сотовой пластины следует завершить после 

монтажа всего оборудования и завершения очистки, чтобы избежать ее загрязнения и случайного 

повреждения до её использования. 

2.9 Монтаж сотовой пластины 

Сотовая пластина относится к легко повреждающемуся элементу, поэтому необходимо 

обращаться с нею с особой осторожностью при установке и в процессе повседневной эксплуатации. 

Процесс установки следующий: 

1) Перед установкой сотовой пластины очистите перфорированную пластину и внутреннюю 

поверхность компенсатора с боковой продувкой, чтобы обеспечить долгосрочную эксплуатацию 

сотовой пластины. Для очистки перфорированной пластины её нужно снять с компенсатора, при 

разборке сделайте пометки (к какому компенсатору принадлежит и направление установки), затем 
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используйте чистящее средство и медную щётку или обычную щётку для удаления пыли и 

загрязнений, таких как масло, на поверхности перфорированной пластины. После очистки 

необходимо промыть перфорированную пластину чистой водой. После завершения очистки также 

следует использовать сжатый воздух для высушивания поверхности перфорированной пластины и 

удаления оставшейся воды, чтобы избежать повторного загрязнения пылью. После очистки всех 

перфорированных пластин, последовательно установите их обратно в компенсатор. Перед 

установкой перфорированной пластины проверьте, чиста ли внутренняя поверхность компенсатора 

— её нужно очистить перед установкой пластины. Установка перфорированной пластины должна 

быть выполнена осторожно, при этом конечное состояние пластины должно быть максимально 

ровным, чтобы обеспечить оптимальное распределение воздуха и выравнивание потока воздуха 

через перфорированную пластину. Поэтому при закреплении и фиксации необходимо проверять 

ровность пластины, а в зависимости от состояния пластины корректировать последовательность и 

силу её фиксации. 

2) Откройте корпус для проверки сотовой пластины. Снимите упаковку с пластины, при этом 

следите, чтобы инструменты не попадали в корпус при её открытии, чтобы избежать повреждения 

сотовой пластины. Проверьте сотовую пластину на наличие вмятин или царапин, а также убедитесь 

в отсутствии загрязнений на фильтровальной решетке с обеих сторон пластины. Если на 

фильтровальной решетке имеются явные дефекты, такие как пропуски проволок или сгибы, то 

сотовую пластину устанавливать нельзя, и её необходимо заменить на надлежащую 

фильтровальную решетку. При наличии масла или других загрязнений, необходимо очистить 

сотовую пластину перед её эксплуатацией. (Подробности о процедуре очистки сотовой пластины и 

замены фильтровальной решетки см. в разделе «Ежедневная очистка и техническое обслуживание 

сотовой пластины с боковой продувкой» ниже). 

3) Перенесите проверенную и подтвержденную качественную сотовую пластину на место 

установки на второй ярус платформы в цехе. Из-за плохой жесткости на обеих сторонах сотовой 

пластины, в процессе транспортировки, наружная поверхность сотовой пластины должна быть 

оснащена опорными квадратными трубами, чтобы предотвратить деформацию рамы во время 

транспортировки или перемещения, что может повлиять на ровность поверхности сетки. Трубы 

квадратной формы не допускается убирать до тех пор, пока сотовая пластина не будет установлена 

на компенсатор с боковой продувкой. Оператор должен носить чистые перчатки при 

транспортировке, чтобы избежать загрязнения поверхности пластины. Также необходимо соблюдать 

осторожность, чтобы предотвратить появления повреждений, таких как вмятины или царапины на 

поверхности сотовой пластины. 
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При применении крана для подъема сотовой пластины на второй ярус платформы, необходимо 

установить стропы в положение симметрично 1/4 части стороны сотовой пластины и осуществлять 

подъем, используя стропы одинаковой длины (по 2 метра). 

4) Приподнимите сотовую пластину в положение выхода воздуха на компенсатор с боковой 

продувкой, при этом поверхность впускного отверстия должна быть обращена к компенсатору, и 

нужно выровнять монтажные отверстия на раме компенсатора. (Для выполнения этой операции 

потребуется 4 человека, чтобы избежать повреждения пластины при соскальзывании). 

Рекомендации: Обратите внимание на поверхность входа и выхода воздуха на сотовой пластине: на 

поверхности выхода воздуха (снаружи) монтажные отверстия имеют конусные потайные 

углубления, а на поверхности входа воздуха (внутри) — прямые отверстия. Затем используйте 

отвертку, чтобы вставить выровненные болты в монтажные отверстия верхней рамы и закрепить 

сотовую пластину на внешней раме компенсатора. Для уменьшения трудозатрат при подъеме (на 

этой операции требуется два человека для того, чтобы закрепить по одному болту с каждой стороны 

сотовой пластины). Начните установку фиксирующих болтов, но не затягивайте их полностью после 

того, как болты будут вставлены в монтажные отверстия, чтобы обеспечить возможность 

корректировки общего положения сотовой пластины, если отверстия не совпадают. 

5) После того как все болты будут установлены, равномерно затяните все монтажные болты, 

чтобы сетка на поверхности сотовой пластины оставалась ровной. Для подробной информации по 

замене сотовой пластины, просьба, обратиться к разделу «Ежедневная очистка и техническое 

обслуживание сотовой пластины с боковой продувкой» 

6) После установки сотовой пластины демонтируйте поддерживающую трубу и повторно 

установите и зафиксируйте болты рамы в этом положении. 

7) Установите остальные сотовые пластины аналогичным образом. После установки всех 

сотовых пластин все головки болтов на поверхности должны быть покрыты герметиком, чтобы 

предотвратить выпадение болтов при запуске производства, попадание их в воздушный канал и 

дальнейшее перемещение по конвейерной ленте в уплотнительный валик, что может привести к 

повреждению валика. 

2.10 Установка уплотнения смотрового окна 

Установите смотровое окно после полной регулировки компенсатора и выравнивания высоты и 

центрирования вращающейся формы. После установки сотовой пластины проверьте, не мешает ли 

она расположению смотрового окна, когда компенсатор закрыт. Установка смотрового окна требует 

использования герметизирующей ленты для проверки герметичности системы вращения перед 

запуском. 
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2.11 Установка уплотнительной ленты 

После установки сотовых пластин можно установить уплотнительную ленту. 

1) Сначала очистите монтажный желоб для уплотнительной ленты, чтобы убедиться в 

отсутствии посторонних материалов, масла, грязи и т. д. 

2) Нанесите небольшое количество силикатного клея на дно паза. Нанесение клея необходимо 

для того, чтобы зафиксировать уплотнительную ленту и предотвратить её частичное отслаивание. 

3) Разровняйте уплотнительную ленту и аккуратно вставьте её в монтажный паз, при этом 

важно обеспечить равномерное давление при установке, чтобы избежать неровностей после 

завершения установки ленты. На углах уплотнительную ленту можно обрезать и соединить, при 

этом на стыках можно аккуратно нанести небольшое количество герметика, чтобы предотвратить 

утечку воздуха.  

4) После установки уплотнительной ленты оба компенсатора должны быть закрыты и 

зафиксированы, с тем, чтобы затянуть уплотнительную ленту во время процесса застывания, и чтобы 

она прилегала к уплотнительной поверхности и достигла величины самоадаптивной деформации, 

уменьшив место утечки воздуха.  

III. Ежедневная проверка и техобслуживание 

A Проверка герметичности бокового обдува и замена уплотнительной 

прокладки: 

После установки производственной линии, в процессе пусконаладки необходимо проверить 

герметичность сильфонов бокового обдува, чтобы обеспечить стабильность прядения при запуске. 

Конкретные процедуры проверки герметичности следующие: 

I. Ремонтные работы должны быть завершены до проверки герметичности системы уплотнения 

и растяжения: 

1) Завершить пусконаладку системы кондиционирования воздуха для каждого оборудования и 

установить фильтровальный мешок для свежего воздуха; 

2) Провести полную уборку производственного цеха перед запуском; 

3) Провести дважды очистку трубопровода подачи воздуха системы кондиционирования; 

4) Установить уплотнительную ленту на смотровое окно бокового продува и сильфоны. 

   5) Уплотнение зазора между фильерой и всасывающей трубкой квадратного сечения мономера 

осуществляется с помощью высокотемпературного герметика и тефлонового уплотнения по месту. 
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2. Закрыть каждый сильфон бокового обдува при вращении и затянуть фиксирующую стяжку, 

одновременно надуть герметичный воздушный мешок на входе в сильфон. 

3. Запустите воздуходувку охлаждения и растяжения, установите скорость подачи воздуха 

около 20 Гц и проверьте наличие мест утечки воздуха на всех участках уплотнительной поверхности 

сильфона. 

4. Отрегулируйте усилие фиксации стяжки до исчезновения утечки в зависимости от 

результатов проверки уплотнения. При наличии частичной утечки необходимо остановить 

испытание, открыть сильфон и проверить, не повреждена ли уплотнительная лента в месте утечки 

воздуха, и отремонтировать ее. Рекомендации: Перед открытием сильфона необходимо освободить 

герметичный воздушный мешок на входе в сильфон бокового обдува, затем сдвинуть сильфон в 

сторону, чтобы предотвратить отсутствие разгерметизации воздушного мешка от сдвига сильфона в 

сторону, что может привести к повреждению герметичного воздушного мешка. Ремонт выполняется с 

применением односторонней уплотнительной ленты, наклеиваемой на место утечки. После ремонта 

снова провести испытание до устранения места утечки воздуха. 

5. Увеличьте скорость работы вентилятора охладителя и растяжения до 30 Гц, 40 Гц, проверьте 

герметичность воздуховодов, убедитесь, что при скорости 40 Гц нет явных утечек воздуха на нижней 

части воздуховода. Тест герметичности охлаждающего воздуха завершен, герметичность 

воздуховодов соответствует условиям производства. 

6. После запуска производства, с накоплением времени работы, герметизирующая лента может 

подвергаться старению или частичным повреждениям после многократного использования, поэтому 

необходимо регулярно проверять целостность герметизирующей ленты и своевременно проводить 

замену и ремонт поврежденных участок. Методы проверки: 

• Каждый раз при останове производства, при замене элементов вращения, необходимо 

проверять целостность уплотнительной ленты на воздуховоде и проводить замену и ремонт 

поврежденных частей. 

• После каждой очистки или замены сотовой пластины, необходимо тщательно проверить 

целостность уплотнительной ленты и при необходимости отремонтировать или заменить 

поврежденные участки. 

• В процесса стандартного производства, при обнаружении аномалий в положении 

вращения, такие как оборванные нити, обвисающие нити, полосы ткани и т. д., необходимо 

проверить наличие утечек воздуха в соответствующем месте уплотнения воздуховода. При 

обнаружении утечки, необходимо сначала остановить машину для устранения утечки, а затем снова 

запустить, чтобы проверить, решена ли проблема. Прежде чем искать другие причины, необходимо 
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устранить утечку. 

 

B. Ежедневная очистка и техобслуживание сотовой пластины 

бокового обдува 

1. Вопросы, требующие внимания во время  технологической работы  

В процессе ежедневной эксплуатации необходимо усилить защиту медных пластин, чтобы 

предотвратить воздействие на равномерность и стабильность выхода воздуха после повреждения, 

что может повлиять на стабильность прядения. Поэтому следует соблюдать следующие меры 

предосторожности: 

1) После каждого выключения для открытия сильфонов, если не планируется дальнейший 

запуск в течение 2 часов, необходимо установить защитную панель пластины с сотовым 

заполнителем в целях защиты сотовой пластины. 

2) При сборке или разборке болтов сотовой пластины не касайтесь поверхности пластины, а 

также не прикасайтесь к поверхности проволочного каркаса при обращении с сотовой пластиной, 

чтобы избежать загрязнения поверхности сетки. Надлежащий способ обращения: носить чистые 

перчатки и держать за каркас при переноске. 

3) Перед снятием сотовой пластины для транспортировки или подъема, необходимо 

установить две установочные трубы квадратного сечения с обеих сторон поверхности 

воздуховыпускного отверстия направленных к центру, на каждой 1/4 части, чтобы предотвратить 

деформацию средней части проволочного каркаса в процессе транспортировки или подъема, что 

может привести к сгибанию проволочного каркаса. 

2. Очистка сотовой пластины 

2.1 Когда осуществлять очистку сотовой пластины 

Сотовую пластину необходимо снять для очистки в следующих случаях: 

1) Регулярная очистка. Каждые три месяца (2-3 цикла обслуживания фильеры) необходимо 

провести регулярную очистку сотовой пластины, а также заменить фильтровальный мешок 

кондиционера, чтобы обеспечить чистоту воздушного потока кондиционера и продлить срок службы 

сотовой пластины. При снятии сотовой пластины для очистки также необходимо почистить 

внутреннюю перфорированную панель сильфона. 

2) Загрязнение во время эксплуатации. Если в процессе производства сотовая пластина 

загрязнена, её необходимо снять и очистить. 

3) В процессе ежедневного производства, если прядение становится нестабильным и 
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появляется неподвижное положение оборванных волокон, необходимо остановить машину и 

проверить, не засорилась ли сетка сотовой пластины. При обнаружении засорения, следует снять 

сотовую пластину для тщательной очистки, чтобы улучшить равномерность выхода воздуха из 

бокового обдува и повысить стабильность прядения. 

2.2 Процесс очистки сотовой пластины 

1) Оставьте два фиксирующих болта на каждом конце сотовой пластины, которую необходимо 

очистить, а все остальные болты, соединяющие плиту с сильфонами бокового обдува, удалите. 

2) Установите фиксированную трубу квадратного сечения, используемую для 

транспортировки сотовой пластины, на каркас, при этом установка должна быть выполнена с обеих 

сторон, направленных к середине, по ширине 1/4 с каждой стороны. 

3) Двое работников держат каркас сотовой пластины с обоих сторон, еще двое снимают 

оставшиеся монтажные болты, после чего все четверо поднимают сотовую пластину с сильфона и 

переносят её в помещение для очистки. При транспортировке необходимо, чтобы четверо 

работников работали скоординированно, соблюдая осторожность, чтобы защитить поверхность 

сетки от ударов о перила лестницы, не задевая края и другие выступающие части. 

4) Поместите сотовую пластину в положение стоя у стены моечного бассейна и подложите три 

прямоугольные деревянные или пластиковые опорные пластины под её нижнюю часть для 

подпирания. 

5) Сначала используйте водяной пистолет с высоким напором с чистой водой, чтобы 

опрыскать поверхность сетки, Рекомендации: при опрыскивании воды сначала отрегулируйте выход 

воды с пистолета, чтобы вода распылялась на поверхность сетки в виде водяного тумана. Во избежание 

повреждения поверхности сетки и внутреннего сердечника сотовой пластины запрещается 

использовать водяную струю высокого давления для прямого промывания сетки. Равномерно 

нанесите очистительное средство (которое можно использовать с моющим средством для удаления 

масла) на поверхность сетки и очистите поверхность проволочной сетки с помощью мелкой щетки. 

При очистке убедитесь, что каждый участок тщательно очищен, чтобы избежать пропусков, которые 

могут привести к неравномерной очистке. 
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Принципиальная схема очистки сотовой пластины 

6) Промойте снова поверхность сетки с помощью водяного пистолета высокого напора и 

смойте всю чистящую жидкость. Если водяной пистолет имеет функцию нагрева, температура 

нагрева может быть установлена на 90 C, использование высокой температуры для очистки 

поверхности сетки имеет лучший эффект. Рекомендации: При очистке, водяной пистолет не 

должен располагаться на близком расстоянии от поверхности сетки, во избежание 

деформации, расстояние следует ограничить 400~500 мм. 

7) После того как одна сторона очищена, измените направление сотовой пластины и очистите 

проволочную сетку с другой стороны таким же способом. 

8) После того как обе стороны металлической решетки очищены, используйте водяной 

пистолет для повторного промывания и проверьте на наличие моющих средств или загрязнений на 

обеих сторонах решетки, чтобы избежать остаточных чистящих средств или посторонних объектов, 

которые могут забить небольшие отверстия решетки. 

9) Установите сотовую пластину в сухое место и используйте сжатый воздух, чтобы 

просушить всю решетку сотовой пластины, предотвращая попадание пыли и масла, которые могут 

забить отверстия решетки при установке. 

10) Сотовая пластина может быть установлена и использована после просушки сжатым 

воздухом. Если установка не будет выполнена сразу, сотовую пластину необходимо разместить в 

чистом, безопасном месте и обернуть поверхность решетки нетканым материалом, чтобы 

предотвратить вторичное загрязнение. Метод установки сотовой пластины подробно описан выше: 

«2.9 Установка сотовой пластины и регулировка её положения при установке сильфона бокового 

обдува». 
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3 Замена сотовой металлической решетки 

3.1 Когда следует заменить металлическую решетку 

Существует несколько случаев по замене металлической решетки сотовой пластины: 

1) В процессе эксплуатации, грязь внутри металлической решетки будет постепенно 

накапливаться после многократной очистки сотовой пластины, что повлияет на равномерность 

проницаемости воздуха. В этом случае обычная очистка уже не сможет эффективно очистить 

решетку, необходимо заменить металлическую решетку, чтобы восстановить равномерность 

воздушного потока, обеспечивая стабильную работу линии для прядения. 

2) Во время эксплуатации, если поверхность металлической решетки поцарапана или 

повреждена, необходимо заменить металлическую решетку на новую.  

3) После установки и использования новой сотовой пластины возникают проблемы с 

нестабильной работой прядения в фиксированном положении или с неравномерной поверхностью 

ткани, полосами, которые не решаются даже после очистки сотовой пластины. 

3.2 Процесс замены металлической решетки сотовой пластины 

1) Установите снятую сотовую пластину на три предварительно очищенные пластиковые 

опорные плиты (предпочтительно пластиковые плиты, так как они не подвержены загрязнению 

металлической решетки). Обратите внимание, что поверхность воздушного потока сотовой 

пластины (то есть внутренняя сторона сотовой пластины) должна быть направлена вверх. Сначала 

замените металлическую решетку на стороне вентиляционного отверстия. Перед тем как уловить 

сотовую пластину на поверхность, снимите две установленные трубки в форме квадрата с 

поверхности воздуховыпускного отверстия. 

2) Используйте шестигранный ключ, чтобы снять все болты рамы прижимной пластины и 

снять прижимную пластину, поместив её в сторону. Затем старую металлическую решетку 

аккуратно сверните с одного конца по ширине и уберите. Будьте осторожны, чтобы не повредить или 

не ударить по внутреннему каркасу при выполнении операции. 

 
 
 

 

 
 

 
 

  
1. Прижимная пластина 

металлической сетки 

2. Метал. сетка 
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3. Стержневая рама сотовой конструкции 

4. Сотовый заполнитель 

5. Прижимная пластина металлической сетки 

6. Металл. сетка 

7. Болты 

 Принципиальная схема конструкции сотовой пластины 

3) Проверьте внутреннюю часть сотового заполнителя и используйте щипцы для ремонта и 

очистки краев катушки или поврежденных стенок ячеек сотового заполнителя. По завершении 

ремонта установите сотовую пластину так, чтобы её край был в направлении ширины, и с помощью 

сжатого воздуха выдуйте мелкие примеси изнутри сотового заполнителя через воздуховыпускное 

отверстие сотовой пластины. После этого снова положите сотовую пластину горизонтально в том же 

направлении, что и ранее. 

4) Откройте упаковку подготовленной новой металлической решетки из нержавеющей стали 

(100 ячеек). Уложите катушку с металлической решеткой по ширине сотовой пластины (необходимо 

оставить около 50 мм запаса для регулировки при прессовании прижимной пластины), затем 

переместите катушку с металлической решеткой к другому концу вдоль длинной стороны сотовой 

пластины. Оставшаяся часть металлической решетки по обеим сторонам должна быть одинакового 

размера. 

5) Зафиксируйте прижимную пластину с короткой стороны на начальном конце и проколите 

место крепежного отверстия отверткой, затем установите болты прижимной пластины. Болты 

первой короткой прижимной пластины устанавливаются, но не затягиваются полностью, чтобы 

после того, как обе короткие прижимные пластины будут закреплены, можно было одновременно их 

затянуть. 

6) Установите прижимную пластину с другой короткой стороны, при этом нужно 

отрегулировать натяжение проволочной катушки при установке прижимной пластины с этой 

стороны, чтобы поверхность сетки оставалась ровной и без явных сгибов. После установки обеих 

коротких прижимных пластин и подтверждения того, что на сетке нет сгибов, затяните болты обеих 

прижимных пластин с короткой стороны. Затем обрежьте проволочную катушку вдоль рамы.  

7) Установите длинную сторону прижимной пластины. Поскольку между прижимной 

пластиной и рамой имеется вогнуто-выпуклое соединение, а стыковой шов прижимной пластины 

предполагает наличие скошенного стыкования в 45°, перед установкой длинной стороны 
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необходимо с помощью ножниц обрезать металлическую решетку вдоль направления скошенной 

линии до внутреннего края прижимной пластины, чтобы обеспечить ровность сетки при соединении 

с прижимной пластиной. Затем установите одну из длинных прижимных пластин на место 

установки, крепежные болты следует устанавливать поочередно от центра к обеим сторонам. Во 

время установки необходимо слегка потянуть за наружный край металлической решетки, чтобы 

внутренняя поверхность решетки сотовой пластины оставалась ровной. Обратите внимание, чтобы 

не тянуть слишком сильно, чтобы не повлиять на ровность сетки с другой стороны длинной 

прижимной пластины. После установки первой длинной прижимной пластины не следует 

полностью её затягивать; нужно установить обе длинные прижимные пластины и одновременно 

сжать их в соответствии с состоянием решетки. 

8) Установите прижимную пластину с другой длинной стороны по той же методике. После 

установки проверьте ровность решетки на поверхности, если обнаружены участки с неровностями, 

можно ослабить соответствующую часть прижимной пластины. После выравнивания решетки снова 

сожмите прижимную пластину. После того как все болты длинной прижимной пластины с обеих 

сторон будут затянуты, лишнюю металлическую решетку, выступающую за пределы прижимной 

пластины, обрежьте ножницами или канцелярским ножом. При обрезке постарайтесь сделать края 

как можно более ровными и аккуратными для улучшения внешнего вида. 

9) Переверните сотовую пластину и замените металлическую решетку на поверхности 

воздуховыпускного отверстия тем же способом. После того как металлическая решетка на 

поверхности воздуховыпускного отверстия будет заменена, снова установите установленную трубу 

в форме квадрата, в том же положении, что и на стороне воздуховыпускного отверстия сотовой 

пластины, для удобства транспортировки или подъема. 

10) После замены всей металлической решетки можно установить сотовую пластину. Если она 

не устанавливается и не используется сразу, необходимо поместить сотовую пластину в чистое, 

безопасное место и обернуть ее в нетканый материал, чтобы избежать повреждения или загрязнения 

поверхности решетки. Внимание! При замене металлической решетки надевайте брезентовые 

перчатки, чтобы избежать порезов и уколов от стальной проволоки. 

Рекомендации: После каждой повторной установке сотовой пластины необходимо проверить 

целостность уплотнительной ленты бокового обдува. При необходимости своевременно замените 

старую, поврежденную уплотнительную ленту, чтобы обеспечить полную герметичность бокового 

обдува.  
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C. Ежедневная очистка натяжного канала 

1. Ежедневная быстрая очистка 
После каждого останова производства проверяйте наличие остаточных волокон и затвердевших 

мономеров на внутренней стенке канала растяжения, и своевременно очищайте их, чтобы 

обеспечить чистоту внутри канала. Для ежедневной очистки обычно используют абразивную губку, 

медную щетку и другие методы для очистки внутренней стенки канала. После очистки можно 

продолжить запуск производства. 

2. Регулярная тщательная очистка 
Каждый раз при замене фильеры требуется тщательная очистка канала растяжения, при этом 

необходимо использовать специальное чистящее средство (например, спирт или моющее средство 

Mr. WeiMeng для кухни). Для очистки внутренней стенки канала растяжения используйте 

хлопчатобумажные полоски, абразивные губки и медную щетку. 

Этапы очистки ниже: 

1) После остановки производственной линии остановите аппарат для формования 

искусственного волокна методом продавливания и дозировочный насос, оберните прядильную 

молету нетканым материалом или хлопковой тканью по ширине, чтобы предотвратить капание 

расплава и масла мономера при очистке канала растяжения. 

2) Отключите диффузионный канал, накройте конвейерную ленту под каналом растяжения 

пластиковым покрытием, чтобы предотвратить загрязнение конвейерной ленты моющим средством 

или грязью при очистке. 

3) Снимите верхнюю крышку канала растяжения, положите хлопковую ткань или нетканый 

материал, используемый для очистки (предпочтительно хлопковую ткань для впитывания моющих 

средств, таких как спирт), вдоль внутренней стенки канала растяжения и вытяните её через нижнее 

отверстие канала.  

4) Нанесите моющее средство на хлопковую ткань, примерно 0,5 литра за раз, и повторно 

протягивайте и очищайте внутреннюю стенку с одной стороны канала растяжения до другого конца. 

В процессе при необходимости увеличивайте количество моющего средства, чтобы обеспечить 

равномерный эффект очистки и протирки.  

5) Очистите внутреннюю стенку канала растяжения с другой стороны тем же способом. После 

очистки замените чистую ткань и повторно протяните ее по внутренней стенке воздуховода вверх и 

вниз, чтобы удалить остатки грязи или моющего средства.  

6) После очистки большого участка, если в некоторых местах остаются жирные пятна или 

инородные материалы, которые не удается полностью очистить, можно использовать длинную 
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деревянную палку или пластиковую трубу (диаметр которой не должен превышать 25 мм, чтобы она 

могла глубоко проникнуть в щели воздуховода). На одном конце палки или трубы привяжите 

хлопковую нить, к которой прикрепите губку, чтобы провести точечную очистку загрязненных 

участков, обеспечив полную очистку внутренней стенки канала. 

7) Проверьте качество очистки. Если обнаружены незачищенные участки, необходимо 

повторно очистить эти части до полного удаления загрязнений. После того как будет подтверждено, 

что очистка завершена, установите верхнюю крышку канала растяжения и снимите обмотку с 

головки фильеры, после чего можно продолжить дополнительные работы согласно 

производственному графику. 

D. Ежедневная очистка диффузионного канала 

1. Ежедневная быстрая очистка 

После каждой остановки производства необходимо проверить, нет ли остатков волокон или 

пыли на внутренней стенке диффузионного канала, и своевременно очистить его, чтобы внутри 

канала не оказалось посторонних объектов, таких как свисающие волокна. Очистку можно 

проводить с использованием абразивной губки, хлопковой ткани, медной щетки, уделяя особое 

внимание проверке свисающих волокон по углам. При очистке следует обратить внимание на 

защиту уплотнителей на обоих внутренних концах воздушного канала, чтобы избежать повреждения 

уплотнительной ленты и нарушения герметичности. Необходимо очищать не только свисающие 

волокна или загрязнения в верхней части канала, но и защищать предварительную диффузионную 

ножевую плиту в верхней части воздушного канала, чтобы не повредить режущую кромку ножа. 

После очистки верните воздушный канал в рабочее положение, готовый к возобновлению 

производства.
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2. Регулярная тщательная очистка 

Каждый раз при замене фильеры необходимо тщательно очистить диффузионный канал. 

Этапы очистки следующие: 

1) Остановите производственную линию, спустите воздух из герметичного воздушного 

мешка и отключите диффузионный канал. Удалите провисающие волокна и загрязнения с 

внутренней стенки дна канала с помощью абразивной губки и медной щетки. 

2) Один из операторов поднимается на верхнюю часть диффузионного канала, сначала 

очищает пыль и свисающие волокна с верхней поверхности (обратите внимание на защиту 

верхнего герметичного воздушного мешка при очистке, чтобы не повредить мешок и не вызвать 

утечку). Затем вставьте чистую хлопковую полоску через верхнее отверстие диффузионного 

канала и вытяните её через нижнее отверстие воздушного канала. Опрыскайте необходимое 

количество моющего средства через верхнее отверстие, затем, начиная с одного конца 

внутренней стены с одной стороны канала, повторно протягивайте хлопковую полоску, очищая 

стенку. Моющее средство можно при необходимости добавить в процессе, чтобы обеспечить 

равномерность очистки. Затем внутреннюю стенку канала с другой стороны очищают таким же 

способом. 

3) Очистите вентиляционное отверстие для подачи воздуха. Используйте 

вспомогательные инструменты, вставьте полоску хлопковой ткани через вентиляционное 

отверстие в воздушный канал и вытяните её через нижнее отверстие канала. Затем распылите 

моющее средство на хлопковую ткань и, используя тот же метод, что и для очистки внутренней 

стенки воздушного канала, протягивайте ткань вверх и вниз, чтобы очистить вентиляционное 

отверстие для подачи воздуха. После полной очистки обеих сторон воздушного канала 

вытяните чистую ткань и проверьте наличие остатков висящих волокон или мусора в 

вентиляционном отверстии. Если они обнаружены, очистите их с помощью абразивной губки. 

4) Проверьте и очистите уплотнительную ленту на обоих концах смотрового окна. После 

каждой очистки внутренней стенки диффузионного канала, проверьте, нет ли остаточных 

висящих волокон с обеих сторон герметизирующей ленты, и при необходимости очистите их. 

Одновременно также проверяйте, не повреждена ли уплотнительная лента или не 

деформирована ли она. В случае частичного повреждения нанесите подходящее количество 

герметика на поврежденное место, и после того как герметик затвердеет, проверьте, не 

образовалась ли выпуклость. При наличии выпуклости, очистите и отполируйте её, чтобы 

избежать образования свисающих волокон в процессе производства.
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При необходимости замены уплотнителя, следует снять прижимные пластины с внешней 

стороны обоих концов канала. После замены уплотнительной ленты снова установите 

прижимные пластины на диффузионную пластину. Во избежания утечек и недопущения 

нарушения равномерности края ткани, после каждой замены уплотнительной ленты 

необходимо проверить, чтобы уплотнительная лента плотно и ровно прилегала к диффузионной 

пластине и смотровому окну.
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