
 

 

Протокол общественного слушания  
1. Наименование местного исполнительного органа административно-территориальной 

единицы (областей, городов республиканского значения, столицы), на территории которого 

осуществляется деятельность, или на территорию которого будет оказано влияние: ГУ «Аппарат 

акима Енбекшинского района города Шымкент» 

2. Предмет общественных слушаний:  

- Проект «Отчёт о возможных воздействиях» для завода по производству керамогранитных 

плит ТОО «Зерде Керамика». 

3. Наименование уполномоченного органа в области охраны  окружающей среды или 

местного исполнительного органа области, городов республиканского значения, столицы, в адрес 

которого направлены материалы, выносимые на общественные слушания. ГУ «Управление 

развития и комфорта городской среды г.Шымкент» 

4. Местонахождение намечаемой деятельности: город Шымкент, Енбекшинский район, 

территория «Ондиристик» ул.Капал Батыра 116 А, 

5.Наименование всех административно-территориальных единиц, затронутых возможным 

воздействием намечаемой деятельности: г.Шымкент, Енбекшинский район, территория 

Ондиристик. 

             6. Реквизиты и контактные данные инициатора намечаемой деятельности: ТОО «Зерде-

Керамика»: г.Шымкент, территория Ондиристик, ул.Капал Батыра 116А, БИН:150340025283, 

тел.87478112305 

Адрес места нахождения инициатора: г.Шымкент, территория Ондиристик, ул.Капал 

Батыра 116А Бизнес-идентификационный номер (БИН): 150340025283 

 Данные о первом руководителей Директор ТОО «ЗЕРДЕ-Керамка» Битемиров К.М.  

Телефон, адрес электронной почты: тел.87478112305, E-mail: zerge.ceramics@mail.ru 

7. Реквизиты и контактные данные составителей отчетов о возможных воздействиях, или 

внешних привлеченных экспертов по подготовке отчетов по стратегической экологической 

оценке, или разработчиков документации объектов государственной экологической экспертизы. 

ТОО «Буровые системы» 

Адрес: г.Туркестан, ул.Ибраева, 1-6   

БИН 070140001182 

Тел: 7(777)151-03-55 

E-mail: Kairat6220@mail.ru 

8. Дата, время, место проведения общественных слушаний (дата(-ы) и время открытого 

собрания общественных слушаний):  9 апреля 2025 года в 11:00.  

Место проведения: г.Шымкент, территория Ондиристик, ул.Капал Батыра 116А 

административное здание завода 

 Начала регистрации участников:  10:50  

9. Копия письма-запроса от инициатора намечаемой деятельности и копия письма-ответа 

местных исполнительных органов административно-территориальных единиц (областей, городов 

республиканского значения, столицы), о согласовании условий проведения общественных 

слушаний прилагается к настоящему протоколу общественных слушаний.  

Копии письма-запроса и письма-ответа предоставлены в Приложении 2 к настоящему 

Протоколу. 

10. Регистрационный лист участников общественных слушаний прилагается к настоящему 

протоколу общественных слушаний. Приложении 1 

11. Информация о проведении общественных слушаний распространена на 

государственном и русском языках следующими способами: 

1) на Едином экологическом портале https://ecoportal.kz/ Раздел «Общественные 

слушания»; 

           2) на официальном интернет-ресурсе местного исполнительного органа На интернет-

ресурсе ГУ «Управление развития и комфорта городской среды г.Шымкент» 

https://us05web.zoom.us/j/9961762630?pwd=RSt4Q1I3NlppeDFjbTJKSnhudjBSQT09&omn=8938370

4527 

            Идентификатор конференции: 996 176 2630 Код доступа: vyvUH360 

mailto:Kairat6220@mail.ru
https://ecoportal.kz/
https://us05web.zoom.us/j/9961762630?pwd=RSt4Q1I3NlppeDFjbTJKSnhudjBSQT09&omn=89383704527
https://us05web.zoom.us/j/9961762630?pwd=RSt4Q1I3NlppeDFjbTJKSnhudjBSQT09&omn=89383704527


 
 

 



 

 

Сводная таблица замечаний и предложений, полученных до и во время проведения 

общественных слушаний посредством публичных обсуждений 

 

№ пп 

Замечания и предложения участников (фамилия, 

имя и отчество (при наличии) участника, 

должность, наименование представляемой 

организации) 

Ответы на замечания и предложения (фамилия, имя и 

отчество (при наличии) отвечающего, должность, 

наименование представляемой организации) 

Примеча

ние 

(снятое 

замечание 

или пред-

ложение) 

1 

Партия «Байтак», вопросы: 

1. В проекте указано, что в ходе 

инвентаризации выявлены 18 источников 

выброса, из них 13 организованных, для 

которых проектом определены нормативы 

выбросов расчетным методом. По 

требованиям п.12 Методики по определению 

нормативов эмиссий, нормативы на 

организованные источники выбросов 

должны определяться инструментальным 

методом.  

2. В заключение об определении сферы охвата 

оценки воздействия на окружающую среду 

и/или скрининга воздействия намечаемой 

деятельности от 12.12.2024 года 

NoKZ08VWF00265988 (далее – Заключение) 

отмечено, что ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика» 

провести оценку воздействия на 

окружающую среду и подготовить проект 

отчета возможных воздействиях. Но, в 

представленных на общественные слушания 

материалах отсутствует проект отчета 

возможных воздействиях.  

3. Также в заключение отмечено, что при 

разработке отчета о возможных воздействиях 

необходимо учесть:  

1) в связи с тем, что уровень загрязнения 

атмосферного воздуха г.Шымкент 

оценивается как повышенный и с 

многочисленными жалобами жителей на 

предприятия индустриальных зон 

предусмотреть внедрение 

высокоэффективных очистных сооружений 

по очистке выбросов загрязняющих веществ, 

в том числе по веществам не относящиеся к 

твердым частицам и снижение выбросов от 

неорганизованных источников.  

2) в соответствии с п. 9 ст. 222 Экологического 

Кодекса РК операторы объектов I и (или) II 

категорий в целях рационального 

использования водных ресурсов обязаны 

разрабатывать и осуществлять мероприятия 

по повторному использованию воды, 

оборотному водоснабжению.  

В связи с этим, необходимо предусмотреть 

эффективные мероприятия по повторному 

использованию воды, оборотному 

водоснабжению.  

3) в соответствии с п. 2 ст. 213 Экологического 

Кодекса РК под сточными водами 

  Директор ТОО «Буровые системы» Абдуллаев Кайрат 

Шарапович.      На общественное слушание и далее в 

экологическую экспертизу, представлены следующие 

природоохранные, нормативные проекты: 

- Отчёт о возможных воздействиях; 

Завод по производству керамогранитных плит ТОО 

«ЗЕРДЕ-Керамика» построен и запущен в 

эксплуатацию в 2010 году. 

Основным видом деятельности ТОО «ЗЕРДЕ-

Керамика» является выпуск керамогранитной плиты.  

На данный период производство керамогранитной 

плиты и технологический процесс производства, 

остался без изменения объёмом 6.5 млн.кв.м/год. 120- 

135 т/сутки. 

           Всё производственное технологическое 

оборудование завода изготовлены и установлены 

всемирно-известной Итальянской фирмой «Barbieri & 

tarossi GROUP». Также привезены с Италии и 

установлены 5 аспирационных установки по 

обеспыливанию. Четыре установки с сухим 

батарейным и рукавным фильтром. Одна установка с 

влажным фильтром скрубберного типа. КПД 

аспирационных установок 95% очистки. 

           В технологическом процессе производства 

завода выбросы токсичных, ядовитых или иных 

опасных веществ в атмосферу отсутствуют. Выбросы в 

атмосферный воздух составляют 34.626023676 т/год 

загрязняющих веществ, из них газообразные – 

20.444351676 т/год; твёрдые – 14.181672 т/год. Расчёты 

валовых выбросов рассчитаны на программном 

комплексе «ЭРА-Воздух». 

          Наименования загрязняющих веществ: Железо 

(II, III) оксид, марганец и его соединения,  азота 

диоксид, азота оксид, углерод, углерод оксид, керосин, 

сера диоксид, сероводород, углеводороды предельные 

С12-19, взвешенные вещества, пыль неорганическая: 

70-20% двуокиси кремния, пыль абразивная.     

           По сравнению с ранее разработанным проектом 

ПДВ общий валовый выброс загрязняющих веществ по 

заводу, уменьшились на 0.004 т/год. В данном отчёте 

учтен новый источник выброса ЗВ, резервуар хранения 

и отпуска дизельного топлива в объёме 45 т/год. Также 

введено одна аспирационная установка на с сухим 

батарейным фильтром. В итоге общий выброс пыли 

неорганической уменьшилось на 0.013 т/год. 

            Процесс обжига, сушки в технологическом 

цикле изготовления керамической плитки 

производится на природном газе. Годовой расход 

природного газа 7200000 м3/год. 

           Выбросы от неорганизованных источников 

принято 



понимаются дождевые, талые, 

инфильтрационные, поливомоечные, 

дренажные воды, стекающие с территорий 

населенных пунктов и промышленных 

предприятий. В этой связи, в целях 

минимизации химического круговорота 

загрязняющих веществ необходимо 

предусмотреть на территории предприятия - 

ливневую канализацию и их очистку либо 

передачу в специализированные 

организации.  

4) предусмотреть мероприятия по посадке 

зеленых насаждений на территории 

санитарно-защитной зоны согласно п.50 

Санитарных правил «Санитарно-

эпидемиологические требования к 

санитарно-защитным зонам объектов, 

являющихся объектами воздействия на среду 

обитания и здоровье человека» (Утверждены 

приказом и. о. Министра здравоохранения РК 

от 11.01.2022 года NoҚР ДСМ-2), СЗЗ для 

объектов IV и V классов опасности 

максимальное озеленение предусматривает – 

не менее 60 процентов (далее – %) площади, 

СЗЗ для объектов II и III классов опасности – 

не менее 50 % площади, СЗЗ для объектов I 

класса опасности – не менее 40 % площади, с 

обязательной организацией полосы 

древесно-кустарниковых насаждений со 

стороны жилой застройки. 

 Остальные вопросы онлайн, либо на 

телеграмм канале https://t.me/kvest_kz 

составляет 0.005 т/год от механического участка: 

одна электро-дуговая, один газо-сварочный 

аппараты, два сверлильных, один фрезерный и один 

токарный станки. Расход штучных электродов 480 

кг/год, газовых баллонов 24 шт/год. Режим работы 

участка 1-1.5 часа в сутки. 

          Расчёты рассеивания приземных концентраций 

показал, что по всем ингридиентам нет превышения 

ПДК. 

         Согласно «Плана мероприятий по охране 

окружающей среды» в целях рационального 

использования водных ресурсов, предприятием 

планируется: 

1. В перспективе планируется очистка вод от 

производства в септик накопитель объёмом 30 м3 

для полива зелёных насаждений в весенне-летний 

период года; 

2. Организация ливневых канализаций на полив 

зелёных насаждений 

Также предприятием планируется посадка древесно-

кустарниковых насаждений в СЗЗ и в территории 

завода в объёме на 400 тыс.тенге. 

 

2 

Тунгатарова Б. Начальник отдела экспертизы  

РГУ «Департамент экологии по г.Шымкент»: 

Какие меры применяются по организации 

ливневым канализациям и озеленению 

территории завода. 

Кошербаев Н. Администратор завода:  

на данный период посажены 4000 единиц древесно-

кустарниковых насаждений по территории и по 

периметру завода. Накопление воды производится  в 

септик накопитель железобетонной конструкции. В 

перспективе планируется посадка древесно-

кустарниковых насаждений и цветников в объёме на 

400 тыс.тенге. На данный период полив производится 

методом капельного орошения. 

 

Приня-

то 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Приложение №1 

 

 

 



 

Приложение №2 

 



 

 

 



 

 

  



 

Приложение №3 
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Приложение №5 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Приложение №6 

 
ДОКЛАД 

к общественному слушанию 

 

             Завод по производству керамогранитных плит ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика» построен и 

запущен в эксплуатацию в 2010 году. 

            Сегодня продукция компании поставляется на рынки СНГ. Также у компании  имеется 

более 40 дилеров в таких крупных городах как Астана, Алматы, Тараз, Актобе, Костанай и др. 

           ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика» — единственный действующий современный завод в Республике 

Казахстан по производству керамогранитных плит. 

           Имеет филиал в Актобе. Площадь производственного объекта, расположенного в 

индустриальной зоне, составляет 15 гектаров. Завод производит 5 миллионов квадратных метров 

продукции в год. 

         ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика»  в г.Шымкент выпускает продукцию под торговой маркой «МК-

Керамика». 

Основная продукция завода — технический и глазурованный керамогранит. Для его производства 

используются только самые качественные огнеупорные глины, чистейший кварцевый песок, 

полевые шпаты и натуральные пигменты. 

           Уникальность завода заключается в полной автоматизации производственного процесса на 

современном оборудовании итальянской фирмы. 

           Согласно Экологическому Кодексу от 02 января 2021 года объект относится I категории 

(приложение 2, Раздел 1. Виды намечаемой деятельности и иные критерии, на основании которых 

осуществляется отнесение объектов, оказывающих негативное воздействие на окружающую 

среду, к объектам I категории: 

       - 3.6. производство керамических изделий путем обжига, в частности кровельной черепицы, 

кирпича, огнеупорного кирпича, керамической плитки, каменной керамики или фарфора, с 

производственной мощностью, превышающей 75 тонн в сутки, и (или) с мощностью обжиговых 

печей, превышающей 4 м3, и плотностью садки на обжиговую печь, превышающей 300 кг/м3. 

           Основным видом деятельности ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика» является выпуск керамогранитной 

плиты.  На данный период производство керамогранитной плиты и технологический процесс 

производства, остался без изменения объёмом 6.5 млн.кв.м/год. 120- 135 т/сутки 

               Занимаемая площадь территории ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика» составляет 14.9874га. 

              Территория  завода по производству керамогранитных плит граничит: 

- Севера – ул.Капал Батыра, производственные участки; 

- Запада – территория индустриальной зоны «Ордабасы»; 

- Восток – жилые дома; 

- Юг       –  пустырь 

               Расстояние до ближайшего жилого населённого пункта от источников выброса с 

территории ТОО «ЗЕРДЕ-Керамика», составляет 300м в восточном направлении. 

              Особо охраняемые природные территории, объекты с повышенными требованиями к 

качеству атмосферного воздуха в районе расположения предприятия отсутствуют 

           Всё производственное технологическое оборудование завода изготовлены и установлены 

всемирно-известной Итальянской фирмой «Barbieri & tarossi GROUP». Также привезены с Италии 

и установлены 5 аспирационных установки по обеспыливанию. Четыре установки с сухим 

батарейным и рукавным фильтром. Одна установка с влажным фильтром скрубберного типа. КПД 

аспирационных установок 95% очистки. 

      На общественное слушание представлены следующие природоохранные, нормативные 

проекты: 

1.Отчёт о возможных воздействиях; 

2.План мероприятий по охране окружающей среды; 

3.Программа управления отходами; 

4.Программа производственного экологического контроля 

                 В ходе инвентаризации  выявлены 18 источников выброса из них: 13 организованных и 



5 неорганизованных источников выброса, которые  выбрасывают в атмосферный воздух 

3.12399905 г/с, 34.626023676 т/год загрязняющих веществ, из них газообразные – 20.444351676 

т/год; твёрдые – 14.181672 т/год.  

 

           В технологическом процессе производства завода выбросы токсичных, ядовитых или иных 

опасных веществ в атмосферу отсутствуют. Расчёты валовых выбросов рассчитаны на 

программном комплексе «ЭРА-Воздух». 

          Наименования загрязняющих веществ: Железо (II, III) оксид, марганец и его соединения,  

азота диоксид, азота оксид, углерод, углерод оксид, керосин, сера диоксид, сероводород, 

углеводороды предельные С12-19, взвешенные вещества, пыль неорганическая: 70-20% двуокиси 

кремния, пыль абразивная.    

                 Сырьё для производства керамогранитных изделий делится на основное и 

вспомогательное. Основное сырьё определяет технологические свойства перерабатываемой 

массы, внешний вид и технические данные готового изделия. Вспомогательное – регулирует 

отдельные свойства исходных масс, способствует оптимизации технологических процессов.   

                Основное: 

                 - Глина огнеупорная - придаёт керамограниту все необходимые керамические свойства. 

Потребление 40 872 т/год; 

                 -  Полевой шпат - является «плавнем» веществом, понижающим температуру спекания и 

источником образования стекловидной фазы. Потребление 61 311 т/год; 

                - Кварцевый песок - своеобразный «скелетирующий» компонент в структуре силикатного 

расплава, образующего при обжиге. Потребление 18 086 т/год. 

                Вспомогательное: 

                 - пигменты -  для окраски керамогранита.             

  Полевой шпат - доставляется из России железнодорожным путём, непосредственно на 

территорию предприятия. Железнодорожная эстакада, открытая площадка приёма сырья, 

расположена в 100 метрах от приёмного отделения производственного корпуса. Сырьё, после 

опорожнения с жд.вагонов,  автопогрузчиком загружается в автосамосвал и доставляется в склад 

хранения сырья закрытый с 4-х сторон, расположенный в южной части производственного 

корпуса.  

  Глина, кварцевый песок – доставляется с территории Ленгер и Акжар завозятся 

автосамосвалами и выгружаются в склад хранения сырья.  

 Пигменты- на склад сырья поступают в герметических мешкотарах и бочках. 

                Все производственные участки предприятия расположены в одном монолитном модуле.   

Комплекс технологических сооружений предприятия включает в себя следующие 

производственные участки и технологические процессы:                                                                                                                              

              - приёмное отделение производственного корпуса - складирование, хранение сырья, 

дозировка сырьевых материалов в 6 дозировочных бункерах. 

                Огнеупорную глину дозируют в соответствии с рецептом и обогащают от примесей. 

Каменистые компоненты (полевой шпат, кварцевый песок) дозируют в соответствии с рецептом и 

по ленточному транспортёру направляют в шаровую мельницу, куда также подаётся уже 

распущенная суспензия глинистых материалов, вода и электролит. 

             - участок шаровой мельницы - помол в 4 шаровых мельницах с уралитовыми (алюбит 

билья) шарами, позволяет придать основе для керамогранита необходимый уровень плотности и 

абсолютную однородность. Далее слив шликера в четыре заглубленные баки ёмкостью 300м3 для 

резерва на 3 суток работы предприятия, с последующей подачей по пневматической линии подачи 

в участок распылительной сушки;  

             - участок распылительной сушки – на участке установлены двухскоростные мешалки – 

подготовка смеси /клина/, распылительная сушилка, силоса 20 баков. 

                Сутью этого этапа является обезвоживание шликера: тонкий поток  керамогранитной 

массы подается в распылительную сушилку под очень высоким давлением. Во время этой 

процедуры получается особенный пресс-порошок, который затем поступает в силосы по 

модульным клапанам для вылеживания, которое в зависимости от типа керамогранита, длится от 

нескольких часов до нескольких дней; 

               - участок технологической вышки – где установлены: технологическая вышка,  два 

формовочных пресса, горизонтальная пятислойная сушилка. 



               Из силосов вылеживания пресс-порошок и заготовочная масса в определенных 

пропорциях поступают в технологическую вышку, который очень тщательно перемешивает 

полученные ингредиенты. После этого полученный субстрат подается в стальную воронку, где 

происходит прессовка. 

Гранулированный порошок засыпается в изостатические пресс-формы и уплотняется 

гидравлическим прессом. После чего давление краткосрочно сбрасывается для релаксации 

деформаций и удаления воздуха. Далее заготовка вторично прессуется под давлением 450-500 кг. 

на 1 кв.сантиметр. 

              Обязательным процессом является получасовая сушка заготовок керамогранита с целью 

доведения влажности до 0.5 %. Для этого используют горизонтальные пятислойные сушильные 

камеры. 

               После этого уже сформированная плитка поступает на конвейер для разгрузки и 

дальнейшей обработки. 

               - участок обжига - обжиг плиток в печи с роликовым подом при температуре до 1300 0С. 

При такой высокой температуре происходит спекание сырья и получается твёрдый, плотный 

материал с очень низким водопоглащением. Процесс обжига и спекания контролирует автоматика. 
На  выходе печи, плитки автоматически загружаются в металлические стеллажи для  остывания. 

               - участок глазурования - декоративное покрытие плиток в двух независимых друг от 

друга линиях. На выходе линии глазурования, плитки автоматически загружаются  в роликовый 

бокс; 

                - участок полировки - шлифовка плиток производится в конвейерно-шлифовальном 

станке с применением большого количества воды, калибровка торцов плиток в кормовочно-

фасовочном станке, упаковка и укладка в поддоны с последующей передачей в участок 

сортировки; 

                - участок сортировки – где производится контроль плоскости и размеров плиток в узле 

автоматического контроля,  сортировка в узле штабелирования, упаковка готовых плиток в 

упаковочной машине; 

                - механический участок - одна электро-дуговая, один газо-сварочный аппараты, два 

сверлильных, один фрезерный и один токарный станки. Расход штучных электродов 480 кг/год, 

газовых баллонов 24 шт/год. Режим работы участка 2 часа в сутки; 

                 - аспирационные установки - 4 установки с сухим фильтром очищения, 1 установка с 

влажным фильтром /скрубберного типа/. 

                 Также в производственном модуле размешены технологическая лаборатория и 

помещение отдыха рабочих предприятия; 

               - авто-заправочный участок – одна надземная горизонтальная ёмкость объёмом 3м.куб 

для хранения дизельного топлива. Годовой расход диз.топлива 45 тонн для заправки спец.техники 

(автопогрузчик, экскаватор, самосвал); 

                 - административное здание отдельно стоящее 2-х этажное строение, расположенный в 

западной части производственного модуля Отопление здания в осеннее зимний период 

производится котлом марки SТS-1000. Котёл работает на природном газе. Годовой расход 

природного газа 15000 м3/год. 

                Процесс обжига, сушки в технологическом цикле изготовления керамической плитки 

производится на природном газе. Годовой расход природного газа 7200000 м3/год. 

           Выбросы от неорганизованных источников составляет 0.005 т/год от механического участка: 

одна электро-дуговая, один газо-сварочный аппараты, два сверлильных, один фрезерный и один 

токарный станки. Расход штучных электродов 480 кг/год, газовых баллонов 24 шт/год. Режим 

работы участка 1-2 часа в сутки. 

          Расчёты рассеивания приземных концентраций показал что по всем ингридиентам нет 

превышения ПДК. 

         Согласно «Плана мероприятий по охране окружающей среды» в целях рационального 

использования водных ресурсов, предприятием планируется: 

1.В перспективе планируется очистка вод от производства  и отвод в септик накопитель 

объёмом 30 м3 для полива зелёных насаждений в весенне-летний период года; 

2. Организация ливневых канализаций на полив зелёных насаждений 

3.Также предприятием планируется посадка древесно-кустарниковых насаждений в объёме 

на 400 тыс.тенге. 



           Теплоснабжение – монолитного блочного модуля где установлены основные 

производственные участки и оборудования не предусмотрено.  В отдельно стоящем 

административном здании отопление в осенне зимний период, производится котлом марки SТS-

1000. Котёл работает на природном газе. Годовой расход природного газа 15000 м3/год.   Выбросы 

дымовых газов  производится организованно  через 1 дымовую трубу  высотой 14,0 метров  

диаметром  0.15м. Годовой  расход природного газа составляет – 50 тыс.м3/год. 

 Водоснабжение – для производственных нужд водоснабжение производится от  собственной 

водозаборной скважины. Годовой расход воды 32850м3/год. На питьевые нужды вода привозная.  

Воздействие на водные ресурсы 

Забор воды: Водоснабжение производится от существующей водозаборной скважины завода. 

При технологическом  производстве керамогранитной плиты  расходуется 32850 м.куб/год воды. 

Готовые пищепродукты, вода, чай, кофе для рабочих завода доставляется в бутилированных 

ёмкостях и устанавливаются в аппараты подачи воды. Все эти работы организовывает стороннее 

организация. Пищепродукты и столовые приборы доставляются два раза в сутки в одноразовых 

контейнерах. Мытьё посуды на территории завода не производится. 

 Водоотведение - производится в канализационные сети индустриальной зоны «Ордабасы» 

расположенной рядом с заводом. Производственные сточные воды производится в бассейн 

накопитель и далее используется на полив зелёных насаждений. 

Электроснабжение – осуществляется от существующих электрических сетей. 

Отходы – бракованные керамические плиты образовываются в незначительном количестве при 

шлифовке и глазуровании, объёмом 2-3 т/год и закупаются сторонними организациями и 

населением как некондиция по договорной цене. Плитки размером 1.0-0.4м разрезаются по 

желанию покупателей. Отходы частиц плит при резке и пыли уловленные в пылеуловителях 

проходят обратный процесс приготовления керамогранита. Отходы при металлообработке и 

сварке  0.82т/год передаются во вторчермет. Отходы от спец.автотранспорта: масляные фильтры  

0.08т/год, шины отработанные  1.8т/год, аккумуляторы 0.9т/год, масло отработанное  0.2т/год, 

ветощь промасленная 0.15т/год передаются сторонним организациям на утилизацию. ТБО 

работников  от 250 человек в объёме 18.75 т.год вывозится спец.предприятием. По всем отходам 

ведётся журнал учёта.  

ВСЕГО отходов: 35.1032 т/год. 

         По сравнению с ранее разработанным проектом ПДВ в 2015 году, общий валовый выброс 

загрязняющих веществ по заводу, уменьшились на 0.004 т/год. В данном отчёте учтен новый 

источник выброса ЗВ, резервуар хранения и отпуска дизельного топлива в объёме 45 т/год. Также 

введено одна аспирационная установка с сухим батарейным фильтром. В итоге общий выброс 

пыли неорганической уменьшилось на 0.013 т/год. 

 

Эксплуатация завода по производству керамических изделий оказывает комплексное 

воздействие на окружающую среду. Основные негативные последствия связаны с выбросами 

загрязняющих веществ в атмосферу, потреблением ресурсов (воды и энергии), образованием 

отходов. Однако благодаря применению систем газоочистки и пылеулавливания, а также 

регулярному мониторингу и экологическому контролю  минимизированы негативные 

последствия для окружающей среды. 
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