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Программа производственного экологического контроля
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г. Астана 2025 г.
2
	Наименование производственного объекта
	Месторасположение по коду КАТО (Классификатор административно-территориальных объектов)
	Месторасположение, координаты
	Бизнес идентификационный номер (далее - БИН)
	Вид деятельности по общему классификатору видов экономической деятельности (далее - ОКЭД)
	Краткая характеристика производственного процесса
	Реквизиты
	Категория и проектная мощность предприятия

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ТОО «ATM CONSTRUCTION & INVESTMENT»
	711210000
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	210740011455
	22231
	производство окон, витражей и дверей из ПВХ и алюминия, производство газового оборудования для больниц, производство и сборка офисной мебели, сборка медицинской мебели, производство изделий из металла: сборных домов, каркасов производственных зданий, хромирование металлических изделий.
	РК, г. Астана, р-н Есиль, пр. Мангилик ел, 52А.
	II





Таблица 2. Информация по отходам производства и потребления
	Вид отхода
	Код отхода в соответствии с классификатором отходов
	Вид операции, которому подвергается отход

	1
	2
	3

	Отработанная тара из-под ЛКМ
	08 01 11*
	передается сторонним организациям

	Промасленная ветошь
	15 02 02*
	передается сторонним организациям

	Медицинские отходы
	18 01 09
	передается сторонним организациям

	Отработанные ртутьсодержащие лампы
	20 01 21*
	передается сторонним организациям

	ТБО
	20 03 99
	передается сторонним организациям

	Пищевые отходы
	20 01 08
	передается сторонним организациям

	Бумага и картон
	20 01 01
	передается сторонним организациям

	Стеклобой
	20 01 02
	передается сторонним организациям

	Пластмасса
	20 01 39
	передается сторонним организациям

	Огарки сварочных электродов
	12 01 13
	передается сторонним организациям

	Лом черных металлов
	16 01 17
	передается сторонним организациям

	Лом цветных металлов
	16 01 18
	передается сторонним организациям

	Металлы
	20 01 40
	передается сторонним организациям

	Отходы офисной техники
	20 01 36
	передается сторонним организациям

	Строительные отходы
	17 09 04
	передается сторонним организациям

	Отходы пластмассы, пластика
	20 01 39
	передается сторонним организациям

	Резины
	20 01 99
	передается сторонним организациям

	Пыль металлическая
	12 01 01
	передается сторонним организациям

	Пыль абразивная
	12 01 02
	передается сторонним организациям

	Отработанные абразивные круги и лом абразивных кругов
	12 01 21
	передается сторонним организациям

	Средства индивидуальной защиты
	15 02 03
	передается сторонним организациям

	Отходы от обработки древесины
	03 01 05
	передается сторонним организациям





Таблица 3. Общие сведения об источниках выбросов
	№
	Наименование показателей
	Всего

	1
	Количество стационарных источников выбросов, всего ед. из них:
	101

	2
	Организованных, из них:
	
3

	
	Организованных, оборудованных очистными сооружениями, из них:
	
0

	1)
	Количество	источников	с	автоматизированной	системой мониторинга
	0

	2)
	Количество	источников,	на	которых	мониторинг осуществляется инструментальными замерами
	0

	3)
	Количество	источников,	на осуществляется расчетным методом
	которых
	мониторинг
	3

	
	Организованных,	не	оборудованных	очистными сооружениями, из них:
	3

	4)
	Количество	источников	с	автоматизированной	системой мониторинга
	0

	5)
	Количество	источников,	на	которых	мониторинг осуществляется инструментальными замерами
	3

	6)
	Количество	источников,	на осуществляется расчетным методом
	которых
	мониторинг
	3

	3
	Количество	неорганизованных	источников,	на	которых мониторинг осуществляется расчетным методом
	98





Таблица 4. Сведения об источниках выбросов загрязняющих веществ, на которых мониторинг осуществляется инструментальными измерениями

	Наименование площадки
	Проектная мощность производства
	Источники выброса
	местоположение (географические координаты)
	Наименование загрязняющих веществ согласно проекта
	Периодичность инструментальных замеров

	
	
	наименование
	номер
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Многопрофильный завод
	
	Резервная ДЭС
	0001
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	1 раз в квартал

	
	
	
	
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	
	
	
	
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) (516)
	

	
	
	
	
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	
	Сушильная камера
	0002
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	1 раз в квартал

	
	
	
	
	
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	
	
	
	
	
	Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) (516)
	

	
	
	
	
	
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	




Таблица 5. Сведения об источниках выбросов загрязняющих веществ, на которых мониторинг осуществляется расчетным методом

	Наименование площадки
	Источник выброса
	Местоположение (географические координаты)
	Наименование загрязняющих веществ
	Вид потребляемого сырья/ материала (название)

	
	наименование
	номер
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Многопрофильный завод
	Резервная ДЭС
	0001
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)
	Дизельное топливо

	
	
	
	
	Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54)
	

	
	
	
	
	Формальдегид (Метаналь) (609)
	

	
	
	
	
	Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные С12-С19 (в пересчете на С); Растворитель РПК-265П) (10)
	

	Многопрофильный завод
	Сушильная камера
	0002
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)
	Природный газ

	Многопрофильный завод
	Ванна для кислотного, ультразвукового, электролитического обезжиривания
	0003 01, 02, 03
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Тетрахлорэтилен (Перхлорэтилен) (550)
	

	
	
	
	
	Серная кислота (517)
	

	
	
	
	
	диНатрий карбонат (Сода кальцинированная, Натрий карбонат) (408)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП 20-40 ECO 1.5 кВТ
	6001
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП 20-40 ECO 1.5 кВТ
	6001
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Хлорэтилен (Винилхлорид, Этиленхлорид) (646)
	

	Многопрофильный завод
	Автоматическая линия сварки и зачистки Kaban Makine
	6002
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Автоматическая линия сварки и зачистки Kaban Makine
	6002
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Хлорэтилен (Винилхлорид, Этиленхлорид) (646)
	

	Многопрофильный завод
	Горизонтальный циркулярный станок
	6003
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Горизонтальный циркулярный станок
	6004
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Ленточнопильный станок по металлу
	6005
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный робот B6L
	6006
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный робот B6L
	6006
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Хлорэтилен (Винилхлорид, Этиленхлорид) (646)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для обрезки демонтированного профиля
	6007
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для резки профилей
	6008
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок отрезной
	6009
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок отрезной 2- головочный
	6010
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок отрезной пневматический одноголовочный
	6011
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок профилерезочный, 2-х головочный
	6012
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок резки и монтажа планки
	6013
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок сварочный для углов профиля
	6014
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Станок сварочный для углов профиля
	6014
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Хлорэтилен (Винилхлорид, Этиленхлорид) (646)
	

	Многопрофильный завод
	Станок фрезерный горизонтальный
	6015
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок фрезерный для обработки профиля
	6016
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок фрезерный для обработки профиля (различная глубина)
	6017
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок сверлильный M20-Kз
	6018
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок сверлильный M20-Kз
	6019
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок токарно-центровальный
	6020
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок токарный скоростной
	6021
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный GURMAKSAN 250 MM
	6022
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный GURMAKSAN 250 MM
	6022
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный GURMAKSAN 250 MM
	6023
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный GURMAKSAN 250 MM
	6023
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный ленточный GURMAKSAN
	6024
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный ленточный GURMAKSAN
	6024
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Фрезерный станок
	6025
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Шестиголовочный сверлильный станок
	6026
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок автоматический многотраверсный сверлильно-присадочный NDC642
	6027
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок горизонтальный вакуумный для резки листа с ЧПУ
	6028
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный ЗУБР
	6029
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок точильный ЗУБР
	6029
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Шлифовальная машина пневмоорбит
	6030
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Шлифовальная машина пневмоорбит
	6030
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Полуавтомат сварочный ID400 M-5
	6031-6034
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Полуавтомат сварочный ID400 M-5
	6031-6034
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок сверлильный
	6035
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок автоматический с сервоприводом горизонтально разрезной D-SP 550
	6036
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерной резки
	6037
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерной резки
	6037
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерной резки
	6037
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерной резки
	6037
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерной резки
	6037
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерный с ЧПУ
	6038
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерный с ЧПУ
	6038
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерный с ЧПУ
	6038
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерный с ЧПУ
	6038
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для лазерный с ЧПУ
	6038
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Станок отрезной полуавтоматический
	6039
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок профилерезочный, 2-мя, пневматическими зажимами
	6040
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок профилерезочный, 2-мя, пневматическими зажимами
	6041
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Фрезер "MAKITA"
	6042
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Фрезер "MAKITA"
	6043
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Шлифовальная машина пневмоорбит
	6044-6049
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Шлифовальная машина пневмоорбит
	6044-6049
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Машина покрасочная Graco Xtreme 70
	6050
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)
	

	Многопрофильный завод
	Машина покрасочная Graco Xtreme 70
	6050
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Уайт-спирит (1294*)
	

	Многопрофильный завод
	Машина покрасочная Graco Xtreme 70
	6050
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Система погружения поверхностей - Boymix (порошковая)
	6051
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)
	

	Многопрофильный завод
	Система погружения поверхностей - Boymix (порошковая)
	6051
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Уайт-спирит (1294*)
	

	Многопрофильный завод
	Система погружения поверхностей - Boymix (порошковая)
	6051
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Система погружения поверхностей boymix (Порошковая покрасочная камера)
	6052
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)
	

	Многопрофильный завод
	Система погружения поверхностей boymix (Порошковая покрасочная камера)
	6052
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Уайт-спирит (1294*)
	

	Многопрофильный завод
	Система погружения поверхностей boymix (Порошковая покрасочная камера)
	6052
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Аппарат для точечной сварки
	6053
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Аппарат для точечной сварки
	6053
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок пламенной резки Rower Plus CUT 100
	6054
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
	

	Многопрофильный завод
	Станок пламенной резки Rower Plus CUT 100
	6054
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)
	

	Многопрофильный завод
	Станок пламенной резки Rower Plus CUT 100
	6054
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Станок пламенной резки Rower Plus CUT 100
	6054
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок пламенной резки Rower Plus CUT 100
	6054
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ROWER MIG 210 PULSE
	6055-6060
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ROWER MIG 210 PULSE
	6055-6060
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Покрасочно сушильная камера BOYMIX I
	6061
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)
	

	Многопрофильный завод
	Покрасочно сушильная камера BOYMIX I
	6061
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Уайт-спирит (1294*)
	

	Многопрофильный завод
	Покрасочно сушильная камера BOYMIX I
	6061
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Полуавтомат сварочный MYU-GKM 500-2W
	6062-6074
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Полуавтомат сварочный MYU-GKM 500-2W
	6062-6074
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат инвенторный САИ 250
	6075-6076
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских месторождений) (494)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный аппарат ПП20-40 "Сobra"
	6077
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских месторождений) (494)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный пост GEKAMAC 3MT Pro
	6078-6083
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Сварочный пост GEKAMAC 3MT Pro
	6078-6083
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для плазменной резки CNC 3X6 M
	6084
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для плазменной резки CNC 3X6 M
	6084
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для плазменной резки CNC 3X6 M
	6084
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для плазменной резки CNC 3X6 M
	6084
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для плазменной резки CNC 3X6 M
	6084
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
	

	Многопрофильный завод
	Станок для резки железа СВ 20
	6085-6087
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок отрезной полуавтоматический с двигающей головкой и гидравлическим нажимом D-YDS 550
	6088
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Станок сверлильный с коробкой передач RETOSAN RM35 ES
	6089-6093
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Угловая шлифмашина BOSS GWS 670
	6094-6098
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Угловая шлифмашина BOSS GWS 670
	6094-6098
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	

	Многопрофильный завод
	Пневмоорбитальная шлифовальная машина ST-7715P
	6099
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Взвешенные частицы (116)
	

	Многопрофильный завод
	Пневмоорбитальная шлифовальная машина ST-7715P
	6099
	51.178612 с.ш., 71.535436 в.д.
	Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)
	






Таблица 6. Сведения о газовом мониторинге
	Наименование полигона
	Координаты полигона
	Номера контрольных точек
	Место	размещения	точек (географические координаты)
	Периодичность наблюдений
	Наблюдаемые параметры

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Не имеется полигон ТБО и др. т.п., в связи с чем проведение мониторинга не требуется





Таблица 7. Сведения по сбросу сточных вод
	Наименование источников воздействия
	Координаты места сброса сточных вод
	Наименование загрязняющих веществ
	Периодичность замеров
	Методика выполнения измерения

	(контрольные точки)
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Мониторинг сточных вод не проводиться в связи с передачей сторонней организации на основе договора






Таблица 8. План-график наблюдений за состоянием атмосферного воздуха
	
№ контрольной точки (поста)
	
Контролируемое вещество
	
Периодичность контроля
	Периодичность контроля в периоды неблагоприятных метеорологических условий (НМУ), раз в сутки
	
Кем осуществляется контроль
	
Методика проведения контроля

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	СЗЗ северная
граница
	Азота (IV) диоксид (4)
Азот (II) оксид (6)
Углерод оксид (594)
Углерод (Сажа)
Сера диоксид
Пыль неорганическая
70-20%
Взвешенные частицы
Алканы С12-19
Формальдегид
	1 раз в квартал
	1 раз в сутки
	Сторонней организацией
	инструментальный
метод
( СТ РК 2.302-2014,
МВИ 4215-006-
56591409-2009,    СТ РК
1957-2010,
МВИ 4215-007-
565914009-2009)

	СЗЗ северо-
восточная граница
	
	
	
	
	

	СЗЗ
восточная
граница
	
	
	
	
	

	СЗЗ юго-
восточная граница
	
	
	
	
	

	СЗЗ южная
граница
	
	
	
	
	

	СЗЗ юго-западная
граница
	
	
	
	
	

	СЗЗ западная
граница
	
	
	
	
	

	СЗЗ северо-
западная граница
	
	
	
	
	





Таблица 9. График мониторинга воздействия на водном объекте
	
№
	
Контрольный створ
	Наименование	контролируемых показателей
	Предельно-допустимая концентрация, миллиграмм на кубический дециметр (мг/дм3)
	
Периодичность
	
Метод анализа

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	






















Таблица 10. Мониторинг уровня загрязнения почвы
	Точка отбора проб
	Наименование контролируемого вещества
	Предельно-допустимая концентрация, миллиграмм на килограмм (мг/кг)
	Периодичность
	Метод анализа

	1
	2
	3
	4
	5

	1 граница СЗЗ 1 румб
2 граница СЗЗ 2 румб
3 граница СЗЗ 3 румб
4 граница СЗЗ 4 румб
	РН
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Потенциометрический

	
	Гумус
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Фотометрический,
Весовой

	
	Хлориды
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Титриметрический 

	
	Азот нитратный
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Фотометрический

	
	Сульфаты
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Фотометрический,
Весовой

	
	Свинец
	32,0 (водорастворимая форма)
	1 раз в квартал
	Инверсионный вольтамперметрический

	
	Цинк
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Инверсионный вольтамперметрический

	
	Медь
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Фотометрический,
Инверсионный вольтамперметрический

	
	Нефтепродукты
	Не нормируются
	1 раз в квартал
	Флюориметрический



Таблица 11. План-график внутренних проверок и процедур устранения нарушений экологического законодательства
	№
	Подразделение предприятия
	Периодичность проведения

	1
	2
	3

	1
	Территория предприятия
	Постоянно

	2
	Организованные источники (Режим работы: эксплуатационный режим; холостой ход; вид топлива; расход топлива; время работы)
	Ежемесячно



Таблица 12
	Точка отбора проб
	Наименование контролируемого вещества
	Предельно-допустимая концентрация, микрозивиртчас (мкр/час)
	Периодичность
	Метод анализа

	1
	2
	3
	4
	5

	1 граница СЗЗ 1 румб 
	гамма-излучения
	33
	1 раз в квартал
	Прямой метод, инструментальный

	2 граница СЗЗ 2 румб 
	гамма-излучения
	33
	1 раз в квартал
	Прямой метод, инструментальный

	3 граница СЗЗ 3 румб 
	гамма-излучения
	33
	1 раз в квартал
	Прямой метод, инструментальный

	4 граница СЗЗ 4 румб 
	гамма-излучения
	33
	1 раз в квартал
	Прямой метод, инструментальный
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