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АК.80338-СП 
РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. 

Расширение комплекса 
исследовательских реакторов 

«Байкал-1». Участок разбавления и 
иммобилизации ВОУ топлива. 

Состав проекта 

 Стадия   Лист      Листов 
     1  2  
 

Филиал ИАЭ 
РГП НЯЦ РК 

РП 
 

 Ольховик 
 Дерябина 
 Садыков 
   Сургутанова 
 Коровиков 

03.03.25 
 04.03.25
 05.03.25
 06.03.25
11.03.25 

Номер 
тома Обозначение Наименование Приме

чание 
1 АК.80338-ПП Паспорт проекта 

АК.80338-ПЗ Общая пояснительная записка 
АК.80338-380-ПЭ Энергетический паспорт здания 380 

2 АК.80338-ГП Генеральный план 

3 АК.80338 Альбом чертежей. Наружные сети 
альбом 

1 
АК.80338-НВК Наружные сети водоснабжения и 

канализации 
альбом АК.80338-ЭС Наружное электроснабжение 

2 АК.80338-ЭН Наружное электроосвещение 
альбом 

3 
АК.80338-НСС Внутриплощадочные системы связи 

4 АК.80338-380 Альбом чертежей. Технология 
производства (ТХ1, ТХ2, ТХ3) 

АК.80338-380-ТХ1 Технология производства. Общие 
решения 

АК.80338-380-ТХ2 Основное технологическое 
оборудование 

АК.80338-380-ТХ3 Воздухоснабжение 

5 АК.80338 Альбом чертежей (АР, КМ, КЖ) 
АК.80338-380-АР Здание 380. Архитектурные решения 
АК.80338-380-КМ Здание 380. Конструкции 

металлические 
АК.80338-380-КЖ Здание 380. Конструкции 

железобетонные 
АК.80338-381-КЖ Фундамент под КТПН 

АК.80338-382-КЖ Фундамент под ДГУ 

6 АК.80338-380 Альбом чертежей (ВК1, ВК2, ОВ) 
АК.80338-380-ВК1 Водопровод и канализация 
АК.80338-380-ВК2 Спецканализация 
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Номер 
тома Обозначение Наименование Приме

чание 
 АК.80338-380-ОВ  Отопление, вентиляция и 

кондиционирование 
 

7  АК.80338-380 Альбом чертежей (ЭМ, ЭО)  
 АК.80338-380-ЭМ Силовое электрооборудование  
 АК.80338-380-ЭО Электрическое освещение 

(внутреннее) 
 

8  АК.80338-380 Альбом чертежей (СС, ПА, РК)  
 АК.80338-380-СС Проводная телефонная и 

громкоговорящая связь 
 

 АК.80338-380-ПА Пожарная автоматика  
 АК.80338-380-РК Радиационный и дозиметрический 

контроль 
 

9  АК.80338-380 Альбом чертежей (АТХ2, АВК1, 
АВК2) 

 

 АК.80338-380-АТХ2 Автоматизация технологического 
процесса 

 

 АК.80338-380-АВК1 Автоматизация системы 
водоснабжения 

 

 АК.80338-380-АВК2 Автоматизация системы 
спецканализации 

 

10  АК.80338-ПОС Проект организации строительства  
 АК.80338-ПОС.ПЗ Пояснительная записка  
 АК.80338-ПОС.ГП Стройгенплан  
 АК.80338-ПОС.КП Календарный план  
  Ведомость объемов работ  
  Ведомость изделий, материалов и 

оборудования  
 

11  АК.80338-СД Сметная документация  

12  АК.80338-ООС Охрана окружающей среды  
  Заявка на получение разрешения на 

эмиссии в окружающую среду  
 

 



Формат А2

АК.80338-380-АР

Изм. Лист № док . Подп. Дата

Выполнил Сидоркина

Здание 380

Стадия Лист Листов
Проверил

РП 1 9
Нач. ПКО Садыков

Общие данныеН.контроль
Филиал ИАЭ
РГП НЯЦ РК

Общие указания
1.1 Данный комплект чертежей разработан на основании технологического задания на проектирование 33-470-01/2529 от

19.12.2024 г.

1.2 Природно-климатические условия и условия эксплуатации:

- уровень ответственности здания - I (повышенный);

- коэффициент надежности по ответственности - 1,1;

- категория здания по взрывопожарной и пожарной опасности - В1-В4;

- степень огнестойкости здания - IIIa;

- класс конструктивной пожарной опасности - С0;

- класс функциональной пожарной опасности - Ф5.1;

- класс пожарной опасности строительных конструкций - К0 (непожароопасные);

- расчетный срок службы здания - не менее 50 лет;

- климатический подрайон -  III А;

- расчетная зимняя температура наиболее холодной пятидневки обеспеченностью 0,92 - минус 35,7°С;

- нормативная снеговая нагрузка для II снегового района - 1,2 кПа;

- нормативная ветровая нагрузка для IV ветрового района - 0,77 кПа;

- сейсмичность района строительства - до 6 баллов;

   -  степень агрессивного воздействия среды на конструкции - не агрессивная.

1.3  Проект выполнен в соответствии с требованиями и нормами следующих документов:

   -  СП РК 3.02-127-2013 "Производственные здания"

-  СН РК 2.01-01-2013, СП РК 2.01-101-2013 "Защита строительных конструкций от коррозии"

   -  СН РК 3.02-36-2012, СП РК 3.02-136-2012 "Полы"

   -  СН РК 3.02-37-2013, СП РК 3.02-137-2013 "Крыши и кровли"

   -  СН РК 5.03-07-2013, СП РК 5.03-107-2013 "Несущие и ограждающие конструкции"

1.4 За относительную отметку 0,000 принят уровень чистого пола, что соответствует абсолютной отметке 294,90. (система

высот - Балтийская).

1.5 Каркас здания- металлический, представляет собой рамно-связевую конструкцию, размеры здания в осях 30,0х30,0 м.

1.6 Фундаменты здания- столбчатые монолитные с утепленным монолитным ж/б цоколем по периметру.

1.7 Наружные стены из сэндвич-панелей фирмы "Металл Профиль" толщиной 120 мм. Кровля - сэндвич-панели толщиной 150 мм.

Утеплитель панелей - негорючие минераловатные плиты.

1.8 Заполнение проемов:

- оконные блоки выполнены из ПВХ-профилей;

- входные двери - металлические, утепленные, внутренние двери из ПВХ-профиля,  металлические противопожарные - в

помещениях категорий В1-В4.

- ворота распашные и подъемные - металлические, фирмы "DoorHan".

1.9 Вокруг здания устроить отмостку шириной 1000 мм.

2. Противопожарные мероприятия
2.1   Наружные ограждающие конструкции выполнены из трехслойных сэндвич-панелей с утеплителем из негорючих

минераловатных плит.

2.2  Внутренние стены выполнены из кирпичной кладки,  перегородки из листов ГКЛ с двухслойной обшивкой на металлическом

каркасе - относятся к классу пожарной опасности К0.

2.3 В помещениях категорий В1-В4 (повышенная пожарная опасность) установлены противопожарные двери с пределом

огнестойкости EI60.

3. Антикоррозийные мероприятия
3.1  Стены из панелей типа "Сэндвич" фирмы "Металл Профиль" выполнены  из холоднокатанной оцинкованной стали с

полимерным покрытием из полиэстера - покрытие толщиной 25 мкм с глянцевой поверхностью, основа покрытия - полиэфирная

краска.

3.2   Защита от коррозии поверхностей стальных конструкций: перед нанесением защитных покрытий поверхности должны

быть очищены до степени 2 в соответствии с требованиями ГОСТ9.402-2004

3.3  Антикоррозионная защита осуществляется двумя слоями эмали ПФ115 по ГОСТ6465 по двум слоям грунтовки ГФ021.

Работы выполнять согласно ГОСТ 12.3035-87  "Работы  окрасочные. Требования безопасности". Внешний вид лакокрасочных

покрытий должен соответствовать показателям IV класса ГОСТ 9.032-2004.

 4. Наружная отделка
4.1  Цветовые решения по фасадам - указаны на листах  6, 7.

4.2 Кирпичный цоколь утеплить по цементно-клеевой штукатурке плитами "Техноплекс" и окрасить акриловой краской. Цвет

окрашивания - RAL 7045.

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта АР

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные

2 Планы на отм. 0,000; +9,000.

3 Разрезы "1-1"/"5-5"

4 План полов помещений здания. Разрезы 1-1/3-3.

5 Ведомость отделки помещений.

6 План раскладки кровельных сэндвич-панелей. План кровли. Узел "14".

7 План раскладки стеновых сэндвич-панелей по фасадам.

8 Узлы "1"-"13 ". Спецификация фасонных изделий.

9 Фасады.

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

АК.80338-380-ГП Генеральный план

АК.80338-380-АР Архитектурные решения

АК.80338-380-КМ Конструкции металлические

АК.80338-380-КЖ Конструкции железобетонные

АК.80338-380- ТХ1, ТХ2, ТХ3, ТХ4 Технология производства

АК.80338-380-ОВ Отопление, вентиляция и кондиционирование

АК.80338-380-НВК Наружные сети водоснабжения и канализации

АК.80338-380-ВК1, ВК2 Водопровод и канализация

АК.80338-380-ЭС Электроснабжение

АК.80338-380-ЭН Электроосвещение наружное

АК.80338-380-ЭО Электроосвещение (внутреннее)

АК.80338-380-ЭМ Силовое электрооборудование

АК.80338-380-СС Проводная связь

АК.80338-380-ГГС Проводная громкоговорящая связь

АК.80338-380-ОС Охранная сигнализация

АК.80338-380-ПА Пожарная автоматика

АК.80338-380-АТХ Автоматизация технологических процессов

АК.80338-380-АВК Автоматизация системы спецканализации

АК.80338-380-РК Радиационный и дозиметрический контроль

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование Примечание

ГОСТ 30674-99
Блоки оконные из поливинилхлоридных профилей.

Технические условия.

ГОСТ 23166-99 Блоки оконные. Общие технические условия.

ГОСТ 31173-2016 Блоки дверные стальные. Технические условия.

ГОСТ 30970-2023
Блоки дверные из поливинилхлоридных профилей.

Технические условия.

"Barrier"
Двери металлические противопожарные. Общие

технические требования и методы испытаний.

ГОСТ 530-2012
Кирпич и камень керамические. Общие технические

условия.

ГОСТ 948-2016
Перемычки железобетонные для зданий с кирпичными

стенами. Технические условия.

1.031.9-2.07 Вып.1

Комплектные системы КНАУФ. Перегородки из

гипсокартонных листов на металлическом и деревянном

каркасах для жилых, общественных и производственных

зданий.

"Металл Профиль" Трехслойные сэндвич-панели.

Ведомость спецификаций

Лист Наименование Примечание

2 Спецификация элементов заполнения проемов.

4 Спецификация элементов стен и перегородок.

6 Спецификация кровельных сэндвич-панелей.

7
Спецификация стеновых сэндвич-панелей. Спецификация изделий и материалов

фасадов

8 Спецификация фасонных изделий.

Основные показатели

Наименование показателей
ед.

изм.
Кол. Примечание

Площадь застройки м2 968,0

Общая площадь здания м2 955,0

Полезная площадь здания м2 869,7

Строительный объем здания м3 8400,0

Кол.уч.

РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. Расширение комплекса

исследовательских реакторов "Байкал-1". Участок разбавления и

иммобилизации ВОУ топлива.

Главный инженер проекта                                 Садыков К.С.

Данный проект разработан в соответствии с техническими регламентами и
государственными нормативами действующими на территории Республики Казахстан и
предусматривает технические решения, обеспечивающие требования экологических норм,
взрывопожарную и пожарную безопасность при соблюдении установленных норм и правил.
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Условное обозначение стен и перегородок
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Здание 380. Участок разбавления и иммобилизации ВОУ топлива
План на отм. 0,000

15
00

41
00

28
00

15
00

25
00

15
00

10
00

80
00

15
00

18
00

90
0

90
0

1500 72401500

5600

12440

12440

1718

26 27

7

19

12

13

25
2124

37

2460

24
00

11
67

0

68
10

35
60

88
00

11
75

0
59

30

56
7056
70

59
30

20
00

45
00

38
00

24
00

11
88

0
32

00

29
80

14
80

16
00

64
80

35
50

15
00

12
00

15
00

44
00

26
00

51
50

60
50

20
50

57
00

24
00

2000

2000 5020

2000

6480

4500

2700

2700

4500

1900

1300 1850 1800

1380 8930

5020

1300

1000

2100 2820

1150 1570

20
00

37605585 2000

1880

1880

13
00

21
00

1700

10
00

30
00

200

12
00

890

1300

6000

30000

6000 6000 6000 6000

2000900

15
00

60
0

17
00

15
00

19
25

15
00

97
5

15
00

80
0

55
0

15
00

23
00

15
00

46
35

12
00

16
25

2460 1200 1255 1500

12
0

4000

В2Д1

Д8

Д
1

В1

В2Д2

Д
2

620 1500 1889 3460 1500

0,000

29
80

1370

2260

Ок1 Ок3 Ок3

Ок
1

Ок
1

Ок
1

Ок
1

Ок
1

Ок
1

Ок
1

Ок
1

Ок3 Ок3

Ок
3

Ок
3

Ок
3

510

12
0

Д7

Д7

Д5
Д7

Д
3

Д7

Д7

Д4 Д4

Д
4

Д
4 Д
9

Д3

Д
4

Д7Д4

Д4

Д5

Д
4

Д5

Д
6

Д
4

Д
8

Д7

Д7

Д
6

Д
4

Д
4

Д
4

Д
7

Ок4

25
0

59
30

2080

1700

40

1100

510

510

51
0

25
0

25
0

Д
4

12

сантехнические перегородки из HPL-пластика h=1800 мм  (помещение №13)

10
0

62
5

15
00

10
65

100

17
00

41
50

10
50

5
л.8

9
л.8

С112

С112

С1
12

С1
12

С1
12

Д7

Д5

Д
4

14
00

Ворота  откатные В4

Ворота  В3

сэндвич-панели

1 2 3 4 5 6

А

Б

В

Г

Д

Е

площадка металл. 

см. АК.80338-380-ТХ

зумпф ПР1

см. АК.80338-380-КЖ

4 

4

3 

3

5 

5

1

0,000

0,000

0,0000,
00

0

38
0

Ворота В3

1000

56
20

Д
10

2000

Д
4 Д
4

Ок1

1200 1275

2300

120

7870

1890 900 1500

500

В2

725

9920

120

1420

1190

2585

приямок h=2800
см. АК.80338-380-КЖ

Д4

2441

15
00

5605

250

3895

250

800

Ок3

15001000

Ок3

1500

670

рольставни РС

27
00

20
00

41
00

15
00

12
17

0

С1
12

С112

С1
12

канат

по типу "Б", л. 03

канат крепить 
73

0

11
40

12
00

1000

Д7

1800 5750

640
4000

4440

380

7620

17
40

13
10

38
0

(3
80

)

13
10

38
0

13
10

38
0

Ок
5

Ок
5

Ок
5

120

см. п.п. 6

12
0

см. п.п. 6

тр. ∅159х3,0

тр. ∅102х3,0

С112

С112

26
00

отв. ф800

см. п.п.7

10
50отв. ф470

см. п.п.7

15
30

отв. ф400

см. п.п.7

2(л.3) 2

(л.3)1

(л.3) (л.3) (л.3)

1035

Экспликация помещений

Номер

помещ.
Наименование

Площадь

м2

Кат.

поме-

щения

Темп-

ра в

помещ.,

°С

1 Тамбур 2,80 - +6

2 Кабинет начальника участка 6,20 - +18

3 Комната приема пищи 5,85 - +18

4 Помещение хранения и выдачи спецодежды 7,23 В4 +16

5 Санузел 2,91 - +16

6 Помещение хозяйственного инвентаря 3,20 В4 +16

7 Коридор 38,65 - +16

8 Приточная венткамера 32,53 В4 +16

9 Мужская гардеробная домашней одежды - +23

10 Мужская гардеробная специальной одежды 19,08 - +23

11 Коридор 10,28 - +16

12 Пункт радиационного контроля 3,15 В4 +23

13 Мужская душевая 5,74 - +25

14 Коридор 7,90 - +16

15 Помещение хранения и выдачи СИЗ 4,08 В4 +16

16 Саншлюз 25,85 - +18

17 Женская душевая 3,18 - +25

18 Пункт радиационного контроля 2,47 В4 +23

19 Женская гардеробная домашней одежды 5,67 - +23

20 Женская гардеробная специальной одежды 6,48 - +23

21 Помещение хранения грязной спецодежды 4,32 В4 +16

22 Помещение дозиметриста 5,90 В4 +18

23 Сан.узел "грязной" зоны 4,33 - +16

24
Помещение хранения уборочного

инвентаря "грязной" зоны
3,12 В4 +16

25 Склад 8,59 В4 +5

26 Тамбур 2,76 - +6

27 Коридор 23,06 - +16

28 Вытяжная венткамера чистой зоны 15,59 В4 +16

29 Венткамера вытяжная грязной зоны В1 +16

30 Помещение пылегазоочистки В1 +16

31 Хранилище РЗК (суточных контейнеров) Д +5

32 Центральный зал В1 +18

33 Тамбур 1,44 - +16

34 Тамбур 1,40 - +16

35 Помещение выдержки бочек Д +18

36 Узел ввода водоснабжения Д +5

37 Расходный склад компонентов В4 +5

38 Помещение спецканализации Д +5

39 Электрощитовая В4 +5

40 Бойлерная 3,57 Д +5
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33,24
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120,93

173,1

17,82

Спецификация элементов заполнения проемов

Марка по

проек-ту
Обозначение (код из АГСК) Наименование

Кол.ш

т.

Масса

ед.,  кг

Приме-

чание

Окна (оконные блоки)

Ок1 ГОСТ 30674-99 (223-102-0508) ОП В2  1480х1480 (4М1-10-4М-10-4М1) 10 распашное

Ок2 ГОСТ 23166-2021 (223-103-0201)
 О А ОСП 2670х1460-120 (4М1-16-4М1)   ГО -

ГОСТ 32539
18 глухое

Ок2а ГОСТ 23166-2021 (223-103-0201)
 О А ОСП 2370х1460-120 (4М1-16-4М1)   ГО -

ГОСТ 32539
4 глухое

Ок3 ГОСТ 30674-99 (223-102-0505) ОП В2  1480х1480 (4М1-10-4М-10-4М1) 9 глухое

Ок4 ГОСТ 30674-99 (223-102-0404) ОП В2  900х900 (4М1-16-4М1) 1 глухое

Ок5 ГОСТ 31114.2-2012
Окно рентгенозащитное ОАРЗ 1310х910х100 со

стеклом СРЗ-6 1200х800х45
3 глухое

Двери

Д1 ГОСТ 31173-2016 (223-207-0101) ДСН, А, Оп, Пр, Н, Псп, М3, О 2 900 х2100(h)

Д2 ГОСТ 31173-2016 (223-207-0102) ДСН, А, Дп, Пр, Н, П2лс, М3, О 2 1200 х2100(h)

Д3 ГОСТ 31173-2016 (223-207-0102) ДСН, А, Дп, Пр, Н, Псп, М3, О 2 1200 х2100(h)

Д4 ГОСТ 30970-2023 (223-203-0203) ДБВ 2100х900 Р Оп Бпр Г 16

Д5 ГОСТ 30970-2023 (223-203-0201) ДБВ 2100х700 Р Оп  Пр Бпр Г 2

Д6 ГОСТ 30970-2023 (223-203-0201) ДБВ 2100х600 Р Оп Пр  Бпр Г 2

Д7 "Barrier" (223-207-0201) 960х2060 EI 60 11 однопольн.

Д8 "Barrier"  (223-207-0202) 1160х2080 EI 60 2 двупольн.

Д9 "Barrier"  (223-207-0201) 660х2080 EI 60 1 однопольн.

Д10 ГОСТ 31173-2016 (223-207-0102) ДСН, А, Дп, Пр, Н, Псп, М3, О 1 1500 х2100(h)

Ворота

В1

ГОСТ 31174-2017 (223-401-0103)

Ворота металлические распашные 2500х2500 (h) 1 RAL 7004

В2 Ворота металлические распашные 2000х2200 (h) 3 RAL 7004

В3 ГОСТ 31174-2017 (223-401-0103) Ворота секционные подъемные  4000х3500 (h) 2 RAL 9003

В4 ГОСТ 31174-2017 (223-401-0101) Ворота откатные 2000х2500 (h) 1 RAL 9003

РС "DoorHan".
Рольставни 1300х1900 (h) с автоматическим

приводом
2 RAL 9003
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сэндвич-панели

4 (л.3)

4

520 520

Формат А1

Планы на отм. 0,000; +9,000.

1. Общие примечания - см. на листе 1.

2. Данный лист читать совместно с л. 3.

3. Спецификацию элементов перегородок из ГКЛ - см. на л. 4.

4. Перекрытие - см. АК.80338-380-КМ, л. ...(металлические прогоны). Расход материалов для отделки панелями

ГМЛ - см. спецификацию на л. 4.

5. Рольставни "РС" монтировать накладным способом, крепить к металлическим профилям с помощью

саморезов 4,2х75 ПГ с пресс шайбой с шагом 400 мм. Количество саморезов  - 14 шт. Для крепления

рольставен к кирпичной стене использовать дюбели 8х80, шаг 400 мм. Количество дюбелей - 14 шт.

6. Для пропуска труб водоснабжения установить в перегородках ГКЛ  на отм. +2,400 гильзы из труб  (ГОСТ

10704-91)  ∅108х3,0 длиной 150 мм - 2 шт. (вес 1 шт. -1,17 кг), ∅159х3,0 длиной 150 мм - 2 шт. (вес 1 шт. - 1,73

кг). Для трубопроводов диаметром до 50 мм проходки выполнить по месту согласно чертежам  марки ВК1, для

гильз применить тр. ∅60х2,0 мм l=150 мм - 18 шт. (вес 1 шт. - 0,43 кг). Зазор между гильзой и трубой

заполнить минватой. (Vобщ.= 0,03 м3).

7. Обрамление и отм. низа (оси) отверстий для пропуска труб вентиляции - см. спецификацию элементов

перегородок на л. 4. (Привязку уточнять в черт. марки ОВ).

АК.80338-380-АР

Изм. Лист № док . Подп. Дата

Выполнил Сидоркина

Здание 380

Стадия Лист Листов
Проверил

РП 2
Нач. ПКО Садыков
Н.контроль

Филиал ИАЭ
РГП НЯЦ РК

Кол.уч.

РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. Расширение комплекса

исследовательских реакторов "Байкал-1". Участок разбавления и

иммобилизации ВОУ топлива.
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см. п.п. 3

[120х60х5

С245

-t=2

С245

20

[120х60х5

С245

1050

30
0

В
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+3,500

80

зажим
зажим

Разрезы "1-1"/"5-5"

1. Общие примечания - см. на листе 1.

2. Данный лист читать совместно с л. 2, 4

3. Пробурить в кирпичной стене отверстия ( 6 шт.) ф20 мм на глубину 100 мм для крепления швеллера болтами

БСР М16х150 ГОСТ 28778-90 в количестве 6 шт. (вес одного болта -0,193 кг).

4. Расход металла для устройства металлических перегородок помещения "34":

- гн.швеллер 120х60х4 ГОСТ 8278 - 0,21 т;

- лист -б=2 ГОСТ 19903-2015 - 0,28 т.

5. Расход материалов для устройства завесы:

канат оцинков. ∅11 мм  ГОСТ 3241-91  (код АГСК 261-102-0259)  - 25,0 м (общая длина);

талреп М16 (стяжная муфта)  ГОСТ 9690-71  - 2 шт. (вес 1 шт. - 0,96 кг);

зажим 13  ГОСТ 13186-87 (соединитель канатный)  - 18 шт.;

брезент водоупорный  ГОСТ 15530-93 (код АГСК 261-107-0429) размерами 3800х5600 мм  - 2 шт.;

лист -б=10 ГОСТ 19903-2015 - 2,5 кг.
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Экспликация полов

Номер

поме-

щения

Тип

пола

Схема пола

или тип

пола по серии

Данные элементов пола

(наименование, толщина,

основание и др.), мм

Площадь,

м2 

1,2, 3, 4,

7,9,10,11,

19,20,26
1

Промышленный двухкомпонентный полиуретановый наливной пол

типа "Гудлайн PU-11"                                 - 2 мм

Цементная стяжка М75                              -  50 мм

Гидроизоляция - полиэтил. пленка 200 мкм      - 0,2 мм

Ж/б плита пола   (см. АК.80338-380-КЖ)         -  150*мм

Подготовка                                            -  100 мм

122,82

8, 28, 29,

36, 37, 38,

39

2

Антистатический двухкомпонентный полиуретановый наливной

пол типа "Гудлайн PU-11 AS"                       - 2-3 мм

Цементная стяжка М75                             -  50 мм

Гидроизоляция - полиэтил. пленка 200 мкм      - 0,2 мм

Ж/б плита пола   (см. АК.80338-380-КЖ)         -  150*мм

Подготовка                                            -  100 мм

263,08

5, 6, 23, 24 3

Керамическая глазурованная плитка               - 15 мм

клей для керамической плитки                      -  10-15 мм

Цементная стяжка М75                              -  20 мм

Гидроизоляция проникающ. типа "Пенетрат"      - 2,0 мм

Ж/б плита пола   (см. АК.80338-380-КЖ)         -  150*мм

Подготовка                                             -  100 мм

13,56

13,16,17 4

Керамическая глазурованная плитка                 - 15 мм

клей для керамической плитки                        -  10-15 мм

Цементная стяжка М75                                -  20-25 мм

Гидроизоляция проникающ. типа "Пенетрат"        - 2,0 мм

Ж/б плита пола   (см. АК.80338-380-КЖ)            -  150*мм

Подготовка                                               -  100 мм

34,77

32,33, 34,35 5

Покрытие напольное однокомпонентное полиуретановое для

внутр. бетонных полов                                  - 0,5 мм

Ж/б плита пола*   (см. АК.80338-380-КЖ)           -  240 мм

Подготовка                                                -  100 мм

295,43

12, 14, 15, 18,

21, 22, 25,

27, 30, 31,40
6

Пластикат ПВХ с заходом на стену на 20 см       - 3 мм

Цементная стяжка М75                                  -  40-45 мм

Гидроизоляция проникающ. типа "Пенетрат"         -  2,0 мм

Ж/б плита пола   (см. АК.80338-380-КЖ)             -  150*мм

Подготовка                                                 -  100 мм

141,59

1-1 шлифованная ж/б плита пола -  240 мм

гидроизоляция проникающ. типа "Пенетрат " - 2-3 мм

уплотненный грунт

0,02

-0,250*

подготовка - бетон С8/10 - 100 мм

0,000 -0,012

2-2

уплотненный грунт

20
0

10
0

250

120

-0,150
0,000

Е

сэндвич-панель

бетон С16/20,  армирован-й 

20
0

+0,500

акриловая краска  RAL7045

штукатурно-клеевая смесь

1000

1000

190

80

330

армиров. шлифованная ж/б плита пола

уплотненный грунт

подготовка - бетон С8/10

гидроизоляция -полиэтил. пленка  200 мкм

сеткой Вр1-5               - 60 мм

плиты Техноплекс"         -80 мм

штукатурно-клеевая смесь

кирпичный цоколь

3-3

20
0

пластикат ПВХ                                                          - 3 мм
цементная стяжка М75 -  50 мм

армиров. ж/б плита -150 мм
- 0,2 мм

уплотненный грунт

плитка керамическая - 15  мм

гидроизоляция - полиэтил. пленка 200 мкм - 0,2 мм

уплотненный грунт

клей для плитки керамической 

0,000

гидроизоляция проникающ.типа "Пенетрат" -  2-3 мм

- 15  мм
- 30  мм

гидроизоляция проникающ.типа "Пенетрат"  - 2-3 мм
- 150 мм

цементная стяжка М75

подготовка - бетон С8/10 - 100 мм

подготовка - бетон С8/10
гидроизоляция -полиэтил. пленка 200 мкм

- 100 мм

армиров. ж/б плита

Спецификация элементов перегородок

Марка по

проек-ту
Обозначение Наименование

Кол.ш

т.

Масса

ед.,  кг

Приме-

чание

Перегородки гипсокартонные

С112 1.031.9-2.07, Вып.1 С112 1090 м2

ТУ 1111-004-04001508-95 Профиль направляющий ПН 7540 763 м

ТУ 1111-004-04001508-95 Профиль стоечный ПС 75/50 2180 м

ГОСТ 9573-96
плиты жесткие минераловатные (плотностью 75

кг/м2)
1090 м2

ГОСТ 6266-97 ГКЛ -б=12,5 4360 м2

лента уплотнительная 50х3,2 1308 м

ТУ 1280-008-05808634  Винт самонарезающий MN 30 5265 шт

 Винт самонарезающий  MN 45 11745 шт

ТУ 14-4-1231-83 Дюбель ДГ 4,5х40 1750 шт

шпаклевка дл ГКЛ 1090 кг

с. 1.073.9-2.00 Облицовка стен  ГКЛ  (С625) 14,7 м2

ТУ 1121-012-04001508-2011 профиль направляющий ПН 5040 11 м

ТУ 1121-012-04001508-2011 профиль стоечный ПН 50 50 30 м

ГОСТ 6266-97 ГКЛ  -б=12,5  (1 слой) 14,7 м2

ТУ 1280-008-05808634  шуруп ТN 25 250 шт

дюбель 24 шт

лента уплотнительная 50х3,2 17,6 м

лента армирующая 11 м

шпаклевка для ГКЛ 7,4 кг

Перегородки кирпичные -б=120

кирпичная кладка из  КР-р-по

250х120х65/1НФ/100 /2,0 /50 на цем.-песч.

растворе марки М75

9,3 м3

Перемычки для перегородок -б=120

ГОСТ 948-2016 1ПБ 13-1  (L=1290) 1 25

Обрамление отверстий

ГОСТ 8509-93 L63х5,                  м.п. 4,7 4,81
отв .450 х450 низ

на +2,500

ГОСТ 10704-91 тр. ф820х7,0            L=200 мм 1 28,07
отв. ф800 ось

на +2,400

ГОСТ 10704-91 тр. ф820х7,0            L=200 мм 1 12,95
отв. ф470 ось

на +2,480

ГОСТ 10704-91 тр. ф820х7,0            L=200 мм 1 10,38
отв. ф400 ось

на +2,480

Потолок подвесной  "Armstrong" 252 м2

плита потолочная стандарт 600х600 670 шт

плита потолочная влагостойкая 600х600 (для

помещ. 13, 17)
32 шт

несущий профиль Т24   - 3700 мм 60 шт

поперечный профиль Т24  - 1200 мм 330 шт

поперечный профиль Т24  - 600 мм 360 шт

уголок PL 19х24   - 3000 мм 105 шт

подвес 175 шт

Сантехническая перегородка помещ.№13

ГОСТ 9590-76 HPL-пластик  -б=12 мм   1200х1800(h) 2,16 м2

232-702-0202 (код в АГСК)
крепежный уголок металлический

40х40х40х1,2 мм
12 шт.

Отделка стены и потолка в осях

"4"-"5", "В"-"Г" панелями ГМЛ

"ЭкоПолисГруп"

Панель стеновая гипсомет. из оцинк.стали 0,9

мм. Наполнитель - ГКЛО. Толщина панели 13,5

мм.

34,0 м2

Панель потолочная гипсомет. из оцинк.стали

0,7 мм, размеры панели  600х600 мм.
29,9 м2

Обрамляющий П-образный профиль 6 м.п.

Профиль потолочного плинтуса 24 м.п.

Профиль напольного плинтуса 24 м.п.

2
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1
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План полов помещений здания.

Разрезы 1-1/3-3

1. Общие примечания - см. на л. 1.

2. Данный лист читать совместно с л. 02,03

3. *  Полы шлифовать. Предварительная шлифовка - через 3-4 дней после заливки бетона шлифмашинами с дисками зернистостью

30-40. Для промежуточной шлифовки использовать зернистость 700-800. Финишная обработка выполняется дисками

зернистостью 1500-3000.

4. Расход гидроизол. смеси "Пенетрат" - 1,5 кг на 1 м2 для толщины слоя гидроизоляции в 1,0 мм.

5. В спецификации на данном листе дан расход элементов на перегородки из ГКЛ и кирпичные перегородки. Кирпичные стены - см.

АК.80338-380-КЖ.

6. Расход материалов по разрезу 2-2 (отделка цоколя):

плиты "Техноплекс" -б=80 мм - 210 м2;

общая площадь отделки цоколя - S= 62,0 м2.

7. Потолки "Армстронг" монтировать  в осях "1"-"3", "Б"-"Е", кроме помещения №8 (приточная венткамера).

8. LED-светильники светодиодные для чистых помещений - см. АК.80338-380- ЭО.
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Ведомость отделки помещений

Площадь, м2 

Наименование или

номер помещения

Потолок Стены или перегородки
Низ стен или

перегородок (панель)
Полы

Примечание
Пло-

щадь
Вид отделки

Пло-

щадь
Вид отделки

Пло-

щадь
Вид отделки

Высота ,

мм

Пло-

щадь
Вид отделки

1, 2**, 3**, 4, 7, 9, 10 ,11, 19,

20
120,06

подвесной потолок

"Armstrong"
335,75

Выравнивание ГКЛ

сухими смесями. Окраска

акриловой краской типа

"BASE C" либо "Remalux"

на всю высоту.

120,06

Промышленный

двухкомпонентный

полиуретановый

наливной пол  "Гудлайн

PU-11"по цем-песч.

стяжке толщ.30 мм (р-р

марки М75) Цвет

-RAL9001

см. п.п. 4

5,6,13,16,17,23,24 48,33
подвесной потолок

"Armstrong"
186,54

Выравнивание ГКЛ

сухими смесями. Плитка

керамическая матовая

на всю высоту

помещений

48,33

плитка керамическая по

цем.-песч.стяжке

толщ.30мм (р-р марки

М75)

12, 14, 15, 18, 21, 22, 25**,

27, 30, 31 *
59,47

подвесной потолок

"Armstrong" (кроме 30 и

31)

404,26

Выравнивание ГКЛ

сухими смесями. Окраска

масляной светлой

краской

149,11
пластикат ПВХ   -б=3,0

мм с заходом на стену

на 20 см

см. п.п. 3

8,28,29,36 100,83 184,8

Выравнивание ГКЛ

сухими смесями. Окраска

масляной светлой

краской

100,83

Антистатический

двухкомпонентный

полиуретановый

наливной пол  "Гудлайн

PU-11" по цем-песч.

стяжке толщ.30 мм (р-р

марки М75)

32* 120,93 188,0

Окраска масляной

светлой краской

кирпичных стен по

штукатурке

120,93

шлифованная плита пола,

покрытие напольное

однокомпонентное

полиуретановое для

внутр. бетонных полов -

0,5 мм

см. п.п. 335*

179,0

Окраска масляной

светлой краской

кирпичных стен по

штукатурке 173,1

29,8

Отделка панелями ГМЛ

по алюминиевым

профилям
34,0

Отделка панелями ГМЛ

по алюминиевым

профилям

33,34 2,84 16,28
Окраска масляной

светлой краской
2,84

37,38,39 151,12 202,12

Окраска масляной

светлой краской по

штукатурке
151,12

Антистатический

двухкомпонентный

полиуретановый

наливной пол "Гудлайн

PU-11-AS"по цем-песч.

стяжке толщ.30 мм (р-р

марки М75) Цвет -

RAL6019

26 2,76
подвесной потолок

"Armstrong"
10,33

Выравнивание ГКЛ

сухими смесями. Окраска

масляной светлой

краской

2,76

Промышленный

двухкомпонентный

полиуретановый

наливной пол "Гудлайн

PU-11"по цем-песч.

стяжке толщ.30 мм (р-р

марки М75) Цвет

-RAL9001

40 3,57 20,52

Выравнивание ГКЛ

сухими смесями. Окраска

масляной светлой

краской

3,57
пластикат ПВХ   -б=3,0

мм
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1. Общие примечания - см. на л. 1.

2. Данный лист читать совместно с л. 02, 04.

3. *  В помещениях 12,14,15,18,21,22,25,27,30,31,32,33,34,35 сопряжение стен  с полом выполнить плинтусом 50х50

мм из цементного раствора с закруглением. Общий расход цементного раствора М75 - 0,35 м3 (общий периметр

помещений 270,8 м).

4.** В помещениях 2, 3 - выполнить отделку стен (оси "1", "Е") листами ГКЛ по металлическим профилям. Расход

материалов - см. спецификацию на л. 4.

5. В данной ведомости учтена площадь окрашивания и оштукатуривания (либо выравнивающей отделки)

помещений только стен/перегородок из кирпича и ГКЛ. Площадь сэндвич-панелей исключена, т.к. они имеют

заводскую окраску.

Формат А2

Ведомость отделки помещений.
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Формат А1

План кровли. План раскладки кровельных

 сэндвич-панелей.

1. Общие примечания - см. на л. 1.

2. Данный лист читать совместно с л. 7, 8 .
3. Общая площадь кровельных сэндвич-панелей составляет 1005,0 м2. Длина подрезки 20,0 м.

4. Общая длина кровельного ограждения - 182,0 м. Расход металла на ограждение - см.  спецификацию на

данном листе, конструкцию - узел "1" на л. 8.

5. В спецификации указан общий расход материалов на все узлы "14".

Спецификация кровельных сэндвич-панелей

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.,  кг
Приме-

чание

Кровельные панели МП ТСП-К-150-1000-В-Г-МВ (ПЭ-01-7045-0,5\ ПЭ-01-9003-0,5)

1

 ТОО "Металл Профиль"

L=12450 25

2 L=6000 6

3 L=12000 6

4 L=12800 6

5 L=6450 25

6 L=6850 50

Изделия и материалы для узла "14"

"Технониколь"

ПВХ-мембрана,  м² 0,75

Утеплитель "Ursa" П20  б=20мм., м² 0,3

Пленка "Tyvek", м² 1,0

 ТОО "Металл Профиль"

Герметик силиконовый (280мл.), шт. 1

Саморез ф5.5х32 с ЭПДМ-прокладкой, шт. 120

Элементы кровельного ограждения

ГОСТ 19771-93 гн. L50х4,     м.п. 182,0 3,05

ГОСТ 19903-2015 -4х80х300 368 0,76 ш.1000

ГОСТ 34028-2016 ф18 А500,     м.п. 220,8 2,0 ш.1000
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Схема раскладки стеновых панелей по оси "А" Схема раскладки стеновых панелей по оси "Е"
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Формат А2x3

 План раскладки стеновых сэндвич-панелей

по фасадам.

Спецификация изделий и материалов фасадов

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.,  кг
Приме-

чание

 ТОО "Металл Профиль"

Саморез ф 5.5 х160 с ЭПДМ -прокладкой 2500

Саморез ф 5.5 х240 с ЭПДМ -прокладкой , шт. 800

Саморез ф 5.5 х280 с ЭПДМ -прокладкой , шт. 30

Саморез ф 5.5 х32 с ЭПДМ -прокладкой , шт. 1700

Саморез ф 4.8 х28 с прессшайбой , шт. 16000

Саморез ф 4.2 х76с прессшайбой , шт. 900

Саморез ф 4.2 х16 с прессшайбой , шт. 14000

Пружинный анкер "Spike" DT10-4.8-32 ,

шт.
910

Герметизирующий бутилкауч. шнур ф4 3 (252 м)

Герметик силиконовый (280 мл.), шт. 220

Уплотнитель кровельный МП ТСП-К-А,

м.п.
115

Уплотнитель терморазд. полоса, шт. 36 (45ммх30м)

"Технониколь" Полимерная отвержд.мастика 3 (10 кг.)

Утеплитель "Ursa" П20  б=20 мм., м² 170

Пенополистирол  ПСБ -С-35 б=100мм., м² 10

Пленка "Tyvek", м² 400

ЛК 30-2 "Липлент", м.п. 3000

-б=4 ГОСТ 19903-2015, м2 20

Заклепка комбинированная 3.2 х8 20000

Гильзы для прохода кабель-каналов (по оси "6")

ГОСТ 10704-91 тр. ф108х3, L=170 мм, шт. 8 1,32

промасленная пакля,  м3 0.01

ГОСТ 14918-80 сталь оцинк. -t=0,5 мм,   м2 0,95 4,13

Спецификация стеновых сэндвич-панелей (фасад по осям "А", "Е")

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.,  кг
Приме-

чание

Стеновые панели МП ТСП-Z-120-1000-В-Г-МВ(ПЭ-01-5017-0,5\ ПЭ-01-9003-0,5)

7

 ТОО "Металл Профиль"

L=3110 2

8 L=3215 2
подрезать по

месту

9 L=3325 2
подрезать по

месту

10 L=1480 1

11 L=1830 2
подрезать по

месту

12 L=1940 1

13 L=3750 4
подрезать по

месту

14 L=1850 4

15 L=3960 1
подрезать по

месту

16 L=4065 1
подрезать по

месту

17 L=4170 2

18 L=4260 2

19 L=4375 1

20 L=4015 1

21 L=3390 2

22 L=3230 2

23 L=3070 2

24 L=6230 2
подрезать по

месту

25 L=1270 4

26 L=3565 1

27 L=3870 1

28 L=6590 1
подрезать по

месту

29 L=6630 1

30 L=3530 1

31 L=1640 1

32 L=2010 1

32а L=1905 1

33 L=500 4

51 L=10760 2

52 L=10870 2
подрезать по

месту

53 L=6200 2

Стеновые панели МП ТСП-Z-120-1000-В-Г-МВ(ПЭ-01-7047-0,5\ПЭ-01-9003-0,5)

34

 ТОО "Металл Профиль"

L=1370 4
подрезать по

месту

35 L=1640 1
подрезать по

месту

36 L=3460 1
подрезать по

месту

37 L=6230 1
подрезать по

месту

38 L=3240 1

39 L=6380 1

40 L=6430 1

41 L=3710 1

42 L=4480 2

43 L=2880 1

44 L=2990 1
подрезать по

месту

45 L=4800 2

46 L=4900 1

47 L=4020 1

48 L=4805 2

49 L=2330 1

50 L=4170 1

50а L=500 2

54 L=8200 2

55 L=11180 2
подрезать по

месту

56 L=7785 2
подрезать по

месту

57 L=4700 1

Спецификация стеновых сэндвич-панелей (фасады по осям "1", "6")

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.,  кг
Приме-

чание

Стеновые панели МП ТСП-Z-120-1000-В-Г-МВ(ПЭ-01-5017-0,5\ ПЭ-01-9003-0,5)

58

 ТОО "Металл Профиль"

L=500 4

59 L=3000 1

60 L=1000 1

61 L=6380 1

62 L=1400 1

63 L=3800 1

64 L=1080 1

68 L=2910 29

69 L=910 3

70 L=6630 4

71 L=6630 4

72 L=4050 8

Стеновые панели МП ТСП-Z-120-1000-В-Г-МВ(ПЭ-01-7047-0,5\ПЭ-01-9003-0,5)

65

 ТОО "Металл Профиль"

L=3800 8

66 L=1080 16

67 L=6380 4

73 L=4050 8

74 L=6630 4

Спецификация внутренних стеновых сэндвич-панелей

(по оси "Г")

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.,  кг
Приме-

чание

Стеновые панели МП ТСП-Z-50-1000-В-Г-МВ(ПЭ-01-9003-0,5\ ПЭ-01-9003-0,5)

75

 ТОО "Металл Профиль"

L=12760 7

76 L=12760 1
подрезать до

800 мм

1. Общие примечания - см. на листе 1.

2. Общая площадь сэндвич-панелей толщиной 120 мм составляет 890 м2. Площадь сэндвич-панелей толщиной

50 мм составляет 100 м2 (по оси "Г").

Длина подрезки панелей - 250 м.

3. Вырезать отверстия 380х270 (h) и 170х270 (h) в сэндвич-панелях по месту,  для установки гильз для

пропуска кабельных проходок. Заделать зазоры между трубами промасленной паклей, по контуру с двух сторон

отделать  оцинкованной сталью -t=0,5 мм . Расход материалов - см. спецификацию на данном листе.
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Саморез ф 5,5х240
 с ЭПДМ -прокладкой

л . 3
1

Ф 18 А500

Ursa в пленке "Tyvek"

клей-герметик
(по контуру профиля)

Уплотнитель кровельный

ФИ1,  б=0,5 мм

ФИ 3, б=0,5 мм

Саморез ф 4.2х16
с прессшайбой шаг 300 мм

ФИ 4, б=0,5 мм

ФИ2, б=0,5 мм

Ригель опорный

а а

Саморез ф 5,5х160
 с ЭПДМ -прокладкой

60
0

гн. L50х4
С245

120

4

л. 3
2

Сэндвич-
панель

Уплотнитель кровельный 
МП-ТСП-К-А

 Клей-герметик
( по контуру профиля)

Cаморез ф5,5х240 
с ЭПДМ-прокладкой  

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

ФИ6, б= 0,5 мм

ФИ7, б= 0,5 мм

-б=2.5мм. см. часть КМ

сэндвич-панель -б=150мм.

Саморез ф4,8х28
 с прессшайбой шаг 300мм

Cаморез ф5,5х240
 с ЭПДМ-прокладкой

 Клей-герметик
( по контуру профиля)

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

Полимерная отверждаемая мастика

ФИ4, б=0,5 мм

Уплотнитель кровельный

Полимерная отверждаемая мастика

Ursa в пленке"Tyvek"

Саморез ф4,8х28
 с прессшайбой шаг 300мм

л. 3
3

Кровельная 
панель

Трехслойная стеновая
сэндвич-панель

120

ФИ3, б=0,5 мм

ФИ3, б=0,5 мм

Пружинный анкер

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

ФИ18, б=0,5 мм

кирпичная стена

250

Саморез ф4,2х16 с пресшайбой, шаг 300 мм

Оконный блок

Уплотнитель
терморазделяющая полоса

ФИ15, б=0,5 мм

Саморез ф5,5х32 с
ЭПДМ-прокладкой, шаг 300 мм

Трехслойная стеновая
сэндвич-панель

Уплотнитель 
терморазделяющая полоса

Ригель опорный

Ursa в пленке "Тyvek"

Приварить

Саморез ф4,2х76, шаг 500 мм

Герметик
силиконовый

Монтажная пена

Саморез ф4,2х16 
с пресшайбой, шаг 300 мм

Опорный элемент -4х40х200 шаг 500

ФИ16, б=0,5 мм

ФИ17, б=0,5 мм

Герметик силиконовый

Саморез ф4,2х16 с пресшайбой, 
шаг 300 мм

12
0

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

Приварить

Ригель стеновой

Уплотнитель терморазделяющая
полоса

Саморез ф5,5х32 с
ЭПДМ - прокладкой, шаг 300 мм

Трехслойная
сэндвич-панель

 Герметик силиконовый

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

ФИ16, б=0,5 мм

Опорный элемент -4х40х200 шаг 500

Монтажная пена

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

 Герметик силиконовый

Оконный блок

Саморез ф4,2х76 с
пресшайбой, шаг 500 мм

Уплотнитель терморазделяющая
полоса

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

ФИ15, б=0,5 мм

Оконный блок

 Герметик силиконовый

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

Монтажная пена

Опорный элемент -4х40х200 шаг 500

ФИ16, б=0,5 мм

 Герметик силиконовый

Трехслойная
сэндвич-панель

Ригель опорный

Приварить

Уплотнитель терморазделяющая
полоса

Саморез ф4,2х76, шаг 500 мм

Уплотнитель терморазделяющая
полоса

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

ФИ15, б=0,5 мм

Саморез ф5,5х32 с
ЭПДМ - прокладкой, шаг 300 мм

Крепежное изделие КД2
(Комплект болтов М10х150)

Саморез ф5.5х160 
с ЭПДМ-прокладкой ш. 400

Ригель стеновой

см. часть КМ

Уплотнитель 

терморазделяющая полоса

Ursa в пленке "Тyvek"

Герметик силиконовый

Саморез ф4,2х16 

с прессшайбой, шаг 300мм

Трехслойная стеновая

сэндвич-панель

Трехслойная стеновая

сэндвич-панель

ФИ14, б= 0,5 мм

Саморез ф4,2х16 

с прессшайбой, шаг 300мм

Герметик силиконовый

ФИ5, б= 0,5 мм

12
0

Ригель стеновой
см.раздел КМ

Трехслойная
сэндвич-панель

Уплотнитель
 терморазделяющая  полоса

Опорный элемент -4х40х300
шаг 500

Рама ворот

Саморез ф5,5х32 с
ЭПДМ - прокладкой, шаг 300 мм

Саморез ф5,5х32 с
ЭПДМ - прокладкой, шаг 300 мм

ФИ10, б=0,5 мм

Ursa в пленке
 "Тyvek"

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

ФИ9, б=0,5 мм

Полимерная 
отверждаемая мастика

Рама ворот

Герметик силиконовый

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

Полимерная отверждаемая мастика

Герметик силиконовый

Саморез ф5,5х32 с
ЭПДМ - прокладкой, шаг 300 мм

Уплотнитель
 терморазделяющая  полоса

Пенополистирол б=100

Ursa в пленке
 "Тyvek"

ФИ10, б=0,5 мм

ФИ11, б=0,5 мм

Ригель опорный

л. 2
9

л. 2
10

Приварить

Саморез ф5.5х160 
с ЭПДМ-прокладкой ш. 400

Саморез ф5.5х160 
с ЭПДМ-прокладкой ш. 400

Пенополистирол б=100

Уплотнитель

 терморазделяющая  полоса

Уплотнитель
 терморазделяющая  полоса

Трехслойная стеновая
сэндвич-панель

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

Cаморез ф5,5х280
 с ЭПДМ-прокладкой

л. 2
5

л. 2

11

л. 3
7

8

л. 3

120

50

10

L=180100°

50

15
0

50

10
L=26090

°

90°

70

70

10

10

L=160
78

°

70

70

10

10

L=160
10
2°

70

70

10

10

L=160
90

°

100 100

20

80 80

10
2°

10
2°

96°

10 10

20

162°

96° L=420

60 60

10 10

L=18080°

20

20

Ведомость деталей

Поз . Эскиз

ФИ1

ФИ2

ФИ3

ФИ4

ФИ5

ФИ6

ФИ7

ФИ8

ФИ9

ФИ10

ФИ11

10
50

20

50

10

220

27
0

L=630

60
°

60
°

30

18
0

60

20

120°

120°

10

20
100

10 160°

L=300

L=140

20
0

200

10

10

L=420
90

°

L=330

30
20

3010

10

160

70

180

3030

20

10

135°
135° 15°45° L=280

L=260

20

20

30

10

10

170

90°
90°

90°

135°

135°
135°

135°

17
0

70

10

10

L=260

90
°

15°

10

20

20 105°

300
105°

30

10

L=390

L=450

20

30

10

330

90°

90°

90°

30

10

Ведомость деталей
(продолжение)

Поз . Эскиз

ФИ12

ФИ13

ФИ15

ФИ16

ФИ17

ФИ14

L=400

ФИ18
10

150
160

80

90°

168°

Саморез ф4,2х16 
с прессшайбой, шаг 300мм

Cаморез ф5,5х240 с ЭПДМ-прокладкой (на опоре) 
Саморез ф4,8х28с прессшайбой, шаг 300мм (в пролете) 

Герметик силиконовый

ФИ8, б= 0,5 мм

Трехслойная кровельная
сэндвич-панель

Трехслойная стеновая
сэндвич-панель

Герметик силиконовый

Ursa в пленке "Тyvek Уплотнитель 
(терморазделяющая полоса)

Обрезать крайний 
гофр при монтаже

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

ФИ5, б= 0,5 мм

л. 3
4

см.раздел КМ

ФИ13, б= 0,5 мм

  ФИ12, б= 0,5 мм

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

л. 3
6

Ursa в пленке "Тyvek

Пружинный анкер
Цоколь

ФИ5, б= 0,5 мм

Сэндвич-панель

Пружинный анкер

Металлические конструкции каркаса
см. раздел КМ

350

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

30
0

40

Ограждение 
кровельное

Кровельная
панель

Cаморез ф5,5х240
 с ЭПДМ-прокладкой

а-а

10
00

-4х80х300

см.раздел КМ

л. 3
12

Ursa в пленке "ТyvekПружинный анкер

кирп. стена

ФИ5, б= 0,5 мм

Сэндвич-панель

Пружинный анкер

510

ФИ5, б= 0,5 мм

Cаморез ф5,5х160
 с ЭПДМ-прокладкой

120

ФИ3
б= 0,5 мм

Саморез ф4,2х16 с
пресшайбой, шаг 300 мм

Ursa в пленке "Тyvek

л. 3
13

20

Трехслойная кровельная
сэндвич-панель

Трехслойная стеновая
сэндвич-панель

ФИ3
б= 0,5 мм

балка покрытия
м.часть КМ

Полимерная
 отверждаемая мастика

Полимерная
 отверждаемая мастика

Узлы "1"-"13 ". Спецификация фасонных

изделий.

1. Общие примечания - см. на л. 1.

2. Данный лист читать совместно с л. 2, 3, 7.

Спецификация фасонных изделий

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса

ед.,  кг
Приме-

чание

Сталь оцинкованная б=0.5мм. ГОСТ 14918-80 с покрытием "Версакор"

ФИ1 L=180 мм,  м.п. 112 0.75

ФИ2 L=260 мм,  м.п. 1.08

ФИ3 L=160 мм,  м.п. 0.67

ФИ4 L=160 мм,  м.п. 0.67

ФИ5 L=160 мм,  м.п. 0.67

ФИ6 L=420 мм,  м.п. 1.74

ФИ7 L=180 мм,  м.п. 0.75

ФИ8 L=630 мм,  м.п. 2.61

ФИ10

ФИ11

ФИ12 L=140 мм,  м.п. 0.58

ФИ13 L=300 мм,  м.п. 1.24

ФИ14 L=420 мм,  м.п. 1.12

ФИ15 L=260 мм,  м.п. 1.08

ФИ16 L=330 мм,  м.п. 1.37

ФИ17 L=280 мм,  м.п. 1.16

L=260 мм,  м.п. 1.08

L=450 мм,  м.п. 1.86

L=390 мм,  м.п. 1.62

112

173

173

200

31

31

77

ФИ9

85

287

287

95

105

64

105

96

32

ФИ18 L=400 мм ,  м.п. 1.6550
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À2

Îáùèå äàííûå (íà÷àëî)

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Âåäîìîñòü ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé

Ëèñò Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

1.1 Îáùèå äàííûå (íà÷àëî)

1.2 Îáùèå äàííûå (îêîí÷àíèå)

2 Ñïåöèôèêàöèÿ ìåòàëëîïðîêàòà

3 Ñõåìà íàãðóçîê íà ôóíäàìåíò

4 Áàçû êîëîííû ÁÊ1...ÁÊ3

4 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ êîëîíí  íà îòì. 0,000

5 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ ïîêðûòèÿ â îñÿõ 3-5, Á-Å

6 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ ïîêðûòèÿ â îñÿõ 1-5, À-Å

7 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ ïîêðûòèÿ â îñÿõ 1-5, À-Å

8 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïîäêðàíîâûõ êîíñòðóêöèé íà îòì. +8.660

9 Ðàçðåç 1-1; Ðàçðåç 2-2

10 Ðàçðåç 3-3; Ðàçðåç 4-4

11 Ðàçðåç 3-3; Ðàçðåç 4-4; Ðàçðåç 5-5

12 Ñõåìû ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ ôàõâåðêà

13 Óçëû 1...3

14 Óçëû 4...8

15 Óçëû 9...14

16 Óçåë 15

17 Óçëû 16...19

18 Óçëû 20...24

19 Ñõåìà êîíñòðóêöèé â îñÿõ 4-5, Â-Ã

Äàííûé ðàáî÷èé ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè è ïðàâèëàìè è
îáåñïå÷èâàåò áåçîïàñíóþ ýêñïëóàòàöèþ çäàíèé è ñîîðóæåíèé ïðè ñîáëþäåíèè ïðåäóñìîòðåííûõ
ïðîåêòîì ìåðîïðèÿòèé.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà                   Càäûêîâ Ê.Ñ.

1 Îñíîâíûå èñõîäíûå äàííûå

Êîìïëåêò ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé ðàçðàáîòàí íà îñíîâàíèè  çàäàíèÿ íà ïðîåêòèðîâàíèå

¹ 33-470-01/2529 îò 19.12.24.

Íàèìåíîâàíèå îáúåêòà - Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà (íîìåð ïî ÃÏ - 380).
Ðàéîí ðàñïîëîæåíèÿ îáúåêòà - Ðåñïóáëèêà Êàçàõñòàí, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü, Ìàéñêèé ðàéîí,

òåððèòîðèÿ ÊÈÐ "Áàéêàë-1".
Ðåëüåô ìåñòíîñòè - ðîâíûé.

Õàðàêòåðèñòè÷åñêîå çíà÷åíèå ñíåãîâîé íàãðóçêè - 1,2 êÏà (II ñíåãîâîé ðàéîí);

Õàðàêòåðèñòè÷åñêîå çíà÷åíèå âåòðîâîãî äàâëåíèÿ - 0,77 êÏà (IV âåòðîâîé ðàéîí);

Òèï ìåñòíîñòè - À - ïóñòûíè, ñòåïè, ëåñîñòåïè, òóíäðà.
Ñòðîèòåëüíûé êëèìàòè÷åñêèé ðàéîí, â êîòîðîì ðàñïîëîæåí ðàéîí ñòðîèòåëüñòâà - III, ïîäðàéîí - IIIà.

Òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè ñ îáåñïå÷åííîñòüþ 0,92 - ìèíóñ 35,7°Ñ.
Ñåéñìè÷íîñòü ðàéîíà ñòðîèòåëüñòâà - îòñóòñòâóåò.
Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0,000 ì ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà ñîîðóæåíèÿ, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò

àáñîëþòíîé îòìåòêå - 294,90 ì ïî ÃÏ.

2 Õàðàêòåðèñòèêà ïðîåêòíûõ ðåøåíèé

Çäàíèå ïðÿìîóãîëüíîå â ïëàíå è èìååò ðàçìåðû 30,0õ30,0 ì â îñÿõ 1-6, À-Å. Çäàíèå ñ
ïåðåïàäîì âûñîò, â îñÿõ 3-5, Á-Å.

Â îñíîâó îáú¸ìíî-ïëàíèðîâî÷íîãî àðõèòåêòóðíîãî ðåøåíèÿ ñîîðóæåíèÿ ïîëîæåí ïðèíöèï
ìàêñèìàëüíîãî óäîáñòâà òåõíîëîãè÷åñêèõ ñâÿçåé ñ ðàçäåëåíèåì îñíîâíûõ ôóíêöèîíàëüíûõ ñëóæá,
ñ êîìïàêòíîé îáúåìíî-ïëàíèðîâî÷íîé ñòðóêòóðîé è êîðîòêèìè ãîðèçîíòàëüíûìè ñâÿçÿìè.

Ïî òèïó êîíñòðóêòèâíîãî ðåøåíèÿ ïðîåêòèðóìîåìå çäàíèå îòíîñèòñÿ ê ñîîðóæåíèÿì ñ
ðàìíî-ñâÿçåâûì êàðêàñîì. Îñíîâíûìè ýëåìåíòàìè ïðîñòðàíñòâåííîãî êàðêàñà ÿâëÿþòñÿ ñòàëüíûå
êîëîííû è ñòàëüíûå ðèãåëè. Øàã êîëîíí ñîñòàâëÿåò 6õ6 ì.

Êîëîííû êàðêàñà ñòàëüíûå ïðîêàòíîãî äâóòàâðîãî ñå÷åíèÿ.
Áàëêè ïîêðûòèÿ ñòàëüíûå ïðîêàòíîãî äâóòàâðîãî ñå÷åíèÿ.
Ïî âåðõó áàëîê ïîêðûòèÿ óëîæåíû ïðîãîíû, èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ñòàëüíûõ ãîðÿ÷åêàòàíûõ

øâåëëåðîâ.

Êðûøà (êðîâëÿ) ñîîðóæåíèÿ - â îñÿõ 3-5, Á-Å äâóõñêàòíàÿ (óêëîí ñêàòà i = 10%), â îñòàëüíîé

÷àñòè äâóõñêàòíàÿ ñ óêëîíîì ñêàòîâ 10% è 15% ñ íàðóæíûì íåîðãàíèçîâàííûì âîäîîòâîäîì. Ïî
íàçíà÷åíèþ êðûøà íåýêñïëóàòèðóåìàÿ.

Ôóíäàìåíòû ïîä êîëîííû êàðêàñà  - ñòîëá÷àòûå æåëåçîáåòîííûå. Îñíîâàíèåì äëÿ ôóíäàìåíòà

ÿâëÿåòñÿ ïîäãîòîâêà èç ñëîÿ òîùåãî áåòîíà êëàññà Ñ8/10  (òîëùèíà ñëîÿ 100 ìì).

Ôóíäàìåíòû ïîä âíóòðåííèå ñàìîíåñóùèå ñòåíû  - ëåíòî÷íûå. Îñíîâàíèåì äëÿ ôóíäàìåíòà

ÿâëÿåòñÿ ïîäãîòîâêà èç ñëîÿ òîùåãî áåòîíà êëàññà Ñ8/10  (òîëùèíà ñëîÿ 100 ìì).

Ãåîìåòðè÷åñêàÿ íåèçìåíÿåìîñòü è ïðîñòðàíñòâåííàÿ æåñòêîñòü êàðêàñà (â îñÿõ 3-5, Á-Å) â

ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè îáåñïå÷èâàåòñÿ æåñòêèì ñîïðÿæåíèåì êîëîíí êàðêàñà ñ ôóíäàìåíòàìè, à
òàêæå èçãèáíîé æåñòêîñòüþ ðèãåëåé è êîëîíí, â ïîïåðå÷íîì íàïðÿâëåíèè - ñèñòåìîé
âåðòèêàëüíûõ ñâÿçåé ìåæäó êîëîííàìè.

Ãåîìåòðè÷åñêàÿ íåèçìåíÿåìîñòü è ïðîñòðàíñòâåííàÿ æåñòêîñòü êàðêàñà (â îñÿõ 1-3 è 5-6, À-Å) â

ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè îáåñïå÷èâàåòñÿ æåñòêèì ñîïðÿæåíèåì êîëîíí êàðêàñà ñ ðèãåëÿìè ïîêðûòèÿ,
à òàêæå èçãèáíîé æåñòêîñòüþ ðèãåëåé è êîëîíí, â ïîïåðå÷íîì íàïðÿâëåíèè - ñèñòåìîé
âåðòèêàëüíûõ ñâÿçåé ìåæäó êîëîííàìè.

3 Ìàòåðèàë êîíñòðóêöèé

Êîëîííû èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ïðîôèëåé ñòàëüíûõ áàëî÷íûõ ãîðÿ÷åêàòàíûõ äâóòàâðîâ ïî ÃÎÑÒ
Ð 57837-2017, ñòàëü Ñ245 ïî ÃÎÑÒ 27772-2021.

Áàëêè ïîêðûòèÿ èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ïðîôèëåé ñòàëüíûõ áàëî÷íûõ ãîðÿ÷åêàòàíûõ äâóòàâðîâ
ïî ÃÎÑÒ Ð 57837-2017, ñòàëü Ñ245 ïî ÃÎÑÒ 27772-2021.

Ïîäêðàíîâûå èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ñâàðíûõ äâóòàâðîâ ïî, ñòàëü Ñ255 ïî ÃÎÑÒ 27772-2021.
Ïðîãîíû ïîêðûòèÿ èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ñòàëüíûõ ãîðÿ÷åêàòàíûõ øâåëëåðîâ ïî ÃÎÑÒ 8240-97,

ñòàëü Ñ245 ïî ÃÎÑÒ 27772-2021.
Ñâÿçè èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ãíóòûõ çàìêíóòûõ ñâàðíûõ êâàäðàòíîãî ñå÷åíèÿ ïî ÃÎÑÒ

30245-2012, ñòàëü Ñ245 ïî ÃÎÑÒ 27772-2021.
Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ñìîòðè íà ëèñòàõ êîìïëåêòà ïðîåêòà.
Äîïóñêàåòñÿ ïðîèçâîäèòü çàìåíó ñòàëåé íà äðóãóþ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè

äåéñòâóþùèõ íîðì.

4 Îñíîâíûå ðàñ÷åòíûå ïîëîæåíèÿ

Ðàñ÷åò îñíîâíûõ ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèé ñîîðóæåíèÿ âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè ñ

òðåáîâàíèÿìè ñëåäóþùèõ íîðì ïðîåêòèðîâàíèÿ:

- ÑÏ ÐÊ EN 1990:2002+À1:2005/2011 - Îñíîâû ïðîåêòèðîâàíèÿ íåñóùèõ êîíñòðóêöèé;

- ÑÏ ÐÊ EN 1991-1-1:2002/2011 - Âîçäåéñòâèå íà íåñóùèå êîíñòðóêöèè. ×àñòü 1-1;

- ÑÏ ÐÊ EN 1991-1-3:2004/2011 - Âîçäåéñòâèå íà íåñóùèå êîíñòðóêöèè. ×àñòü 1-3;

- ÑÏ ÐÊ EN 1990:2002+À1:2005/2011 - Âîçäåéñòâèå íà íåñóùèå êîíñòðóêöèè. ×àñòü 1-4;

- ÑÏ ÐÊ EN 1993-1-1:2005/2011  - Ïðîåêòèðîâàíèå ñòàëüíûõú êîíñòðóêöèé.

Â êà÷åñòâå îñíîâíîé ðàñ÷åòíîé ñõåìû áûë ðàññìîòðåí ïðîñòðàíñòâåííûé êàðêàñ ñîîðóæåíèÿ.
Ïðîñòðàíñòâåííàÿ ñõåìà êàðêàñà íàèáîëåå áëèçêî ïðèáëèæåíà ê ðåàëüíîé ìîäåëè ñîîðóæåíèÿ.

Ðàñ÷åòíàÿ ñõåìà õàðàêòåðèçóåòñÿ ãåîìåòðè÷åñêèìè ðàçìåðàìè è ñîîòíîøåíèåì æåñòêîñòíûõ
õàðàêòåðèñòèê ñîñòàâëÿþùèõ åå ýëåìåíòîâ.

Ñòàòè÷åñêèé ðàñ÷åò ïðîñòðàíñòâåííîé ñõåìû êàðêàñà ñîîðóæåíèÿ, à òàêæå ðàñ÷åò ýëåìåíòîâ
êàðêàñà ïî ïðåäåëüíûì ñîñòîÿíèÿì ïðîèçâîäèëñÿ íà ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå ñ ïîìîùüþ
ïðîãðàììíî-âû÷èñëèòåëüíîãî êîìïëåêñà äëÿ ðàñ÷åòà è ïðîåêòèðîâàíèÿ êîíñòðóêöèé "SCAD Office

23.1.1". Èñõîäíûìè äàííûìè äëÿ ðàñ÷åòà ÿâëÿëèñü ãåîìåòðè÷åñêèå ðàçìåðû ýëåìåíòîâ
ïðîñòðàíñòâåííîãî êàðêàñà, à òàêæå äåéñòâóþùèå íàãðóçêè.

5 Óêàçàíèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó êîíñòðóêöèé

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ðàáîòîñïîñîáíîñòè ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé, íàäåæíîñòè è äîëãîâå÷íîñòè ïðè

ýêñïëóàòàöèè, èõ èçãîòîâëåíèå äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ íà ñïåöèàëèçèðîâàííîì çàâîäå,  èìåþùåì

îïûò èçãîòîâëåíèÿ ïîäîáíûõ êîíñòðóêöèé.

Èçãîòîâëåíèå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ñëåäóþùèõ

íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ:

- ÃÎÑÒ 23118-2012. Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ;
- óêàçàíèÿìè è òðåáîâàíèÿìè íàñòîÿùåãî êîìïëåêòà ÷åðòåæåé ðàçäåëà ÊÌ;
- äîïîëíèòåëüíûõ òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé ìîíòàæíîé îðãàíèçàöèè.

Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ñëåäóþùèõ íîðìàòèâíûõ

äîêóìåíòîâ:

- ÑÍ ÐÊ 5.03-07-2013. Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè;
- ÑÍ ÐÊ 1.03-35-2006. Òèïîâàÿ èíñòðóêöèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè ïðè èçãîòîâëåíèè

ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé;
- òåõíè÷åñêèõ óñëîâèé ñïåöèàëèçèðîâàííîé îðãàíèçàöèè, ðàçðàáàòûâàþùåé ïðîåêò

ïðîèçâîäñòâà ðàáîò (ÏÏÐ), â êîòîðîì íåîáõîäèìî ó÷åñòü âñþ ñïåöèôèêó äàííîãî ñîîðóæåíèÿ.

Ïðèíöèïèàëüíûå ðåøåíèÿ ïî ÏÏÐ ñëåäóåò ñîãëàñîâûâàòü ñ àâòîðàìè ïðîåêòà ÊÌ;
- ïðàâèë óñòðîéñòâà è áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè ãðóçîïîäúåìíûõ êðàíîâ.
Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî

âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè.

5.1 Çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ

Âñå ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè èç ÷åðíîãî ìåòàëëà, ïðåäñòàâëåííûå â íàñòîÿùåì ïðîåêòå,

èçãîòàâëèâàþòñÿ íà çàâîäå ïðè ïîìîùè ñâàðêè.

Ñòûêîâûå, ïîÿñíûå è óãëîâûå çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì

ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ

ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

Ðàçìåðû è ôîðìó óãëîâûõ øâîâ ïðèíèìàòü ïî ðàñ÷åòó, íî íå ìåíåå 4,0 ìì è íå ìåíåå

íàèìåíüøåé òîëùèíû ñâàðèâàåìûõ ýëåìåíòîâ (äëÿ âñåõ âèäîâ ñâàðêè).
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5.2 Монтажные соединения

Монтаж  конструкций  производить  на  винтах  самонарезающих,  на  болтах  нормальной  точности  и сварке.  Болты

плотно затянуть, на нарезку расчеканить.

Монтаж  всех  соединений  балок  выполняется  на  болтах  с контролируемым  натяжением.  Способ  регулирования

натяжения  болтов  по  углу  поворота  гайки.  При  выполнении  соединений  болты,  гайки  и шайбы  устанавливать  в

соединения  без  удаления  заводской  консервирующей  смазки,  а при  ее  отсутствии  резьбу  болтов  и гаек  смазывать

минеральным  маслом  по  ГОСТ  20799.  Под  гайки  болтов  следует  установить  одну  круглую  шайбу.  Допускается

установка  одной  такой  же  шайбы  под  головку  болта.  Для  предупреждения  самоотвинчивания  необходимо  установить

пружинную  шайбу.  Запрещается  применение  болтов  и гаек,  не  имеющих  клейма  предприятия-изготовителя  и

маркировки,  обозначающей  класс  прочности.  Гайки  и головки  болтов,  после  натяжения  должны  плотно  (без  зазоров)

соприкасаться  с плоскостями  шайб  или  элементов  конструкций.  Плотность  стяжки  собранного  пакета  надлежит

проверке  щупом  толщиной  0,3  мм,  который  не  должен  проникать  в зону,  ограниченную  радиусом  1,3d 0 от  центра  болта,

где  d0 - номинальный  диаметр  отверстия.  Запрещается  стопорение  гаек  путем  забивки  резьбы  болта  или  приварки  их

к стержню болта. Применение пружинных шайб не допускается при совместной установке с круглой шайбой.

Максимальное осевое усилие для расчета прикрепления элементов смотри в таблицах на листах комплекта КМ.

5.3 Сборка конструкций

Сборка  конструкций  должна  производиться  только  из  отправочных  элементов,  не  имеющих  повреждений,

очищенных от грязи, влаги, льда и снега.

При  сборке  конструкций  не  должно  допускаться  изменений  их  формы,  не  предусмотренное  технологическим

процессом, а при кантовке и транспортировании - остаточное деформирование их.

Отдельные  элементы  конструкций,  имеющие  деформации,  не  влияющие  на  несущую  способность,  должны  быть

выправлены.

При  сборке  элементов  каркаса  необходимо  следить  за  тем,  чтобы  все  заводские  отверстия  в стенках  профилей

сопрягались  с отверстиями  фасонных  деталей.  Совмещать  скрепляемые  детали  необходимо  при  помощи  монтажных

пробок.  В каждом  монтажном  соединении  должно  быть  установлено  не  менее  2-х  пробок.  Далее  необходимо  установить

во  всех  отверстиях,  кроме  пазов,  болты  с шайбами  и гайкой.  Закрутить  гайки  в болтовом  соединении  не  затягивая,

произвести  выверку  всех  размеров,  только  после  выверки  размеров  произвести  затягивание  всех  крепежных

элементов.

5.4 Фланцевые соединения на высокопрочных болтах

Изготовление  и монтаж  конструкций  с фланцевыми   соединениями  следует  выполнять  в соответствии  с

"Рекомендациями по расчету, проектированию, изготовлению и монтажу фланцевых соединений стальных строительных

конструкций" (ВНИПИПСК, ЦНИИПСК, Москва, 1989г) и настоящими указаниями.

Контроль  качества  сварных  швов,  соединяющих  фланцы  с поясами  балок  производить  в соответствии  с

таблицами 1 и 4 ГОСТ 23118-99 и таблицами 8, 9, 10 свода правил СП 53-101-98.

Диаметр  отверстий  принимать  равным  27  мм  для  болтов  М24,  23  мм  для  болтов  М20,  19  мм  для  М16,  кроме

оговоренных на чертежах.

При  сверлении  отверстий  использовать  кондукторы  либо  другое  специализированное  оборудование,

обеспечивающее  выполнение  требований  по  качеству  и допускаемым  отклонениям  в размерах  отверстий  в

соответствии с требованиями по изготовлению конструкций.

Контактные поверхности фланцев на монтаже обрабатывать стальными щетками.

Конструкции  с фланцевыми  соединениями  должны  проходить  общую  сборку  на  заводе-изготовителе  в процессе

которой  проверяется  соответствие  их  чертежам  и выполнение  требований.  Требования  по  зазорам  должны  быть

обеспечены  при  общей  сборке  на  заводе-изготовителе  и на  монтаже  до  затяжки  болтов.  Конструкции  выполненные  с

отклонениями,  превышающими  допускаемые  подлежат  отбраковке.  Категорически  запрещается  производить  стяжку

фланцев в случае превышения допускаемых зазоров между фланцами.

Для  обеспечения  плотного  прилегания  фланцев  необходимо  производить  фрезерование  торцевых  поверхностей

в готовом изделии (после их приварки).

Устранить  зазоры  во  фланцевых  соединениях  постановкой,  при  необходимости,  прокладок  из  листовой  стали  с

предварительной  затяжкой  соединений.   Окончательную  затяжку  до  нормируемого  усилия  выполнять  только  после

ликвидации зазоров.

Натяжение высокопрочных болтов производить по моменту закручивания (по "М") с осевым усилием, равным:

для М24: P = 0,9 х 0,7 x R bun  Ч A bn  = 0,9 х 0,7 х 11,0 х 3,52 = 24 т,

для М20: P = 0,9 х 0,7 x R bun  Ч A bn  = 0,9 х 0,7 х 11,0 х 2,45 = 16,98 т,

для М16: P = 0,9 х 0,7 x R bun  Ч A bn  = 0,9 х 0,7 х 11,0 х 1,57 = 10,88 т,

где  R bun  - наименьшее временное сопротивление болта разрыву, т/с;

Abn  -  площадь сечения болта нетто, см.

Расчетный  момент  закручивания  M,  необходимый  для  натяжения  болтов,  принимать  равным  М = k Ч P Ч d,  кг  м,

где  k - среднее  значение  коэффициента  закручивания.  Значение  k принимается  по  сертификату  на  болты  или

определяется  на  монтаже  с помощью  контрольных  приборов  для  каждой  партии  болтов  с учетом  требований   по

подготовке  болтов  и при  этом  не  должно  превышать  k=0,2.  Методику  определения  коэффициента  закручивания,

необходимые приборы смотри ГОСТ Р 52643-2006.

Результаты  натяжения  и контроля  за  натяжением  должны  регистрироваться  в журнале  контроля  за

выполнением монтажных соединений на высокопрочных болтах.

Постановка шайб под гайками и головками болтов обязательна.

Плотность  стяжки  фланцев  с поясами  колонн  контролируется  щупом  толщиной  0,1  мм,  который  не  должен

проникать в зону крайнего отверстия, ограниченную радиусом 1,3Чd от центра этого отверстия.

5.4 Монтаж каркаса

Монтаж  стальных  конструкций  должен  осуществляться  в соответствии  с проектом  производства  работ

(далее  - ППР),  разработанным  проектно-технологической  организацией,  имеющей  соответствующий  допуск

саморегулируемой организации.

При установке монтажных элементов должны быть обеспечены:

- устойчивость и неизменяемость их положения на всех стадиях монтажа;

- безопасность производства работ;

- точность их положения с помощью постоянного геодезического контроля;

- прочность монтажных соединений.

6 Антикоррозионная защита и огнезащита

Настоящие  рекомендации  распространяются  на  защиту  от  коррозии  стальных  строительных  конструкций,

эксплуатирующихся в слабоагрессивных условиях и неагрессивных условиях.

Защита  стальных  строительных  конструкций  от  коррозии  должна  производиться  в соответствии  с

требованиями  СН  РК  2.01-01-2013  "Защита  строительных  конструкций  от  коррозии"  и ГОСТ  9.402-2004*  "Покрытия

лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию".

Для  обеспечения  надежности  защитных  покрытий  металлоконструкции  должны  быть  полностью  защищены  от

коррозии  на  заводе-изготовителе.  При  отсутствии  у Заказчика  возможности  размещения  заказа  на  заводе,  имеющем

оборудование  для  полной  защиты  от  коррозии  металлоконструкций,  допускается  подготовку  поверхности  и

грунтование проводить на заводе, а окончательную окраску на строительно-монтажной площадке.

Технологический процесс защиты металлоконструкций от коррозии включает в себя следующие операции:

- подготовку поверхности перед окрашиванием;

- нанесение и сушку лакокрасочных покрытий;

- контроль качества выполняемых работ.

6.1 Подготовка поверхности перед окрашиванием

Подготовка  поверхности  включает  в себя  очистку  поверхности  металлоконструкций  от  окислов  (прокатной

окалины  и ржавчины),  механических,  жировых  и других  загрязнений.  Предварительно  с поверхности  металлоконструкций

должны  быть  полностью  удалены  вспомогательные  элементы,  заусенцы,  сварочные  брызги,  остатки  флюса,  зачищены

сварные  швы,  скруглены  острые  кромки  радиусом  менее  0,3  мм  с помощью  ручного  или  механизированного  абразивного

инструмента.

Поверхности  металлоконструкций  должны  иметь  третью  степень  очистки  от  окислов  и первую  степень

обезжиривания  по  ГОСТ  9.402-2004.  Обезжиривание  поверхности  следует  производить  кистями  или  бензином  марки

Б-70.  Очистку  поверхности  от  окислов  производить  дробеструйной  (дробеметной)  обработкой  или  механическим

инструментом  с использованием  абразивных  кругов  или  шлифовальных  шкурок  при  условии,  что  интервал  с момента

изготовления  окрашенных  металлоконструкций  до  подведения  тепла  в сооружение  не  превышает  6 месяцев.  При  этом

окрашенные  металлоконструкции  должны  храниться  на  деревянных  подкладках  с прокладками  из  полиэтиленовой

пленки.  Поверхность,  очищенная  до  степени  2,  должна  быть  матовой,  серого  цвета,  с равномерной  шероховатостью,

максимальная  величина  которой  составляет  40  мкм,  без  видимых  невооруженным  глазом  остатков  продуктов  коррозии

и прокатной  окалины.  На  поверхности  металлоконструкций,  очищенных  от  окислов  до  степени  3,  допускается  наличие

отдельных полос и вкраплений ржавчины и прокатной окалины, занимающих не более 5% поверхности.

Для  исключения  образования  на  очищенной  поверхности  вторичной  ржавчины  интервал  между  подготовкой

поверхности  и нанесением  защитных  покрытий  должен  быть  сведен  до  минимума.  Он  не  должен  превышать  6 часов  на

открытом  воздухе  и 24  часов  внутри  помещения  в условиях,  исключающих  попадание  на  очищенную  поверхность  пыли,

масла, влаги, других загрязнений и конденсацию на ней влаги.

6.2 Нанесение антикоррозионных покрытий и огнезащиты

На  заводе-изготовителе  металлоконструкции  покрываются  слоем  грунтовки  ГФ021,  и покрыты  на

строительной  площадке  2 слоями  эмали  ПФ  115  (ПФ  133).  Нанесение  антикоррозионных  покрытий  следует  производить

при  температуре  окружающего  воздуха  не  ниже  15  °С  и относительной  влажности  воздуха  не  выше  80%,  если  нет

других указаний в нормативно-технической документации на каждый конкретный материал.

Нанесение  антикоррозионных  и огнезащитных  покрытий  следует  производить  методами  пневматического  или

безвоздушного  распыления.  При  окрашивании  мест  крепежа  и исправлении  дефектов  покрытия  металлоконструкций

после  его  монтажа  допускается  применение  кисти.  Для  обеспечения  качественного  окрашивания  наиболее  коррозионно

уязвимых  мест  следует  острые  кромки,  углы,  сварные  швы  и труднодоступные  места  перед  распылением  окрашивать

кистью.

Материалы покрытия следует подготавливать к работе в соответствии с ГОСТ или ТУ на эти материалы.

Антикоррозионные  покрытия,  поврежденные  в результате  транспортирования,  хранения  и монтажа

металлоконструкций, должны быть восстановлены.

Выполнить  покрытие  огнезащитным  составом  для  достижения  предела  огнестойкости  конструкций  R45.

Площади  покрытия  конструкций  приведены  на  листе  2.  Толщину  покрытия  принять  согласно  рекомендациям

производителя.

6.3 Контроль качества

Используемые  лакокрасочные  материалы  должны  соответствовать  требованиям  ГОСТ  или  ТУ  на  эти  материалы,

иметь паспорта заводов-изготовителей и не истекший срок годности.

Качество  нанесенного  покрытия  контролируют  по  внешнему  виду  путем  визуального  осмотра  100%

поверхности конструкций, времени высыхания, адгезии и толщине. Нанесенное лакокрасочное покрытие должно быть

сплошным  (без  непрокрашенных  мест),  без  посторонних  включений,  потеков,  морщин,  пузырей,  оспин  и других

дефектов,  снижающих  защитные  свойства  покрытий.  Покрытие  должно  быть  однородным  и достаточным  по  толщине,

иметь  удовлетворительную  адгезию  (1-2  балла).  По  своим  декоративным  свойствам  покрытие  должно

соответствовать  требованиям  V-VI  класса  по  ГОСТ  9.032-74.  Адгезию  покрытий  определяют  методом  решетчатых

надрезов  по  ГОСТ  15140-78.  Толщину  лакокрасочных  покрытий  определяют  методом  неразрушающего  контроля  с

помощью  толщиномеров  магнитного  или  электромагнитного  типов,  например,  МТ-33Н,  МТ-50НЦ  или  других  марок.

Предпочтительно  нанесение  лакокрасочных  покрытий  различных  цветов  (каждый  слой  своего  цвета),  что  позволяет

проконтролировать  порядок  и количество  нанесенных  слоев  покрытия  и получить  лакокрасочное  покрытие  более

высокого качества.

6.4 Защита монтажных соединений на болтах

Для  защиты  стыков  на  болтах  без  контролируемого  натяжения  монтажные  соединения,  включая  головки  болтов,

гайки,  выступающие  части  резьбы  болтов,  должны  быть  очищены,  огрунтованы,  а щели  в местах  перепадов

зашпатлеваны. Для шпатлевки следует использовать 2 слоя эмали ПФ115.

Герметизацию  стыков  выполнить  в теплое  время  года  при  температуре  выше  +5  °С.  В порядке  исключения

герметизацию  стыков,  к которым  будет  отсутствовать  доступ  в теплое  время  года,  выполнить  по  следующей

технологии при температуре окружающего воздуха не ниже -10 °С:

высушить поверхность вокруг стыковочных элементов с помощью газовой горелки;

обезжирить  поверхность  вокруг  стыка  (полоса  шириной  не  менее  20  мм  на  каждом  элементе)  с помощью  ветоши

слегка смоченной в уайт-спирите (при отжатии не вытекает);

нанести  кистью  на  обезжиренную  сухую  поверхность  (полоса  шириной  20  мм  на  каждом  из  элементе)  один  слой

грунтовки (20-25 мм), не допуская затекания грунтовки вглубь щелевого зазора;

не  ранее  чем  через  24  часа  нанести  кистью  на  загрунтованную  поверхность  1 слой  грунтовки  с добавлением

алюминиевой пудры (10-15%) до консистенции, исключающей затекание грунтовки внутрь пакета более чем на 20 мм;

не  ранее  чем  через  2 суток  нанести  кистью  на  за  грунтованную  поверхность  1 слой  краски  грунтовки  АК-070

(или АК-069) - слой;

не ранее чем через 2 суток нанести кистью эмаль ПФ115 - 4 слоя с промежуточной сушкой 6 часов.

7 Перечень актов скрытых работ

- Монтаж металлоконструкций каркаса;

- Подготовка поверхности перед окрашиванием;

- Натяжение высокопрочных болтов

- Антикоррозионная защита сварных соединений.
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Äâóòàâðû ñòàëüíûå
ãîðÿ÷åêàòàíûå

ñ ïàðàëëåëüíûìè
ãðàíÿìè ïîëîê ïî

ÃÎÑÒ Ð 57837-2017

Ñ255
ÃÎÑÒ

27772-2021

I30Ê1 1 8,141 0 0 0 0 0 0 0 8,141

I60Ø1 2 0 0 0 0,950 0 0 0 0 0,950

I45Ø1 3 14,455 0 0 0 0 0 5,980 0 20,435

I40Ø1 4 0 0 5,345 0 0 0 0 0 5,345

I30Ø1 5 0 0 7,554 0 0 0 0,055 0 7,609

Èòîãî 6 22,596 0,000 12,899 0,950 0,000 0,000 6,035 0,000 42,480

Âñåãî ïðîôèëÿ 7 22,596 0,000 12,899 0,950 0,000 0,000 6,035 0,000 42,480

Øâåëëåðû
ãîðÿ÷åêàòàííûå
ñ óêëîíîì ïîëîê
ïî ÃÎÑÒ 8240-97

Ñ245
ÃÎÑÒ

27772-2021

[ 30Ï 8 0 0 0 1,526 0 0 0 0 1,526

[ 27Ï 9 0 0 0 0 10,113 0 0 0 10,113

[ 24Ï 10 0 0 0 0,160 4,612 0 0,170 0 4,942

[ 16Ï 11 0 0 0,380 0 0 0 0 0 0,380

[ 8Ï 11 0 0 0 0 0,030 0 0 0 0,030

Èòîãî 12 0,000 0,000 0,380 1,686 14,755 0,000 0,170 0,000 16,991

Âñåãî ïðîôèëÿ 13 0,000 0,000 0,380 1,686 14,755 0,000 0,170 0,000 16,991

Ïðîôèëè ñòàëüíûå
ãíóòûå çàìêíóòûå

ñâàðíûå êâàäðàòíûå è
ïðÿìîóãîëüíûå ïî
ÃÎÑÒ 30245-2012

Ñ245
ÃÎÑÒ

27772-2021

ãí □ 160õ100õ4 14 0 0 0 0 0 0 10,465 0 10,465

ãí □ 120õ4 15 0 0,160 0 0 0 0 0 0 0,160

ãí □ 100õ4 16 0 4,816 0 0 0 0 0 0 4,816

ãí □ 80õ4 17 0 0 0 0 0 0 2,115 0 2,115

ãí □ 60õ4 17 0 0,040 0 0 0 2,132 0 0 2,172

Èòîãî 18 0,000 5,016 0,000 0,000 0,000 2,132 12,580 0,000 19,728

Âñåãî ïðîôèëÿ 19 0,000 5,016 0,000 0,000 0,000 2,132 12,580 0,000 19,728

Óãîëêè ñòàëüíûå
ãîðÿ÷åêàòàíûå
ðàâíîïîëî÷íûå

 ïî ÃÎÑÒ 8509-93

Ñ245 ÃÎÑÒ
27772-2021

L80x6 20 0 0 0 0 0 0 0,927 0 0,927

L50x5 21 0 0 0 0 0 0 0,050 0 0,050

Èòîãî 21 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.927 0.000 0,927

Âñåãî ïðîôèëÿ 22 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.927 0.000 0,927
Óãîëêè ñòàëüíûå
ãîðÿ÷åêàòàíûå

íåðàâíîïîëî÷íûå
 ïî ÃÎÑÒ 8510-86

Ñ245 ÃÎÑÒ
27772-2021

L160õ100x9 23 0 0 0,325 0 0 0 0 0 0,325

Èòîãî 24 0.000 0.000 0.325 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0,325

Âñåãî ïðîôèëÿ 25 0.000 0.000 0.325 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0,325

Ñòàëü ëèñòîâàÿ
ãîðÿ÷åêàòàíàÿ

 ïî ÃÎÑÒ 19903-2015

Ñ345
ÃÎÑÒ

27772-2021

- 40 26 1,320 0 0 0 0 0 0,670 0 1.990

- 16 27 0,720 0 0 0 0 0 0 0 0.720

- 12 28 0 0 0 0 0 0 0,380 0 0.380

Èòîãî 29 2.040 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 1.050 0.000 3.090

Âñåãî ïðîôèëÿ 30 2.040 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 1.050 0.000 3,090

Ñòàëü ëèñòîâàÿ
ãîðÿ÷åêàòàíàÿ

 ïî ÃÎÑÒ 19903-2015

Ñ245
ÃÎÑÒ

27772-2021

- 25 31 0,320 0 0 0 0 0 0 0 0.320

- 20 32 0,530 0 1,165 0,210 0 0 0,040 0 1.945

- 16 33 0 0 0 1,750 0 0 0 0 1.750

- 14 34 0 0 0 1,660 0 0 0 0 1.660

- 12 32 0,401 0 0 0 0 0 0,130 0 0.531

- 10 33 0,740 0 0,150 0 0 0 0 0 0.890

- 8 34 0,485 0 0,400 0 0,680 0 0,250 0 1.815

- 6 35 0,455 0,360 0 0,680 0 0,220 0,780 0 2.495

- 3 35 0 0 0 0 0 0 0,180 0 0.180

Èòîãî 36 2.931 0.360 1.715 4.300 0.680 0.220 1.380 0.000 11.586

Âñåãî ïðîôèëÿ 37 2.931 0.360 1.715 4.300 0.680 0.220 1.380 0.000 11,586

â òîì ÷èñëå ïî
ìàðêàì

C245 38 25,527 5,376 15,319 6,936 15,435 2,352 21,092 0,000 92,037

C345 39 2,040 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 1,050 0,000 3,090

Íàïëàâëÿåìûé ìåòàëë (1%) 40 0,276 0,054 0,153 0,069 0,154 0,024 0,221 0,000 0,951

  Âñåãî ìàññà ìåòàëëà 41 27,843 5,430 15,472 7,005 15,589 2,376 22,363 0,000 96,078

1. Ìàòåðèàë êîíñòðóêöèé - ñòàëü Ñ245 è Ñ345 ïî ÃÎÑÒ 27772-2021.

2. Îáùèå äàííûå è óñëîâèÿ ïîñòàâêè ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1.

3. Ñîåäèíåíèå êîíñòðóêöèé (äåòàëåé) ìåæäó ñîáîé âûïîëíÿþòñÿ ñ ïîìîùüþ ìîíòàæíîé ñâàðêè,

âûñîêîïðî÷íûõ áîëòîâ êëàññà òî÷íîñòè Â ïî ÃÎÑÒ 22353-77 êëàññà ïðî÷íîñòè 10.9 (â ñîñòàâ

áîëòîâîãî ñîåäèíåíèÿ âõîäèò äâå øàéáû ïî ÃÎÑÒ 22355-77* è îäíà ãàéêà ïî ÃÎÑÒ 22354-77) è

ìîíòàæíûõ áîëòîâ êëàññà òî÷íîñòè Â ïî ÃÎÑÒ 7798-70* êëàññà ïðî÷íîñòè 5.8 (â ñîñòàâ

áîëòîâîãî ñîåäèíåíèÿ âõîäèò îäíà øàéáà ïîä ãîëîâêó áîëòà ïî ÃÎÑÒ 11371-78*, îäíà øàéáà

ïðóæèííàÿ ïîä ãàéêó ïî ÃÎÑÒ 6402-70* è îäíà ãàéêà ïî ÃÎÑÒ 5915-70*).

4. Âñå øâû - êàòåò íå áîëåå 1.2 òîëùèíû íàèáîëåå òîíêîãî ìåòàëëà.
5. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé èëè ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä

ôëþñîì, â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.
6. Ñâàðî÷íûå ìàòåðèàëû äëÿ ïðèõâàòîê äîëæíû îáåñïå÷èâàòü íàäëåæàùåå êà÷åñòâî

íàïëàâëÿåìîãî ìàòåðèàëà, ñîîòâåòñòâóþùåå êà÷åñòâó ìåòàëëà ñâàðíûõ øâîâ. Èñïîëüçîâàòü
ýëåêòðîäû òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ 9467-75*.

7. Âñå äåòàëè äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â çàâîäñêèõ óñëîâèÿõ ñëîåì ãðóíòîâêè ÃÔ021, è

ïîêðûòû íà ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêå 2 ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ 115 (ÏÔ 133).

8. Ïðè ïðèåìêå îáåñïå÷èòü 20% êîíòðîëü  êà÷åñòâà ñáîðî÷íûõ ìàðîê è 100% êîíòðîëü
îòïðàâî÷íûõ ìàðîê.

9. Ïîòðåáíîñòü ìåòàëëà îïðåäåëåíà â íàòóðàëüíîé ìàññå ïî ñïåöèôèêàöèÿì ÷åðòåæåé áåç
ó÷åòà íà îòõîäû 3,3% è óòî÷íåíèÿ ìàññû êîíñòðóêöèé â äåòàëèðîâî÷íûõ ÷åðòåæàõ,
ðàçðàáîòàííûõ â êîìïëåêòå ÊÌÄ, â ðàçìåðå 3% îò ìàññû ìåòàëëà.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, ðàçìåðû ñâàðíûõ øâîâ, îïðåäåëÿþòñÿ ïðè ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé
ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.

11. Â äàííîì ïðîåêòå íå ïðèâåäåí ðàñõîä íà òîíêîëèñòîâûå ôàñîííûå èçäåëèÿ, âûïîëíÿþùèå

äåêîðàòèâíóþ è âîäîîòâîäíóþ ðîëü (íàùåëüíèêè, îòêîñû, îòëèâû è ò.ï.).

12. Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÑÒ ÐÊ ÃÎÑÒ Ð 51693-2003 (236-101-0107) è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ

ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115 (236-203-0109). Ïëîùàäü îêðàøèâàåìûõ ïîâåðõíîñòåé ñîñòàâëÿåò ~2440 ì2.

13. Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè îêðàñèòü îãíåçàùèòíûì ñîñòàâîì (236-202-1010), äî R45. Ïëîùàäü

îêðàøèâàåìûõ ïîâåðõíîñòåé ñîñòàâëÿåò ~2440 ì2
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Ñõåìà íàãðóçîê íà ôóíäàìåíò
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Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
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Êåíåòáàåâ
3

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ áàç êîëîíí íà îòì. 0,000
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Òàáëèöà ðàñ÷åòíûõ íàãðóçîê íà ôóíäàìåíòû

Ðÿä Îñü
Íàèìåíîâàíèå

íàãðóçêè

Óñèëèÿ

Òè
ï 

áà
çû

Ïðèìå÷àíèå
N
òñ

Ìy
òñꞏì

Qz

òñ

Qy
òñ

1-4 À, Á ÐÑÓ 20,03 -26,63 +6,23 - ÁÊ1

1-4 À, Á ÐÑÓ 20,15 0 +1,19 - ÁÊ2

1-4 À, Á ÐÑÓ 19,28 30,97 -11,35 - ÁÊô1

Ñõåìà óñèëèé îò êîëîíí íà ôóíäàìåíò

1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1.

2. Çà óñëîâíóþ îòìåòêó ±0,000 ì ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà ïðîåêòèðóåìîãî ñîîðóæåíèÿ.
3. Ôóíäàìåíòíûå áîëòû ïðèíÿòü ïî ÃÎÑÒ 24379-2012.
4. Óñèëèÿ Qz è Qy îäíîâðåìåííî íå äåéñòâóþò, óðîâåíü ïðèëîæåíèÿ ïðèíÿòü íà îòìåòêå ìèíóñ

0,6 ì.
5. Äëÿ âîçìîæíîñòè âûâåðêè êîëîíí è èõ çàêðåïëåíèÿ ôóíäàìåíòíûå áîëòû ïîñòàâèòü ñ òðåìÿ

ãàéêàìè.
6. Íåîáõîäèìîñòü ïîñòàíîâêè ïðîòèâîñäâèãîâûõ óïîðîâ îïðåäåëèòü ïðè ðàçðàáîòêå ðàçäåëà ÊÆ

â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè óñèëèÿìè

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2

ÁÊ2 ÁÊ2 ÁÊ2

ÁÊ1

ÁÊ1 ÁÊ1

ÁÊ1 ÁÊ1

ÁÊ1 ÁÊ1

ÁÊ1 ÁÊ1ÁÊô1 ÁÊô1

ÁÊô1 ÁÊô1

ÁÊô1
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Áàçû êîëîííû ÁÊ1...ÁÊ3
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ êîëîíí
 íà îòì. 0,000

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë
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Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ
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Ê1 Ê1

Ê1 Ê1

Ê1 Ê1

Ê1 Ê1

Ê1 Ê1ÊÔ1 ÊÔ1

ÊÔ1 ÊÔ1

Ê2 Ê2 Ê2 Ê2 Ê2 Ê2

Ê2 Ê2 Ê2

Ê2 Ê2 Ê2

Ê2 Ê2 Ê2

Ê2 Ê2 Ê2

Ê2 Ê2 Ê2

ÑÂ1 ÑÂ2 ÑÂ3 ÑÂ3 ÑÂ1

  Âåäîìîñòü ýëåìåíòîâ

Ìàðêà
ýëåìåíòà

Ñå÷åíèå Îïîðíûå óñèëèÿ
Ìàðêà

ìåòàëëà
Ïðèìå÷àíèå

ýñêèç ïîç. ñîñòàâ
Ì

òñꞏì
N
òñ

A
òñ

Ê1 I45Ø1 -26,63 -20,03 +6,23 Ñ245
ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

Ê2 I30Ê1 0 -20,15 +1,19 Ñ245
ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

Êô1 I45Ø1 30,97 -19,28 -11,35 Ñ255
ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

ÑÂ1 ãí. 100õ4 +5,71 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

ÑÂ2 Ñå÷åíèå ñëîæíîå, ñì. ãåîìåòðè÷åñêóþ ñõåìó ñâÿçè Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

ÑÂ3 ãí. 100õ4 +14,90 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

ÑÂ4 ãí. 100õ4 +12,40 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

ÑÂ5 ãí. 100õ4 +11,43 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

Ðï1 ãí. 100õ4 -4,18 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012
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1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;
2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ

27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî
âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ
ïîêðûòèÿ â îñÿõ 3-5, Á-Å
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  Âåäîìîñòü ýëåìåíòîâ

Ìàðêà
ýëåìåíòà

Ñå÷åíèå Îïîðíûå óñèëèÿ
Ìàðêà

ìåòàëëà
Ïðèìå÷àíèå

ýñêèç ïîç. ñîñòàâ
Ì

òñꞏì
N
òñ

A
òñ

ÁÃ1 I40Ø1 19,60 -5,24 9,88 Ñ245
ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

Ï1 24Ï -2,40 1,83 Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

Ï2
1 24Ï

-6,91 1,91
Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

2 8Ï Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

ÑÃ1 ãí. 60õ4 6,23 Ñ245
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1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;
2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ

27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî
âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25



Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ ïîêðûòèÿ â îñÿõ 1-5, À-Å

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. N

ÔîðìàòКопировал À2

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ
ïîêðûòèÿ â îñÿõ 1-5, À-Å

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ
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A
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ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

ÁÂ2 I30Ø1 13,10 1,95 Ñ245
ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

Ï3 27Ï -4,58 1,30 Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

Ï4
1 27Ï

-3.75 1,54
Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

2 8Ï Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

ÑÃ2 ãí. 60õ4 5,06 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

1

1 1

2 2

ÁÃ2 ÁÃ2 ÁÃ2

ÁÃ2 ÁÃ2 ÁÃ2

ÁÃ2 ÁÃ2 ÁÃ2

ÁÃ2 ÁÃ2 ÁÃ2

ÁÃ2 ÁÃ2 ÁÃ2

7

33

44

5

5

6

6

7

7

8

8

5

5

23
ÊÌ-18

24
ÊÌ-18

1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;
2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ

27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî
âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ïîäêðàíîâûõ
êîíñòðóêöèé íà îòì. +8.660

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ
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1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;

2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ
27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî

âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115
12. Ïîäêðàíîâûå áàëêè èçãîòîâèòü ïî òèïó ñåðèè 1.426.2.
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Ðàçðåç 1-1;
Ðàçðåç 2-2

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;

2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ
27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî

âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115
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ÔîðìàòКопировал À2

Ðàçðåç 3-3;
Ðàçðåç 4-4

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;

2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ
27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî

âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115
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ÔîðìàòКопировал À3õ3

Ðàçðåç 3-3;
Ðàçðåç 4-4; Ðàçðåç 5-5

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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1. Îáùèå äàííûå ñìîòðè íà ëèñòå ÊÌ1. Ñïåöèôèêàöèþ ìåòàëëîïðîêàòà ýëåìåíòîâ ñìîòðè íà

ëèñòå ÊÌ2;

2. Ìàòåðèàë ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèé óêàçàí â âåäîìîñòè ýëåìåíòîâ. Ñòàëü 245 ïî ÃÎÑÒ
27772-2021.

3. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè.

4. Âñå çàâîäñêèå ñîåäèíåíèÿ ñâàðíûå. Çàâîäñêèå ñâàðíûå øâû â ýëåìåíòàõ äëèíîé áîëåå 2 ì
ðåêîìåíäóåòñÿ âûïîëíÿòü àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêîé ïîä ôëþñîì, ïðî÷èå çàâîäñêèå øâû âñåõ
ýëåìåíòîâ - ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêîé â ñðåäå óãëåêèñëîãî ãàçà èëè â åãî ñìåñè ñ àðãîíîì.

5. Ðàáîòû ïî ìîíòàæó ýëåìåíòîâ ïðîèçâîäèòü ïðè ïîëîæèòåëüíîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî

âîçäóõà è îòñóòñòâèè âðåìåííîé íàãðóçêè. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü íà áîëòàõ è
ñâàðêå. Áîëòû ïëîòíî çàòÿíóòü, íà íàðåçêó ðàñ÷åêàíèòü.

6.  Ìîíòàæíûå ñâàðíûå øâû âàðèòü ïî ÃÎÑÒ 5264-80 ýëåêòðîäàìè òèïà Ý42À ïî ÃÎÑÒ
9467-75*.

10. Êîëè÷åñòâî è äèàìåòð áîëòîâ, äëèíà è êàòåòû ñâàðî÷íûõ øâîâ, óòî÷íÿþòñÿ ïðè

ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé ìàðêè ÊÌÄ ïî ðàñ÷åòíûì óñèëèÿì ïðèâåäåííûõ íà ëèñòàõ êîìïëåêòà.
11.Âñå ìåòàëëîêîíñòðóêöèè íà çàâîäå èçãîòîâèòåëå äîëæíû áûòü îãðóíòîâàíû â îäèí ñëîé

ãðóíòîâêîé ÃÔ-021 ïî ÃÎÑÒ 25129-82* è çàùèùåíû îò êîððîçèè äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25



Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. N

ÔîðìàòКопировал À1

Ñõåìû ðàñïîëîæåíèÿ ýëåìåíòîâ
ôàõâåðêà

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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ÔîðìàòКопировал À2

Óçëû 1...3

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà
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Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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Óçëû 4...8

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ
14

85 90 85

20
260

20

43
0

15
0

Áîëòû Ì20, 10.9

1-1

1

1

ïî 1
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ÊÌ-9

+4.900

2 2

t8 t8

2-2
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ÊÌ-10

t8
50

50 20
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5040

ÑÂ4Ê1
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Óçëû 9...14

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ
15

9
ÊÌ-11

10
ÊÌ-11

+3.700

Ðï1 Ðï1

40
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120 50 50 Áîëòû Ì16
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Óçåë 15

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ
16

220 220 530 150

680440
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0
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40
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1
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60 130 60
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Áîëòû Ì16
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15
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1-1

Îòâåðñòèÿ äëÿ êðåïëåíèÿ êðàíîâîãî
ðåëüñà ÊÐ70 âûïîëíèòü ïî ñåðèè 1.426.2

Áðóñ
Ó1

95
10

290

37
0

Óçåë óñòðîéñòâà òîðìîçíîãî óïîðà
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ÊÐ70
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Óçëû 16...19

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ
17

Áîëòû Ì20, âåðòèêàëüíîå

îòâåðñòèå 70õ23 (â ïëàñòèíå êîëîííû)
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Óçëû 20...24

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ
18

3
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20
ÊÌ-12

Ä
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Ñõåìà êîíñòðóêöèé â îñÿõ 4-5, Â-Ã

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.
Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÌ

Ñàäûêîâ

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ
19

60
00

Â

Ã

6000

4 5

Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ áàëîê ïåðåêðûòèÿ
íà îòì. +5,260
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á

50 12
50
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50

12
50

12
50

12
50

  Âåäîìîñòü ýëåìåíòîâ

Ìàðêà
ýëåìåíòà

Ñå÷åíèå Îïîðíûå óñèëèÿ
Ìàðêà

ìåòàëëà
Ïðèìå÷àíèå

ýñêèç ïîç. ñîñòàâ
Ì

òñꞏì
N
òñ

A
òñ

ÁÃ1 16Ï Ñ245
ÃÎÑÒ Ð

57837-2017

Ï2
1 24Ï Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

2 L80x6 Ñ245 ÃÎÑÒ 8240-97

ÐÔ2 ãí. 80õ4 Ñ245
ÃÎÑÒ

30245-2012

1
2

à

á

+5.100*

+5.260À Á

ïî 17

120

60 80

260
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2

2

120

t8

86 64 50 100

150 150

300

8
16

0

2-2

16
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À

1 1

18
0

6

24
0
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0
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2 áîëòà Ì16

ÐÔ2

ÐÔ2

ÐÔ2

ÐÔ2

50
0

12
00

12
00

12
00

76
0

50
0*

Ôàðòóê èç ñòàëè t=3 ìì
l=6000

Á

Ïîêðûòèå èç ÍÑ 44-1000-0.7

1930 3820

30

1. Ïîêðûòèå âûïîëíèòü èç ïðîôèëèðîâàííîãî ëèñòà ÍÑ 44-1000-0.7 ïî ÃÎÑÒ 24045-2016 .
Ïëîùàäü ïîêðûòèÿ ñîñòàâëÿåò 25,8 ì2.

1-1
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Îáùèå äàííûå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ

  Âåäîìîñòü ññûëî÷íûõ è ïðèëàãàåìûõ äîêóìåíòîâ

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

Ñåðèÿ 1.450.3-7-94
Ëåñòíèöû, ïëîùàäêè, ñòðåìÿíêè è îãðàæäåíèÿ
ñòàëüíûå äëÿ ïðîèçâîäñòâåííûõ è ïðîìûøëåííûõ
çäàíèé

Ñåðèÿ 1.400-15 â. 0
Óíèôèöèðîâàííûå çàêëàäíûå èçäåëèÿ äëÿ
æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé äëÿ êðåïëåíèÿ
òåõíîëîãè÷åñêèõ êîììóíèêàöèé è óñòðîéñòâ

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

ÀÊ.21579.00.000 Çàêëàäíàÿ óñòàíîâêè äåçàêòèâàöèè

Âåäîìîñòü ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé

Ëèñò Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

1 Îáùèå äàííûå

2 Ñâîäíàÿ âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè

3 Ñõåìà êîòëîâàíà

4 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ

5 Ôóíäàìåíò Ô1

6 Ôóíäàìåíò Ô2

7 Ôóíäàìåíò Ô3

8 Çóìïô ÏÐ1. Îïàëóáî÷íûå ñõåìû

9 Çóìïô ÏÐ1. Àðìèðîâàíèå

10 Îïàëóáî÷íûå ñõåìû ìîíîëèòíûõ ïëèò ïîëà

11 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ1. Àðìèðîâàíèå

12 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ2. Àðìèðîâàíèå

13 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ3. Àðìèðîâàíèå

14 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ4. Àðìèðîâàíèå

15 Ïðèÿìîê ÏÐ2; Ïðèÿìîê ÏÐ3

16 Ïðèÿìîê ÏÐ4; Ïîñòàìåíòû Ï1...Ï3

17 Ñõåìà ëåñòíèö è îãðàæäåíèÿ äëÿ çóìïôà ÏÐ1

18 Êëàäî÷íûé ïëàí

19 Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ îòìîñòêè è ïàíäóñîâ; Îòìîñòêà ÎÒ1; Ïàíäóñû ÏÍ1...ÏÍ3

Äàííûé ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè ðåãëàìåíòàìè è ãîñóäàðñòâåííûìè
íîðìàòèâàìè äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí è ïðåäóñìàòðèâàåò
òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, îáåñïå÷èâàþùèå òðåáîâàíèÿ ýêîëîãè÷åñêèõ íîðì, âçðûâîïîæàðíóþ è
ïîæàðíóþ áåçîïàñíîñòü ïðè ñîáëþäåíèè óñòàíîâëåííûõ íîðì è ïðàâèë.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà                   Càäûêîâ Ê.Ñ.

Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0,000 ì ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà ñîîðóæåíèÿ, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò

àáñîëþòíîé îòìåòêå - 294,90 ì ïî ÃÏ.

2 Õàðàêòåðèñòèêà ïðîåêòíûõ ðåøåíèé

Çäàíèå ïðÿìîóãîëüíîå â ïëàíå è èìååò ðàçìåðû 30,0õ30,0 ì â îñÿõ 1-6, À-Å. Çäàíèå ñ
ïåðåïàäîì âûñîò, â îñÿõ 3-5, Á-Å.

Â îñíîâó îáú¸ìíî-ïëàíèðîâî÷íîãî àðõèòåêòóðíîãî ðåøåíèÿ ñîîðóæåíèÿ ïîëîæåí ïðèíöèï
ìàêñèìàëüíîãî óäîáñòâà òåõíîëîãè÷åñêèõ ñâÿçåé ñ ðàçäåëåíèåì îñíîâíûõ ôóíêöèîíàëüíûõ ñëóæá,
ñ êîìïàêòíîé îáúåìíî-ïëàíèðîâî÷íîé ñòðóêòóðîé è êîðîòêèìè ãîðèçîíòàëüíûìè ñâÿçÿìè.

Ïî òèïó êîíñòðóêòèâíîãî ðåøåíèÿ ïðîåêòèðóìîåìå çäàíèå îòíîñèòñÿ ê ñîîðóæåíèÿì ñ
ðàìíî-ñâÿçåâûì êàðêàñîì. Îñíîâíûìè ýëåìåíòàìè ïðîñòðàíñòâåííîãî êàðêàñà ÿâëÿþòñÿ ñòàëüíûå
êîëîííû è ñòàëüíûå ðèãåëè. Øàã êîëîíí ñîñòàâëÿåò 6õ6 ì.

Êîëîííû êàðêàñà ñòàëüíûå ïðîêàòíîãî äâóòàâðîãî ñå÷åíèÿ.
Áàëêè ïîêðûòèÿ ñòàëüíûå ïðîêàòíîãî äâóòàâðîãî ñå÷åíèÿ.
Ïî âåðõó áàëîê ïîêðûòèÿ óëîæåíû ïðîãîíû, èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ñòàëüíûõ ãîðÿ÷åêàòàíûõ

øâåëëåðîâ.

Êðûøà (êðîâëÿ) ñîîðóæåíèÿ - â îñÿõ 3-5, Á-Å äâóõñêàòíàÿ (óêëîí ñêàòà i = 10%), â îñòàëüíîé

÷àñòè äâóõñêàòíàÿ ñ óêëîíîì ñêàòîâ 10% è 15% ñ íàðóæíûì íåîðãàíèçîâàííûì âîäîîòâîäîì. Ïî
íàçíà÷åíèþ êðûøà íåýêñïëóàòèðóåìàÿ.

Ôóíäàìåíòû ïîä êîëîííû êàðêàñà  - ñòîëá÷àòûå æåëåçîáåòîííûå. Îñíîâàíèåì äëÿ ôóíäàìåíòà

ÿâëÿåòñÿ ïîäãîòîâêà èç ñëîÿ òîùåãî áåòîíà êëàññà Ñ8/10  (òîëùèíà ñëîÿ 100 ìì).

Ôóíäàìåíòû ïîä âíóòðåííèå ñàìîíåñóùèå ñòåíû  - ëåíòî÷íûå. Îñíîâàíèåì äëÿ ôóíäàìåíòà

ÿâëÿåòñÿ ïîäãîòîâêà èç ñëîÿ òîùåãî áåòîíà êëàññà Ñ8/10  (òîëùèíà ñëîÿ 100 ìì).

Ãåîìåòðè÷åñêàÿ íåèçìåíÿåìîñòü è ïðîñòðàíñòâåííàÿ æåñòêîñòü êàðêàñà (â îñÿõ 3-5, Á-Å) â

ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè îáåñïå÷èâàåòñÿ æåñòêèì ñîïðÿæåíèåì êîëîíí êàðêàñà ñ ôóíäàìåíòàìè, à
òàêæå èçãèáíîé æåñòêîñòüþ ðèãåëåé è êîëîíí, â ïîïåðå÷íîì íàïðÿâëåíèè - ñèñòåìîé
âåðòèêàëüíûõ ñâÿçåé ìåæäó êîëîííàìè.

Ãåîìåòðè÷åñêàÿ íåèçìåíÿåìîñòü è ïðîñòðàíñòâåííàÿ æåñòêîñòü êàðêàñà (â îñÿõ 1-3 è 5-6, À-Å) â

ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè îáåñïå÷èâàåòñÿ æåñòêèì ñîïðÿæåíèåì êîëîíí êàðêàñà ñ ðèãåëÿìè ïîêðûòèÿ,
à òàêæå èçãèáíîé æåñòêîñòüþ ðèãåëåé è êîëîíí, â ïîïåðå÷íîì íàïðÿâëåíèè - ñèñòåìîé
âåðòèêàëüíûõ ñâÿçåé ìåæäó êîëîííàìè.

3 Ìàòåðèàë êîíñòðóêöèé

Ôóíäàìåíòû èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ16/20,
àðìèðîâàííîãî ñåòêàìè è ñòåðæíÿìè èç íåíàïðÿãàåìîé ñòåðæíåâîé ãîðÿ÷åêàòàíîé àðìàòóðû

êëàññà À240 è À400 ïî ÃÎÑÒ 34028-2016.
Ïëèòû ïîëà èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ20/25, àðìèðîâàííûå

íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà À400 ïî ÃÎÑÒ 34028-2016.

Ïëèòà ïîêðûòèÿ èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ20/25,
àðìèðîâàííûå íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà À400 ïî ÃÎÑÒ 34028-2016.

Êðûëüöà  èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ16/20, àðìèðîâàííûå
íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà À400 ïî ÃÎÑÒ 34028-2016.

Ïàíäóñû  èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ20/25, àðìèðîâàííûå
íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà À400 ïî ÃÎÑÒ 34028-2016.

Îòìîñòêà  èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ16/20, àðìèðîâàííûå
íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà Âð-1.

4 Îñíîâíûå ðàñ÷åòíûå ïîëîæåíèÿ

Ðàñ÷åò îñíîâíûõ æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé ñîîðóæåíèÿ âûïîëíåí â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè ñëåäóþùèõ íîðì ïðîåêòèðîâàíèÿ:

- ÑÏ ÐÊ EN 1990:2002+À1:2005/2011 - Îñíîâû ïðîåêòèðîâàíèÿ íåñóùèõ êîíñòðóêöèé;

- ÑÏ ÐÊ EN 1991-1-1:2002/2011 - Âîçäåéñòâèå íà íåñóùèå êîíñòðóêöèè. ×àñòü 1-1;

- ÑÏ ÐÊ EN 1991-1-3:2004/2011 - Âîçäåéñòâèå íà íåñóùèå êîíñòðóêöèè. ×àñòü 1-3;

- ÑÏ ÐÊ EN 1990:2002+À1:2005/2011 - Âîçäåéñòâèå íà íåñóùèå êîíñòðóêöèè. ×àñòü 1-4;

- ÑÏ ÐÊ EN 1992-1-1:2004/2011  - Ïðîåêòèðîâàíèå æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé.

- ÑÏ ÐÊ EN 1997-1:2004/2011 - Ãåîòåõíè÷åñêîå ïðîåêòèðîâàíèå. ×àñòü 1;

5 Çàùèòà êîíñòðóêöèé

Àíòèêîððîçèéíóþ çàùèòó êîíñòðóêöèé âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍ ÐÊ
2.01-01-2013 "Çàùèòà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè".

Âñå ïîâåðõíîñòè êîíñòðóêöèé, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ãîðÿ÷èì áèòóìîì
çà 2 ðàçà.

6 Óêàçàíèÿ ïî çåìëÿíûì ðàáîòàì:

1. Êîíòðîëü è îöåíêó êà÷åñòâà ïðè ïðîèçâîäñòâå çåìëÿíûõ ðàáîò (âõîäíîé, îïåðàöèîííûé è

ïðèåìî÷íûé êîíòðîëü) ïî îòðûâêå êîòëîâàíà âûïîëíèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè
íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ: ÑÍ ÐÊ 1.03-00-2011 "Ñòðîèòåëüíîå ïðîèçâîäñòâî. Îðãàíèçàöèÿ
ñòðîèòåëüñòâà ïðåäïðèÿòèé, çäàíèé è ñîîðóæåíèé", Ïðè ïðîèçâîäñòâå çåìëÿíûõ ðàáîò ñëåäóåò
ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ, ïðèâåäåííûå â ÏÎÑ è ÏÏÐ.

2. Ðàçðàáîòêó êîòëîâàíà íóæíî ïðîèçâîäèòü ïî ïðåäâàðèòåëüíî ðàçðàáîòàííîìó ïðîåêòó
ïðîèçâîäñòâà ðàáîò, îðãàíèçàöèåé, èìåþùåé ñîîòâåòñòâóþùóþ ëèöåíçèþ. Ïîñëå îòðûâêè
êîòëîâàíà âûçâàòü ãåîëîãà äëÿ îñâèäåòåëüñòâîâàíèÿ ãðóíòîâ è âûÿâëåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ
ïðîåêòíûì äàííûì.

3. Òåððèòîðèþ ñòðîéïëîùàäêè è êîòëîâàí äî íà÷àëà îñíîâíûõ çåìëÿíûõ ðàáîò îãðàäèòü îò
ñòîêà ïîâåðõíîñòíûõ âîä ïóòåì óñòðîéñòâà îñóøèòåëüíûõ êàíàâ è äðåíàæåé. Âîäîîòâîäíûå
óñòðîéñòâà äîëæíû îáåñïå÷èâàòü ïåðåõâàò íàãîðíûõ âîä âäîëü ãðàíèö ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêè.
Äëÿ ýòîãî äî íà÷àëà çåìëÿíûõ ðàáîò óñòðîèòü âîäîîòâîäíûå êàíàâû, ÷åðåç êîòîðûå
àòìîñôåðíûå âîäû ñàìîòåêîì ïîñòóïàþò çà ïðåäåëû ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêè. Ñå÷åíèå
âîäîîòâîäíûõ êàíàâ òðàïåöåèäàëüíîé ôîðìû ãëóáèíîé íå ìåíåå 0,6 ì è øèðèíîé ïî äíó 0,6-0,8 ì
ñ êðóòèçíîé îòêîñîâ 1:2. Áðîâêà âðåìåííûõ âîäîîòâîäíûõ êàíàâ äîëæíà âîçâûøàòüñÿ íàä
ðàñ÷åòíûì óðîâíåì âîäû íå ìåíåå ÷åì íà 0,2 ì.

4. Ðàñòèòåëüíûé ñëîé ñëåäóåò ñíÿòü ñî âñåé ïëîùàäè, îòâåäåííîé ïîä êîòëîâàí â
îáÿçàòåëüíîì ïîðÿäêå.

5. Ïðè ðàçðàáîòêå êîòëîâàíà, îñòàþùèéñÿ íåäîáîð äî ïðîåêòíîé îòìåòêè â ìåñòàõ
óñòàíîâêè ôóíäàìåíòà äîðàáîòàòü âðó÷íóþ, íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä óñòàíîâêîé ôóíäàìåíòîâ.
Ëèáî ìåõàíèçèðîâàííûì ñïîñîáîì ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ òðåáîâàíèé ïðè ïðîâåäåíèè çåìëÿíûõ ðàáîò
ïðè ðàçðàáîòêå íåäîáîðà êîòëîâàíà. Ãðóíò îñíîâàíèÿ íå äîëæåí áûòü òàëûì. Óïëîòíåíèå è
ïëàíèðîâêà òàëîãî ãðóíòà ñ ïðèìåñüþ ìåðçëîãî íå äîïóñêàåòñÿ.

6. Íåäîáîð ïðè ðàçðàáîòêå êîòëîâàíà íå äîëæåí ïðåâûøàòü 5-7 ñì.
7. Âåëè÷èíà íåäîáîðà ãðóíòà ïðè ìåõàíèçèðîâàííîé åãî ðàçðàáîòêå ñîñòàâëÿåò 0,1 ìåòð è íå

áîëåå 0,2 ìåòðà ïðè åìêîñòè êîâøà îäíîêîâøîâîãî ýêñêàâàòîðà îò 0,8 äî 1,25 ì3.
8. Ðàçðàáîòêà ãðóíòà íèæå ïðîåêòíîé îòìåòêè íå äîïóñêàåòñÿ.
9. Åñëè ïðè ðàçðàáîòêå îäíîé ÷àñòè êîòëîâàíà ñëó÷àéíî áóäåò ïðîèçâåäåíî çàãëóáëåíèå íèæå

ïðîåêòíîé îòìåòêè, òî îñòàëüíûå ÷àñòè êîòëîâàíà ñëåäóåò äîâåñòè äî òîé æå ãëóáèíû.

10. Ñëó÷àéíûå ïåðåáîðû ãðóíòà, äîïóùåííûå ïðè âûåìêå êîòëîâàíîâ (ïðè ðó÷íîé äîðàáîòêå),

äîëæíû áûòü çàïîëíåíû ìåñòíûì, îäíîðîäíûì ñ ðàçðàáàòûâàåìûì â âûåìêå ãðóíòîì, äîâåäåííûì

äî åñòåñòâåííîé ïëîòíîñòè. Â îòâåòñòâåííûõ ñëó÷àÿõ (íåïîñðåäñòâåííî ïîä ôóíäàìåíòàìè)

ìåñòà ïåðåáîðà çàïîëíèòü "òîùèì" áåòîíîì.
11. Ñîçäàíèå óêëîíà ïóòåì ïîäñûïêè ãðóíòà íå äîïóñêàåòñÿ.

12. Îñòàâëÿòü èëè âðåìåííî õðàíèòü ãðóíò íåïîñðåäñòâåííî çà âåðõíåé áðîâêîé êîòëîâàíîâ (â

ïðåäåëàõ ïðèçìû îáðóøåíèÿ) èëè íà äíå ãîòîâîãî êîòëîâàíà çàïðåùàåòñÿ.

13. Íåïðèãîäíîñòü ãðóíòà äëÿ çàñûïîê, ïîäñûïîê è íàñûïåé óñòàíàâëèâàåòñÿ àêòàìè ñ
ó÷àñòèåì çàêàç÷èêà ïðè âñêðûòèè êîòëîâàíîâ, òðàíøåé è ïëàíèðîâî÷íûõ çàáîåâ.

14. Êþâåòû è âîäîñáîðíûå êàíàâû, ïðîõîäÿùèå ó ïîäîøâû íàñûïè, ðåêîìåíäóåòñÿ óñòðàèâàòü
íåìåäëåííî ïîñëå âîçâåäåíèÿ íàñûïè è ïëàíèðîâêè îòêîñîâ.

15. Â âûåìêàõ áîêîâûå è âîäîñáîðíûå êàíàâû íàðåçàòü â ïðîöåññå óäàëåíèÿ íåäîáîðà ãðóíòà
íà îòêîñàõ.

16. Ñïëàíèðîâàòü ïîâåðõíîñòü ñ óêëîíîì i=0,02 äëÿ ñòîêà âîäû â êà÷åñòâå âîäîîòâîäà.
17. Îáðàòíóþ çàñûïêó êîòëîâàíà ïðîèçâîäèòü íåïðîñàäî÷íûì, íåñæèìàåìûì ãðóíòîì ñëîÿìè

òîëùèíîé ïî 200 ìì ñ òùàòåëüíûì óïëîòíåíèåì.

7 Ïåðå÷åíü àêòîâ ñêðûòûõ ðàáîò:

- Àêò îñâèäåòåëüñòâîâàíèÿ äíà êîòëîâàíà íà ñîîòâåòñòâèå ãðóíòîâ ïðèíÿòûõ â ïðîåêòå;
- Àðìèðîâàíèå æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé;
- Ãèäðîèçîëÿöèÿ ó÷àñòêîâ êîíñòðóêöèé, ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ ãðóíòîì;
- Ïîñëîéíîå óïëîòíåíèå ïðè îáðàòíîé çàñûïêè êîòëîâàíà.

1 Îñíîâíûå èñõîäíûå äàííûå

Êîìïëåêò ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé ðàçðàáîòàí íà îñíîâàíèè  çàäàíèÿ íà ïðîåêòèðîâàíèå ¹

33-470-01/2529 îò 19.12.24.

Íàèìåíîâàíèå îáúåêòà - Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà (íîìåð ïî ÃÏ - 380).
×åðòåæàìè íàñòîÿùåãî êîìïëåêòà ðàçðàáîòàíû ñëåäóþùèå êîíñòðóêòèâíûå ýëåìåíòû

ïðîåêòèðóåìîãî ñîîðóæåíèÿ: ôóíäàìåíòû, ïîëû, ïðèÿìêè, ïàíäóñû è îòìîñòêà.
Ðàéîí ðàñïîëîæåíèÿ îáúåêòà - Ðåñïóáëèêà Êàçàõñòàí, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü, Ìàéñêèé ðàéîí,

òåððèòîðèÿ ÊÈÐ "Áàéêàë-1".

Ðåëüåô ìåñòíîñòè - ðîâíûé.

Õàðàêòåðèñòè÷åñêîå çíà÷åíèå ñíåãîâîé íàãðóçêè - 1,2 êÏà (II ñíåãîâîé ðàéîí);

Õàðàêòåðèñòè÷åñêîå çíà÷åíèå âåòðîâîãî äàâëåíèÿ - 0,77 êÏà (IV âåòðîâîé ðàéîí);

Òèï ìåñòíîñòè - À - ïóñòûíè, ñòåïè, ëåñîñòåïè, òóíäðà.
Ñòðîèòåëüíûé êëèìàòè÷åñêèé ðàéîí, â êîòîðîì ðàñïîëîæåí ðàéîí ñòðîèòåëüñòâà - III, ïîäðàéîí - IIIà.

Òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè ñ îáåñïå÷åííîñòüþ 0,92 - ìèíóñ 35,7°Ñ.
Ñåéñìè÷íîñòü ðàéîíà ñòðîèòåëüñòâà - îòñóòñòâóåò.
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и иммобилизации ВОУ топлива

АК.80338-380-КЖ

2

Сводная ведомость расхода стали, кг

Марка

элемента

Арматура класса Проволока

Вс
ег

о:А400 А240 Вр-1

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 34028-2016 ГОСТ 6727-80

∅12 ∅16 Итого: ∅6 ∅8 Итого: ∅4 ∅5 Итого:

Фундамент Ф1 1255,0 - 1255,0 - 43,0 43,0 - - - 1255,0

Фундамент Ф2 1407,0 - 1407,0 - 29,4 29,4 - - - 1407,0

Фундамент Ф3 627,5 - 627,5 - 21,5 21,5 - - - 627,5

Зумпф ПР1 3128,0 - 3128,0 194,6 54,4 249,0 - - - 3377,0

Плита МП1 9135,5 - 9135,5 - 426,1 426,1 - - - 9561,6

Плита МП2 3027,6 - 3027,6 - 370,7 370,7 - - - 3398,3

Плита МП3 1515,1 - 1515,1 - 183,5 183,5 - - - 1698,6

Плита МП4 1447,6 - 1447,6 - 165,3 165,3 - - - 1612,9

Приямок ПР2 131,3 - 131,3 - - - - - - 131,3

Приямок ПР3 139,1 - 139,1 - - - - - - 139,1

Приямок ПР4 44,7 - 44,7 - - - - - - 44,7

Постамент П1 - - - - - - - 6,4 6,4 6,4

Постамент П2 - - - - - - - 6,4 6,4 6,4

Постамент П3 - - - - - - - 10,1 10,1 10,1

Кирпичная кладка - - - - - - 1585,8 - 1585,8 1585,8

Перемычка ПРм1 - 51,6 51,6 - 41,4 41,4 - - - 93,0

Перемычка ПРм2 - 56,8 56,8 - 32,4 32,4 - - - 89,2

Отмостка ОТ1 - - - - - - - 459,8 459,8 459,8

Пандус ПН1 234,6 - 234,6 - - - - - - 234,6

Пандус ПН2 97,2 - 97,2 - - - - - - 97,2

Пандус ПН3 153,6 - 153,6 - - - - - - 153,6
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Схема котлована

Стадия Лист Листов

РП
Здание 380

Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата

Филиал ИАЭ
РГП НЯЦ РК

Садыков

Проверил

Выполнил

Н.контроль

Чернов

Сургутанова

Кенетбаев

Нач. ПКО

РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. Расширение комплекса
исследовательских реакторов "Байкал-1". Участок разбавления

и иммобилизации ВОУ топлива

АК.80338-380-КЖ

3
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1. За условную отметку 0.000 принят уровень чистого пола здания, что соответствует

абсолютной отметке по ГП - 294,90;

2. Относительная отметка дна котлована состаляет -3,300 м, что соответствует

абсолютной отметке +291,60 по ГП;

3. До начала производства земляных работ организовать отвод поверхностных вод во

временные водосборные канавы и приямки;

4. В процессе строительства не допускать замачивания грунтов основания;

5. Недобор грунта до проектной отметки дна котлована срезается вручную непосредственно
перед устройством фундаментов.

6. Объем разрабатываемого грунта котлована составляет ~4086,6 м3; Объем обратной

засыпки ~3851,7 м3;

7. Схема котлована и объемы разрабатываемого грунта приняты без учета съездов для

строительной техники. Количество и уклон въездов/выездов котлована предусмотреть на

стадии разработки ППР согласно имеющихся машин и механизмов;

8. Грунты основания должны быть защищены от увлажнения поверхностными водами, а также

от промерзания в период строительства;
9. Обратную засыпку производить непросадочным, непучинистым грунтом с послойным

уплотнением (толщина слоя до 200 мм) до плотности, соответствующей коэффициенту

уплотнения 0.95;

10. При подсчете объемов изымаемого грунта и обратной засыпки не учтено разрыхление

грунта и коэффициента запаса на искусственное уплотнение;

1 1

2

2
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ

Ìàðêà Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë.
Ìàññà,

êã
Ïðèìå÷à-

íèå

Ô1 ÊÆ-5 Ôóíäàìåíò Ô1 10 35,2 ì3

Ô2 ÊÆ-6 Ôóíäàìåíò Ô2 21 24,2 ì3

Ô3 ÊÆ-7 Ôóíäàìåíò Ô3 5 17,6 ì3

11
70

10
30

1600

1. Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0.000 ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà çäàíèÿ, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò
àáñîëþòíîé îòìåòêå ïî ÃÏ - 294,90;

2. Îòíîñèòåëüíàÿ îòìåòêà äíà êîòëîâàíà ñîñòàëÿåò -3,300 ì, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò
àáñîëþòíîé îòìåòêå +291,60 ïî ÃÏ;

3. Ãðóíòû îñíîâàíèÿ äîëæíû áûòü çàùèùåíû îò óâëàæíåíèÿ ïîâåðõíîñòíûìè âîäàìè, à òàêæå
îò ïðîìåðçàíèÿ â ïåðèîä ñòðîèòåëüñòâà;

4. Îáðàòíóþ çàñûïêó ïðîèçâîäèòü íåïðîñàäî÷íûì, íåïó÷èíèñòûì ãðóíòîì ñ ïîñëîéíûì

óïëîòíåíèåì (òîëùèíà ñëîÿ äî 200 ìì) äî ïëîòíîñòè, ñîîòâåòñòâóþùåé êîýôôèöèåíòó

óïëîòíåíèÿ 0.95;

3300
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Ôóíäàìåíò Ô1

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
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Çäàíèå 380
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Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ôóíäàìåíò Ô1

À1

Ñïåöèôèêàöèÿ ôóíäàìåíòà Ô1

Ìàðêà Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë.
Ìàññà,

êã
Ïðèìå÷àíèå

Ñáîðî÷íûå åäèíèöû

À1 ÃÎÑÒ 24379.1-2012 Áîëò 1.1 Ì30õ1120 09Ã2Ñ 8 7,43 59,4 êã

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 2150 9 1,91 17,2 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1550 12 1,38 16,6 êã

3 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 2550 24 2,27 54,5 êã

4 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 950 44 0,85 37,2 êã

Õ1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1100 10 0,43 4,3 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0701) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ16/20 3,52 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,43 ì3
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1. Ñõåìó ðàñïîëîæåíèÿ è ïðÿâÿçêó êîíñòðóêöèè ñì. íà ëèñòå ÊÆ-4.

2. Ïîä êîíñòðóêöèåé âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà êëàññà C8/10  òîëùèíîé 100 ìì ñ

øèðèíîé è äëèíîé, ïðåâûøàþùèìè ãðàíè êîíñòðóêöèè íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.

3. Àðìèðîâàíèå êîíñòðóêöèè âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè. Ñòåðæíè âÿçàòü ìåæäó ñîáîé â

êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì (ÃÎÑÒ3282-74);

4. Â âåäîìîñòè ðàñõîäà ñòàëè ïðèâåäåí ðàñõîä íà îäèí ýëåìåíò.

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 35 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ.

6. Âåðòèêàëüíàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ôóíäàìåíòîâ ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ ãðóíòîì - îáìàçêà ãîðÿ÷èì

áèòóìîì çà 2 ðàçà. Ïëîùàäü ïîêðûòèÿ ñîñòàâëÿåò - 10,4 ì2.
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Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ôóíäàìåíò Ô1 4,3 4,3 125,5 125,5 129,8

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà,

áåòîí êëàññà Ñ8/10
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Ôóíäàìåíò Ô2

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ïëèòíîé ÷àñòè
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Ñïåöèôèêàöèÿ ôóíäàìåíòà Ô2

Ìàðêà Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë.
Ìàññà,

êã
Ïðèìå÷àíèå

Ñáîðî÷íûå åäèíèöû

À1 ÃÎÑÒ 24379.1-2012 Áîëò 1.1 Ì24õ900 09Ã2Ñ 2 3,77 7,5 êã

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1150 14 1,02 14,3 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 2500 14 2,23 31,2 êã

3 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 550 44 0,49 21,5 êã

Õ1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 700 5 0,28 1,4 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0701) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ16/20 1,15 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,17 ì3
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1. Ñõåìó ðàñïîëîæåíèÿ è ïðÿâÿçêó êîíñòðóêöèè ñì. íà ëèñòå ÊÆ-4.

2. Ïîä êîíñòðóêöèåé âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà êëàññà C8/10  òîëùèíîé 100 ìì ñ

øèðèíîé è äëèíîé, ïðåâûøàþùèìè ãðàíè êîíñòðóêöèè íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.

3. Àðìèðîâàíèå êîíñòðóêöèè âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè. Ñòåðæíè âÿçàòü ìåæäó ñîáîé â

êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì (ÃÎÑÒ3282-74);

4. Â âåäîìîñòè ðàñõîäà ñòàëè ïðèâåäåí ðàñõîä íà îäèí ýëåìåíò.

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 35 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ.

6. Âåðòèêàëüíàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ôóíäàìåíòîâ ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ ãðóíòîì - îáìàçêà ãîðÿ÷èì

áèòóìîì çà 2 ðàçà. Ïëîùàäü ïîêðûòèÿ ñîñòàâëÿåò - 7,4 ì2.

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

Õ1

480

80 80

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ôóíäàìåíò Ô2 1,4 1,4 67,0 67,0 68,4

1 Õ1
ø.400

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà,

áåòîí êëàññà Ñ8/10

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25
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Ôóíäàìåíò Ô3

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ

7

270270

500300 300500

800800
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30
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30
0
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11
00

11
00

22
00

Ôóíäàìåíò Ô3
Ñïåöèôèêàöèÿ ôóíäàìåíòà Ô3

Ìàðêà Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë.
Ìàññà,

êã
Ïðèìå÷àíèå

Ñáîðî÷íûå åäèíèöû

À1 ÃÎÑÒ 24379.1-2012 Áîëò 1.1 Ì30õ1120 09Ã2Ñ 12 7,43 89,2 êã

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 2150 9 1,91 17,2 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1550 12 1,38 16,6 êã

3 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 2550 24 2,27 54,5 êã

4 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 950 44 0,85 37,2 êã

Õ1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1100 10 0,43 4,3 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0701) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ16/20 3,52 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,43 ì3

Ñõåìà àðìèðîâàíèÿ ïëèòíîé ÷àñòè
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00
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00
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50 900 50

ÊÐ2 ÊÐ2
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25
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-0.900
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25

Õ1
ø. 400 Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

Õ1
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80 80

Îñü ãèáà

25
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0
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0=
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00
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0
33
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25

6õ150=900

25

ÊÐ1

Îñü ãèáà

25
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0

10
0

8õ
20

0=
16

00
39

0
33

5

75

4õ200=800

75

ÊÐ2

1. Ñõåìó ðàñïîëîæåíèÿ è ïðÿâÿçêó êîíñòðóêöèè ñì. íà ëèñòå ÊÆ-4.

2. Ïîä êîíñòðóêöèåé âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà êëàññà C8/10  òîëùèíîé 100 ìì ñ

øèðèíîé è äëèíîé, ïðåâûøàþùèìè ãðàíè êîíñòðóêöèè íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.

3. Àðìèðîâàíèå êîíñòðóêöèè âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè. Ñòåðæíè âÿçàòü ìåæäó ñîáîé â

êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì (ÃÎÑÒ3282-74);

4. Â âåäîìîñòè ðàñõîäà ñòàëè ïðèâåäåí ðàñõîä íà îäèí ýëåìåíò.

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 35 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ.

6. Âåðòèêàëüíàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ôóíäàìåíòîâ ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ ãðóíòîì - îáìàçêà ãîðÿ÷èì

áèòóìîì çà 2 ðàçà. Ïëîùàäü ïîêðûòèÿ ñîñòàâëÿåò - 10,4 ì2.

1

2

2

1
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50
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1550

25

3 3 3 3

25
50

4 4

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ôóíäàìåíò Ô3 4,3 4,3 125,5 125,5 129,8
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17.03.25
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18.03.25
19.03.25
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Çóìïô ÏÐ1. Îïàëóáî÷íûå ñõåìû

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ

8

10
55

0

3500 7501250
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1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
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Çóìïô ÏÐ1. Àðìèðîâàíèå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Çóìïô ÏÐ1.
Àðìèðîâàíèå ïëèòíîé ÷àñòè
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Óçåë ñîåäèíåíèÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû ïî äëèíå

Ôèêñàòîðû âåðõíåé àðìàòóðû
øàã 600õ600 â øàõìàòíîì ïîðÿäêå
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Ñïåöèôèêàöèÿ çóìïôà ÏÐ1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 531.3 0,89 472,9 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 508.8 0,89 452,8 êã

Â1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1600 ìì 162 1,4 230,7 êã

Ä1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1110 ìì 124 0,4 54,4 êã

3 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 2950 ìì 316 2,6 912,6 êã

4 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 1100.3 0,89 979,3 êã

Õ1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0001) Àðìàòóðà À240 ∅6 L= 400 ìì 928 0,1 82,4 êã

Õ2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0001) Àðìàòóðà À240 ∅6 L= 1250 ìì 128 0,3 35,5 êã

Õ3 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0001) Àðìàòóðà À240 ∅6 L= 1350 ìì 256 0,3 76,7 êã

Õ4 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1400 ìì 64 1,2 79,7 êã

ÇÄ1 ÃÎÑÒ 10704-91 (241-102-0212) Òðóáà Òý. 152õ4 L= 250 ìì 1 3,7 3,7 êã

ÇÄ2 ÃÎÑÒ 10704-91 (241-102-0174) Òðóáà Òý. 108õ3 L= 250 ìì 1 2,5 2,5 êã

ÇÄ3 Ñåðèÿ 1.400-15 â.0 ÌÍ540 L=   ì.ï. 28.1 8,50 238,9 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 30,67 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 4,73 ì3
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1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Àðìàòóðíûå ñòåðæíè âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Ñòûêè àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñò. Äëèíà íàõëåñòà ñîñòàâëÿåò 550 ìì. Ñîåäèíåíèå

ñòåðæíåé âûïîëíèòü  âðàçáåæêó, íå áîëåå 50% ñòûêîâ â îäíîì ñå÷åíèè. Â ñïåöèôèêàöèè ðàñõîä
àðìàòóðû ïðèâåäåí ñ ó÷åòîì íàõëåñòà;

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
6. Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ñìåùåíèÿ, çàêëàäíûå ÇÄ1 è ÇÄ2 ïðèâàðèòü îáðåçêàìè àðìàòóðû ê ðàáî÷åìó

àðìèðîâàíèþ
7. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.

63

ÇÄ3
ïî ïåðèìåòðó

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 6 ∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Çóìïô ÏÐ1 194,6 54,4 249,0 3128,0 3128,0 3377,0

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25
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Îïàëóáî÷íûå ñõåìû ìîíîëèòíûõ ïëèò
ïîëà

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
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Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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Îïàëóáî÷íûå ñõåìû ìîíîëèòíûõ ïëèò ïîëà
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1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Äî óñòðîéñòâà æåëåçîáåòîííûõ ïëèò âûïîëíèòü ìîíòàæ èíæåíåðíûõ ñåòåé íèæå ïëèò ïîëà

(òðóáû, òðàïû, ðåâèçèè è ïð.)

3. Äëÿ çàùèòû òðóá ñïåö. êàíàëèçàöèè îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäíèé è ñìåùåíèé, óêëàäêó òðóá

âûïîëíèòü â ñëîå áåòîíà êëàññà Ñ8/10 òîëùèíîé 50 ìì (ïî ïåðèìåòðó òðóáû). Ðàñõîä áåòîíà

ñîñòàâëÿåò 1.96 ì3.
4. Ïðè áåòîíèðîâàíèè óñòàíîâèòü áðóñ 100õ200, äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ êàáåëüíîãî êàíàëà, ïîñëå

íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà, áðóñ äåìîíòèðîâàòü.
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ÌÏ1

ÌÏ2

ÌÏ3

ÌÏ4

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ìîíîëèòíûõ ïëèò ïîëà

Ìàðêà Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë.
Ìàññà,

êã
Ïðèìå÷à-

íèå

ÌÏ1 ÊÆ-11 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ1 1 121,2 ì3

ÌÏ2 ÊÆ-12 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ2 1 35,3 ì3

ÌÏ3 ÊÆ-13 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ3 1 17,4 ì3

ÌÏ4 ÊÆ-14 Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ4 1 15,8 ì3
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Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ1. Àðìèðîâàíèå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ1. Àðìèðîâàíèå

Ñïåöèôèêàöèÿ ìîíîëèòíîé ïëèòû ÌÏ1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 3486,2 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 3539,5 êã

3 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 303,1 êã

4 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 404,1 êã

5 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 550 ìì 0,49 253,9 êã

6 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1600 ìì 390 1,42 555,4 êã

7 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1100 ìì 606 0,98 593,3 êã

Ä1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1150 ìì 938 0,5 426,1 êã

ÇÄ1 ÀÊ.21579.00.000 Çàêëàäíàÿ óñòàíîâêè äåçàêòèâàöèè 1

Ù1
ÃÎÑÒ 8509-93 (214-201-0102-0010) Óãîëîê L50x5 L= ì.ï. 8,6 3,77 32,4 êã

ÃÎÑÒ 19903-2015 (214-101-0201-0003) Ëèñò -5õ250õ4300, ñòàëü Ñ245 42.2 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 121,2 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 33,8 ì3

Вязать ∅__

Óçåë ñîåäèíåíèÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû ïî äëèíå

Ôèêñàòîðû âåðõíåé àðìàòóðû
øàã 600õ600 â øàõìàòíîì ïîðÿäêå

Ñõåìà ðàçìåùåíèÿ ôèêñàòîðîâ (Ä1) âåðõíåé àðìàòóðû
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1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Àðìàòóðíûå ñòåðæíè âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Ñòûêè àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñò. Äëèíà íàõëåñòà ñîñòàâëÿåò 550 ìì. Ñîåäèíåíèå

ñòåðæíåé âûïîëíèòü  âðàçáåæêó, íå áîëåå 50% ñòûêîâ â îäíîì ñå÷åíèè. Â ñïåöèôèêàöèè ðàñõîä
àðìàòóðû ïðèâåäåí ñ ó÷åòîì íàõëåñòà;

5. Ïîä îïèðàíèå íåíåñóùèõ êèðïè÷íûõ ñòåí, ïðåäóñìîòðåíî óòîëùåíèå ïëèòû ïîëà ñ
äîïîëíèòåëüíûì àðìèðîâàíèå.

6. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
7. Îáåñïå÷èòü ïðîåêòíîå ïîëîæåíèå àðìàòóðû ñ ïîìîùüþ äåòàëåé ïîç. Ä1. Óñòàíàâëèâàòü â

øàõìàòíîì ïîðÿäêå ñ øàãîì 600 ìì.
8. Àðìàòóðó â çîíå îòâåðñòèé è ïåðåñå÷åíèÿ ñ êîëîííàìè îáðåçàòü ïî ìåñòó,  çàãíóòü â òåëî

ïëèòû.
9. Ïðè áåòîíèðîâàíèè óñòàíîâèòü áðóñ 100õ200, äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ êàáåëüíîãî êàíàëà, ïîñëå

íàáîðà ïðî÷íîñòè áåòîíà, áðóñ äåìîíòèðîâàòü. Ðàñõîä ïèëîìàòåðèàëà 0.08 ì3. Êàíàë ïåêðûòü

ñúåìíûìè ùèòàìè Ù1 (äëèíîé ïî ~500 ìì). Ðàñõîä ìàòåðèàëîâ íà ùèòû ïðèâåäåí íà âñþ äëèíó

êàíàëà
10.Çàêëàäíóþ äåòàëü ÇÄ1 "ïðèòîïèòü" â òåëî ïëèòû ïîëà;
11. Çîíó âîêðóã ïðèÿìêà ÏÐ4 âûïîëíèòü ñ óëîíîì i=0,01 â ñòîðîíó ïðèÿìêà;
12.Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.
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Àðìàòóðà êëàññà
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ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ïëèòà ÌÏ1 426,1 426,1 9135,5 9135,5 9561,6
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Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ2. Àðìèðîâàíèå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñïåöèôèêàöèÿ ìîíîëèòíîé ïëèòû ÌÏ2

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 1514,3 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 1513,3 êã

Ä1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1150 ìì 816 0,5 370,7 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 35,3 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 29,4 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Àðìàòóðíûå ñòåðæíè âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Ñòûêè àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñò. Äëèíà íàõëåñòà ñîñòàâëÿåò 550 ìì. Ñîåäèíåíèå

ñòåðæíåé âûïîëíèòü  âðàçáåæêó, íå áîëåå 50% ñòûêîâ â îäíîì ñå÷åíèè. Â ñïåöèôèêàöèè ðàñõîä
àðìàòóðû ïðèâåäåí ñ ó÷åòîì íàõëåñòà;

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
6. Îáåñïå÷èòü ïðîåêòíîå ïîëîæåíèå àðìàòóðû ñ ïîìîùüþ äåòàëåé ïîç. Ä1. Óñòàíàâëèâàòü â

øàõìàòíîì ïîðÿäêå ñ øàãîì 600 ìì.
7. Àðìàòóðó â çîíå îòâåðñòèé è ïåðåñå÷åíèÿ ñ êîëîííàìè îáðåçàòü ïî ìåñòó, çàãíóòü â òåëî

ïëèòû.
8. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.
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Вязать ∅__

Óçåë ñîåäèíåíèÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû ïî äëèíå

Ôèêñàòîðû âåðõíåé àðìàòóðû
øàã 600õ600 â øàõìàòíîì ïîðÿäêå

Ñõåìà ðàçìåùåíèÿ ôèêñàòîðîâ (Ä1) âåðõíåé àðìàòóðû

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ïëèòà ÌÏ2 370,7 370,7 3027,6 3027,6 3398,3

17.03.25
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Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ3. Àðìèðîâàíèå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñïåöèôèêàöèÿ ìîíîëèòíîé ïëèòû ÌÏ3

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 771,6 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 743,5 êã

Ä1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1150 ìì 404 0,5 183,5 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 17,4 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 14,5 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Àðìàòóðíûå ñòåðæíè âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Ñòûêè àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñò. Äëèíà íàõëåñòà ñîñòàâëÿåò 550 ìì. Ñîåäèíåíèå

ñòåðæíåé âûïîëíèòü  âðàçáåæêó, íå áîëåå 50% ñòûêîâ â îäíîì ñå÷åíèè. Â ñïåöèôèêàöèè ðàñõîä
àðìàòóðû ïðèâåäåí ñ ó÷åòîì íàõëåñòà;

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
6. Îáåñïå÷èòü ïðîåêòíîå ïîëîæåíèå àðìàòóðû ñ ïîìîùüþ äåòàëåé ïîç. Ä1. Óñòàíàâëèâàòü â

øàõìàòíîì ïîðÿäêå ñ øàãîì 600 ìì.
7. Àðìàòóðó â çîíå îòâåðñòèé è ïåðåñå÷åíèÿ ñ êîëîííàìè îáðåçàòü ïî ìåñòó, çàãíóòü â òåëî

ïëèòû.
8. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.

Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ3. Àðìèðîâàíèå
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Ôèêñàòîðû âåðõíåé àðìàòóðû
øàã 600õ600 â øàõìàòíîì ïîðÿäêå

Ñõåìà ðàçìåùåíèÿ ôèêñàòîðîâ (Ä1) âåðõíåé àðìàòóðû

Вязать ∅__

Óçåë ñîåäèíåíèÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû ïî äëèíå

Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ïëèòà ÌÏ3 183,5 183,5 1515,1 1515,1 1698,6

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25
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Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ4. Àðìèðîâàíèå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ

14

Ñïåöèôèêàöèÿ ìîíîëèòíîé ïëèòû ÌÏ4

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 728,6 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 719,0 êã

Ä1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1150 ìì 364 0,5 165,3 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 15,8 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 13,1 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Àðìàòóðíûå ñòåðæíè âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Ñòûêè àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñò. Äëèíà íàõëåñòà ñîñòàâëÿåò 550 ìì. Ñîåäèíåíèå

ñòåðæíåé âûïîëíèòü  âðàçáåæêó, íå áîëåå 50% ñòûêîâ â îäíîì ñå÷åíèè. Â ñïåöèôèêàöèè ðàñõîä
àðìàòóðû ïðèâåäåí ñ ó÷åòîì íàõëåñòà;

5. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
6. Îáåñïå÷èòü ïðîåêòíîå ïîëîæåíèå àðìàòóðû ñ ïîìîùüþ äåòàëåé ïîç. Ä1. Óñòàíàâëèâàòü â

øàõìàòíîì ïîðÿäêå ñ øàãîì 600 ìì.
7. Àðìàòóðó â çîíå îòâåðñòèé è ïåðåñå÷åíèÿ ñ êîëîííàìè îáðåçàòü ïî ìåñòó, çàãíóòü â òåëî

ïëèòû.
8. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.
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Вязать ∅__

Óçåë ñîåäèíåíèÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû ïî äëèíå

Ôèêñàòîðû âåðõíåé àðìàòóðû
øàã 600õ600 â øàõìàòíîì ïîðÿäêå

Ñõåìà ðàçìåùåíèÿ ôèêñàòîðîâ (Ä1) âåðõíåé àðìàòóðû

Ìîíîëèòíàÿ ïëèòà ÌÏ4. Àðìèðîâàíèå
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Âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà ýëåìåíòà

Èçäåëèÿ àðìàòóðíûå

Àðìàòóðà êëàññà

ÂñåãîÀ240 À400

ÃÎÑÒ 34028-2016

∅ 8 Èòîãî ∅ 12 Èòîãî

Ïëèòà ÌÏ3 165,3 165,3 1447,6 1447,6 1612,9
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Ïðèÿìîê ÏÐ2; Ïðèÿìîê ÏÐ3

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñïåöèôèêàöèÿ ïðèÿìêà ÏÐ2

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C1 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(100)
12À400-200(100) 95õ195 1 19,7 19,7 êã

C2 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(150)
12À400-200(100) 100õ195 4 20,2 80,8 êã

C3 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(150)
12À400-200(100) 95õ100

25
275 4 7,7 30,8 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 1,5 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,3 ì3
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Ñïåöèôèêàöèÿ ïðèÿìêà ÏÐ3

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C1 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(100)
12À400-200(100) 115õ115 1 14,3 14,3 êã

C2 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(100)
12À400-200(100) 115õ275 2 32,4 64,8 êã

C3 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(100)
12À400-200(100) 115õ275 25

75 2 30,0 60,0 êã

ÇÄ1 ÃÎÑÒ 10704-91 (241-102-0212) Òðóáà Òý. 152õ4 L= 650 ìì 1 9,5 9,5 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 2,6 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,2 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü ñâàðíûìè ñåòêàìè;
3. Ïåðåñå÷åíèå ñåòîê ìåæäó ñîáîé âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
5. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.
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Ïðèÿìîê ÏÐ4; Ïîñòàìåíòû Ï1...Ï3

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
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Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà
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Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñïåöèôèêàöèÿ ìîíîëèòíîé ïëèòû ÌÏ1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L= 1000 ìì 18 0,89 16,0 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ì.ï. 0,89 28,7 êã

ÇÄ1 ÀÊ.21571.00.000 Çàêëàäíàÿ èç íåðæàâåþùèé ñòàëè 1

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 0,7 ì340
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Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñòàìåíòà Ï1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C2 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0101) 4Ñð 5Âð1-100
5Âð1-100

 115õ185 1 6,4 6,4 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 0,6 ì3
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Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñòàìåíòà Ï2

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C3 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0101) 4Ñð 5Âð1-100
5Âð1-100

115õ185 1 6,4 6,4 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 0,4 ì3
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Ñïåöèôèêàöèÿ ïîñòàìåíòà Ï3

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C3 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0101) 4Ñð 5Âð1-100
5Âð1-100

 175õ195 1 10,1 10,1 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 0,7 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü ñâàðíûìè ñåòêàìè è îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Ïåðåñå÷åíèå ñåòîê è ñòðåæíåé ìåæäó ñîáîé âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé

∅1,0-1,2 ìì (îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74);
4. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
5. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25



10
0

0.000

-3.300

-3.000

100

4000

100

1-1

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. N

ÔîðìàòКопировал À2

Ñõåìà ëåñòíèö è îãðàæäåíèÿ äëÿ
çóìïôà ÏÐ1

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
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Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ
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Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ëåñòíèö è îãðàæäåíèÿ ÏÐ1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

Ë1 Ñåðèÿ 1.450.3-7-94 Ëåñòíèöà ËÂÃ60-30.7 1 126,0 êã

ÎÃ1 Ñåðèÿ 1.450.3-7-94 Îãðàæäåíèå ÎËÃ60-12.30 1 24,2 êã

Îãðàæäåíèå ÎÃ2

1 ÃÎÑÒ 30425-2012 (214-205-0102-0059) ãí. 60õ3, ñòàëü Ñ245 L= 1200 ìì 32 6,2 199,3 êã

2 ÃÎÑÒ 30425-2012 (214-205-0102-0059) ãí. 60õ3, ñòàëü Ñ245 L=   ì.ï. 25.1 5,19 130,3 êã

3 ÃÎÑÒ 30425-2012 (214-205-0102-0023) ãí. 40õ3, ñòàëü Ñ245 L=   ì.ï. 25.1 3,30 82,8 êã
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0.000

+1.200
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Кладочный план

Стадия Лист Листов

РП
Здание 380

Изм. Кол.уч. Лист № док. Подпись Дата

Филиал ИАЭ
РГП НЯЦ РК

Садыков

Проверил

Выполнил

Н.контроль

Чернов

Сургутанова

Кенетбаев

Нач. ПКО

РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. Расширение комплекса
исследовательских реакторов "Байкал-1". Участок разбавления

и иммобилизации ВОУ топлива

АК.80338-380-КЖ

18

Кладочный план

30000

30
00

0

1 2 3 4 5 6
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Е

0.000

-0.120

-0.120

-0.120

1. Кладку вести из кирпича марки КР -р-по 250 х120 х65/1 НФ/100/2,0/35 на растворе М 75.

2. Армировать кладку каждые 600 мм ;

3. Закладные детали для проходов инженерных сетей укладывать в слое ц .п. раствора М 75.

4. Данный лист читать совместно с разделом ОВ и ВК

ПР1 ГОСТ 948-2016 (222-102-0210-0002) 6ПП 16-72 3

ПР2 ГОСТ 948-2016 (222-102-0210-0003) 6ПП 21-72 2

ПР3 ГОСТ 948-2016 (222-102-0210-0004) 6ПП 27-72 1

ПР4 ГОСТ 948-2016 (222-102-0210-0003) 6ПП 21-72 1

ПР5 ГОСТ 948-2016 (222-102-0108-0002) 3ПБ 13-37 1

ПРм1 Перемычка монолитная ПРм1 1

ПРм2 Перемычка монолитная ПРм2 1

Ведомость перемычек

Поз. Эскиз

ПР1

ПР2

ПР3

ПР4

ПР5

ПРм1

L=5000

ПРм2

L=5500

+2.100

510

22
0

30
0

30

30
24

0
30

160 130 160

510

Перемычка ПРм1

Х1

шаг 150мм

а

а

а

а

а

а

Ведомость деталей

Поз. Эскиз

Х1

L=1110

Х2

L=1050

170

25
080

ПР1 ПР2

90
0

ПР
1

ПР
1

ПР
3

ПР
м2

ПРм1

12
00

ПР
2

ПР4

ПР5

+2.100

510

22
0

+2.200

+2.500

510

22
0

+2.100

120

22
0

+3.500

510

30
0

+1.815

380

30
0

30
0

30

30
24

0
30

160 160 30

380

Перемычка ПРм2

Х1

шаг 150мм

б

б

б

б

б

б

Перемычка ПРм1

Марка

поз.
Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед., кг
Примечание

Детали

а ГОСТ 34028-2016  (214-210-0202-0002) Арматура А400 ∅16 L= 4950 мм 6 7,8 51,6 кг

Х1 ГОСТ 34028-2016  (214-210-0101-0002) Арматура А240 ∅8 L= 1110 мм 64 0,4 28,1 кг

Х1 ГОСТ 34028-2016  (214-210-0101-0002) Арматура А240 ∅8 L= 1050 мм 32 0,4 13,3 кг

Материалы

СТ РК EN 206-2017 (212-101-0902) Бетон тяжелый класса С 20/25 (W6, F150) 0,6 м3

Перемычка ПРм2

Марка

поз.
Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед., кг

Примечание

Детали

б ГОСТ 34028-2016  (214-210-0202-0002) Арматура А400 ∅16 L= 5450 мм 6 8,6 56,8 кг

Х1 ГОСТ 34028-2016  (214-210-0101-0002) Арматура А240 ∅8 L= 1110 мм 74 0,4 32,4 кг

Материалы

СТ РК EN 206-2017 (212-101-0902) Бетон тяжелый класса С 20/25 (W6, F150) 0,6 м3
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до отм. +0,500

до отм. +0,500
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Спецификация к кладочному плану

Марка

поз.
Обозначение Наименование Кол.

Масса

ед., кг
Примечание

t=510

мм

ГОСТ 530-2012

(213-101-0101-0001)
(212-401-0103)

Объем кирпичной кладки из кирпича марки

КР -р-по 250 х120 х65/1 НФ /100/2,0/35 на

растворе М 75

169,7 м3

ГОСТ 23279-2012 (214-403-0101) Сетка ∅4 ВрI-50
∅4 ВрI-50

 50хп.м., 1275,2 кг

t=380

мм

ГОСТ 530-2012

(213-101-0101-0001)
(212-401-0103)

Объем кирпичной кладки из кирпича марки

КР -р-по 250 х120 х65/1 НФ /100/2,0/35 на

растворе М 75

21,2 м3

ГОСТ 23279-2012 (214-403-0101) Сетка ∅4 ВрI-50
∅4 ВрI-50

 35хп.м., 146,8 кг

t=250

мм

ГОСТ 530-2012

(213-101-0101-0001)
(212-401-0103)

Объем кирпичной кладки из кирпича марки

КР -р-по 250 х120 х65/1 НФ /100/2,0/35 на

растворе М 75

36,0 м3

ГОСТ 23279-2012 (214-403-0101) Сетка ∅4 ВрI-50
∅4 ВрI-50

 23хп.м., 163,8 кг

t=120

мм

ГОСТ 530-2012

(213-101-0101-0001)
(212-401-0103)

Объем кирпичной кладки из кирпича марки

КР -р-по 250 х120 х65/1 НФ /100/2,0/35 на

растворе М 75

10,5 м3

t=250мм

(цоколь)
ГОСТ 530-2012

Объем кирпичной кладки из кирпича марки

КР -р-по 250 х120 х65/1 НФ /100/2,0/35 на

растворе М 75

15,1 м3

ГОСТ 8509-93 (214-201-0102-0027) Уголок L90x6 L=м.п. 85,7 8,33 713,9

Х1

шаг 150мм

Х2

шаг 150мм

30

140

25
080

510

22
0

Детали

1 ГОСТ 10704-91 (241-102-0137) Труба Тэ. 57х3 L= 250 мм 1 1,0
ось на отм.

+0,200

2 ГОСТ 10704-91 (241-102-0137) Труба Тэ. 57х3 L= 250 мм 1 1,0
ось на отм.

+0,200

3 ГОСТ 10704-91 (241-102-0137) Труба Тэ. 57х3 L= 510 мм 1 2,0
ось на отм.

+0,300

4 ГОСТ 10704-91 (241-102-0177) Труба Тэ. 108х4 L= 510 мм 1 5,2
ось на отм.

+2,600

5 ГОСТ 10704-91 (241-102-0218) Труба Тэ. 159х4 L= 510 мм 1 7,8
ось на отм.

+2,600

6 ГОСТ 10704-91 (241-102-0177) Труба Тэ. 108х4 L= 250 мм 1 2,6
ось на отм.

+2,600

7 ГОСТ 10704-91 (241-102-0177) Труба Тэ. 108х4 L= 510 мм 1 5,2
ось на отм.

+2,600

8 ГОСТ 10704-91 (241-102-0177) Труба Тэ. 108х4 L= 250 мм 1 2,6
ось на отм.

+2,400

9 ГОСТ 10704-91 (241-102-0137) Труба Тэ. 57х3 L= 510 мм 1 2,0
ось на отм.

+4,100

10 ГОСТ 10704-91 (241-102-0137) Труба Тэ. 57х3 L= 510 мм 1 2,0
ось на отм.

+2,600

11 ГОСТ 10704-91 (241-102-0218) Труба Тэ. 159х4 L= 100 мм 1 1,5
ось на отм.

+2,600

12 ГОСТ 10704-91 (241-102-0218) Труба Тэ. 159х4 L= 510 мм 1 7,8
ось на отм.

+2,400

13 ГОСТ 10704-91 (241-102-0218) Труба Тэ. 159х4 L= 510 мм 1 7,8
ось на отм.

+2,400

14 ГОСТ 10704-91 (241-102-0218) Труба Тэ. 159х4 L= 510 мм 1 7,8
ось на отм.

+2,400
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Узел обрамления отверстия

с габаритами >250 мм

(для отв. поз. 15...31)
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Экспликация отверстий в стенах и перегородках

Поз.
Размер отверстия

(b x h), мм

Отметка низа

отверстия,м

Назначение

отверстия
Приме-

чание

15 650x650 +2,900 ОВ
обрамить с двух

сторон

16 650x650 +4,300 ОВ
обрамить с двух

сторон

17 650x650 +2,900 ОВ
обрамить с двух

сторон

18 400x400 +2,700 ОВ
обрамить с двух

сторон

19 750x750 +2,600 ОВ
обрамить с двух

сторон

20 650x650 +3,000 ОВ
обрамить с двух

сторон

21 400x400 +1,950 ОВ
обрамить с двух

сторон

22 310x310 +1,950 ОВ
обрамить с двух

сторон

23 550x500 +2,850 ОВ
обрамить с двух

сторон

24 800x800 +2,000 ОВ
обрамить с одной

стороны

25 470x470 +2,250 ОВ
обрамить с одной

стороны

26 450x1150 +2,300 ОВ
обрамить с одной

стороны

27 500x500 +3,000 ОВ
обрамить с двух

сторон

28 300x300 +3,880 ОВ
обрамить с двух

сторон

29 400x400 +3,300 ОВ
обрамить с двух

сторон

30 650x650 +2,900 ОВ
обрамить с двух

сторон

31 750x750 +3,880 ОВ
обрамить с двух

сторон

32 400x500 +2,200 ЭС
обрамить с двух

сторон

33 400x500 +2,200 ЭС
обрамить с одной

стороны

34 200x400 +2,200 ЭС
обрамить с двух

сторон
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18.03.25
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Ñõåìà ðàñïîëîæåíèÿ îòìîñòêè è ïàíäóñîâ;
Îòìîñòêà ÎÒ1; Ïàíäóñû ÏÍ1...ÏÍ3

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Çäàíèå 380

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Ñóðãóòàíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-380-ÊÆ

19

Cõåìà ðàñïîëîæåíèÿ îòìîñòêè è ïàíäóñîâ

3510 6000 1500 6000 6000

30000

60
00

60
00

60
00

60
00

60
00

30
00

0

1 2 3 4 5 6

À

Á

Â

Ã

Ä

Å

0.000

450

80

1000 2000

490

2000 2500
450

80

1000

45
0

80 10
00

45
0

80 10
00

10
00

80

88
50

25
00

19
55

0

8010
00

20001000
80

8300 6150 4000 10450

80

1000

i=0.15
i=
0.
15

i=
0.
15

i=0.15

i=0.075

i=
0.
07

5

i=
0.
07

5

i=
0.
07

5

i=
0.
07

5

20
60

20
60

2060

20
60

20
60

ÏÍ1 ÏÍ1

ÏÍ1 ÏÍ3

ÏÍ2

ÎÒ1

1000

30
30

Æåëåçîáåòîííàÿ îòìîñòêà ÎÒ1
Óïëîòíåííûé ãðóíò ïî óêëîíó

C1

15
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60

0.000

-0.150

80

Ñïåöèôèêàöèÿ îòìîñòêè ÎÒ1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C2 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0101) 4Ñð 5Âð1-100
5Âð1-100

 95õ ì.ï. 152.3 3,0 459,8 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 7,9 ì3

1 1

1 1
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1
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C1 (C2, Ñ3)

2-2

Ñïåöèôèêàöèÿ ïàíäóñà ÏÍ1

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C1 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200(100)
12À400-200  195õ205 2 39,1 78,2 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 0,9 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,5 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1;
2. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü ñâàðíûìè ñåòêàìè è îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè;
3. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ;
4. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ. Êîëè÷åñòâî ïàíäóñîâ ÏÍ1 - 3 øò.

Áåòîííàÿ ïîäãîòîâêà,

áåòîíà êëàññà Ñ8/10

Ñïåöèôèêàöèÿ ïàíäóñà ÏÍ2

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C2 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200
12À400-200 205õ245 2 48,6 97,2 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 1,2 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,6 ì3

Ñïåöèôèêàöèÿ ïàíäóñà ÏÍ3

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

C3 ÃÎÑÒ 23279-2012 (214-403-0102) 2Ñ 12À400-200
12À400-200(100) 205õ395 2 76,8 153,6 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 1,9 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 0,9 ì3

15 15

17.03.25
17.03.25

18.03.25
19.03.25



ÀÊ.21579.00.000
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá. Áîãîìîëîâà 10.04.25

Çàêëàäíàÿ óñòàíîâêè
äåçàêòèâàöèè

Ëèñò Ëèñòîâ
Ïðîâ. Íàãìàíîâ 10.04.25

Ëèò.
È 1

Íà÷. ÏÊÎ Ñàäûêîâ 10.04.25
Í.êîíòð. Æåêñåìáàåâà 11.04.25
Óòâ. Êîðîâèêîâ 11.04.25

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊÈí

â. 
¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïî
äï

. è
 ä

àò
à

Ñï
ðà

â. 
¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Äîêóìåíòàöèÿ

A3 ÀÊ.21579.00.000 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

Ñáîðî÷íûå åäèíèöû

A3 1 ÀÊ.21579.01.000 Îòâîä 90° - Äó 50 1

Äåòàëè

A4 3 ÀÊ.21579.00.001 Ïëàñòèíà óêëîíà 2
4 -01 Ïëàñòèíà óêëîíà 2

A4 5 ÀÊ.21579.00.002 Óãîëîê 2
6 -01 Óãîëîê 2

A4 7 ÀÊ.21579.00.003 Øïèëüêà 4
A4 8 ÀÊ.21579.00.004 Òàëðåï 4
A4 9 ÀÊ.21579.00.005 Øïèëüêà 4
Á× 10 ÀÊ.21579.00.006 Ñòåðæåíü

Êðóã
6 ÃÎÑÒ 2590-2006

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 535-2005
L=186±1 ìì 4 0,04 êã

Ô
îð

ìà
ò
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íà

Ïî
ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-

÷àíèå

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4



Íîìåð
øâà Òèï øâà ÍÒÄ Êîë-âî

N1 C28 ÃÎÑÒ 14771-76 5

N2

N3

C2

Ó4

ÃÎÑÒ 14771-76

ÃÎÑÒ 14771-76

4

1

N4 Ò1- 3 ÃÎÑÒ 14771-76 4

N5 Ó2 ÃÎÑÒ 14771-76 12

Òàáëèöà ñâàðíûõ øâîâ

Á

À

Ç51*

Á

-0,122
-0,150

14
*

77
*

N3

1

24
0±

10
2

30
*0,000 Ä

À

16
55

*

14
35

*

1360*

40
±5

Â

ÂN2 4

N5

4

5

6

4

3

Á(1:2)

2 -
0,
5 N1

N4 4

3*

Â-Â(1:4) ã
4 ìåñòà

M12LH*

M12*

N1æ

15
0±

2

43*

R6

10
±5 ÃÃ

10

8

7

9

Ã-Ã(1:2)
N5

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:10
1

Çàêëàäíàÿ óñòàíîâêè
äåçàêòèâàöèè
Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

ÀÊ.21579.00.000 ÑÁ

45,53Áîãîìîëîâà È
Àêáîëàòîâ
Ñàäûêîâ
Æåêñåìáàåâà
Êîðîâèêîâ

10.04.25
Íàãìàíîâ 10.04.25

10.04.25
10.04.25
11.04.25
11.04.25Èí
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ÀÊ.21579.00.000 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1. Ñâàðêà ðó÷íàÿ àðãîíîäóãîâàÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöåé ñâàðíûõ øâîâ.
2. Êîíòðîëü ñâàðíûõ øâîâ:

- âñåõ - âèçóàëüíî è èçìåðåíèÿìè;
- N1, N2, N3 - ìåòîäîì öâåòíîé äåôåêòîñêîïèè ïî ÃÎÑÒ 18442-80 â îáúåìå 100 %.

3. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
4. Ïðè íåîáõîäèìîñòè äëÿ âûïîëíåíèÿ ñâàðíîãî øâà N3 îòâåðñòèå â ïëàñòèíàõ ïîç. 3, 4
äîðàáîòàòü.
5. Ïëîñêîñòíîñòü ïîâåðõíîñòè Ä îáåñïå÷èòü ïðè ñâàðêå.
6. Ïðè óñòàíîâêå çàêëàäíîé âûðîâíÿòü ïîâåðõíîñòü Ä ñ óðîâíåì áåòîííîãî ïîëà ñ ïîìîùüþ
òàëðåïîâ ïîç. 8 (ïðè ýòîì îáåñïå÷èòü ãîðèçîíòàëüíîñòü ïîâåðõíîñòè Ä).
7. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



Îáîçíà÷åíèå L L1 Ìàññà

ÀÊ.21579.00.001 1140 717,6 6,46

-01 1435 570,1 6,45

L

L1

Ç51

s2*

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:10
1

Ïëàñòèíà óêëîíà
Ëèñò

2 ÃÎÑÒ 19904-90
12Õ18Í10Ò ÃÎÑÒ 5582-75

ÀÊ.21579.00.001

Ñì.
òàáë.
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ÀÊ.21579.00.001
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Rz 80 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.
3. H14, h14.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



Îáîçíà÷åíèå L Ìàññà

ÀÊ.21579.00.002 1360 4,35

-01 1435 4,59

3*

110

30
*

R3

L

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:2
1

Óãîëîê
Ëèñò

3 ÃÎÑÒ 19904-90
12Õ18Í10Ò ÃÎÑÒ 5582-75

ÀÊ.21579.00.002
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ÀÊ.21579.00.002
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Rz 80 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
3. h14, ±IT14/2.
4. Äëèíà ðàçâåðòêè 135±1 ìì.
5. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



Ç1
2*

3•45Å

70

25±1

1,6•45Å

M1
2L

H

Ra 3,2

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:1
1

Øïèëüêà
Êðóã

12 ÃÎÑÒ 2590-2006
12Õ18Í10Ò ÃÎÑÒ 5949-2018

ÀÊ.21579.00.003
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ÀÊ.21579.00.003
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 6,3 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.
3. h12, ±IT12/2.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



50

22±1 22±1

M1
2L

H

M1
2

1,6•45Å
2 ôàñêè

Ra 3,2

Ra 3,2

ï.5 Çã

17*

Ç1
9,
6*

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

2:1
1

Òàëðåï
Øåñòèãðàííèê

17 ÃÎÑÒ 2879-2006
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 535-2005

ÀÊ.21579.00.004

0,07Áîãîìîëîâà È
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ÀÊ.21579.00.004
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 12,5 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
3. h12, ±IT12/2.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.
5. Ìàðêèðîâàòü íàïðàâëåíèå ðåçüáû - LH.



Ç1
2*

147

25±1

1,6•45Å

M1
2

Ra 3,2

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:1
1

Øïèëüêà
Êðóã

12 ÃÎÑÒ 2590-2006
Ñò3ñï ÃÎÑÒ 535-2005

ÀÊ.21579.00.005

0,13Áîãîìîëîâà È
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ÀÊ.21579.00.005
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 12,5 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.
3. h12, ±IT12/2.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



3
Ç57

90Å

10
6

13
4

101

Ñ55

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:1
1

Îòâîä 90° - Äó 50

ÀÊ.21579.01.000

0,62Áîãîìîëîâà È
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ÀÊ.21579.01.000
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1. Ñâàðêà ðó÷íàÿ àðãîíîäóãîâàÿ ïî ÃÎÑÒ 16037-80.
2. Êîíòðîëü ñâàðíûõ øâîâ â îáúåìå 100 %:

- âèçóàëüíî è èçìåðåíèÿìè;
- ìåòîäîì öâåòíîé äåôåêòîñêîïèè ïî ÃÎÑÒ 18442-80.

3. Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.

Äåòàëè

A4 1 AK.21579.01.001 Ñåêòîð 1 1
À4 2 -01 Ñåêòîð 1 1
À4 3 ÀÊ.21579.01.002 Ñåêòîð 2 1

Ô
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ò
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íà

Ïî
ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-

÷àíèå



Îáîçíà÷åíèå L Ìàññàac

AK.21579.01.001 44 1±1 30Å±2Å 0,128

-01 77 - - 0,262

À

c

a

Ç5
7*

3*

L

22Å30'

À
À(2:1)

0,5-0,5

30Å±3Å
ïî êîíòóðó

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:1
1

Ñåêòîð 1
Òðóáà 57õ3-12Õ18Í10Ò-ÃÎÑÒ 9941-2022
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AK.21579.01.001
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Rz 80 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
3. h12, ±IT12/2.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



ÀÀ

81

22Å30'
22Å30'

Ç5
7*

3*

À(2:1)
2 òîðöà

0,5-0,5

30Å±3Å
ïî êîíòóðó

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:1
1

Ñåêòîð 2
Òðóáà 57õ3-12Õ18Í10Ò-ÃÎÑÒ 9941-2022

ÀÊ.21579.01.002
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ÀÊ.21579.01.002
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Rz 80 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí.
2. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
3. h12, ±IT12/2.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.
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àì
. è

íâ
. N

ÔîðìàòКопировал À3

Îáùèå äàííûå

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Ôóíäàìåíò ïîä ÄÃÓ

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Òóëåíáåðãåíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-382-ÊÆ

17.03.25
17.03.25

18.03.25
18.03.25

1

Âåäîìîñòü ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé

Ëèñò Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

1 Îáùèå äàííûå

2 Ñâîäíàÿ âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè

3 Ôóíäàìåíò ïîä ÄÃÓ

Äàííûé ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè ðåãëàìåíòàìè è ãîñóäàðñòâåííûìè
íîðìàòèâàìè äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí è ïðåäóñìàòðèâàåò
òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, îáåñïå÷èâàþùèå òðåáîâàíèÿ ýêîëîãè÷åñêèõ íîðì, âçðûâîïîæàðíóþ è
ïîæàðíóþ áåçîïàñíîñòü ïðè ñîáëþäåíèè óñòàíîâëåííûõ íîðì è ïðàâèë.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà                   Ê.Ñ. Càäûêîâ

1 Îñíîâíûå èñõîäíûå äàííûå

Êîìïëåêò ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé ðàçðàáîòàí íà îñíîâàíèè  çàäàíèÿ íà ïðîåêòèðîâàíèå

¹ 33-470-01/2529 îò 19.12.24.

Íàèìåíîâàíèå îáúåêòà - Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà, ñîîðóæåíèå ÄÃÓ

(íîìåð ïî ÃÏ - 382).
×åðòåæàìè íàñòîÿùåãî êîìïëåêòà ðàçðàáîòàíà ìîíîëèòíàÿ æåëåçîáåòîííàÿ ïëèòà ïîä ÄÃÓ.
Ðàéîí ðàñïîëîæåíèÿ îáúåêòà - Ðåñïóáëèêà Êàçàõñòàí, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü, Ìàéñêèé ðàéîí,

òåððèòîðèÿ ÊÈÐ "Áàéêàë-1".
Ðåëüåô ìåñòíîñòè - ðîâíûé.

Õàðàêòåðèñòè÷åñêîå çíà÷åíèå ñíåãîâîé íàãðóçêè - 1,2 êÏà (II ñíåãîâîé ðàéîí);

Õàðàêòåðèñòè÷åñêîå çíà÷åíèå âåòðîâîãî äàâëåíèÿ - 0,77 êÏà (IV âåòðîâîé ðàéîí);

Òèï ìåñòíîñòè - À - ïóñòûíè, ñòåïè, ëåñîñòåïè, òóíäðà.
Ñòðîèòåëüíûé êëèìàòè÷åñêèé ðàéîí, â êîòîðîì ðàñïîëîæåí ðàéîí ñòðîèòåëüñòâà - III, ïîäðàéîí - IIIà.

Òåìïåðàòóðà íàðóæíîãî âîçäóõà íàèáîëåå õîëîäíîé ïÿòèäíåâêè ñ îáåñïå÷åííîñòüþ 0,92 - ìèíóñ 35,7 °Ñ.
Ñåéñìè÷íîñòü ðàéîíà ñòðîèòåëüñòâà - îòñóòñòâóåò.
Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0,000 ì ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà ñîîðóæåíèÿ, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò

àáñîëþòíîé îòìåòêå - 294,70 ì ïî ÃÏ.

2 Õàðàêòåðèñòèêà ïðîåêòíûõ ðåøåíèé

Îñíîâàíèåì ïîä ÄÃÓ áóäåò ñëóæèòü ìîíîëèòíàÿ æåëåçîáåòîííàÿ ïëèòà, ïðÿìîóãîëüíàÿ â
ïëàíå, ñ ðàçìåðàìè 4,0õ3,0 ì.

3 Ìàòåðèàë êîíñòðóêöèé

Ïëèòà èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ20/25, àðìèðîâàííûå
íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà À400 ïî ÃÎÑÒ 34028-2016.

Îòìîñòêà  èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ìîíîëèòíîãî òÿæåëîãî áåòîíà êëàññà Ñ16/20, àðìèðîâàííûå
íåíàïðÿãàåìîé àðìàòóðîé êëàññà Âð-1.

4 Çàùèòà êîíñòðóêöèé

Àíòèêîððîçèéíóþ çàùèòó êîíñòðóêöèé âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍ ÐÊ
2.01-01-2013 "Çàùèòà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè".

Âñå ïîâåðõíîñòè êîíñòðóêöèé, ñîïðèêàñàþùèåñÿ ñ ãðóíòîì, îáìàçàòü ãîðÿ÷èì áèòóìîì
çà 2 ðàçà.

5 Ïåðå÷åíü àêòîâ ñêðûòûõ ðàáîò:

- Àðìèðîâàíèå æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé.
- Ãèäðîèçîëÿöèÿ ó÷àñòêîâ êîíñòðóêöèé, ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ ãðóíòîì.
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Ñâîäíàÿ âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ
Ôóíäàìåíò ïîä ÄÃÓ

Èçì. Êîë.ó÷. Ëèñò ¹ äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

Ñàäûêîâ

Ïðîâåðèë

Âûïîëíèë

Í.êîíòðîëü

×åðíîâ

Òóëåíáåðãåíîâà

Êåíåòáàåâ

Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

ÀÊ.80338-382-ÊÆ

17.03.25
17.03.25

18.03.25
18.03.25

2

Ñâîäíàÿ âåäîìîñòü ðàñõîäà ñòàëè, êã

Ìàðêà
ýëåìåíòà

Àðìàòóðà êëàññà

À400 À240

ÃÎÑÒ 34028-2016 ÃÎÑÒ 34028-2016

∅12 ∅8

Ôóíäàìåíò ïîä ÄÃÓ 256,2 256,2 16,8 16,8
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Ôóíäàìåíò ïîä ÄÃÓ
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Êîíòóð
ñîîðóæåíèÿ

ÇÄ1 ÇÄ1

ÇÄ1 ÇÄ1

1 1

25

19õ200+100=3900 (ïîç. 2)
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25 3950 25

35
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øàã 200

Ä1
600õ600

300

14
0

30
0

30
0

Âåäîìîñòü äåòàëåé

Ïîç. Ýñêèç

Ä1

L=1250

Ñïåöèôèêàöèÿ ôóíäàìåíòà ïîä ÄÃÓ

Ìàðêà
ïîç.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷àíèå

Äåòàëè

1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ïîã. ì 0,89 129,4 êã

2 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0201-0004) Àðìàòóðà À400 ∅12 L=   ïîã. ì 0,89 126,8 êã

ÇÄ1 Ñåðèÿ 1.400-15 â.0 Çàêëàäíàÿ ÌÍ117-3 4 2,20 8,8 êã

ÇÄ2 ÃÎÑÒ 32415-2013 (241-205-1311) Òðóáà èç ïîëèïðîïåëåíà 140õ12.7, l=3000* 2

Ä1 ÃÎÑÒ 34028-2016 (214-210-0101-0002) Àðìàòóðà À240 ∅8 L= 1250 ìì 34 0,5 16,8 êã

Ìàòåðèàëû

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0901) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ20/25 3,0 ì3

ÑÒ ÐÊ EN 206-2017 (212-101-0401) Áåòîí òÿæåëûé êëàññà Ñ8/10 1,4 ì3

1. Îáùèå äàííûå ñì. íà ëèñòå ÊÆ-1.

2. Ïîä êîíñòðóêöèåé âûïîëíèòü áåòîííóþ ïîäãîòîâêó èç áåòîíà êëàññà C8/10  òîëùèíîé 100 ìì ñ

øèðèíîé è äëèíîé, ïðåâûøàþùèìè ãðàíè êîíñòðóêöèè íà 100 ìì â êàæäóþ ñòîðîíó.
3. Àðìèðîâàíèå âûïîëíÿòü îòäåëüíûìè ñòåðæíÿìè.
4. Àðìàòóðíûå ñòåðæíè âÿçàòü â êàæäîì ïåðåñå÷åíèè âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé ∅1,0-1,2 ìì

(îòîææåííàÿ ïðîâîëîêà ïî ÃÎÑÒ 3282-74).
5. Ñòûêè àðìàòóðû ïî äëèíå âûïîëíÿòü âíàõëåñò. Äëèíà íàõëåñòà ñîñòàâëÿåò 550 ìì. Ñîåäèíåíèå

ñòåðæíåé âûïîëíèòü  âðàçáåæêó, íå áîëåå 50 % ñòûêîâ â îäíîì ñå÷åíèè. Â ñïåöèôèêàöèè
ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí ñ ó÷åòîì íàõëåñòà.

6. Òîëùèíà çàùèòíîãî ñëîÿ ðàáî÷åé àðìàòóðû 25 ìì, êðîìå îãîâîðåííûõ.
7. Äëÿ óñòàíîâêè âåðõíåãî ðàáî÷åãî àðìèðîâàíèÿ ïðèìÿòü äåëàòü Ä1, óñòàíàâëèâàòü ñ øàãîì

600õ600 ìì â øàõìàòíîì ïîðÿäêå.
8. Äëÿ ââîäà êàáåëÿ çàëîæèòü çàêëàäíûå òðóáû ÇÄ2 ñ âûâîäîì çà ãàáàðèòû ïëèòû è íà îòì.

-0,800. Ïðèâÿçêó ÇÄ2 âûïîëíèòü ñîãëàñíî ïðèîáðåòåííîãî îáîðóäîâàíèÿ.
9. Ðàñõîä àðìàòóðû ïðèâåäåí íà îäíó êîíñòðóêöèþ.
10.Ðàññòîÿíèå ìåæäó çàêëàäíûìè ñêîððåêòèðîâàòü ïî ìåñòó, ïîñëå ïðèîáðåòåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.
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