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АК.21569.00.000 Лючок прочистка Ду 50

АК.21570.00.000 Лючок прочистка c отводом
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АК.80338-СП 
РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. 

Расширение комплекса 
исследовательских реакторов 

«Байкал-1». Участок разбавления и 
иммобилизации ВОУ топлива. 

Состав проекта 

 Стадия   Лист      Листов 
     1  2  
 Филиал ИАЭ 

РГП НЯЦ РК 

РП 
 

 Ольховик 
 Дерябина 
 Садыков 
   Сургутанова 
 Коровиков 

03.03.25 
 04.03.25
 05.03.25
 06.03.25
11.03.25 

Номер 
тома Обозначение Наименование Приме

чание 
1 АК.80338-ПП Паспорт проекта 

АК.80338-ПЗ Общая пояснительная записка 
АК.80338-380-ПЭ Энергетический паспорт здания 380 

2 АК.80338-ГП Генеральный план 

3 АК.80338 Альбом чертежей. Наружные сети 
альбом 

1 
АК.80338-НВК Наружные сети водоснабжения и 

канализации 
альбом АК.80338-ЭС Наружное электроснабжение 

2 АК.80338-ЭН Наружное электроосвещение 
альбом 

3 
АК.80338-НСС Внутриплощадочные системы связи 

4 АК.80338-380 Альбом чертежей. Технология 
производства (ТХ1, ТХ2, ТХ3) 

АК.80338-380-ТХ1 Технология производства. Общие 
решения 

АК.80338-380-ТХ2 Основное технологическое 
оборудование 

АК.80338-380-ТХ3 Воздухоснабжение 

5 АК.80338 Альбом чертежей (АР, КМ, КЖ) 
АК.80338-380-АР Здание 380. Архитектурные решения 
АК.80338-380-КМ Здание 380. Конструкции 

металлические 
АК.80338-380-КЖ Здание 380. Конструкции 

железобетонные 
АК.80338-381-КЖ Фундамент под КТПН 

АК.80338-382-КЖ Фундамент под ДГУ 

6 АК.80338-380 Альбом чертежей (ВК1, ВК2, ОВ) 
АК.80338-380-ВК1 Водопровод и канализация 
АК.80338-380-ВК2 Спецканализация 
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Номер 
тома Обозначение Наименование Приме

чание 
 АК.80338-380-ОВ  Отопление, вентиляция и 

кондиционирование 
 

7  АК.80338-380 Альбом чертежей (ЭМ, ЭО)  
 АК.80338-380-ЭМ Силовое электрооборудование  
 АК.80338-380-ЭО Электрическое освещение 

(внутреннее) 
 

8  АК.80338-380 Альбом чертежей (СС, ПА, РК)  
 АК.80338-380-СС Проводная телефонная и 

громкоговорящая связь 
 

 АК.80338-380-ПА Пожарная автоматика  
 АК.80338-380-РК Радиационный и дозиметрический 

контроль 
 

9  АК.80338-380 Альбом чертежей (АТХ2, АВК1, 
АВК2) 

 

 АК.80338-380-АТХ2 Автоматизация технологического 
процесса 

 

 АК.80338-380-АВК1 Автоматизация системы 
водоснабжения 

 

 АК.80338-380-АВК2 Автоматизация системы 
спецканализации 

 

10  АК.80338-ПОС Проект организации строительства  
 АК.80338-ПОС.ПЗ Пояснительная записка  
 АК.80338-ПОС.ГП Стройгенплан  
 АК.80338-ПОС.КП Календарный план  
  Ведомость объемов работ  
  Ведомость изделий, материалов и 

оборудования  
 

11  АК.80338-СД Сметная документация  

12  АК.80338-ООС Охрана окружающей среды  
  Заявка на получение разрешения на 

эмиссии в окружающую среду  
 

 



Ведомость рабочих чертежей основного комплекта марки ВК Ведомость ссылочных и прилагаемых документов комплекта марки ВК

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные (начало)

4

2 Общие данные (продолжение)

Схема системы холодного и горячего водоснабжения М:100

Схема системы канализации М:100

3

5

6

7

Общие данные (окончание). План-схема

План на отм. 0,000. Экспликация помещений

Схема системы спецканализации М:100

Перечень видов работ,
для которых необходимо составление актов освидетельствования

скрытых работ:
1. Укладка трубопроводов и заделка стыков.

2. Гидравлические испытания водопроводных и канализационных трубопроводов.

3. Осмотр внутреннего водопровода и канализации.

4. Промывка и дезинфекция водопроводной сети.

5. Гидравлическое испытание на инфильтрацию и эксфильтрацию канализационных трубопроводов.

6. Устройство антикоррозионной защиты.

Условные обозначения:
B1

К3

К1

8

Общие данные (продолжение)

- система холодного водоснабжения

- система горячего водоснабжения

- система спецканализации

- система хозяйственно-бытовой канализации
- система спецканализации напорная

Т3

План кловли

Общие данные (продолжение)

Общие данные (продолжение)

10

11

К3н

9 Водомерный узел М1:20

12
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  АК.80338-380-ВК1

РП 1 12Здание 380

Общие данные (начало)

Инж
енер
 

1 
к.

Кут
ерге
на О

.В.

РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. Расширение комплекса
исследовательских реакторов "Байкал-1". Участок

разбавления и иммобилизации ВОУ топлива

Главный инженер проекта К.С. Садыков 

Данный проект разработан в соответствии с техническими регламентами и
государственными нормативами действующими на территории Республики Казахстан и
предусматривает технические решения, обеспечивающие требования экологических норм,
взрывопожарную и пожарную безопасность при соблюдении установленных норм и правил.

17.03.25

17.03.25

18.03.25

18.03.25

19.03.25

17
.0
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25

ё

Обозначение Наименование Примечание

Прилагаемые документы

Ссылочные документы

серия 4.904-10 вып. 4

серия 4.904-69 вып. 2 Средства крепления санитарно-технических

Альбом оборудования фасонных частей и арматуры

Спецификация оборудования, изделий и материаловАК.80338-380-ВК1.СО (на 10 листах)

АК.44990.03.000 Тройник (на 3 листах)

Тройник 45° 108х3,0-57х3,0-08Х18Н10ТАК.44990.21.000

Тройник 45° 57х3,0-08Х18Н10ТАК.44990.22.000

серия 5.900-7. вып. 4 Опорные конструкции и средства крепления

стальных трубопроводов внутренних

АК.40000.07.107 Заглушка Ду 100-1

устройств и трубопроводов

санитарно-технических систем

(на 1 листе)

(на 3 листах)

(на 3 листах)

АК.44990.12.000 Отвод 45°- Ду 100

АК.44990.14.000 Отвод 45°- Ду 50

(на 2 листах)

(на 2 листах)

ТрапАК.21565.00.000

АК.21568.00.000 Лючок прочистка Ду 100

АК.21569.00.000 Лючок прочистка Ду 50

АК.21570.00.000 Лючок прочистка c отводом

АК.21571.00.000 Отвод закладной

(на 13 листах)

(на 7 листах)

(на 7 листах)

(на 8 листах)

(на 4 листах)
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Âîäîïîòðåáëåíèå

ë/ñì3/÷ì3/ñóò ë/ñì3/÷ì3/ñóò ë/ñì3/÷ì3/ñóò ë/ñì3/÷ì3/ñóò

Âîäîîòâåäåíèå
 Êîíöåíòðàöèÿ

   çàãðÿçíåíèé
   ñòî÷íûõ âîä ïîñëå
   ëîêàëüíûõ î÷èñòíûõ

   ñîîðóæåíèé, ìã/ë

Äàííûå ïî ïðîèçâîäñòâåííîìó âîäîïîòðåáëåíèþ è âîäîîòâåäåíèþ

1,875 1,125 0,42Äóøåâûå

Ñàíøëþç 0,205 0,0336 0,28

Âîäà
ïèòüåâàÿ
Âîäà
ïèòüåâàÿ

0,75

7,2

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé

1

2

3

Ïðîèçâîäñòâ.

Ïðîèçâîäñòâ.

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé

Ïîäà÷à âîäû äëÿ îáìûâà áî÷êè

4

Àâòîìîéêà5

Óáîðêà ïîìåùåíèé6

Âîäà
ïèòüåâàÿ

Âîäà
ïèòüåâàÿ
Âîäà
ïèòüåâàÿ

Ïîäà÷à âîäû íà öåìåíòèðîâàíèå

1,875 1,125 0,42

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé

0,125 0,125 0,138

Íåðàâíîìåðíûé

Âîäà
òåõíîëîã.

0,048 0,048 0,80 Ïðîèçâîäñòâ.

Ïðîèçâîäñòâ.

Ïðîèçâîäñòâ.

Ïðîèçâîäñòâ.

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé

Íåðàâíîìåðíûé0,372 0,372 0,90

0,205 0,0336 0,28

0,048 0,048 0,80

0,125 0,125 0,138

0,372 0,372 0,90

0,084

0,017

0,25

1,0

3 ñåòêè

3 ïðèá.

3 êðàíà

1 åä.

1 åä.

1 åä.

0,375

0,09 0,09 0,30

Èòîãî ïî ïîòðåáèòåëÿì: 3,0081,8432,9053,3081,9332,995

0,125

0,125

0,09

0,048

0,0112

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Èçì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá.
Ïðîâåðèë

Í. êîíòð.
Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊÓòâ.
Ôîðìàò

Ôèëèàë ÈÀÝ

À4õ3

 ÀÊ.80338-380-ÂÊ1

ÐÏ 3Çäàíèå 380

  Îáùèå äàííûå (ïðîäîëæåíèå)

Èí
æå

íå
ð 

1 
ê.

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è

èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

Ïîäà÷à âîäû íà âçìó÷èâàíèå7 1 åä.
Âîäà
ïèòüåâàÿ Íåðàâíîìåðíûé 0,47 Ïðîèçâîäñòâ. Íåðàâíîìåðíûé 0,470,140,28 0,140,280,167 0,14

17.03.25

17.03.25

18.03.25

18.03.25

19.03.25

17
.0
3.
25

Âåäîìîñòü êîìïëåêòîâ ÂÊ

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

ÀÊ.80338-380-ÂÊ1 Ñèñòåìà âíóòðåííåãî âîäîñíàáæåíèÿ è

êàíàëèçàöèè

ÀÊ.80338-380-ÂÊ2 Ñïåöêàíàëèçàöèÿ



Õîëîäíîå âîäîñíàáæåíèå
Õîëîäíîå âîäîñíàáæåíèå çäàíèÿ 380 ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ îò íàðóæíîé ñåòè âîäîïðîâîäà

îáúåêòà ÊÈÐ "Áàéêàë-1".

Ïðîåêòîì ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ ïîäêëþ÷åíèå ñàíèòàðíî-òåõíè÷åñêèõ ïðèáîðîâ ñàíóçëîâ,
îðãàíèçàöèÿ ñàíèòàðíîãî ïðîïóñêíèêà, ïîäà÷à âîäû íà òåõíîëîãè÷åñêèå è ïðîòèâîïîæàðíûå
íóæäû.

Â çäàíèè 380 ïðèíÿòà îáúåäèíåííàÿ õîçÿéñòâåííî-ïðîòèâîïîæàðíàÿ ñèñòåìà
âîäîïðîâîäà.

Âîäîìåðíûé óçåë çàïðîåêòèðîâàí èç ñòàëüíûõ âîäîãàçîïðîâîäíûõ îöèíêîâàííûõ òðóá ïî
ÃÎÑÒ 3262-75*  äèàìåòðîì 40-100 ìì, ñ óñòàíîâêîé ñ÷åò÷èêà õîëîäíîé âîäû ÂÑÊÌ-40 è
çàïîðíîé àðìàòóðû.

Âîäîìåðíûé óçåë îáîðóäóåòñÿ îáâîäíîé ëèíèåé ñ ýëåêòðîçàäâèæêîé, ïðåäíàçíà÷åííîé äëÿ
ïðîïóñêà óâåëè÷åííîãî ðàñõîäà âîäû ïðè ïîæàðå. Çàäâèæêà ñ ýëåêòðîïðèâîäîì, óñòàíîâëåííàÿ íà
âîäîìåðíîì óçëå, îòêðûâàåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè îò êíîïîê ó ïîæàðíûõ øêàôîâ. Â ïîæàðíûõ
øêàôàõ ïðåäóñìîòðåíû ïî 2 ðó÷íûõ îãíåòóøèòåëÿ.

Ñòðîèòåëüíûé îáú¸ì çäàíèÿ 380 ðàâåí 8400 ì3. Â ñîîòâåòñòâèè ñ òàáëèöàìè 2, 3 ÑÏ ÐÊ
4.01-101-2012 "Âíóòðåííèé âîäîïðîâîä è êàíàëèçàöèÿ çäàíèé" íà òóøåíèå ïîæàðà ïðèíèìàåòñÿ 2

ñòðóè ñ ðàñõîäîì 5,2 ë/ñ. Âðåìÿ ðàáîòû ïîæàðíûõ êðàíîâ ïðèíÿòî 3 ÷.

Äëÿ ñîçäàíèÿ òðåáóåìîãî íàïîðà íà ïåðèîä âíóòðåííåãî ïîæàðîòóøåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ
áëî÷íàÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ íàñîñíàÿ ñòàíöèÿ ïîæàðîòóøåíèÿ ÑÍ-2Ï-ÊÅËÅÒ-LVR45-2-2-0-380-0 ñ

äâóìÿ íàñîñàìè ìàðêè LVR45-2-2 (ðàáî÷èé è ðåçåðâíûé), óñòàíîâëåííàÿ â óçëå ââîäà. Âêëþ÷åíèå

íàñîñà ïðîèçâîäèòñÿ àâòîìàòè÷åñêè ïðè íàæàòèè ïóñêîâûõ êíîïîê â øêàôàõ ó ïîæàðíûõ êðàíîâ
îò øêàôà óïðàâëåíèÿ. Øêàô óïðàâëåíèÿ îáåñïå÷èâàåò ïëàâíûé ïóñê íàñîñà è çàùèòó îò ñóõîãî
õîäà.

Ñòîÿêè è ðàçâîäêà õîëîäíîãî âîäîñíàáæåíèÿ çäàíèÿ 380 ìîíòèðóþòñÿ èç ñòàëüíûõ
âîäîãàçîïðîâîäíûõ îöèíêîâàííûõ òðóá ïî ÃÎÑÒ 3262-75* äèàìåòðîì 15-100 ìì ñ óêëîíîì 0,002.

Ïðîêëàäêà ìàãèñòðàëüíîãî òðóáîïðîâîäà ïðåäóñìîòðåíà ïî ñòðîèòåëüíûì êîíñòðóêöèÿì
çäàíèÿ, íàä âîðîòàìè è äâåðíûìè ïðîåìàìè.

Ïðîêëàäêà òðóáîïðîâîäîâ â ïîìåùåíèÿõ, ïîäâîäêà ê ïðèáîðàì ïðåäóñìîòðåíà îòêðûòî ïî
ñòåíàì è ïåðåãîðîäêàì çäàíèÿ. Òðóáîïðîâîäû ñèñòåìû âîäîñíàáæåíèÿ êðåïèòü ñ ïîìîùüþ
õîìóòîâ ïî ìåñòó. Òðóáîïðîâîäû ñòàëüíûå îêðàñèòü ìàñëÿíîé êðàñêîé ÏÔ-115 çà 2 ðàçà è ïî
ãðóíòîâêå ÃÔ-021 çà îäèí ðàç.

Â ïîìåùåíèÿõ ñàíïðîïóñêíèêà ïðîåêòîì îáåñïå÷åí âîäíûé ðåæèì. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
âîäíîãî ðåæèìà â ñàíøëþçå ïðåäóñìîòðåí ïèòüåâîé ôîíòàí÷èê ñ ïåäàëüíûì óïðàâëåíèåì
ÔÏ-ÏÍ2.

Â ïîìåùåíèè ñàíøëþçà ïðåäóñìîòðåí òðàï äëÿ îáìûâà ñïåöîáóâè è êîñòþìà ñ
óñòàíîâêîé ñìåñèòåëÿ íà ãèáêîì øëàíãå.

Ñìåñèòåëè äóøåâûõ è ìîéêè îòêðûâàþòñÿ ïðè ïîìîùè ëîêòåâîãî óñòðîéñòâà, äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ áåñêîíòàêòíîãî ïîëüçîâàíèÿ.

Â ïîìåùåíèÿõ õðàíåíèÿ óáîðî÷íîãî èíâåíòàðÿ "÷èñòîé" è "ãðÿçíîé" çîí ïðåäóñìîòðåíà
óñòàíîâêà ïîëèâî÷íûõ êðàíîâ.

Â ïîìåùåíèè öåíòðàëüíîãî çàëà è âûäåðæêè áî÷åê ïðåäóñìîòðåíû ïîëèâî÷íûå êðàíû äëÿ
äåçàêòèâàöèè îáîðóäîâàíèÿ è óáîðêè ïîìåùåíèé.

Óñòàíîâêà çàïîðíîé àðìàòóðû ïðåäóñìîòðåíà â òî÷êàõ ïîäêëþ÷åíèÿ ê òåõíîëîãè÷åñêîìó
îáîðóäîâàíèþ.

Îáùèå óêàçàíèÿ Íà ïîäà÷å âîäû ê áàêó ñìåøèâàíèÿ óñòàíîâëåí êëàïàí ñ ýëåêòðîïðèâîäîì. Ïóñê
çàïîëíåíèÿ áàêà âðó÷íóþ, îòêëþ÷åíèå ïî óðîâíåìåðó ìàêñèìàëüíîãî óðîâíÿ âîäû â áàêå.

Äëÿ ïîëèâà óñîâåðøåíñòâîâàííûõ ïîêðûòèé ïðåäóñìîòðåíû ïîëèâî÷íûå êðàíû ïî
ïåðèìåòðó çäàíèÿ äèàìåòðîì 15 ìì. Ïîëèâî÷íûå êðàíû óñòàíîâèòü íà 0,35 ì îò îòìîñòêè.

Ââîä õîçÿéñòâåííî-ïèòüåâîãî âîäîïðîâîäà îò êîëîäöà ÏÃ-1 çàïðîåêòèðîâàí èç

ïîëèýòèëåíîâûõ òðóá ÏÍÄ òèï "ïèòüåâàÿ" ïî ÃÎÑÒ 18599-2001 äèàìåòðîì 110õ6,6 ìì (Äó100) ñ
óêëîíîì 0,003.

Ïî çàâåðøåíèè ìîíòàæíûõ ðàáîò ñèñòåìû õîçÿéñòâåííî-ïèòüåâîãî âîäîñíàáæåíèÿ
ïðîèçâåñòè ïðîìûâêó òðóáîïðîâîäà è äåçèíôåêöèþ ñåòè.

Ãîðÿ÷åå âîäîñíàáæåíèå
Ïîìåùåíèÿ çäàíèÿ 380 îáîðóäóþòñÿ ñèñòåìîé ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ. Öåíòðàëèçîâàííàÿ

ñèñòåìà ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ íà îáúåêòå ÊÈÐ "Áàéêàë-1" îòñóòñòâóåò.
Ãîðÿ÷åå âîäîñíàáæåíèå ïîìåùåíèé 5, 23, 16 ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ îò íàêîïèòåëüíûõ

ýëåêòðè÷åñêèõ âîäîïîäîãðåâàòåëåé "Àðèñòîí" V=30 ë, óñòàíîâëåííûõ íàä ìîéêàìè.
Âîäîíàãðåâàòåëè ýëåêòðè÷åñêèå çàêðåïèòü íà êðîíøòåéíàõ íà ñòåíû.

Ãîðÿ÷åå âîäîñíàáæåíèå â ïîìåùåíèÿõ äóøåâûõ ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ îò íàêîïèòåëüíîãî
ýëåêòðè÷åñêîãî âîäîïîäîãðåâàòåëÿ "Àðèñòîí" îáúåìîì 500 ë, óñòàíîâëåííîãî íàïîëüíî â
ïîìåùåíèè áîéëåðíîé.

Ñòîÿêè è ðàçâîäêà ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ ìîíòèðóþòñÿ èç ñòàëüíûõ âîäîãàçîïðîâîäíûõ
îöèíêîâàííûõ òðóá ïî ÃÎÑÒ 3262-75* è ôàñîííûõ ÷àñòåé äèàìåòðîì 15-25 ìì ñ óêëîíîì 0,002.

Ïðîêëàäêà òðóáîïðîâîäîâ ïðåäóñìîòðåíà îòêðûòî ïî ñòåíàì è ïåðåãîðîäêàì çäàíèÿ.
Òðóáîïðîâîäû ñòàëüíûå îêðàñèòü ìàñëÿíîé êðàñêîé ÏÔ-115 çà 2 ðàçà è ïî ãðóíòîâêå

ÃÔ-021 çà îäèí ðàç.
Òðóáîïðîâîäû ãîðÿ÷åãî âîäîïðîâîäà èçîëèðîâàòü ãèáêîé òðóá÷àòîé èçîëÿöèåé èç

âñïåíåííîãî êàó÷óêà S=25 ìì.

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Èçì. Ïîäï. Äàòà
Ðàçðàá.
Ïðîâåðèë

Í. êîíòð.
Íà÷. ÏÊÎ

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊÓòâ.
Ôîðìàò

Ôèëèàë ÈÀÝ

À3

  ÀÊ.80338-380-ÂÊ1

ÐÏ 4Çäàíèå 380

Îáùèå äàííûå

(ïðîäîëæåíèå)
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ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è

èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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Трубопроводы

Труба Ц -Ø 15х2,8 ГОСТ 3262-75* м

м

м

1,28

1,66

2,39

ГОСТ 3262-75*

ГОСТ 3262-75*

мГОСТ 3262-75* 3,84

261-305-0207

261-305-0208

261-305-0209

261-305-0211

  
По

дп
. и

 д
ат

а
 В
çам
ен

. и
нв

. №

мГОСТ 3262-75* 7,05261-305-0213

мГОСТ 3262-75* 12,15261-305-0216

АК.80338-380-ВК1.СО

14

Задвижка чугунная фланцевая с обреçиненым клином

с невыдвижным шпинделем Ру=1,6 МПа 30ч39р         Ø 100

ГОСТ 5762-2002 242-101-0603

шт. 5 28,20

Другие иçделия

15

Фланец 100-10-01-2-В ГОСТ 33259-2015 шт. 11 -

Прокладка А-100-10-ПОН ГОСТ 15180-86 шт. 10 -24

25

Рукав реçиново-тканевый, L=20 м         Ø 20 шт. 3

-

(для деçактивации

оборудования )

30,0

35,0

35,0

55,0

70,0

ГОСТ 18599-2001Труба ПЭ100 SDR17-110х6,6 (Ду100) м 10,0 (ввод)

Задвижка чугунная фланцевая с обреçиненым клином

        Ø 65с невыдвижным шпинделем Ру=1,6 МПа 30ч39р

242-101-0607-0001ГОСТ 5762-2002

шт. 1 16,50

Фланец 65-10-01-2-В ГОСТ 33259-2015 шт. 2 -

Прокладка А-65-10-ПОН

22

ГОСТ 15180-86 шт. 2 -

26

27

241-116-0210

241-116-0208

241-703-0120

241-703-0116

2,0 (водомерный уçел)

Втулка полиэтиленовая под фланец ПЭ100 SDR17     Ø110 (Ду100) ТУ 2248-143-00203335-2002 шт. 1 -

Фланец 100-10-02-2-В ГОСТ 33259-2015 шт. 1

(переход полиэтилен -сталь )

20

21

241-214-0306

241-116-0210

241-201-0613 2,16

Отвод ПЭ100 SDR17 90°-110х6,6 шт. 1 -

23

28

29

30

241-208-0407

Клапан электромагнитный (соленоид) прямого действия для воды

муфтовый 2w-200-20, Ру=1,0 МПа, 24В  Ø 20 шт. 1

242-313-030416

Клапан обратный латунный муфтовый пружинный для воды

 типа Valtec Ру=1,0 МПа Ø 20
ГОСТ 33423-2015 242-307-0102

шт. 1

31

32

33

34

35

17

Рукав реçиново-тканевый, L=20 м         Ø 15 шт. 2

-

Труба Ц -Ø 20х2,8

Труба Ц -Ø 25х3,2
Труба Ц -Ø 40х3,5

Труба Ц -Ø 65х4,0
Труба Ц -Ø 100х4,5
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Поçиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обоçначение документа,

опросного листа

Код обору-
 дования,
 иçделия,
материала

Поставщик

Еди-

ница

иçме-

рения

 Коли-

чество

Масса

единицы,

  кг

Оборудование

1 Водонагреватель электрический с предохранительным клапаном

"Аристон" ABS ANDRIS LUX 30, 1500 Вт, 30 л шт. 3

Водонагреватель электрический с предохранительным клапаном,

напольный, вертикальный  "Аристон" ТI 500 STI EU2, 6 кВт, 500 л шт. 1

2

3

4

Трубопроводная арматура

Клапан çапорный муфтовый Ру=1,0 МПа 15Б3р        Ø 15 ТУ 26-07-1392-86 0,35шт.

1        Ø 20 0,44шт.

5

Клапан çапорный муфтовый Ру=1,0 МПа 15Б3р ТУ 26-07-1392-86

11,0

107,0

513-106-0103

513-106-0401

242-303-0101

242-303-0104

5 1        Ø 25 0,76шт.Клапан çапорный муфтовый Ру=1,0 МПа 15Б3р ТУ 26-07-1392-86 242-303-0104

Хомут для крепления труб диаметром 20-2451

с реçиновым уплотнителем

241-216-0303

20шт.

Хомут для крепления труб диаметром 24-2852

с реçиновым уплотнителем

241-216-0304

20шт.

Хомут для крепления труб диаметром 32-35

с реçиновым уплотнителем

241-216-0305

15шт.

53

(Ø 15)

(Ø 20)

(Ø 25)
Опора подвижная  А 14Б 566.000-0154 14,1кг

Опора подвижная  А 14Б 566.000-0355 28,3кг

(Ø 65)
(Ø 100)

 серия 5.900-7, выпуск 4

 серия 5.900-7, выпуск 4

АК.80338-380-ВК1.СО

Кран шаровой поливочный с ручкой-рычагом со штуцером        Ø 15 шт. 2 0,206242-207-36006

Опора подвижная  А 14Б 568.000-01

Опора подвижная  А 14Б 568.000-03

(Ø 65)
(Ø 100)

кг

кг

9,04

6,8

56

57

 серия 5.900-7, выпуск 4

 серия 5.900-7, выпуск 4
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Трубопроводы

ГОСТ 3262-75* м

м

1,28

1,66

(для Т3)

Материалы

7

ГОСТ 3262-75*

 13        Антикороçийное покрытие краской çа 2 раçа                                                БТ-177                                                                         м2          1,85

  14        По грунтовке çа 1 раç                                                                           ГФ-021                                                                         м2          1,85

(в 2 слоя)

(в 1 слой)

м 2,39ГОСТ 3262-75*

8

261-305-0207

261-305-0208

261-305-0209

236-202-1013

236-101-0107

16,0

8,0

3,0

Пароиçоляция гибкая трубчатая иç вспененного каучука S=25 мм

м³ (5,0 м)0,0203

Пароиçоляция гибкая трубчатая иç вспененного каучука S=25 мм

м³ 0,0109 (3,0 м) Ø 15 (Ду22)

Ø 20 (Ду28)

 СТ РК 3364-2019

 СТ РК 3364-2019

234-303-0503

234-303-0507

10

м³ (2,5 м)0,0114

Пароиçоляция гибкая трубчатая иç вспененного каучука S=25 мм

11

Ø 25 (Ду35)

 СТ РК 3364-2019 234-303-0507

Хомут для крепления труб диаметром 20-2415

с реçиновым уплотнителем

241-216-0303

15шт.

Хомут для крепления труб диаметром 24-2816

с реçиновым уплотнителем

241-216-0304

5шт.

Хомут для крепления труб диаметром 32-35

с реçиновым уплотнителем

241-216-0305

2шт.

17

(Ø 15)

(Ø 20)

(Ø 25)

АК.80338-380-ВК1.СО

9

12

Труба Ц -Ø 15х2,8
Труба Ц -Ø 20х2,8

Труба Ц -Ø 25х3,2





  
  

 

     Ôîðìàò À3

    Ëèñò
Êîë.ó÷. ÄàòàÏîäï.¹äîê.ËèñòÈçì.

Ñèñòåìà õîçÿéñòâåííî-áûòîâîé êàíàëèçàöèè

Îáîðóäîâàíèå

îòëèòîé ïîëî÷êîé â êîìïëåêòå ñî ñìûâíûì áà÷êîì ñ íåïîñðåä-

ñòâåííûì ïðèñîåäèíåíèåì ê óíèòàçó, ñ ñèäåíüåì ñ êðûøêîé 2

Óíèòàç êåðàìè÷åñêèé òàðåëü÷àòûé ñ ïðÿìûì âûïóñêîì, ñ öåëüíî- ÃÎÑÒ 30493-96

øò.

áåç ñïèíêè 550õ420Óìûâàëüíèê êåðàìè÷åñêèé îâàëüíûé ÃÎÑÒ 30493-96 2øò.

4

5

Ãîôðà äëÿ ïðèñîåäèíåíèÿ óíèòàçà

(äëÿ ïîäâîäêè ê ñìûâíûì áà÷êàì)

Ãèáêàÿ ïîäâîäêà äëÿ âîäû 1/2 Â-Â 80 ñì

1

2

ÃÎÑÒ 23289-94

øò.

Ñèôîí ïëàñòìàññîâûé áóòûëî÷íûé óíèôèöèðîâàííûé ñ âûïóñêîì

è îòâîäîì äëÿ óìûâàëüíèêîâ è ìîåê ÑÁÓ

3

2øò.

2øò.

Òðóáîïðîâîäû

ì 6,5

3

ì 28,0

9

Ïîçèöèÿ Ïðèìå÷àíèåÍàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Òèï, ìàðêà,
îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,

îïðîñíîãî ëèñòà

Êîä îáîðó-
 äîâàíèÿ,
 èçäåëèÿ,
ìàòåðèàëà

Ïîñòàâùèê

Åäè-
íèöà
èçìå-
ðåíèÿ

 Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,
  êã

Ñàíèòàðíûå ïðèáîðû

Òðóáà ÏÝ 50õ3,0 ÃÎÑÒ 22689-2014

Òðóáà ÏÝ 110õ3,4 ÃÎÑÒ 22689-2014

244-201-1501

261-301-0370

244-104-0601

244-101-0301

244-101-0102

241-203-0101

241-203-0107

ñ îäíîé ÷àøåé 500õ500

Ìîéêà ñòàëüíàÿ ýìàëèðîâàííàÿ ÌÑÓ ÃÎÑÒ 23695-94

øò. 1

6 244-102-0401

Òðàï ïëàñòìàññîâûé ñ âåðòèêàëüíûì îòâîäîì 1107 øò. 1

Òðóáà ÍÏÂÕ Ø 110õ3,2 SDR41 SN4 10,0ìÃÎÑÒ 32413-2013 (âûïóñêè)

10

   7

Òðàï ïëàñòìàññîâûé ñ âåðòèêàëüíûì îòâîäîì 508 øò. 1

11 241-204-0503

ÀÊ.80338-380-ÂÊ1.ÑÎ

ÒÎÎ "Big line"

ÒÎÎ "Big line"
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     Формат А3

    Лист
Кол.уч . ДатаПодп.№док.ЛистИзм.

Система  спецканализации

Оборудование

с одной чашей 500х500

Мойка стальная эмалированная МСУ

ГОСТ 23289-94

шт. 1

6шт.

Питьевой фонтанчик напольный из нержавеющей стали ФП-ПН21

1шт.

2

3

Сифон из нержавеющей стали бутылочный унифицированный с выпуском

и отводом для умывальников и моек СБУ 1шт.

Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Код обору-
 дования,
 изделия,
материала

Поставщик

Еди-

ница

изме-

рения

 Коли-

чество

Масса

единицы,

  кг

Санитарные приборы

Трап

(для мойки)

261-301-0266

244-102-0401

   9

Трубопроводы

5

м 60,0Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

м 27,0Труба 108х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

4 241-105-0142

241-105-0157

8

9

10

11

12 Отвод 45° 108х3,0-08Х18Н10Т

Тройник 90° 108х4,0-08Х18Н10Т шт. 2ГОСТ 17376-2001

Тройник 45° 108х3,0-08Х18Н10Т

13

Отвод 45° 57х3,0-08Х18Н10Т

7

Другие элементы системы

Тройник 90° 57х4,0-08Х18Н10Т ГОСТ 17376-2001 шт. 3

(чертеж )Тройник 45° 108х3,0-57х3,0-08Х18Н10Т шт. 3

шт. 7

шт. 19

Переход 57х4,0-108х4,0-08Х18Н10Т ГОСТ 17378-2001 шт. 2

(чертеж )Тройник 45° 57х3,0-08Х18Н10Т шт. 7

Отвод 90° 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 17375-2001 шт. 1

14

15

АК.44990.03.000 (чертеж )шт. 3

АК.80338-380-ВК1.СО

АК.44990.21.000

АК.44990.22.000

АК.44990.12.000

АК.44990.14.000

(чертеж )

(чертеж )

6

с педальным пуском и изливом для воды, бутылочным сифоном и

и выпуском без чаши

244-104-0601

ТОО "ТехТоргАлматы"

ТОО "ТехТоргАлматы"

ТОО "ТехТоргАлматы"

ТОО "ТехТоргАлматы"

3,65

2,7

1,29

3,19

1,13

0,25

ТОО "Еврогидросервис"АК.21565.00.000 (чертеж )



16 Фланец 100-1-01-1-В-08Х18Н10Т ГОСТ 33259-2015 шт. 1

Заглушка 100-1 08Х18Н10Т шт.

241-116-1010

17 1
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     Формат А3

    Лист
Кол.уч . ДатаПодп.№док.ЛистИзм.    10

Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Код обору-
 дования,
 изделия,
материала

Поставщик

Еди-

ница

изме-

рения

 Коли-

чество

Масса

единицы,

  кг

АК.80338-380-ВК1.СО

Лючок прочистка Ду 100-08Х18Н10Т18 шт. 2

Лючок прочистка Ду 50-08Х18Н10Т19 шт. 4

Лючок прочистка с отводом Ду 50-08Х18Н10Т20 шт. 1

Отвод закладной Ду 50-08Х18Н10Т21 АК.21571.00.000 шт. 1 (чертеж )

(для ревизии )

(для ревизии )

2,6

1,6

1,8

1,9

2,99АК.40000.07.107

АК.21568.00.000

АК.21569.00.000

(чертеж )

(чертеж )

АК.21570.00.000 (чертеж )

ТОО "Еврогидросервис"

ТОО "Еврогидросервис"

ТОО "Еврогидросервис"

ТОО "Еврогидросервис"
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Ç1
08

300

45Å

16
0

У17

2

1

п.4

ЧуМ
у

Ç57

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Тройник 45Å
 Ду100x50

2,7Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.44990.21.000

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.4
49

90
.2
1.0

0 0

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 16037-80. 
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. Размеры для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.

Детали

A3 1 АК.44990.21.001 Труба 1
A3 2 АК.44990.21.002 Патрубок 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



111

Ç1
08

*

70,7*

300

Поверхность выполнить
по шаблону

3*

  ä
Шаблон для разметки 

70,7

17
,6
2

22
,7
2

25
,15

25
,9
9

25
,6
2

24
,32

22
,0
9

18
,8
1

13
,9
9

7

7х9=63

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Труба
Труба 108х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

2,28Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.44990.21.001

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.44990.21.001
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14,±IT14/2.
3. *Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



146,6**

Ç5
7* Поверхность выполнить

по шаблону

93,8**

3*

ä  
Шаблон для разметки

17
9*

103,5

125

140,2

146

146,1

141

126

104

20

20
x6

=1
60

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Патрубок
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,42Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.44990.21.002

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.4
49

90
.2
1.0

0 2

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14,±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. ** Размеры выполнить по шаблону.
5. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



200

Ç5
7

45
Å

Ç5
7

У1
7

13
8

2

1

п.4

Чу
Му

11
0

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Тройник 45Å Ду50 1,29Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.44990.22.000

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.4
49

90
.2
2.
00

0

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 16037-80. 
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. Размеры для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.

Детали

A3 1 АК.44990.22.001 Труба 1
A3 2 АК.44990.22.002 Патрубок 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



66

200

70,7*

3*

А

А

ä
Шаблон для разметки

70,7

7
7х9=63

21
,8
5 27

,16
28

,2
2

27
,37

25
,56

23
,12

20
,14

16
,52

11
,8
3

А-А

Ç57*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Труба
Труба 57х3-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,73

Сургутанова

Бейсенов
Нагманов

АК.44990.22.001

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.44990.22.001
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14,±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



58**

113**

21
3,5

*

Поверхность выполнить
по шаблону

ä
Шаблон для разметки

16
8,
08

112,1

111,8

88

14

21
x7

=1
47

60,3

111,6

113

98,4

67,1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Патрубок
Труба 57х3-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,38Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.44990.22.002

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.4
49

90
.2
2.
00

2

Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14,±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. ** Размеры выполнить по шаблону.
5. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



1

18
50,020

15
0

2

5

142

15
0

206

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Трап

АК.21565.00.000

3,65Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.2
15

65
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. Размеры для справки.

Сборочные единицы

A3 1 АК.21565.01.000 Корпус 1
A3 2 АК.21565.02.000 Фильтр 1

Детали

A4 5 АК.21565.00.001 Решетка 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



2•45Å
4 фаски

21 10

10x10=100

21
10

10
x1

0=
10

0

Ç5
121 отв.

Б
14

2

2•45Å
2 фаски

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Решетка
Лист

5,0 ГОСТ 19903-2015
12Х18Н10Т ГОСТ 7350-77

АК.21565.00.001

0,68Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. *Размер для справок.
3. H14, h14, ±IT14/2.
4. Острые кромки отверстий  Б притупить.
5. Маркировать обозначение, марку материала на бирке



АК.21565.01.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Корпус
Лист Листов

Пров. Нагманов 12.02.25
Лит.

1
Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Документация

A3 АК.21565.01.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

A4 1 АК.21565.01.001 Корпус 1
A3 2 АК.21565.01.002 Патрубок 1
A4 3 АК.21565.01.003 Перегородка 1
A4 4 АК.21565.01.004 Днище 1
A4 5 АК.21565.01.005 Кольцо 1
БЧ 6 АК.21565.01.006 Полоса

Лист
3,00 ГОСТ 19904-90

Ст3сп ГОСТ 16523-97
(BxL=40x144)±1 мм 2 0,14 кг

БЧ 7 АК.21565.01.007 Полоса

Лист
3,00 ГОСТ 19904-90

Ст3сп ГОСТ 16523-97
(BxL=40x150)±1 мм 2 0,14 кг

БЧ 8 АК.21565.01.008 Пластина

Лист
2,00 ГОСТ 19904-90

Ст3сп ГОСТ 16523-97
(BxL=15x144)±1 мм 2 0,03 кг

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

18
5*

15
0

1Å9'

1
2

3

4

205,8*

7

6

А-А

5

3

8

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Корпус
Сборочный чертеж

АК.21565.01.000 СБ

2,6Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.2
15

65
.0
1.0

0 0
 С

Б

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Варить по контору примыкания сопрягаемой
детали. Катет швов по наименьший толщине свариваемой детали.
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. *Размеры для справок



148

Ç1
08

*

3*
35

51

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Корпус
Труба 108х3-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

АК.21565.01.001

1,1Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.01.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14,±IT14/2.
3. *Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



3*

Поверхность выполнить
по шаблону

 ä

Шаблон для разметки

85

179,07

22
22x8=176

82

85 82
,4
3

79
,38

81
,8
1 85

82
,1 78
,39

1Å9'

Ç5
7*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Патрубок
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

АК.21565.01.002

0,3Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.01.002
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14,±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



144

Ç10
8

s3*

72
72

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Перегородка
Лист

3 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

АК.21565.01.003

0,27Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.01.003
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



Ç102

s3*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Днище
Лист

3 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

АК.21565.01.004

0,19Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.01.004
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



Ç101

Ç90 2*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Кольцо
Лист

2 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

АК.21565.01.005

0,03Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.01.005
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



3

1

2

Ç6

98

4

Ç100

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Фильтр

АК.21565.02.000

0,39Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.2
15

65
.0
2.
00

0

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по
ГОСТ 14771-76. Варить по контору
примыкания сопрягаемой детали.
Катет швов по наименьший толщине
свариваемой детали.
2. Контроль качества сварных швов
визуальный и измерениями в объеме
100 %.
3. Размеры для справок

Детали

A3 1 АК.21565.02.001 Стакан 1
A4 2 АК.21565.02.002 Днище 1
A4 3 АК.21565.02.003 Кольцо 1
БЧ 4 АК.21565.02.004 Ручка

Круг 
6 ГОСТ 2590-2006

12Х18Н10 ГОСТ 5949-2018
L=95±1 мм 1 0,02 кг

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А

А
30Å

А-А ã

35

Б

270,3

180,2

59Å11'*

R2
73

,7*

R1
82

,5*

35
,7

20

1,1

4,
4

10
,1

4x20=80

18
,5

20

0,
7 2,
9 6,

7 12

18
,9

6x20=120

27
,7

S2*

23
,8

11
5

ä

Б ã

R2
,5

35 12
 о

тв
.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Стакан
Лист

2 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

0,3

АК.21565.02.001

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.02.001
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14,±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



Ç60

s2*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

2:1
1

Днище
Лист

2 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

АК.21565.02.002

0,04Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.02.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14.
3. *Размер для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



100

90

2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Кольцо
Лист

2,00 ГОСТ 19904-90
Ст3сп ГОСТ 16523-97

АК.21565.02.003

0,02Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21565.02.003
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



Ç2
15

Ç1
80

Ç9
4

Ç1
58

2

5

45Å

45Å

8 отв. Ç18

0,01

п.3

ЧуМ
у

14

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Заглушка Ду100-1

Сталь 08Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014

2,99Алдыбаева
Нагманов

И

Хаметов
Сургутанова

АК.40000.07.107

16.02.23
16.02.23

16.02.23
16.02.23

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.07.107
Копировал Формат A4

Ra 6,3

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H12, h12, ±IT12/2.
3. Маркировать обозначение, марку материала Ду 100, Ру 1 МПа. Глубина отпечатка не
более 0,3 мм.











АК.21568.00.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Лючок прочистка
Ду100

Лист Листов
Пров. Нагманов 12.02.25

Лит.
1

Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Документация

A3 АК.21568.00.000 СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

A4 1 АК.21568.01.000 Корпус 1

Детали

A4 4 АК.21568.00.001 Крышка 1
A4 5 АК.21568.00.002 Прокладка 1

Стандартные изделия

8 Винт 2М8-6gx22 ГОСТ 10339-80 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

180

18
0

4

А-А

8

1

5

10
0

Ç108

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Лючок прочистка Ду100
Сборочный чертеж

АК.21568.00.000 СБ

2,6Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.21

56
8.0

0.0
0 0

 С
Б

Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.



А А

23,5* 125

12
5

23
,5*

17
2

А-А(1:2)

5*

90Å

1,5
*

Ç16

4 отв. Ç9

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Крышка
Лист

5,0 ГОСТ 19903-2015
12Х18Н10Т ГОСТ 7350-77

АК.21568.00.001

1,15Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21568.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть серифицирован.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.



170

125
12

5

4 отв. Ç9

s5*

22,5
22

,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Прокладка

АК.21568.00.002

0,18Бейсенов
Нагманов

Сургутанова Пластина ТМКЩ 5 ГОСТ 7338-90

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21568.00.002
Копировал Формат A4

1. Материал должен быть серифицирован.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.



АК.21568.01.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Корпус
Лист Листов

Пров. Нагманов 12.02.25
Лит.

1
Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Документация

A4 АК.21568.01.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

A3 1 АК.21568.01.001 Пластина 1
БЧ 2 АК.21568.01.002 Патрубок

Труба 108х3-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81
L=90±2 мм 1 0,7 кг

Стандартные изделия

5 Гайка М8-6H ГОСТ 11860-85 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

18
0

180

1

А-А

2

5
10

0

M8
п. 3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Корпус
Сборочный чертеж

АК.21568.01.000 СБ

1,2Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21568.01.000 СБ
Копировал Формат A4

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Варить по контору примыкания сопрягаемой
детали. Катет швов по наименьший толщине свариваемой детали.
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. Проверить резьбу после сварки.
4. Размеры для справок.



R4
4 радиуса

12

125

12
5

Ç108

Ç9
4 отв.

180

18
0

ä(1:2)

195

19
5

9,5

9,
5

7,
5

4

4

7,5

s2*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Пластина
Лист

2 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

0,45Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21568.01.001

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21568.01.001
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76.
2. Контроль качества сварных швов визуальный и измерениями в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок
4. h12, Н12, ±IT12/2.
5. Маркировать обозначение на бирке.



АК.21569.00.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Лючок прочистка
Ду50

Лист Листов
Пров. Нагманов 12.02.25

Лит.
1

Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Сборочные единицы

A3 1 АК.21569.01.000 Корпус 1

Детали

A4 4 АК.21569.00.001 Крышка 1
A4 5 АК.21569.00.002 Прокладка 1

Стандартные изделия

8 Винт 2М8-6gx22 ГОСТ 10339-80 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

15
0

150

4

А-А

5

1

8

80

Ç57

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Лючок прочистка Ду50 
Сборочный чертеж

АК.21569.00.000 СБ

1,6Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.21

56
9.0

0.0
0 0

 С
Б

Копировал Формат A3

1. Размер для справок.



А А

142

14
2

105

10
5

18,5*
18

,5*

А-А90Å

1,5
*

Ç16

Ç9

5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Крышка
Лист

5,0 ГОСТ 19903-2015
12Х18Н10Т ГОСТ 7350-77

0,78Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21569.00.001

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21569.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть серифицирован.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.



142

105

14
2

10
5

4 отв. Ç9

18,5*
18

,5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Прокладка 0,13Бейсенов
Нагманов

Сургутанова Пластина ТМКЩ 5 ГОСТ 7338-90

АК.21569.00.002

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21569.00.002
Копировал Формат A4

1. Материал должен быть серифицирован.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.



АК.21569.01.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Корпус
Лист Листов

Пров. Нагманов 12.02.25
Лит.

1
Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Документация

A3 АК.21569.01.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

A3 1 АК.21569.01.001 Пластина 1
БЧ 2 АК.21569.01.002 Патрубок

Труба 57х3-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81
L=70±2 мм 1 0,3 кг

Стандартные изделия

5 Гайка М8-6H ГОСТ 11860-85 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

А-А

80

1

2

5

M8
п. 3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Корпус
Сборочный чертеж

АК.21569.01.000 СБ

0,7Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.21

56
9.0

1.0
0 0

 С
Б

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Варить по контору примыкания сопрягаемой
детали. Катет швов по наименьший толщине свариваемой детали.
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3.  Проверить резьбу после сварки.
4. Размеры для справок.



4 отв. Ç9

10
5

105

150

Ç57

15
0

12
R4
4 радиуса

ä

165

9,5

9,
5

4

4

16
5

s2*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Пластина
Лист

2 ГОСТ 19904-90
12Х18Н10Т ГОСТ 5582-75

АК.21569.01.001

0,38Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21569.01.001
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76.
2. Контроль качества сварных швов визуальный и измерениями в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок
4. h12, Н12, ±IT12/2.
5. Маркировать обозначение на бирке.



АК.21570.00.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Лючок прочистка
с отводом

Лист Листов
Пров. Нагманов 12.02.25

Лит.
1

Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Документация

A3 АК.21570.00.000 СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

A3 1 АК.21570.01.000 Корпус 1

Детали

А4 4 АК.21569.00.001 Крышка 1
А4 5 АК.21569.00.002 Прокладка 1

Стандартные изделия

8 Винт 2М8-6gx22 ГОСТ 10339-80 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А
4 15

0

150

А-А

1

5

8

Ç57

12
0

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Лючок прочистка с отводом
Сборочный чертеж

1,8

АК.21570.00.000 СБ

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.21

57
0.0

0.0
0 0

 С
Б

Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.



А А

142

14
2

105

10
5

18,5*
18

,5*

А-А90Å

1,5
*

Ç16

Ç9

5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Крышка
Лист

5,0 ГОСТ 19903-2015
12Х18Н10Т ГОСТ 7350-77

0,78Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21569.00.001

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21569.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть серифицирован.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.



142

105

14
2

10
5

4 отв. Ç9

18,5*
18

,5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Прокладка 0,13Бейсенов
Нагманов

Сургутанова Пластина ТМКЩ 5 ГОСТ 7338-90

АК.21569.00.002

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21569.00.002
Копировал Формат A4

1. Материал должен быть серифицирован.
2. Н12, h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.



АК.21570.01.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Бейсенов 12.02.25

Корпус
Лист Листов

Пров. Нагманов 12.02.25
Лит.

1
Зам. нач. ПКО
Н.контр. Сургутанова 12.02.25
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РКИн

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

м е
н.

Документация

A3 АК.21570.01.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

А3 1 АК.21569.01.001 Пластина 1
A4 2 АК.21570.01.001 Сектор 1 1
A4 3 АК.21570.01.002 Сектор 2 1

Стандартные изделия

6 Гайка М8-6H ГОСТ 11860-85 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

15
0

1

А-А

12
0

3

2

6

M8
п. 3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Корпус
Сборочный чертеж

АК.21570.01.000 СБ

0,8Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.21

57
0.0

1.0
0 0

 С
Б

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Варить по контору примыкания сопрягаемой
детали. Катет швов по наименьший толщине свариваемой детали.
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. Проверить резьбу после сварки.
4. Размеры для справок.



А

Б

Ç5
7*

3*

43

22Å30'

А

Б

А(4:1)
30Å±3Å

0,
5

+0
,5

Б(4:1)

0,
5

+0
,5

30Å±3Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

2:1
1

Сектор  1
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,12Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21570.01.001

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21570.01.001
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



А

Б

Ç5
7*

3*
78

22Å30'

А

Б

А(4:1)

30Å±3Å

0,
5

+0
,5
Б(4:1)

0,
5

+0
,5

30Å±3Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

2:1
1

Сектор 2
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,26Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21570.01.002

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21570.01.002
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h12, ±IT12/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



273

19
3,5

4
1

3 2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Отвод закладной

АК.21571.00.000

1,9Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21571.00.000
Копировал Формат A4

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 16037-80. Варить по контору примыкания сопрягаемой
детали. Катет швов по наименьший толщине свариваемой детали.
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. Размеры для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.

Детали

A4 1 AK.21571.00.001 Сектор 1 1
А4 2 -01 Сектор 1 1
A4 3 AK.21571.00.002 Сектор 2 1
A4 4 АК.21571.00.003 Пластина 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А Б

L

22Å30'

А Б
Ç5

7*

3*

Обозначение L, мм Масса, кг

AK.21571.00.001 136 0,49

-01 194 0,84

А(2,5:1)

0,
5

+0
,5

30Å±3Å
по контору

Б(2,5:1)

0,
5

+0
,5

30Å±3Å
по контуру

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Сектор 1
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

AK.21571.00.001

См.
табл.

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

AK.21571.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. ±IТ12/2.
3. *Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



А

81

Ç5
7*

3*

А

22Å30'

2 торца

А(2,5:1)
2 места

0,
5

+0
,5

30Å±3Å
по контуру

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Сектор 2
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

AK.21571.00.002

0,22Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

AK.21571.00.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. ±IT12/2.
3. *Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



100

Ç57,5

s5*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Пластина
Лист

5,0 ГОСТ 19903-2015
12Х18Н10Т ГОСТ 7350-77

АК.21571.00.003

0,29Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21571.00.003
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. *Размер для справок.
3. H14, h14, ±IT14/2.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке



Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Èçì. Ëèñò Ïîäï.
Ðàçðàá.
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Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ñî
ãë

àñ
îâ

àí
î

Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.

Ôîðìàò

Äàòà

   ÀÊ.80338-380-ÂÊ2

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

ÐÏ
 Äåðÿáèíà

 Ñàäûêîâ

À3

Âåäîìîñòü ññûëî÷íûõ è ïðèëàãàåìûõ äîêóìåíòîâ

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

-

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

ÀÊ.80338-380-ÂÊ2.ÑÎ Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ, èçäåëèé è

ìàòåðèàëîâ íà 4 ëèñòàõ

ÀÊ.21580.00.000 Åìêîñòü ïðèåìíàÿ íà 42 ëèñòàõ

ÀÊ.21580.01.200 Îòâîä 90° - 57õ3,5 - 08Õ18Í10Ò íà 3 ëèñòàõ

Âåäîìîñòü ðàáî÷èõ ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà

Íàèìåíîâàíèå

1 Îáùèå äàííûå (íà÷àëî)

2 Îáùèå äàííûå (îêîí÷àíèå)

3 Ïëàí íà îòì. 0,000

4 Ðàçðåç 1-1

5 Ðàçðåç 2-2

6 Ðàçðåç 3-3

7 Ðàçðåçû 4-4, 5-5

8 Ñõåìà ñïåöêàíàëèçàöèè

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà Ê.Ñ. Ñàäûêîâ 

Äàííûé ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè ðåãëàìåíòàìè
è ãîñóäàðñòâåííûìè íîðìàòèâàìè, äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí, è
ïðåäóñìàòðèâàåò òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, îáåñïå÷èâàþùèå òðåáîâàíèÿ ýêîëîãè÷åñêèõ íîðì,
âçðûâîïîæàðíóþ è ïîæàðíóþ áåçîïàñíîñòü ïðè ñîáëþäåíèè óñòàíîâëåííûõ íîðì è ïðàâèë.

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

Ñïåöêàíàëèçàöèÿ

Îáùèå äàííûå (íà÷àëî)

1 8

Ðà
çð

àá
. Ê

Æ
×å

ðí
îâ

Ðà
çð

àá
. Ý

Ì
Áå

ëî
óñ

îâ
Îë

üõ
îâ

èê
Âåäîìîñòü ññûëî÷íûõ è ïðèëàãàåìûõ äîêóìåíòîâ (ïðîäîëæåíèå)

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

ÀÊ.40000.02.119 Åðø Äó25 íà 1 ëèñòå

ÀÊ.40000.11.117 Ïåðåõîä 63õ3 - 57õ3 íà 1 ëèñòå

ÀÊ.40000.25.053 Áîëò àíêåðíûé Ì8õ1,5 íà 1 ëèñòå

ÀÊ.40000.25.054 Êðîíøòåéí óðîâíåìåðà íà 1 ëèñòå

ÀÊ.40000.25.055 Ïàòðóáîê ïîä ïðèâàðêó ñ ðåçüáîé 1" íà 1 ëèñòå

ÀÊ.40000.25.056 Ïàòðóáîê ïîä ïðèâàðêó ñ ðåçüáîé 1 1/2" íà 1 ëèñòå

ÀÊ.49900.24.000 Òðîéíèê  57õ3-08Õ18Í10Ò íà 3 ëèñòàõ

ÀÊ.44990.23.000 Îòâîä 90°-63õ3-08Õ18Í10Ò íà 3 ëèñòàõ

ÀÊ.21580.01.031 Ôëàíåö 100-1-01-1-B-12Õ18Í10Ò íà 1 ëèñòå

ÀÊ.21581.00.000 Ðàìà íàñîñà NGA 1B-PRO íà 2 ëèñòàõ

ÀÊ.21582.00.000 Îïîðà 1 íà 3 ëèñòàõ

ÀÊ.21583.00.000 Îïîðà 2 íà 2 ëèñòàõ

ÀÊ.21584.00.000 Îïîðà 4 íà 5 ëèñòàõ

ÀÊ.21585.00.000 Îïîðà 5 íà 6 ëèñòàõ

ÀÊ.21586.00.000 Îïîðà òðóáîïðîâîäà DN32 íà 5 ëèñòàõ

ÀÊ.21587.00.000 Îïîðà òðóáîïðîâîäà DN63 íà 5 ëèñòàõ

Âåäîìîñòü êîìïëåêòîâ ÂÊ

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

ÀÊ.80338-380-ÂÊ1 Ñèñòåìà âíóòðåííåãî âîäîñíàáæåíèÿ è

êàíàëèçàöèè

ÀÊ.80338-380-ÂÊ2 Ñïåöêàíàëèçàöèÿ
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Q, ì3/÷

H, ì.âîä.ñò.

10,44

15,06

8,15 16,04

12,54

2,16

Ðàáî÷èé
Pedrollo NGA1B-PRO

Äðåíàæíûé
LEO QDX1,5-15-0,37À

Ðàáî÷èé +
äðåíàæíûé

êîëëåêòîð

2 ðàáî÷èõ
Pedrollo NGA1B-PRO

2 ðàáî÷èõ +
äðåíàæíûé15,11

17,91

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ
Èçì. Ëèñò Ïîäï.
Ðàçðàá.
Ïðîâåðèë
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. ¹
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Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.

Ôîðìàò

Äàòà

   ÀÊ.80338-380-ÂÊ2

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

ÐÏ
 Äåðÿáèíà

 Ñàäûêîâ

À3

Ñïåöêàíàëèçàöèÿ

Îáùèå äàííûå (îêîí÷àíèå)

2

Îáùèå óêàçàíèÿ

 Íàñòîÿùèé êîìïëåêò ðàáî÷åãî ïðîåêòà "ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå
êîìïëåêñà èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè
ÂÎÓ òîïëèâà" ðàçðàáîòàí íà îñíîâàíèè çàäàíèÿ íà ïðîåêòèðîâàíèå ¹ 33-470-01/2529âí. îò
19.12.24 ã.

Ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè, ñòàíäàðòàìè è ïðàâèëàìè
Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí.

Çà îòíîñèòåëüíóþ îòìåòêó 0,000 ïðèíÿòà îòìåòêà ÷èñòîãî ïîëà çäàíèÿ 380,
ñîîòâåòñòâóþùàÿ àáñîëþòíîé îòìåòêå 294,90 ì.

Îáîðóäîâàíèå ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ïðèåìà ñàìîòå÷íûõ ïðîèçâîäñòâåííûõ ñòî÷íûõ âîä è
ïåðåêà÷èâàíèÿ â ñóùåñòâóþùóþ ñèñòåìó ñïåöêàíàëèçàöèè ïëîùàäêè ÊÈÐ "Áàéêàë-1".

Îáîðóäîâàíèå âêëþ÷àåò:
- ïðèåìíóþ åìêîñòü èíäèâèäóàëüíîãî èçãîòîâëåíèÿ;
- íàñîñû äëÿ ïåðåêà÷èâàíèÿ ïðîèçâîäñòâåííûõ ñòî÷íûõ âîä èç ïðèåìíîé åìêîñòè â

ñóùåñòâóþùóþ ñèñòåìó ñïåöêàíàëèçàöèè ÊÈÐ "Áàéêàë-1" - Pedrollo NGA 1B-PRO. îäèí ðàáî÷èé,
îäèí ðåçåðâíûé;

- íàñîñ äëÿ ðàçìûâà îñàäêà â ïðèåìíîé åìêîñòè Wilo Star-RS-25/6-130;
äðåíàæíûé íàñîñ â êîìïëåêòå ñ äàò÷èêîì óðîâíÿ LEO QDX1,5-15-0,37À.

Óïðàâëåíèå ðàáîòîé îáîðóäîâàíèåì àâòîìàòè÷åñêîå:
- âêëþ÷åíèå è îòêëþ÷åíèå ðàáî÷åãî íàñîñà ïî ñèãíàëó óðîâíåìåðà ïðèåìíîé åìêîñòè;
- âêëþ÷åíèå è îòêëþ÷åíèå äðåíàæíîãî íàñîñà ïî ñèãíàëó óðîâíåìåðà, âõîäÿùåãî â

êîìïëåêò äðåíàæíîãî íàñîñà;
- âêëþ÷åíèå è îòêëþ÷åíèå íàñîñà äëÿ ðàçìûâà îñàäêà â ïðèåìíîé åìêîñòè ïî ñèãíàëó

óðîâíåìåðà ïðèåìíîé åìêîñòè.
Ïðèåìíóþ åìêîñòü çàçåìëèòü.
Òðóáîïðîâîäû, êîíòàêòèðóþùèå ñî ñòî÷íûìè âîäàìè âûïîëíåíû èç êîððîçèîííîñòîéêèõ

òðóá ïî ÃÎÑÒ 11068-81, òðóáîïðîâîäû ïîäà÷è âîäû èç âîäîïðîâîäà èç âîäîãàçîïðîâîäíûõ òðóá
ïî ÃÎÑÒ 3262-75.

Ñâàðêà òðóáîïðîâîäîâ ïî ÃÎÑÒ 16037-80. Ñâàðêà ìåòàëëîêîíñòðóêöèé ïî ÃÎÑÒ 5264-80 è
ÃÎÑÒ 11534-75. êîíòðîëü ñâàðíûõ øâîâ âèçóàëüíî è èçìåðåíèÿìè â îáúåìå 100 %.

Íàðóæíóþ ïîâåðõíîñòü òðóáîïðîâîäîâ è îïîð ïîä òðóáîïðîâîäû èç óãëåðîäèñòîé ñòàëè
áåç ïîêðûòèé îêðàñèòü ýìàëüþ ÏÔ 115 çà äâà ðàçà ïî ãðóíòîâêå Ãô 021 â îäèí ñëîé.

Ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ è òðóáîïðîâîäîâ ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÏ
ÐÊ 4.01-102-2013 Âíóòðåííèå ñàíèòàðíî-òåõíè÷åñêèå ñèñòåìû, ÑÏ ÐÊ 3.05-103-2014
Òåõíîëîãè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå è òåõíîëîãè÷åñêèå òðóáîïðîâîäû è Èíñòðóêöèè ïî
áåçîïàñíîñòè ïðè ýêñïëóàòàöèè òåõíîëîãè÷åñêèõ òðóáîïðîâîäîâ (óòâ. ïðèêàçîì Ìèíèñòðà ïî
÷ðåçâû÷àéíûì ñèòóàöèÿì Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí îò 27 èþëÿ 2021 ãîäà ¹ 359).

Ïîñëå ìîíòàæà ïðîâåñòè èñïûòàíèå òðóáîïðîâîäîâ. Äàâëåíèå ãèäðîèñïûòàíèÿ 0,3 ÌÏà.

Ãðàôèê ñîâìåñòíîé ðàáîòû íàñîñû - êîëëåêòîð

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

Ïåðå÷åíü
âèäîâ ðàáîò, äëÿ êîòîðûõ íåîáõîäèìî ñîñòàâëåíèå

àêòîâ îñâèäåòåëüñòâîâàíèÿ ñêðûòûõ ðàáîò:

1. Êîíòðîëü ñâàðíûõ øâîâ.
2. Èñïûòàíèå íàñîñíûõ àãðåãàòîâ.

3. Ãèäðàâëè÷åñêèå èñïûòàíèÿ òðóáîïðîâîäîâ.
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Оборудование

1 Насос Pedrollo NGA1B-PRO, N=0,55 кВт, ТОО Alamar шт. 2 12,60

Q=10 м3/ч, H=14 м.вод.ст., 230/400 В

2 Насос Wilo Star-RS-25/6-130(180)-RK 2459900, N=0,096 кВт, ТОО Alamar

Q=1,7 м3/ч, Н=4,7 м.вод.ст, 220 В шт. 1 2,31

с комплектом резьбовых соединений Rp1"

3 Насос LEO QDX-1.5-15-0.37А, N=0,37 кВт, ТОО Alamar

Q=7 м3/ч, Н=5,25 м.вод.ст, 220 В шт. 1 8,00

4 Датчик уровня кондуктометрический ДС.П ТОО "Кастон" шт. 1

5 Стержень для датчика уровня кондуктометрического L=0,5 м ТОО "Кастон" шт. 1

6 Уровнемер кондуктометрический ДУ.4 ТОО "Кастон" шт. 1 для поз. 15

Арматура

8 Клапан обратный межфланцевый из нержавеющей стали Ду25, PN16 FAF 2300 242-306-0101-0001 шт. 2 0,40

9 Клапан обратный межфланцевый из нержавеющей стали Ду50, PN16 FAF 2300 242-306-0104-0001 шт. 2 0,90

Кран шаровый из кованой стали фланцевый, ГОСТ 21345-2005

полнопроходной, для воды, пара, нефтепродуктов,

Т до +200 °С, PN 16

10        Ду25, PN16 11нж67п 242-203-0503 шт. 2 5,00

11        Ду50, PN16 11нж67п 242-203-0506 шт. 5 10,00

1 4
17.03.25

18.03.25
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12 Клапан соленоидный нормально закрытый с электромагнитной

катушкой, для воды, Ру=1,0 МПа, 24В  ∅25 2W-250-25 242-313-0305 шт. 1

Другие элементы

14 Болт анкерный М8х1,25 АК.40000.25.053 ТОО "Еврогидросервис " шт. 14 0,06

15 Емкость приемная АК.21580.00.000 шт. 1 430,0

16 Ерш Ду25 АК.40000.02.119 ТОО "Еврогидросервис " шт. 1 0,19

17 Контргайка 25 ГОСТ 8968-75 241-119-0403 шт. 1 0,076

18 Кронштейн уровнемера АК.40000.25.054 шт. 1 0,50

19 Муфта 25-Ц ГОСТ 8965-75 241-115-0103 шт. 1 0,16

20 Опора 1 АК.21582.00.000 шт. 1 0,50

21 Опора 1 АК.21582.00.000-01 шт. 1 0,50

22 Опора 2 АК.21583.00.000 шт. 2 0,38

23 Опора 4 АК.21584.00.000 шт. 1 3,01

24 Опора 5 АК.21585.00.000 шт. 1 6,75

25 Опора трубопровода DN32 АК.21586.00.000 шт. 6 0,63

26 Опора трубопровода DN63 АК.21587.00.000 шт. 3 0,72

27 Отвод 90°-57x3,5-08Х18Н10Т АК.44990.20.000 шт. 4 0,56

28 Отвод 90-63х3-08Х18Н10Т АК.44990.23.000 шт. 4 0,72

29 Патрубок под приварку с резьбой 1" АК.40000.25.055 ТОО "Еврогидросервис " шт. 3 0,20

30 Патрубок под приварку с резьбой 1 1/2" АК.40000.25.056 ТОО "Еврогидросервис " шт. 4 0,43

31 Переход 63х3 - 57х3 - 08Х18Н10Т АК.40000.11.117 ТОО "Еврогидросервис " шт. 1 0,13

32 Переход К-57х3,5-45х2,5 - 12Х18Н10Т ГОСТ 17378-2001 ТОО "Сталь сервис

Казахстан"

шт. 2 0,12

33 Переход Э-57х3-45х2,5 - 12Х18Н10Т ГОСТ 17378-2001 шт. 2 0,13

34 Рама насоса NGA 1B-PRO АК.21581.00.000 шт. 2 12,00

35 Сгон 25-Ц ГОСТ 8969-75 241-119-0303 шт. 2 0,198
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ГОСТ 8969-75 2

36 Тройник 57x3 АК.49900.24.000 шт. 1 0,44

37 Фланец 25-16-01-2-B-Ст 10-II-dв 34,5 ГОСТ 33259-2015 241-116-0304 шт. 1 1,17

38 Фланец 25-16-01-1-B-12Х18Н10Т-II-dв 33 ГОСТ 33259-2015 241-116-1104 шт. 7 1,18

39 Фланец 40-16-01-1-B-12Х18Н10Т-II-dв 46 ГОСТ 33259-2015 241-116-1106 шт. 8 1,96

40 Фланец 50-16-01-1-В-12Х18Н10Т-dв 59 ГОСТ 33259-2015 241-116-1107 шт. 13 2,60

41 Фланец 100-1-01-1-B-12Х18Н10Т-dв 110 АК.21580.01.031 ТОО "Еврогидросервис " шт. 1 3,96

42 Хомут 2.1 43 x 12 Н ГОСТ 28191-89 252-301-2310 шт. 2 0,02

43

Трубопроводы

44 Рукав с нитяной оплеткой Б (I)-6,3-32-43 ГОСТ 18698-79 261-301-0331 м.п. 1,5

45 Труба 25x3,2 Ст10 ГОСТ 3262-75 241-101-0203 м.п. 5,0 2,39

46 Труба 32x3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81 241-105-0122 м.п. 4,0 1,72

47 Труба 45х2-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81 241-105-0133 м.п. 0,5 2,15

48 Труба 57x3-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81 241-105-0142 м.п. 3,0 4,04

49 Труба 63x1,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81 241-105-0145 м.п. 10,0 4,49

50 Труба 108x2-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81 241-105-0156 м.п. 3,0 7,86

51 Труба 108x2,5 ГОСТ 10705-80 241-102-0173 м.п. 1,00 6,50

52 Труба 159x2,5 ГОСТ 10705-80 241-102-0215 м.п. 1,00 8,51

53

Материалы

54 Антикоррозионное покрытие трубопроводов и металлоконструкций м2 2
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АК.80338-380-ВК2.СО 3

1. Допускается замена трубы ∅63х1,5 - 08Х18Н10Т по ГОСТ 11068-81 на трубу ∅63х3 - 08Х18Н10Т

по ГОСТ 11068-81, или на трубу ∅63х3 - 08Х18Н10Тпо ГОСТ 9941-81.



Стандартные изделия

55 Болт М8-6gх35 ГОСТ 7805-70 261-107-0201 шт. 4 0,02

56 Болт 5.М16x150 ГОСТ 24379.1-2012 261-107-0212 шт. 4 0,36

57 Болт М12x1,5-6gx60 (S18) ГОСТ 7805-70 261-107-0201 шт. 16 0,07

58 Болт М12x1,5-6gx70 (S18) ГОСТ 7805-70 261-107-0201 шт. 8 0,08

59 Болт М16x1,5-6gx65 ГОСТ 7805-70 261-107-0201 шт. 60 0,14

60 Болт М16x1,5-6gx80 ГОСТ 7805-70 261-107-0201 шт. 8 0,16

61 Гайка М8-6H ГОСТ 5915-70 261-107-0201 шт. 30 0,01

62 Гайка М12x1,5-6H(S18) ГОСТ 5915-70 261-107-0201 шт. 24 0,02

63 Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70 261-107-0201 шт. 60 0,04

64 Гайка М20x1,5-6H ГОСТ 15521-70 261-107-0983 шт. 1 0,04

65 Прокладка А-25-16-А ГОСТ 15180-86 261-301-0308 шт. 4 0,01

66 Прокладка А-40-16-А ГОСТ 15180-86 261-301-0308 шт. 4 0,02

67 Прокладка А-50-16-А ГОСТ 15180-86 261-301-0308 шт. 10 0,03

68 Прокладка А-100-10-А ГОСТ 15180-86 261-301-0308 шт. 1 0,04

69 Шайба C.8.37 ГОСТ 11371-78 261-107-0201 шт. 22 0,002

70 Шайба C.12.37 ГОСТ 11371-78 261-107-0201 шт. 24 0,01

71 Шайба C.16.37 ГОСТ 11371-78 261-107-0201 шт. 68 0,01

72
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Сборочный чертеж

Наименование

1
ЛистовЛист

чание

Приме-

Ко
л.

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Åìêîñòü ïðèåìíàÿ

Утв. 

А1

Сборочные единицы

11А4 АК.21580.01.000 Корпус

12А3 АК.21580.02.000 Подставка

Стандартные изделие

Коровиков

Детали

14А4 АК.21580.00.001 Люк

10 Болт М4х20.58 ГОСТ 7805-70 2

15А3 АК.21580.00.002 Крышка

6А4 АК.21580.00.003 Прокладка изоляционная 

17А4 АК.21580.00.004 Прокладка

2

11 Болт М10х30.58 ГОСТ 7798-70 20

12 Болт М12х30.58 ГОСТ 7798-70 12

1

8БЧ АК.21580.00.005 Табличка

Лист
2 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

0,23 кг(120х120)±1 мм

Садыков 10.02.25

10.02.25

10.02.25
10.02.25



Гайки шестигранная нормальная

ГОСТ ISO 4032-2014

413

Шайба 6 65Г ГОСТ 6402-70 418
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2

М4-5.6

2015 М10-5.6

1216 М12-5.6

414 М6-5.6

Шайба 4.06 ГОСТ 11371-78 417

Шайба 10 65Г ГОСТ 6402-70 2019

Шайба 12 65Г ГОСТ 6402-70 1220

Прочие изделие
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1

1:20,420И

АК.21580.00.001
А4

АК.21580.00.001

Люк

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

∅120
∅135

4 отв . ∅7
0,05

64

50

2 отв . ∅5

s4*

15

10.02.25

10.02.25
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Нагманов

1

1:525

АК.21580.00.002
А3

АК.21580.00.002

Крышка

(    )Ra12,5

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

1. *Размеры для справок .

2. H12, h12, ±IT12/2.

3. Размеры в квадратных скобках согласовать с корпусом АК .21580.01.000.
4. Маркировать обозначение на бирке .

890

20 отв . ∅12

[175]

20

[95]

4 х [175]=[700]
[9

5]
[1
75

]

4
х
[1
75

]=
[7

00
]

s4*

20

10.02.25

10.02.25
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Нагманов

1

2:10,004И

АК.21580.00.003
А4

АК.21580.00.003

Текстолит ПТ-4, ГОСТ 5-72

Прокладка изоляционная

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

42

62

82

R2
,5

2
2 отв .

R2
,5

717

s4*

10.02.25

10.02.25
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Разраб.
Пров.
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Нагманов

1

1:10,30И

АК.21580.00.004
А4

АК.21580.00.004

Пластина-I-AMC-3 ГОСТ 7338-90

Прокладка

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

838

10

10

s2*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист 1 Листов

Формат А1

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°
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дп

. и
 д

ат
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N° 
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дл
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ра

в. 
N°
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. п
ри
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е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Нагманов

Сургутанова

АК .21580.01.000 СБ

АК.21580.01.000СБ

И - 1:10

2

Корпус

Сборочный чертеж

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 14771-76. Неуказанные сварные швы выполнить по контуру
примыкания сопрягаемых деталей . Катет швов по наименьшей толщине деталей .
2. Контроль качества сварных швов :

- визуальный и измерениями в объеме 100%;
- швы N1-N7 капиллярным методом 100%  по ГОСТ 18442-80.

3. ±IT12/2.

4. *Размеры для справок .
5. Размеры в квадратных скобках согласовать с подставкой АК .21580.02.000.
6. Острые кромки обрабатываемых поверхностей притупить радиусом 1 мм .
7. Шероховатость обрабатываемых поверхностей              .Ra12,5

А

А

А-А (1:5)

Б

Б

Б-Б (1:5)

В

В

В-В (1:5)

Г Г

Г-Г (1:10)
Д

Д

Д-Д (1:4)

Е

30 13
4

43*

Е (1:4)

ЖЖ

Ж-Ж (1:1)

5

И И

И-И (1:2,5)

14
6*

4*

∅108*

КК

М 6*

К -К (1:1)
4 места

16
*

4*

15
0*

∅1
08

*

150

15
0

380±5

400±5

243±1

∅14

[205] [205]

[3
5]

180±5

360±5

8

11

Л

Л

Л -Л (1:2)
2 места

320±10

50
0±

10

500±10

М

М

М-М (1:2)

1

45°

111

3

3

100

10
0

115*

580*

У 4

У 4

У 4

4N
1

4N
2

N3

N4

Т 1-  3
N5

2

С 2

2N6

N7

Т 1-  2,5

N8

Т 1-  3
N5

С 2

2N
6

Т 1-  3
N5

С 2

6N6

∅12

89
0*

Т 1-  3

N5

N7

Т 1-  3
Т 3-  4

38

39

Т 3-  4-15/40

8

1500,5*

21
53

,5
*

12
08

*

∅5
7*

∅5
7*

∅6
3

∅30
*

∅2
0*

7

8

9

2

310

100*

11

12
30

12

13

Т 1-  4-10/50

Н 1-  4-10/50

4

8

14

15

16

Н 1-  4
8

Н

Н

Н-Н (1:2)

200±5

Т 3-  3
8

17

С 2

4

4*

18

32*

32
*

19
20

22

23

24

25

27

21

30

12
1*

31
32

33

3

34

35

36

42

26

∅10*

28

37

50*

450

900*

90
±0

,5

29

50

50

М 4*

350

П

20*

∅4
*

П (1:1)
2 места

43
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Документация

Сборочный чертеж

Наименование

3
ЛистовЛист

чание

Приме-

Ко
л.

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Корпус

Утв. 

А1

1

Детали

Сборочные единицы

11А4 АК.21580.01.100 Трубопровод промывной

12А4

7А4 АК.21580.01.001 1Стенка передняя 

8А4 АК.21580.01.002 1Стенка задняя 

9А4 АК.21580.01.003 1Стенка левая

33А3 АК.44990.23.000 Отвод 90° - 63х3 -08Х18Н10Т

10А4 АК.21580.01.004 4Днище

11А4 АК.21580.01.005 1Пластина 100х100

12А3 АК.21580.01.006 1Крышка

13А4 АК.21580.01.007 8Ребро

14А4 АК.21580.01.008 4Опора

15А4 АК.21580.01.009 4Вставка

16А4 АК.21580.01.010 8Ушко

17А4 АК.21580.01.011 8Косынка

18А4 АК.21580.01.012 4Горловина

АК.21580.01.200 Отвод 90° - 57х3,5 - 08Х18Н10Т

10.02.25

10.02.25
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Приме-

Ко
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Лист

2

19А4 АК.21580.01.013 1Крепление 

20                    -01 2Крепление 

21

А4 АК.21580.01.015 1Крепление 22

                   -01 Крепление 123

А4 АК.21580.01.016 1Воронка24

А4 АК.21580.01.017 1Воронка25

А4 АК.21580.00.018 1

Сектор

А4 АК.21580.01.014 1Крепление 

26

28

БЧ

АК.21580.01.020

1

Стенка правая

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

(1650х1200)±1 мм 62,57 кг

Труба 57х3,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

31БЧ АК.21580.01.023 Патрубок

L=50±1 мм 1 0,23 кг

32БЧ АК.21580.01.024 Патрубок

L=500±1 мм 1 2,32 кг

33БЧ АК.21580.01.025 Патрубок

L=625±1 мм 1 2,90 кг

Труба 63х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

34БЧ АК.21580.01.026 Патрубок

L=30±1 мм 1 0,14 кг

35БЧ АК.21580.01.027 Патрубок

L=305±1 мм 1 1,36 кг

36БЧ АК.21580.01.028 Патрубок

L=1170±1 мм 1 5,23 кг

А4 АК.21580.01.019 1

Опора

27

А4 Патрубок 1

30 АК.21580.01.022

29 АК.21580.01.021А4 Петля 4



АК.21580.01.000
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з.

ДатаПодп.

Наименование чание

Приме-

Ко
л.

Лист

3

Стандартные изделие

42 Болт М6х20.58 ГОСТ 7798-70 4

Труба 108х3,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

37БЧ АК.21580.01.029 Патрубок

L=150±1 мм 1 1,36 кг

38А4

39А4

АК.21580.01.030 Фланец 50-16-01-1-В-12Х18Н10Т 

1

1

Фланец  100-1-01-1-В-12Х18Н10Т АК.21580.01.031

43 Шпилька М4х20.12Х18Н10Т ГОСТ 22042-76 2



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат А3

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Нагманов

Сургутанова

АК .21580.01.100 СБ

АК.21580.01.100СБ

И 4,1 1:5

1

Трубопровод промывной

Сборочный чертеж

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 14771-76. Неуказанные сварные швы выполнить по контуру
примыкания сопрягаемых деталей . Катет швов по наименьшей толщине деталей .
2. Контроль качества сварных швов :

- визуальный и измерениями в объеме 100%;
- капиллярным методом 100%  по ГОСТ 18442-80.

3. *Размеры для справок .
4. Острые кромки притупить .

1017,5*

11
34

*

∅15*

500*

А

А

20
0*

Б

Б

В В

360*

∅30*

Б -Б

В -В (1:2,5)

М
7*

ГГ

∅25*

50
0*

14
0*

500*

23
0*

∅3
0*

139*

∅30*

Д

Д

Г -Г (1:2,5)

∅2
0*

20
°±

30
'

∅7
*

360*∅20*

Д -Д (1:2,5)

90*

∅7
*

360* 20
°±

30
'

∅2
5*

Т 1-  2

С 2
4

Т 1-  2

Т 1-  2

20°±30'

Т 1-  2

1

23

4

6

5

7

7 7
∅1

0*

∅1
0*

∅10*

10.02.25

10.02.25



АК.21580.01.100
Лит.

ИПров.

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

СургутановаН. контр.
Нач. КО

АК.21580.01.100CБ

Нагманов

Обозначение

N° докум.

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Лист
Разраб.

По
дп

. и
 д

ат
а

Изм.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Зо
на

Ф
ар

ма
т

По
з.

ДатаПодп.

Документация

Сборочный чертеж

Наименование

1
ЛистовЛист

чание

Приме-

Ко
л.

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Трубопровод промывной

Утв. 

А3

Детали

1

АК.21580.01.101

АК.21580.01.102

1А4

АК.21580.01.103

2

3

4

Труба

А4

Труба

Труба

1

1

А4

1АК.40000.11.1155 Переходник Ду10-Ду15А4

3

АК.21580.01.1057 ПатрубокБЧ

L=350±0,5 мм 0,88 кг

1АК.21580.01.104 ЗаглушкаА4

1АК.40000.11.1166 Переходник Ду15-Ду25А4

Труба 10х1,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:42,30

АК.21580.01.101
А3

АК.21580.01.101

Труба 30х2,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

Труба

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Длина развертки L=1350±1 мм .
4. Маркировать обозначение на бирке .

А Б

R7
5

65
5*

530*

Б
А

55
0

320

R7
5

34*

R75

425

20
0

23
0

20

76
4*

139*

∅3
0

х
2,
5*

В В

Б -Б

В -В (1:1)

14
0

20°±30'

∅7

∅30*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,79И

АК.21580.01.102
А4

АК.21580.01.102

Труба 20х2-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

Труба

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Длина развертки L=880±1 мм .
4. Маркировать обозначение на бирке .

R50

530

90

600

А

А

25
5

32
5*

А -А (1:1)

∅7

20°±30'
∅20 х 2*

∅2
0

х
2*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,58И

АК.21580.01.103
А4

АК.21580.01.103

Труба 15х2-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

Труба

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Длина развертки L=890±1 мм .
4. Маркировать обозначение на бирке .

R3
7,5

45

А А

50
5

315

367,5

55
7,
5*

∅1
5*

А -А (2:1)

20
°±

30
'

∅7

∅15
х 2

*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

2:10,012И

АК.21580.01.104
А4

АК.21580.01.104

Заглушка

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
3 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

∅2
5

s3*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:1062,88И

АК.21580.01.001
А4

АК.21580.01.001

Стенка передняя

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. H12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

16
50

60
5

254

1208

∅6
6

s4*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:1062,66И

АК.21580.01.002
А4

АК.21580.01.002

Стенка задняя

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. H12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

∅110

15
0

16
50

160

1208

604 20
0

∅33

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:1062,49И

АК.21580.01.003
А4

АК.21580.01.003

Стенка левая

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. H12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

16
50

1200

∅5
8

600

75

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:1012,10И

АК.21580.01.004
А4

АК.21580.01.004

Днище

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

100

1208

58
8

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,23И

АК.21580.01.005
А4

АК.21580.01.005

Пластина 100 х 100

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. Н 12, h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

100

∅58

s4*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:1027,39И

АК.21580.01.006
А4

АК.21580.01.006

Крышка

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. Н 12, h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

1230

100

50

195

19
0

∅10
8

415

∅120

4 отв . ∅6,5

79
0

12
0 90

,5
4 

па
за

11

12
0

12
0

12
0

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:23,76И

АК.21580.01.007
А4

АК.21580.01.007

Ребро

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

16
40

±1

30

45

30

45

60

s4*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:23,76И

АК.21580.01.008
А4

АК.21580.01.008

Опора

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Длина развертки L=158±1  мм .
4. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

76
0±

5

45

120*

4*R5

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:24,52И

АК.21580.01.009
А4

АК.21580.01.009

Вставка

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

180

80
0

20 х 45°
2 фаски

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,14И

АК.21580.01.010
А4

АК.21580.01.010

Ушко

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

50

90

20

∅1
4

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,07И

АК.21580.01.011
А4

АК.21580.01.011

Косынка

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

40

115

10 х 45°

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:22,3И

АК.21580.01.012
А4

АК.21580.01.012

Горловина

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Длина развертки L=83±1  мм .
4. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

89
0

45°±
30'

2 угла
17

5

4
х
17

5=
70

0

А А

А -А
5 мест

25

45

45*

∅12

4*

95

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,05И

АК.21580.01.013
А4

АК.21580.01.013

Крепление

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

d

30

60

5
х
45

°
2 

ф
ас

ки
Обозначение d, мм

АК .21580.01.013 20

АК .21580.01.013-01 30

32

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,80И

АК.21580.01.014
А4

АК.21580.01.014

Крепление

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

120

22
0

22
5

∅58
10 х 45°
2 фаски

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,29И

АК.21580.01.015
А4

АК.21580.01.015

Крепление

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

Обозначение Н , мм

АК .21580.01.015 111

АК .21580.01.015-01 115

H

∅64

10
5

100

10
х
45

°
2 

ф
ас

ки

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,4

АК.21580.01.016
А3

АК.21580.01.016

Воронка

(    )Ra12,5

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 14771-76.
2. Контроль качества сварных шва визуальный и измерениями в объеме 100%;
3. *Размеры для справок .
4. Н 12, h12.
5. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
3 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

R106

R46

148°±30'
s4*

С 2

∅128
*

∅57*
50

*

 (1:2)

10.02.25

10.02.25

13
5,
44

*

203,66*



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,38

АК.21580.01.017
А3

АК.21580.01.017

Воронка

(    )Ra12,5

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 14771-76.
2. Контроль качества сварных шва визуальный и измерениями в объеме 100%;
3. *Размеры для справок .
4. Н 12, h12.
5. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
3 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

С 2

 (1:2)

178°±30'

R118

R60
s4*

∅1
20

*

∅62*
52

*

10.02.25

10.02.25

236*

11
7,
1*



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,10И

АК.21580.01.018
А4

АК.21580.01.018

Опора

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. Длина развертки L=165±1 мм .

3. Н 12, ±IT12/2.

4. Маркировать обозначение на бирке .

40
*

13
0

R10

∅10*

Круг
10 ГОСТ 2590-2006
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 5949-75

16
2*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:21,11И

АК.21580.01.019
А4

АК.21580.01.019

Труба 108х3,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

Сектор

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

150

15°±30'
2 угла

∅1
08

*

3,
5*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:21,70И

АК.21580.01.020
А4

АК.21580.01.020

Труба 108х3,5-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

Патрубок

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .
2. h12.
3. Маркировать обозначение на бирке .

∅1
08

*

3,
5*

200

15°±30'

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,350И

АК.21580.01.021
А4

АК.21580.01.021

Петля

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. Н 12, h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

Лист
4 ГОСТ 19903-2015
12 Х 18 Н 10 Т ГОСТ 7350-77

s4*

90

15
0

45

20 х 45°
2 фаски

∅50

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат А3

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Нагманов

Сургутанова

АК .21580.02.000

АК.21580.02.000

И 47,24 1:10

1

Подставка

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 5264-80.  Сварные швы выполнить по контуру примыкания
сопрягаемых деталей . Катет швов по наименьшей толщине деталей .
2. Контроль качества сварных швов - внешний осмотр и измерение в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок .
4. Острые кромки притупить .
5. Изделие покрасить в два слоя краской - эмаль ПФ -115 на подготовленную загрунтованную
поверхность по ГОСТ 6465-76. Цвет определяет заказчик .

38
0*

Б

А

Б

А

44

44

8 отв
. ∅14

А -А (1:2,5)
4 места

12
0*

25

25

∅18

Б -Б (1:2,5)
4 места

70
*

1170*

1120*

11
20

*

11
70

*

70*

70
*

70*

70
*

1

2

3

4

НаименованиеОбозначение

Зо
на

Ф
ор

ма
т

По
з.

Приме-
чаниеКо

л.

Детали

4

4

БЧ Ножка

Уголок
76х76х6 ГОСТ 8509-93

Ст 3 ГОСТ 535-2005

L=300±0,5 мм

АК.21580.02.004

1А4 КосынкаАК.21580.02.001 8

2А4 ПерекладинаАК.21580.02.002 4

3А4 ПластинаАК.21580.02.003 4

30
0*

70*

1,92 кг

4

50*

50
*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:20,94И

АК.21580.02.001
А4

АК.21580.02.001

Косынка

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

5 ГОСТ 19903-2015

Ст3сп ГОСТ 14637-89
Лист

180

18
0

50

50

s5*

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:46,90И

АК.21580.02.002
А4

АК.21580.02.002

Перекладина

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

1120

205 205355*

35

2 
от

в .
 ∅
14

45°±15'
2 угла

70*

70
*

6

Уголок
70 х 70 х 6 ГОСТ 8509-93
Ст 3 ГОСТ 535-2005

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:21,11И

АК.21580.02.003
А4

АК.21580.02.003

Пластина

(    )Ra12,5

1. *Размеры для справок .

2. h12, ±IT12/2.

3. Маркировать обозначение на бирке .

10 ГОСТ 19903-2015

Ст3сп ГОСТ 14637-89
Лист

120

s10*

50

50

∅18

10.02.25

10.02.25



3,5

Ç5
7

10
1

1

2

п.4

Чу
Му

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Отвод 90° - 57х3,5 - 08Х18Н10Т

AK.21580.01.200

0,56Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

AK.21580.01.200
Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 16037-80.
2. Контроль сварных швов визуально и измерениями в объеме 100 %, методом цветной
дефектоскопии по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.
3. Размеры для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.

Детали

А4 1 AK.21580.01.201 Сектор 1 2
А4 2 AK.21580.01.202 Сектор 2 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А Б

Ç5
7*

3,5
*

А

44

22Å30'

Б

А(4:1)

0,
5

+0
,5

30Å±3Å
по контуру

Б(4:1)

0,
5

+0
,5

30Å±3Å
по контуру

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Сектор 1
Труба 57х3,5 -  08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

AK.21580.01.201

0,15Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

AK.21580.01.201
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. ±IТ12/2.
3. *Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



А

22Å30'22Å30'

Ç5
7*

3,5
*

81

А

А(4:1)
2 места

0,
5

+0
,5

30Å±3Å
по контуру

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Сектор 2
Труба 57х3,5 -  08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

AK.21580.01.202

0,27Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

AK.21580.01.202
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. ±IT12/2.
3. *Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



65

Ç2
6

Ç3
2

Ç3
3,7Ç2

8

Ç2
4

10,613,513,5

45Å
2 угла75Å

3 у
гла

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Ерш Ду25

АК.40000.02.119

0,15Бейсенов
Нагманов

Сургутанова Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.02.119
Копировал Формат A4

Ra 6,3

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H12, h12, ±IT12/2.
3. Маркировать  обозначение изделия, марку материала на бирке.



Ç6
3

Ç5
7

9 9

R22R22

50
п.4

ЧуМу

3*

3*

3*

5Å
43

'*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Переход 63х3 -
57х3

0,21Бейсенов
Нагманов

Сургутанова Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014

АК.40000.11.117

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.11.117
Копировал Формат A4

Ra 6,3

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать, глубина отпечатка не более 0,3 мм.



135

50±1

M8
-6

g1•45Å

15

Ç1
2*

Ç8

Ra 6,3

15
Å*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Болт анкерный
М8х1,25

Круг
12 ГОСТ 2590-2006

Ст3пс ГОСТ 535-2005

0,06Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.40000.25.053

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.25.053
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. h14, ±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



150
70

85

40
*

25

2 отв. Ç10 2 отв. Ç22

s3*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Кронштейн
уровнемера

Лист
3,00 ГОСТ 19904-90

Ст3сп ГОСТ 16523-97

АК.40000.25.054

0,51Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.25.054
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение на бирке.



Ç3
4*

50±1

Ç3
3,2

5

1,6•45Å

100

G1

Ra 3,2

п.4

Чу
Му

3*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Патрубок под
приварку с
резьбой 1"

Труба 34х3,0-12Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,21

АК.40000.25.055

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.25.055
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован. 
2. h12, ±IT12/2.
3. *Размер для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.



30±1
100

1•45Å

15

Ç4
5

G1 1/2 2•45Å

Ç4
7,
8

Ra 3,2

Ç4
8*

п.4

ЧуМу
4*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Патрубок под приварку с
резьбой 1 1/2"

Труба 48х4,0-12Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

АК.40000.25.056

0,4Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.40000.25.056
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован. 
2. h12, ±IT12/2.
3. *Размер для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.



140

14
4,
5 11
6

2

1

п.4

ЧуМу

Ç57

Ç5
7

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Тройник Ду50 0,89

АК.49900.24.000

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Акболатов

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.4
99

00
.2
4.
00

0

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 16037-80. Тип шва У17.
2. Контроль качества сварного шва:

- визуально и измерениями в объеме 100 %;
- каппилярный метод по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %..

3. Размеры для справок.
4. Маркировать. Глубина отпечатка не более 0,3 мм.

Детали

A3 1 АК.44990.24.001 Труба 1
A3 2 АК.44990.24.002 Патрубок 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



А

А

3*

140

44,5 Поверхность выполнить
по шаблону

Ç51*

ä
Шаблон для разметки

63,15

10
10х6=60

16
,35 22

,7
7

25
,4
2

24
,4
1

19
,53 10
,4
3

А-А

Ç57*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Труба
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,51

АК.44990.24.001

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.44990.24.001
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



Ç57*

103,3

90Å

Ç5
7*

3*

Поверхность выполнить
по шаблону

ä
Шаблон для разметки

179,07

15х11=165

90
,54

97
,9
8

10
3,2

6

97
,8
1

90
,36

87
,5

90
,7
3

98
,32 97

,56

90
,19

10
3,2

5

15

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Патрубок
Труба 57х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 9941-81

0,38

АК.44990.24.002

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

12.02.25
12.02.25

12.02.25

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.44990.24.002
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. * Размеры для справок.
4. Маркировать обозначение, марку материала на бирке.



НаименованиеОбозначение

Зо
на

Ф
ор

ма
т

По
з.

Приме-
чаниеКо

л.

Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат А3

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Нагманов

Сургутанова

АК .44990.23.000

АК.44990.23.000

И 0,72 1:1

1

Отвод 90°-63 х 3 -

08 Х 18 Н 10 Т

Детали

1А4 Сектор 1АК.44990.23.001 2

2А4 Сектор 2АК.44990.23.002 1

1. Сварка ручная аргонодуговая по ГОСТ 14771-76.

2. Контроль сварных швов визуально и измерениями в объеме 100 % и методом цветной

дефектоскопии по ГОСТ 18442-80 в объеме 100 %.

3. Размеры для справок .

4. Маркировать . Глубина отпечатка не более 0,3 мм .

∅6
3

3

100

10
0

п.4

Чу
М
у

1

2

С 17
2

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,17И

АК.44990.23.001
А4

АК.44990.23.001

Сектор 1

(    )Ra6,3

1. Материал должен быть сертифицирован .
2. h12.
3. *Размеры для справок .
4. Маркировать обозначение , марку материала на бирке .

46

∅6
3*

3*
22°30'±30'

А Б
0,
5

+0
,5

А (2,5:1)
30°±3°

по контуру

30°±3°
по контуру

Б (2,5:1)

0,
5

+0
,5

Труба 63х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

10.02.25

10.02.25



Изм. Лист N° докум.
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Формат

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
ду

бл
.

Вз
ам

. и
нв

. N
°

По
дп

. и
 д

ат
а

Ин
в. 

N° 
по

дл
.

Сп
ра

в. 
N°

Пе
рв

. п
ри

ме
не

ни
е

Филиал ИАЭ РГП НЯЦ РК
Нач. ПКО

Сургутанова

Нагманов

1

1:10,38И

АК.44990.23.002
А4

АК.44990.23.002

Сектор 2

(    )Ra6,3

1. Материал должен быть сертифицирован .
2. h12.
3. *Размеры для справок .
4. Маркировать обозначение , марку материала на бирке .

А

Труба 63х3,0-08Х18Н10Т ГОСТ 11068-81

121

22°30'±30'
2 угла

∅6
3*

3*

30°±3°
по контуру

А (2,5:1)
2 места

0,
5

+0
,5

10.02.25

10.02.25



Ç1
10

0,01

45Å

14

3

Ç1
48

55Å±3Å

4 отв. Ç18

Ç1
70Ç2

05 4

п.3

у

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Фланец
100-1-01-1-В-12Х18Н10Т

Сталь 08Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014

2,14Нагманов И

Сургутанова

АК.21580.01.031

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21580.01.031
Копировал Формат A4

Ra 6,3

1. Материал должен быть сертифицирован.
2. H12, h12, ±IT12/2.
3.  Маркировать обозначение, марку материала, Ду 100, Ру 0,1 МПа. Глубина отпечатка не более
0,3 мм.



262* 474136

À

1000*

1

3

2

À(1:2,5)

184*

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Çàì. íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:2

1

Ðàìà íàñîñà NGA
Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

ÀÊ.21581.00.000 ÑÁ

12Áåéñåíîâ
Íàãìàíîâ

Ñóðãóòàíîâà

27.02.25
27.02.25

28.02.25

Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Èí
â.
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ë.
Ïî

äï
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à
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ðà
â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

À
Ê.
21

58
1.0

0.
00

0 
ÑÁ

Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1. Ñâàðêà ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ïî ÃÎÑÒ 5264-80. Âàðèòü ïî êîíòóðó ïðèìûêàíèÿ ñîïðÿãàåìûõ
äåòàëåé. Êàòåò ñâàðíûõ øâîâ ïðèíÿòü ðàâíûì ìèíèìàëüíîé òîëùèíå ñâàðèâàåìûõ äåòàëåé.
2. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ - âèçóàëüíî è èçìåðåíèÿìè â îáúåìå 100 %.
3. *Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
4. ±IT14/2.
5. Øåðîõîâàòîñòü îáðàáàòûâàåìûõ ïîâåðõíîñòåé Ra12,5 .

Äåòàëè

A3 1 AK.21581.00.001 Áàëêà 1
2 -01 Áàëêà 1

Á× 3 AK.21581.00.002 Ïîïåðå÷èíà 4 0,6 êã

Øâåëëåð 
 5Ï ÃÎÑÒ 8240-97
A ÃÎÑÒ 5521-93

L=120±1 ìì 

Ô
îð

ìà
ò

Çî
íà

Ïî
ç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êî
ë. Ïðèìå-

÷àíèå



Á

Á1000

1818

150

À

50
*

Á-Á

7*

4,4*

Ç12

12*

32

À(2:1)
2 ìåñòà

20

R7

R7

14

ÀÊ.21581.00.001 - èçîáðàæåíî
                   -01-çåðêàëüíîå îòðàæåíèå

12

10*

Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
Çàì. íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.
Óòâ.

Ôèëèàë
ÈÀÝ ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

1:1

1

Áàëêà

Øâåëëåð 
 5Ï ÃÎÑÒ 8240-97
A ÃÎÑÒ 5521-93

AK.21581.00.001

4,8Áåéñåíîâ
Íàãìàíîâ

Ñóðãóòàíîâà

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Ñï

ðà
â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

AK.21581.00.001
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Ðàçìåð äëÿ ñïðàâîê.
3. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå íà áèðêå.



27.02.25
27.02.25

27.02.25

1

2

200

98
,5

5
6

M8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Опора 1

АК.21582.00.000

0,5Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.2
15

82
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.

Детали

A4 1 АК.21582.00.001 Хомут для DN57 1 1
A4 2 АК.21582.00.002 Стойка 1

-01 Стойка 1

Стандартные изделия

5 Гайка М8-6H ГОСТ 5915-70 2 2
6 Шайба C.8.37 ГОСТ 11371-78 2 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование -

Кол. на
1

Приме-
чание



27.02.25
27.02.25

27.02.25

98
,5

59
*

R3
0,5

*

40
±1

69

Ç8*

M8
Ra 3,2

1•
45

Å
2 

фа
ск

и

77*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Хомут для DN57
Круг

8 ГОСТ 2590-2006
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21582.00.001

0,09Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21582.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Длина развертки L=(228±2)  мм.
4. Маркировать обозначение на бирке.



27.02.25
27.02.25

27.02.25

200

6928

12

АК.21582.00.002 - изображено
                   -01-зеркальное отражение

32*

32
*

4*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Стойка
Уголок

32х32х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21582.00.002

0,38Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.
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дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
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в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21582.00.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. * Размеры для справок.
2. H14 ,h12 ,± IT14/2.
3. Маркировать обозначение на бирке.



150

2

1

10
1

5

6

32

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Опора 2

АК.21583.00.000

0,38Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
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в. 
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уб
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а
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№
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рв
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ме

н.

АК
.2
15

83
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.

Детали

A4 1 АК.21582.00.001 Хомут для DN57 1
A4 2 АК.21583.00.001 Стойка 1

Стандартные изделия

5 Гайка М8-6H ГОСТ 5915-70 2
6 Шайба C.8.37 ГОСТ 11371-78 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



150

6928 12

2 отв. Ç12

27.02.25
27.02.25

27.02.25

32*

32
*

4*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Стойка

АК.21583.00.001

0,28Бейсенов
Нагманов

Сургутанова Уголок
32х32х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д
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л.

По
дп

. и
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а
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ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

АК.21583.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.



300

12
00

250

62
,5

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2,5
1

Опора 4

АК.21584.00.000

3,01Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
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л.

По
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. и
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а

Вз
ам
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нв

. №
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. п
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н.

АК
.2
15

84
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.

Сборочные единицы

1 АК.21584.01.000 Стойка 1

Детали

А4 4 АК.21582.00.001 Хомут для DN57 1

Стандартные изделия

7 Гайка М8-6H ГОСТ 5915-70 2
8 Шайба C.8.37 ГОСТ 11371-78 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



27.02.25
27.02.25

27.02.25

98
,5

59
*

R3
0,5

*

40
±1

69

Ç8*

M8
Ra 3,2

1•
45

Å
2 

фа
ск

и

77*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Хомут для DN57
Круг

8 ГОСТ 2590-2006
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21582.00.001

0,09Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
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од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам
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нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
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 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21582.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Длина развертки L=(228±2)  мм.
4. Маркировать обозначение на бирке.



12
00

*

1

2

135

250* 4 отв. Ç10*

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Стойка

АК.21584.01.000

2,9Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д
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а

Вз
ам
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нв

. №
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а
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в. 

№
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рв
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ри
ме

н.

АК
.2
15

84
.0
1.0

0 0

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 5264-80. Варить по контуру примыкания сопрягаемых
деталей. Катет сварных швов принять равным минимальной толщине свариваемых деталей.
2. Контроль качества сварных швов - визуально и измерениями в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок.

Детали

А4 1 АК.21584.01.001 Стойка 1
А4 2 АК.21584.01.002 Пята 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание
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6949,5 12

2 отв. Ç12

32*

32
*

4*

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Стойка
Уголок

32х32х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21584.00.001

2,29Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 
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ри
ме

н.

АК.21584.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.



300

25025 2 отв. Ç1012

4*

32
*

32*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Пята
Уголок

32х32х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21584.00.002

0,57Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

27.02.25
27.02.25

27.02.25
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ме

н.

АК.21584.00.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.



4

6
7

23
26

133

30
2

1

665

64

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:4
1

Опора 5

АК.21585.00.000

6,75Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
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в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп
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н.

АК
.2
15

85
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.

Сборочные единицы

A3 1 АК.21585.01.000 Стойка 1

Детали

A4 4 АК.21585.00.001 Хомут DN32 1

Стандартные изделия

6 Гайка М8-6H ГОСТ 5915-70 2
7 Шайба C.8.37 ГОСТ 11371-78 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



133

30
2*

22
83

*

2

3

1

4

665*

64
*

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:4
1

Стойка 6,7

АК.21585.01.000

Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
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в. 
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дп
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а
Сп

ра
в. 

№
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рв
. п

ри
ме

н.

АК
.2
15

85
.0
1.0

0 0

Копировал Формат A3

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 5264-80.
Варить по контуру примыкания сопрягаемых
деталей. Катет сварных швов принять
равным минимальной толщине свариваемых
деталей.
2. Контроль качества сварных швов -
визуально и измерениями в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок.

Детали

A4 1 АК.21584.00.002 Пята 1
A4 2 АК.21585.01.001 Полка 1
A3 3 АК.21585.01.002 Раскос 1
БЧ 4 АК.21585.01.003 Стойка

Уголок
32х32х4 ГОСТ 8509-93

Ст3сп ГОСТ 535-2005
L=2283±2 мм 1 4,4 кг

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



27.02.25
27.02.25

27.02.25

44

66

52*

38
,4
*

Ç8*

M8

30
±1

1,6
•4

5Å
2 

фа
ск

и

R18
*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Хомут DN32
Круг

8 ГОСТ 2590-2006
Ст3сп ГОСТ 535-2005

0,06Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21585.00.001

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21585.00.001
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Длина развертки L=(149±2)  мм.
4. Маркировать обозначение на бирке.



250

300

25*2 отв. Ç10

12

27.02.25
27.02.25

27.02.25

32*

32
*

4*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Пята
Уголок

32х32х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21584.00.002

0,57Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21584.00.002
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. * Размеры для справок.
2. H14 ,h12 ,± IT14/2.
3. Маркировать обозначение на бирке.



25 44

500

12

2 отв. Ç10

27.02.25
27.02.25

27.02.25

32*

32
*

4*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Полка
Уголок

32х32х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21585.01.001

0,95Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21585.01.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. * Размеры для справок.
2. H14 ,h12 ,± IT14/2.
3. Маркировать обозначение на бирке.



457

45Å45
Å

4•45Å
44 32*

А

4
6•

45
Å

А
32

*

32*

4*

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Раскос
Уголок 

 32x4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21585.01.002

0,8Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21585.01.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.



2

4
5

20
0

M8

1

257

50

7

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Опора
трубопровода DN32

0,63Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21586.00.000

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК
.2
15

86
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. Размер для справок.

Сборочные единицы

A4 1 АК.21586.01.000 Кронштейн 1

Детали

A4 2 АК.21585.00.001 Хомут DN32 1

Стандартные изделия

4 Гайка М8-6H.26 ГОСТ 5915-70 2
5 Шайба A. 8.16 ГОСТ 11371-78 2

Прочие изделия

7 Дюбель монтажный 10х130 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



27.02.25
27.02.25

27.02.25

44

66

52*

38
,4
*

Ç8*

M8

30
±1

1,6
•4

5Å
2 

фа
ск

и

R18
*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Хомут DN32
Круг

8 ГОСТ 2590-2006
Ст3сп ГОСТ 535-2005

0,06Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21585.00.001

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21585.00.001
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Длина развертки L=(149±2)  мм.
4. Маркировать обозначение на бирке.



140*

75

1

50

5

20
0*

2

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Кронштейн

АК.21586.01.000

0,56Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21586.01.000
Копировал Формат A4

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 5264-80. Варить по контуру примыкания сопрягаемых
деталей. Катет сварных швов принять равным минимальной толщине свариваемых деталей.
2. Контроль качества сварных швов - визуально и измерениями в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок.

Детали

A4 1 АК.21586.01.001 Полка трубы DN32 1
A4 2 АК.21586.01.002 Пластина 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



44 18

18

137

2 отв. Ç10

40*

40
*

4*

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Полка трубы DN32
Уголок

40х40х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21586.01.001

0,33Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д
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а

Вз
ам
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нв

. №
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в. 
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 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21586.01.001
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.



20
0

50

16
0

25*

20
*

s3*

2 отв. Ç11-7H/1•45Å

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Пластина
Лист

3,0 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп ГОСТ 16523-97

АК.21586.01.002

0,23Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21586.01.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.
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4
5

20
0

M8

6
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50

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Опора
трубопровода DN63

0,72Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21587.00.000

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
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а
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ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
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н.

АК
.2
15

87
.0
0.
00

0

Копировал Формат A3

1. *Размер для справок.

Сборочные единицы

A4 1 АК.21487.01.000 Кронштейн 1

Детали

A4 2 АК.21587.00.001 Хомут DN63 1

Стандартные изделия

4 Гайка М8-6H.26 ГОСТ 5915-70 2
5 Шайба A. 8.16 ГОСТ 11371-78 2

Прочие изделия

6 Дюбель монтажный 10х130 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание



76

10
5

30
±1

63
*

84*

1,6
•4

5Å
2 

фа
ск

и

R3
4*

Ra 3,2

Ç8*

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Хомут DN63
Круг

8 ГОСТ 2590-2006
Ст3сп ГОСТ 535-2005

0,1Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

АК.21587.00.001

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21587.00.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Длина развертки L=(245±2)  мм.
4. Маркировать обозначение на бирке.



163*

80
2

20
0*

16
0*

50*

5

1

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Кронштейн

АК.21487.01.000

0,61Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам
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нв

. №
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в. 
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. и
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ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21487.01.000
Копировал Формат A4

1. Сварка ручная дуговая по ГОСТ 5264-80. Варить по контуру примыкания сопрягаемых
деталей. Катет сварных швов принять равным минимальной толщине свариваемых деталей.
2. Контроль качества сварных швов - визуально и измерениями в объеме 100 %.
3. *Размеры для справок.

Детали

А4 1 АК.21586.01.002 Пластина 1
А4 2 АК.21587.01.001 Полка трубы DN63 1

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание
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0

25*
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*

s3*

2 отв. Ç11-7H/1•45Å

27.02.25
27.02.25

27.02.25

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:2
1

Пластина
Лист

3,0 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп ГОСТ 16523-97

АК.21586.01.002

0,23Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп
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 д

ат
а

Вз
ам
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нв

. №
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дп
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ат

а
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ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

АК.21586.01.002
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.



27.02.25
27.02.25

27.02.25

27.02.25
27.02.25

27.02.25

160
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76 262 отв. Ç10

40
*

40*

4*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Зам. нач. ПКО
Н.контр.
Утв.

Филиал
ИАЭ РГП НЯЦ РК

1:1
1

Полка трубы DN63
Уголок

40х40х4 ГОСТ 8509-93
Ст3сп ГОСТ 535-2005

АК.21587.01.001

0,38Бейсенов
Нагманов

Сургутанова

Ин
в. 
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л.
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ам
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н.

АК.21587.01.001
Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1. h14, ±IT14/2.
2. *Размер для справок.
3. Маркировать обозначение на бирке.
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è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà                                 Ê.Ñ. Ñàäûêîâ

Äàííûé ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêèìè ðåãëàìåíòàìè è
ãîñóäàðñòâåííûìè íîðìàòèâàìè äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí è
ïðåäóñìàòðèâàåò òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, îáåñïå÷èâàþùèå òðåáîâàíèÿ ýêîëîãè÷åñêèõ íîðì,
âçðûâîïîæàðíóþ è ïîæàðíóþ áåçîïàñíîñòü ïðè ñîáëþäåíèè óñòàíîâëåííûõ íîðì è ïðàâèë.

Âåäîìîñòü ññûëî÷íûõ è ïðèëàãàåìûõ äîêóìåíòîâ

Ïðèìå÷àíèåÎáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

Ñåðèÿ 5.904-1. Âûïóñê 0 Äåòàëè êðåïëåíèé âîçäóõîâîäîâ

Ñåðèÿ 5.904-13

Ñåðèÿ 5.904-51. Âûïóñê 1 Çîíòû è äåôëåêòîðû âåíòèëÿöèîííûõ ñèñòåì

ÀÊ.80338-380-ÎÂ.ÑÎ Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ, èçäåëèé è ìàòåðèàëîâ íà 26 ëèñòàõ

Ïðèëàãàåìûå äîêóìåíòû

Îñíîâíûå ïîêàçàòåëè ïî ÷åðòåæàì ìàðêè ÎÂ

Îáúåì,
ì³

Íàèìåíîâàíèå
çäàíèÿ

(ñîîðóæåíèÿ),
ïîìåùåíèÿ

íà
îòîïëåíèå

Ïåðèîäû
ãîäà
ïðè

 tí °Ñ

íà
ãîðÿ÷åå
âîäî-

ñíàáæåíèå

îáùèé

Ðàñõîä òåïëà, Âò

Çäàíèå 380

Ðàñõîä
õîëîäà,

Âò

323000 -125500 50,73-448500

17

18

Ñèñòåìû âåíòèëÿöèè. Ðàçðåç 1-1, 2-2

ÀÊ.21592.00.000 Êðîíøòåéí íà 5 ëèñòàõ

ÀÊ.21592.00.000-01 Êðîíøòåéí íà 5 ëèñòàõ



Ôîðìàò À4õ3

  
  

 

  

Èçì.  Ïîäï.
Ðàçðàá.

Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.

Ñàäûêîâ

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ

Îáùèå äàííûå (ïðîäîëæåíèå)

Ïðîâ.

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

2Äåðÿáèíà Çäàíèå 380

ÀÊ.80338-380-ÎÂ

Êóòåðãèíà

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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Èçì.  Ïîäï.
Ðàçðàá.

Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.

Ñàäûêîâ

Ñòàäèÿ Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏ

Îáùèå äàííûå (îêîí÷àíèå)

Ïðîâ.

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

3Äåðÿáèíà Çäàíèå 380

ÀÊ.80338-380-ÎÂ

Êóòåðãèíà

 Îáùèå äàííûå
Íàñòîÿùèé êîìïëåêò ðàáî÷åãî ïðîåêòà "ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, ÊÈÐ "Áàéêàë-1", Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü.

Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà" ðàçðàáîòàí íà îñíîâàíèè çàäàíèÿ íà

ïðîåêòèðîâàíèå  ¹ 33-470-01/2529âí îò 19.12.24 ã.

Ïðîåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè, ñòàíäàðòàìè è ïðàâèëàìè

Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí. Ïðîåêò ðàçðàáîòàí ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ íîðì ÑÍ ÐÊ 4.02-01-2011, ÑÏ ÐÊ

4.02-101-2012 "Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ è êîíäèöèîíèðîâàíèå âîçäóõà", ÑÏ ÐÊ 3.02-127-2013, ÑÍ ÐÊ

3.02-27-2019 "Ïðîèçâîäñòâåííûå çäàíèÿ", ÑÏ ÐÊ 3.02-108-2013, ÑÍ ÐÊ 3.02-08-2013

"Àäìèíèñòðàòèâíûå è áûòîâûå çäàíèÿ", ÑÝÒÎÐÁ ¹ ҚÐ ÄÑÌ-275/2020 îò 15 äåêàáðÿ 2020 ã.

"Ñàíèòàðíî-ýïèäåìèîëîãè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê îáåñïå÷åíèþ ðàäèàöèîííîé áåçîïàñíîñòè".

Îáúåêò ðàñïîëàãàåòñÿ â Ïàâëîäàðñêîé îáëàñòè Ðåñïóáëèêè Êàçàõñòàí íà òåððèòîðèè

äåéñòâóþùåãî ïðåäïðèÿòèÿ - êîìïëåêñà èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1".

Öåëü ïðîåêòà: ñòðîèòåëüñòâî ó÷àñòêà ðàçáàâëåíèÿ è èììîáèëèçàöèè âûñîêîîáîãàùåííîãî

óðàí-ãðàôèòîâîãî (ÂÎÓ) òîïëèâà êîìïëåêñà èññëåäîâàòåëüñêîãî ðåàêòîðà (ÊÈÐ) "Áàéêàë-1" äëÿ

óòèëèçàöèè äàííîãî òîïëèâà ïóòåì ñìåøèâàíèÿ â èììîáèëèçàöèîííîé ìàòðèöå, ïðèãîäíîé äëÿ

õðàíåíèÿ è çàõîðîíåíèÿ îòõîäîâ.

Çà îòíîñèòåëüíóþ îòìåòêó 0,000 ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà çäàíèÿ 380, ÷òî

ñîîòâåòñòâóåò àáñîëþòíîé îòìåòêå 294,90 (ñèñòåìà âûñîò - Áàëòèéñêàÿ).

Óñëîâíî ïîìåùåíèÿ çäàíèÿ 380 èìåþò ðàçäåëåíèå íà "÷èñòóþ" è "ãðÿçíóþ" çîíû. Â çäàíèè 380

ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ îðãàíèçàöèÿ ñàíèòàðíîãî ïðîïóñêíèêà è ñàíèòàðíîãî øëþçà.  Ñàíèòàðíûé

ïðîïóñêíèê ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïåðñîíàëà, âûïîëíÿþùåãî ðàáîòû â ïîìåùåíèè 32 è 35. Â

ñàíïðîïóñêíèêå ïðåäóñìîòðåíû ïîìåùåíèÿ: ãàðäåðîá äîìàøíåé îäåæäû, ãàðäåðîá ðàáî÷åé îäåæäû,

ïóíêò ðàäèàöèîííîãî êîíòðîëÿ êîæíûõ ïîêðîâîâ è ñïåöîäåæäû, äóøåâûå, òóàëåò, ìåñòà äëÿ

èíäèâèäóàëüíûõ ñðåäñòâ çàùèòû, êëàäîâàÿ ÷èñòîé ñïåöîäåæäû è êëàäîâàÿ ãðÿçíîé ñïåöîäåæäû.

Âíóòðåííèå òåìïåðàòóðû ïðèíÿòû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÃÎÑÒ 12.1.005-88* "Îáùèå

ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê âîçäóõó ðàáî÷åé çîíû".

Ðàñ÷¸òíûå ïàðàìåòðû íàðóæíîãî âîçäóõà ïðèíÿòû ñîãëàñíî òðåáîâàíèé ÑÏ ÐÊ 2.04-01-2017

«Ñòðîèòåëüíàÿ êëèìàòîëîãèÿ»:

- ðàñ÷åòíàÿ òåìïåðàòóðà - ìèíóñ 35,7 °Ñ;

- ñðåäíÿÿ òåìïåðàòóðà çà îòîïèòåëüíûé ïåðåä - ìèíóñ 6,9 °Ñ;

- ïðîäîëæèòåëüíîñòü îòîïèòåëüíîãî ïåðèîäà - 200 ñóòîê.

Îáùèå óêàçàíèÿ

  Îòîïëåíèå

Îòîïëåíèå ïîìåùåíèé çäàíèÿ 380 ïðåäóñìîòðåíî ýëåêòðîêîíâåêòîðàìè ñåðèè ÝÂÓÁ, à òàêæå

ïðîìûøëåííûìè ýëåêòðîêîíâåêòîðàìè äëÿ õîëîäíîãî êëèìàòà (ÕË3) ñ ýëåêòðîííûì òåðìîñòàòîì.

Âåíòèëÿöèÿ
Â çäàíèè 380 ïðåäóñìîòðåíû ñëåäóþùèå ñèñòåìû âåíòèëÿöèè: ìåõàíè÷åñêèå ïðèòî÷íûå

ñèñòåìû âåíòèëÿöèè Ï1, Ï2, Ï3, Ï4; ìåõàíè÷åñêèå âûòÿæíûå ñèñòåìû âåíòèëÿöèè Â1, Â2, Â3, Â4, Â5,
Â6, Â7; åñòåñòâåííûå ïðèòî÷íî-âûòÿæíûå ñèñòåìû âåíòèëÿöèè ÏÅ1, ÂÅ1, ÂÅ2, ÂÅ3.

Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Ï1 îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó âîçäóõà â ïîìåùåíèÿ ñàíèòàðíîãî
ïðîïóñêíèêà ¹ 2, 3, 7, 9, 10, 18, 19, 20 çäàíèÿ 380 ïîñðåäñòâîì ïðèòî÷íîé óñòàíîâêè VENTUS VTS

CLIMA ìîäåëè VVS010s-L-FHHVS.

Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Ï2 îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó âîçäóõà â ïîìåùåíèÿ ñàíèòàðíîãî
ïðîïóñêíèêà ¹ 12, 15, 16, 22, 27, 29, 40 çäàíèÿ 380 ïîñðåäñòâîì ïðèòî÷íîé óñòàíîâêè VENTUS VTS
CLIMA ìîäåëè VVS015s-R-FHVS.

Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Ï3 îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó âîçäóõà â ïîìåùåíèÿ ¹ 8, 35, 37, 38
çäàíèÿ 380 ïîñðåäñòâîì ïðèòî÷íîé óñòàíîâêè Aerostar ìîäåëè GreenSTR-8.

Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Ï4 îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó âîçäóõà â ïîìåùåíèÿ ¹ 30, 32 çäàíèÿ
380 ïîñðåäñòâîì ïðèòî÷íîé óñòàíîâêè Aerostar ìîäåëè GreenSTR-8.

Â õîëîäíûé ïåðèîä ãîäà íàðóæíûé âîçäóõ, ïîäàâàåìûé ïðèòî÷íûìè ñèñòåìàìè, ïîäîãðåâàåòñÿ äî
çàäàííîé òåìïåðàòóðû ïðè ïîìîùè ýëåêòðè÷åñêèõ êàëîðèôåðîâ. Î÷èñòêà íàðóæíîãî âîçäóõà
îñóùåñòâëÿåòñÿ ôèëüòðàìè êàðìàííîãî òèïà.

Âîçäóõîâîäû ïðèòî÷íûõ ñèñòåì âåíòèëÿöèè òåïëîèçîëèðîâàíû èçîëÿöèåé URSA GEO M-25
òîëùèíîé 50 ìì c ïîêðîâíûì ñëîåì èç ñòåêëîòêàíè. Ïðèòî÷íûå óñòàíîâêè ñèñòåì âåíòèëÿöèè Ï1,
Ï2 ïîäâåñíûå, ðàñïîëàãàþòñÿ â ïîìåùåíèè ¹ 8 íàä óñòàíîâêàìè Ï3, Ï4. Ïðèòî÷íûå óñòàíîâêè
ñèñòåì âåíòèëÿöèè Ï3, Ï4 íàïîëüíûå, ðàñïîëàãàþòñÿ â ïîìåùåíèè ¹ 8. Âîçäóõîâîäû ïðèòî÷íûõ
ñèñòåì Ï1, Ï2 ðàñïîëàãàþòñÿ íàä ïîäâåñíûì ïîòîëêîì òèïà "Armstrong".

Íà âîçäóõîâîäàõ ïðèòî÷íûõ ñèñòåì âåíòèëÿöèè Ï2, Ï4 óñòàíîâëåíû îãíå-çàäåðæèâàþùèå
êëàïàíû ÊÏÆ-1-ÎÃ, êîòîðûå óïðàâëÿþòñÿ ñèñòåìîé ïîæàðíîé àâòîìàòèêè.

Ïðèòî÷íàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Ï4, îáñëóæèâàåò ïîìåùåíèÿ äëÿ ðàáîò I êëàññà, èìååò
ðåçåðâíûé âåíòèëÿòîð.

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â1 îáåñïå÷èâàåò çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèé ¹ 5, 6, 12, 13, 17,
23, 40 çäàíèÿ 380 ïîñðåäñòâîì îñåâîãî âåíòèëÿòîðà  ÂÊÊ-160.

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â2 îáåñïå÷èâàåò çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèé ¹ 2, 3, 4, 8, 10,
18, 20, 28 çäàíèÿ 380 ïîñðåäñòâîì îñåâîãî âåíòèëÿòîðà ÂÊÊ-315.

Âîçäóõîâîäû âûòÿæíûõ ñèñòåì Â1, Â2 ðàñïîëàãàþòñÿ íàä ïîäâåñíûì ïîòîëêîì òèï "Armstrong".

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â3 îáåñïå÷èâàåò çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèÿ ¹ 35, 37, 38
çäàíèÿ 380. Ñèñòåìà âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â3 óäàëÿåò âîçäóõ ïîñðåäñòâîì ðàäèàëüíîãî
âåíòèëÿòîðà SIF-1200. Íà âîçäóõîâîäå âûòÿæíîé ñèñòåìû âåíòèëÿöèè Â3 óñòàíîâëåí
îãíå-çàäåðæèâàþùèé êëàïàí ÊÏÆ-1-ÎÃ, êîòîðûé óïðàâëÿåòñÿ ñèñòåìîé ïîæàðíîé àâòîìàòèêè.
Î÷èñòêà âîçäóõà ñèñòåìû âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â3 îñóùåñòâëÿåòñÿ ìåõàíè÷åñêèì íàêîïèòåëüíûì

ôèëüòðîì MF-32/3.

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â4 îáåñïå÷èâàåò çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèé ¹ 30, 32 çäàíèÿ
380 ïîñðåäñòâîì ðàäèàëüíîãî âåíòèëÿòîðà SIF-1500. Ýòà ñèñòåìà âåíòèëÿöèè ÿâëÿåòñÿ
îáùåîáìåííîé ñèñòåìîé, íî âî âðåìÿ àâàðèè òàêæå èñïîëüçóåòñÿ êàê àâàðèéíàÿ ñèñòåìà
âåíòèëÿöèè. Äàííàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â4 îáñëóæèâàåò ïîìåùåíèÿ äëÿ ðàáîò I êëàññà, ïîýòîìó
èìååò ðåçåðâíûé âåíòèëÿòîð. Î÷èñòêà âîçäóõà ñèñòåìû âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè îñóùåñòâëÿåòñÿ

÷åðåç ìåõàíè÷åñêèé íàêîïèòåëüíûé ôèëüòð MF-32/3.

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â5 îáåñïå÷èâàåò çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèé ¹ 15, 16, 21, 22,
24, 25, 29 çäàíèÿ 380. Ñèñòåìà âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â5 óäàëÿåò âîçäóõ ïîñðåäñòâîì
ðàäèàëüíîãî âåíòèëÿòîðà FTEV-470.

Íà âîçäóõîâîäå âûòÿæíîé ñèñòåìû âåíòèëÿöèè Â5 óñòàíîâëåí îãíå-çàäåðæèâàþùèé êëàïàí
ÊÏÆ-1-ÎÃ, êîòîðûé óïðàâëÿåòñÿ ñèñòåìîé ïîæàðíîé àâòîìàòèêè. Î÷èñòêà âîçäóõà ñèñòåìû

âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â5 îñóùåñòâëÿåòñÿ ìåõàíè÷åñêèì íàêîïèòåëüíûì ôèëüòðîì MF-32.

Âîçäóõîâîäû âûòÿæíîé ñèñòåìû Â5, ðàñïîëàãàþòñÿ íàä ïîäâåñíûì ïîòîëêîì òèï "Armstrong".

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â6 îáåñïå÷èâàåò çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèÿ ¹ 30 çäàíèÿ
380 ïîñðåäñòâîì îñåâîãî âåíòèëÿòîðà ÂÊÏ 70-40-4D. Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â6
ÿâëÿåòñÿ àâàðèéíîé ñèñòåìîé âåíòèëÿöèè, êîòîðàÿ íà÷èíàåò ñâîþ ðàáîòó ïîñëå ñðàáàòûâàíèÿ
ñèñòåìû ãàçîâîãî ïîæàðîòóùåíèÿ. Äàííàÿ ñèñòåìà  óäàëÿåò ãàç è äûì èç ïîìåùåíèÿ ¹ 30 ñ
ó÷åòîì êîìïåíñàöèè óäàëÿåìîãî îáúåìà ãàçîâ è äûìà ïðèòî÷íîé ñèñòåìîé âåíòèëÿöèè ÏÅ1.

Çàáîð âîçäóõà èç ïîìåùåíèÿ ¹ 30 âûòÿæíîé ñèñòåìîé âåíòèëÿöèè Â6 ïðåäóñìîòðåí èç
íèæíåé è âåðõíåé çîíû ïîìåùåíèÿ. Âîçäóõîâîäû ñèñòåìû âåíòèëÿöèè Â6 ñ âíóòðåííåé è íàðóæíîé

ñòîðîíû ïîêðûòû îãíåçàùèòíîé êðàñêîé X-Flame ñ ïðåäåëîì îãíåñòîéêîñòè (EI 60) ïî ãðóíòîâêå
ÃÔ-021. Î÷èñòêà âîçäóõà ñèñòåìû âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â6 îñóùåñòâëÿåòñÿ àýðîçîëüíûì
ôèëüòðîì ÔÂÀ-I-457-457-292-H14-K1-OCO-Ó1.

Âûòÿæíàÿ ñèñòåìà âåíòèëÿöèè Â7 ÿâëÿåòñÿ ðåìîíòíîé ñèñòåìîé, îáåñïå÷èâàåò çàáîð
âîçäóõà íàä ùåêîâîé äðîáèëêîé, ïîä äðîáèëêîé, íàä ó÷àñòêîì äåçàêòèâàöèè çäàíèÿ 380.  Ñèñòåìà
âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â7 óäàëÿåò âîçäóõ ïîñðåäñòâîì ðàäèàëüíîãî âåíòèëÿòîðà FTEV-765.
Ñèñòåìà âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè Â7 ÿâëÿåòñÿ ðåìîíòíîé ñèñòåìîé âåíòèëÿöèè, èñïîëüçóåòñÿ âî
âðåìÿ ðåìîíòà îáîðóäîâàíèÿ ïîìåùåíèé ¹ 32. Î÷èñòêà âîçäóõà ñèñòåìû âûòÿæíîé âåíòèëÿöèè
îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç ìîäóëüíûé ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ôèëüòð MDB-4-T12. Ðåãåíåðàöèÿ
ôèëüòðîâåíòèëÿöèîííûõ êàðòðèäæåé îñóùåñòâëÿåòñÿ çà ñ÷åò âñòðÿõèâàíèÿ èìïóëüñîì ñæàòîãî
âîçäóõà ïðè ïîìîùè êîìïðåññîðà.

Â ïîìåùåíèÿõ ¹ 31, 36, 39 ïðåäóñìîòðåíû åñòåñòâåííûå ñèñòåìû âåíòèëÿöèè ÂÅ1, ÂÅ2, ÂÅ3.

Âåíòèëÿöèîííîå îáîðóäîâàíèå ïîäîáðàíî ñ ó÷åòîì çàïàñà ïî ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è íàïîðó
10 %.

Êðåïëåíèå âîçäóõîâîäîâ â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà ïðîêëàäêè ïðîèçâåñòè ê ñòåíàì èëè
ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿì ïî ñåðèè 5.904-1, Âûïóñê 0.

Ñèñòåìû âåíòèëÿöèè ïåðåä ñäà÷åé â ýêñïëóàòàöèþ èñïûòàòü è îòðåãóëèðîâàòü íà çàäàííóþ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü â öåëîì è ïî îòâåòâëåíèÿì â îòäåëüíîñòè.

Ïðèåìêó è ïðîèçâîäñòâî ðàáîò âåñòè â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍ ÐÊ 4.01-02-2014 è
ÑÏ ÐÊ 4.01-102-2013.

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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Èçì.  Ïîäï.
Ðàçðàá.

Íà÷. ÏÊÎ
Í.êîíòð.

Ñàäûêîâ

Ñòàäèÿ

Ôîðìàò À1

Ëèñò Ëèñòîâ

ÐÏÏðîâ.

Ôèëèàë ÈÀÝ
ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ

5Äåðÿáèíà Çäàíèå 380

ÀÊ.80338-380-ÎÂ

Êóòåðãèíà

Ñèñòåìû âåíòèëÿöèè.
Ïëàí íà îòì. 0,000

Ýêñïëèêàöèÿ ïîìåùåíèé
Íîìåð
ïîìå-
ùåíèÿ

Íàèìåíîâàíèå
Ïëîùàäü,

ì²

Êàò.
ïîìå-
ùåíèÿ

1 Òàìáóð 2,80 -

2 Êàáèíåò íà÷àëüíèêà ó÷àñòêà 6,20 -

3 Êîìíàòà ïðèåìà ïèùè 5,85 -

4 7,23 Â4

5 Ñàíóçåë 2,91 -

6 Ïîìåùåíèå õîçÿéñòâåííîãî èíâåíòàðÿ 3,20 Â4

7 Êîðèäîð 38,65 -

8 Ïðèòî÷íàÿ âåíòêàìåðà 32,53 Â4

9 Ìóæñêàÿ ãàðäåðîáíàÿ äîìàøíåé îäåæäû 17,82 -

10 19,08 -

11 Êîðèäîð 10,28 -

12 Ïóíêò ðàäèàöèîííîãî êîíòðîëÿ 3,15 Â4

13 Ìóæñêàÿ äóøåâàÿ 5,74 -

14 Êîðèäîð 7,90 -

15 Ïîìåùåíèå õðàíåíèÿ è âûäà÷è ÑÈÇ 4,08 Â4

16 Ñàíøëþç 25,85 -

17 Æåíñêàÿ äóøåâàÿ 3,18 -

18 Ïóíêò ðàäèàöèîííîãî êîíòðîëÿ 2,47 Â4

19 Æåíñêàÿ ãàðäåðîáíàÿ äîìàøíåé îäåæäû 5,67 -

20 Æåíñêàÿ ãàðäåðîáíàÿ ñïåöèàëüíîé îäåæäû 6,48 -

21 Ïîìåùåíèå õðàíåíèÿ ãðÿçíîé ñïåöîäåæäû 4,32 Â4

22 Ïîìåùåíèå äîçèìåòðèñòà 5,90 Â4

23 Ñàíóçåë "ãðÿçíîé" çîíû 4,33 -

24 3,12 Â4

25 Ñêëàä 8,59 Â4

26 Òàìáóð 2,76 -

27 Êîðèäîð 23,06 -

28 Âûòÿæíàÿ âåíòêàìåðà ÷èñòîé çîíû 15,59 Â4

29 Âûòÿæíàÿ âåíòêàìåðà ãðÿçíîé çîíû 46,70 Â1

30 Ïîìåùåíèå ïûëåãàçîî÷èñòêè 56,47 Â1

31 Õðàíèëèùå ÐÇÊ (ñóòî÷íûõ êîíòåéíåðîâ) 22,08 Ä

32 Öåíòðàëüíûé çàë 120,93 Â1

33 Òàìáóð 1,44 -

34 Òàìáóð 1,40 -

35 Ïîìåùåíèå âûäåðæêè áî÷åê 173,10 Ä

36 Óçåë ââîäà âîäîñíàáæåíèÿ 19,94 Ä

37 Ðàñõîäíûé ñêëàä êîìïîíåíòîâ 49,28 Â4

38 Ïîìåùåíèå ñïåöêàíàëèçàöèè 65,80 Ä

39 Ýëåêòðîùèòîâàÿ 33,24 Â4

40 Áîéëåðíàÿ 3,57 Ä

Ñèñòåìû âåíòèëÿöèè. Ïëàí íà îòì. 0,000

1 2 3 4 5 6
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Ï1
□150õ150

Ï3
□800õ800

Â2
∅100

Â2
∅100

Â2
∅160

Â2
∅250

Â2
∅250

Ï1
□200õ200

Ï1
□150õ150

Â1
∅160

Â1
∅160

Â5
□100õ150

Ï2
□150õ150

Â1
∅100

Ï2
□300õ300

Â1
∅100

Â1
∅160 Â1

∅125

Ï1
□150õ150

Ï2
□150õ150

Â2
∅160

Ï2
□400õ400

Ï2
□300õ300

Ï1
□300õ300

Ï3
□600õ600

Ï4
□600õ600

Ï4
□500õ500

Â5
□200õ200

Ï2
□300õ300

Ï2
□200õ200

Â4
∅630

Â4
∅500

Â7
∅315

Â5
∅250

Ï4
□400õ400

Ï4
□150õ150

Â4
∅630

ÏÅ1
□500õ500

Â3
∅500

Â3
□400õ600

Â6
□250õ250

ÂÅ3
□150õ200

Â4
□400õ400Â4

□600õ600

Â7
∅200

Â7
∅160

Â7
∅160

Â7
∅250

Â3
□500õ500

Â3
□250õ250

Â3
□150õ150

ÂÅ2
□150õ200

Ï3
□250õ250

Â3
□400õ600

ÂÅ1
□100õ200

Ï3
□400õ400

Ï3
□250õ250

Ï3
□400õ400

Â5
∅250

Â5
□200õ200

Ôèëüòð

MF-32/3

Ôèëüòð
MF-32

Ôèëüòð
MDB-4-T12

Êîìïðåññîð

Fini TIGER 265 M
Âåíòèëÿòîð

SIF-1200
Âåíòèëÿòîð
FTEV-765

Âåíòèëÿòîð
SIF-1500

Âåíòèëÿòîð
FTEV-470

Âåíòèëÿòîð
ÂÊÏ 70-40-4D

Âåíòèëÿòîð
ÂÊÊ-315

Âåíòèëÿòîð
ÂÊÊ-160

Ïðèòî÷íàÿ óñòàíîâêà
VVS015s-R-FHVS

Ïðèòî÷íàÿ óñòàíîâêà 
VVS010s-L-FHHVS 

Ïðèòî÷íàÿ óñòàíîâêà 
GreenSTR-8

Ïðèòî÷íàÿ óñòàíîâêà
GreenSTR-8

1. Äàííûé ëèñò ÷èòàòü ñîâìåñòíî ñ ëèñòàìè ÎÂ-6÷ÎÂ-18.

2. Êðåïëåíèå âîçäóõîâîäîâ â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà ïðîêëàäêè ïðîèçâåñòè ê ñòåíàì èëè
ïîòîëêó ïî ñåðèè 5.904-1, Âûïóñê 0.
3. Ïðè óñòàíîâêå òåïëîèçîëÿöèîííûõ êîíñòðóêöèé ñëåäóåò ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òðåáîâàíèÿìè

ÌÑÍ 4.02-03-2004 "Òåïëîâàÿ èçîëÿöèÿ îáîðóäîâàíèÿ è òðóáîïðîâîäîâ".
4. Òåïëîèçîëÿöèþ ó÷àñòêîâ  ñèñòåì Ï1, Ï2, Ï3, Ï4, Â1, Â2 âûïîëíèòü ìèíåðàëîâàòíûìè

öèëèíäðàìè èç ñòåêëîâîëîêíà ìàðêè URSA GEO M-25 òîëùèíîé 50 ìì,  êðåïåæ öèëèíäðîâ
âûïîëíèòü áàíäàæàìè ñ ïðÿæêàìè ïðè ïîìîùè ñòàëüíîé ëåíòû 0,7õ20 ìì ñ øàãîì 500 ìì.
Ïîñëå óñòàíîâêè è êðåïëåíèÿ òåïëîèçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà òðåáóåòñÿ óñòðîéñòâî
ïîêðîâíîãî ñëîÿ. Äëÿ ïîêðîâíîãî ñëîÿ ïðèìåíÿåòñÿ ñòåêëîòêàíü ñ ãðóïïîé ãîðþ÷åñòè ÍÃ.
Îòðåçàííîå ïîëîòíèùå ñòåêëîòêàíè íåîáõîäèìîé äëèíû îáåðíóòü âîêðóã ñëîÿ òåïëîèçîëÿöèè,
ïðîäîëüíûå è ïîïåðå÷íûå øâû ñ íàõëåñòîì â 50 ìì ïðîêëåèòü êëååì "Áóñòèëàò". Ïîêðîâíîé
ñëîé òàêæå çàêðåïèòü áàíäàæàìè ñ øàãîì 600 ìì.

ÐÃÏ ÍßÖ ÐÊ, Ïàâëîäàðñêàÿ îáëàñòü. Ðàñøèðåíèå êîìïëåêñà
èññëåäîâàòåëüñêèõ ðåàêòîðîâ "Áàéêàë-1". Ó÷àñòîê ðàçáàâëåíèÿ

è èììîáèëèçàöèè ÂÎÓ òîïëèâà
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□150х150
L 199

□150х150
L 84

б пом. 
№ 18 

Решетка 
□ 100х150

+2,925 
l

Решетка 
□ 100х150

Заслонка боз□ шная 
КВК 150х150 

□150х150
L 75 

□200х200

□200х200
L 534

L 794

П1 

□150х150
L 33

б пом. 
№2 

Решетка 
□ 100х150 +2,925

□150х150
L 42

Решетка 
□ 100х150

□200х200
L 869

С �IШЦЫ 

-� Решеmк□
□ 300х300 

□300х300
L 869

П umочная сmанобка 
VVS010s-L-FHHVS 

Заслонка боз□ шная 
КВК 200х200 

� б пом. 
б пом. N° 7 

□150х150
L 150

N° 10 

Решетка 
□ 100х300

Решетка 
□ 100х300

1. П□нныu nucm чum□mь собмесmно с nucmoм ОВ-5.

АК.80338-380-0В 
1------+---------t---+-----+------lf--------i РГП НЯЦ РК, КИР "Бпuк□п-1", П□бпо□□рск□я обп□сmь. Р□сшuренuе

комппекс□ uсспеооб□mепьскuх ре□кmороб "Бпuк□п-1". �ч□сmок 
По□п. Дпm□ 

27.05.25 

28.05.25 

29.05.25 

29.05.25 

р□зб□бпенuя u uммобuпuз□цuu ВО� mоппuб□ 

Зо□нuе 380 

Схем□ сuсmемы П1 

Cm□□uя Лucm Лuсmоб
РП 7 

Фuпu□л ИА:Э 
РГП НЯЦ РК 

Форм□m АЗ 
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1. Данный лист читать совместно с листом ОВ-5.

В7

Изм . Кол . уч . N док.  Подп.  Дата
Разраб.

Нач. ПКО
Н.контр.

Садыков

Стадия Лист Листов

РП

Схема системы В 7

Лист

Пров.

Филиал ИАЭ
РГП НЯЦ РК

17Дерябина

Сургутанова

Здание 380

АК.80338-380-ОВ

Кутергина

над площадкой

обслуживания в

пом. № 32

под площадкой

обслуживания

в пом. № 32

над участком
дезактивации

в пом. № 32

М

+12,000

Проходной

элемент

+0,655

Заслонка

воздушная

КВК 315

+2,480

+2,636
+2,710

Вытяжное

устройство

LM-2

Вытяжное

устройство

LM-2

Вытяжное

устройство

LM-2

Заслонка воздушная

КВК 160

Заслонка воздушная

КВК 160

Заслонка воздушная

КВК 160

Модульный фильтр

MDB-4-T12

Вентилятор

FTEV-765
Заслонка

воздушная

КВК 315

∅200

L 1350
∅200

L 1460

∅250

L 1950

∅315

L 1950

∅315

L 1950

∅315

L 1950

∅250

L 1950

+2,100

+2,100

∅160

L 1350

∅160

L 1460

+3,775

Шумоглушитель

ГТК 315-600

+3,775

РГП НЯЦ РК, Павлодарская область. Расширение комплекса
исследовательских реакторов "Байкал-1". Участок разбавления

и иммобилизации ВОУ топлива

27.05.25
28.05.25

29.05.25
29.05.25

+5,125

+3,776+4,221

+4,481

Кронштейн

АК.21592.00.000-01

Кронштейн

АК.21592.00.000
+2,376

∅200

L 1460







Èçì.  Ïîäï. 2

Ôîðìàò À3

Ïîçèöèÿ Ïðèìå÷àíèåÍàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Òèï, ìàðêà,
îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,

îïðîñíîãî ëèñòà

Åäè-
íèöà
èçìå-
ðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,
êã

Ïîñòàâùèê
Êîä

ïðîäóêöèè

ÀÊ.80338-380-ÎÂ.ÑÎ

Âåíòèëÿöèÿ

Ï1

Ï1.1

Ï1.3 øò.Ôèëüòð êàðìàííîãî òèïà êëàññà òîíêîé î÷èñòêè G4 (EU4),

Ï1.4

ýôôåêòèâíîñòü î÷èñòêè 60 % □ 513õ320õ48 ìì

Ï1.5

1

Ï1.2 Âñòàâêà ãèáêàÿ    □ 515õ318 ìì øò. 2-

Âåíòèëÿòîð ðàäèàëüíûé êàíàëüíûé, ñ ýëåêòðîäâèãàòåëåì,

 L = 869 ì3/÷, N = 0,38 êÂò, n = 3650 îá/ìèí, Ð = 379 Ïà

PLUG VS 225 AF Põ1 øò. 1 -

Ïðèòî÷íàÿ óñòàíîâêà íàïîëüíàÿ (êîìïëåêò)

ã. Àëìàòû, Êàçàõñòàí

ÒÎÎ "VTS Kazakhstan"VENTUS VTS CLIMA

VVS010s-L-FHHVS

Ì5/50.EU5MPleat.Ext.Sld

Øóìîãëóøèòåëü ïëàñòèí÷àòîãî òèïà, øóìîïîãëîùàþùèå ýëåìåíòû- SLNCR VVS010s Mod2 øò. 1

ìèíåðàëüíàÿ âàòà δ= 140 ìì, ρ = 60 êã/ì3

0,36 ì2-

-

Êîìïëåêò àâòîìàòèêè ñîñòîèò:

- ïðåññîñòàò PRESS.SWITCH êîìïë. 1 -

- äàò÷èê CAV/VAV/CAV PRSS.TRDC CAV êîìïë. 1 -

- êàíàëüíûé äàò÷èê òåìïåðàòóðû NTC 10k Temp.Sensor NTC 10k (Duct) êîìïë. 1 -

- ïðèâîä âîçäóøíîãî êëàïàíà ON-OFF S10Hm ADMP.ACT.SET ON-OFFS 10Nm êîìïë. 1 -

- ùèò óïðàâëåíèÿ êîìïë. 1 -

Ï1.6 Âîçäóøíûé êëàïàí ñ ñåðâîïðèâîäîì AD  VVS010s øò. 1

VVS010s-6,00êW-400/3/50-RES øò. 2 -

Ï1.7

Îáîðóäîâàíèå âåíòèëÿöèîííîå

Ï1.8 Çàñëîíêà âîçäóøíàÿ ïðÿìîóãîëüíîãî ñå÷åíèÿ ðåãóëèðóþùåãî òèïà

ñ ðó÷íûì óïðàâëåíèåì, îáùåãî èñïîëíåíèÿ □ 150õ150 ìì

ÊÂÊ 150õ150 1øò.246-302-0621 1,1

Ï1.9 Çàñëîíêà âîçäóøíàÿ ïðÿìîóãîëüíîãî ñå÷åíèÿ ðåãóëèðóþùåãî òèïà

ñ ðó÷íûì óïðàâëåíèåì, îáùåãî èñïîëíåíèÿ □ 200õ200 ìì

ÊÂÊ 200õ200 1øò.246-302-0641 2,2

-

-





Èçì.  Ïîäï. 4

Ôîðìàò À3

  
  

 

  

Ïîçèöèÿ Ïðèìå÷àíèåÍàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Òèï, ìàðêà,
îáîçíà÷åíèå äîêóìåíòà,

îïðîñíîãî ëèñòà

Åäè-
íèöà
èçìå-
ðåíèÿ

Êîëè-
÷åñòâî

Ìàññà
åäèíèöû,
êã

Ïîñòàâùèê
Êîä

ïðîäóêöèè

ÀÊ.80338-380-ÎÂ.ÑÎ

Ñèñòåìà òåïëîèçîëÿöèè âîçäóõîâîäîâ

ì3 1,6Ìàò èç ñòåêëîâîëîêíà  òèïà  URSA GEO M-25, òîëùèíîé 50 ìì

Ëåíòà áàíäàæíàÿ ñòàëüíàÿ, δ=0,7 ìì, øèðèíîé 20 ìì 4øò.

ÃÎÑÒ 10499-95 -

0,11

234-202-0106

261-107-0492

Ï2

Ï2.1

Ï2.3 øò.Ôèëüòð êàðìàííîãî òèïà êëàññà òîíêîé î÷èñòêè G4 (EU4),

Ï2.4

ýôôåêòèâíîñòü î÷èñòêè 60 %                       □ 713õ320õ48 ìì

Ï2.5

1

Ï2.2 Âñòàâêà ãèáêàÿ                                                 □ 715õ318 ìì øò. 2-

Âåíòèëÿòîð ðàäèàëüíûé êàíàëüíûé, ñ ýëåêòðîäâèãàòåëåì,

 L = 1872 ì3/÷, N = 0,7 êÂò, n = 4000 îá/ìèí, Ð = 543 Ïà

PLUG VS 250 AF Põ1 øò. 1 -

VVS015s-6,00êW-400/3/50-RES øò. 1

Ïðèòî÷íàÿ óñòàíîâêà íàïîëüíàÿ (êîìïëåêò)

ã. Àëìàòû, Êàçàõñòàí

ÒÎÎ "VTS Kazakhstan"VENTUS VTS CLIMA

VVS015s-R-FHVS

0,42 ì2-

-

-

Øóìîãëóøèòåëü ïëàñòèí÷àòîãî òèïà, øóìîïîãëîùàþùèå ýëåìåíòû- SLNCR VVS015s Mod2 øò. 1

ìèíåðàëüíàÿ âàòà δ= 140 ìì, ρ = 60 êã/ì3

Êîìïëåêò àâòîìàòèêè ñîñòîèò:

- ïðåññîñòàò PRESS.SWITCH êîìïë. 1 -

- äàò÷èê CAV/VAV/CAV PRSS.TRDC CAV êîìïë. 1 -

- êàíàëüíûé äàò÷èê òåìïåðàòóðû NTC 10k Temp.Sensor NTC 10k (Duct) êîìïë. 1 -

- ïðèâîä âîçäóøíîãî êëàïàíà ON-OFF S10Hm ADMP.ACT.SET ON-OFFS 10Nm êîìïë. 1 -

- ùèò óïðàâëåíèÿ êîìïë. 1 -

Ï2.6 AD  VVS015s øò. 1

Ï2.7

Ì5/50.EU5MPleat.Ext.Sld

-

Âîçäóøíûé êëàïàí ñ ñåðâîïðèâîäîì -

Ï1.28

-

Ï1.29 Òêàíü ñòåêëÿííàÿ êîíñòðóêöèîííàÿ Ò-10ÈÒ-80(90) ÃÎÑÒ 19170-2001 261-107-0970 37,0 -ì

Ï1.30

(øèðèíà 1,0 ì)

(äëèíà 172,0 ì)



Изм . Кол . уч . N док.  Подп.  ДатаЛист

Лист

5

Формат А3

  
 И
нв

. №
 п

од
п.

  
По

дп
. и

 д
ат

а
 В
зам
ен

. и
нв

. №

  
Со

гл
ас

ов
ан

о
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Тип, марка,
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опросного листа
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ница
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Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

Оборудование вентиляционное

П2.8 Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения               □ 150х150 мм

КВК 150х150 2шт.246-302-0621 1,1

П2.9

шт. 1 -Клапан огне -задерживающий для прямоугольных воздуховодов  c

с электромеханическим  приводом Vilman 5Nm (230 В)     □ 300х300 мм

пределом огнестойкости  EI 60, нормально открытый , общепромышленный ,

КПЖ-1-ОГ 274-601-0201-0058

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения               □ 300х300 мм

КВК 300х300 2шт.246-302-0681 2,2

П2.10

П2.11 РВ-1-100х150 шт. 4 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 100х150 мм

Другие элементы системы

П2.12

246-304-0505

РВ-1-150х150 шт. 6 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 150х150 мм 246-304-0528

РВ-1-200х250 шт. 3 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 200х200 ммП2.13 246-304-0554

П2.14

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                  □ 200х200/□ 300х300 мм 0,40 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.П2.15

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                □ 150х150 мм 0,25 м2ГОСТ 14918-2020 1шт.246-103-0106 -

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                               □ 200х200 мм 0,36 м2ГОСТ 14918-2020 1шт.246-103-0106 -

П2.16

П2.17

Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 300х300 мм 3,2 м2ГОСТ 14918-2020 5шт.246-103-0107 -

П2.18

Врезка для установки на прямоугольный воздуховод    □ 100х150 мм 0,19 м2шт. 3 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106

П2.19

Врезка для установки на прямоугольный воздуховод    □ 150х150 мм шт. 6 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106 0,47 м2

Врезка для установки на прямоугольный воздуховод    □ 200х200 мм 0,31 м2шт. 3 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106

П2.20

П2.21

Врезка для установки на прямоугольный воздуховод    □ 300х300 мм 0,16 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0107

П2.22

Заглушка торцевая                                           □ 200х200 мм 0,08 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106

П2.23

П2.24

П2.25

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                   □ 300х300/□ 715х318 мм 0,68 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                   □ 400х400/□ 715х318 мм 0,76 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.

шт. 1 -246-304-0657Решетка наружная с монтажной рамой и неподвижными жалюзями □ 400х400 мм РН-400х400

П2.26

Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 400х400 мм 1,96 м2ГОСТ 14918-2020 2шт.246-103-0107 -
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Тип, марка,
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продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

0,15 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106Заглушка торцевая                                           □ 300х300 мм

Воздуховоды

3,5 3,02Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 2,1 м2

крепления: m=1,3 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 150х150 мм

246-103-0106

П2.29 7,0 3,96Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 5,6 м2

крепления: m=4,0 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 200х200 мм

246-103-0106

П2.30 25,0 7,30Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 30,0 м2

крепления: m=36,6 кгпроката  δ=0,7 мм                                             □ 300х300 мм

246-103-0107

Система теплоизоляции воздуховодов

П2.28

П3

П3.1

П3.3 шт.Фильтр кассетный , плиссированный класса тонкой очистки G4 (EU4),

П3.4

эффективность очистки 60 %                       □ 592х287х48 мм

1

П3.2 Вставка гибкая                                               □ 1030х580 мм шт. 2-

Вентилятор радиальный канальный, с электродвигателем,

 L = 7424 м3/ч, N = 3,12 кВт , n = 2706 об /мин , Р = 769 Па

RH40C.1R/SM20 шт. 1 -

Приточная установка напольная (комплект)

г. Астана, Казахстан

ТОО "Aerostar"Aerostar

GreenSTR-8

PG4

1,2 м2-

-

Нагреватель электрический канальный , L = 7424 м3/ч, N нагрева = 137 кВт 105 А 13/2,7 шт. 1 -

1,5 9,67Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 2,4 м2

крепления: m=2,9 кгпроката  δ=0,7 мм                                             □ 400х400 мм

246-103-0107П2.31

П2.32

П2.27

П2.33

П2.34

м3 2,0Мат из стекловолокна  типа  URSA GEO M-25, толщиной 50 мм

Лента бандажная стальная, δ=0,7 мм, шириной 20 мм 4шт.

ГОСТ 10499-95 -

0,11

234-202-0106

261-107-0492-

Ткань стеклянная конструкционная Т-10ИТ-80(90) ГОСТ 19170-2001 261-107-0970 43,0 -м (ширина 1,0 м)

(длина 186,0 м)
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Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-
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Коли-
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Масса
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Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

П3.17 Переход L=500 мм, δ=1,0 мм                 □ 600х600/□ 1030х580 мм 1,74 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0111 1 -шт.

П3.18 Переход L=500 мм, δ=1,0 мм                 □ 800х800/□ 1030х580 мм 1,97 м2ГОСТ 14918-2020 246-103-0111 1 -шт.

П3.19 Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                               □ 250х250 мм 3,43 м2ГОСТ 14918-2020 7шт.246-103-0106 -

Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 600х600 мм 11,04 м2ГОСТ 14918-2020 6шт.246-103-0107 -П3.20

П3.21 Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 800х800 мм 5,92 м2ГОСТ 14918-2020 2шт.246-103-0107 -

П3.22 Тройник по углом 90°, δ=0,7 мм             □ 400х400/□ 400х400 мм 0,8 м2ГОСТ 14918-2020 1шт.246-103-0107 -

П3.23

П3.24

П3.25

П3.26

П3.27

0,11 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106Заглушка торцевая                                           □ 250х250 мм

П3.28

0,24 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0107Заглушка торцевая                                           □ 400х400 мм

П3.29

Воздуховоды

37,0 4,90Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 37,0 м2

крепления: m=26,3 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 250х250 мм

246-103-0106

10,0 9,67Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 16,0 м2

крепления: m=19,5 кгпроката  δ=0,7 мм                                             □ 400х400 мм

246-103-0107

П3.30

5,5 14,60Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 13,2 м2

крепления: m=29,7 кгпроката  δ=0,7 мм                                             □ 600х600 мм

246-103-0107

3,0 27,10Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 9,60 м2

крепления: m=21,6 кгпроката  δ=0,7 мм                                            □ 800х800 мм

246-103-0107

Система теплоизоляции воздуховодов

м3 0,5Мат из стекловолокна  типа  URSA GEO M-25, толщиной 50 мм

Лента бандажная стальная, δ=0,7 мм, шириной 20 мм 1шт.

ГОСТ 10499-95 -

0,11

234-202-0106

261-107-0492-

Ткань стеклянная конструкционная Т-10ИТ-80(90) ГОСТ 19170-2001 261-107-0970 10,0 -м

П3.31

(ширина 1,0 м)

(длина 38,0 м)



1 

E□u-
Тuп, марка, 

Ко□ нuца Масса 
обозначенuе □окуменmа, Konu- е□uнuцы, Позuцuя Наuменобанuе u mехнuческая xapaкmepucmuкa прооукцuu П□сmабщuк uзме- чесmбо 

Прuмечанuе 
опросно20 nucma ренuя К2 

П4 
-

П�umочная усmанобка напопьная (комппекm) Aerostar ТОО "Aerostar" 

GreenSTR-8 2. Асmана, Казахстан

П4.1 Beнmunяmop ра□uапьныО канапьныО, с эпекmрообu2аmепем, 2xRH40C.1R/SM20 wm. 2 -

L = 6943 м3 /ч, N = 2,76 кВm, п = 2586 об/мuн, Р = 821 Па 

П4.2 Всmабка 2uбкая □ 1030х580 мм - wm. 2 - 0,96 м2

П4.З Фuпьmр кассеmныО, ппuссuробанныО кпасш mонк□О oчucmкu G4 (EU4), PG4 wm. 1 -

эффекmuбносmь oчucmкu 60 % □ 592х287х48 мм

П4.4 Нпzребпmепь эпекmрuческuО кпнш1ьныО, L = 6965 м3 /ч, N нпzребп = 126 кВm 105 А 13/2,7 wm. 1 -

П4.5 Шумо2пушumепь ппасmuнчаmо20 muna, шумопо2пощающuе эпеменmы- - wm. 1 -

мuнерапьная баmа 8= 140 мм, р = 60 к2/ м3

П4.6 В□з□ушныО кпапан с эпекmропрuбооом Siemens , U= 230 В - wm. 1 -

П4.7 К□мппекm aбmoмamuкu cocmoum: Of fer № 681802 
- к□нmроппер Schneider TM172PDG28RI 281/0 wm. 1 -

- ценmрuрующая бmупка ASK78,7 wm. 1 -

- канапьныО □аmчuк mемпераmуры NTC 10k WF269[NTC 10k)+[MF-08)+[MFL -150/06) wm. 2 -

- преобразобаmепь часmоmы 3,0 кВm, Зф. FC 3,0 kW ЗРh. IP20 wm. 1 -

о 
□аmчuк перепа□а оабпенuя LF32-05 IP54 2:::r:: 

- wm. -

d 

о прuбоо бозоушн□О заспонкu GPC321.1A, АС 240 V, 4 Nm, IP 54 [spring) 1u - wm. d 

прuбоо боз□ушн□О заспонкu GОВ341.1Е, АС 230 V, 5 Nm, IP 54 [по spring) 1о - -

LJ wm. 
с 

::z: 

щum упрабпенuя 1 1000х800х250 мм od 
- - wm. -

d 

d 

d 
го 

:::J 

с: 

о 

с: 
го 
о 

с Лucm ::z: 

АК.80338-380-0В.СО od 
-

:::r:: 

Изм. Кол. uч. Лucm N □□к П□□п. Ппmп 9 ::s::: 

Формаm АЗ 
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Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,
кг

Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

Оборудование вентиляционное

шт. 1 4,8

с ручным управлением, общего исполнения               □ 400х400 мм

П4.8

шт. 1 8,3П4.9

шт. 1 -Клапан огне -задерживающий для прямоугольных воздуховодов c

с электромеханическим  приводом Vilman 5Nm (230 В)    □ 500х500 мм

пределом огнестойкости  EI 60, нормально открытый , общепромышленный ,

КПЖ-1-ОГ 274-601-0201-0129П4.10

РВ-1-100х300 шт. 2 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 100х300 мм

Другие элементы системы

246-304-0509П4.11

РВ-1-300х300 шт. 20 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 300х300 мм 246-304-0609П4.12

Решетка наружная с монтажной рамой и неподвижными жалюзями □ 600х600 мм РН-600х600 шт. 1246-304-0761 -П4.13

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                   □ 150х150/□ 400х400 мм 0,47 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.П4.14

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                  □ 400х400/□ 500х500 мм 0,73 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.П4.15

Переход L=500 мм, δ=1,0 мм                  □ 500х500/□ 1030х580 мм 1,63 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0111 1 -шт.П4.16

Переход L=500 мм, δ=1,0 мм                  □ 600х600/□ 1030х580 мм 1,70 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0111 1 -шт.П4.17

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                □ 150х150 мм 0,75 м2ГОСТ 14918-2020 3шт.246-103-0106 -П4.18

Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 400х400 мм 1,95 м2ГОСТ 14918-2020 2шт.246-103-0107 -П4.19

Врезка для установки на прямоугольный воздуховод    □ 400х400 мм 0,37 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0107

П4.20

0,05 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106Заглушка торцевая                                            □ 150х150 мм

П4.21

П4.22

П4.23

П4.24

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа КВК 400х400 246-302-0726

Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 500х500 мм 5,52 м2ГОСТ 14918-2020 4шт.246-103-0107 -

Отвод по углом 90°, δ=0,7 мм                               □ 600х600 мм 3,68 м2ГОСТ 14918-2020 2шт.246-103-0107 -

0,20 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0107Заглушка торцевая                                           □ 400х400 мм

с ручным управлением, общего исполнения               □ 500х500 мм

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа КВК 500х500 246-302-0766



В1

В1.1 Вентилятор осевой круглый канальный, с электродвигателем, общего

назначения L = 387 м3/ч, N = 0,085 кВт , n = 2700 об /мин , Р = 165 Па , U=220 В

ВКК-160 шт. 1 4,5246-401-0803

Гибкая вставка                                                          ∅160 мм ВГ-160 246-305-0301 шт. 2 -В1.2

Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 160 мм

КВК 160 1 0,74шт.246-302-0503

В1.3 Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 100 мм

КВК 100 2 0,38шт.246-302-0501

В1.4

Оборудование вентиляционное

Воздуховоды

5,0 3,02Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 3,0 м2

крепления: m=1,8 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 150х150 мм

246-103-0106
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Тип, марка,
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Коли-
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Масса
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кг

Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

21,0 9,67Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 33,6 м2

крепления: m=41,0 кгпроката  δ=0,7 мм                                            □ 400х400 мм

246-103-0107

13,0 12,30Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 26,0 м2

крепления: m=58,5 кгпроката  δ=0,7 мм                                            □ 500х500 мм

246-103-0107

П4.25

3,0 14,6Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 7,2 м2

крепления: m=16,2 кгпроката  δ=0,7 мм                                            □ 600х600 мм

246-103-0107

П4.26

П4.27

Система теплоизоляции воздуховодов

П4.28

П4.29

П4.30

м3 1,6Мат из стекловолокна  типа  URSA GEO M-25, толщиной 50 мм

Лента бандажная стальная, δ=0,7 мм, шириной 20 мм 2шт.

ГОСТ 10499-95 -

0,11

234-202-0106

261-107-0492-

Ткань стеклянная конструкционная Т-10ИТ-80(90) ГОСТ 19170-2001 261-107-0970 32,0 -м

П4.31

(ширина 1,0 м)

(длина 105,0 м)
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Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,
кг

Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

Система теплоизоляции воздуховодов

В1.21

В1.22

В2

В2.1 Вентилятор осевой круглый канальный, с электродвигателем, общего

назначения L = 861 м3/ч, N = 0,225 кВт , n = 2700 об /мин , Р = 173 Па , U=220 В

ВКК-315 шт. 1 6,9246-401-0806

Гибкая вставка                                                          ∅315 мм ВГ-315 246-305-0304 шт. 2 -В2.2

В2.3 Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 100 мм

КВК 100 2 0,38шт.246-302-0501

В2.4 Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 315 мм

КВК 315 1 2,12шт.246-302-0507

Другие элементы системы

-Приточно -вытяжная решетка для круглых воздуховодов          ∅100 мм РПКФ10 шт. 3246-304-0401В2.5

В2.6 -Приточно -вытяжная решетка для круглых воздуховодов          ∅125 мм РПКФ12 шт. 1246-304-0402

В2.7 -Приточно -вытяжная решетка для круглых воздуховодов          ∅160 мм РПКФ16 шт. 7246-304-0403

В2.8 Переход L=100 мм, δ=0,5 мм                                ∅ 160/∅ 250 мм -шт. 1 0,14 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.9 Переход L=100 мм, δ=0,5 мм                                ∅ 250/∅ 315 мм -шт. 2 0,36 м2ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.10 Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                     ∅ 160 мм - 1,26 м2шт. 6ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.11 Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                    ∅ 250 мм - 3,01 м2шт. 7ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

Оборудование вентиляционное

м3 1,24Мат из стекловолокна  типа  URSA GEO M-25, толщиной 50 мм

Лента бандажная стальная, δ=0,7 мм, шириной 20 мм 3шт.

ГОСТ 10499-95 -

0,11

234-202-0106

261-107-0492-

Ткань стеклянная конструкционная Т-10ИТ-80(90) ГОСТ 19170-2001 261-107-0970 29,0 -м

В1.23

(ширина 1,0 м)

(длина 112,0 м)
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Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,
кг

Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

В2.12

В2.13

В2.14

Врезка для установки на круглый воздуховод          ∅ 100/∅ 100 мм 0,14 м2шт. 2 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.16

Врезка для установки на круглый воздуховод          ∅ 160/∅ 125 мм 0,08 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.15

Врезка для установки на круглый воздуховод          ∅ 160/∅ 100 мм 0,14 м2шт. 2 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.17

В2.18

Врезка для установки на круглый воздуховод          ∅ 250/∅ 160 мм 0,57 м2шт. 4 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

Заглушка торцевая                                                 ∅ 100 мм 0,04 м2шт. 2 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

Заглушка торцевая                                                 ∅ 160 мм 0,05 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.19

Воздуховоды

3,5 1,38Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 100 мм

ГОСТ 14918-2020 м 1,10 м2

крепления: m=0,7 кг

246-103-0101

1,0 1,73Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 125 мм

ГОСТ 14918-2020 м 0,39 м2

крепления: m=0,1 кг

14,5 2,21Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 160 мм

ГОСТ 14918-2020 м 7,29 м2

крепления: m=4,4 кг

246-103-0101

246-103-0101

В2.20

23,0 3,80Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 250 мм

ГОСТ 14918-2020 м 18,06 м2

крепления: m=10,9 кг

246-103-0101

В2.21

Система теплоизоляции воздуховодов

В2.22

В2.23

Врезка для установки на круглый воздуховод          ∅ 250/∅ 100 мм 0,08 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В2.24

шт. 1Зонт круглый для вытяжных шахт ЗК.00.000-01              ∅ 250 мм серия 5.904-51 2,85246-301-0302

В2.25

м3 1,68Мат из стекловолокна  типа  URSA GEO M-25, толщиной 50 мм ГОСТ 10499-95 -234-202-0106

Ткань стеклянная конструкционная Т-10ИТ-80(90) ГОСТ 19170-2001 261-107-0970 37,5 -м

В2.26 Лента бандажная стальная, δ=0,7 мм, шириной 20 мм 3шт. 0,11261-107-0492-

(ширина 1,0 м)

(длина 142,0 м)
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Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,
кг

Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

В3

В3.1

В3.2

В3.3

В3.4

Вентилятор радиальный с электродвигателем , L=7188 м3/ч,

N=7,5 кВт, P=2050 Па, n=2910 об/мин, U=380 В.

SIF-1200 шт. 1 247

Вставка гибкая                                                       ∅ 450 мм шт. 1 -В.00.00-07

Вставка гибкая                                                 □ 315х315 мм ВГ 315х315

серия 5.904-38

шт. 1 -

Виброизолятор шт. 4 0,09ДО-39

246-305-0307

246-305-0207

ТОО "СовПлим"

г. Караганда, Казахстан

246-301-0102

В3.5

Фильтровентиляционное оборудование (комплект)

В3.6

Фильтр механический L=7188 м3/ч, состоит из:

- фильтр предварительной очистки , класс очистки G3

MF-32/3

- фильтр тонкой очистки , класс очистки F9

- НЕРА -фильтр , класс очистки Н 13

шт. 1 784

В3.7

В3.8

В3.9

Оборудование вентиляционное

В3.10

- выпускной патрубок для бокового соединения ∅ 400 мм ME-OUTLET/3S.

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения               □ 250х250 мм

КВК 250х250 1шт.246-302-0661 1,9

шт. 2 6,4

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения               □ 150х150 мм

КВК 150х150 1шт.246-302-0621 1,1

шт. 1 -Клапан огне -задерживающий для прямоугольных воздуховодов  c

с электромеханическим  приводом Vilman 5Nm (230 В)    □ 400х600 мм

пределом огнестойкости  EI 60, нормально открытый , общепромышленный ,

КПЖ-1-ОГ 274-601-0201-0097

Шкаф управления вентилятором с ПЧ 7,5 кВт IP54 шт. 1 -ШНПС-7,5

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                    ∅ 500 мм

КВК 500 246-302-0511









В5

В5.1

В5.2

В5.3

В5.4

В5.5

Заслонка воздушная прямоугольного сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения               □ 100х150 мм

КВК 100х150 1шт.246-302-0620 1,0

Оборудование вентиляционное

В5.6

В5.7

Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 250 мм

КВК 250 2 1,56шт.246-302-0506

В5.8

шт. 1 -Клапан огне -задерживающий для прямоугольных воздуховодов  c

с электромеханическим  приводом Vilman 5Nm (230 В)     □ 250х250 мм

пределом огнестойкости  EI 60, нормально открытый , общепромышленный ,

КПЖ-1-ОГ 274-601-0201-0037

В5.9

В5.10
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Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-
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Коли-
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Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

В4.28

В4.29

14,0 14,60Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 33,6 м2

крепления: m=75,6 кгпроката  δ=0,7 мм                                            □ 600х600 мм

246-103-0107

24,0 11,1Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,7 мм                                                    ∅ 630 мм

ГОСТ 14918-2020 м 47,50 м2

крепления: m=121,1 кг

246-103-0101

Вентилятор радиальный с электродвигателем , L=1313 м3/ч,

N=2,2 кВт, P=1897 Па, n=2860 об/мин, U=380 В.

FTEV-470 шт. 1 48

Вставка гибкая                                                       ∅ 250 мм шт. 2 -

Виброизолятор шт. 4 0,09ДО-39

246-305-0302

246-301-0102

ВГ 250

Напорный переходник для вентилятора            □ 245х156/∅ 250 мм OL3-250/SP шт. 1 -

Фильтр механический L=1313 м3/ч, состоит из:

- фильтр предварительной очистки , класс очистки G3

MF-32

- фильтр тонкой очистки , класс очистки F9

- НЕРА -фильтр , класс очистки Н 13

шт. 1 134

Шкаф управления вентилятором с ПЧ 2,2 кВт IP54 шт. 1 -ШНПС-2,2

ТОО "СовПлим"

г. Караганда, Казахстан

Шумоглушитель трубчатого типа , шумопоглощающие элементы -минеральная вата ∅ 250 мм ГТК 250-600 шт. 1 -
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Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-
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Масса

единицы,
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Поставщик
Код

продукции

АК.80338-380-ОВ.СО

Система теплоизоляции воздуховодов

В5.28

В5.29

В6

В6.1 Вентилятор осевой прямоугольный канальный, с электродвигателем, общего ВКП-70-40-4D шт. 1 50,0

В6.2 Гибкая вставка                                                   □ 700х400 мм ВГ 70-40 шт. 2 -

назначения L = 816 м3/ч, N = 3,5 кВт , n = 1340 об /мин , Р = 708 Па , U=400 В

246-401-0422

246-305-0106

Оборудование вентиляционное

шт.Аэрозольный фильтр высокой очистки , класс очистки Н 14, эффективность

чистки=99,995%, фильтрующий материал - нетканый полипропилен

ФВА-I-457-457-292-Н14-К1-ОСО-У1 1 -В6.3 232-704-0101

шт. 1 -Клапан огне -задерживающий для прямоугольных воздуховодов  c

с электромеханическим  приводом Vilman 5Nm (230 В)    □ 250х250 мм

пределом огнестойкости  EI 60, нормально открытый , общепромышленный ,

КПЖ-1-ОГ 246-306-0635В6.4

Другие элементы системы

РВ-1-200х300 шт. 2 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 200х300 мм 246-304-0555В6.5

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                  □ 250х250/□ 457х457 мм 0,58 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.В6.6

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                  □ 250х250/□ 700х400 мм 0,7 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.В6.7

Переход L=300 мм, δ=0,7 мм                  □ 457х457/□ 700х400 мм 0,82 м2ГОСТ 14918-2020 246-103-0107 1 -шт.В6.8

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                               □ 250х250 мм 0,98 м2ГОСТ 14918-2020 2шт.246-103-0106 -В6.9

0,09 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0106Заглушка торцевая                                           □ 250х250 ммВ6.10

м3 0,8Мат из стекловолокна  типа  URSA GEO M-25, толщиной 50 мм ГОСТ 10499-95 -234-202-0106

Ткань стеклянная конструкционная Т-10ИТ-80(90) ГОСТ 19170-2001 261-107-0970 18,0 -м

Лента бандажная стальная, δ=0,7 мм, шириной 20 мм 2шт. 0,11261-107-0492-В5.30

(ширина 1,0 м)

(длина 98,0 м)





Изм . Кол . уч . N док.  Подп.  ДатаЛист

Лист

23

Формат А3

  
 И
нв

. №
 п

од
п.

  
По

дп
. и

 д
ат

а
 В
зам
ен

. и
нв

. №

  
Со

гл
ас

ов
ан

о

Позиция ПримечаниеНаименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа,

опросного листа

Еди-

ница

изме-

рения

Коли-

чество

Масса

единицы,
кг

Поставщик
Код
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АК.80338-380-ОВ.СО

- комплект подключения пневматики CAF-4;

- входные и выходные патрубки ∅ 315 мм ;

- бункер MFA;

- влагомаслоотделитель VMA;

- дифманометр с кронштейном DNMP100;

В7.8

Компрессор с ресивером 50 л, N=1,5 кВт , U=230 B Fini TIGER 265M шт. 1 24В7.9

Прямое быстроразьемное соединение KQ2H08-02S шт. 2 -В7.10

Трубка нейлоновая                                                      ∅ 8 мм TS0806BU (SMC) м.п. 20 -В7.11

Монтажный комплект для подключения ВМО шт. 1 -В7.12

Шкаф управления вентилятором с ПЧ 5,5 кВт IP54 шт. 1 -ШНПС-5,5

Оборудование вентиляционное

Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 160 мм

КВК 160 3 0,74шт.246-302-0503

В7.13

шт. 2 2,12

В7.14

Другие элементы системы

Переход L=30 мм, δ=0,5 мм                                ∅ 160/∅ 200 мм -шт. 2 0,16 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В7.15

Переход L=30 мм, δ=0,5 мм                                ∅ 200/∅ 250 мм -шт. 1 0,1 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В7.16

Переход L=33 мм, δ=0,6 мм                                 ∅ 250/∅ 315 мм -шт. 2 0,26 м2
ГОСТ 14918-2020 246-103-0102

В7.17

В7.18

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                     ∅ 160 мм - 0,63 м2шт. 3ГОСТ 14918-2020 246-103-0101В7.19

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                    ∅ 200 мм - 2,10 м2шт. 7ГОСТ 14918-2020 246-103-0101В7.20

Отвод по углом 90°, δ=0,5 мм                                    ∅ 250 мм - 1,72 м2шт. 4ГОСТ 14918-2020 246-103-0101В7.21

Отвод по углом 90°, δ=0,6 мм                                     ∅ 315 мм - 2,6 м2шт. 4ГОСТ 14918-2020 246-103-0102В7.22

Шумоглушитель трубчатого типа , шумопоглощающие элементы -минеральная вата ∅ 315 мм ГТК 315-600 шт. 1 -

Заслонка воздушная круглого сечения регулирующего типа

с ручным управлением, общего исполнения                      ∅ 315 мм

КВК 315 246-302-0507
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АК.80338-380-ОВ.СО

Проходной элемент Master Flash MF прямой № 9 для труб   ∅ 315 мм шт. 1 -246-301-0615

Воздуховоды

2,0 2,21Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 160 мм

ГОСТ 14918-2020 м 1,01 м2

крепления: m=0,7 кг

246-103-0101

В7.23

11,0 2,75Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 200 мм

ГОСТ 14918-2020 м 6,91 м2

крепления: m=4,2 кг

246-103-0101

В7.24

Врезка для установки на круглый воздуховод         ∅ 200/∅ 160 мм 0,13 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

Врезка для установки на круглый воздуховод        ∅ 200/∅ 200 мм 0,16 м2шт. 1 -ГОСТ 14918-2020 246-103-0101

В7.25

В7.26

17,0 3,80Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,5 мм                                                    ∅ 250 мм

ГОСТ 14918-2020 м 13,35 м2

крепления: m=9,0 кг

246-103-0101

В7.27

19,0 4,76Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного

проката δ=0,6 мм                                                    ∅ 315 мм

ГОСТ 14918-2020 м 18,80 м2

крепления: m=22,9 кг

246-103-0102

В7.28

Стандартные изделия

Кронштейн

В7.29

В7.30

крепление вытяжного устройства

LM-2 под площадкой обслуживания

В7.31

ПЕ1

Оборудование вентиляционное

шт. 1 -Клапан огне -задерживающий для прямоугольных воздуховодов  c

с электромеханическим  приводом Vilman 5Nm (230 В)    □ 500х500 мм

пределом огнестойкости  EI 60, нормально открытый , общепромышленный ,

КПЖ-1-ОГ 246-306-0713ПЕ1.1

АК.21592.00.000 9,011шт.

Кронштейн
крепление вытяжного устройства

LM-2 над площадкой обслуживанияАК.21592.00.000-01 15,081шт.

В7.32 Дюбель-шпилька М12х130
крепление вытяжного устройства

LM-2 над участком дезактивации0,194шт.ГОСТ 28457-90 271-701-0301
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АК.80338-380-ОВ.СО

Другие элементы системы

РВ-1-500х500 шт. 1 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 500х500 мм 246-304-0713ПЕ1.2

-Решетка наружная с монтажной рамой и неподвижными жалюзями □ 500х500 мм РН-500х500 шт. 1 -ПЕ1.3 246-304-0713

1,0 12,30Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 1,9 м2

крепления: m=1,1 кгпроката  δ=0,7 мм                                             □ 500х500 мм

246-103-0107

Воздуховоды

ПЕ1.4

ВЕ1

Другие элементы системы

РВ-1-100х200 шт. 1 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 100х200 мм 246-304-0507ВЕ1.1

-Решетка наружная с монтажной рамой и неподвижными жалюзями □ 100х200 мм РН-100х200 шт. 1 -ВЕ1.2 246-304-0507

0,5 3,02Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 0,3 м2

крепления: m=0,2 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 100х200 мм

246-103-0106

Воздуховоды

ВЕ1.3

ВЕ2

Другие элементы системы

РВ-1-150х200 шт. 1 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 150х200 мм 246-304-0530ВЕ2.1

-Решетка наружная с монтажной рамой и неподвижными жалюзями □ 150х200 мм РН-150х200 шт. 1 -ВЕ2.2 246-304-0530



Изм . Кол . уч . N док.  Подп.  ДатаЛист

Лист

26

Формат А3

  
 И
нв

. №
 п

од
п.

  
По

дп
. и

 д
ат

а
 В
зам
ен

. и
нв

. №

  
Со

гл
ас

ов
ан

о
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АК.80338-380-ОВ.СО

0,5 3,49Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 0,35 м2

крепления: m=0,2 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 150х200 мм

246-103-0106

Воздуховоды

ВЕ2.3

ВЕ3

Другие элементы системы

РВ-1-150х200 шт. 1 -Решетка вентиляционная нерегулируемая, однорядная □ 150х200 ммВЕ3.1

-Решетка наружная с монтажной рамой и неподвижными жалюзями □ 150х200 мм РН-150х200 шт. 1 -ВЕ3.2

0,5 3,49Воздуховод класса Н из тонколистового горячеоцинкованного ГОСТ 14918-2020 м 0,35 м2

крепления: m=0,2 кгпроката  δ=0,5 мм                                             □ 150х200 мм

246-103-0106

Воздуховоды

ВЕ3.3

246-304-0530

246-304-0530
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Äîêóìåíòàöèÿ

A3 ÀÊ.21592.00.000 ÑÁ Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ x x

Äåòàëè

A4 1 ÀÊ.21592.00.001 Ïëàñòèíà 1 1
A4 2 ÀÊ.21592.00.002 Ïëèòà 1 1
A4 3 ÀÊ.21592.00.003 Çàãëóøêà 1 1

Òðóáà
80õ80õ4 ÃÎÑÒ 8639-82
10 ÃÎÑÒ 13663-86

Á× 4 ÀÊ.21592.00.004 Ñòîéêà
L=510±1 ìì 1 4,8 êã

Á× 5 ÀÊ.21592.00.005 Ñòîéêà
L=1160±1 ìì 1 10,8 êã

Ñòàíäàðòíûå èçäåëèÿ

7 Áîëò Ì12-6gx30.88.35Õ ÃÎÑÒ 7798-70 4 4
8 Áîëò Ì16-6gx50.88.35Õ ÃÎÑÒ 7798-70 4 4
9 Øàéáà C.12.01.10 ÃÎÑÒ 11371-78 4 4
10 Øàéáà C.16.01.10 ÃÎÑÒ 11371-78 4 4
11 Ãàéêà øåñòèãðàííàÿ íîðìàëüíàÿ 

ÃÎÑÒ ISO 4032 -Ì12 - 8 4 4
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ÀÊ.21528.00.000

  Óñòðîéñòâî âûòÿæíîå

òåëåñêîïè÷åñêîå LM-2

M16*

300*

90
*

160*

M12*
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Ìàññà Ìàñøòàá
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò.

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò.êîíòð. Ëèñò Ëèñòîâ
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Í.êîíòð.
Óòâ.
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ÀÊ.21592.00.000 ÑÁ
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A3

1. Ñâàðêà ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ïî ÃÎÑÒ 5264-80. 
2. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ âèçóîëüíûé è èçìåðåíèÿìè â îáúåìå 100 %.
3. ±IT14/2.
4. * Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
5. Ïîêðûòèå - Ýìàëü. Òèï è öâåò îïðåäåëÿåò çàêàç÷èê.
6. Ìàðêèðîâàòü. Ãëóáèíà îòïå÷àòêà íå áîëåå 0,3 ìì.
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Í.êîíòð.
Óòâ.
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Ïëàñòèíà

Ëèñò
10 ÃÎÑÒ 19903-2015

Ñò3ñï ÃÎÑÒ 14637-89
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ÀÊ.21592.00.001
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 6,3 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí. 
2. H12, h12, ±IT12/2. 
3. * Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå, ìàðêó ìàòåðèàëà íà áèðêå.
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Ìàññà Ìàñøòàá
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Í.êîíòð.
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ÀÊ.21592.00.002
Êîïèðîâàë Ôîðìàò A4

Ra 6,3 ( )

1. Ìàòåðèàë äîëæåí áûòü ñåðòèôèöèðîâàí. 
2. H12, h12, ±IT12/2. 
3. * Ðàçìåðû äëÿ ñïðàâîê.
4. Ìàðêèðîâàòü îáîçíà÷åíèå, ìàðêó ìàòåðèàëà íà áèðêå.
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