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1.0. СОСТАВ ПРОЕКТА




ТОМ 1
- ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА



ТОМ 2            - ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОЕКТ
2.0. ОБЩАЯ ЧАСТЬ.

«Строительство производственного цеха, кубовой и КПП»
Район строительства в соответствии с МСН 2.04-01-98- относится к III- В климатическому району.
Расчетная      зимняя    температура     наружного   воздуха  -   29,9 0С 

Вес снегового покрова на 1м2 горизонтальной поверхности -  1,8 кПа 

Глубина промерзания грунтов - 1,8 м.

Господствующими являются ветры северо-западного направления.

Давления ветра на высоте 10м над поверхностью земли -  0,38 кПа

Класс здания II. Степень огнестойкости II.

Павильон  отапливаемый, вентилируемый, с внутренним водопроводом и канализацией, с электрическим освещением .

            Исходными данными для разработки раздела послужили:

· Договор;

· Техническое задание на составление проекта, выданное Заказчиком;

· АПЗ № KZ92VUA00601666 от 15.02.2022 г.;

· Постановление №1610 от 24.04.2017 г. Об уточнении границ земельного участка;

· ТУ на подключение к сетям водопровода и канализации №3 от 18.10.2019 г.;

· инженерно-геологические изыскания;

· топографическая съемка, выполненная в масштабе М1:1000.
Проектом предусмотрено: «Строительство производственного цеха, кубовой и КПП»
          Настоящий раздел проекта разработан в соответствии с государственными нормативными документами по проектированию, в том числе по пожаро – и взрывобезопасности и обеспечивают безопасную эксплуатацию при соблюдении технологических регламентов, норм и правил техники безопасности.

Главный инженер проекта:




Лаппаев А.
3.0. СТРОИТЕЛЬНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ЗДАНИЯ.

Производственный цех
	№№
п.п
	Наименование
	Ед.

изм.
	Количество
	Примечание

	1
	Класс  здания
	
	2
	

	2
	Степень огнестойкости
	
	2
	

	3
	Этажность
	этаж
	1
	

	4
	Площадь застройки
	кв.м
	484,07 м2
	

	5
	Строительный объём
	м3
	2420,35 м3
	

	6
	Общая площадь
	м2
	436,51 м2
	


КПП

	№№
п.п
	Наименование
	Ед.

изм.
	Количество
	Примечание

	1
	Класс  здания
	
	2
	

	2
	Степень огнестойкости
	
	2
	

	3
	Этажность
	этаж
	2
	

	4
	Площадь застройки
	кв.м
	20,18 м2
	

	5
	Строительный объём
	м3
	102,92 м3
	

	6
	Общая площадь
	м2
	25,09 м2
	


Производственный цех

	№№

п.п
	Наименование
	Ед.

изм.
	Количество
	Примечание

	1
	Класс  здания
	
	2
	

	2
	Степень огнестойкости
	
	2
	

	3
	Этажность
	этаж
	1
	

	4
	Площадь застройки
	кв.м
	720 м2
	

	5
	Строительный объём
	м3
	3600 м3
	

	6
	Общая площадь
	м2
	674,24 м2
	


Проектируемый объект двухэтажное, бес подвальное, прямоугольного очертания в плане с размерами в осях 28,6 м + 20,768 м: 5,71 м + 3,31 м. : 17,6 м + 39,6 м.
Высота 1-го этажа 5,0; 2,55  м.: 7,462 м.
Высота здания 5,0; 5,1 м. 7,462 м.
За нулевую отметку принят чистый пол этажа, превышающий отметку земли на 0,2 м

Пути эвакуации организованы и конструктивно решены в соответствии с требованиями норм СП РК.
Нормы проектирования» и «Доступность зданий и сооружений для маломобильных групп населения» МСН 3.02-05-2003 для  доступности  маломобильных групп населения, предусмотрено:

- единый уровень пола  на путях передвижения посетителей.

За относительную отметку 0,000 принят уровень чистого пола 1-го этажа, что  соответствует  абсолютной отметке по генплану – 212,89. В помещение магазина при входе в здание предусмотрена воздушно тепловая завеса. 

Для создания полноценной гигиенической среды в помещениях обеспечен необходимый уровень освещения и инсоляции.

Основными целями, поставленными при проектировании здания являются:

- обеспечение соответствия принятых архитектурно-планировочных решений требованиям действующих норм и техническому заданию;

- применение новых строительных технологий, материалов и конструкций;

В целом объём здания, прямоугольный в плане, решен в простых лаконичных формах. 

Одновременное пребывание в здании не превышает 50 посетителей, с  учетом обслуживающего персонала.
4.0. ОБЩЕПЛОЩАДОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ.

    
Условный участок проектируемого объекта расположен в западной части города Актобе. 
Общая площадь выделенного участка  S=2,78га. 
Геодезическую разбивку объекта на местности следует осуществлять по чертежам ГП.

На проектируемой территории размещены:

Здание цеха, площадка для ТБО.

Генеральный план участка разработан в соответствии с основными требованиями нормативных документов ГОСТ 21.508-93 (изд.2003 г) Система проектной документации для строительства (СПДС) . 

Система координат - местная. Система высот - Балтийская.
Проектом предусмотрен ежедневный вывоз из контейнерной площадки хозяйственно-бытового мусора спецавтотранспортом. Договор №119/2025 по оказанию услуг по приему и размещению твердых бытовых отходов от 14.03.2025 г.
Покрытие асфальтовое.

При профилирование максимально сохранить чистоту и порядок на стройплощадке.

Все существующие инженерные сети (хозяйственно-питьевого и противопожарного водоснабжения, электроснабжения, теплоснабжения) проложены в грунте с устройством необходимого количества колодцев для обслуживания.

5.0. КОНСТРУКТИВНОЕ РЕШЕНИЕ.

Здание - каркасного типа. За относительную отметку 0,000 принят уровень чистого пола 1-го этажа, что  соответствует  абсолютной отметке по генплану – 212,89.

Существующие фундаменты под стены – монолитные из бетона класса В 15 по ГОСТ 26633-91, армированные сеткой из арматуры ∅16 АIII по ГОСТ5781-82*., по слою щебеночной подготовки 100 мм пропитанной на всю толщину битумом. Требования к качеству поверхностей и внешнему виду монолитного фундамента согласно требованиям, ГОСТ 13015-2003.

Сварку и контроль выполнить согласно ГОСТ 5264-80.Сварка ручная электрическая электродами типа Э-42. Высота катета сварных швов по наименьшей толщине свариваемых деталей. Ширина подошвы фундаментов согласно конструктивных решений, принята под наружные стены 600мм, под внутренние кирпичные стены 400мм. Все поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом, обмазать горячим битумом БН70/30 ГОСТ 6617-76 за два раза по холодной битумной грунтовке.  

Горизонтальную гидроизоляцию на отметке -0,050. Выполнить из двух слоев рубероида  ГОСТ 10923-93. Все работы вести в соответствии с требованиями СНиП 3.02.01-87 "Земляные сооружения, основания и фундаменты" и СНиП РК 1.03-05-2001 "Охрана труда и техника безопасности в строительстве". Обратную засыпку пазух котлована и траншей, а также подсыпку под полы производить талым грунтом без включения строительного и растительного мусора послойно через 20 – 30 см с уплотнением до объемного веса скелета.

Для защиты от дождя  и снега устроена отмостка уклоном 3%, из монолитного бетона толщиной 100 мм по щебеночному основанию толщиной 100мм фракция от 5 до 20 мм; (ГОСТ 8267-93  марки  М1400) Ширина отмостки 1000 мм, по всему периметру здания.

Наружные стены из газоблоков фирмы "Экотон" толщиной 250 мм. и ракушеблоки толщиной 400 мм, облицовка из декоратовной штукатурки. 

В дверных проемах заложить антисептированные деревянные пробки через 10 рядов кладки по высоте, но не менее двух с каждой стороны проема.

Перемычки – сборные железобетонные по  Серии 1.038.1-1 укладывать на цементном растворе марки 50.

Окна запроектированы металлопластиковые по ГОСТ 30674–99. (трехкамерные).

Доски подоконные – пластиковые по ГОСТ 30673-99.. Внутренние двери – деревянные ГОСТ 6629-88 (2002), наружная дверь – металлическая ГОСТ 31173-2003.

В процессе производства строительно-монтажных работ следует соблюдать основные требования безопасности согласно СНиП РК 1.03 - 05 - 2001 «Охрана труда и техника безопасности в строительстве» и СНиП 1.03 06 - 2002 «Строительное производство. Организация строительства, предприятий, зданий и сооружений».
6.0. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ.

Настоящий раздел проекта разработан на основании исходных данных и задания на проектирование ТОО "Эпсиллон-групп" основным видом деятельности является производство химических реагентов и бытовой химии. В связи с увеличением потребностей в производственной мощности компания приобрела участок в индустриальной зоне "СПК-Актобе". На участке было запроектировано здание цеза, кубовой и КПП, так же планируется подведение железнодорожной ветки и строительство дополнительных цехов, складов и офисного здания. 

Проектируемый цех предназначен для производства бытовой химии и реагентов для нефтедобычи.

Цех размещен в строящемся одноэтажном здании размером 28,6х20,75 м. Общая площадь цеха 484 м2.

В цеху будут установлено следующее оборудование: 

EASY-REACT-I - Реактор - агрегат для проведения химических реакций объемом от 50 литров до пяти кубометров. 

EASY-REACT-I -Ректор предназначен для эксплуатации в закрытых отапливаемых и проветриваемых помещениях с температурой воздуха от 0 до 40 С и относительной влажности до 80%

EASY-REACT-I -емкости 8,9 это эмалированные емкости для проведения реакций.

Реакторы 3,4,5 - емкости из пластика для окисления металла.

Кристаллизатор - емкость из нержавеющей стали с охлаждающим эффектом для кристаллизации раствора.

Варочный котел - емкость из нержавеющей стали для уваривания раствора с электронагревом. 

Сборники - пластиковые емкости для хранения растворов. 
Фильтр ФВГ-ПНД-УА-0,74-01  химически стойкий - предназначены для очистки воздушных вентиляционных выбросов от  наиболее трудноотделяемых мелких аэрозольных частиц, туманов кислот, смолистых и маслянистых аэрозолей, с содержанием частиц менее 10 микрон. Кроме того, волокнистые фильтры также могут быть использованы для фильтрации туманов растворов, образующихся при проведении химических реакций в различных производственных процессах.

Волокнистые гальванические фильтры широко применяются для очистки атмосферного воздуха в системах приточной, вытяжной вентиляции, кондиционирования, а также в ряде установок специального назначения. Волокнистые фильтры типа ФВГ-ПП-УА занимают промежуточное положение между мокрой очисткой газов и фильтрующими аппаратами.

Корпус фильтра выполнен из химически стойкого материала – Полиэтилен низкого давления, внутри корпуса размещена кассета с фильтрующим материалом, наложенным на каркас. Для удобного отслеживания состояния фильтра, на корпусе имеются смотровые окна.

Фильтрующий материал – полотно на основе полипропилена. Материал имеет класс очистки G-4 по ГОСТ 51251-99 (EN 779).  Волокнистый фильтр из полипропилена работает в режиме накопления уловленного продукта на поверхности фильтрующего материала, с частичным стоком жидкости. При достижении перепада давления 500 Па (50 мм вод. ст.) – гальванический фильтр подвергается периодической промывке (обычно 1 раз в 15-30 суток). Кассета легко вынимается из корпуса фильтра ФВГ-ПП-УА. Преимуществом кассеты, является ее сборно-разборная конструкция, что позволяет заменять не всю кассету полностью, а лишь фильтрующий материал.

      Фильтр ФВГ изготавливается из полипропилена и вследствие стоек к агрессивным средам и имеет возможность в температурном диапазоне от +5 до +60 ͦС. 

материала.  Продукция сертифицирована и имеет сертификаты: соответствия, ТУ, ГОСТ ИСО 9001-2011.

Применяемый пластик для производства фильтров – это Полипропилен экологически чистый и прочный материал, водонепроницаемый, износоустойчивый, стойкий к воздействию агрессивных химических веществ. При правильной эксплуатации рок службы данного материала может достигать более 50 лет. 

Материал корпуса фильтра: Полиэтилен низкого давления. 

Размеры: д.ш.в. 1150х880х850мм. 

Масса фильтра составляет 46,6 кг.
В здании предполагается хранения воспламеняющихся и невоспламеняющихся реагенты: Лапрол 6003 до 3 тн, ДЭА до 3 тн, НТФ до 5 тн, Полиэфирпростой 4202 до 3 тн, РАА до 1 тн, PAAS до 1 тн, HPMA, MA/AA, AA/AMPS, AA/HPA, PCA, POSA, PASP, нитрит натрия до 1 тн, Басорол 9393, Неонол АФ 9-12 до 3 тн, LABSA до 1 тн, Соль до 5 тн, ОЭДФц до 5 тн, Вода-Гидроксид натрия до 5 тн, Трилон Б до 2 тн, ПЭПА до 1 тн, Этаноламин до 1 тн, Дбнпа до 1 тн, метанол ниже 70% до 5 тн, Дисолван 3264 - до 2 тн, Толуол ниже 65% - до 5 тн. 
Производство Ингибитора коррозии «ЕАSУ-СI» осуществляется в соответствии

со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-03-2020 Ингибитор коррозии 
«ЕАSУ-СI» и по слелующим техгологическим процессам:

1.
На первом этапе готовят раствор щелочи (едкий натр): соль растворяют в горячей воде в реакторе EF-2. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Растворяют до получения насыщенного раствора. Перемешивают до полного растворения соли.

В смесь порционно в течение часа добавляют АБСК м.А и продолжают перемешивание. После добавления всего объема кислоты раствор перемешивают в течение 40 минут при температуре 90 °С. После этою раствор охлаждают до 30-40 °С.

На третьем этапе стабилизируется водородный показатель раствора, в осадок выпадает сульфат натрия, при этом оставшийся раствор едкого натра сливается в хранилище.

2.
Каталиишия в Реакторе Е-0.8 65% раствора елкою натра с растворителем для получения 30% раствора едкого натра, путем постепенного добавления раст вора едкого натра в воде поддерживая температуры 70°С. При смешивании используется Реактор Е-0.8 для ускорения химических реакций. Давление пара должно составлять не более 112 мм рт.ст. для быстрого кипения получаемой смеси. После конденсируем получаемый пар в Реактор Р.-З на кристаллы Нитрилотриметилфосфоновой кислоты для абсорбции побочных продуктов.

3.
Смешивание готовых компонентов: 30% раствор едкого натра. ПЭПА. Полиэфир простой ПЭГ-400 и воды. Смешивание происходит путем слива всех компонентов в Реактор Е-3 и дальнейшим перемешиванием и подогревом до 65°С. Охлаждение раствора происходит в теплообменнике поступающими реактивами

Производство Едкого натра торговой марки "ЕАSУ" осуществляется в соответствии со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-21-2020 Натр едкий торговой марки «ЕАSУ» и по следующим технологическим процессам:

Производство гидроксида натрия известковым методом.

На одну тонну продукта уходит следующее количество реагентов: Карбонат натрия - 1,3 тонны, гидроксид калышя - 0.9 тонн. Побочный продукт - карбонат кальция - 1.25 тонны.

1.
Па первом этапе карбонат натрия растворяют в горячей воле. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Растворяют до получения насыщенного раствора. Перемешивают до полного растворения соли.

2.На втором этапе в смесь порционно в течение часа добавляют гидроксид кальция и продолжают перемешивание. После добавления всего объема гидроксила раствор перемешивают в течение 40 минут при температуре 120 °С. После этого раствор охлаждают до 30-40 °С.

3.
Па третьем этапе стабилизируется водородный показатель раствора, после чего приступают к фильтрации гидроксида натрия. После фильтрации раствор упаривают до 20% массовой доли гидроксида натрия.

4.
Для насыщения раствора гидроксила натрия до 46-48% используют готовый чешуированный гидроксид натрия в пропорции 60:40 к раствору, полученному по известковому методу.

Производство Коагулянта «ЕА8У-СС» осуществляется в соответствии со
стандартом организации СТ ТОО 150940009194-07-2020 Коагулянт «EASY-CG»
Технические условия и по следующим технологическим процессам:

1.
На первом этапе готовят раствор щелочи (едкий натр): соль растворяют в горячей воде в реакторе ЕР-2. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Растворяют до получения насыщенного раствора. Перемешивают до полного растворения соли.

2.
В смесь порционно в течение часа добавляют АБСК м.А и продолжают перемешивание. После добавления всею объема кислоты раствор перемешивают в течение 40 минут при температуре 90 °С. После этого раствор охлаждают до 30-40 °С. На этом этапе стабилизируется водородный показатель раствора, в осадок выпадает сульфат натрия, при этом оставшийся раствор едкого натра сливается в хранилище.

Далее в полученную суспензию добавляется Полиэфир Простой ПЭГ 400. при зтом водородный показатель не должен превышать значения 4.5. Время перемешивания - 40 минут.

3.
На третьем этапе в смесь порайонно добавляют предварительно приготовленный в реакторе ЕР-2 20% раствор натра едкого. Температура в реакторе поддерживается в пределах 70*80°С. Время перемешивания 60 минут, после полученный раствор охлаждают до 20°С и разливают.
Производство Бактерицид «ЕАSY-ВD» осуществляется в соответствии со стандартом органиации СТ ТОО 150940009194-02-2020. Бактерицид «ЕАSY-ВD» Технические условия и по следующим технологическим процессам:

1.
На первом этапе Полиэфир простой ПЭГ-400 растворяют в горячей воде. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Перемешивают до полного растворения.

2.
На втором этапе в смесь добавляют АБСК м.А, этиленгликоль и продолжают перемешивание в течение 10 минут. После этого раствор охлаждают до 30-40 °С.

3.
На третьем этапе добавляют соль. Заключительное перемешивание длится 20 минут. после полученный раствор охлаждают до комнатной температуры.

Производство Деэмульгатор водонефтяных эмульсий марки «КАЧУ-ПГ.» осуществляется в соответствии со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-15- 2020. Деэмульгатор водонефтяных эмульсий «ЕАЧУ-ОЕ» Технические условия и и во следующим технологическим процессам:

1.
На первом этапе готовят раствор щелочи: соль растворяют в горячей воде в реакторе ЕР-2. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Растворяют до получения насыщенного раствора. Перемешивают до полного растворения соли. На втором этапе раствор перемешивают в течение 40 минут при температуре 90 °С. После этого раствор охлаждают до 30-40 °С. На третьем этапе стабилизируется водородный показатель раствора, в осадок выпадает сульфат натрия, при этом оставшийся раствор едкого натра сливается в хранилище.

2.
Изготовление буферного раствора, путем катализации Л айрол 6003-2Б-18 в растворе щелочи (натр едкий) с использованием Реактора Е-0,8 для ускорения химических реакций. Давление насыщенного пара должно составлять не более 917 мм рт. ст. для предотвращения кипения получаемой смеси. Перемешивание должно происходить без добавления других компонентов в течение 30 минут.

3.
Далее бензин АИ-92 добавляется в пол ученый буферный раствор при 90 - 100°С и перемешивается 70 минут. Затем осуществляется нейтрализация полученного продукта АБСК м.А.

4.
Заключительное смешивание всех компонентов: буферного раствора, бензина. АБСК, ПЭПА путем слива всех компонентов в реактор и дальнейшим перемешиванием и подогревом до 70 °С. Охлаждение раствора происходит в естественных условиях.

Производство Ингибитор газ-гидратных отложении «ЕАSУ-GG» осуществляется в соответствии со стандартом орт и шли и и СТ ТОО 150940009194-07-2020. Ингибитор пи- 111 д ратных отложений «ЕАSУ-GG». Технические условия и и по следующим технологическим процессам:

1.
Подача ОЭДФ и НТФ кислоты насосом дозатором НД 2.5 2500/10 К14А на реактор Е-0,8 в количестве 700 кг

2.
Добавление воды навески 200 кг в реактор Е-0,8, и включить двигатель вращающий якорь реактора для растворения.

3.
    Добавление АБСК м.А, соли 70 кг и полиакриловой кислоты для повышения вязкости продукта.

4.
Готовый продукт сливается в хранилище бункер 12 м3/. Охлаждение раствора происходит в естественных условиях.

Производство Нейтрализатор «ЕА8У-NS» осуществляется в соответствия со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-24-2020 Нейтрализатор «ЕА8У-NS» Технические условия и но следующим технологическим процессам:

1.
На первом лапе в реакторе Р.-З смешивается вола н раствор щелочи (едкий натр). Время перемешивания 45 минут

2.
На вторам этапе в смесь дополнительно добавляется этиленгликоль н АБСК мА. Температура в реакторе поддерживается в пределах 70-80(/*С. Время перемешивания 30 минут

3.
На третьем этане порционно добавляют соль. Тщательно следят за температурой. Заключительное смешивание длится 60 минут, н после полученный раствор охлаждают до 20°С.

Производство Концентрат для удалении накипи и солеотложений «ЕА8У-8РL1Т»
осуществляется в соответствии со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-
12-2020» Концентрат для удаления накипи и солеотложений «ЕА8У-8РL1Т»- и но
следующим технологическим процессам:

1.
На нервом этане готовят раствор щелочи (едкий натр): соль растворяют в горячей воде в реакторе Р.Р-2. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °Г Растворяют до получения насыщенного раствора Перемешивают до полного растворения соли.

В смесь порционно в течение часа добавляют АБСК м.А и продолжают перемешивание. После добавления всего объема кислоты раствор перемешивают в течение 40 минут при температуре 90 °С. После этого раствор охлаждают до 30-40 °С.

На третьем этапе стабилизируется водородный показатель раствора, в осадок выпадает сульфат натрия, при этом оставшийся раствор едкою натра сливается в хранилище.

2.
В реакторе Е-3 с механической мешалкой смешивается горячая вода, нитрилотритметилфосфоиовая кислота, оксиэтилидендифосфоновая кислота и полиакриловая кислота. Время перемешивания - 45 минут

3.
В смесь добавляют натр едкий. Температура в реакторе поддерживается в пределах 70-80'С. Время перемешивания 30 минут, после полученный раствор охлаждают до 20°С.

Производство Ингибитор АСПО «ЕАSУ-ТАI» осуществляется в соответствии со
стандартом организации СТ ТОО 150940009194-06-2020». Ингибитор АСПО «ЕАSУ-ТАI» и но следующим технологическим процессам»:

1.
На первом этапе соль растворяют в горячей воде. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 о/С. Перемешивают до полного растворения.

2.
На втором этапе в смесь добавляют Полиэфир простой ПЭГ 400 и продолжают перемешивание в течение 10 минут. После этою раствор охлаждают до 30-40 о/С.

3.
На третьем этапе добавляют АБСК м.А. Заключительное перемешивание длится 20 минут, после полученный раствор охлаждают до комнатной температуры.

Производство Ингибитор отложения минеральных солей ИОМС-1 осуществляется в соответствии со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-11-2017 Ингибитор отложений минеральных солей «ИОМС-1». Технические условия и но следующим технологическим процессам:
1.
На нервом этапе готовят раствор щелочи (едкий натр): соль растворяют в горячей воде в реакторе ЙЬ-2. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Растворяют до получения насыщенного раствора. Перемешивают до полного растворения соли.

2.
В реакторе Р.Р-2 подается горячая вода, после чего постепенно вводиться едкий натр. При лом необходимо следить за температурой процесса, так как едкий натр. при перемешивании с водой выделяет термическую энергию. Температура процесса не должна превышать 70 градусов по Цельсию. Температура регулируется при помощи подачи холодной поды на рубашку реактора. После добавления необходимо выдержал» 10 минут для полного растворения примесей каустической соды в воде.

3.
Следующий лап добавление НТФ-кислоты и ОЭДФ-кислоты.

НТФ-кислота и ОЭДФ-кислота бурно реагирует с раствором щелочей. В связи с этим ее необходимо добавлять очень малыми порциями. При добавлении НТФ-кислоты и ОЭДФ- кислоты выделяется очень много термической энергии, именно па этом этапе необходимо следить с особой тщательностью за температурой процесса, так как температура может очень резко вырасти. Помимо этого, стоит учитывать, что выделяется огромное количество пара, который необходимо удалять через вентиляцию.

По завершению всех процессов необходимо перемешивать содержимое реактора в течении 20-30 минут до полного растворения всех сыпучих материалов и до получения однородной жидкости.

Производство Реагент ПАФ-13А марки А осуществляется в соответС1 вин со стандартом организации СТ ТОО 150940009194-10-2020 Реагент ПАФ-13А марки А Технические условия н последующим технологическим процессам:

1.
На первом этапе смешивается вода и ннтрилотриметилфосфоновая кислота. Время перемешивания - 45 минут.

2.
На втором этапе смесь поступает в реактор с механической мешалкой, куда дополнительно добавляется гидроксид натрия. Температура в реакторе поддерживается в пределах 70-80°С. Время перемешивания 30 минут.

3.
На третьем этапе смешивание готовых компонентов происходит в смесителе, куда подается ПЭПЛ. Заключительное смешивание длится 60 минут, и после полученный раствор охлаждают до 10°С.
Производство Ингибитор солеотложеннй «ЕАSУ-SТ» осуществляется в соответствии со стандартом орт анн танин СТ ТОО 150940009194-14-2020 Ингибитор солеотложеиий (антискалант) «ЕА8У-8Т» Технические условия и по следующим технологическим процессам:

1.
На нервом этапе готовят раствор: оксиэтилидендифосфоновую кислоту растворяют в горячей воде в реакторе ЕР-2. Температура в реакторе должна быть в пределах 60-80 °С. Растворяют до получения насыщенного раствора. Перемешивают до полного растворения ОЭДФ кислоты.

В смесь порционно в течение часа добавляют Полиэфир Простой ПЭГ 400 и продолжают перемешивание. После добавления всего объема кислоты раствор перемешивают в течении 40 минут при температуре 90 °С. После этого раствор охлаждают до 30-40 °С.

2.
В реакторе В-3 смешивается вода и АБСК м.А. Время перемешивания - 45 минут.

3.
В смесь дополнительно добавляется этиленгликоль. Температура в реакторе поддерживается в пределах 70-80°С. Время перемешивания 30 минут.

4.
Порционно добавляют соль. Тщательна следят за температурой. Заключительное смешивание длится 60 минут, и после полученный раствор охлаждают до 20°С.

Производство Кальция хлористого торговой марки «ЕАSУ» осуществляется в
соответствии со стандартом организации СТТОО 150940009194-18-2019/ГОСТ 450-77
Кальцин хлористый технический Технические условия но следующим технологическим

процессам:

Получение хлорида кальция заключается в растворении известняка в соляной кислоте, в очистке образующегося «сырого» (неочищенного) раствора СаСl/2 от примесей и в обезвоживания его. Растворение известняка (куски нс больше 50 мм) производят в полипропиленовых баках. В нижней части растворителя имеется решетка, поддерживающая загружаемый известняк. Соляную кислоту, разбавленную до 14% НС1, подают из напорного бака. Образующийся раствор СаСl/2, вытекающий из растворителя через штуцер в нижней его части по винипластовой трубе, должен содержать не больше 14 г/л свободной кислоты. Этого достигают, поддерживая определенную высоту слоя известняка.

Выделяющиеся из растворителей газы, содержащие СО/2 и НС1. протягиваются вентилятором через башню, заполненную известняком и орошаемую разбавленным раствором хлорида кальция. Вытекающий из башни раствор, содержащий 300-- 350 г/л СаСl/2, примешивают к основному раствору. Получающийся сырой раствор, содержащий 450--600 г/л СаСl/2, очищают от примесей соединений Не. М& А1 и 50. Очистку производят в стальном реакторе с пропеллерной мешалкой (30 об/мин). Вначале раствор очищают от сульфатов. В реактор заливают - 1 сырого раствора и вводят в него в сухом виде при перемешивании -1,5 кг хлористого бария. Осаждение сульфата бария заканчивается в течение 20--25 мин. Затем раствор подогревают острым паром до 70--75°С и добавляют к нему известь-пушонку для осаждения гидроокисей железа, магния и алюминия. После 40-- 50-минутного отстаивания раствор профильтровывают. Количество примесей в нем не должно превышать: 0,003 г/л Ре, 0.03 г/л 50, 0,025 г/л М{*. Для получения гранулированного хлорида кальция проводят сушку и гранулируют при 450°С.

Кальцинированный и гидратированный кальций хлористый упаковывают: в мягкие специализированные контейнеры МКР-1. ОМ-1,0; МКР-1. ОМ-0,8; МКО-1. ОС; МК-ТДЛ по нормативно-технической документации; в стальные барабаны по - ГОСТ 5044-79 (типы I. II, испашсниеисполнение Б); в полизтиленовые мешки по - ГОСТ 17811-78 (толишна пленки (0,22*0.03) мм); по соглашению с потребителем в пятислойные битумированные мешки но - ГОСТ 2226- 2013.

Готовый продукт разливают но бочкам или в Биг-Бэги готовят к продаже.

Производство железного купороса

Растворение железа производится в Реакторе, оснащенных змеевиком (водным), в концентрированной серной кислоте с добавлением воды. Отходы черных металлов равномерно распределяют по дну резервуара и постепенно добавляют серную кислоту и воду. Вода необходима для предотвращения преждевременной кристаллизации железного купороса. Температура воды в змеевике не должны превышать 56.6 о/С. Водород собирается в отдельный резервуар для дальнейшего использования в производстве. 
Полученный слабокислый раствор (рН = 4) железного купороса отстаивается и направляется в Реактор. Кристаллы железного купороса отжимаются бункере объемом 12 м3 , промываются водой, подсушиваются и помешаются в тару.

Производство сульфата меди

Растворение меди производится в Реакторе, оснащенных змеевиком (водным), в концентрированной серной кислоте с добавлением воды. Медь равномерно распределяют по дну резервуара и постепенно добавляют серную кислоту и воду. Вода необходима для предотвращения преждевременной кристаллизации медного купороса. Температура воды в змеевике не должны превышать 56,6 о/С. Водород собирается в отдельный резервуар для дальнейшею использования в производстве. Полученный слабокислый раствор (рН - 4) медного купороса отстаивается и направляется в Реакторе.

Производство сульфата алюминия

Методика получения сульфата алюминия представляет собой реакцию взаимодействия глинозема с серной кислотой в реакторе. Реакция протекает при повышенной температуре с образованием кристаллогидрата алюминия.

Производство средства для мытья посуды -“ЕАSУ" в соответствии с СТ РК ГОСТ Р 51696-2003.


На первом этапе производства бытовой химии проходит подготовка сырья

Сырье для производства моющих средств поступает на предприятия либо в бочках, либо в евро кубах. Перед его загрузкой в Г-0,8'08 м3/ в лаборатории проводится тщательный входной контроль. Пройдя вес проверки материал поступает на участок приготовления. Реактор Е- 0,8/08 м с виду напоминает огромный миксер, в котором продукт приобретает однородность в процессе перемешивания. Добавление компонентов в реактор осуществляется через верхние загрузочные лижи.


Первоначально в горячей воде растворяют лаурет сульфат натрия (из бочки в желеобразном виде, в массе 100 кг.) до однородной массы, перемешивания длится около 20 минут. Для наилучшего растворения ингредиентов предварительно подогревают воду до 40 V. Далее растворяют диэтаноламид кокосового масла (из бочки в желеобразном виде, в массе 140 кт.) , альфаолефин сульфонат натрия ( из мешков в сухом виде, в массе 125 кг.), кокамидопропил бетаина ( в виде вязкой вязкой жидкости, в массе 20 кг.), хлорида натрия ( из мешков в сухом виде, в массе 117,5 кг.), в воде (поочередно) до однородной массы. Для придания моющим средствам цвета и приятного запаха в процессе производства добавляют красители и отдушки.

1.
Приготовленный продукт проходит проверку качества. На данном технологическом этапе проводится контроль продукции по СТ РК ГОСТ Р 51696-2003

После того как продукт будет готов, ему необходимо пройти зтап отстаивания. Далее готовый продукт сливается в еврокуб, и поступает на линию розлива.


Конечным этапом производства бытовой химии является фасовка.


Этап фасовки включается в себя несколько технологических операций. Их список следующий: 


Дозирование:


Укугюриванис;


Этикетирование;


Нанесение даты и партии та ката;


Процесс упаковки готовой продукции.


Пройдя сложную технологическую цепочку бытовая, химия попадает на прилавки супермаркетов.
Производство сульфата меди

Растворение меди производится в Реакторе, оснащенных змеевиком (водным), в концентрированной серной кислоте с добавлением воды. Медь равномерно распределяют по дну резервуара и постепенно добавляют серную кислоту и воду. Вода необходима для предотвращения преждевременной кристаллизации медного купороса. Температура воды в змеевике не должны превышать 56,6 о/С. Водород собирается в отдельный резервуар для дальнейшею использования в производстве. Полученный слабокислый раствор (рН - 4) медного купороса отстаивается и направляется в Реакторе.

Производство сульфата алюминия

Методика получения сульфата алюминия представляет собой реакцию взаимодействия глинозема с серной кислотой в реакторе. Реакция протекает при повышенной температуре с образованием кристаллогидрата алюминия.
Производство средства для мытья посуды -“ЕАSУ" в соответствии с СТ РК ГОСТ Р 51696-2003.

На первом этапе производства бытовой химии проходит подготовка сырья 

Сырье для производства моющих средств поступает на предприятия либо в бочках, либо в евро кубах. Перед его загрузкой в Г-0,8'08 м3/ в лаборатории проводится тщательный входной контроль. Пройдя вес проверки материал поступает на участок приготовления. Реактор Е- 0,8/08 м с виду напоминает огромный миксер, в котором продукт приобретает однородность в процессе перемешивания. Добавление компонентов в реактор осуществляется через верхние загрузочные лижи.

Первоначально в горячей воде растворяют лаурет сульфат натрия (из бочки в желеобразном виде, в массе 100 кг.) до однородной массы, перемешивания длится около 20 минут. Для наилучшего растворения ингредиентов предварительно подогревают воду до 40 V. Далее растворяют диэтаноламид кокосового масла (из бочки в желеобразном виде, в массе 140 кт.) , альфаолефин сульфонат натрия ( из мешков в сухом виде, в массе 125 кг.), кокамидопропил бетаина ( в виде вязкой вязкой жидкости, в массе 20 кг.), хлорида натрия ( из мешков в сухом виде, в массе 117,5 кг.), в воде (поочередно) до однородной массы. Для придания моющим средствам цвета и приятного запаха в процессе производства добавляют красители и отдушки.

Приготовленный продукт проходит проверку качества. На данном технологическом этапе проводится контроль продукции по СТ РК ГОСТ Р 51696-2003


После того как продукт будет готов, ему необходимо пройти этап отстаивания. Далее готовый продукт сливается в еврокуб, и поступает на линию розлива.


Конечным этапом производства бытовой химии является фасовка.


Этап фасовки включается в себя несколько технологических операций. Их список следующий: 


Дозирование:


Укугюриванис;


Этикетирование;


Нанесение даты и партии та ката;


Процесс упаковки готовой продукции.


Пройдя сложную технологическую цепочку бытовая, химия попадает на прилавки супермаркетов.

Производство средства дли удаления жира -''Антижир" в соответствии с
СТ РК ГОСТ Р 51696-2003.
На первом этапе производства бытовой химии проходит подготовка сырья


Сырье для производства моющих средств поступает на предприятия либо в бочках, либо в евро кубах. Перед его загрузкой в Е-3/3 м* в лаборатории проводится тщательный входной контроль. Пройдя вес проверки материал поступает на участок приготовления. Реактор Е-3/3 м* с виду напоминает огромный миксер, в котором продукт приобретает однородность в процессе перемешивания. Добавление компонентов в реактор осуществляется через верхние загрузочные люки.

Первоначально в воде растворяют гидроксид натрия (из мешков в сухом виде, в массе 348 кг.) до однородной массы. В ходе химической реакции происходит ши рев воды, что способствует наилучшему растворению последующих компонентов. Далее растворяют динатриевой соли этилендиаминтетрауксусной кислоты (из мешков в сухом виде, в массе 200 кг.), алкилполигликозид (С8-С10) (из бочки в желеобразном виде, в массе 50 кг.), в воде (поочередно) до однородной массы. Для придания моющим приятного запаха в процессе производства добавляют отдушки.

Приготовленный продукт проходит проверку качества. На данном технологическом этапе проводится контроль продукции по СТ РК ГОСТ Р 51696-2003

После того как продукт будет готов, ему необходимо пройти -этап отстаивания. Далее готовый продукт сливается в еврокуб, и поступает па линию рогзива.

Конечным этапом производства бытовой химии является фасовка.

Этап фасовки включается в себя несколько технологических операций. 

Их список следующий: 

Дозирование;

Укупоривание;

Этикетирование;

Нанесение даты и партии заказа;

Процесс упаковки готовой продукции.

Пройдя сложную технологическую цепочку бытовая, химия попадает на прилавки супермаркетов.

Производство Белизны гелевой в соответствии с СТ РК ГОСТ Р 51696-2003.


На первом этапе производства бытовой химии проходит подготовка сырья Сырье для производства моющих средств поступает на предприятия либо в бочках, либо в евро кубах. Перед его загрузкой в ЕР-2/2 м' в лаборатории проводится тщательный входной контроль. Пройдя все проверки материал поступает на участок приготовления. Реактор ЕР-2/2 м* с виду напоминает огромный миксер, в котором продукт приобретает однородность в процессе перемешивания. Добавление компонентов в реактор осуществляется через верхние загрузочные люки.


Первоначально в воде растворяют гидрооксид натрия (из мешков в сухом виде, в массе 241 кг.) до однородной массы. В ходе химической реакции происходит нагрев воды, что способствует наилучшему растворению последующих компонентов. Далее растворяют алкилполигликозид (С8-С10 (из бочки в пастообразном виде, в массе 140 кг.), кокамидопропилбетаина (из бочки вязкая жидкость, в массе 70 кг.), гиппохлорига натрия (из канистр жидкость зеленого оттенка, в массе 117,5 кг.) в воде (поочередно) до однородной массы. Для придания моющим приятного запаха в процессе производства добавляют от душки.


Приготовленный продукт проходит проверку качества. На данном технологическом этапе проводится контроль продукции по ОТ РК ГОСТ Р 51696-2003

После того как продукт будет готов, ему необходимо пройти этап отстаивания. Далее готовый продукт сливается в еврокуб, и поступает на линию розлива.


Конечным этапом производства бытовой химии является фасовка.

   Этап фасовки включается в себя несколько технологических операций. Их список следующий:

   Дозирование:

 Укупорившие;

   Этикетирование:

   Нанесение даты и партии заказа:

   Процесс упаковки готовой продукции.

    Пройдя сложную технологическую цепочку бытовая, химия попадает на прилавки супермаркетов.
Производство средства для мыгья стекол "Diamant" в соответствии с
СТ РК ГОСТ Р 51696 2003.


На первом этапе производства бытовой химии проходит подготовка сырья

Сырье для производства моющих средств поступает па предприятия либо в бочках, либо в евро кубах. Перед его загрузкой в СЭРН 1.6-2-12-02/1,6 м* в лаборатории проводится тщательный входной контроль. Пройдя вес проверки материал поступает на участок приготовления. Реактор СЭРН 1.6-2-12-02/1,6 м' с виду напоминает огромный миксер, в котором продукт приобретает однородность в процессе перемешивания. Добавление компонентов в реактор осуществляется через верхние загрузочные люки.


Первоначально в воде растворяют динатриевую соль этилендиаминтетрауксусной кислоты (из мешков в сухом виде, в массе 140 кг.) до однородной массы. Для наилучшего растворения ингредиентов предварительно подогревают волу до 60 °С. Далее растворяют лаурет сульфат натрия (из бочки в желеобразном виде, в массе 100 кг.), изопропиловый спирт (жидкость в железной бочке, в массе 243,5 кг.), в воде (поочередно) до однородной массы. Для придания моющим приятного -запаха и цвета в продукты добавляют отдушки и красители.


Приготовленный продукт проходит проверку качества. На данном технологическом этапе проводится контроль продукции по СТ РК ГОСТ Р 51696-2003


После того как продукт будет готов, ему необходимо пройти этап отстаивания. Далее готовый продукт сливается в еврокуб. и поступает на линию розлива.


Конечным этапом производства бытовой химии является фасовка


Этап фасовки включает в себя несколько технологических операций. Их список следующий


Дозирование:


Укупоривание;


Этикетирование:


Этикетирование:


Нанесение даты и партии заказа;


Процесс упаковки готовой продукции.


Пройдя сложную технологическую цепочку бытовая, химия попадает на прилавки супермаркетов,

Производство жидкого мыли «EASY» в соответствии с   СТРК ГОСТ Р51696-2003

На первом этапе производства бытовой химии проходит подготовка сыры


Сырье для производства моющих средств поступает па предприятия либо в бочках, либо в

евро кубах. Перед его загрузкой Е-0,8/09 м3/ м в лаборатории проводит тщательный входной контроль. Пройдя все проверки материал поступает на узелок приготовления Реакгор Е-0,8/09 м3/  с виду напоминает огромный миксер котором продукт приобретет однородность в процессе перемешивания. Добавление компонентов в реактор осуществляется через верхние загрузочные люки.


Первоначально в горячей воде растворяют лаурет сульфат натрия (из бочки в

желеобразном виде, в массе 135 кг) до однородной массы, перемешивания длится около 20 минут Для наилучшего растворения ингредиентов предварительно подогревают воду до 40 С. Далее растворяют диэтаноламид кокосового масла (из бочки в желеобразном виде, в массе 140 кг), кокамидопропил бетаина (в виде вязкой вязкой жидкости, в массе 125 к), хлорида натрия (из мешков в сухом виде, в маске 97,5 кг), вводе (поочередно) до однородной массы:


Для придания моющим средствам цвета и приятного запаха в процессе производства

добавляют красители и отдушки


Приготовленный продукт проходит проверку почести. На данном технологическом этапе проводится контроль продукции по СТ РК ГОСТ 51606-28

После того как продукт будет готов ему необходимо пройти этап отстаивания, Далее готовый продукт сливается в еврокуб, и поступает па линию розлива


Конечным этапом производства бытовой химии является фасовка


Этап фасовки включает в себя несколько технологических операций 


Их список следующий:


Дозирование;


Укупоривание:


Этикетирование;


Нанесение даты и партии заказа;

 
Процесс упаковки готовой продукции.


Пройдя сложную технологическую цепочку бытовая химия попадет на прилавки


Супермаркетов.
7.0. ОТДЕЛОЧНЫЕ РАБОТЫ.


Наружная отделка –  из декоративной штукатурки.

Внутренняя отделка помещений предусмотрена в соответствии с их функциональным назначением.

Стены внутри помещений оштукатурить цементно-песчаным раствором, с последующей отделкой шпатлёвкой и окраской эмульсионными составами. В санузлах, подсобных помещениях, стены облицевать гладкой кафельной глазурованной плиткой на  высоту 1,5 м. Верхнюю часть стены и потолки санузлов окрасить водостойкими эмульсионными составами. Поверхность стен и потолков должны быть гладкими, легко доступными для влажной уборки и стойкими к обработке дезинфицирующими средствами. В моечной зоне бани отделка стен выполнена из керамической плитки. Устройство полов производить после окончания работ по прокладке всех коммуникаций. В здании запроектированы керамические полы во всех помещения.
8.0. ПРОТИВОПОЖАРНЫЕ МЕРОПРИЯТИЯ.

      Степень огнестойкости здания –  2 . Противопожарные мероприятия выполнены в соответствии с требованиями СНиП 2.01.02 – 85 «Противопожарные нормы проектирования зданий и сооружений».

     Все столярные изделия подвергаются обработке антипирином марки «Экран» за два раза.

     Наружное пожаротушение предусматривается из пожарного гидранта в колодцах на существующих городских сетях.

    Вокруг здания предусмотрены проезды  и площадки.

Двери на путях эвакуации открываются по направлению выхода из здания.

    В отделке помещений проектом максимально предусмотрены несгораемые отделочные материалы.

    Все несущие конструкции предусмотрены с обеспечением необходимого предела огнестойкости.

9.0. АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ЗАЩИТА.

        Все металлические элементы креплений должны быть подвергнуты антикоррозийной защите в соответствии с «Указаниями по проектированию антикоррозийной защиты строительных конструкций».

         Антикоррозийную защиту сварных соединений производить в соответствии со СНиП III В.6 -85*.

         Все трубопроводы системы отопления, водопровода окрашивают масляной краской за два раза.

         Антикоррозийная защита строительных конструкций предусмотрена в соответствии со СНиП 2.03.11.-85 «Защита строительных конструкций от коррозии».

        Открытые поверхности стальных и соединительных изделий защищаются лакокрасочным покрытием из эмали типа ПФ /ГОСТ 6465-76*, 926-82/ по грунтовке ПФ-0142 по ТУ 6-10-56-28-75.

      Наружные покрытия закладных и соединительных изделий должны быть восстановлены.

     Работы по антикоррозийной защите выполнять в соответствии с требованиями СНиП 3.04.03 – 85 «Защита строительных конструкций от коррозии».

10.0. ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ.

 Строительство проектируемого объекта нарушение русел, рек и загрязнения водоемов не вызывает.

Для охраны окружающей среды в период строительства предусматривается обязательное выполнение строительными организациями мероприятий, предупреждающих загрязнения почв, водоемов, сохранения транспортных и других коммуникаций в районе строительства.

                                            К этим мерам относится:

Обязательное соблюдения границ территории, отводимых для строительство:

Оснащения рабочих мест и строительных площадок инвентарными контейнерами для бытовых и строительных отходов.

Соблюдения требования местных органов охраны природы.

Материалы, использованные для строительства, не оказывают вреда на окружающую среду.

В процессе эксплуатации  здания удаление хозяйственно-бытового мусора производится посредством вывоза контейнеров, устанавливаемых на спецплощадках.

Охрана окружающей среды выполнено по СНиП 11-02-96 инженерно -экологические изыскания для строительства.

Мероприятия по технике безопасности и охраны труда

При производстве строительно-монтажных работ следует строго соблюдать требования СНиП III-80 «Техника безопасности в строительстве», «Правила устройство и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов».

Генеральный подрядчик обязан с участием заказчика и субподрядных организаций разработать и утвердить мероприятия по технике безопасности и производственной санитарии, которые должны быть согласованы со службами техники безопасности строительно-монтажных работ.

Пожарная безопасность на строительных площадках и участках работ должна обеспечиваться в соответствии с требованиями «Правила пожарной безопасности при производстве сварочных работ и других огневых работ на объектах народного хозяйства», а также ГОСТ 12.1.004.-85.

Руководители строительно-монтажных организации, производящие работы с применением машин, обязаны назначить инженерно-технических работников, ответственных за безопасное производство этих работ из числа лиц, прошедших проверку знаний правил и инструкций по безопасному производству работ с применением данных машин.

Установка кранов должно производится согласно «Правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов», так, чтобы при работе расстояние между поворотной частью крана и другими предметами было не менее 2 метров.

Мероприятия по технике безопасности и охране труда, в виде конкретных технических решении по отдельным вопросам безопасности выполнения работ, разрабатывает генеральная подрядная организация при составлении проекта производства работ.

Такими мероприятиями   являются :

-разработка мероприятий, обеспечивающих электробезопасность на стройплощадке;

- разработка мероприятий, обеспечивающих безопасность способов производство работ;

- обеспечения рабочих питьевой водой;

-обеспечения стройплощадки телефонной связью;

-разработка устройств и приспособлений по безопасности эксплуатаций по безопасности эксплуатации машин и механизмов при механизации строительно-монтажных работ;

-ограждения опасных зон при работе монтажных кранов и т. д.

11.0. МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОГРАНИЧЕНИЮ ШУМА.

Мероприятия по ограничению шума выполнены согласно со СНиП 11-12-77 «Защита от шума».

12.0 ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ.

12.1 ОТОПЛЕНИЕ.

Проект системы отопления разработан на расчетную зимнюю температуру наружного воздуха минус 31°С при расчетных параметрах "Б".


Схема теплоснабжения - зависимая, закрытая. 


Теплоносителем для системы отопления служит вода с параметрами теплоносителя в подающем трубопроводе 80°С, в обратном 60°С.


Система двухтрубная, с тупиковым движением теплоносителя, с нижней разводкой магистралей. В качестве нагревательных приборов приняты биметаллические секционные радиаторы типа GL R 500/80 по ГОСТ 31311-2005. Трубопроводы приняты металлопластиковые по СТ РК ГОСТ 1893-2009 диаметрами: 16х2,0мм, 20х2,0мм. Воздух из системы удаляется воздуховыпускными кранами типа СТД 7073 через приборы отопления. Магистральные трубопроводы прокладываются в полу, вдоль наружных стен. Регулирование теплоотдачи нагревательных приборов осуществляется клапанами с термостатическими головками фирмы "DANFOSS".


Трубопроводы в местах пересечения внутренних стен и перегородок следует прокладывать в гильзах из негорючих материалов; края гильз должны быть на одном уровне с  поверхностями стен, перегородок. Заделку зазоров и отверстий в местах прокладки  трубопроводов  следует  предусматривать  негорючими материалами, обеспечивая нормируемый предел огнестойкости ограждений.


Система отопления расчитана с учетом нагрева 3м3/м2 жилых помещений наружного воздуха, поступающего за счет работы естественной вентиляции.


Монтаж системы вести согласно СНиП 3.05.01-85.

12.2. ВЕНТИЛЯЦИЯ.

Вентиляция в зданий - выполнена с естественным и механическим побуждением.

Для удаления тепло-влаго выделений и запахов от технологического оборудования предусматривается механическая местная вытяжная вентиляция 

с устройством вытяжных зонтов и с установкой вытяжного канального вентилятора КЕ (КТ) 60-30/28-4 (система В11).

В самом цехах, приток организованный, с установкой приточного агрегата Ventus VS21 (П1), в остальных помещения 

приток неорганизованный за счет открывания дверей и окон.

Из туалетов и душевых, предусмотрена вытяжка с механическим побуждением канальными вентиляторами К125/1

системы В2 и В3, В4. В остальных помещениях предусмотрена вытяжка с естественным побуждением системами (ВЕ1, ВЕ2, ВЕ3, ВЕ4), осуществляется через решетки вент.каналов.

Воздуховоды изолируются изоляцией К-FLEX толщиной 10мм, для предотвращения образования на них конденсата.

Монтаж системы отопления и вентиляции производить в соответствии со СНиП 3.05.05-85г " Внутренние санитарно -технические системы". 
13.0. ВНУТРЕННИЕ ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ.

Проект внутренних сетей водопровода и канализации выполнен в соответствии со СП РК 4.01-41-2006* "Внутренний водопровод и канализация зданий".

В проектируемом здании предусматриваются системы водопровода и канализации, состоящие из 

- Хозяйственно-питьевого водопровода В1.

- Горячего водоснабжения Т3.

- Хозяйственно-бытовой канализации К1.
Согласно техническим условиям на подключение к сетям водопровода и канализации №3 от 18.10.2019 г., водоснабжение проектируется от существующих наружных городских водопроводных сетей.  Гарантированный напор в точке подключения 1,8 Атм. 

Водопроводная сеть хозяйственно-питьевого водопровода запроектирована тупиковой из полипропиленовых труб PN10. Магистральная водопроводная сеть В1 прокладывается под полом 1 этажа. Ввод системы В1 запроектирован диаметром 110 мм по СТ РК ГОСТ 52134-2010. На каждом ответвлении хозяйственно питьевого водопровода устанавливается запорная арматура.

На вводе устанавливается счетчик холодной воды.

Горячее водоснабжение

Горячее водоснабжение проектируется от электрического водонагревателя, установленного в подсобном помещении. Сеть горячего водоснабжения - тупиковая и монтируется из полипропиленовых труб PN 20. Трубопроводы горячего водоснабжения прокладываются над полом первого этажа и изолируются гибкой трубчатой изоляцией. На каждом ответвлении к приборам устанавливается запорная арматура. Трубопроводы горячего водопровода в местах пересечения со стенами и перегородками следует заключить в гильзы, обеспечивающие свободное движение труб.
Канализация. 

Бытовая система канализации К1 служит для отвода сточных вод из бытовых помещений в проектируемый септик. 

На моечной, предусмотрены трапы для отвода вод с пола в производственную канализацию  в соответствии с пунктом 25  «Санитарно-эпидемиологических требований к объектам общественного питания», утвержденных приказом  МЗ РК №656 от 19.08.2010

Магистральные трубопроводы прокладываются под полом.  

Внутренние сети монтируются из пластиковых труб. 

Учет расхода воды по зданию осуществляется  водомером "Sensus" d 15, который устанавливается на вводе в здание.

Водопровод выполняется их ПНД труб тип "Т"  по ГОСТ 18599-83.

Производственные стоки от мытья машин, пройдя механическую очистку в блоке-отстойнике, поступают фильтросепарационную установку, где очищаются реагентами и затем поступают на повторное использование в автомойку.

Монтаж систем водоснабжения и канализации производить в соответствии со СНиП 3.05.01-85, СНиП 2.04.02-84 и СН 478-80.

Рабочие чертежи разработаны в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами.

Сточные воды от мойки поступают в водоприемный лоток с решеткой и приямком (800х800х970h). Из приямка при помощи погружного насоса Wilo-Drain TM 32/8 стоки поступают в блок-отстойник (К3Н). 

В блоке-отстойнике происходит естественное осаждение частичек песка и грязи под действием собственной тяжести.  

Очищенные стоки погружным насосом ТОР-1 (производительность 140      л /мин)  по трубопроводу КЗН-1  d 32 подаются на фильтросепарационную установку "Катюша", где происходит доочистка и дезинфекция воды.

Фильтросепарационная установка ФСУ «Катюша» предназначена для доочистки помывочных и близких по составу загрязнений технических вод от взвесей веществ, нефтепродуктов и растворенных синтетических поверх-ностно-активных веществ (СПАВ).

Концентрации остаточных загрязнений в стоках после очистки составляют не более:

по нефтепродуктам - 0,3 мг/л.

по взвешенным веществам - 20 мг/л.

Оборудование соответствует следующим санитарным требованиям без-опасности.

Все материалы, из которых изготовлены блоки фильтров, разрешены к использованию в Казахстане согласно действующему «Перечню материалов и реагентов, допущенных Главным санитарно-эпидемиологическим управлением.
14.0. ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.


Проект разработан на основании строительного задания, в соответствии с ПУЭ РК 2015г и СН РК-4.04-19-2003 "Инструкция по проектированию силового и осветительного оборудования промышленных предприятий".

Электроснабжение проектируемого объекта предусмотрено от существующей трансформаторной подстанции. Точкой подключения является существующая опора 0.4кВ находящаяся на территории производственной базы. 

В объем настоящего проекта входит разработка сетей электроосвещения проектируемого здания: рабочее, аварийное и ремонтное.

В качестве вводного устройства и распределительного принят щиты ЩРН-2х12 навесного исполнения.

Групповые сети освещения и розеточные группы выполняются кабелем ВВГнг с медными жилами прокладываемыми по строительным конструкциям частично:  в трубах; и на тросе. Электроосвещение помещений выполняется энергосберегающими светильниками пыле влагозащищёнными IP65, типа Айсберг SVT-2х36, НББ03-75, DL300A и управляется выключателями установленными на входах в помещения. Выключатели устанавливаются на высоте 1,0 метра от учп. 

Настенные светильники установить на отм. 2500. 

Для подключения электроприбор, местного освещения предусматривается установка штепсельных розеток с заземляющим контактом на высоте 0.8м. от у.ч. пола;

В помещениях с технологическим оборудованием предусмотрена установка ящика ЯТП-0.25 с понижающим трансформатором 220/12В для подключения ремонтного освещения.  

Заземление и защитные меры безопасности электроустановок здания должны выполнить в соответствии с требованиями ПУЭ гл. 1.7.

Предусмотренная проектом электробезопасность обеспечивается системой защитного заземления L+N+PE в комбинации с защитным отключением. 

Защитное зануление выполняется специальной третьей жилой кабеля (провода) в однофазной сети и специальной пятой жилой в трехфазной сети, начиная от нулевой шины вводно-распределительного устройства до последнего электроприемника  сети. Все металлические нетоковедущие части электрооборудования подлежат занулению согласно ПУЭ и СНиП 4.04.10-2002. Нулевая рабочая шина вводного щита должна быть металлически связана с контуром заземления.  

Учет электроэнергии предусматривается на ВРУ многотарифным счетчиком "Меркурий230".

Все монтажные работы производить в строгом соответствии ПУЭ РК, ПТБ РК, СНиП РК 4.04-10-2002"Электротехнические устройства".

Проектом предусматривается прокладка кабельной линии КЛ-0.4кВ, от существующей опоры до проектируемого здания. Магистральная кабельная сети 0,4кВ выполняется силовым кабелем ВВГ с прокладкой в земляной траншее на глубине 0,7 м от планировочной отметки на слой просеянного грунта или песка с покрытием сигнальной лентой. От механических повреждений и при пересечении с инженерными коммуникациями кабели защитить трубами ПНД ∅110мм.

Опору подключения оснастить вентильными разрядниками РВН-0.5У1 и кабельной муфтой типа rek1КнТ-4-16/25-СЛ-М. Спуск кабеля защитить стальным уголком. 

Все строительно-монтажные работы выполнить согласно ПУЭ РК.
15.0. СООБРАЖЕНИЯ ПО ОРГАНИЗАЦИИ СТРОИТЕЛЬСТВА.


До начала производства работ следует тщательно ознакомиться с проектом, проектно-сметной документацией по данному объекту, а также с инженерно-геологическими и гидрогеологическими условиями строительной площадки.


Перед производством основных строительно-монтажных работ должны быть выполнены работы подготовительного периода:


- расчистка территории строительной площадки;


- инженерная подготовка территории строительной площадки с первоочередными работами по планированию территории и обеспечению временных стоков поверхностных вод, устройству постоянных или временных внутриплощадочных дорог, площадка инженерных сетей;


- создание общеплощадочных складских хозяйств и площадок укрупнительной сборки оборудования и конструкции;


- монтаж инвентарных зданий, механизированных установок и временных сооружений для нужд строительства;


- обеспечение строительной площадки противопожарным водоснабжением и инвентарем, средствами связи и сигнализации.

 
Подготовительные работы должны технологически увязываться с общим потоком основных строительно-монтажных работ и обеспечивать необходимый фронт строительными подразделениями.


Завершение подготовительных работ фиксируется в общем журнале работ.


Производство работ основных строительно-монтажных работ разрешается начинать после завершения работ подготовительного периода.


Строительно-монтажные работы должны выполняться в соответствии с требованиями следующих СНиП производства работ и приемки.


СН РК 3.02.01-87 «Земляные сооружения». Основания и фундаменты.


СН РК 3.05.03-85 «Тепловые сети».

          СН РК III-15-76 «Бетонные и ж/монолитные бетонные конструкции».


СН РК III-16-80 «Бетонные и ж/бетонные сборные конструкции».


СН РК III-4-80 «Техника безопасности в строительстве».


СН РК 3.04.01-87 «Изоляционные и отделочные покрытия».


СН РК 3.05.01-85 «Внутренние санитарно-технические системы».

        В основной период строительства намечено выполнить все работы по строительству основного здания обеспечивающий ввод здания и постоянную эксплуатацию в установленный срок.


Строительно-монтажные работы должны выполняться на основании проектов производства отдельных видов работ /ППР/, а также работ подготовительного периода строительства.
16.0. МЕРОПРИЯТИЯ ПО ПРЕДУПРЕЖДЕНИЮ ЧРЕЗВЫЧАЙНЫХ СИТУАЦИЙ.

В производственном процессе обращаются и хранятся следующие взрывоопасные, пожароопасные и вредные вещества: нефтегазовая смесь. Проектируемые сооружения размещены на безопасном расстоянии от существующих промышленных и гражданских сооружений, инженерных сетей в соответствии с санитарно-защитными зонами и противопожарными расстояниями.

Основными мероприятиями, направленными на предупреждение и защиту проектируемых объектов в области чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера направлены на предотвращение выделений вредных, взрыво- пожароопасных веществ и обеспечение безопасных условий труда являются обеспечение прочности и герметичности технологических аппаратов и трубопроводов, высокий уровень автоматизации производственных процессов и дистанционный контроль, размещение вредных и взрывопожарных производств в отдельных помещениях и на открытых площадках, применение оборудования, трубопроводов и приборов в коррозионно-стойком исполнении, обеспечение коррозионной защиты металлоконструкций.

Применяемое оборудование, арматура и трубопроводы по техническим характеристикам
обеспечивают
безопасную
эксплуатацию технологических аппаратов, узлов коммуникаций. Размещение запорной арматуры обеспечивает удобное и безопасное обслуживание.

Покрытие площадок предусмотрено в твердом исполнении на 0,15 м выше планировочной отметки земли.

Все технологические трубопроводы после монтажа будут подвергаться контролю сварных стыков и гидравлическому испытанию.

Защита аппаратов и оборудования, работающих под давлением, предусматривается установкой предохранительных клапанов, запорной арматуры, средств автоматического контроля, измерения и регулирования технологических параметров.

При надземной прокладке трубопроводы укладываются на несгораемые бетонные опоры.

Бетон для бетонных и ж/бетонных конструкций принят на сульфатостойком портландцементе ввиду сульфатной агрессии грунтов по отношению к бетонам нормальной плотности.

Все боковые поверхности бетонных и железобетонных конструкций, соприкасающиеся с грунтом, обмазываются битумом за два раза.

Антикоррозийная защита металлических конструкций: все металлические конструкции подвергаются окраске в соответствии с СП РК 2.01-101-2013.

Предусматривается устранение набухающих свойств грунтов за счет предварительной замены грунта основания с послойным трамбованием тяжелыми трамбовками.

Предусмотрены мероприятия, исключающие затопление территории: вертикальная планировка территории, устройство площадок в насыпи, устройство монтажно-аварийных проездов для прокладки трубопроводов и воздушных линий электропередач.

16.1. Система электрической безопасности

Система электрической безопасности предусматривает: 

- Безопасность персонала и оборудования; 

- Надежность службы;

- Минимальная пожароопасность.

Электрическая часть проектируемого объекта выполнена в соответствии с установленными нормами и международными стандартами.

Молниезащита и защита от статического электричества технологического оборудования и технологических трубопроводов выполнена I и II категории, в зависимости от классификации взрывоопасных зон.

Все силовые и контрольные обеспечены аппаратами защиты от повреждения при аварийных режимах работы.

Прокладка проводов и кабелей при пересечениях и сближении между собой и с другими инженерными сетями выполнена в соответствии с требованиями с ПУЭ РК.

Габариты по высоте и сближение с дорогами и другими сооружениями приняты в соответствии с ПУЭ.

Осветительные электроустановки наружного освещения обеспечивают требуемое нормативное освещение, соответствующее нормам безопасного обслуживания технологического оборудования.

16.2. Мероприятия по гражданской обороне
Гражданская оборона - это составная часть государственной системы гражданской защиты, предназначенная для реализации общегосударственного комплекса мероприятий, проводимых в мирное и военное время, по защите населения и территории Республики Казахстан от воздействия поражающих (разрушающих) факторов современных средств поражения, чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера;

Служба гражданской обороны предназначена для проведения мероприятий по гражданской обороне, включая подготовку необходимых сил и средств и обеспечение действий гражданских организаций гражданской обороны в ходе проведения аварийно-спасательных и других неотложных работ при ведении военных действий или вследствие этих действий;

Гражданские организации гражданской обороны - формирования, создаваемые на базе организаций по территориально -производственному принципу, не входящие в состав Вооруженных Сил, владеющие специальной техникой и имуществом и подготовленные для защиты населения и организаций от опасностей, возникающих при ведении военных действий или вследствие этих действий.

Основные принципы защиты населения, окружающей среды и объектов хозяйствования при чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера. Основными принципами защиты населения, окружающей среды и объектов хозяйствования при чрезвычайных ситуациях природного и техногенного характера являются:

гласность и информирование населения и организаций о прогнозируемых и возникших чрезвычайных ситуациях, мерах по их предупреждению и ликвидации;

заблаговременное определение степени риска и вредности деятельности организаций и граждан, если она представляет потенциальную опасность, обучение населения методам защиты и осуществление мероприятий по предупреждению чрезвычайных ситуаций;

обязательность проведения спасательных, аварийно-восстановительных и других неотложных работ по ликвидации чрезвычайных ситуаций, оказание экстренной медицинской помощи, социальная защита населения и пострадавших работников, возмещение вреда, причиненного вследствие чрезвычайных ситуаций здоровью и имуществу граждан, окружающей среде и объектам хозяйствования.
Пояснительную записку составил:                                               Таубаев Ж.
