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Введение 

Разработка программы управления отходами выполнена ТОО «НИЦ «Биосфера Казах-

стан» (гос. лицензия на природоохранное проектирование №01198Р от 01.08.13 г.) для Цементного  

завода АО «Карцемент». 

АО «Карцемент» является оператором объекта I категории согласно Решению об опреде-

лении категории объекта Департамента экологии по Карагандинской области Комитета экологи-

ческого регулирования и контроля Министерства экологии, геологии и природных ресурсов Рес-

публики Казахстан от 19 сентября 2021 года. 

Обоснование необходимости Программы, сроки ее действия и вводная информация:  

- Требования пункта 1 статьи 335 Экологического Кодекса Республики Казахстан от 2 ян-

варя 2021 года № 400-VI ЗРК (Операторы объектов I категории, а также лица, осуществляющие 

операции по сортировке, обработке, в том числе по обезвреживанию, восстановлению и (или) уда-

лению отходов, обязаны разрабатывать программу управления отходами в соответствии с прави-

лами, утвержденными уполномоченным органом в области охраны окружающей среды.); 

- «Правила разработки программы управления отходами», утвержденные приказом И.о. 

министра экологии, геологии и природных ресурсов Республики Казахстан от 9 августа 2021 года 

№ 318. 

Программа управления отходами разработана для АО «Карцемент»  на плановый период 

сроком – 10 лет (с 01.01.2026 по 31.12.2035 г.).  

Программа управления отходами разрабатывается в соответствии с принципом иерархии 

и должна содержать сведения об объеме и составе образуемых и (или) получаемых от третьих лиц 

отходов, способах их накопления, сбора, транспортировки, обезвреживания, восстановления и 

удаления, а также описание предлагаемых мер по сокращению образования отходов, увеличению 

доли их повторного использования, переработки и утилизации. 
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1 Общие сведения о предприятии 

1.1 Наименование объекта  
Цементный  завод АО «Карцемент».  

1.2 Юридический адрес  
101408, Республика Казахстан, Карагандинская область, пос. Актау, 
учётный квартал №114, строение 45, тел/факс: 8 (7213) 94-11-17, 94-
11-34. 

1.3 БИН  
051 140 008 189 

1.4 Вид основной деятельности 
Производство клинкера для различных марок цемента 

1.5 Форма собственности 
Частная  

1.6 Промышленные площадки и их адреса  
Промплощадка АО «Карцемент» расположена в п. Актау Карагандин-
ской области, в 48 км к северу от г. Караганды, в 20 км от г. Темиртау. 
Селитебные зоны расположены от границы предприятия на расстоя-
нии 500 м на восток – п. Старый Актау и 1375 м на юг п. Новый Актау. 

1.7 Площадь землепользования 
Общая площадь землепользования составляет – 22,0041 га (Акт на 
право частной собственности на земельный участок № 0186112 от 
28.07.2006 г., Кадастровый номер № 09-140-114-045). Размер СЗЗ – от 
294 до 1031 м (1000 м и более). 

1.8 Ситуационная карта-схема промплощадки и граничащих с ними характерных 
объектов 

На ситуационной карте (рисунок 1) отражено взаиморасположение 
промышленной площадки предприятия и граничащих с ними харак-
терных объектов (жилых массивов; водных объектов и пр.). 
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1.9 Структурные подразделения предприятия 

В состав АО «Карцемент» входят следующие подразделения: 
 

 Цех подоготовки сырьевых материалов 
 Открытые склады сырьевых материалов 
 Склад приема железной руды 
 Цех помол сырья №2 
 Открытый склад лома огнеупорного кирпича и других отходов 
 Цех обжига №2 (включает в себя в том числе Технологические линии производства 

клинкера № 5 и № 6; Углеприготовительное отделение) 
 Открытые склады клинкера 
 Производственная котельная 
 Ремонтно-механический цех (представлен двумя участками: сварочным и металлооб-

рабатывающим) 
 Лакокрасочные работы 
 АЗС 
 Участок механической разгрузки грузов 
 Участок механизации 

1.10 Временной режим работы предприятия 

двухсменный, четырехбригадный - 2 смены по 12 часов в сутки (40-
часовая рабочая неделя), 365 дней в году. 

1.11 Количество работников  

401 человек. 

1.12 Количество автотранспорта  

Технические характеристики транспорта находящегося на балансе АО «Карцемент» и ре-
жим эксплуатации приведены в таблице 1.12.1. 
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Таблица 1.12.1. 
 

№ 
п/п Транспорт Шины Аккумуля-

торы 
Фильтры Масла, л Антиф

риз, л 
Тормозные 
накладки 

Пробег, 
тыс. масляные топливн. воздушные 

Марка кол- 
во 

типо- размер кол- 
во марка кол- 

во 
вес, 

г 
кол-
во 

вес, 
г 

кол- 
во вес, г кол-во мотор 

ные 
транс- 

е вес, г кол-во 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
1 ВАЗ 21214-207 1 185/75 R16 4 6СТ-60 1 300 1 200 1 700 1 4 5 8 

 
1000 4 

 
68585 

2 ВАЗ 21213 1 185/75 R16 4 6СТ-60 1 300 1 100 1 700 1 4 5 8 1000 4 
 

105983 

3 
Автомобиль LADA 
-21214-207 

 
1 

185/75 
R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 

 50000 

4 Автомобиль LADA 
-21214-207 

 
1 

185/75 
R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 

 
50000 

5 
Автомобиль LADA 
-21214-207 

 
1 

185/75 
R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 

 20000 

6 УАЗ 31512 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 
 

1000 4 
 

15089 
7 УАЗ 31512 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 

 
135743 

8 УАЗ 390945 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 
 

29099 
9 УАЗ 3905 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 

 
10185 

10 УАЗ 3301 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 
 

85047 
11 Toyota corolla   1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 

 
40000 

12 Toyota corolla 1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 
 

40000 
13 Toyota Avensis 1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 

 
40000 

14 Toyota Avensis  1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 
 

40000 
15 Toyota Avensis 1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 

 
40000 

16 ЗИЛ 138 1 9,00 R20 6 6СТ-132 1 400 1 300 1 1000 1 8,5 - 40 
 

5000 4 
 

57634 

17 ЗИЛ 433362 
1 9,00 R20 6 6СТ-132 1 400 1 300 1 1000 1 8,5 - 40 

 
5000 4 

 
в нерабочем со-

стоянии 
18 Автобус 32054 1 8/25 R20 6 6СТ-132 2 400 1 300 1 800 1 10 - - - - 1000,565 
19 МАЗ 5551 (33) 1 12,00 R20 6 6СТ-190 2 300 1 300 1 1000 1 28 40 60 

 
6000 8 223555 

20 КАМАЗ 54115 1 10,00 R20 20 6СТ-190 2 300 1 300 1 1000 1 33,2 40 60 8000 8 200000 
21 КАМАЗ 5410 1 10,00 R20 20 6СТ-190 2 300 1 300 1 1000 1 33,2 40 60 8000 8 200000 
22 Нефаз 9334-10-04 

прицеп 
1 10,00 R20 4              200000 

23 Белаз 7540 №1 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4000 2 60 200 120 
 

25000 8 65000 
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24 Белаз 7540 №2 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4000 2 60 200 120 
 

25000 8 65000 

25 Белаз 7540 №3 
1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4000 2 60 200 120 

 
25000 8 65000 

26 Белаз 7547 №4 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4500 1 60 200 140 
 

50000 8 65000 
27 Белаз 7547 №5  1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4500 1 60 200 140 50000 8 65000 
28 Белаз 7547 №6 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4500 1 60 200 140 50000 8 65000 
29 Белаз 7540 №7 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4000 2 60 200 120 

 
25000 8 65000 

30 Белаз 7547 №8 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4500 1 60 200 140 50000 8 65000 
31 Белаз 7547 №9 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 4500 1 60 200 140 50000 8 65000 
32 Автомобиль LADA 

-21214-007 
 
1 

185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 
 

50000 
33 Автомобиль LADA 

21310-120-40  
 
1 

185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 
 

20000 
34 Автомобиль LADA 

-21214-007 
 
1 

185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 
 

30000 

35 Автомобиль LADA 
-21214-007 

 
1 185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 

 
20000 

36 
Автомобиль LADA 
-21214-007 

 
1 185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 

 20000 

37 
 

Вилочный погруз-
чик HANGCHA 
CPCD30-AG2 

 
1 29х9-15-12PR 2 

Литий-йон-
ный акку-
мулятор 
Hangcha 

CPCD30N 

1 400 1 200 1 1000 1 10 10 

10 1000 4 
 

20000 
6.50-10-10PR 2 

38 

Вилочный погруз-
чик HANGCHA 
CPCD30-AG2 

 
1 29х9-15-12PR 2 

Литий-йон-
ный акку-
мулятор 
Hangcha 

CPCD30N 

1 400 1 200 1 1000 1 10 10 

10 1000 4 
 

20000 
6.50-10-10PR 2 

39 

Вилочный погруз-
чик HANGCHA 
CPCD30-AG2 
(J01_RT6) 

 
1 29х9-15-14PR 2 Литий-йон-

ный акку-
мулятор 
Hangcha 

CPCD30N 

1 400 1 200 1 1000 1 10 10 

10 1000 4 
 

20000 
6.50-10-10PR 2 

   

40 Автомобиль LADA 
-21214-007 

 
1 

185/75 
R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 1400 1 4 5 8 1000 4 

 
60000 

41 Погрузчик фрон-
тальный SDLG 

 
1 

23,5-25 28PR 4 12СТ-95 1 900 2 1000 3 2000 1 20 45 40 5000 16 30000 

42 
Погрузчик фрон-
тальный SDLG 

 
1 23,5-25 28PR 4 12СТ-95 1 900 2 1000 3 2000 1 20 45 40 5000 16 

 
30000 
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43 
Погрузчик фрон-
тальный SDLG 

 
1 23,5-25 28PR 4 12СТ-95 1 900 2 1000 3 2000 1 20 45 40 5000 16 

 
40000 

44 Погрузчик фрон-
тальный SDLG 

 
1 23,5-25 28PR 4 12СТ-95 1 900 2 1000 3 2000 1 20 45 40 5000 16 40000 

45 
Гусеничный 
бульдозер 
SHANTUJ SD16 

 
1 - - 6СТ-90 2 720 1 200 2 5300 2 45 122 60 - - 

3000 

46 

Автокран 
КС-35719-8-02 на 
шасси Ка-
маз№53215 

1 

10,00 R20 12 6СТ-190 2 300 1 300 1 1000 1 33,2 40 
- - - 

не эксплуати-
руется 
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1.13 Основные производственные показатели работы предприятия 

Основные производственные показатели работы АО «Карцемент» на 10 лет, показаны в таб-
лице 1.13.1 

Таблица 1.13.1.  

 

* - указываются планируемые показатели производства. 

1.14 Наличие собственных полигонов и хранилищ 

Собственные полигоны и хранилища - отсутствуют. 

1.15 Анализ динамики производственной деятельности предприятия 

Основные производственные показатели и динамика производственной деятельности АО 
«Карцемент» за последние пять лет показана в таблице 1.15.1. 

Таблица 1.15.1. 

N Наименование Ед. 
изм. 2020год 2021год 2022 год 2023 год 2024 год 

1 Производство 
клинкера тонн 1 415 000,0 1 360 230,0 1 395 451,0 1 438 885 

 
1 470 590 
 

 
1.16 Наличие очистных сооружений и устройств 
 
Таблица 1.16.1. 

Характеристика очистных устройств 

№ 
п/п 

Наименование и 
краткая характе-

ристика очистных 
сооружений 

М
ет

од
 о

чи
ст

ки
 

М
ощ

но
ст

ь 
вы

бр
ос

а,
 м

3/
го

д,
 

т/
го

д 
П

ро
ек

тн
ая

 эф
фе

кт
ив

но
ст

ь 
оч

ис
тн

ы
х 

ус
тр

ой
ст

в,
 %

 

К
он

це
нт

ра
ци

я 
за

гр
яз

ня
ю

щ
их

 
ве

щ
ес

тв
, г

/Н
м3

 

П
ер

ио
ди

чн
ос

ть
 за

ме
ны

 (п
ро

-
мы

вк
и 

и 
т.

п.
) ф

ил
ьт

ро
в Характеристика обра-

зующихся отходов (в 
т.ч. отходы фильтров) 

Во
зм

ож
но

ст
ь 

ут
ил

из
ац

ии
 

М
ет

од
 у

ти
ли

за
ци

и 

К
уд

а 
вы

во
зи

тс
я 

от
хо

д 
(р

ек
ви

-
зи

ты
 п

ри
ни

ма
ю

щ
ей

 о
рг

ан
из

а-

Н
аи

ме
но

ва
ни

е 

К
ол

-в
о,

 т
 

Ф
из

. 
хи

м.
 

со
-

ст
ав

, %
 

К
ла

сс
 

оп
ас

но
-

ст
и 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 10 12 13 14 

1 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в щековой дро-
билке (212_AС1) и пере-
сыпка на ленточный кон-
вейер (212_BC1). Рукав-

ный фильтр 212_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

1,
41

92
15

 

99,8 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

70
8,

18
83

 Состав 
пред-

ставлен 
ниже 

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
з-

во
дс

тв
о 

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 п
ре

дп
ри

ят
ия

м 
не

 
пе

ре
да

ет
ся

, в
ыг

ру
ж

ае
тс

я 
на

 к
он

ве
йе

р 
и 

во
зв

ра
щ

ае
тс

я 
в 

пр
ои

зв
од

ст
во

 

N Наименование Ед. изм 2026 - 2035 гг* 

1 Производство клинкера тонн 1 670 000,0 
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2 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в щековой дро-
билке (211_AС1) и пере-
сыпка на ленточный кон-
вейер (211_BC1). Рукав-

ный фильтр 211_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

1,
41

92
15

 

99,8 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

70
8,

18
83

 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

тн
як

 (C
aC

O
3+

A
l2

O
3)

 - 
71

,2
57

%
, О

рг
ан

ич
ес

ки
е 

ве
щ

ес
тв

а 
ти

п 
А

 - 
0,

01
4%

, О
рг

ан
ич

ес
ки

е 
ве

щ
ес

тв
а 

ти
п 

Б 
- 0

,0
00

14
%

, Д
ио

кс
ид

 ти
та

на
 (T

iO
2)

 - 
2,

48
49

2%
, О

кс
ид

 
ж

ел
ез

а 
(F

e2
O

3)
 - 

4,
36

32
4%

, О
кс

ид
 х

ро
ма

 (C
r2

O
3)

 - 
0,

02
21

7%
, О

кс
ид

 м
аг

ни
я 

(M
gO

) -
 0

,0
49

3%
, О

кс
ид

 к
ал

ия
 (K

2O
) -

 2
,0

69
44

%
, О

кс
ид

 н
ат

ри
я 

(N
a2

O
) -

 8
,7

95
12

%
, О

кс
ид

 б
ар

ия
 (B

aО
) -

 0
,0

04
47

%
, 

О
кс

ид
 ц

ин
ка

 (Z
nO

) -
 0

,0
19

41
%

, О
кс

ид
 м

ед
и 

(C
uO

) -
 0

,0
25

04
%

, О
кс

ид
 с

ви
нц

а 
(P

bO
) -

 0
,0

17
69

%
, О

кс
ид

 н
ик

ел
я 

(N
iO

) -
 0

,0
04

86
%

, О
кс

ид
 м

ар
га

нц
а 

(M
nO

) -
 0

,0
63

47
%

, В
од

а 
(H

2O
) -

 0
,3

1%
. 

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
ст

во
 

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 п
ре

дп
ри

ят
ия

м 
не

 п
ер

ед
ае

тс
я,

 в
ыг

ру
жа

ет
ся

 н
а 

ко
нв

ей
ер

 и
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
ст

во
 

3 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в молотковой 
дробилке (212_HC1) и 

пересыпка на ленточный 
конвейер (212_BC2). Ру-
кавный фильтр 212_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
06

21
93

 

99,7 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

68
5,

33
55

 

- - 

4 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в молотковой 
дробилке (211_HC1) и 

пересыпка на ленточный 
конвейер (212_BC2) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
06

21
93

 

99,7 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

68
5,

33
55

 

- - 

5 

Узел перегрузки извест-
няка (или восстановлен-
ных, переработанных от-

ходов - строительного 
материала) № 4/1 с кон-
вейера 212_BC2 на кон-
вейер 212_BC3. Рукав-
ный фильтр 212_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

1,
47

75
09

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

14
76

,0
31

5 

- - 

6 

Узел перегрузки извест-
няка (или восстановлен-
ных, переработанных от-

ходов - строительного 
материала) № 3/1. Пере-
сыпка известняка с кон-
вейера 212_BC3 на кон-
вейер 312_BC5 или кон-
вейер 292_BC1. Рукав-
ный фильтр 212_BF4 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

1,
34

21
17

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 
П

ыл
ь 

ас
пи

ра
ци

он
на

я 
 

13
40

,7
74

9 

- - 

7 

Узел перегрузки № 6/2. 
Пересыпка известняка с 
конвейера 312_BC5 на 

конвейер-питатель сырь-
евых бункеров 312_BC6. 

Рукавный фильтр 
344_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

1,
07

87
4 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

10
77

,6
61

3 

- - 

8 

Узел перегрузки извест-
няка (или восстановлен-
ных, переработанных от-

ходов - строительного 
материала) № 2/2. Пере-
сыпка известняка с кон-
вейера 292_BC1 на кон-

вейер-стакер 
292_ST1_CO1 (292_ BC1 
и 292_ BC3). Рукавный 

фильтр 312_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
26

08
78

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

26
0,

61
71

 

- - 

9 

Узел перегрузки № 2/1. 
Пересыпка известняка с 

конвейеров 312_BC1, 
312_BC3 на конвейер  
312_BC4. Рукавный 

фильтр 292_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
52

61
31

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

52
5,

60
49

 

- - 

10 

Узел перегрузки № 6/1. 
Пересыпка известняка с 
конвейера 312_BC4 на 

конвейер-питатель нако-
пительных бункеров 
312_BC6. Рукавный 

фильтр 312_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
57

08
85

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

57
0,

31
41

 

- - 

11 
Роторная дробилка су-

глинка Хацемаг (розжиг 
/ д/т) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
00

46
88

 

75 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

0,
01

41
 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

т-
ня

к 
(C

aC
O

3+
A

l2
O

3

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

у-
ет

ся
, в

оз
вр

ащ
а-

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 

ст
ор

он
ни

м 
пр

ед
пр

ия
ти

ям
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12 
Роторная дробилка Хаце-

маг (сушка суглинка и 
золы котельной / уголь) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

36
,5

37
10

5 

95,9893 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

0 - - 

13 
Роторная дробилка Хаце-

маг (сушка суглинка и 
золы котельной / уголь) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

23
,9

77
27

6 

97,368 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

88
7,

01
35

 

- - 

14 

Узел перегрузки № 2/3. 
Пересыпка суглинка и 
золы котельной с кон-

вейера 222_BC1 на кон-
вейер 222_BC2. Рукав-
ный фильтр 222_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
13

18
04

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

21
29

,6
72

2 

- - 

15 

Узел перегрузки № 3/2. 
Перераспределение су-
глинка между накопи-

тельными бункерами (на 
ленточный конвейер 

322_BC6) и объединен-
ным складом материалов 
(на ленточный конвейер 

2A2_BC5). Рукавный 
фильтр 312_BF4 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
10

83
29

 
99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

21
06

,2
20

7 

- - 

16 

С 2029 г. - Узел пере-
грузки № 3/4. Пересыпка 

суглинка с ленточного 
конвейера 2A2_BC5 на 

ленточный конвейер 
322_BC4. Рукавные 
фильтры 312_BF4 и 

322_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
41

22
61

 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

0 - - 

17 

Узел перегрузки № 5. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 

322_BC6 на ленточный 
конвейер 322_BC7 (кон-
вейер-питатель бунке-
ров). Рукавный фильтр 

322_BF5 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
28

61
08

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

22
83

,8
21

9 
- - 

18 

Узел перегрузки № 4/2. 
Пересыпка суглинка с 
конвейера 2A2_BC5 на 

конвейер-стакер 
2A2_BC6 закрытого объ-
единенного склада. Ру-

кавный фильтр 2A2_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
45

54
87

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

45
5,

03
15

 

- - 

19 

Узел пересыпки № 4/3. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 

312_BC1 на ленточный 
конвейер 312_BC2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
46

45
53

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

46
4,

08
84

 

- - 

20 

Узел пересыпки № 3/3. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 

312_BC2 на ленточный 
конвейер 312_BC3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
44

47
02

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

44
4,

25
73

 

- - 

21 

Узел пересыпки № 1. Пе-
ресыпка суглинка с лен-

точного конвейера 
312_BC3 на ленточный 

конвейер 312_BC4 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

1,
05

49
88

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

10
53

,9
33

 

- - 

22 

Разгрузка ЖД вагонов с 
железосодержащей ру-

дой (вагоноопрокидыва-
тель) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
16

43
63

 

87 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

1,
1 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

з-
ве

ст
ня

к 
(C

aC
O

3+
A

l2
O

3)
 - 

71
,2

57
%

, О
рг

ан
ич

ес
ки

е 
ве

щ
ес

тв
а 

ти
п 

А
 - 

0,
01

4%
, 

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

а-
щ

ае
тс

я 
в 

пр
ои

зв
од

ст
во

 

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 
пр

ед
пр

ия
ти

ям
 н

е 
пе

ре
да

-
ет

ся
, в

ыг
ру

жа
ет

ся
 н

а 
ко

н-

23 

Узел пересыпки № 4/3. 
Пересыпка железосодер-

жащей руды с ленточ-
ного конвейера 312_BC1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 0,

15
30

98
 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие П
ыл

ь 
ас

-
пи

ра
ци

он
-

на
я 

 
15

2,
94

49
 

- - 



ТОО «НИЦ «Биосфера Казахстан»                                                                Программа управления отходами 15 из 122 

АО «Карцемент» 

на ленточный конвейер 
312_BC2 

регенерацией 
рукава 

24 

Узел пересыпки № 3/3. 
Пересыпка железосодер-

жащей руды с ленточ-
ного конвейера 312_BC2 
на ленточный конвейер 

312_BC3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
14

65
56

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

14
6,

40
94

 

- - 

25 

Узел пересыпки № 1. Пе-
ресыпка железосодержа-
щей руды с ленточного 
конвейера 312_BC3 на 
ленточный конвейер 

312_BC4 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
13

90
73

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

13
8,

93
39

 

- - 

26 

Узел пересыпки № 7/2. 
Пересыпка железосодер-

жащей руды с ленточ-
ного конвейера 322_BC4 
на ленточный конвейер 

322_BC5. Рукавный 
фильтр 222_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
15

49
93

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

15
4,

83
8 

- - 

27 

Разгрузка и загрузка 
накопительных бункеров 

известняка и суглинка 
сырьевых мельниц № 3 и 

4. Рукавный фильтр 
344_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
96

90
89

 
99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

29
66

,1
19

9 

- - 

28 

Загрузка накопительных 
бункеров железосодер-
жащей руды сырьевых 

мельниц № 3 и 4. Рукав-
ный фильтр 343_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
10

08
3 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

10
0,

72
92

 

- - 

29 

Отвод технологических 
газов от сырьевых мель-
ниц № 3, № 4 и теплооб-
менника обжиговой печи 
№ 6 (основной процесс, 
обжиг клинкера, исполь-
зование угля). Основные 

рукавные фильтры 
363_BF1 и 364_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

15
5,

62
71

13
 

99,0079 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

15
53

1,
00

86
 

- - 

30 

С 2033 г. - Отвод техно-
логических газов от сы-
рьевых мельниц № 3, № 
4 и теплообменника об-
жиговой печи № 6 (ос-
новной процесс, обжиг 

клинкера, использование 
угля). Основные рукав-
ные фильтры 363_BF1 и 

364_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

42
,2

91
17

 

99,7304 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

0 - - 

31 

Отвод технологических 
газов от сырьевых мель-
ниц № 3, № 4 и теплооб-
менника обжиговой печи 

№ 6 (процесс розжига 
печи, использование 

ДТ). Основные рукавные 
фильтры 363_BF1 и 

364_BF1 
  

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
00

26
79

 

99,0079 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

0,
26

74
 

- - 

32 

Аспирационная система 
аэрации смешивающих и 
расходных частей сило-

сов гомогенизации № 3 и 
№ 4 (383_SB1, SB2 и 

384_SB1, SB2). Рукав-
ный фильтр 383_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

4,
03

78
57

 

99,7 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

13
41

,9
14

5 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

тн
як

 
(C

aC
O

3+
A

l2
O

3)
 - 

71
,2

57
%

, О
рг

ан
ич

ес
ки

е 
ве

щ
ес

тв
а 

ти
п 

А
 - 

0,
01

4%
, О

рг
ан

ич
ес

ки
е 

ве
щ

ес
тв

а 
ти

п 
Б 

- 0
,0

00
14

%
, Д

ио
кс

ид
 т

и-

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
-

ст
во

 

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 п
ре

дп
ри

ят
ия

м 
не

 
пе

ре
да

ет
ся

, в
ыг

ру
ж

ае
тс

я 
на

 к
он

ве
йе

р 
и 

во
з-

вр
ащ

ае
тс

я 
в 

пр
ои

зв
од

ст
во

 

33 

Аспирационная система 
аэрации расходного бун-
кера 412_Bl1. Рукавный 

фильтр 412_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
01

31
33

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

20
11

,1
19

9 

- - 

34 

Аспирационная система 
аэрации расходного бун-
кера 412_Bl2.  Рукавный 

фильтр 412_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 2,

19
76

26
 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие П
ыл

ь 
ас

-
пи

ра
ци

он
-

на
я 

 
21

95
,4

28
4 

- - 
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регенерацией 
рукава 

35 

Аспирационная система 
клинкерного колоснико-
вого холодильника. Ру-
кавный фильтр 472_EP1 

(EP2) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

64
6,

73
91

47
 

96,9921 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

20
85

4,
61

22
 

- - 

36 

С 2027 г. - Аспирацион-
ная система клинкерного 

колосникового холо-
дильника. Рукавный 

фильтр 472_EP1 (EP2) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

37
,5

84
36

2 

96,9921 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

0 - - 

37 

С 2027 г. - Узел пере-
сыпки. Пересыпка клин-
кера с конвейеров раз-
грузки колосникового 

холодильника на ковшо-
вые конвейера 492_PN1 

и 492_PN2. Рукавные 
фильтры 492_BF3 и 

492_BF4 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
42

51
05

 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

0 - - 

38 

Аспирационная система 
силосного бункера клин-

кера № 3. Рукавный 
фильтр 492_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
14

03
49

 

99,8 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

15
67

,0
34

2 

- - 

39 

Аспирационная система 
силосного бункера клин-

кера № 4. Рукавный 
фильтр 492_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
06

77
52

 

99,8 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

15
30

,8
08

2 

- - 

40 

Узлы пересыпки. За-
грузка бункера извест-

няка 342_Bl1, загрузка и 
выгрузка бункера извест-

няка 341_Bl1, загрузка 
бункера суглинка 

342_Bl3, загрузка и вы-
грузка бункера суглинка 

341_Bl3. Рукавный 
фильтр 341_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
92

18
76

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

39
17

,9
54

1 
- - 

41 

Узлы пересыпки. Вы-
грузка бункера извест-
няка 342_Bl1, выгрузка 

бункера суглинка 
342_Bl3. Рукавный 

фильтр 342_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
39

08
39

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

23
88

,4
48

2 

- - 

42 

Узлы пересыпки. За-
грузка и выгрузка бунке-
ров железосодержащей 
руды и песка 341_Bl5 и 

342_Bl5. Рукавный 
фильтр 342_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
50

65
62

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

35
03

,0
55

4 

- - 

43 

Отвод технологических 
газов от сырьевых мель-
ниц № 1, № 2 и теплооб-
менника обжиговой печи 
№ 5 (основной процесс, 
обжиг клинкера, исполь-
зование угля). Основные 

рукавные фильтры 
361_BF1 и 362_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

26
2,

18
40

6 

99,8982 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

25
72

86
,0

08
5 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

тн
як

 (C
aC

O
3+

A
l2

O
3)

 - 
71

,2
57

%
, О

рг
ан

ич
ес

ки
е 

ве
щ

ес
тв

а 
ти

п 
А

 - 
0,

01
4%

, О
рг

ан
и-

че
ск

ие
 в

ещ
ес

тв
а 

ти
п 

Б 
- 0

,0
00

14
%

, Д
ио

кс
ид

 т
ит

ан
а 

(T
iO

2)
 - 

2,
48

49
2%

, О
кс

ид
 ж

ел
ез

а 
(F

e2
O

3)
 - 

4,
36

32
4%

, О
кс

ид
 х

ро
ма

 

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
ст

во
 

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 п
ре

дп
ри

ят
ия

м 
не

 п
ер

ед
ае

тс
я,

 в
ы-

гр
уж

ае
тс

я 
на

 к
он

ве
йе

р 
и 

во
зв

ра
щ

ае
тс

я 
в 

пр
ои

зв
од

ст
во

 

44 

С 2035 г. - Отвод техно-
логических газов от сы-
рьевых мельниц № 1, № 
2 и теплообменника об-
жиговой печи № 5 (ос-
новной процесс, обжиг 

клинкера, использование 
угля). Основные рукав-
ные фильтры 361_BF1 и 

362_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

58
,2

05
89

2 

99,9774 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

0 - - 

45 
Отвод технологических 
газов от сырьевых мель-

ниц № 1, № 2 и 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 0,

00
04

1
7 99,8982 - Не реже 

1 раза в П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
-

0,
40

92
 

- - 
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теплообменника обжиго-
вой печи № 5 (процесс 

розжига печи, использо-
вание ДТ). Основные ру-

кавные фильтры 
361_BF1 и 362_BF1 

импульсной 
регенерацией 

рукава 

полуго-
дие 

46 

С 2027 г. - Узлы пере-
сыпки. Возврат крупной 
фракции сырьевой муки 
из сепараторов в мель-

ницы № 1 и № 2. Рукав-
ный фильтр 361_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
17

95
38

 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

0 - - 

47 

Аспирационная система 
аэрации смесительной 

части силоса № 2. Рукав-
ные фильтры 382_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

6,
92

87
77

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

69
21

,8
48

2 

- - 

48 

Аспирационная система 
аэрации смесительной 

части силоса № 1. Рукав-
ные фильтры 381_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
89

80
43

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

28
95

,1
45

 

- - 

49 

Аспирационная система 
аэрации расходной части 

силоса № 1.  Рукавные 
фильтр 381_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
74

11
82

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

27
38

,4
40

8 

- - 

50 

Аспирационная система 
аэрации расходной части 

силоса № 2.  Рукавные 
фильтр 382_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
75

16
92

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

27
48

,9
40

3 

- - 

51 

Аспирационная система 
аэрации расходного бун-
кера 411_BE1. Рукавные 

фильтр 431_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
70

58
9 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

27
03

,1
84

1 
- - 

52 

С 2028 г. - Узел пере-
сыпки сырьевой муки на 

ковшовый элеватор 
411_BE1. Рукавные 

фильтр 411_BF1 
 
  

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
75

31
 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

0 - - 

53 

С 2027 г. - Аспирацион-
ная система аэролифта, 
подача сырьевой муки в 
печь. Двухступенчатая 
аспирационная система 
очистки, оборудованная 
циклоном и рукавным 

фильтром 431_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
34

50
17

 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

0 

Кв
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ц 
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iO
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 - 
10

,5
%
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O
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O
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,2
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ве
-

щ
ес

тв
а 

ти
п 

А
 - 

0,
01

4%
, О

рг
ан

ич
ес

ки
е 

ве
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%
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ио
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, О

кс
ид
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O
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4,
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, О

кс
ид

 х
ро
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r2
O

3)
 

- 0
,0

22
17

%
, О

кс
ид

 м
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я 

(M
gO

) -
 0

,0
49

3%
, О

кс
ид

 к
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2O
) -

 2
,0
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44

%
, О

к-
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Н
е 
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я 
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ои
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- 

Н
е 

вы
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зи
тс

я,
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нн
им
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ре

дп
ри

ят
ия
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не

 п
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ае

тс
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ыг
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жа

ет
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ве
йе

р 
и 

во
зв

ра
щ

ае
тс

я 
в 

пр
ои

зв
од

ст
во

 

54 

С 2028 г. - Аспирацион-
ная система возвратного 
контура подачи сырье-
вой муки из расходного 
бункера печи в смеси-
тельный силос.  Рукав-
ные фильтр 431_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
10

65
 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

0 - - 

55 

Аспирационная система 
узла пересыпки клинкера 
с молотковой дробилки 
471_CR1 на ковшовый 
транспортер 491_AC1 и 
узла пересыпки с кон-

вейера 471_CV2 на 
транспортер 491_AC1. 

Рукавный фильтр 
491_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
86

48
43

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

28
61

,9
78

2 

- - 

56 

Аспирационная система 
узла пересыпки с ковшо-

вого транспортера 
491_AC1 на лотковый 
транспортер 491_AC1. 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 2,

73
80

21
 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие П
ыл

ь 
ас

пи
-

ра
ци

он
на

я 
 

27
35

,2
83

 

- - 
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Рукавный фильтр 
491_BF2 

регенерацией 
рукава 

57 

С 2028 г. - Аспирацион-
ная система узла пере-

сыпки с лоткового транс-
портера 491_AC2 на 

транспортер 491_АС3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

3,
95

44
42

 

99 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

0 - - 

58 

Аспирационная система 
силосного бункера клин-

кера № 1. Рукавный 
фильтр 492_BF5 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
18

77
29

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

21
85

,5
41

3 

- - 

59 

Аспирационная система 
силосного бункера клин-

кера № 2. Рукавный 
фильтр 492_BF6 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
34

07
34

 

99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

23
38

,3
93

3 

- - 

60 

Узел пересыпки с лен-
точного конвейера на 

ковшовый конвейер. Ру-
кавный фильтр 492_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
53

36
69

 
99,4 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

88
,4

11
2 

- - 

61 
Разгрузка ЖД вагонов с 
углем (вагоноопрокиды-

ватель) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
76

07
91

 

87 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

5,
09

14
 

- - 

62 

Разгрузка ЖД вагонов с 
гранулированным шла-

ком (вагоноопрокидыва-
тель) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
71

21
16

 

87 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 
П

ыл
ь 

ас
пи

ра
ци

-
он

на
я 

 

4,
76

57
 

- - 

63 
Разгрузка ЖД вагонов с 
гипсом (вагоноопроки-

дыватель) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

  

0,
24

15
2 

87 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

-
на

я 
 

1,
61

63
 

- - 

64 

Аспирационная система 
угольной мельницы ТЛ 
№ 6. Рукавный фильтр 

L62_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
28

31
38

 

99,7 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

75
8,

76
29
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65 

Аспирационная система 
угольной мельницы ТЛ 
№ 5. Рукавный фильтр 

L61_BF1 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

2,
58

15
14

 

99,7 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

85
7,

92
32

 

-  

66 

Аспирационная система 
№ 1 расходного бункера 

угольного порошка 
L62_Bl2 печи обжига ТЛ 
№ 6. Рукавный фильтр 

L62_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
36

52
41

 

95,8196 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

8,
37

17
 

-  

67 

Аспирационная система 
№ 2 расходного бункера 

угольного порошка 
L62_Bl2 печи обжига ТЛ 
№ 6. Рукавный фильтр 

L62_BF3 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
23

45
75

 

98 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

11
,4

94
2 

-  

68 

Аспирационная система 
резервного бункера 
угольного порошка 

L62_Bl3 печи обжига ТЛ 
№ 6. Рукавный фильтр 

L62_BF4 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
06

87
34

 

97 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

2,
22

24
 

-  

69 
Аспирационная система 
«малой» секции расход-
ного бункера угольного 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 0,

42
31

2
3 96,0035 - Не реже 

1 раза в П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
-

10
,1

64
2 

-  
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порошка L61_Bl2 печи 
обжига ТЛ № 5 

импульсной 
регенерацией 

рукава 

полуго-
дие 

70 

Аспирационная система 
«большой» секции рас-
ходного бункера уголь-
ного порошка L61_Bl2 

печи обжига ТЛ № 5. Ру-
кавный фильтр L61_BF2 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
36

50
09

 

97 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

11
,8

02
 

-  

71 Розжиговая пылеуголь-
ная топка 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
02

72
77

 

99,0687 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

2,
90

16
 

-  

72 Котлы ДКВР 20/13 (ото-
пительный период) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

74
,6

03
66

 

89,4999 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

63
5,

90
06

 

-  

73 
Котлы ДКВР 20/13 (лет-
ний период, горячее во-

доснабжение) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

4,
58

82
67

 
89,4999 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

39
,1

09
1 

-  

74 Котлы ДКВР 20/13 (сжи-
гание отходов) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
00

01
01

 

89,4999 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

-
ци

он
на

я 
 

0,
00

09
 

-  

75 Котлы ДКВР 20/13 (сжи-
гание отходов) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
00

01
01

 

89,4999 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 
П

ыл
ь 

ас
пи

ра
-

ци
он

на
я 

 

0,
00

09
 

-  

76 Котлы ДКВР 20/13 (роз-
жиг котла, ДТ) 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
00

00
09

 

89,4999 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-

дие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
-

он
на

я 
 

0,
00

01
 

-  
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77 

Узел распределения (пе-
ресыпка) угля с конвей-

ера L12_BC12 между 
конвейером отделения 

углеподготовки 
L12_BC13 и конвейером 

котельной 

Сухая филь-
трация  газо-
вой среды,  с 
импульсной 

регенерацией 
рукава 

0,
00

00
39

 
99,9 - 

Не реже 
1 раза в 
полуго-
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2 Анализ текущего состояния управления отходами 
2.1 Характеристика производственных и технологических процессов  

Технологический процесс производства цемента по сухому способу. 
Производство клинкера осуществляется по сухому способу. Завод эксплуатируется с 2008 

года. Установленная мощность завода (согласно проекту модернизации и запуска цементного за-
вода) – 2 015 тыс.т. клинкера. Мощность цементного завода на проектное положение 2026-2035 
годов составляет: 1670,0 тысяч тонн клинкера. 
 

Цех дробления известняка 
Для переработки известняка и подготовки его для дальнейшего использования оборудован 

цех дробления известняка. Цех представлен двумя самостоятельными линиями, каждая из которых 
состоит из приемного бункера, щековой и молотковой дробилок, расположенных последова-
тельно, и системы ленточных конвейеров. Производительность одной линии (500 т/час) полностью 
покрывает потребность завода в известняке поэтому одна линия постоянно находится в работе, а 
вторая - используется при проведении плановых и аварийных ремонтных работ, а также в случае 
нехватки производственных мощностей первой линии.  

Известняк поставляется АО «CentralAsiaCement». В случае недостаточности объемов из-
вестняк будет закупаться у сторонних поставщиков.  

Также в непосредственной близости от приемных бункеров организован склад известняка 
площадью 200 м2, предназначенный для накопления подвозимого известняка в случае аварийной 
остановки линий дробления известняка, взрывных работах или ее плановых ремонтов. Подача из-
вестняка со склада в приемные бункеры осуществляется погрузчиком. 

Щековая и молотковая дробилки известняка и узел пересыпки дробленного известняка на 
ленточный конвейер оснащены аспирационными системами, оборудованными рукавными филь-
трами с импульсной регенерацией рукавов.  

Измельченный известняк посредством ленточных конвейеров по закрытой галерее посту-
пает к узлам перегрузки, направляющим известняк в накопительные бункера, объединенный склад 
материалов и крытый склад дробленного известняка. По мере необходимости известняк со склада 
транспортируется в накопительные бункера. 

Все перечисленные узлы перегрузок оснащены аспирационными системами, оборудован-
ными рукавными фильтрами с импульсной регенерацией рукавов. 

Крытый склад дробленного известняка представлен полностью перекрытой бетонирован-
ной площадкой, также имеющей 2 глухие стенки (противоположные). Площадь крытого склада 
известняком составляет 4000 м2. По мере необходимости известняк со склада отгружается в про-
изводство через приемный бункер. 

 
Цех измельчения суглинок 
Для переработки суглинок (глины) и подготовки их для дальнейшего использования обо-

рудован цех измельчения суглинок. Цех представлен двумя самостоятельными линиями, каждая 
из которых состоит из приемного бункера и роторной дробилки "Хацемаг" с одновременной под-
сушкой.  Производительность одной линии (150 т/час) полностью покрывает потребность завода 
в суглинках поэтому одна линия постоянно находится в работе, а вторая - используется при про-
ведении плановых и аварийных ремонтных работ, а также в случае нехватки производственных 
мощностей первой линии.  

Суглинок поставляется АО «CentralAsiaCement». В случае недостаточности объемов сугли-
нок будет закупаться у сторонних поставщиков.  

Доставка суглинок осуществляется или непосредственно из карьера суглинок, или с откры-
того промежуточного склада суглинок площадью 4100 м2, предназначенного для бесперебойного 
снабжения цемзавода суглинками в межсезонье (весна, осень) и в период метелей и буранов, когда 
доступ в карьер затруднен. 

В процессе измельчения суглинок производится их подсушка. Сушка производится дымо-
выми газами от процесса сжигания твердого топлива - измельченного угля. Уголь доставляется 
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системой пневмотранспорта с отделения углеприготовления цеха обжига-2 посредством фуллер 
насосами. 

Для розжига печи используется дизельное топливо. 
Роторная дробилка "Хацемаг" и узел пересыпки ленточного конвейера оснащены аспира-

ционной системой.  
Также в непосредственной близости от приемных бункеров цеха организован аварийный 

склад суглинок площадью 200 м2, предназначенный для накапливания подвозимых суглинок (сы-
рых карьерных суглинок, еще не прошедших процесс измельчения и сушки) в случае аварийной 
остановки линий измельчения суглинок, нехватки глины связанных с проблемами на карьере, не-
хватки самосвалов или ее плановых ремонтов. Подача сырых суглинок со склада в приемные бун-
керы осуществляется погрузчиком. 

Измельченные высушенные суглинки посредством ленточного конвейера по закрытой га-
лерее поступают к узлу перегрузки, через который по закрытой галерее поступает к накопитель-
ным бункерам и объединенному складу материалов.  

Все узлы перегрузок оснащены аспирационными системами, оборудованными рукавными 
фильтрами с импульсной регенерацией рукавов.  

 
Открытые склады сырьевых материалов 
Открытые напольные склады сырьевых материалов служат для приема и хранения запасов 

угля, граншлака и гипса - сырьевых компонентов и топлива для производства клинкера и цемента. 
Материалы поступают в ж.д. вагонах и автотранспортом. Разгрузка ж.д. вагонов предусматрива-
ется роторным вагоноопрокидывателем с максимальной производительностью до 1000 т/час по 
следующей схеме: ж.д. вагоны - вагоноопрокид - транспортер - штабелеукладчик. Также, на дан-
ном пункте производится разгрузка железной руды, которая в дальнейшем поступает на закрытый 
склад шихтовых материалов. 

Процесс разгрузки (опрокидывания вагона) является закрытым технологическим процес-
сом и происходит в здании вагонопрокида.  Приемное устройство склада (пересыпка с транспор-
теров на вагоноопрокиде) оснащено пылеулавливающей установкой - группой циклонов ЦН-15.  

Уголь, граншлак, гипс хранятся на отдельных открытых с 4-х сторон складах.  
Помимо склада гипса на участке вагоноопрокида (доставка ж.д. транспортом) на промпло-

щадке предприятия расположен еще один склад гипса, который формируется посредством авто-
транспорта. Доставка гипса на склад и транспортировка его к приемному бункеру осуществляется 
автотранспортом. 

Погрузка материалов со склада в автосамосвал производиться автопогрузчиком. 
 
Склад и цех приема железной руды 
Разгрузка железной руды происходит в шихтовальном цехе, расположенный на площадке 

АО "Central Asia Cement". Далее железная руда автотранспортом перевозится на закрытый склад 
хранения, а оттуда доставляется в приемные бункера сырьевых мельниц посредством мостового 
крана с грейферным механизмом на ленточные питатели шириной 1400 мм. 

Склад представляет собой ангар, полностью закрытый с 3-х сторон и частично, с одной сто-
роны. Также склад перекрыт сверху.  

Все перечисленные узлы перегрузок оснащены аспирационными системами, оборудован-
ными рукавными фильтрами с импульсной регенерацией рукавов. 

 
Система ленточных конвейеров 
Система ленточных конвейеров предназначена для транспортировки сырьевых компонен-

тов к накопительным бункерам сырьевых мельниц или на объединенный склад продукции, и пред-
ставлена ленточными конвейерами и 7 узлами перегрузки, оснащенными аспирационными систе-
мами и оборудованными рукавными фильтрами с импульсной регенерацией рукавов. 

 
Открытый склад лома огнеупорного кирпича 
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В результате замены футеровки вращающихся печей линий № 6 и №5, роторной дробилки 
"Хацемаг", теплообменников, топки отделения углеприготовления, и двух линии сушки шлака об-
разуется лом огнеупорного кирпича, который временно хранится на открытом складе площадью 
1000 м2.  

 
Технологическая линия производства клинкера № 6 
Накопительные бункера 
Сырье (известняк, суглинки и железная руда) по системе закрытых ленточных конвейеров 

поступает к накопительным бункерам. Накопительные бункеры оснащены аспирационными си-
стемами для очистки запыленного воздуха, выделяющегося при их загрузке механическим спосо-
бом. 

Аспирационные системы накопительных бункеров известняка и суглинок, железной руды 
оборудованы рукавными фильтрами с импульсной регенерацией рукавов.  

Сырьевые мельницы № 3, 4. 
Из накопительных бункеров сырье в определенных пропорциях подается в сырьевые мель-

ницы № 3 и 4, где оно измельчается и подается в силосе гомогенизации. 
Выбросы от сырьевых мельниц № 3 и 4 производятся совместно с выбросом обжиговой 

печи № 6 через дымовую трубу. 
Силоса гомогенизации 
Аспирационная система смешивающих бункеров оборудована рукавным фильтром с им-

пульсной регенерацией рукавов. 
Выбросы запыленного воздуха от смешивающих бункеров производится через дымовую 

трубу. 
Вращающаяся печь сухого способа производства 
Обжиг клинкера производится во вращающейся печи сухого способа производства. Сырь-

евая мука из силосов гомогенизации подается во вращающиеся печи. В печи сырьевая мука под-
вергается действию высоких температур и превращаются в зерна-гранулы. 

Перед выбросом дымовых газов в атмосферу пылегазовоздушная смесь проходит очистку 
в рукавном фильтре. В целях увеличения степени очистки фильтр оснащен системой обратной 
продувки, корпус фильтра утеплен. 

В качестве топлива используются Карагандинские угли. Для розжига печи используется 
дизельное топливо. 

Хранение дизельного топлива, используемого для розжига (прогрева) вращающейся печи 
обжига клинкера линии № 6, осуществляется в 2-х вертикальных резервуарах объемом по 43 м3 
каждый. Резервуары установлены в отдельно стоящем здании, оборудованном системой вентиля-
ции. 

Клинкерный колосниковый холодильник. 
Готовый клинкер посредством пластинчатого конвейера попадает в клинкерный колосни-

ковый холодильник. Клинкерный колосниковый холодильник оснащен аспирационной системой. 
 
Технологическая линия производства клинкера № 5 
Накопительные бункера 
Сырье (известняк, суглинки и железная руда) по системе закрытых ленточных конвейеров 

поступает к накопительным бункерам. Накопительные бункеры оснащены аспирационными си-
стемами для очистки запыленного воздуха, выделяющегося при их загрузке механическим спосо-
бом. 

Аспирационные системы накопительных бункеров известняка и суглинок, бункеров желез-
ной руды оборудованы рукавными фильтрами с импульсной регенерацией рукавов.  

Сырьевые мельницы № 1, 2. 
Из накопительных бункеров сырье в определенных пропорциях подается в сырьевые мель-

ницы № 1 и 2, где оно измельчается и подается в смешивающие бункера. 
Выбросы от сырьевых мельниц № 1 и 2 производятся совместно с выбросом обжиговой 

печи № 5 через дымовую трубу. 
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Силоса гомогенизации  
Аспирационная система смешивающих бункеров оборудована рукавным фильтром с им-

пульсной регенерацией рукавов. 
Выбросы запыленного воздуха от смешивающих бункеров производится через дымовую 

трубу. 
Вращающаяся печь сухого способа производства 
Обжиг клинкера производится во вращающейся печи сухого способа производства. Сырь-

евая мука из силосов гомогенизации подается во вращающиеся печи. В печи сырьевая мука под-
вергается действию высоких температур и превращаются в зерна-гранулы. 

Перед выбросом дымовых газов в атмосферу пылегазовоздушная смесь проходит очистку 
в рукавном фильтре. В целях увеличения степени очистки фильтр оснащен системой обратной 
продувки, корпус фильтра утеплен.  

В качестве топлива используются Карагандинские угли. Для розжига печи используется 
дизельное топливо. 

Хранение дизельного топлива, используемого для розжига (прогрева) вращающейся печи 
обжига клинкера линии № 6, осуществляется в 2-х вертикальных резервуарах объемом по 43 м3 
каждый. Резервуары установлены в отдельно стоящем здании, оборудованном системой вентиля-
ции. 

АС пересыпки с дробилки клинкера на пластинчатый конвейер и АС пересыпки с ковшового 
транспортера на лотковый транспортер 

Готовый клинкер после дробилки (процесс совместный с обжигом клинкера) ссыпается на 
ковшовый транспортер, с ковшового транспортера на пластинчатый конвейер, а затем в два силос-
ных бункера (закрытый процесс), а также возможна транспортировка в 4 клинкерных силоса или 
на открытый склад. Открытые узлы пересыпок оборудованы аспирационными системами. 

 
Открытые склады клинкера 
Учитывая ограниченные размеры и вместимость силосных бункеров клинкера, а также 

большее количество клинкера по сравнению с другими компонентами часть клинкера складиру-
ется на открытых складах клинкера. Площадь складов клинкера составляет: основной склад -  
28800 м2, склад №1 -1600 м2, склад №2 -6400 м2, склад №3 - 1500 м2. Через открытые склады 
клинкера проходит около 25,0 % от общего объема производства клинкера. Схема движения клин-
кера следующая: разгрузка клинкера из силосных бункеров в автотранспорт → транспортировка 
на открытые склады → склады клинкера (разгрузка, перемещение, хранение) → погрузка в авто-
транспорт → транспортировка → разгрузка в бункер → открытый ленточный конвейер → узел 
пересыпки с ленточного конвейера на закрытый ковшовый транспортер. 

Через открытые склад клинкера в течение года проходит 417 500 т/год. 
Транспортировка клинкера на открытые склады и обратно осуществляется автомашинами 

грузоподъемностью 25 т. 
Распределение клинкера между четырьмя складами происходит в процентном соотноше-

нии с их площадью.  
Погрузка клинкера со склада в автотранспорт осуществляется погрузчиком.  
После разгрузки автотранспорта в приемный бункер клинкер поступает на открытый лен-

точный конвейер длиной 15 м. С ленточного конвейера клинкер пересыпается на закрытый ков-
шовый конвейер. Узел перегрузки с ленточного конвейера на закрытый ковшовый конвейер осна-
щен аспирационной системой, оборудованной рукавным фильтром. 

 
Углеприготовительное отделение 
Уголь для использования в печах обжига и топках сушки суглинок и шлака (барабан № 2) 

подвергается измельчению на угольных мельницах марки ШБ-50А (по одной на каждую линию) 
производительностью до 73,0 т/час с одновременным помолом и сушкой за счет отходящих газов 
из клинкерного холодильника линии №6 и отходящих газов с теплообменника линии №5. Аспи-
рационные системы мельниц оборудованы рукавными фильтрами с импульсной регенерацией ру-
кавов. 
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Розжиговая пылеугольная топка 
Как уже отмечалось выше одновременно с помолом угля производится его сушка за счет за 

счет отходящих газов из клинкерного холодильника линии №6 и отходящих газов с теплообмен-
ника линии №5. Таким образом, в случае простоя обоих линий по производству клинкера осу-
ществление помола угля становится невозможным. Для предупреждения такой ситуации в угле-
помольном отделении установлена розжиговая пылеугольная топка, обеспечивающая сушку угля 
в случае простоя линий по производству клинкера. 

В качестве основного топлива для розжиговой пылеугольной топки используется порошок 
Карагандинских углей.  

 
Котельная 

Котельная предназначена для отапливания служебных зданий и сооружений в зимний пе-
риод года (212 дней по 24 часа) и горячего водоснабжения в летний период. Котельная оснащена 
4-я котлами марки ДКВР 20/13 (2 в резерве) с механизированной подачей топлива (забрасыватели) 
и механическими решетками обратного хода ТЧЗМ 2,7/5.6. В летний период работает только один 
котел. 

Для отвода дымовых газов, образующихся при сгорании угля, предусмотрена дымовая 
труба высотой 64 м и диаметром устья 2,5 м. 

Для очистки дымовых газов котлы оснащены пылеулавливающей установкой БЦ-2-7/(5+3). 
Годовой расход топлива 10000 т/год, в том числе: на отопление - 9500 т/год, на горячее 

водоснабжение – 500 т/год. 
В качестве топлива используются Карагандинские угли. 
Помимо сжигания угля, в котельной периодически производится сжигание таких отходов 

производства как: Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не 
определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными материалами (Ве-
тошь промасленная) - 2,0803 т/год-100%, Медицинские препараты, за исключением упомянутых в 
18 01 08 (Медицинские отходы) - 0,0401 т/год – 100%, Абсорбенты, фильтровальные материалы, 
ткани для вытирания, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанная 
спецодежда и спецобувь) 1,2893 т/год – 51,8%, Составляющие компоненты, не определенные 
иначе (Отработанные воздушные фильтры) -0,3018 т/год – 100%,Масляные фильтры (Отработан-
ные масляные фильтры) -0,2158 т/год – 100%, Опасные составляющие компоненты, за исключе-
нием упомянутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 (Отработанные топливные фильтры) - 
0,3770 т/год – 100%, Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защитная 
одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанные рукавные фильтры) – 64 т/год – 
80%. 

Золошлак совместно с золой от сжигания отходов поступает на временную отдельную пло-
щадку хранения золы, откуда поступает на производство клинкера. Весь объем золошлаковых от-
ходов используется на предприятии. 

Уголь для котельной подается с открытого склада угля по системе закрытых ленточных 
конвейеров (галереям). Уголь поступает в бункер, расположенный в здании котельной, а затем 
перегружается на закрытый транспортер и поступает непосредственно в топку котлоагрегата. Узел 
пересыпки угля из бункера на транспортер оборудован аспирационной системой, представленной 
группой циклонов ЦН-15. Остальные процессы являются закрытыми. Пыление отсутствует. 

Котельная оборудована мокрой системой золоудаления. Зола подается за пределы котель-
ной и ссыпается на склад золы площадью 2000 м2. 

 
Ремонтно-механический цех  
Ремонтно-механический цех представлен двумя участками: сварочным и металлообрабаты-

вающим. 
Сварочный участок 
Передвижные посты электродуговой сварки металла 



ТОО «НИЦ «Биосфера Казахстан»                                                                Программа управления отходами 26 из 122 

АО «Карцемент» 

Сварочные работы по монтажу оборудования и ремонтным работам выполняются посред-
ством 10-и передвижных постов электродуговой сварки металла. 

При производстве сварочных работ используются электроды следующих марок: УОНИ-
13/45, -13/55,-13/65, МР-3, Т-590, ЦТ-15, ЦЧ-4, а также электроды зарубежного производства:  
ESAB ОК 48,00, 48,04, 48,08, 55,00, 74,70, 74,78 и 3,2*350 ST / NA. 

Передвижные посты газовой резки металла пропан-бутановой смесью  
На предприятии предусмотрены 5 передвижных постов газовой резки металла пропан-бу-

тановой смесью. 
 

Металлообрабатывающий участок  
Металлообрабатывающий участок представлен 10 токарными и 2 точильно-шлифоваль-

ными станками. За исключением точильно-шлифовальных станков, все оборудование работает с 
охлаждением СОЖ.  Диаметр применяемых заточных станков составляет 400 мм. 

 
Лакокрасочные работы 
На участке покраски производится покрытие металлических и деревянных изделий эмалью 

методом пневмораспыления. Для производства лакокрасочных работ используются следующие 
материалы: эмаль ПФ-115 в количестве 2000 кг/год, эмаль Fluegard-225SQC в количестве 2000 
кг/год. 

 
АЗС 

На территории склада АЗС расположено 6 наземных вертикальных резервуаров, из них: для 
хранения бензина - 2 по 25 м3; для хранения дизельного топлива - 4 по 50 м3. 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу производятся через дыхательные клапана ре-
зервуаров. Режим работы АЗС круглогодичный. 

 

2.2.  Отходы и их характеристики 

На АО «Карцемент» в результате производственных и технологических процессов образу-
ются 43 вида отходов (Таблица 2.2.1). 

Все образующиеся на предприятии опасные отходы передаются субъектам предпринима-
тельства для выполнения работ (оказания услуг) по повторному использованию, переработке, ути-
лизации или удалению (уничтожению и (или) захоронению) опасных отходов, которые получили  
лицензию на выполнение работ и оказание услуг в области охраны окружающей среды по соот-
ветствующему подвиду деятельности согласно требованиям  п.1 ст.336 Экологического кодекса 
РК (Лицензирование деятельности в сфере восстановления и удаления опасных отходов) и Закона 
Республики Казахстан «О разрешениях и уведомлениях». На момент разработки программы 
управления отходами заключены договора: 

ТОО «EcoResourceTechnology», Лицензия №02482P 08.06.2022 года, Подвид лицензируе-
мого вида деятельности: Переработка, обезвреживания, утилизация и (или) уничтожения опасных 
отходов. 

 ИП «Прудников Михаил Борисович», Лицензия №02520Р от 21.12.2022 года, Подвид лицен-
зируемого вида деятельности: Переработка, обезвреживания, утилизация и (или) уничтожения 
опасных отходов. 
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Таблица 2.2.1 
№ 
п/п Наименование отходов 

Списокпо 
классифика-

тору 
КОД 

Объем образования, т/год 

2026 2027 2028 2029-2032 2033-2035 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 
  Всего:     376382,1737 378480,1267 379154,7177 379195,5307 379308,8667 

1 

Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая 
масляные фильтры иначе не определенные), ткани 
для вытирания, защитная одежда, загрязненные опас-
ными материалами (Ветошь промасленная) 

опасный 15 02 02* 2,0803 2,0803 2,0803 2,0803 2,0803 

2 Зольный остаток, котельные шлаки и зольная пыль 
(исключая зольную пыль в 10 01 04) (Золошлак) неопасный 10 01 01 2383,8106 2383,8106 2383,8106 2383,8106 2383,8106 

3 
Зольный остаток и котельные шлаки, за исключе-
нием упомянутых в 19 01 11 (Зола от сжигания отхо-
дов) 

неопасный 19 01 12 4,8444 4,8444 4,8444 4,8444 4,8444 

4 
Использованные мелющие тела и шлифовальные ма-
териалы, за исключением упомянутых в 12 01 20 
(Лом абразивных изделий)  

неопасный 12 01 21 0,6178 0,6178 0,6178 0,6178 0,6178 

5 Медь, бронза, латунь  (Лом кабеля) неопасный 17 04 01 1000,00 1000 1000 1000 1000 
6 Черные металлы (Лом черных металлов) неопасный 16 01 17 2000,1822 2000,1822 2000,1822 2000,1822 2000,1822 
7 Опилки и стружка черных металлов неопасный 12 01 01 80 80 80 80 80 
8 Цветные металлы  (Лом цветных металлов) неопасный 16 01 18 10 10 10 10 10 

9 
Футеровка и огнеупорные материалы, используемые 
в неметаллургических процессах, за исключением 
упомянутых в 16 11 05 (Лом огнеупорного кирпича) 

неопасный 16 11 06 1849,3822 1849,3822 1849,3822 1849,3822 1849,3822 

10 Медицинские препараты, за исключением упомяну-
тых в 18 01 08 (Медицинские отходы) неопасный 18 01 09 0,0401 0,0401 0,0401 0,0401 0,0401 

11 
Смешанные отходы строительства и сноса, за исклю-
чением упомянутых в 17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03 
(Мусор строительный) 

неопасный 17 09 04 500 500 500 500 500 

12 Отходы сварки (Огарки сварочных электродов) неопасный 12 01 13 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 

13 
Опасные составляющие компонентов, за исключе-
нием упомянутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 
01 14 (Литий-ионные аккумуляторы) 

опасный 20 01 
33*  0,42 0,42 0,42 0,42 0,42 

14 

Абсорбенты, фильтровальные материалы,  ткани для 
вытирания, защитная одежда,  за исключением упо-
мянутых в 15 02 02   (Отработанная спецодежда и 
спецобувь) 

неопасный 15 02 03 2,4893 2,4893 2,4893 2,4893 2,4893 
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15 Свинцовые аккумуляторы (Отработанные аккумуля-
торные батареи) опасный 16 06 01* 0,7704 0,7704 0,7704 0,7704 0,7704 

16 Составляющие компоненты, не определенные иначе 
(Отработанные воздушные фильтры) неопасный 16 01 22 0,3018 0,3018 0,3018 0,3018 0,3018 

17 Масляные фильтры (Отработанные масляные филь-
тры) опасный 16 01 07* 0,2158 0,2158 0,2158 0,2158 0,2158 

18 
Опасные составляющие компоненты, за исключе-
нием упомянутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 
01 14 (Отработанные топливные фильтры) 

опасный 16 01 21* 0,3770 0,377 0,377 0,377 0,377 

19 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные 
масла (Отработанные масла: моторные) опасный 13 02 08* 5,1288 5,1288 5,1288 5,1288 5,1288 

20 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные 
масла (Отработанные масла: трансмиссионные) опасный 13 02 08* 2,0966 2,0966 2,0966 2,0966 2,0966 

21 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные 
масла (Отработанные масла: индустриальные) опасный 13 02 08* 8,1 8,1 8,1 8,1 8,1 

22 Другие гидравлические масла (Отработанные масла: 
гидравлические) опасный 13 01 13* 2,0457 2,0457 2,0457 2,0457 2,0457 

23 Другие изоляционные или трансформаторные масла 
(Отработанные масла: компрессорные) опасный 13 03 10* 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 

24 Люминесцентные лампы и другие ртутьсодержащие 
отходы (Отработанные ртутьсодержащие лампы) опасный 20 01 21* 0,5949 0,5949 0,5949 0,5949 0,5949 

25 

Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для 
вытирания, защитная одежда, за исключением упо-
мянутых в 15 02 02 (Отработанные рукавные филь-
тры) 

неопасный 15 02 03 80 80 80 80 80 

26 Тормозные колодки, за исключением упомянутых в 
16 01 11 (Отработанные тормозные колодки) неопасный 16 01 12 4,4025 4,4025 4,4025 4,4025 4,4025 

27 Отработанные шины неопасный 16 01 03 32,6699 32,6699 32,6699 32,6699 32,6699 

28 
Изоляционные материалы, содержащие асбест (Ас-
бестсодержащие отходы (в т.ч. паронит, сальниковая 
набивка и др.)) 

опасный 17 06 01* 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 

29 Пластмассы и резины (Отходы резинотехнических 
изделий) неопасный 19 12 04 3000 3000 3000 3000 3000 

30 Изоляционные материалы, за исключением упомяну-
тых в 17 06 01 и 17 06 03 (Отходы теплоизоляции) неопасный 17 06 04 1100 1100 1100 1100 1100 
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31 

Списанное электрическое и электронное оборудова-
ние, за исключением упомянутого в 20 01 21, содер-
жащие опасные составляющие  (Отходы эксплуата-
ции офисной техники) 

опасный 20 01 35* 0,144 0,144 0,144 0,144 0,144 

32 

Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая 
масляные фильтры иначе не определенные), ткани 
для вытирания, защитная одежда, загрязненные опас-
ными материалами (Песок, загрязненный нефтепро-
дуктами от подсыпки проливов) 

опасный 15 02 02* 30 30 30 30 30 

33 
Использованные мелющие тела и шлифовальные ма-
териалы, содержащие опасные вещества (Пыль абра-
зивно-металлическая) 

опасный 12 01 20* 0,439 0,439 0,439 0,439 0,439 

34 Частицы и пыль (за исключением упомянутых в 10 
13 12 и 10 13 13) (Пыль аспирационная) неопасный 10 13 06 364218,58 366316,533 366991,124 367031,937 367145,273 

35 Отходы уборки улиц (Смёт с территорий) неопасный 20 03 03 10 10 10 10 10 

36 
Упаковка, содержащая остатки или загрязненная 
опасными веществами (Тара из-под лакокрасочных 
материалов) 

опасный 15 01 10* 1,7208 1,7208 1,7208 1,7208 1,7208 

37 Упаковка, содержащая остатки или загрязненная 
опасными веществами (Тара из-под масла) опасный 15 01 10* 2,74 2,74 2,74 2,74 2,74 

38 Металлическая упаковка (Отработанные огнетуши-
тели) неопасный 15 01 04 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 

39 Смешанные коммунальные отходы (ТБО) неопасный 20 03 01 30,075 30,075 30,075 30,075 30,075 
40 Бумага и картон (Макулатура) неопасный 20 01 01 7,5188 7,5188 7,5188 7,5188 7,5188 
41 Стекло (Бой стекла) неопасный 20 01 02 1,8045 1,8045 1,8045 1,8045 1,8045 
42 Пластмассы (Пластик) неопасный 20 01 39 4,5113 4,5113 4,5113 4,5113 4,5113 
43 Антифризы, содержащие опасные вещества опасный 16 01 14* 1 1 1 1 1 

Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным 
организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно 
пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Далее, в данном разделе описаны образующиеся отходы и их места образования, производственные процессы, в результате которых образу-
ются отходы. 
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2.2.1.1. Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе 
не определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными мате-
риалами (Ветошь промасленная) 

Образуется на промплощадке предприятия в процессе использования текстиля при техниче-
ском обслуживании транспорта, оборудования, а также при работе на металлообрабатывающих 
станках. Временно хранится в отдельных металлических контейнерах с крышкой по 0,5 м3. Далее 
ветошь, промасленная по мере накопления удаляется (сжигается в котельной), выбросы преду-
смотрены действующим НДВ. Временное складирование (накопление) отходов на месте образо-
вания не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или само-
стоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановле-
нию или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Состав ветоши промасленной: Органические вещества подвижные в неполярных раствори-
телях (масляные СОЖ на основе минеральных масел, в состав которых входят парафиновые или 
нафтеновые масла, маловязкие экстракты селективной очистки и смеси нескольких минеральных 
масел) - 14,7026 %;  Органические вещества подвижные в полярных растворителях (синтетические 
СОЖ состоящие из водорастворимых полимеров, поверхностно-активных веществ, антипенных 
присадок, ингибиторов коррозии и биоцидов) - 0,3977 %;  H4 (HP4) - Повреждение глаз; H4 (HP4) 
- Раздражения глаз, кожи и вещества, представляющие опасность при аспирации; H8 (HP8) - По-
ражение (некроз) кожи, вещества 2 класса опасности и ниже; Вода - 0,6784 %; Твёрдый остаток - 
11,3868 %; Целлюлоза - 70,296 %; Лигнин - 0,0738 %; Водорастворимые вещества (полиэтиленгли-
коль) - 1,1807 %;   (7)НР14 Хроническая токсичность для водной среды (4 класс) Пентозаны - 
0,8265 %. 
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  2,0803 
объемы накопления:  1,0402 
передачи: 0,0000 
использования, сжигания: 2,0803 
Периодичность использования, сжигания 2 раза в год, не реже 1 раза 

в 6 месяцев 
 
2.2.1.2. Зольный остаток, котельные шлаки и зольная пыль (исключая зольную пыль 

в 10 01 04) (Золошлак) 
Образуется на предприятии в результате сжигания угля в производственной котельной. В 

качестве топлива используются Карагандинские угли. После золошлак поступает на временную 
отдельную площадку хранения золы (максимально разовая приемная ёмкость склада золошлака 
составляет 50 тонн), откуда поступает на производство клинкера. Весь объем золошлаковых отхо-
дов используется на предприятии.  Временное складирование (накопление) отходов на месте об-
разования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или 
самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восста-
новлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: SiO2 – 42,297 %, Al2O3 – 24,157 %, Fe2O3 – 6,110 %.  
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  2 383,8106 
объемы накопления:  1191,9053 
передачи: 0,0000 
использования: 2 383,8106 
Периодичность использования 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 ме-

сяцев 
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2.2.1.3. Зольный остаток и котельные шлаки, за исключением упомянутых в 19 01 11 
(Зола от сжигания отходов) 

Образуется на предприятии в результате сжигания отходов в котельной совместно с уг-
лем. В котельной периодически производится сжигание таких отходов производства как абсор-
бенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не определенные), ткани 
для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными материалами (Ветошь промасленная) - 
2,0803 т/год; медицинские препараты, за исключением упомянутых в 18 01 08 (Медицинские от-
ходы) - 0,0401 т/год; абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защитная 
одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанная спецодежда и спецобувь) 1,2893 
т/год; составляющие компоненты, не определенные иначе (Отработанные воздушные фильтры) -
0,3018 т/год; масляные фильтры (Отработанные масляные фильтры) -0,2158 т/год; опасные со-
ставляющие компоненты, за исключением упомянутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 
(Отработанные топливные фильтры) - 0,3770 т/год; абсорбенты, фильтровальные материалы, 
ткани для вытирания, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанные 
рукавные фильтры) – 64 т/год . 

Сжигание отходов на цементном производстве является НДТ, выбросы от сжигания от-
ходов учтены в НДВ. Сжигание отходов производится периодически (после накопления доста-
точного для сжигания объема отходов), с последующим сбором и использованием полученных 
остатков от сжигания для производства цемента.  

Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести ме-
сяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на 
объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению со-
гласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Карбонат кальция СаСО3 -52,80%, Диоксид кремния SiO2 - 16,65%, 
Сульфат натрия Na2SO4  -12,72%, Оксид железа Fe2O3 -5,89%, Оксид алюминия Al2O3 - 4,98%, 
Карбонат калия К2CО3-1,93%, Оксид магния MgOи- 1,40%, Парафиновые и (н-алканы: декан, до-
декан, гексадекан)  - 0,97%, Вода Н2О - 0,85%, Оксид титана TiO2 - 0,77, Нафтеновые углеводороды 
(циклоалканы: циклогексан, декалин, метилциклогексан) - 0,64%, Оксид цинка ZnО - 0,13%, Оксид 
марганца MnO - 0,12%, Сульфат бария BaSO4 -0,064%, Оксид меди CuО - 0,036%, Оксид хрома 
Cr2O3 - 0,027%, Сульфат свинца PbSО4 - 0,012% Оксид никеля NiО -0,00200959663%, Антрацен 
С14Н10 - 0,00000000091%, Флуорантрен С16Н10 - 0,00000000061%, Пирен С16Н10 - 
0,00000000056%, Бензо(k)флуорантен С20Н12 - 0,00000000037%, Аценафтен С12Н10 - 
0,00000000036%, Бенз(а)антрацен С18Н12 - 0,00000000034%, Фенантрен С14Н10 - 0,00000000031%, 
Хризен С18Н12 - 0,00000000028%, Бензо[b]флуорантен С20Н12 - 0,00000000026%, Флуорен С13Н10 - 
0,00000000021%, Нафталин С10Н8 - 0,00000000017%, Бензо(а)пирен С20Н12- 0,00000000017%, Аце-
нафтилен С12Н8 - 0,00000000006%, Бензо(ghi)перилен С22Н12 - 0,00000000006%, Дибенз[ah]антра-
цен С22Н14 - 0,00000000006%, Индено[1,2,3-cd]пирен С22Н12 - 0,00000000003%. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  4,8444 
объемы накопления:  2,4222 
передачи: 0,0000 
использования: 2,4222 

Периодичность использования, сжигания 2 раза в год, не реже 1 
раза в 6 месяцев 

 
2.2.1.4. Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, за исключением 

упомянутых в 12 01 20 (Лом абразивных изделий) 
Образуется в результате использования абразивных кругов для заточки инструмента и де-

талей в виде их остатков. По мере образования лом абразивных изделий временно накапливается 
в отдельных специализированных 2 металлических контейнерах емкостью 0,1 м3. По мере накоп-
ления используется после измельчения для строительства организации склада сырья/вторресур-
сов. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев 
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до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, 
где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 
п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: SiO2 - 79,5 %; Al2O3 -17,50 %; Fe2O - 3,00 %.  
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,6178 
объемы накопления:  0,3089 
передачи: 0,0000 
использования: 0,6178 
Периодичность использования 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 меся-

цев 
 

2.2.1.5. Медь, бронза, латунь (лом кабеля) 

Лом кабеля образуется при замене повреждённых участков кабеля. Временно накаплива-
ется в контейнере емкостью по 40 м3, или на складской площадке огороженной контейнерами пло-
щадью 634 м2. В дальнейшем реализуется сторонним специализированным предприятиям для по-
вторной переработки на договорной основе. Временное складирование (накопление) отходов на 
месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организа-
циям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям 
по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Cu-38%, Al – 50 %, пластмассы– 12 %. 
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  1 000,0000 
объемы накопления:  500,0000 
передачи/реализации: 1 000,0000 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев 
 

2.2.1.6. Черные металлы (Лом черных металлов) 
Образуется на предприятии при проведении капитального и текущего ремонта специали-

зированной техники, транспорта, электротехнического оборудования, а также при списании обо-
рудования, при ремонтных и строительных работах. Лом черных металлов временно накаплива-
ется на отдельной специализированной площадке, площадью 3000 м2 (максимально разовая при-
емная ёмкость площадки составляет 1000 тонн) и отдельном контейнере 1 шт. емкостью 0, 2 м3. 
Вывозится и реализуется совместно со стружкой черных металлов для передачи сторонним спе-
циализированным организациям по договору. Временное складирование (накопление) отходов на 
месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организа-
циям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям 
по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Fe – 95 %; C – 3 %; FeO2 – 2 %.  
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  2000,1822 
объемы накопления:  1000,0911 
передачи/реализации: 2000,1822 
использования: 0,0000 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев (мак-

симально разовая приемная емкость 1000,0911 тонн) 
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2.2.1.7. Опилки и стружка черных металлов 
Образуется на предприятии при проведении капитального и текущего ремонта специали-

зированной техники, транспорта, электротехнического оборудования, а также при списании обо-
рудования, при ремонтных и строительных работах и при обработке металла на станках. Образу-
ется при инструментальной обработке металла Лом и стружка черных металлов временно накап-
ливаются на отдельной специализированной площадке, площадью 3000 м2 (максимально разовая 
приемная ёмкость площадки составляет 2000 тонн) и отдельных контейнерах 4 шт. емкостью 0, 2 
м3. Вывозится совместно с ломом черных металлов для передачи-реализации сторонним специа-
лизированным организациям по договору. Временное складирование (накопление) отходов на ме-
сте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям 
или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по вос-
становлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Fe – 95 %; C – 3 %; FeO2 – 2 %.  
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  80,0000 
объемы накопления:  40,0000 
передачи/реализации: 80,0000 
использования: 0,0000 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев (мак-

симально разовая приемная емкость 40,0000 тонн) 
 
2.2.1.8. Лом цветных металлов.  
Образуется при проведении капитального и текущего ремонта специализированной тех-

ники, при списании оборудования. По мере образования лом цветных металлов накапливается в 
складском помещении площадью 40м2, или на площадке склада 100 м2. По мере накопления лом 
цветных металлов продается по договору сторонней специализированной организации. Временное 
складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их 
передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные 
отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 
Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Cu – 38,0 %; Al – 62,0 %. 
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  10,0000 
объемы накопления:  5,0000 
передачи: 10,0000 
использования: 0,0000 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев, по 

мере накопления 0,026 тонн 
 

2.2.1.9. Футеровка и огнеупорные материалы, используемые в неметаллургических 
процессах, за исключением упомянутых в 16 11 05 (Лом огнеупорного кирпича) 

Образуется на предприятии в результате замены футеровки вращающихся печей, ротор-
ной дробилки «Хацемаг», теплообменников. Лом огнеупорного кирпича временно накапливается 
на отдельной специализированной площадке, площадью 1000м2 (максимально разовая приемная 
ёмкость площадки составляет 1000 тонн). По мере накопления отходы лома огнеупорного кирпича 
подлежат измельчению и используются для строительства организации склада сырья/вторресур-
сов. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести меся-
цев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объ-
ект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно 
пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  
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Компонентный состав: Оксид магния MgO – 2%,  Диоксид кремния SiO2 -83,36%, Оксид 
кальция CaO -0,07%, Оксид алюминия Al2O3 (корунд) -0,80%, Оксид железа (III) Fe2O3 -15,10 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  1849,3822 
объемы накопления:  924,6911 
передачи: 0 
использования: 1849,3822 
   Периодичность использования 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 меся-

цев (максимально разовая приемная емкость 1000 тонн) 
 

2.2.1.10. Медицинские препараты, за исключением упомянутых в 18 01 08 (Медицин-
ские отходы) 

Образуются в результате оказания медицинской помощи работникам АО «Карцемент» и ис-
пользования аптечек в цехах и автотранспорте. По мере образования отходы медпункта собира-
ются, временно накапливаются в отдельных специализированных контейнерах, в одноразовых па-
кетах, установленных в медпунктах. Для каждого класса медицинских отходов контейнеры, емко-
сти и пакеты для сбора отходов имеют различную окраску (маркировку). Конструкция контейне-
ров влагонепроницаемая, не допускает возможность контакта посторонних лиц с содержимым. По 
мере накопления отходы медпункта удаляются (сжигаются в котельной), выбросы предусмотрены 
действующим НДВ, а сжигания отходов на цементном производстве является применением НДТ 
Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до 
даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где 
данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 
ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: целлюлоза – 26,0 %, полимеры – 22,0 %, ткань х/б – 33,0 %, резина 
– 2,7 %, Fe2O3 – 2,8 %, SiO2 – 12,5 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  0,0401 
объемы накопления:  0,02005 
передачи: 0,0000 
использования, сжигания: 0,0401 
Периодичность использования, сжигания 2 раза в год, не реже 1 раза 

в 6 месяцев 
 
2.2.1.11. Смешанные отходы строительства и сноса, за исключением упомянутых в 

17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03 (Мусор строительный) 
Образуется в результате проведения текущих и плановых строительных и демонтажных 

работ на АО «Карцемент». По мере образования строительные отходы складируются на отдельном 
участке специализированной площадки для временного хранения строительного мусора, площа-
дью 1000 м2 (максимально разовая приемная ёмкость площадки 1000 тонн). По мере накопления 
строительные отходы подлежат измельчению и используются для строительства организации 
склада сырья/вторресурсов. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования 
не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоя-
тельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению 
или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Химический состав:  Цемент CaO*2SiO2*3h3O - 90,999%, Магния оксид MgO -5,000 %, 
Сера S - 4,000%, Хром Cr - 0,001%. 
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Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  500,0000 
объемы накопления:  250,0000 
передачи: 0,0000 
использования: 500,0000 
   Периодичность использования  2 раза в год, не реже 1 раза в 6 меся-

цев (максимально разовая приемная емкость 1000,0 тонн) 
 
2.2.1.12. Отходы сварки (огарки сварочных электродов)  
Образуются в результате проведения сварочных работ, которые осуществляются на по-

стах электродуговой сварки. Отход представляет собой остатки электродов. Огарки сварочных 
электродов временно накапливаются в отдельном контейнере емкостью 0,2 м3. По мере накопле-
ния огарки сварочных электродов передаются/реализуются сторонним специализированным орга-
низациям по договору. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не 
более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятель-
ного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или 
удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: 97 % железа.  
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,7500 
объемы накопления:  0,3750 
передачи, реализации: 0,7500 
использования: 0,0000 

Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 
2.2.1.13. 20 01 33*Батареи и аккумуляторы, включенные в 16 06 01, 16 06 02 или16 06 

03, и несортированные батареи и аккумуляторы, содержащие такие батареи 
Образуются вследствие исчерпания ресурса работы литий ионных аккумуляторных бата-

рей. 
Образование отходов происходит при замене аккумуляторов во время проведения техни-

ческого обслуживания транспорта и спецтехники. Отработанные аккумуляторы с не слитым элек-
тролитом временно накапливаются в контейнере 40 м3, по мере накопления транспортной партии 
передаются/реализуются по договору сторонним специализированным предприятиям для утили-
зации и/или переработки. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования 
не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоя-
тельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению 
или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  
Компонентный состав: LiCoO2, LiMn2O4– 40-43%; алюминий, медь– 15-19%; сульфат графита, 
кремний – 0,7-1,5%; полиолефинового материала– 5-7%; соли лития - 23-29%. 

 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,420 
объемы накопления:  0,210 
передачи, реализации: 0,420 
использования: 0,000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
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2.2.1.14. Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защит-
ная одежда,  за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанная спецодежда и 
спецобувь)  

 Образуется после истечения нормативного срока носки. По мере образования отработан-
ная спецодежда и спецобувь накапливается на складе предприятия, в контейнере 40 м3. Затем часть 
отработанной спецодежды и спецобуви направляются в котельную для сжигания (выбросы от сжи-
гания учтены в НДВ, а сжигания отходов на цементном производстве является НДТ), часть отхо-
дов передается сторонним специализированным  предприятиям для утилизации и/или перера-
ботки. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести ме-
сяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на 
объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению со-
гласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Целлюлоза хлопковая (ткань, трикотаж) (C₆H₁₀O₅)n –  96,9 %, 
Твёрдый остаток - 3,09 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  2,4893 
объемы накопления:  1,2447 
передачи: 1,2 
Использования/сжигания: 1,2893 
   Периодичность вывоза/сжигания 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 ме-

сяцев  
 
2.2.15. Отработанные свинцовые аккумуляторы 
Образуются вследствие исчерпания ресурса работы аккумуляторных батарей. 
Образование отходов происходит при замене аккумуляторов во время проведения техни-

ческого обслуживания транспорта и спецтехники. Отработанные аккумуляторы с не слитым элек-
тролитом временно накапливаются в контейнере 40 м3, по мере накопления транспортной партии 
передаются по договору сторонним специализированным предприятиям для утилизации и/или пе-
реработки. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести 
месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на 
объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению со-
гласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Свинец металлический и свинцово-сурмянистые сплавы – 40-43%; 
двуокись свинца – 15-19%; сульфат свинца – 0,7-1,5%; сополимер пропилена – 5-7%; электролит 
(раствор серной кислоты 36,9%)- 23-29%; прочие окислы свинца – 0,5%.  

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  0,7704 
объемы накопления:  0,3852 
Передачи/реализации: 0,7704 
использования: 0,000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 
2.2.1.16. Составляющие компоненты, не определенные иначе (Отработанные воз-

душные фильтры) 
Образуются после истечения срока службы и вследствие снижения параметров качества 

при эксплуатации. Образование отходов происходит во время проведения технического обслужи-
вания транспорта, спецтехники, установок. По мере образования временно накапливаются в от-
дельных специализированных 2 металлических контейнерах емкостью 0,1 м3. Далее отработанные 
фильтры по мере накопления удаляются (сжигаются в котельной), выбросы предусмотрены дей-
ствующим НДВ. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более 
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шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вы-
воза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удале-
нию согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Fe – 38 %; полимерные материалы – 29 %; целлюлоза – 33 %. 
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,3018 
объемы накопления:  0,1509 
передачи: 0 
Использования, сжигания: 0,3018 

   Периодичность использования, сжигания 2 раза в год, не реже 1 
раза в 6 месяцев  

 

2.2.1.17. Масляные фильтры (Отработанные масляные фильтры) 
Образуются после истечения срока службы и вследствие снижения параметров качества 

при эксплуатации. Образование отходов происходит при замене масел, во время проведения тех-
нического обслуживания транспорта, спецтехники, установок. По мере образования временно 
накапливаются в отдельных специализированных 2 металлических контейнерах емкостью 0,1 м3. 
Далее отработанные фильтры по мере накопления удаляются (сжигаются в котельной), выбросы 
предусмотрены действующим НДВ. Временное складирование (накопление) отходов на месте об-
разования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или 
самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восста-
новлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Металл – 54,33%, Фильтрующая бумага – 25,74%, Формованная 
резина – 9,75%, Мехпримеси – 0,56%, Отработанное масло – 9,62%.  

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  0,2158 
объемы накопления:  0,10799 
передачи: 0 
Использования, сжигания: 0,2158 

   Периодичность использования, сжигания 2 раза в год, не реже 1 
раза в 6 месяцев  

 
2.2.1.18. Опасные составляющие компоненты, за исключением упомянутых в 16 01 

07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 (Отработанные топливные фильтры) 
Образуются после истечения срока службы и вследствие снижения параметров качества 

при эксплуатации. Образование отходов происходит при проведении технического обслуживания 
транспорта, спецтехники, установок. По мере образования временно накапливаются в отдельных 
специализированных 2 металлических контейнерах емкостью 0,1 м3. Далее отработанные филь-
тры по мере накопления удаляются (сжигаются в котельной), выбросы предусмотрены действую-
щим НДВ. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести 
месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на 
объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению со-
гласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Металл – 47,9%, Фильтрующая бумага – 30,62%, Формованная ре-
зина – 5,31%, Мехпримеси – 0,3%., Отработанное топливо – 15,87%. 
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Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,3770 
объемы накопления:  0,1885 
передачи: 0 
Использования, сжигания: 0,3770 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 

2.2.1.19.  Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработанные 
масла: моторные) 

Образуются после истечения срока годности в процессе эксплуатации находящегося на 
балансе предприятия автотранспорта. По мере образования отработанные масла накапливаются в 
металлических бочках с закрытой крышкой на площадке временного хранения отходов площадью 
625 м2. Далее накопленные масла передаются реализуются сторонним специализированным пред-
приятиям для переработки в соответствии с требованиями СТ РК 3129-2018. Временное складиро-
вание (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи 
специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы 
будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Эколо-
гического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Органические вещества типа А (минеральные масла, углеводо-
роды, пластификаторы) – 93,41%, Органические вещества типа Б (смолы и мономеры) – 3,62%, 
сера – 0,29%, хлориды – 0,003%, фосфор -0,08%, вода – 0,03%, механические примеси - 0,41%, 
фенол – 0,002%. 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  5,1288 
объемы накопления:  2,5644 
передачи/реализации: 5,1288 
использования: 0,0000 
Периодичность передачи реализации 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 
месяцев 

 
2.2.1.20.  Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработанные 

масла: трансмиссионные) 
Образуются после истечения срока годности в процессе эксплуатации находящегося на 

балансе предприятия автотранспорта. По мере образования отработанные масла накапливаются в 
металлических бочках с закрытой крышкой на площадке временного хранения отходов площадью 
625 м2. Далее накопленные масла передаются реализуются сторонним специализированным пред-
приятиям для переработки в соответствии с требованиями СТ РК 3129-2018. Временное складиро-
вание (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи 
специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы 
будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Эколо-
гического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Органические вещества типа А (минеральные масла, углеводо-
роды, пластификаторы) – 94,99%, Органические вещества типа Б (смолы и мономеры) – 2,75%, 
сера – 0,11%, хлориды – 0,002%, фосфор -0,06%, вода – 0,02%, механические примеси – 0,70%, 
фенол – 0,002%. 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  2,0966 
объемы накопления:  1,0483 
передачи/реализации: 2,0966 
использования: 0,0000 
Периодичность передачи реализации 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 
месяцев 
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2.2.1.21.  Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработанные 

масла: индустриальные) 
Образуются в процессе замены индустриальных масел в металлообрабатывающем обору-

довании. По мере образования отработанные масла накапливаются в металлических бочках с за-
крытой крышкой на площадке временного хранения отходов площадью 625 м2. Далее накоплен-
ные масла передаются реализуются сторонним специализированным предприятиям для перера-
ботки в соответствии с требованиями СТ РК 3129-2018.  Временное складирование (накопление) 
отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным 
организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты опе-
рациям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Органические вещества типа А (минеральные масла, углеводо-
роды, пластификаторы) – 99,4841%, Органические вещества типа Б (смолы и мономеры) – 
0,1932%, сера – 0,0217%, хлориды – 0,0003%, фосфор -0,0101%, вода – 0,0015%, механические 
примеси - 0,0673%, фенол – 0,0002%. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  8,1000 
объемы накопления:  4,0500 
передачи/реализации: 8,1000 
использования: 0,0000 
Периодичность передачи реализации 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 
месяцев 

 
2.2.1.22.  Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработанные 

масла: гидравлические) 
Образуются в процессе замены гидравлических масел в транспортных средствах, обору-

довании, станках и агрегатах. По мере образования отработанные масла накапливаются в метал-
лических бочках с закрытой крышкой на площадке временного хранения отходов площадью 625 
м2. Далее накопленные масла передаются реализуются сторонним специализированным предпри-
ятиям для переработки в соответствии с требованиями СТ РК 3129-2018. Временное складирова-
ние (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи спе-
циализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы бу-
дут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологи-
ческого Кодекса РК.  

Компонентный состав: Органические вещества типа А (минеральные масла, углеводо-
роды, пластификаторы) – 99,40%, Органические вещества типа Б (смолы и мономеры) – 0,151%, 
сера – 0,193%, хлориды – 0,071%, фосфор -0,057%, вода – 0,033%, механические примеси - 0,070%, 
фенол – 0,002%.  

  
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  2,0457 
объемы накопления:  1,0229 
передачи/реализации: 2,0457 
использования: 0,0000 
Периодичность передачи реализации 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 
месяцев 
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2.2.1.23. Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработанные 
масла: компрессорные) 

Образуются в процессе замены компрессорных масел в оборудовании, станках и агрега-
тах. По мере образования отработанные масла накапливаются в металлических бочках с закрытой 
крышкой на площадке временного хранения отходов площадью 625 м2. Далее накопленные масла 
передаются реализуются сторонним специализированным предприятиям для переработки в соот-
ветствии с требованиями СТ РК 3129-2018. Временное складирование (накопление) отходов на 
месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организа-
циям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям 
по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Органические вещества типа А (минеральные масла, углеводо-
роды, пластификаторы) – 97,19%, Органические вещества типа Б (смолы и мономеры) – 0,82%, 
сера – 0,70%, хлориды – 0,07%, фосфор -0,10%, сажа – 0,88%, вода – 0,06%, механические примеси 
- 0,17%, фенол – 0,004%.   

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  0,9000 
объемы накопления:  0,4500 
передачи/реализации: 0,9000 
использования: 0,0000 
Периодичность передачи реализации 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 
месяцев 

 
2.2.1.24. Люминесцентные лампы и другие ртутьсодержащие отходы (Отработан-

ные ртутьсодержащие лампы) 
Ртутьсодержащие люминесцентные лампы марок ЛБ, ЛД, ДРЛ, ДРВ (их аналоги) и ком-

пактные энергосберегающие лампы образуются вследствие исчерпания ресурса времени работы 
ламп в процессе освещения помещений и территорий предприятия. Образование отходов проис-
ходит при замене сгоревших ламп на новые. Лампы представляют собой колбы или трубки высо-
кого давления, наполненные инертным газом и дозированным количеством ртути. 

По мере выхода из строя ртутьсодержащие лампы складируются в контейнере емкостью 
40 м3 в таре завода-изготовителя (или ее заменяющей) в специально отведенных местах. Времен-
ное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их 
передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные 
отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 
Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Ртуть -0,021%, ла-тунь-0,242%, вольфрам - 0,013%, сталь нике-ли-
рованная - 0,026%,медь - 0,111%, люминофор - 1,946%, стекло СЛ-11- 94,655%, мастика - 1,446%, 
алюминий - 1,315%, припой оловянно-свинцовый  - 0,108%, платинит - 0,003%, гетинакс - 0,114% 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  0,5949 
объемы накопления:  0,29745 
передачи: 0,5949 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 
2.2.1.25. Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защитная 

одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанные рукавные фильтры) 
Образуются по мере износа при эксплуатации рукавных фильтров с импульсной продув-кой 

(пылеочистное оборудование). По мере образования использованные фильтровальные рукава вре-
менно накапливаются на площадке временного хранения отходов площадью 625 м2., часть 
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передаются сторонней специализированной организации по договору, часть сжигается в котель-
ной выбросы предусмотрены действующим НДВ. Временное складирование (накопление) отходов 
на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным органи-
зациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям 
по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Полиэтилентерефталат – 86,63 %, Кварц (SiO2) – 1,404 %, Извест-
няк (состоит из кальцита и кремнезема CaCO3+Al2O3) – 9,527 %, Диоксид титана (TiO2) –  0,33 
%, Оксид натрия (Na2O) – 1,1759 %, прочие – 0,92 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  80,0000 
объемы накопления:  40,0000 
передачи: 16,0000 
Использования/сжигания: 64,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев по 
мере накопления  

 
2.2.1.26. Тормозные колодки, за исключением упомянутых в 16 01 11 (Отработанные 

тормозные колодки) 
Образуются в результате ремонта, замены изношенных тормозных колодок. По мере об-

разования отработанные тормозные колодки временно накапливаются в помещении ремонтно-ме-
ханической мастерской в отдельном металлическом контейнере емкостью 0,2 м3 (максимально 
разовая приемная емкость площадки 0,7 тонны), и затем передаются сторонней специализирован-
ной организации по договору. Временное складирование (накопление) отходов на месте образова-
ния не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или само-
стоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановле-
нию или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Железо (Fe) – 73,82 %, Кремний (Si) – 3,31 %, Хром ⅠⅠⅠ (Cr ⅠⅠⅠ) – 
14,45 %, Минеральное волокно (стекловолокно) (Na2O*CаO*SiO2) – 3,40 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  4,4025 
объемы накопления:  2,20125 
передачи: 4,4025 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев по 
мере накопления 

 
2.2.1.27. Отработанные шины 

Образуются вследствие исчерпания ресурса шин в результате эксплуатации автотранс-
порта. Образование отходов происходит при замене шин во время проведения технического об-
служивания транспорта и спецтехники. По мере образования отработанные шины временно накап-
ливаются на площадке временного хранения отходов площадью 625 м2.  По мере накопления пе-
редаются сторонним специализированным организациям для переработки на договорной основе. 
Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до 
даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где 
данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 
ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: 96 % синтетического каучука, 3 % стали (2,991 % железа и 0,009 
% углерода) и 1,0 % капрона. 
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Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  32,6699 
объемы накопления:  16,33495 
передачи: 32,6699 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 

2.2.1.28. Изоляционные материалы, содержащие асбест (Асбестсодержащие отходы (в 
т.ч. паронит, сальниковая набивка и др.)) 

 Для уплотнения и теплоизоляции соединений в различных тепловых агрегатах, уплотне-ния 
разъемов неподвижных соединений трубопроводов, насосов, компрессоров, аппаратов и арма-
туры, а также для вырубки прокладок, предназначенных для герметизации стыка двух контакти-
рующих поверхностей, для заполнения сальниковых камер в механизмах и агрегатах (подвижные 
и неподвижные соединения), на АО "Карцемент" используются следующие изделия, чаще всего 
содержащие асбест: асбест шнуровой, асбест листовой, полотно, асботкань, паронит марок ПОН 
или ПМБ, сальниковая набивка марок АПР, АГИ и ХБП. 

По мере образования изоляционные материалы, содержащие асбест, накапливаются в 2-х от-
дельных герметичных металлических контейнерах V=0,75 м3 и V=0,2 м3 (максимально разовая 
приёмная ёмкость 0,51 тонн), расположенных на участках образования отхода. По мере накопле-
ния отходы передаются на утилизацию специализированным организациям на договорной основе. 

Временное складирование (накопление) отходов на месте образования осуществляется на 
срок не более шести месяцев до даты их сбора (передачи специализированным организациям) или 
самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восста-
новлению или удалению, согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Асбест (3MgO • 2SiO2 • 2H2O) – 99%, вещества полимерной органики 
– 1% 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  1,0200 
объемы накопления:  0,5100 
передачи: 1,0200 
использования: 0,000 
Периодичность вывоза 2 раза в год, по мере заполнения 2 шт. специ-
ально отведенных контейнеров V=0,75 м3 и V=0,2 м3 (максимально 

разовая приемная емкость 0,51 тонн). 
 
2.2.1.29. Пластмассы и резины (отходы резинотехнических изделий) 
Отходы РТИ образуются в результате износа конвейерной транспортерной ленты, шлан-

гов, ремней клиновых, поликлиновых, зубчатых, приводных, а также при использовании сырой 
резины. Временное накопление производится на площадке временного хранения отходов площа-
дью 625 м2. Частично отходы используются в качестве уплотнителей, неиспользуемые отходы пе-
редаются сторонним специализированным предприятиям по договору. Временное складирование 
(накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специа-
лизированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут 
подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологиче-
ского Кодекса РК.  

Компонентный состав: Резина – 92,5 %, полистирол – 2,25%, полиамид – 1,7%, Fe2O3 – 
1,3%. 
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Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  3 000,0000 
объемы накопления:  1 500,0000 
передачи: 2700,0000 
использования: 300,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 
2.2.1.30. Изоляционные материалы, за исключением упомянутых в 17 06 01 и 17 06 03 

(Отходы теплоизоляции) 
Образуются после снятия и замены теплоизоляции, представленной минеральной ватой.  

По мере образования отходы теплоизоляции накапливаются в 1отдельном контейнере V=20 м3  на 
территории предприятия. По мере накопления отходы теплоизоляции передаются сторонним спе-
циализированным организациям по договорам. Временное складирование (накопление) отходов 
на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным органи-
зациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям 
по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Натрий-калий-кальций силикатное стекло 
(NaСаSiONaО∙СаО∙6SiO) – 95,65 %, Оксид железа FeO (Fe2O3) – 2,80 %, Прочие – 1,55 %.  

  
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  1 100,0000 
объемы накопления:   550,0000 
передачи: 1 100,0000 
использования: 0,0000 

Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев, по 
мере накопления  

 
2.2.1.31. Списанное электрическое и электронное оборудование, за исключением упо-

мянутого в 20 01 21, содержащие опасные составляющие (Отходы эксплуатации офисной 
техники) 

Образуются вследствие потери своих потребительских свойств, представлены вышедшим 
из строя офисным оборудованием (персональные компьютеры, ноутбуки, копировальное, печат-
ное оборудование и др.) и расходными материалами (клавиатуры, мыши, и др). По мере образова-
ния отходы временно накапливаются в закрытых помещениях в специально отведенных местах, 
помещение S=20м2. Далее вывозятся на утилизацию или переработку  по договору сторонним спе-
циализированным организациям. Временное складирование (накопление) отходов на месте обра-
зования не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или са-
мостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстанов-
лению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: Пластик (полистирол) – 44,61 %, Ткань полиэфирная техническая 
электротехнического назначения – 2,25 %, Эпоксидная смола (эпихлоргидрин) – 0,97 %, Хром (Cr) 
– 5,78 %, Магнетит (Fe2O3) – 38,93 %, Алюминий (Al) – 3,78%, Полимер (C18H23NO2) – 1,51%. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  0,1440 
объемы накопления:  0,0720 
передачи: 0,1440 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 



ТОО «НИЦ «Биосфера Казахстан»                                                                Программа управления отходами 44 из 122 

АО «Карцемент» 

2.2.1.32. Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры 
иначе не определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными 
материалами (песок, загрязненный нефтепродуктами от подсыпки проливов) 

Образуется в результате использования песка для ликвидации проливов небольших коли-
честв нефтепродуктов на специальных бетонированных (асфальтированных) площадках. Времен-
ное накапливается в 7 отдельных герметичных металлических контейнерах, емкостью 0,2 м3, рас-
положенных на каждом участке потенциального образования отхода. Передается по договору сто-
ронним специализированным организациям для обезвреживания. Временное складирование 
(накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специа-
лизированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут 
подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологиче-
ского Кодекса РК. 

Компонентный состав: Органические вещества подвижные в неполярных растворите-
лях/классификация по дизельному топливу – 6,23 %, Диоксид кремния (SiO2) – 69,65 %, Оксид 
железа (Fe2O3) – 8,60 %, Оксид алюминия (Al2O3) – 1,28 %, Вода (H2O) – 8,22 %, Оксид натрия 
(Na2O) – 2,81 %, Оксид кальция (CaO) – 1,16 %, Прочие – 2,05 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  30,0 
объемы накопления:  15,0 
передачи: 30,0 
Использования, удаления: 0 

 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев (мак-

симально разовая приемная емкость 0,65 тонн) 
 

2.2.1.33. Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, содержащие 
опасные вещества (Пыль абразивно-металлическая) 

Образуется в процессе работы заточных станков. Пыль абразивно-металлическая свое-
временно удаляется с территории при уборке и временно накапливается в 1отдельном металличе-
ском контейнере, емкостью 0,2 м3. По мере накопления передается сторонним специализирован-
ным организациям по договору. Временное складирование (накопление) отходов на месте образо-
вания не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или само-
стоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановле-
нию или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК.  

Компонентный состав: SiO2 - 79,5 %; Al2O3 -17,50 %; Fe2O - 3,00 %. 
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,4390 
объемы накопления:  0,2195 
передачи: 0,4390 
использования: 0,0000 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев (мак-

симально разовая приемная емкость 0,2195 тонны) 
 
2.2.1.34. Частицы и пыль (за исключением упомянутых в 10 13 12 и 10 13 13) (Пыль 

аспирационная) 
Образуется в результате разгрузки бункеров очистного оборудования на узлах пересыпки 

и дробильной установке. Уловленная аспирационными системами пыль аспирационная в полном 
объеме возвращается в производство. Временное складирование (накопление) отходов на месте 
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образования не более шести месяцев до даты самостоятельного использования согласно пп.1 п.2 
ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Кварц (SiO2) - 10,5%,  Известняк (CaCO3+Al2O3) - 71,257%, Ор-
ганические вещества тип А - 0,014%, Органические вещества тип Б - 0,00014%, Диоксид титана 
(TiO2) - 2,48492%, Оксид железа (Fe2O3) - 4,36324%, Оксид хрома (Cr2O3) - 0,02217%, Оксид 
магния (MgO) - 0,0493%, Оксид калия (K2O) - 2,06944%, Оксид натрия (Na2O) - 8,79512%, Оксид 
бария (BaО) - 0,00447%, Оксид цинка (ZnO) - 0,01941%, Оксид меди (CuO) - 0,02504%, Оксид 
свинца (PbO) - 0,01769%, Оксид никеля (NiO) - 0,00486%, Оксид марганца (MnO) - 0,06347%, Вода 
(H2O) - 0,31%.  

 
Объемы, т/год 2026 2027 2028 2029-2032 2033-2035 

образования:  364218,58 366316,533 366991,124 367031,937 367145,273 
объемы накопления:  0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 
передачи: 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 
использования: 364218,58 366316,533 366991,124 367031,937 367145,273 

Периодичность использования 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 

2.2.1.35. Отходы уборки улиц (Смет с территорий) 

Образуется в результате регулярной уборки асфальтированной территории АО «Карце-
мент».  По мере образования смет с территории складируется в отдельных металлических контей-
нерах (3 шт.) емкостью 0,2 м3 (максимально разовая приемная емкость 5 тонн). Далее, вывозятся 
по договору со сторонней специализированной организацией совместно с ТБО. Временное скла-
дирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их пере-
дачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные от-
ходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 
Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: песок – 30,00 %, глина – 20,00 %, земля – 35,00 %, ветки – 5,00 %, 
галька и камни – 10,00 %.  

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  10,0000 
объемы накопления:  5,0000 
передачи: 10,0000 
использования: 0,0000 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев (мак-

симально разовая приемная емкость 5 тонн) 
 

2.2.1.36. Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами 
(Тара из-под лакокрасочных материалов) 

Образуется при проведении покрасочных (малярных) работ. По мере образования, тара 
из-под ЛКМ  собирается и накапливается в металлическом контейнере 1 шт. емкостью V= 0,2 м3. 
По мере накопления передается сторонним специализированным организациям по договору. Вре-
менное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты 
их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где дан-
ные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 
ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Металл (железо) – 91,88 %, краска - 8,12 %. 
Углерод - 0,095992 %; Марганец - 0,457106 %; Кремний - 0,100563 %; Хром - 0,137132 %; 

Сера - 0,032034 %; Фосфор - 0,027426 %; Никель - 0,274264 %; Медь - 0,27431 %; Железо - 
90,022551 %; Алюминий - 0,000009 %; Цинк - 0,000009 %; 
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Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  1,7208 
объемы накопления:  0,8604 
передачи: 1,7208 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2-3 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев 

(максимально разовая приемная емкость 0,8604 тонн) 
 

2.2.1.37. Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами 
(Тара из-под масла) 

Образуется при использовании масел. По мере образования, тара из-под масла накаплива-
ется на специально отведённой площадке временного хранения бочки с закрытой крышкой, затем 
часть (металлические бочки) используется для сбора отработанного масла (вторичного материаль-
ного ресурса), часть отходов по мере накопления передаются по договору сторонним специализи-
рованным предприятиям. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования 
не более шести месяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоя-
тельного вывоза на объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению 
или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Железо - 85%, нефтепродукты жидкие менее - 15 %. 
 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  2,7400 
объемы накопления:  1,370 
передачи: 1,8267 
использования: 0,9133 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 
2.2.1.38. Металлическая упаковка (Отработанные огнетушители) 
Образуются  вследствие потери потребительских свойств (не герметичности). При замене 

огнетушителей отработанных на новые. По мере образования, отработанные огнетушители  соби-
раются и накапливаются в помещении склада ОМТС. По мере накопления передаются реализу-
ются сторонним специализированным организациям по договору. Временное складирование 
(накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специа-
лизированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут 
подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологиче-
ского Кодекса РК. 

Компонентный состав: Fe – 92%.  

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  0,400 
объемы накопления:  0,200 
Передачи/реализации: 0,400 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 

2.2.1.39. Смешанные коммунальные отходы (ТБО) 
Образуются в помещениях подразделения в результате непроизводственной деятельности 

персонала. По мере образования, отходы ТБО накапливаются в 22 отдельных контейнерах, емко-
стью 0,75 м3. Далее, вывозятся по договору со сторонней специализированной организацией со-
гласно санитарным нормам раз в сутки в теплое время и раз в трое суток в холодное время года. 
Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до 
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даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где 
данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 
ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: 74 % органических материалов (бумага – 25 %, древесина – 3 %, 
тряпье – 6 %, пищевые отходы – 37 %, резина – 3%), стеклобой – 6 %, металлы – 3 %, пластмассы 
– 15 %. 

 
Объемы, т/год 2026-2035 гг. 

образования:  30,075 
объемы накопления:  15,0375 
передачи: 30,075 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 3-5 раза в неделю 
 

2.2.1.40. Бумага и картон (Макулатура) 
Образуется при использовании и потреблении всех видов бумаги и картона, не пригодных 

для дальнейшего использования на предприятии. По мере образования, макулатура собирается и 
накапливается на складе предприятия, в контейнере 40 м3. По мере накопления передается сторон-
ним специализированным организациям по договору для переработки Временное складирование 
(накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специа-
лизированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут 
подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологиче-
ского Кодекса РК. 

 Компонентный состав: Органические материалы (бумага, картон) – 100%.  
  

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  7,5188 
объемы накопления:  3,7594 
передачи: 7,5188 
использования: 0,0000 

   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев  
 

2.2.1.41. Отходы стекла, стеклобой 
Образуется  стеклобой (бой стекла, отходы стекла) на предприятии при использовании стеклянных 
изделий и листового стекла. По мере образования, стеклобой собирается и накапливается в кон-
тейнере 1 шт. емкостью V= 0,75 м3 (максимально разовая приемная емкость 0,9113 тонн).  По мере 
накопления передается сторонним специализированным организациям по договору для перера-
ботки. Временное складирование (накопление) отходов на месте образования не более шести ме-
сяцев до даты их передачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на 
объект, где данные отходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению со-
гласно пп.1 п.2 ст.320 Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Стеклобой – 100%.   
  

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  1,8045 
объемы накопления:  0,90225 
передачи: 1,8045 
использования: 0,0000 
   Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев (мак-

симально разовая приемная емкость 0,9113 тонн) 
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2.2.1.42. Отходы пластмассы (пластика, полиэтилена, полиэтилентерефталатовой 
упаковки) 

Образуются  в процессе потребления (полиэтиленовые пакеты, пленка,  ПЭТ – бутылки раз-
личной конфигурации, контейнеры,  упаковка (в т.ч. упаковка продуктов и полуфабрикатов, пла-
стиковая тара, одноразовая посуда), канцелярские принадлежности, корпуса бытовой и офисной 
техники, приборы в пластиковых корпусах, отделочные материалы (в т.ч. рамы пластиковых 
окон), пластиковая сантехника, обшивка автомобилей, а так же при получении ТМЦ (упаковка 
оборудования, вязальная лента и пр.).  По мере образования, отходы пластика собираются и накап-
ливаются на складе предприятия, в контейнере 40 м3. По мере накопления передается сторонним 
специализированным организациям по договору для переработки. Временное складирование 
(накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их передачи специа-
лизированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные отходы будут 
подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 Экологиче-
ского Кодекса РК. 

Компонентный состав: Полиэтиленфталат – 100%.  

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  4,5113 
объемы накопления:  2,25565 
передачи: 4,5113 
использования: 0,0000 

Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев 
 

2.2.1.43. Антифризы, содержащие опасные вещества (Отработанный антифриз)  
Образуется при сливе с автотранспорта после истечения срока службы и вследствие снижения 

параметров качества при эксплуатации. По мере образования отработанный антифриз накаплива-
ется в 1 емкости 0,2 м3. По мере накопления передается сторонним организациям. Временное скла-
дирование (накопление) отходов на месте образования не более шести месяцев до даты их пере-
дачи специализированным организациям или самостоятельного вывоза на объект, где данные от-
ходы будут подвергнуты операциям по восстановлению или удалению согласно пп.1 п.2 ст.320 
Экологического Кодекса РК. 

Компонентный состав: Этиленгликоль – 52-96%, вода – 3-47%, декстрики -1% 

Объемы, т/год 2026-2035 гг. 
образования:  1,000 
объемы накопления:  0,500 
передачи: 1,000 
использования: 0,0000 

Периодичность вывоза 2 раза в год, не реже 1 раза в 6 месяцев 
 
Расчеты обоснования объемов образования отходов в процессе производственной деятель-

ности АО «Карцемент» проведены на основании исходных данных, представленных заказчиком и 
фактических объемов. 
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2.3 Текущее состояние управления отходами на предприятии. Основные проблемы 
тенденции и предпосылки на основе предварительного анализа сильных и слабых сторон, 
возможностей и угроз в сфере управления отходами 
 
Оценка текущего состояния управления отходами 

Под управлением отходами понимаются операции, осуществляемые в отношении отходов 
с момента их образования до окончательного удаления.  
К операциям по управлению отходами относятся:  
• • накопление отходов на месте их образования;  
• • сбор отходов;  
• • транспортировка отходов;  
• • восстановление отходов;  
• • удаление отходов;  
• • вспомогательные операции, выполняемые в процессе накопления, сбора, восстановления, 
удаления отходов;  
• • проведение наблюдений за операциями по сбору, транспортировке, восстановлению и 
(или) удалению отходов.  

Политика Компании в области управления отходами будет выстроена в строгом соответ-
ствии с требованиями ст. 328 ЭК РК и основывается на следующих специальных принципах:  
• • иерархии;  
• • близости к источнику;  
• • ответственности образователя отходов.  
В течение года на АО «Карцемент» согласно действующего ПУО 2023-2030гг. образуется около 
482 609,8960 тонн отходов.  

Основная часть отходов используется повторно на производственные нужды предприятия 
(459458,5973 т/год) 95,20 % от общего количества образующихся отходов - Пыль аспирационная 
(455273,9647 т/год) 94,34 %, Золошлак (2383,8106 т/год) 0,49%, Тара из-под масла (0,822 т/год) 
0,0002%, Отходы РТИ (1800,0 т/год) 0,37%. 

Часть отходов сжигается (удаляется) (1,6659 т/год) 0,0003%. Промасленная ветошь (0,8321 
т/год) 0,0002%, Фильтры автотранспорта (0,3138 т/год) 0,00007%  и Песок загрязненный нефте-
продуктами (0,5200 т/год) 0,0001%, по мере образования частично сжигаются в котельной, вы-
бросы от сжигания предусмотрены проектом нормативов эмиссий в атмосферу. Часть отходов с 
данными наименованиями также может передаваться сторонним специализированным организа-
циям по договору. 

Оставшаяся часть отходов передаются сторонним специализированным организациям на 
захоронение, уничтожение, утилизацию, переработку, повторное использование (23149,6328 
т/год) – 4,8% от общего количества образующихся отходов: Ветошь промасленная, Золошлак,  
Зола от сжигания отходов,  Лом абразивных изделий,  Лом кабеля, Лом черных металлов, Опилки 
и стружка черных металлов, Лом цветных металлов, Лом огнеупорного кирпича, Медицинские 
отходы, Мусор строительный, Огарки сварочных электродов, Отходы карбида кальция, Отрабо-
танная спецодежда и спецобувь, Отработанные аккумуляторные батареи, Отработанные воздуш-
ные фильтры, Отработанные масляные фильтры, Отработанные топливные фильтры, Отработан-
ные масла: моторные, Отработанные масла: трансмиссионные, Отработанные масла: индустриаль-
ные, Отработанные масла: гидравлические, Отработанные масла: компрессорные, Отработанные 
ртутьсодержащие лампы, Отработанные рукавные фильтры, Отработанные тормозные колодки, 
Отработанные шины, Асбестсодержащие отходы, Отходы резинотехнических изделий Отходы 
теплоизоляции, Отходы эксплуатации офисной техники, Песок, загрязненный нефтепродуктами 
от подсыпки проливов, Пыль абразивно-металлическая, Смёт с территорий, Тара из-под лакокра-
сочных материалов, Тара из-под масла, Отработанные огнетушители, ТБО, Макулатура, Бой 
стекла, Пластик. 
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Все образующиеся на предприятии опасные отходы передаются субъектам предпринима-
тельства для выполнения работ (оказания услуг) по переработке, обезвреживанию, утилизации и 
(или) уничтожению опасных отходов, которые получили  лицензию на выполнение работ и оказа-
ние услуг в области охраны окружающей среды по соответствующему подвиду деятельности со-
гласно требованиям  п.1 ст.336 Экологического кодекса РК (Лицензирование деятельности в сфере 
восстановления и удаления опасных отходов) и Закона Республики Казахстан «О разрешениях и 
уведомлениях». 
Основные проблемы тенденции и предпосылки на основе предварительного анализа сильных 

и слабых сторон, возможностей и угроз в сфере управления отходами 
Большая часть отходов, образующихся на предприятии, не содержит загрязняющих ве-

ществ, способных оказывать отрицательное воздействие на существующую экосистему и чело-
века. Высокая термическая и химическая стойкость, атмосферо- и водостойкость, устойчивость к 
окислению на воздухе, биостойкость большинства материалов допускает складирование и времен-
ное хранение отходов в емкостях, как на открытых площадках, так и в производственных помеще-
ниях. 

Основным источником образования отходов производства на АО «Карцемент» являются 
отходы от производства клинкера (Пыль аспирационная), а основным источником образования 
отходов потребления – являются обеспечивающие процессы (строительство, ремонт, обслужива-
ние и пр.). 

Образующиеся на предприятии отходы требуют для своей переработки специальных тех-
нологических процессов, не соответствующих профилю предприятия. Внедрение этих процессов 
на данном предприятии технически и экономически нецелесообразно. Отходы периодически вы-
возятся на полигоны, а также сдаются на переработку, утилизацию или обезвреживание специали-
зированным предприятиям по договорам.  

 
Для решения вопросов по переработке и утилизации отходов необходимо:  
- внедрение системы раздельного сбора отходов (системы управления отходами см. 

рисунок 2); 
- внедрение на предприятиях новых прорывных малоотходных и безотходных техно-

логий. 
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Рисунок 2 – Система управления отходами  

По мере развития  современного  производства  с  его  масштабностью  и темпами роста 
все большую актуальность  приобретают  проблемы  разработки  и внедрения мало- и безотходных 
технологий. Скорейшее их решение в нашей стране рассматривается как стратегическое направ-
ление  рационального  использования природных ресурсов и охраны окружающей среды. 

- строительство мощностей (заводов, комплексов) по переработке отходов (мусоросжи-
гательных, мусоросортировочных линий с последующей переработкой отходов: хлорвинила, по-
лиэтилена низкой плотности, полипропилена; биологической переработкой органических отхо-
дов; для получения электро - и/или тепло - энергии от энергосодержащих отходов). 

Система управления отходами— это комплекс мероприятий по сбору, транспортировке, 
переработке, вторичному использованию или утилизации мусора и контролю всего процесса. По-
добные меры необходимы для снижения вредоносного влияния отходов на здоровье человека, на 
окружающую среду, а также по эстетическим причинам. Благодаря этой системе появилась воз-
можность вырабатывать сырье из отходов. Она охватывает вещества твердой, жидкой, газообраз-
ной и радиоактивной консистенции с разработкой различных методов их утилизации и областей 
дальнейшего их применения. По-разному смотрят на систему управления отходами в городской и 
сельской местностях, жилых и промышленных зонах. За утилизацию нетоксичных отходов в жи-
лых и административных секторах несут ответственность местные власти, в секторах коммерче-
ской и промышленной деятельности ответственны сами организации. 

Раздельный сбор разных категорий отходов определяет эффективность и стоимость ути-
лизации отдельных компонентов. Наиболее неудобны для утилизации смешанные отходы, содер-
жащие смесь биоразлагаемых влажных пищевых отходов, пластмасс, металлов, стекла и пр. ком-
поненты. 
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2.4 Основные результаты работ по управлению отходами в динамике за последние три года 

Таблица 2.4.1 
Оценка (анализ) результаты работ по управлению отходами в динамике за последние три года 

№ 
п/п Наименование отходов 

объем образования, т/год объем передачи, т/год Объем накопления отходов, в т.ч. по годам, 
т/год 

Накоп-
лено от-
ходов на 
предпри-
ятии, по 
состоя-
нию на 

01.01.2025 
г. 

% вос-
станов-
ления 
на АО 
«Кар-

це-
мент» 

обезвре-
жива-
ние на 

АО 
«Карце-
мент», 
т/год 

2022 2023 2024 2022 2023 2024 2022 2023 2024 

Средняя 
скорость 
накопле-
ния в год 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
1 Ветошь промасленная 1,7463 2,0803 2,0803 0 0 0 1,7463 2,0803 2,0803 1,969 0 100% - 
2 Золошлак 1841,7511 1 741,3498 1 732,3723 0 0 0 1841,7511 1 741,3498 1 732,3723 1771,8244 0 100% - 
3 Зола от сжигания отходов 1,235 1,235 1,235 0 0 0 1,235 1,235 1,235 1,235 0 100% - 
4 Лом абразивных изделий 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
5 Лом кабеля 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
6 Лом черных металлов 1069,7 202,48 441,86 1088,91 196,543 339,2 1069,7 202,48 441,86 571,34 89,387 - - 

7 Опилки и стружка черных 
металлов 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

8 Лом цветных металлов 36,44 0 643,52 0 0 2,04 36,44 0 643,52 226,653 677,92 - - 

9 

Лом огнеупорного кир-
пича 

Целый – 
94,094 

т/г 
Бой – 

340,78 т/г 

Целый - 
1469,74 т/г 

Целый – 
845,007 т/г 

Бой – 628,2 
т/г 

610 404 780,38 
Целый – 
94,094 т/г 

Бой – 
340,78 т/г 

Целый - 
1469,74 т/г 

Целый – 
845,007 т/г 

Бой – 
628,2 т/г 

1125,94 1583,44 - - 

10 Медицинские отходы 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
11 Мусор строительный 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 0 - - 

12 Огарки сварочных элек-
тродов 0,1351 0,2062  0,2225 0,1351 0,2062  0,2225 0,1351 0,2062  0,2225 0,1879 0 - - 

13 Отходы карбида кальция 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

14 Отработанная спецодежда 
и спецобувь 0,0807 0,1274 0,0994 0,0807 0,1274 0,0994 0,0807 0,1274 0,0994 0,1025 0 - - 

15 Отработанные аккумуля-
торные батареи 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

16 Отработанные воздушные 
фильтры 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

17 
Отработанные масляные 
фильтры 0,04 0,1304 0,0456 0 0 0 0,04 0,1304 0,0456 0,072 0 100% - 



ТОО «НИЦ «Биосфера Казахстан»                                                                Программа управления отходами 99 из 122 

АО «Карцемент» 

18 Отработанные топливные 
фильтры 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

19 
Отработанные масла: мо-
торные 4,0 1,0 5,1694 0 0 0 4,0 1,0 5,1694 3,3898 0 100% - 

20 Отработанные масла: 
трансмиссионные 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

21 Отработанные масла: ин-
дустриальные 7,82 8,03 8,1 0 0 0 7,82 8,03 8,1 7,98 0 100% - 

22 Отработанные масла: гид-
равлические 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

23 Отработанные масла: ком-
прессорные 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

24 Отработанные ртутьсо-
держащие лампы 0 0 0,20805 0 0 0,20805 0 0 0,20805 0,20805 0 - - 

25 
Отработанные рукавные 
фильтры 0 0 10 0 0 0 0 0 10 10 10 - - 

26 Отработанные тормозные 
колодки 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

27 Отработанные шины 0 6,8 8,5 0 0 15,3 0 6,8 8,5 7,65 0 - - 

28 
Асбестсодержащие от-
ходы (в т.ч. паронит, саль-
никовая набивка и др.) 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

29 
Отходы резинотехниче-
ских изделий 0 18 30 0 0 0 0 18 30 24 0 100% - 

30 Отходы теплоизоляции 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

31 
Отходы эксплуатации 
офисной техники 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

32 
Песок, загрязненный 
нефтепродуктами от под-
сыпки проливов 

0 0 12,46 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

33 Пыль абразивно-металли-
ческая 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

34 Пыль аспирационная 455 273,964
7 

455 273,96
47 

455 273,96
47 0 0 0 455 273,96

47 
455 273,96
47 

455 273,96
47 

455 273,9647 0 100% - 

35 Смёт с территорий 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 - - 

36 Тара из-под лакокрасоч-
ных материалов 0 0,010 0,056 0 0 0 0 0,010 0,056 0,33 0 100% - 

37 Тара из-под масла 0,6 0,48 0,8 0 0 0 0,6 0,48 0,8 0,63 0 100% - 

38 Отработанные огнетуши-
тели 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
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39 ТБО 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 0 - - 
40 Макулатура 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
41 Бой стекла 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
42 Пластик 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

 
Все образующиеся на предприятии опасные отходы передаются субъектам предпринимательства для выполнения работ (оказания услуг) по 

переработке, обезвреживанию, утилизации и (или) уничтожению опасных отходов, которые получили  лицензию на выполнение работ и оказание 
услуг в области охраны окружающей среды по соответствующему подвиду деятельности согласно требованиям  п.1 ст.336 Экологического кодекса 
РК (Лицензирование деятельности в сфере восстановления и удаления опасных отходов) и Закона Республики Казахстан «О разрешениях и уведом-
лениях». 
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2.5 Приоритетные виды отходов. Определение  приоритетных  видов  отходов  для  разра-
ботки  мероприятий  по сокращению  образования  отходов,  увеличению  доли  их  восстанов-
ления  и осуществляется  на  основе  анализа  вида  опасности  и  количества  отходов,  а  
также  экономических  аспектов и  доступности  специализированных  мощностей  по обраще-
нию с отходами. 
 

Проанализировав виды опасности и количественные показатели образования и управления от-
ходами видно, что можно выделить приоритетные виды отходов с учетом экономических  аспектов 
и  доступности  специализированных  мощностей  по обращению с отходами: 

- для восстановления (любая операция, направленная на сокращение объемов отходов, глав-
ным назначением которой является использование отходов для выполнения какой-либо полез-
ной функции в целях замещения других материалов, которые в противном случае были бы ис-
пользованы для выполнения указанной функции, включая вспомогательные операции по подго-
товке данных отходов для выполнения такой функции): 

1. Частицы и пыль (за исключением упомянутых в 10 13 12 и 10 13 13) (Пыль аспирационная) 
(код 10 13 06) – 100% (2026 г.- 364218,58 т, 2027 г.- 366316,533 т, 2028 г. -366991,124 т, 2029-2032 гг. 
- 367031,937 т, 2033-2035 гг. - 367145,273 т) 

2. Зольный остаток, котельные шлаки и зольная пыль (исключая зольную пыль в 10 01 04) 
(Золошлак) (код 10 01 01) – 100% (2 383,8106 т); 
3. Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веществами (Тара из-под масла) 

(код 15 01 10*) – 33,3% (0,9133 т); 
4. Пластмассы и резины (отходы резинотехнических изделий) (код 19 12 04) – 10% (300 т); 
5. Зольный остаток и котельные шлаки, за исключением упомянутых в 19 01 11 (Зола от сжи-

гания отходов) (код 19 01 12) – 100% (4,8444 т). 
Данный вид переработки отходов позволяет снизить воздействие на окружающею среду за 

счет повторного использования отходов.  
- на строительство организацию склада сырья/вторресурсов: 
6. Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, за исключением упомянутых 

в 12 01 20 (Лом абразивных изделий) -100% (0,6178 т); 
7. Футеровка и огнеупорные материалы, используемые в неметаллургических процессах, за 

исключением упомянутых в 16 11 05 (Лом огнеупорного кирпича) -100% (1849,3822 т); 
8. Смешанные отходы строительства и сноса, за исключением упомянутых в 17 09 01, 17 09 02 

и 17 09 03 (Мусор строительный) -100% (500 т); 
- сжигания отходов в соответствии с НДТ на цементном производстве: 
9. Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не определен-

ные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными материалами (Ветошь промас-
ленная) - 2,0803 т/год-100%;  

10. Медицинские препараты, за исключением упомянутых в 18 01 08 (Медицинские отходы) - 
0,0401 т/год – 100%; 

11. Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защитная одежда, за ис-
ключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанная спецодежда и спецобувь) 1,2893 т/год – 51,8%; 

12.  Составляющие компоненты, не определенные иначе (Отработанные воздушные фильтры) 
-0,3018 т/год – 100%; 

13. Масляные фильтры (Отработанные масляные фильтры) -0,2158 т/год – 100%; 
14. Опасные составляющие компоненты, за исключением упомянутых в 16 01 07-16 01 11, 16 

01 13 и 16 01 14 (Отработанные топливные фильтры) - 0,3770 т/год – 100%; 
15. Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защитная одежда, за ис-

ключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанные рукавные фильтры) – 64 т/год – 80%. 
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3 Цель, задачи и целевые показатели.  
Основные направления, пути достижения поставленной цели и соответствующие меры. 
Цель Программы заключается в достижении установленных показателей, направленных на 

постепенное сокращение объемов и (или) уровня опасных свойств образуемых и накопленных отхо-
дов, а также отходов, подвергаемых удалению, увеличение доли восстановления отходов. 

Так же целью настоящей Программы является обеспечение экологической безопасности окру-
жающей среды и населения Республики Казахстан при обращении с отходами. Цель состоит в реше-
нии комплекса актуальных вопросов по сбору, размещению, переработке, обезвреживанию, утилиза-
ции  и частичному вовлечению в хозяйственный оборот накопленных отходов, снижению их нега-
тивного воздействия на окружающую среду и здоровье населения. 

 
Задачи Программы определяют пути достижения поставленной цели наиболее эффектив-

ными и экономически обоснованными методами. 
Задачи направлены на снижение объемов образуемых и накопленных отходов, с учетом:  
вторичного использования отходов в качестве сырья: пыль аспирационная, золошлак, тара 

из-под масла, отходы РТИ, зол от сжигания отходов. 
вторичного использования отходов  в качестве строительных материалов на строительство 

организацию склада сырья/вторресурсов: лом абразивных изделий, лом огнеупорного кирпича, стро-
ительные отходы. 

минимизации объемов отходов, вывозимых на полигоны захоронения  
за счет:  
- раздельного сбора отходов, с возможной передачей сторонним специализированным органи-

зациями ряда отходов для вторичной переработки: макулатура, пластик, отходы стекла, отходы ре-
зинотехнических изделий; 

- сжигания (удаления) части отходов согласно проекту нормативов эмиссий в атмосферу: про-
масленная ветошь, медицинские отходы, фильтры автотранспорта (воздушные, масляные, топлив-
ные), отработанные рукавные фильтры, отработанная спецодежда и спецбуь; 

- реализации в качестве сырьевого ресурса: лом кабеля, лом цветных металлов, лом и стружка 
черных металлов, отходы резинотехнических изделий, отработанные шины, отработанные огнету-
шители, огарки сварочных электродов, отработанные масла моторные, трансмиссионные, индустри-
альные, гидравлические, компрессорные; 

и переработки отходов (передача специализированным сторонним организациям на договор-
ной основе для переработки):  отработанные свинцовые аккумуляторы; отработанные тормозные ко-
лодки,  отходы теплоизоляции,  отходы эксплуатации офисной техники, тара из-под масла. 

 
Целевые показатели Программы представлены в виде количественных (выраженных в чис-

ловой форме) или качественных значений (изменения опасных свойств; изменение вида отхода; аг-
регатного состояния и т.п.). Целевые показатели рассчитаны с учетом производственных факторов, 
региональных особенностей, экологической эффективности, технической и экономической целесо-
образности. 
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Таблица 3.1 
Базовые целевые показатели 

         

№ 
п/п Наименование отходов 

Объем, т/год Список по 
классифи-

катору 
КОД 

2026 2027 2028 2029-2032 2033-2035 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
Всего на восстановление (вторичного использования отходов в ка-
честве сырья): 366 908,1450 369 006,0980 369 680,6890 369 721,5020 369 834,8380     

1 Зольный остаток, котельные шлаки и зольная пыль (исключая 
зольную пыль в 10 01 04) (Золошлак) 2 383,8106 2 383,8106 2 383,8106 2 383,8106 2 383,8106 неопасный 10 01 01 

2 Зольный остаток и котельные шлаки, за исключением упомя-
нутых в 19 01 11 (Зола от сжигания отходов) 4,8444 4,8444 4,8444 4,8444 4,8444 неопасный 19 01 12 

3 Частицы и пыль (за исключением упомянутых в 10 13 12 и 10 
13 13) (Пыль аспирационная) 364 218,580 366 316,533 366 991,124 367 031,937 367 145,273 неопасный 10 13 06 

4 Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными ве-
ществами (Тара из-под масла) 0,9100 0,9100 0,9100 0,9100 0,9100 опасный 15 01 10* 

5 Пластмассы и резины (Отходы резинотехнических изделий) 300,0000 300,0000 300,0000 300,0000 300,0000 неопасный 19 12 04 
Всего на восстановление (вторичного использования отходов на 
строительство организацию склада сырья/вторресурсов): 2 350,0000 2 350,0000 2 350,0000 2 350,0000 2 350,0000     

6 
Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, за 
исключением упомянутых в 12 01 20 (Лом абразивных изде-
лий)  

0,6178 0,6178 0,6178 0,6178 0,6178 неопасный 12 01 21 

7 
Футеровка и огнеупорные материалы, используемые в неме-
таллургических процессах, за исключением упомянутых в 16 
11 05 (Лом огнеупорного кирпича) 

1 849,3822 1 849,3822 1 849,3822 1 849,3822 1 849,3822 неопасный 16 11 06 

8 
Смешанные отходы строительства и сноса, за исключением 
упомянутых в 17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03 (Мусор строитель-
ный) 

500,0000 500,0000 500,0000 500,0000 500,0000 неопасный 17 09 04 

Всего на сжигание (удаление): 68,3043 68,3043 68,3043 68,3043 68,3043     

9 

Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные 
фильтры иначе не определенные), ткани для вытирания, защит-
ная одежда, загрязненные опасными материалами (Ветошь 
промасленная) 

2,0803 2,0803 2,0803 2,0803 2,0803 опасный 15 02 02* 

10 Медицинские препараты, за исключением упомянутых в 18 01 
08 (Медицинские отходы) 0,0401 0,0401 0,0401 0,0401 0,0401 неопасный 18 01 09 

11 
Абсорбенты, фильтровальные материалы,  ткани для вытира-
ния, защитная одежда,  за исключением упомянутых в 15 02 02   
(Отработанная спецодежда и спецобувь) 

1,2893 1,2893 1,2893 1,2893 1,2893 неопасный 15 02 03 
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12 Составляющие компоненты, не определенные иначе (Отрабо-
танные воздушные фильтры) 0,3018 0,3018 0,3018 0,3018 0,3018 неопасный 16 01 22 

13 Масляные фильтры (Отработанные масляные фильтры) 0,2158 0,2158 0,2158 0,2158 0,2158 опасный 16 01 07* 

14 
Опасные составляющие компоненты, за исключением упомя-
нутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 (Отработанные 
топливные фильтры) 

0,3770 0,3770 0,3770 0,3770 0,3770 опасный 16 01 21* 

15 
Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытира-
ния, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 
(Отработанные рукавные фильтры) 

64,0000 64,0000 64,0000 64,0000 64,0000 неопасный 15 02 03 

Всего для реализации на переработку, восстановление: 5 842,2732 5 842,2732 5 842,2732 5 842,2732 5 842,2732     
16 Медь, бронза, латунь (Лом кабеля) 1 000,0000 1 000,0000 1 000,0000 1 000,0000 1 000,0000 неопасный 17 04 01 
17 Черные металлы (Лом черных металлов) 2 000,1822 2 000,1822 2 000,1822 2 000,1822 2 000,1822 неопасный 16 01 17 
18 Опилки и стружка черных металлов 80,0000 80,0000 80,0000 80,0000 80,0000 неопасный 12 01 01 
19 Цветные металлы (Лом цветных металлов) 10,0000 10,0000 10,0000 10,0000 10,0000 неопасный 16 01 18 
20 Пластмассы и резины (Отходы резинотехнических изделий) 2 700,0000 2 700,0000 2 700,0000 2 700,0000 2 700,0000 неопасный 19 12 04 
21 Отработанные шины 32,6699 32,6699 32,6699 32,6699 32,6699 неопасный 16 01 03 
22 Металлическая упаковка (Отработанные огнетушители) 0,4000 0,4000 0,4000 0,4000 0,4000 неопасный 15 01 04 
23 Отходы сварки (Огарки сварочных электродов) 0,7500 0,7500 0,7500 0,7500 0,7500 неопасный 12 01 13 

24 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отра-
ботанные масла: моторные) 5,1288 5,1288 5,1288 5,1288 5,1288 опасный 13 02 08* 

25 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отра-
ботанные масла: трансмиссионные) 2,0966 2,0966 2,0966 2,0966 2,0966 опасный 13 02 08* 

26 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отра-
ботанные масла: индустриальные) 8,1000 8,1000 8,1000 8,1000 8,1000 опасный 13 02 08* 

27 Другие гидравлические масла (Отработанные масла: гидравли-
ческие) 2,0457 2,0457 2,0457 2,0457 2,0457 опасный 13 01 13* 

28 Другие изоляционные или трансформаторные масла (Отрабо-
танные масла: компрессорные) 0,9000 0,9000 0,9000 0,9000 0,9000 опасный 13 03 10* 

Всего для передачи на переработку, уничтожение, восстановле-
ние или захоронение: 1 213,4512 1 213,4512 1 213,4512 1 213,4512 1 213,4512     

29 
Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытира-
ния, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02  
(Отработанная спецодежда и спецобувь) 

1,2000 1,2000 1,2000 1,2000 1,2000 неопасный 15 02 03 

30 Свинцовые аккумуляторы (Отработанные аккумуляторные ба-
тареи) 0,7704 0,7704 0,7704 0,7704 0,7704 опасный 16 06 01* 

31 
Опасные составляющие компонентов, за исключением упомя-
нутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 (Литий-ионные 
аккумуляторы) 

0,4200 0,4200 0,4200 0,4200 0,4200 опасный 20 01 33*  

32 
Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытира-
ния, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 
(Отработанные рукавные фильтры) 

16,0000 16,0000 16,0000 16,0000 16,0000 неопасный 15 02 03 
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33 

Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные 
фильтры иначе не определенные), ткани для вытирания, защит-
ная одежда, загрязненные опасными материалами (Песок, за-
грязненный нефтепродуктами от подсыпки проливов) 

30,0000 30,0000 30,0000 30,0000 30,0000 опасный 15 02 02* 

34 Люминесцентные лампы и другие ртутьсодержащие отходы 
(Отработанные ртутьсодержащие лампы) 0,5949 0,5949 0,5949 0,5949 0,5949 опасный 20 01 21* 

35 Тормозные колодки, за исключением упомянутых в 16 01 11 
(Отработанные тормозные колодки) 4,4025 4,4025 4,4025 4,4025 4,4025 неопасный 16 01 12 

36 Изоляционные материалы, содержащие асбест (Асбестсодер-
жащие отходы (в т.ч. паронит, сальниковая набивка и др.)) 1,0200 1,0200 1,0200 1,0200 1,0200 опасный 17 06 01* 

37 Изоляционные материалы, за исключением упомянутых в 17 
06 01 и 17 06 03 (Отходы теплоизоляции) 1 100,0000 1 100,0000 1 100,0000 1 100,0000 1 100,0000 неопасный 17 06 04 

38 
Списанное электрическое и электронное оборудование, за ис-
ключением упомянутого в 20 01 21, содержащие опасные со-
ставляющие  (Отходы эксплуатации офисной техники) 

0,1440 0,1440 0,1440 0,1440 0,1440 опасный 20 01 35* 

39 
Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, 
содержащие опасные вещества (Пыль абразивно-металличе-
ская) 

0,4390 0,4390 0,4390 0,4390 0,4390 опасный 12 01 20* 

40 Отходы уборки улиц (Смёт с территорий) 10,0000 10,0000 10,0000 10,0000 10,0000 неопасный 20 03 03 

41 Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными ве-
ществами (Тара из-под лакокрасочных материалов) 1,7208 1,7208 1,7208 1,7208 1,7208 опасный 15 01 10* 

42 Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными ве-
ществами (Тара из-под масла) 1,8300 1,8300 1,8300 1,8300 1,8300 опасный 15 01 10* 

43 Смешанные коммунальные отходы (ТБО) 30,0750 30,0750 30,0750 30,0750 30,0750 неопасный 20 03 01 
44 Бумага и картон (Макулатура) 7,5188 7,5188 7,5188 7,5188 7,5188 неопасный 20 01 01 
45 Стекло (Бой стекла) 1,8045 1,8045 1,8045 1,8045 1,8045 неопасный 20 01 02 
46 Пластмассы (Пластик) 4,5113 4,5113 4,5113 4,5113 4,5113 неопасный 20 01 39 
47 Антифризы, содержащие опасные вещества 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 опасный 16 01 14* 
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Таблица 3.2.1 
Лимиты накопления отходов на промплощадке АО «Карцемент» на 2026-2035 годы.     

№ 
п/п Наименование отходов 

Объем накоп-
ленных отхо-
дов на суще-
ствующее по-

ложение, 
тонн/год 

Лимит накопле-
ния, тонн/год 

1 2 3 4 
  Всего: 0 6 081,80 
  в том числе: отходов производства 0 6 066,76 
  отходов потребления 0 15,0375 

Опасные отходы 

1 
Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры 
иначе не определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, за-
грязненные опасными материалами (Ветошь промасленная) 

0 1,0402 

2 Свинцовые аккумуляторы (Отработанные аккумуляторные батареи) 0 0,3852 

3 Опасные составляющие компонентов, за исключением упомянутых в 
16 01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 (Литий-ионные аккумуляторы) 0 0,2100 

4 Масляные фильтры (Отработанные масляные фильтры) 0 0,1079 

5 Опасные составляющие компоненты, за исключением упомянутых в 16 
01 07-16 01 11, 16 01 13 и 16 01 14 (Отработанные топливные фильтры) 0 0,1885 

6 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработан-
ные масла: моторные) 0 2,5644 

7 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработан-
ные масла: трансмиссионные) 0 1,0483 

8 Другие моторные, трансмиссионные и смазочные масла (Отработан-
ные масла: индустриальные) 0 4,0500 

9 Другие гидравлические масла (Отработанные масла: гидравлические) 0 1,0229 

10 Другие изоляционные или трансформаторные масла (Отработанные 
масла: компрессорные) 0 0,4500 

11 Люминесцентные лампы и другие ртутьсодержащие отходы (Отрабо-
танные ртутьсодержащие лампы) 0 0,2975 

12 Изоляционные материалы, содержащие асбест (Асбестсодержащие от-
ходы (в т.ч. паронит, сальниковая набивка и др.)) 0 0,5100 

13 
Списанное электрическое и электронное оборудование, за исключе-
нием упомянутого в 20 01 21, содержащие опасные составляющие (От-
ходы эксплуатации офисной техники) 

0 0,0720 

14 

Абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры 
иначе не определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, за-
грязненные опасными материалами (Песок, загрязненный нефтепро-
дуктами от подсыпки проливов) 

0 15,0000 

15 Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, содержа-
щие опасные вещества (Пыль абразивно-металлическая) 0 0,2195 

16 Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веще-
ствами (Тара из-под лакокрасочных материалов) 0 0,8604 

17 Упаковка, содержащая остатки или загрязненная опасными веще-
ствами (Тара из-под масла) 0 1,3700 

18 Антифризы, содержащие опасные вещества 0 0,5000 
Неопасные отходы 

19 Зольный остаток, котельные шлаки и зольная пыль (исключая зольную 
пыль в 10 01 04) (Золошлак) 0 1191,9053 

20 Зольный остаток и котельные шлаки, за исключением упомянутых в 19 
01 11 (Зола от сжигания отходов) 0 2,4222 

21 Использованные мелющие тела и шлифовальные материалы, за исклю-
чением упомянутых в 12 01 20 (Лом абразивных изделий)  0 0,3089 

22 Медь, бронза, латунь (Лом кабеля) 0 500 
23 Черные металлы (Лом черных металлов) 0 1000,0911 



ТОО «НИЦ «Биосфера Казахстан»                                                                Программа управления отходами 107 из 122 

АО «Карцемент» 

24 Опилки и стружка черных металлов 0 40 
25 Цветные металлы (Лом цветных металлов) 0 5 

26 
Футеровка и огнеупорные материалы, используемые в неметаллурги-
ческих процессах, за исключением упомянутых в 16 11 05 (Лом огне-
упорного кирпича) 

0 924,6911 

27 Медицинские препараты, за исключением упомянутых в 18 01 08 (Ме-
дицинские отходы) 0 0,02005 

28 Смешанные отходы строительства и сноса, за исключением упомяну-
тых в 17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03 (Мусор строительный) 0 250 

29 Отходы сварки (Огарки сварочных электродов) 0 0,375 

30 
Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защит-
ная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанная 
спецодежда и спецобувь) 

0 1,24465 

31 Составляющие компоненты, не определенные иначе (Отработанные 
воздушные фильтры) 0 0,1509 

32 
Абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для вытирания, защит-
ная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанные ру-
кавные фильтры) 

0 40 

33 Тормозные колодки, за исключением упомянутых в 16 01 11 (Отрабо-
танные тормозные колодки) 0 2,20125 

34 Отработанные шины 0 16,33495 
35 Пластмассы и резины (Отходы резинотехнических изделий) 0 1500 
36 Изоляционные материалы, за исключением упомянутых в 17 06 01 и 17 

06 03 (Отходы теплоизоляции) 0 550 

37 Частицы и пыль (за исключением упомянутых в 10 13 12 и 10 13 13) 
(Пыль аспирационная) 0 0 

38 Отходы уборки улиц (Смёт с территорий) 0 5 
39 Металлическая упаковка (Отработанные огнетушители) 0 0,2 
40 Смешанные коммунальные отходы (ТБО) 0 15,0375 
41 Бумага и картон (Макулатура) 0 3,7594 
42 Стекло (Бой стекла) 0 0,90225 
43 Пластмассы (Пластик) 0 2,25565 
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4 Необходимые ресурсы 

Источниками финансирования программы являются собственные средства АО «Карцемент», 
также в качестве источников финансирования могут быть привлечены прямые иностранные и отече-
ственные инвестиции, гранты международных финансовых экономических организаций или стран-
доноров, кредиты банков второго уровня, и другие, не запрещенные законодательством Республики 
Казахстан источники. 

 
Таблица 4.1 
 

План финансирования по реализации Программы управления отходами 
 

Год Объем финансирования, тыс.тенге 
2026 153 851,5 
2027 153 851,5 
2028 153 851,5 
2029 153 851,5 
2030 153 851,5 
2031 153 851,5 
2032 153 851,5 
2033 153 851,5 
2034 153 851,5 
2035 153 851,5 
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  5 План мероприятий по реализации Программы 

План мероприятий является составной частью Программы и представляет собой комплекс 
организационных, экономических, научно-технических и других мероприятий, направленных на до-
стижение целей и задач программы с указанием необходимых ресурсов, ответственных исполните-
лей, форм завершения и сроков исполнения. 

 
Таблица 5.1 

План мероприятий по реализации 
Программы управления отходами на 2026-2035 гг. 

АО «Карцемент»  
 

№  
п/
п 

Мероприятия Показатель 
(качеств. / 
кол-во) 

Форма завер-
шения 

Ответ-
ственные 
за испол-
нение 

Срок 
испол 
нения 

Предпо-
лагаемые 
расходы 

Источ-
ники фи-
нансиро-
вания 

1 2 3 4 5 6 7 8 
1 Абсорбенты, 

фильтровальные 
материалы 
(включая масля-
ные фильтры 
иначе не опре-
деленные), 
ткани для выти-
рания, защитная 
одежда, загряз-
ненные опас-
ными материа-
лами (Ветошь 
промасленная) 

2,0803 
т/год – 
100% 

Сжигание 
(удаление) 
2,0803 т/год – 
100% 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-
годно 
2026-
2035 
гг.  

Затраты 
на эмис-
сии от 
сжигания 

АО 
«Карце-
мент» 

2 Зольный оста-
ток, котельные 
шлаки и зольная 
пыль (исключая 
зольную пыль в 
10 01 04) 
(Золошлак) 

 
 
2383,8106 
т/год – 
100% 

Повторное ис-
пользование 
отхода  
2383,8106 
т/год – 100% 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

3 Зольный оста-
ток и котельные 
шлаки, за ис-
ключением упо-
мянутых в 19 01 
11 (Зола от сжи-
гания отходов) 
 
 
 
 

 
 
4,8444 
т/год– 
100% 
 

Повторное ис-
пользование 
отхода  
4,8444 т/год– 
100% 
 ежегодно 

 

АО 
«Карце-
мент» 
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4 Использованные 
мелющие тела и 
шлифовальные 
материалы, за ис-
ключением упо-
мянутых в 12 01 
20 (Лом абразив-
ных изделий)  

 
 
 
0,6178  
т/год – 
100%  

Используется 
после измель-
чения для стро-
ительства орга-
низации склада 
сырья/вторре-
сурсов 0,6178  
т/год – 100% 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-
годно 
2026-
2035 
гг.  

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

5 Медь, бронза, ла-
тунь   
(Лом кабеля) 

 
 
 
 
1000,0000 
т/год – 
100% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1000,0000 т/год 
– 100% 

ежегодно 
АО 
«Карце-
мент» 

6 Черные металлы 
(Лом черных ме-
таллов) 

 
 
 
 
 
2000,1822 
т/год –
100% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
2000,1822 т/год 
–67% 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

7 Опилки и 
стружка черных 
металлов 

 
 
 
80,0000 
т/год –
100% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
80,0000 т/год –
100% 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

8 Цветные металлы  
(Лом цветных ме-
таллов) 

 
 
 
 
10,0000 
т/год –
100% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
10,0000 т/год –
100% 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

9 Футеровка и ог-
неупорные мате-
риалы, использу-
емые в неметал-
лургических про-
цессах, за исклю-
чением упомяну-
тых в 16 11 05 
(Лом огнеупор-
ного кирпича) 

 
 
 
1849,3822 
т/год –
100% 

Используется 
после измель-
чения для стро-
ительства орга-
низации склада 
сырья/вторре-
сурсов 
1849,3822 т/год 
–100% 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 
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10 Медицинские 
препараты, за 
исключением 
упомянутых в 
18 01 08 (Меди-
цинские от-
ходы) 

 
 
0,0401 
т/год – 100 
% 

Сжигание 
(удаление) 
0,0401 т/год – 
100 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

Затраты 
на эмис-
сии от 
сжигания 

АО 
«Карце-
мент» 

11 Смешанные от-
ходы строитель-
ства и сноса, за 
исключением 
упомянутых в 
17 09 01, 17 09 
02 и 17 09 03 
(Мусор строи-
тельный) 

 
 
 
 
 
 
500,0000 
т/год – 100 
% 

Используется 
после измель-
чения для 
строительства 
организации 
склада сы-
рья/вторресур-
сов 500,0000 
т/год – 100 % 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

12 Отходы сварки 
(Огарки свароч-
ных электродов) 

 
 
 
 
0,75 т/год – 
100 % 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
0,75 т/год – 
100 % 

ежегодно 
АО 
«Карце-
мент» 

13 Батареи и акку-
муляторы, 
включенные в 
16 06 01, 16 06 
02 или16 06 03, 
и несортирован-
ные батареи и 
аккумуляторы, 
содержащие та-
кие батареи (ли-
тий ионные ак-
кумуляторные 
батареи) 

 
 
 
 
 
0,420 т/год 
– 100 % 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
0,420 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
29 400 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

14 Абсорбенты, 
фильтровальные 
материалы, 
ткани для выти-
рания, защитная 
одежда, за ис-
ключением упо-
мянутых в 15 02 
02 (Отработан-
ная спецодежда 
и спецобувь) 
 
 

 
 
 
 
2,4893 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
 1,2 т/год – 
48,2% 
 
Сжигание 
(удаление) 
1,2893 т/год – 
51,8 % 

еже-
годно,  
90 000,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 
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15 Свинцовые акку-
муляторы (Отра-
ботанные акку-
муляторные бата-
реи) 

 
 
 
 
0,7704 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
0,7704 т/год – 
100 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

еже-
годно,  
30 816 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

16 Составляющие 
компоненты, не 
определенные 
иначе (Отрабо-
танные воздуш-
ные фильтры) 

 
 
0,3018 
т/год –
100% 

Сжигание 
(удаление) 
0,3018 т/год –
100% 

Затраты 
на эмис-
сии от 
сжигания 

АО 
«Карце-
мент» 

17 Масляные филь-
тры (Отработан-
ные масляные 
фильтры) 

 
 
0,2158 
т/год –
100% 

Сжигание 
(удаление) 
0,2158 т/год –
100% 

Затраты 
на эмис-
сии от 
сжигания 

АО 
«Карце-
мент» 

18 Опасные состав-
ляющие компо-
ненты, за исклю-
чением упомяну-
тых в 16 01 07-16 
01 11, 16 01 13 и 
16 01 14 (Отрабо-
танные топлив-
ные фильтры) 

 
 
0,3770 
т/год –
36,8% 

Сжигание 
(удаление) 
0,3770 т/год – 
40% Затраты 

на эмис-
сии от 
сжигания 

АО 
«Карце-
мент» 

19 Другие мотор-
ные, трансмисси-
онные и смазоч-
ные масла (Отра-
ботанные масла: 
моторные) 

 
 
 
 
 
5,1288 
т/год – 100 
% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
5,1288 т/год – 
100 % 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

20 Другие мотор-
ные, трансмисси-
онные и смазоч-
ные масла (Отра-
ботанные масла: 
трансмиссион-
ные) 

 
 
 
 
 
2,0966 
т/год – 100 
% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
2,0966 т/год – 
100 % 

ежегодно 

АО 
«Карце-
мент» 

21 Другие мотор-
ные, трансмисси-
онные и смазоч-
ные масла (Отра-
ботанные масла: 
индустриальные) 

 
 
 
 
8,1000 
т/год – 100 
% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
8,1000 т/год – 
100 % 

ежегодно 

АО 
«Карце-
мент» 
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22 Другие гидравли-
ческие масла (От-
работанные 
масла: гидравли-
ческие) 

 
 
 
 
2,0457 
т/год – 100 
% 

Передача реали-
зация специали-
зированному 
стороннему 
предприятию 
2,0457 т/год – 
100 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

ежегодно 

АО 
«Карце-
мент» 

23 Другие изоляци-
онные или транс-
форматорные 
масла (Отрабо-
танные масла: 
компрессорные) 

 
 
 
 
0,9000 
т/год – 100 
% 

Передача реали-
зация специали-
зированному 
стороннему 
предприятию 
0,9000 т/год – 
100 % 

ежегодно 

АО 
«Карце-
мент» 

24 Люминесцентные 
лампы и другие 
ртутьсодержащие 
отходы (Отрабо-
танные ртутьсо-
держащие 
лампы) 

 
 
 
 
 
0,5949  
т/год – 100 
% 

Передача специ-
ализированному 
стороннему 
предприятию 
0,5949  т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
297 450,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

25 Абсорбенты, 
фильтровальные 
материалы, ткани 
для вытирания, 
защитная одежда, 
за исключением 
упомянутых в 15 
02 02 (Отрабо-
танные рукавные 
фильтры) 

 
 
 
 
 
80,0000 
т/год – 100 
% 

Передача специ-
ализированному 
стороннему 
предприятию 
16,0000 т/год – 
20 % 
 
Сжигание 
(удаление) 
64,0000 т/год – 
80% 

еже-
годно,  
1520000,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

26 Тормозные ко-
лодки, за исклю-
чением  
упомянутых в 16 
01 11  
(Отработанные 
тормозные ко-
лодки) 

 
 
 
 
 
4,4025 
т/год – 100 
% 

Передача специ-
ализированному 
стороннему 
предприятию 
4,4025 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
352 200 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

27 Отработанные 
шины 

 
 
 
 
 
32,6699 
т/год – 100 
% 
 

Передача реали-
зация специали-
зированному 
стороннему 
предприятию 
32,6699 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
163 349,5 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 
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28 Изоляционные 
материалы, со-
держащие ас-
бест (асбестсо-
держащие от-
ходы (в т.ч. па-
ронит, сальни-
ковая набивка и 
др.)) 

 
 
 
 
 
1,0200 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1,0200 т/год – 
100 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

еже-
годно,  
255 000,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

29 Пластмассы и 
резины (Отходы 
резинотехниче-
ских изделий) 

 
 
 
 
 
3000,0000 
т/год – 100 
% 

Повторное ис-
пользование 
отхода 
300,0000 т/год 
– 10 % 
 
Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
2 700,0000 
т/год – 90 % 

еже-
годно,  
48 600 
000,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

30 Изоляционные 
материалы, за 
исключением 
упомянутых в 
17 06 01 и 17 06 
03 (Отходы теп-
лоизоляции) 

 
 
 
 
 
1100,0000 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1100,0000 
т/год – 100 % 

ежегодно 
99000000
,0 тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

31 Списанное элек-
трическое и 
электронное 
оборудование, 
за исключением 
упомянутого в 
20 01 21, содер-
жащие опасные 
составляющие 
(Отходы экс-
плуатации 
офисной тех-
ники) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
0,1440т/год 
– 100 % 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
0,1440 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
10 080,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 
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32 Абсорбенты, 
фильтровальные 
материалы 
(включая масля-
ные фильтры 
иначе не опре-
деленные), 
ткани для выти-
рания, защитная 
одежда, загряз-
ненные опас-
ными материа-
лами (Песок, за-
грязненный 
нефтепродук-
тами от под-
сыпки проли-
вов) 

 
 
 
 
 
30,0 т/год –
100% 

Передача специ-
ализированному 
стороннему 
предприятию 
30,0 т/год –100%
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

еже-
годно,  
2640000,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

33 Использован-
ные мелющие 
тела и шлифо-
вальные матери-
алы, содержа-
щие опасные ве-
щества (Пыль 
абразивно-ме-
таллическая) 

 
 
 
 
 
0,4390 
т/год – 100 
% 

Передача специ-
ализированному 
стороннему 
предприятию 
0,4390 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
61 460,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

34 Частицы и пыль 
(за исключе-
нием упомяну-
тых в 10 13 12 и 
10 13 13) (Пыль 
аспирационная) 

 
 
 
2026 г.- 
364218,58 т – 
100%;  

2027 г.- 
366316,533 
т– 100%;  

2028 г. -
366991,124 
т– 100%;  

2029-2032 гг. 
- 367031,937 
т– 100%;  

2033-2035 гг. 
- 367145,273 
т– 100%. 

 
 
 
 
 

Повторное ис-
пользование  

 
2026 г.- 364218,58 
т – 100%;  

2027 г.- 366316,533 
т– 100%;  

2028 г. -366991,124 
т– 100%;  

2029-2032 гг. -
367031,937 т–
100%;  
2033-2035 гг. - 
367145,273 т– 
100%. 

ежегодно  
 

АО 
«Карце-
мент» 
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35 Отходы уборки 
улиц (Смёт с 
территорий) 

 
 
 
 
 
10,0000 
т/год – 100 
% 

Передача специ-
ализированному 
стороннему 
предприятию 
10,0000 т/год – 
100 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

ежегодно 
25 580,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

36 Упаковка, со-
держащая 
остатки или за-
грязненная 
опасными веще-
ствами (Тара из-
под лакокрасоч-
ных материа-
лов) 

 
 
 
 
 
1,7208т/год 
– 100 % 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1,7208 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
108 410,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

37 Упаковка, со-
держащая 
остатки или за-
грязненная 
опасными веще-
ствами (Тара из-
под масла) 

 
 
 
 
 
2,7400 
т/год –
100% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1,8267 т/год –
66,7% 
 
Повторное ис-
пользование 
отхода 
(удаление) 
0,9133 т/год – 
33,3% 

еже-
годно,  
191 800,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

38 Металлическая 
упаковка (Отра-
ботанные огне-
тушители) 

 
 
 
 
0,4000 
т/год – 100 
% 

Передача реа-
лизация специ-
ализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
0,4000 т/год – 
100 % 

ежегодно 
 

АО 
«Карце-
мент» 

39 Смешанные 
коммунальные 
отходы (ТБО) 

 
 
 
 
30,0750 
т/год – 100 
% 
 
 
 
 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
30,0750 т/год – 
100 % 

ежегодно 
76 931,85 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 
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40 Бумага и картон 
(Макулатура) 

 
 
 
 
7,5188 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
7,5188 т/год – 
100 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Началь-
ники 

участков 
и подраз-
делений, 
эколог 

предприя-
тия, мене-
джеры по 

марке-
тингу и 
снабже-

нию 

Не 
реже 1 
раза в 
6 мес., 
еже-

годно 
2026-
2035 
гг. 

еже-
годно,  
135 338,4
,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

41 Стекло (Бой 
стекла) 

 
 
 
 
 
1,8045 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1,8045 т/год – 
100 % 

ежегодно 
32 481 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

42 Пластмассы 
(Пластик) 

 
 
 
 
 
4,5113 
т/год – 100 
% 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
4,5113 т/год – 
100 % 

еже-
годно,  
81 203,4 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 

43 Антифризы, со-
держащие опас-
ные вещества 

 
 
 
 
 
1,0 т/год – 
100 % 

Передача спе-
циализирован-
ному сторон-
нему предпри-
ятию 
1,0 т/год – 100 
% 

еже-
годно,  
150 000,0 
тенге 

АО 
«Карце-
мент» 
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22027323

9,75

ЛИЦЕНЗИЯ

21.12.2022 года 02520Р

ИП Прудников М.БВыдана

(полное наименование, местонахождение, бизнес-идентификационный номер
юридического лица (в том числе иностранного юридического лица), бизнес
-идентификационный номер филиала или представительства иностранного
юридического лица – в случае отсутствия бизнес-идентификационного номера у
юридического лица/полностью фамилия, имя, отчество (в случае наличия),
индивидуальный идентификационный номер физического лица)

ИИН: 931009350091

Выполнение работ и оказание услуг в области охраны окружающей
среды

на занятие

(наименование лицензируемого вида деятельности в соответствии с Законом
Республики Казахстан «О разрешениях и уведомлениях»)

Особые условия
(в соответствии со статьей 36 Закона Республики Казахстан «О разрешениях и

уведомлениях»)

Примечание Неотчуждаемая, класс 1
(отчуждаемость, класс разрешения)

Республиканское государственное учреждение «Комитет
экологического регулирования и контроля Министерства экологии,
геол฀ ฀ гии и природных ресурсов Республики Казахстан».
Министерство экологии, геологии и природных ресурсов
Республики Казахстан.

Лицензиар

(полное наименование лицензиара)

Абдуалиев АйдарРуководитель
(уполномоченное лицо) (фамилия, имя, отчество (в случае наличия)

Срок действия
лицензии

14.02.2022Дата первичной выдачи

г.Нур-СултанМесто выдачи





ПРИЛОЖЕНИЕ К ЛИЦЕНЗИИ

02520РНомер лицензии

21.12.2022 годДата выдачи лицензии

Страница 1 из 2

Подвид(ы) лицензируемого вида деятельности

22027323

Переработка, обезвреживания, утилизация и (или) уничтожения опасных отходов-

(наименование подвида лицензируемого вида деятельности в соответствии с Законом Республики Казахстан «О разрешениях
и уведомлениях»)

Республиканское государственное учреждение «Комитет
экологического регулирования и контроля Министерства экологии,
геол� � гии и природных ресурсов Республики Казахстан».
Министерство экологии, геологии и природных ресурсов Республики
Казахстан.

Лицензиар

Абдуалиев АйдарРуководитель
(уполномоченное лицо)

Лицензиат ИП Прудников М.Б

(полное наименование , местонахождение, бизнес-идентификационный номер юридического
лица (в том числе иностранного юридического лица ), бизнес-идентификационный номер
филиала или представительства иностранного юридического лица – в случае отсутствия
бизнес-идентификационного номера у юридического лица/полностью фамилия, имя,
отчество (в случае наличия), индивидуальный идентификационный номер физического лица)

Производственная база ИП Прудников Михаил Борисович, Фактический адрес: г. Темиртау,
учетный квартал 106, строение 341

(местонахождение)

(фамилия, имя, отчество (в случае наличия)

(полное наименование органа, выдавшего приложение к лицензии)

Особые условия
действия лицензии

утилизация термическим способом следующих отходов: промасленная
ветошь - 10 т/год, масляные фильтры - 10 т/год, масляные смеси - 10 т/
год, грунт с проливами нефтепродуктов - 10 т/год, мед. отходы - 350 т/
год, шлам замазученный - 170 т/год.
(в соответствии со статьей 36 Закона Республики Казахстан «О разрешениях и уведомлениях»)

ИИН: 931009350091



001Номер приложения

г.АстанаМесто выдачи

14.02.2022Дата выдачи
приложения

Срок действия

(наименование подвида лицензируемого вида деятельности в соответствии с Законом Республики Казахстан «О разрешениях
и уведомлениях»)



22022182

9,75

ЛИЦЕНЗИЯ

08.06.2022 года 02482P

Товарищество с ограниченной ответственностью "
EcoResourceTechnology"

Выдана

(полное наименование, местонахождение, бизнес-идентификационный номер
юридического лица (в том числе иностранного юридического лица), бизнес
-идентификационный номер филиала или представительства иностранного
юридического лица – в случае отсутствия бизнес-идентификационного номера у
юридического лица/полностью фамилия, имя, отчество (в случае наличия),
индивидуальный идентификационный номер физического лица)

100030, Республика Казахстан, Карагандинская область , Караганда Г.А., район
им.Казыбек би, улица Рыскулова, дом № 5, 88
БИН: 200940030838

Выполнение работ и оказание услуг в области охраны окружающей
среды

на занятие

(наименование лицензируемого вида деятельности в соответствии с Законом
Республики Казахстан «О разрешениях и уведомлениях»)

Особые условия
(в соответствии со статьей 36 Закона Республики Казахстан «О разрешениях и

уведомлениях»)

Примечание Неотчуждаемая, класс 1
(отчуждаемость, класс разрешения)

Республиканское государственное учреждение «Комитет
экологического регулирования и контроля Министерства экологии,
геологии и природных ресурсов Республики Казахстан».
Министерство экологии, геологии и природных ресурсов
Республики Казахстан.

Лицензиар

(полное наименование лицензиара)

Абдуалиев Айдар СейсенбековичРуководитель
(уполномоченное лицо) (фамилия, имя, отчество (в случае наличия)

Срок действия
лицензии

08.06.2022Дата первичной выдачи

г.Нур-СултанМесто выдачи





ПРИЛОЖЕНИЕ К ЛИЦЕНЗИИ

02482PНомер лицензии

08.06.2022 годДата выдачи лицензии

Страница 1 из 3

Подвид(ы) лицензируемого вида деятельности

22022182

Переработка, обезвреживания, утилизация и (или) уничтожения опасных отходов-

(наименование подвида лицензируемого вида деятельности в соответствии с Законом Республики Казахстан «О разрешениях
и уведомлениях»)

Лицензиат Товарищество с ограниченной ответственностью "
EcoResourceTechnology"

(полное наименование , местонахождение, бизнес-идентификационный номер юридического
лица (в том числе иностранного юридического лица ), бизнес-идентификационный номер
филиала или представительства иностранного юридического лица – в случае отсутствия
бизнес-идентификационного номера у юридического лица/полностью фамилия, имя,
отчество (в случае наличия), индивидуальный идентификационный номер физического лица)

Производственная база г. Караганда, ул. Потанина, 24б
(местонахождение)

100030, Республика Казахстан , Карагандинская область, Караганда Г.А.,
район им.Казыбек би, улица Рыскулова, дом № 5, 88, БИН: 200940030838



Особые условия
действия лицензии

1. Шины, пневматические отработанные, диаметром до 1,5 м/более 1,5
м; отходы РТИ (резина, резиновые изделия, резиносодержащие
элементы и т.д.); отходы СИЗ (спецодежда, спецобувь, перчатки,
респираторы, противогазы и пр.), самоспасатели – 6740 тн/год –
переработка/утилизация методом пиролиза, с получением продуктов
пиролиза; 2. Нефтешлам, шлам очистки трубопроводов и емкостей,
твердые отходы нефтеловушек и другого нефтеулавливающего
оборудования; жидкие отходы нефтеловушек и другого
нефтеулавливающего оборудования; крад (нефтесодержащий кек после
установок очистки), другие разновидности кеков и пеков, содержащих
нефтепродукты (жидкая, твердая и пастообразная фракции);
замазученный грунт (песок, грунт, почва и другие минеральные
материалы, загрязненные нефтепродуктами) – 2200 тн/год –
переработка/утилизация методом пиролиза, с получением продуктов
пиролиза; 3. Масла отработанные (моторные, дизельные,
трансмиссионные, индустриальные и др.), без ПХД содержащих отходов
; отработанные смазочные материалы (твердые, пластичные, жидкие),
смазки, пасты и т.д.; отходы эмульсий, смеси некондиционных
нефтепродуктов и растворов на основе спиртов (в т.ч. антифризы,
тосолы, СОЖ, гидравлические и тормозные жидкости, отработанный
этиленгликоль, ЛВЖ и прочее ) – 540 тн/год – переработка/утилизация
методом пиролиза, с получением продуктов пиролиза; 4. Отходы
полимеров (полиэтилен, полипропилен, поливинилхлорид, полистирол,
винил и т.п.); полиэтиленовые и полипропиленовые мешки из-под
химреагентов, цианидов, пестицидов и пр.; оргтехника, электронная и
бытовая техника, потерявшая свои потребительские свойства – 350 тн/
год – переработка/утилизация методом пиролиза, с получением
продуктов пиролиза; 5. Промасленная ветошь, стружки, опилки, бумага,
картон и др. отходы загрязненные нефтепродуктами – 50 тн/год –
переработка/утилизация методом пиролиза, с получением продуктов
пиролиза; 6. Фильтры отработанные (воздушные, масляные,
топливные и др.), в т.ч. автомобильные – 80 тн/год – переработка/
утилизация методом пиролиза, с получением продуктов пиролиза; 7.
Смолы (в т.ч. эпоксидные, синтетические, кремнийорганические,
полиэфирные и др.), герметики, клеи, мастики, латексы, компаунды,
триколы, катализаторы, пены и связующие компоненты – 100 тн/год –
переработка/утилизация методом пиролиза, с получением продуктов
пиролиза; 8. Отходы лакокрасочных материалов (ЛКМ), в т.ч.: тара из-
под ЛКМ , компоненты ЛКМ , материалы, загрязненные ЛКМ , жидкие
и твердые остатки ЛКМ , потерявшие свои свойства и качества – 30 тн/
год – переработка/утилизация методом пиролиза, с получением
продуктов пиролиза; 9. Пластиковая, металлическая и деревянная тара
из-под нефтепродуктов, химреагентов, цианидов, пестицидов и пр. –
100 тн/год – переработка/утилизация методом пиролиза, с получением
продуктов пиролиза; 10. Отходы сальниковой набивки,
уплотнительные материалы из фторопласта или на основе графита,
шнуры и кольца с графитовой пропиткой, манжеты из резины и др. – 10
тн/год – переработка/утилизация методом пиролиза, с получением
продуктов пиролиза.



Республиканское государственное учреждение «Комитет
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Приложение №1 к Исх. 09-454 от 07.11.2025 г. 
 

1 Общие сведения о предприятии;  
1.1 Размер площади землепользования: застройки, общей, озеленения. Размер СЗЗ (заключение 
СЭС) - Общая площадь землепользования составляет – 22,0041 га (Акт на право частной 
собственности на земельный участок № 0186112 от 28.07.2006 г., Кадастровый номер № 09-140-
114-045). Размер СЗЗ – от 294 до 1031 м (1000 м и более).Размер площади озеленения 40 % от всей 
площади территории  
1.2 Структурные подразделения предприятия (основные и вспомогательные); 
В состав АО «Карцемент» входят следующие подразделения: 

 Цех подоготовки сырьевых материалов 
 Открытые склады сырьевых материалов 
 Склад приема железной руды 
 Цех помол сырья №2 
 Открытый склад лома огнеупорного кирпича и других отходов 
 Цех обжига №2 (включает в себя в том числе Технологические линии производства 

клинкера № 5 и № 6; Углеприготовительное отделение) 
 Открытые склады клинкера 
 Производственная котельная 
 Ремонтно-механический цех (представлен двумя участками: сварочным и 

металлообрабатывающим) 
 Лако-красочные работы 
 АЗС 
 Участок механической разгрузки грузов 
 Участок механизации 

 1.3 Ситуационная карта-схема, отражающая взаиморасположение промплощадок и граничащих с 
ними характерных объектов (жилых массивов, транспортных магистралей, рек, водоемов и т.д.) - 
прилагается;  
1.4 Временной режим работы предприятия: Двухсменный,четырехбригадный - 2 смены по 12 
часов в сутки (40-часовая рабочая неделя),365 дней в году  
1.5 Количество работников (для расчета ТБО и пр.отходов); 401 работник  
1.6 Количество автотранспорта (приложение№1); 
1.7 Наличие собственных полигонов и хранилищ: Собственные полигоны и хранилища - 
отсутствуют. 
1.8 Характеристика очистных сооружений: Собственные очистные сооружения - отсутствуют. 
1.9 Характеристика очистных устройств (приложение№2). 
2.10 Основные производственные показатели работы предприятия на перспективу (на период 
нормирования) на 20216-2035 гг производство клинкера- 1 670 000,0 тонн в год. 
2.11 Анализ динамики производственной деятельности предприятия за 5 лет (2020-2024 гг.) 

N Наименование Ед. 
изм. 2020год 2021год 2022 год 2023 год 2024 год 

1 Производство 
клинкера тонн 1 415 000,0 1 360 230,0 1 395 451,0 1 438 885 

 
1 470 590 
 

2.12 -2.13 Описание (характеристика) всех видов отходов (по каждому отдельно), образующихся на 
объекте и (или) получаемых, а также накопленных отходов и отходов (приложение№3). Сведений 
об объеме и составе отходов, средней скорости образования (т/год) отходов, способах накопления, 
сбора, транспортировки, обезвреживания, восстановления и удаления отходов в динамике за 
последние три года (операции дальнейшего обращения с ними (с указанием того, куда именно они 
поступают или куда передаются)); 
3.Данные необходимые для расчетной части ПУО: 
3.1. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования Футеровки и огнеупорные материалы, 
используемые в неметаллургических процессах, за исключением упомянутых в 16 11 05 (лома 
огнеупорного кирпича), т: 



Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

2500  1849,3822 Лом огнеупорного кирпича временно накапливается на 
отдельной специализированной площадке, площадью 1000м2 

(максимально разовая приемная ёмкость площадки составляет 
1000 тонн). По мере накопления отходы лома огнеупорного 

кирпича подлежат измельчению и используются для 
строительства организации склада сырья/вторресурсов 

3.2. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования изоляционных материалов, 
содержащих асбест (асбестсодержащие отходы (в т.ч. паронит, сальниковая набивка и др.)), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

1,0200 1,0200 накапливаются в 2-х отдельных герметичных металлических 
контейнерах V=0,75 м3 и V=0,2 м3 (максимально разовая 
приёмная ёмкость 0,51 тонн), расположенных на участках 

образования отхода 
3. 3. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования лома и стружки черных металлов, т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

Лом – 2000,1822 
Стружка- 80,0 

Лом – 2000,1822 
Стружка- 80,0 

 

Лом черных металлов временно накапливается на отдельной 
специализированной площадке, площадью 3000 м2 

(максимально разовая приемная ёмкость площадки составляет 
1000 тонн) и отдельном контейнере 1 шт. емкостью 0, 2 м3. 

стружка черных металлов временно накапливаются на 
отдельной специализированной площадке, площадью 3000 м2 
(максимально разовая приемная ёмкость площадки составляет 
2000 тонн) и от-дельных контейнерах 4 шт. емкостью 0, 2 м3 

3.4. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования смешанных отходов строительства и 
сноса, за исключением упомянутых в 17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03 (Мусор строительный), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

15000 500 складируются на отдельном участке специализированной 
площадки для временного хранения строительного мусора, 
площадью 1000 м2 (максимально разовая приемная ёмкость 

площадки 1000 тонн). По мере накопления строительные 
отходы подлежат измельчению и используются для 

строительства организации склада сырья/вторресурсов 
3.5. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования абсорбентов, фильтровальных 
материалов, тканей для вытирания, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 
(Отработанные рукавные фильтры), т/год; 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

10,0 т/год 80,0 т/год 
 

временно накапливаются на площадке временного хранения 
отходов площадью 625 м2., часть передаются сторонней 
специализированной организации по договору, часть сжигается 
в котельной выбросы предусмотрены действующим НДВ 

3.6. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования изоляционных материалов, за 
исключением упомянутых в 17 06 01 и 17 06 03 (Отходы теплоизоляции) (минваты, стекловаты), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 



1100 1100 накапливаются в 1отдельном контейнере V=20 м3  на 
территории предприятия 

3.7. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования пластмассы и резины (отходы 
резинотехнических изделий) (транспортерной ленты, шланги, ремни, отходы сырой резины), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

3000 3000 на площадке временного хранения отходов площадью 625 м2. 
Частично отходы используются в качестве уплотнителей, 

неиспользуемые отходы передаются сторонним 
специализированным предприятиям по договору 

3.8. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования упаковки, содержащей остатки или 
загрязненная опасными веществами (Тара из-под лакокрасочных материалов), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

1,7208 1,7208 в металлическом контейнере 1 шт. емкостью V= 0,2 м3 
3.9. Количество ветоши, поступающее на предприятие за год (обтирочного материала) для обтирки 
оборудования, станков и техники (образование абсорбентов, фильтровальных материалов (включая 
масляные фильтры иначе не определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные 
опасными материалами (Ветошь промасленная)), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

Расход обтирочного 
материала – 1,638 

Расход 
обтирочного 
материала – 

1,638 

в отдельных металлических контейнерах с крышкой по 0,5 м3. 
Далее ветошь, промасленная по мере накопления удаляется 
(сжигается в котельной), выбросы предусмотрены 
действующим НДВ 

3.10. Количество (шт.) и вес абразивных, заточных, шлифовальных кругов, кг 
Данные, согласно 

действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

Количество, 
шт. Вес, т Количество, 

шт. Вес, кг  

624 0,003 624 0,003 
накапливается в отдельных специализированных 2 

металлических контейнерах емкостью 0,1 м3. По мере 
накопления используется после измельчения для строительства 

организации склада сырья/вторресурсов 
3.11. Длина (м) отходов кабельно-проводниковой продукции по маркам и видам с указанием массы 
(кг) одного погонного метра кабеля (Медь, бронза, латунь (лом кабеля)) 

Данные, согласно 
действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

1000 т/год 1000 т/год 
контейнере емкостью по 40 м3, или на складской площадке 

огороженной контейнерами площадью 634 м2. В дальнейшем 
реализуется сторонним специализированным предприятиям 

для повторной переработки на договорной основе 
3.12. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования медицинских препаратов, за 
исключением упомянутых в 18 01 08 (медицинские отходы), т 

Данные, согласно 
действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

0,0405 т (405 человека)  0,0405 т (401 
человек) 

временно накапливаются в отдельных специализированных 
контейнерах, в одноразовых пакетах, установленных в 
медпунктах. Для каждого класса медицинских отходов 



контейнеры, емкости и пакеты для сбора отходов имеют 
различную окраску (маркировку). Конструкция контейнеров 
влагонепроницаемая, не допускает возможность контакта 
посторонних лиц с содержимым. По мере накопления отходы 
медпункта удаляются (сжигаются в котельной), выбросы 
предусмотрены действующим НДВ, а сжигания отходов на 
цементном производстве является применением НДТ 

3.13. Количество и марки используемых электродов, т:  
Данные, согласно 

действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

Расход электродов –  
50,000 т,  

Расход электродов 
–  

50,000 т,  
 

накапливаются в отдельном контейнере емкостью 0,2 м3. По 
мере накопления огарки сварочных электродов 

передаются/реализуются сторонним специализированным 
организациям по договору 

3.14. Количество комплектов спецодежды находящейся в носке и спец.обуви за год, шт. (с указание 
среднего веса комплекта) 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

Спецодежда Кол-во, 
шт. 

Вес, кг Спецодежда Кол-
во, 
шт. 

Вес, 
кг 

накапливается на складе предприятия, в контейнере 40 м3. 
Затем часть отработанной спецодежды и спецобуви 
направляются в котельную для сжигания (выбросы от 
сжигания учтены в НДВ, а сжигания отходов на 
цементном производстве является НДТ), часть отходов 
передается сторонним специализированным  
предприятиям для утилизации и/или переработки 

Спецодежда 660 
3 Спецоде

жда 

660 
 

3 
 

Халаты 8 0,658 Халаты 
 

8 
 

0,658 

Футболки 
 

374 0,16 Футболк
и 
 
 

374 
 

0,16 

Спецобувь 
Кол-во, 
шт. 

Вес, кг 
Спецобувь 

Кол-
во, 
шт. 

Вес, 
кг 

Ботинки 454 1,5 Ботинки 454 1,5 
3.15. Количество и марки используемых ртутьсодержащих ламп, шт. (по маркам) 

Данные, согласно действующему 
проекту, т/год 

Данные на проектируемый 
период 

Лимит накопления (площадки, 
помещения (с указанием площади 

(м2) и максимальной приемной 
емкости (т)), контейнера, бункеры (с 

указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

марка шт. вес, т марка шт. вес, т По мере выхода из строя 
ртутьсодержащие лампы 
складируются в контейнере емкостью 
40 м3 в таре завода-изготовителя (или 
ее заменяющей) в специально 
отведенных местах. 

Компактные 
энергосберега
ющие лампы 

0 0,00009 
   

ЛД-40 
(L36W) 560 0,000320    

ДРЛ-125 20 0,000107    
ДРЛ-250 80 0,000219    
ДРВ-160 176 0,000128 ДРВ-160 700 0,000128 
ДРВ-250 17567 0,000250 ДРВ-250 1000 0,000250 
ДРВ-500 4 0,000375    
ДНАТ-70 15 0,000060    
ДРИ-2000 44 0,000518    
ЛБ-40 (36) 947 0,000170    
ДРИ-4000 44 0,000170    
ЛБ20(18) 160 0,000170    



3.16. Количество и марки используемых ртутьсодержащих приборов, шт. (по маркам) 
Данные, согласно действующему 

проекту, т/год 
Данные на проектируемый 

период 
Лимит накопления 

(площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и 
максимальной приемной 
емкости (т)), контейнера, 

бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости 

(м3, т)) 
марка шт. вес, 

грамм 
марка шт. вес, т  

Термометр 
(градусник) 
медицинский 

0 0 

Термометр 
(градусник) 
медицинский 
 

0 0  

3.17. Количество (шт.) вышедших из употребления шпал деревянных или железобетонных 
указанием веса одной единицы (т); 
Данные, согласно действующему 

проекту, т/год 
Данные на 

проектируемый 
период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной 

приемной емкости (т)), контейнера, бункеры (с 
указанием количества тары и ее емкости (м3, т)) 

Вид Количеств
о, шт 

Вес, т Количеств
о, шт 

Вес, кг  

деревянные 0 0 0 0  
железобетонн
ые 0 0 0 0  

3.18. Количество (годовой расход) угля, его характеристики (зольность, влажность, содержание 
серы, теплота сгорания) с обязательным приложением сертификатов на все виды топлива; 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

В качестве топлива 
используется: угли 
Карагандинского 
месторождения 

В качестве топлива 
используется: угли 
Карагандинского 
месторождения 

золошлак поступает на временную отдельную 
площадку хранения золы (максимально разовая 
приемная ёмкость склада золошлака составляет 50 
тонн), откуда поступает на производство клинкера. 
Весь объем золошлаковых отходов используется на 
предприятии Предельная зольность, (Ар) - 

24,97 % 
Предельная 
зольность, (Ар) - 
24,97 % 

годовой расход угля– 10000 
тонн (на 2023 г.) 

годовой расход 
угля– 10000 тонн  
 

оснащена 
золоулавливающим 
оборудованием и доля 
твердых частиц, 
улавливаемых в 
золоуловителях n = 0,9 

оснащена 
золоулавливающим 
оборудованием и 
доля твердых 
частиц, 
улавливаемых в 
золоуловителях n = 
0,9 

3.19. Отходы от эксплуатации офисной техники (по видам), т: 
Данные, согласно 

действующему проекту, 
т/год 

Данные на 
проектируем

ый период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

Вид Количес
тво, шт 

Вес
, кг 

Количес
тво, шт 

Вес
, кг 

накапливаются в закрытых помещениях в специально 
отведенных местах, помещение S=20м2. Далее вывозятся на 

Монитор 30 1 30 1 



Системный 
блок 30 3 30 3 утилизацию или переработку  по договору сторонним 

специализированным организациям 

Клавиатура  30 0,3 30 0,3 
Картридж 30 0,5 30 0,5 

3.20. Объем песка, используемого для подсыпки проливов нефтепродуктов, т: 
Данные, согласно 

действующему проекту, т/год 
Данные на 

проектируемый 
период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

объем песка, используемого 
для засыпки проливов 
нефтепродуктов – 1 т 

объем песка, 
используемого для 
засыпки проливов 
нефтепродуктов – 
23,077  т 

накапливается в 7 отдельных герметичных 
металлических контейнерах, емкостью 0,2 м3, 
расположенных на каждом участке потенциального 
образования отхода. Передается по договору 
сторонним специализированным организациям для 
обезвреживания 

3.21. Площадь убираемых территорий, м2 
Данные, согласно 

действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

2000м2 
 

2000м2 
 

 

складируется в отдельных металлических контейнерах (3 шт.) 
емкостью 0,2 м3 (максимально разовая приемная емкость 5 
тонн). Далее, вывозятся по договору со сторонней 
специализированной организацией с ТБО 

3.22. Годовое количество тары (бочек) из-под ГСМ (масла) с указанием массы тары по видам, т; 
Данные, согласно 

действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

137 шт. по 0,020 т 137 шт. по 0,020 т 
 

накапливается на специально отведённой площадке временного 
хранения бочки с закрытой крышкой, затем часть 
(металлические бочки) используется для сбора отработанного 
масла (вторичного материального ресурса), часть отходов по 
мере накопления передаются по договору сторонним 
специализированным предприятиям 

3.23. Годовое количество аспирационной пыли, т;  
Масса выброса после очистки, т/год и коэффициент очистки пылеулавливающего оборудования, % 
- Приложение№2. Уловленная аспирационными системами пыль аспирационная в полном объеме 
возвращается в производство. 
3.24.  Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования отработанных масел 
гидравлических, индустриальных, отработанные масла, трансформаторных и прочих), т/год (при 
наличии масел содержащих ПХД, приложить результаты испытаний (анализов) на 
наличие/отсутствие ПХД); 
-Указать общий годовой объем заливки индустриальных масел в металлообрабатывающие станки, 
механизмы, гидравлические системы по маркам, л  

Данные, согласно 
действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее емкости 
(м3, т)) 

объем 
индустриального 
масла, залитого в 
картеры станков, 
л 

1000
0 

объем 
индустриальн
ого масла, 
залитого в 
картеры 
станков, л 

1000
0 

накапливаются в металлических бочках с закрытой крышкой на 
площадке временного хранения отходов площадью 625 м2. Далее 
накопленные масла передаются реализуются сторонним 
специализированным предприятиям для переработки в 
соответствии с требованиями СТ РК 3129-2018 

Отработанные 
гидравлические масла - 

2,0457 т/год 

Отработанные 
гидравлические 

масла - 2,0457 т/год 
Отработанные 

компрессорные масла – 
0,9 т/год 

Отработанные 
компрессорные 
масла – 0,9 т/год 



3.25. Масса используемого карбида кальция, т  
Данные, согласно 

действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), контейнера, 

бункеры (с указанием количества тары и ее емкости (м3, т)) 
125,125 0  

3.26. Количество поступающего стекла в м2, толщина стекла в м. Ориентировочный 
(прогнозируемый) объем образования стеклобоя, т/год 

Данные, согласно 
действующему проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

количество поступающего 
стекла -0 м2 

количество 
поступающего 
стекла -0 м2 

собирается и накапливается в контейнере 1 шт. 
емкостью V= 0,75 м3 (максимально разовая приемная 
емкость 0,9113 тонн).  По мере накопления 
передается сторонним специализированным 
организациям по договору для переработки толщина стекла - 0,*** м толщина стекла - 

0,*** м 
плотность стекла - 2,5 т/м3 плотность стекла - 

2,5 т/м3 
Иные стеклянные изделия 
(целые и бой) – 0 тонн 
6% стекла из ТБО – 1,8225 т 

Иные стеклянные 
изделия (целые и 
бой) – 0 тонн 
6% стекла из 
ТБО  

3.27. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования крупногабаритных отходов (мебель, 
керамика и пр.), т/год; 

Данные, согласно 
действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием площади 
(м2) и максимальной приемной емкости (т)), контейнера, бункеры (с 

указанием количества тары и ее емкости (м3, т)) 
0            0  

3.28. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования отходов электронного и 
электрического оборудования ( крупная и мелкая бытовая техника, осветительное оборудование, 
электрические и электронные приборы , т/год: 

Данные, согласно 
действующему 
проекту, т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием площади 
(м2) и максимальной приемной емкости (т)), контейнера, бункеры (с 

указанием количества тары и ее емкости (м3, т)) 
0              0  

3.29. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования отходов по видам, т/год: 
Данные, согласно 

действующему проекту, т/год 
Данные на 

проектируемый 
период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

Пластмассы – ** т/год 0 накапливаются на складе предприятия, в контейнере 40 
м3. По мере накопления передается сторонним 
специализированным организациям по договору для 
переработки 

Пластик– ** т/год 0 
Полиэтилен– ** т/год  0 
Полиэтилентерефталатовая 
упаковка– ** т/год  
15% пластика из ТБО – 4,5563 
т 

15% пластика 
из ТБО  

3.30. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования отходов по видам, т/год: 
Данные, согласно 

действующему проекту, т/год 
Данные на 

проектируемый 
период 

Лимит накопления (площадки, помещения (с 
указанием площади (м2) и максимальной приемной 

емкости (т)), контейнера, бункеры (с указанием 
количества тары и ее емкости (м3, т)) 

Макулатура – ** т/год  собирается и накапливается на складе предприятия, в 
контейнере 40 м3. По мере накопления передается Картон– ** т/год  



Отходы бумаги – ** т/год  
25% макулатуры из ТБО –  
7,5938 т 

25% 
макулатуры из 
ТБО 

сторонним специализированным организациям по 
договору для переработки 

3.31. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования лома цветных металлов, т: 
Данные, согласно 

действующему проекту, 
т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

Лом – 10,0 Лом – 10,0 
 

накапливается в складском помещении площадью 40м2, или 
на площадке склада 100 м2. По мере накопления лом цветных 

металлов продается по договору сторонней 
специализированной организации 

3.32. Ориентировочный (прогнозируемый) объем образования отработанных огнетушителей (по 
маркам и количеству), т: 

Данные, согласно 
действующему проекту, 

т/год 

Данные на 
проектируемый 

период, т/год 

Лимит накопления (площадки, помещения (с указанием 
площади (м2) и максимальной приемной емкости (т)), 

контейнера, бункеры (с указанием количества тары и ее 
емкости (м3, т)) 

ОП-10 – 20 шт. по 4 кг ОП-5 50 шт по 4 
кг 

ОУ-5 50 шт по 4 
кг  

накапливаются в помещении склада ОМТС. По мере 
накопления передаются реализуются сторонним 
специализированным организациям по договору 

 
3.33. Зола от сжигания отходов. Образуется на предприятии в результате сжигания отходов в 
котельной совместно с углем. В котельной периодически производится сжигание таких отходов 
производства как абсорбенты, фильтровальные материалы (включая масляные фильтры иначе не 
определенные), ткани для вытирания, защитная одежда, загрязненные опасными материалами 
(Ветошь промасленная) - 2,0803 т/год; медицинские препараты, за исключением упомянутых в 18 
01 08 (Медицинские отходы) - 0,0401 т/год; абсорбенты, фильтровальные материалы, ткани для 
вытирания, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 (Отработанная спецодежда и 
спецобувь) 1,2893 т/год; составляющие компоненты, не определенные иначе (Отработанные 
воздушные фильтры) -0,3018 т/год; масляные фильтры (Отработанные масляные фильтры) -0,2158 
т/год; опасные составляющие компоненты, за исключением упомянутых в 16 01 07-16 01 11, 16 01 
13 и 16 01 14 (Отработанные топливные фильтры) - 0,3770 т/год; абсорбенты, фильтровальные 
материалы, ткани для вытирания, защитная одежда, за исключением упомянутых в 15 02 02 
(Отработанные рукавные фильтры) – 64 т/год . Сжигание отходов на цементном производстве 
является НДТ, выбросы от сжигания отходов учтены в НДВ. Сжигание отходов производится 
периодически (после накопления достаточного для сжигания объема отходов), с последующим 
сбором и использованием полученных остатков от сжигания для производства цемента 
3.34. Медицинские отходы. Образуются в результате оказания медицинской помощи работникам 
АО «Карцемент» и использования аптечек в цехах и автотранспорте. По мере образования отходы 
медпункта собираются, временно накапливаются в отдельных специализированных контейнерах, в 
одноразовых пакетах, установленных в медпунктах. Для каждого класса медицинских отходов 
контейнеры, емкости и пакеты для сбора отходов имеют различную окраску (маркировку). 
Конструкция контейнеров влагонепроницаемая, не допускает возможность контакта посторонних 
лиц с содержимым. По мере накопления отходы медпункта удаляются (сжигаются в котельной), 
выбросы предусмотрены действующим НДВ, а сжигания отходов на цементном производстве 
является применением НДТ. 
3.35. Батареи и аккумуляторы. Образуются вследствие исчерпания ресурса работы литий ионных 
аккумуляторных батарей. Образование отходов происходит при замене аккумуляторов во время 
проведения технического обслуживания транспорта и спецтехники. Отработанные аккумуляторы с 
не слитым электролитом временно накапливаются в контейнере 40 м3, по мере накопления 
транспортной партии передаются/реализуются по договору сторонним специализированным 
предприятиям для утилизации и/или переработки. 
3.36. Отработанные воздушные фильтры. Образуются после истечения срока службы и вследствие 
снижения параметров качества при эксплуатации. Образование отходов происходит во время 
проведения технического обслуживания транспорта, спецтехники, установок. По мере образования 



временно накапливаются в отдельных специализированных 2 металлических контейнерах 
емкостью 0,1 м3. Далее отработанные фильтры по мере накопления удаляются (сжигаются в 
котельной), выбросы предусмотрены действующим НДВ. 
3.37. Отработанные масляные фильтры. Образуются после истечения срока службы и вследствие 
снижения параметров качества при эксплуатации. Образование отходов происходит при замене 
масел, во время проведения технического обслуживания транспорта, спецтехники, установок. По 
мере образования временно накапливаются в отдельных специализированных 2 металлических 
контейнерах емкостью 0,1 м3. Далее отработанные фильтры по мере накопления удаляются 
(сжигаются в котельной), выбросы предусмотрены действующим НДВ. 
3.38. Отработанные топливные фильтры. Образуются после истечения срока службы и вследствие 
снижения параметров качества при эксплуатации. Образование отходов происходит при 
проведении технического обслуживания транспорта, спецтехники, установок. По мере образования 
временно накапливаются в отдельных специализированных 2 металлических контейнерах 
емкостью 0,1 м3. Далее отработанные фильтры по мере накопления удаляются (сжигаются в 
котельной), выбросы предусмотрены действующим НДВ. 
3.39. Отработанные тормозные колодки. Образуются в результате ремонта, замены изношенных 
тормозных колодок. По мере образования отработанные тормозные колодки временно 
накапливаются в помещении ремонтно-механической мастерской в отдельном металлическом 
контейнере емкостью 0,2 м3 (максимально разовая приемная емкость площадки 0,7 тонны), и затем 
передаются сторонней специализированной организации по договору. 
3.40. Отработанные шины.Образуются вследствие исчерпания ресурса шин в результате 
эксплуатации автотранспорта. Образование отходов происходит при замене шин во время 
проведения технического обслуживания транспорта и спецтехники. По мере образования 
отработанные шины временно накапливаются на площадке временного хранения отходов 
площадью 625 м2.  По мере накопления передаются сторонним специализированным организациям 
для переработки на договорной основе. 
3.41. Пыль абразивно-металлическая. Образуется в процессе работы заточных станков. Пыль 
абразивно-металлическая своевременно удаляется с территории при уборке и временно 
накапливается в 1отдельном металлическом контейнере, емкостью 0,2 м3. По мере накопления 
передается сторонним специализированным организациям по договору. 
3.42. ТБО. Образуются в помещениях подразделения в результате непроизводственной 
деятельности персонала. По мере образования, отходы ТБО накапливаются в 22 отдельных 
контейнерах, емкостью 0,75 м3. 
3.43. Отработанный антифриз образуется при сливе с автотранспорта после истечения срока службы 
и вследствие снижения параметров качества при эксплуатации. По мере образования отработанный 
антифриз накапливается в 1 емкости 0,2 м3. По мере накопления передается сторонним 
организациям. 
 
 
 
 
 
 



Приложение №1. Таблица №1 
 

Технические характеристика транспорта и режимы его эксплуатации  
 

№ 
п/
п 

Транспорт Шины Аккумуля-
торы 

Фильтры Масла, л Антиф
риз, л 

Тормозные 
накладки 

Пробег, 
тыс. 
км/год, 

масляны топлив воздушн
Марка ко

л- 
типо- 
размер 

ко
л- 

марка ко
л- 

вес, 
г 

ко
л-

вес
, г 

к
о

вес
, г 

кол
-во 

мот
ор 

тра
нс- вес, г кол-во  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 
1 ВАЗ 21214-207 1 185/75 R16 4 6СТ-60 1 300 1 200 1 700 1 4 5 8 1000 4 68585 
2 ВАЗ 21213 1 185/75 R16 4 6СТ-60 1 300 1 100 1 700 1 4 5 8 1000 4 

 
105983 

3 Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 

185/75 
R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140

0 1 4 5 8 1000 4 
 50000 

4 Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 

185/75 
R16 

4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140
0 

1 4 5 8 1000 4 
 

50000 

5 Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 

185/75 
R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140

0 1 4 5 8 1000 4 
 20000 

6 УАЗ 31512 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 15089 
7 УАЗ 31512 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 

 
135743 

8 УАЗ 390945 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 29099 
9 УАЗ 3905 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 10185 
1
0 

УАЗ 3301 1 225/75 R16 4 6СТ-90 1 400 1 200 1 800 1 7 8 10 1000 4 
 

85047 
1 Toyota corolla   1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 40000 
1 Toyota corolla 1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 40000 
1 Toyota Avensis 1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 40000 
1 Toyota Avensis  1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 40000 
1 Toyota Avensis 1 205/55/16 4 6СТ-65 1 300 1 200 1 500 1 3,7 7 10 1000 4 40000 
1 ЗИЛ 138 1 9,00 R20 6 6СТ-132 1 400 1 300 1 100 1 8,5 - 40 5000 4 57634 
1
7 

ЗИЛ 433362 1 9,00 R20 6 6СТ-132 1 400 1 300 1 100
0 

1 8,5 - 40 
 

5000 4 
 

в 
нерабоче

1 Автобус 32054 1 8/25 R20 6 6СТ-132 2 400 1 300 1 800 1 10 - - - - 1000,565 
1 МАЗ 5551 (33) 1 12,00 R20 6 6СТ-190 2 300 1 300 1 100 1 28 40 60 6000 8 223555 
2 КАМАЗ 54115 1 10,00 R20 20 6СТ-190 2 300 1 300 1 100 1 33, 40 60 8000 8 200000 
2 КАМАЗ 5410 1 10,00 R20 20 6СТ-190 2 300 1 300 1 100 1 33, 40 60 8000 8 200000 
2
2 

Нефаз 9334-10-
04 прицеп 

1 10,00 R20 4              200000 
2
3 

Белаз 7540 №1 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 400
0 

2 60 200 120 
 

25000 8 65000 
2 Белаз 7540 №2 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 400 2 60 200 120 25000 8 65000 



2
5 

Белаз 7540 №3 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 400
0 

2 60 200 120 
 

25000 8 65000 
2 Белаз 7547 №4 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 450 1 60 200 140 50000 8 65000 
2 Белаз 7547 №5  1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 450 1 60 200 140 50000 8 65000 
2 Белаз 7547 №6 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 450 1 60 200 140 50000 8 65000 
2 Белаз 7540 №7 1 18,00 R25 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 400 2 60 200 120 25000 8 65000 
3 Белаз 7547 №8 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 450 1 60 200 140 50000 8 65000 
3 Белаз 7547 №9 1 21,00-35 6 6СТ-190 2 600 2 800 4 450 1 60 200 140 50000 8 65000 
3
2 

Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 

185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140
0 

1 4 5 8 
 

1000 4 
 

50000 
3 Автомобиль  185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140 1 4 5 8 1000 4 20000 
3 Автомобиль  185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140 1 4 5 8 1000 4 30000 
3
5 

Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 

185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140
0 

1 4 5 8 1000 4 
 

20000 
3
6 

Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 185/75R16 4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140

0 1 4 5 8 1000 4 
 20000 

3
7 
 

Вилочный 
погрузчик 
HANGCHA 
CPCD30-AG2 

 
1 

29х9-15-
12PR 2 Литий-

йонный 
аккумул
ятор 
Hangcha 

1 400 1 200 1 100
0 1 10 10 

10 1000 4 
 20000 6.50-10-

10PR 2 

3
8 

Вилочный 
погрузчик 
HANGCHA 
CPCD30-AG2 

 
1 

29х9-15-
12PR 2 Литий-

йонный 
аккумул
ятор 
Hangcha 

1 400 1 200 1 100
0 1 10 10 

10 1000 4 
 20000 6.50-10-

10PR 2 

3
9 

Вилочный 
погрузчик 
HANGCHA 
CPCD30-AG2 
(J01_RT6) 

 
1 

29х9-15-
14PR 

2 Литий-
йонный 
аккумул
ятор 
Hangcha 

1 400 1 200 1 100
0 1 10 10 

10 1000 4 
 

20000 6.50-10-
10PR 2 

   

4
0 

Автомобиль 
LADA -21214-

 
1 

185/75 
R16 

4 6СТ-55 1 400 1 200 1 140
0 

1 4 5 8 1000 4 
 

60000 
4
1 

Погрузчик 
фронтальный 

 
1 

23,5-25 
28PR 

4 12СТ-95 1 900 2 100
0 

3 200
0 

1 20 45 40 5000 16 
 

30000 
4
2 

Погрузчик 
фронтальный 
SDLG 

 
1 

23,5-25 
28PR 4 12СТ-95 1 900 2 100

0 3 200
0 1 20 45 40 5000 16 

 30000 

4
3 

Погрузчик 
фронтальный 

 
1 

23,5-25 
28PR 4 12СТ-95 1 900 2 100

0 3 200
0 1 20 45 40 5000 16 

 40000 

4
4 

Погрузчик 
фронтальный 
SDLG 

 
1 

23,5-25 
28PR 4 12СТ-95 1 900 2 100

0 3 200
0 1 20 45 

40 5000 16 
 40000 



4
5 

Гусеничный 
бульдозер 
SHANTUJ 

 
1 - - 6СТ-90 2 720 1 200 2 530

0 2 45 122 
60 - - 

3000 

4
6 

Автокран 
КС-35719-8-02 
на шасси 
Камаз№53215 

1 
10,00 R20 12 6СТ-190 2 300 1 300 1 100

0 1 33,
2 40 

- - - не 
эксплуат
ируется 

 
 



Характеристика очистных устройств 
Приложение №2. Таблица №4 
  

№ 
п/п 

Наименование и 
краткая характеристика 
очистных сооружений 

М
ет

од
 о

чи
ст

ки
 

М
ощ

но
ст

ь 
вы

бр
ос

а,
 м

3/
го

д,
 т

/го
д 

П
ро

ек
тн

ая
 эф

фе
кт

ив
но

ст
ь 

оч
ис

тн
ых

 
ус

тр
ой

ст
в,

 %
 

Ко
нц

ен
тр

ац
ия

 за
гр

яз
ня

ю
щ

их
 в

ещ
ес

тв
, г

/Н
м3

 

П
ер

ио
ди

чн
ос

ть
 за

ме
ны

 (п
ро

мы
вк

и 
и 

т.
п.

) 
фи

ль
тр

ов
 

Характеристика образующихся 
отходов (в т.ч. отходы 
фильтров) 

Во
зм

ож
но

ст
ь 

ут
ил

из
ац

ии
 

М
ет

од
 у

ти
ли

за
ци

и 

Ку
да

 в
ыв

оз
ит

ся
 о

тх
од

 (р
ек

ви
зи

ты
 

пр
ин

им
аю

щ
ей

 о
рг

ан
из

ац
ии

 и
 д

ог
ов

ор
а)

 

Н
аи

ме
но

ва
ни

е 

Ко
л-

во
, т

 

Ф
из

. х
им

. с
ос

та
в,

 %
 

Кл
ас

с 
оп

ас
но

ст
и 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 # 12 13 14 

1 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в щековой 
дробилке (212_AС1) и 
пересыпка на 
ленточный конвейер 
(212_BC1). Рукавный 
фильтр 212_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

1,
41

92
15

 

99,8 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

70
8,

18
83

 

Состав 
представлен 
ниже 

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
ст

во
 - 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 
пр

ед
пр

ия
ти

ям
 н

е 
пе

ре
да

ет
ся

, 

2 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в щековой 
дробилке (211_AС1) и 
пересыпка на 
ленточный конвейер 
(211_BC1). Рукавный 
фильтр 211_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

1,
41

92
15

 99,8 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

70
8,

18
83

 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

тн
як

 (C
aC

O
3+

A
l2

O
3)

 - 
71

,2
57

%
, О

рг
ан

ич
ес

ки
е 

ве
щ

ес
тв

а 
ти

п 
А

 - 
0,

01
4%

, О
рг

ан
ич

ес
ки

е 
ве

щ
ес

тв
а 

ти
п 

Б 
- 0

,0
00

14
%

, Д
ио

кс
ид

 т
ит

ан
а 

(T
iO

2)
 - 

2,
48

49
2%

, О
кс

ид
 ж

ел
ез

а 
(F

e2
O

3)
 - 

4,
36

32
4%

, О
кс

ид
 х

ро
ма

 (C
r2

O
3)

 - 
0,

02
21

7%
, О

кс
ид

 м
аг

ни
я 

(M
gO

) -
 0

,0
49

3%
, О

кс
ид

 к
ал

ия
 (K

2O
) -

 2
,0

69
44

%
, О

кс
ид

 н
ат

ри
я 

(N
a2

O
) -

 8
,7

95
12

%
, О

кс
ид

 
ба

ри
я 

(B
aО

) -
 0

,0
04

47
%

, О
кс

ид
 ц

ин
ка

 (Z
nO

) -
 0

,0
19

41
%

, О
кс

ид
 м

ед
и 

(C
uO

) -
 0

,0
25

04
%

, О
кс

ид
 с

ви
нц

а 
(P

bO
) -

 0
,0

17
69

%
, 

О
кс

ид
 н

ик
ел

я 
(N

iO
) -

 0
,0

04
86

%
, О

кс
ид

 м
ар

га
нц

а 
(M

nO
) -

 0
,0

63
47

%
, В

од
а 

(H
2O

) -
 0

,3
1%

. 

- 

Н
е 

ут
ил

из
ир

уе
тс

я,
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
ст

во
 

- 

Н
е 

вы
во

зи
тс

я,
 с

то
ро

нн
им

 п
ре

дп
ри

ят
ия

м 
не

 п
ер

ед
ае

тс
я,

 в
ыг

ру
жа

ет
ся

 н
а 

ко
нв

ей
ер

 и
 в

оз
вр

ащ
ае

тс
я 

в 
пр

ои
зв

од
ст

во
 

3 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в молотковой 
дробилке (212_HC1) и 
пересыпка на 
ленточный конвейер 
(212_BC2). Рукавный 
фильтр 212_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
06

21
93

 99,7 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

68
5,

33
55

 - - 

4 

Дробление известняка 
(или производственных 
отходов) в молотковой 
дробилке (211_HC1) и 
пересыпка на 
ленточный конвейер 
(212_BC2) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
06

21
93

 99,7 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

68
5,

33
55

 - - 

5 

Узел перегрузки 
известняка (или 
восстановленных, 
переработанных 
отходов - строительного 
материала) № 4/1 с 
конвейера 212_BC2 на 
конвейер 212_BC3. 
Рукавный фильтр 
212_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

1,
47

75
09

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

14
76

,0
31

5 

- - 

6 

Узел перегрузки 
известняка (или 
восстановленных, 
переработанных 
отходов - строительного 
материала) № 3/1. 
Пересыпка известняка с 
конвейера 212_BC3 на 
конвейер 312_BC5 или 
конвейер 292_BC1. 
Рукавный фильтр 
212_BF4 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

1,
34

21
17

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

13
40

,7
74

9 

- - 



7 

Узел перегрузки № 6/2. 
Пересыпка известняка с 
конвейера 312_BC5 на 
конвейер-питатель 
сырьевых бункеров 
312_BC6. Рукавный 
фильтр 344_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

1,
07

87
4 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

10
77

,6
61

3 - - 

8 

Узел перегрузки 
известняка (или 
восстановленных, 
переработанных 
отходов - строительного 
материала) № 2/2. 
Пересыпка известняка с 
конвейера 292_BC1 на 
конвейер-стакер 
292_ST1_CO1 (292_ 
BC1 и 292_ BC3). 
Рукавный фильтр 
312_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
26

08
78

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

26
0,

61
71

 

- - 

9 

Узел перегрузки № 2/1. 
Пересыпка известняка с 
конвейеров 312_BC1, 
312_BC3 на конвейер  
312_BC4. Рукавный 
фильтр 292_BF1 
 
 
 
  

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 

0,
52

61
31

 
99,9 - 

Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

52
5,

60
49

 

- - 

10 

Узел перегрузки № 6/1. 
Пересыпка известняка с 
конвейера 312_BC4 на 
конвейер-питатель 
накопительных 
бункеров 312_BC6. 
Рукавный фильтр 
312_BF2 

Сухая 
электрогазоочистка 
технологических 
газов 

0,
57

08
85

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

57
0,

31
41

 

Кв
ар

ц 
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iO
2)

 - 
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%

,  
И

зв
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тн
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aC

O
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%
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ве
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А
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кс
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11 
Роторная дробилка 
суглинка Хацемаг 
(розжиг / д/т) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

00
46

88
 

75 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

0,
01

41
 - - 

12 

Роторная дробилка 
Хацемаг (сушка 
суглинка и золы 
котельной / уголь). 
Электрофильтр 222_EP1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 36

,5
37

56
1 

95,9893 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

87
4,

46
45

 

- - 

13 

Узел перегрузки № 2/3. 
Пересыпка суглинка и 
золы котельной с 
конвейера 222_BC1 на 
конвейер 222_BC2. 
Рукавный фильтр 
222_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
13

18
04

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

21
29

,6
72

2 - - 

14 

Узел перегрузки № 3/2. 
Перераспределение 
суглинка между 
накопительными 
бункерами (на 
ленточный конвейер 
322_BC6) и 
объединенным складом 
материалов (на 
ленточный конвейер 
2A2_BC5). Рукавный 
фильтр 312_BF4 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
10

83
29

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

21
06

,2
20

7 

- - 

15 

Узел перегрузки № 3/4. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 
2A2_BC5 на ленточный 
конвейер 322_BC4. 
Рукавные фильтры 
312_BF4 и 322_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
41

22
61

 99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

40
,8

13
8 

- - 

16 

Узел перегрузки № 5. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 
322_BC6 на ленточный 
конвейер 322_BC7 
(конвейер-питатель 
бункеров). Рукавный 
фильтр 322_BF5 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
28

61
08

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

22
83

,8
21

9 - - 



17 

Узел перегрузки № 4/2. 
Пересыпка суглинка с 
конвейера 2A2_BC5 на 
конвейер-стакер 
2A2_BC6 закрытого 
объединенного склада. 
Рукавный фильтр 
2A2_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
45

54
87

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

45
5,

03
15

 - - 

18 

Узел пересыпки № 4/3. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 
312_BC1 на ленточный 
конвейер 312_BC2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

46
45

53
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

46
4,

08
84

 

- - 

19 

Узел пересыпки № 3/3. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 
312_BC2 на ленточный 
конвейер 312_BC3 

Сухая фильтрация  
газовой среды 

0,
44

47
02

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

44
4,

25
73

 

- - 

20 

Узел пересыпки № 1. 
Пересыпка суглинка с 
ленточного конвейера 
312_BC3 на ленточный 
конвейер 312_BC4 
  

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

1,
05

49
88

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

10
53

,9
33

 - - 

21 

Разгрузка ЖД вагонов с 
железосодержащей 
рудой 
(вагоноопрокидыватель) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

16
43

63
 

87 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

1,
1 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

тн
як

 (C
aC

O
3+

A
l2

O
3)

 - 
71

,2
57

%
, О

рг
ан

ич
ес

ки
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ве
щ
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тв

а 
ти
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А

 - 
0,

01
4%

, О
рг

ан
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ес
ки

е 
ве

щ
ес

тв
а 

ти
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Б 
- 0

,0
00

14
%

, Д
ио

кс
ид

 
ти

та
на

 (T
iO

2)
 - 

2,
48

49
2%

, О
кс

ид
 ж

ел
ез

а 
(F

e2
O

3)
 - 

4,
36

32
4%

, О
кс

ид
 х

ро
ма

 (C
r2

O
3)

 - 
0,

02
21

7%
, О

кс
ид

 м
аг

ни
я 

(M
gO

) -
 0

,0
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3%
, О

кс
ид

 к
ал

ия
 (K

2O
) -

 
2,

06
94

4%
, О

кс
ид

 н
ат

ри
я 

(N
a2

O
) -

 8
,7

95
12

%
, О

кс
ид

 б
ар

ия
 (B

aО
) -

 0
,0

04
47

%
, О

кс
ид

 ц
ин
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nO
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,0
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41

%
, О

кс
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uO
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ви
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кс
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47

%
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22 

Узел пересыпки № 4/3. 
Пересыпка 
железосодержащей 
руды с ленточного 
конвейера 312_BC1 на 
ленточный конвейер 
312_BC2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
15

30
98

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

15
2,

94
49

 - - 

23 

Узел пересыпки № 3/3. 
Пересыпка 
железосодержащей 
руды с ленточного 
конвейера 312_BC2 на 
ленточный конвейер 
312_BC3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
14

65
56

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

14
6,

40
94

 - - 

24 

Узел пересыпки № 1. 
Пересыпка 
железосодержащей 
руды с ленточного 
конвейера 312_BC3 на 
ленточный конвейер 
312_BC4 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
13

90
73

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

13
8,

93
39

 - - 

25 

Узел пересыпки № 7/2. 
Пересыпка 
железосодержащей 
руды с ленточного 
конвейера 322_BC4 на 
ленточный конвейер 
322_BC5. Рукавный 
фильтр 222_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
15

49
93

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

15
4,

83
8 

- - 

26 

Разгрузка и загрузка 
накопительных 
бункеров известняка и 
суглинка сырьевых 
мельниц № 3 и 4. 
Рукавный фильтр 
344_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
96

90
89

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

29
66

,1
19

9 - - 

27 

Загрузка накопительных 
бункеров 
железосодержащей 
руды сырьевых мельниц 
№ 3 и 4. Рукавный 
фильтр 343_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
10

08
3 99,9 - 

Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

10
0,

72
92

 - - 

28 

Отвод технологических 
газов от сырьевых 
мельниц № 3, № 4 и 
теплообменника 
обжиговой печи № 6 
(основной процесс, 
обжиг клинкера, 
использование угля). 
Основные рукавные 
фильтры 363_BF1 и 
364_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

15
5,

63
02

5 

99,0079 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

15
53

1,
32

17
 

- - 



29 

Отвод технологических 
газов от сырьевых 
мельниц № 3, № 4 и 
теплообменника 
обжиговой печи № 6 
(процесс розжига печи, 
использование ДТ). 
Основные рукавные 
фильтры 363_BF1 и 
364_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
00

26
79

 

99,0079 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

0,
26

74
 

- - 

30 

Аспирационная система 
аэрации смешивающих 
и расходных частей 
силосов гомогенизации 
№ 3 и № 4 (383_SB1, 
SB2 и 384_SB1, SB2). 
Рукавный фильтр 
383_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

4,
03

78
57

 99,7 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

13
41

,9
14

5 - - 

31 

Аспирационная система 
аэрации расходного 
бункера 412_Bl1. 
Рукавный фильтр 
412_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

01
31

33
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
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ра

ци
он

н
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11
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19
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Аспирационная система 
аэрации расходного 
бункера 412_Bl2.  
Рукавный фильтр 
412_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

19
76

26
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

21
95

,4
28

4 

- - 

33 

Аспирационная система 
клинкерного 
колосникового 
холодильника. 
Рукавный фильтр 
472_EP1 (EP2) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

37
,5

89
73

7 99,8252 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

21
46

6,
83

65
 

- - 

34 

Узел пересыпки. 
Пересыпка клинкера с 
конвейеров разгрузки 
колосникового 
холодильника на 
ковшовые конвейера 
492_PN1 и 492_PN2. 
Рукавные фильтры 
492_BF3 и 492_BF4 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

3,
42

51
05

 

99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

33
9,

08
54

 

- - 

35 

Аспирационная система 
силосного бункера 
клинкера № 3. 
Рукавный фильтр 
492_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 3,

14
03

49
 

99,8 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

15
67

,0
34

2 

- - 

36 

Аспирационная система 
силосного бункера 
клинкера № 4. 
Рукавный фильтр 
492_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 3,

06
77

52
 

99,8 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

15
30

,8
08

2 

- - 

37 

Узлы пересыпки. 
Загрузка бункера 
известняка 342_Bl1, 
загрузка и выгрузка 
бункера известняка 
341_Bl1, загрузка 
бункера суглинка 
342_Bl3, загрузка и 
выгрузка бункера 
суглинка 341_Bl3. 
Рукавный фильтр 
341_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

3,
92

18
76

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

39
17

,9
54

1 

- - 

38 

Узлы пересыпки. 
Выгрузка бункера 
известняка 342_Bl1, 
выгрузка бункера 
суглинка 342_Bl3. 
Рукавный фильтр 
342_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
39

08
39

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

23
88

,4
48

2 - - 

39 

Узлы пересыпки. 
Загрузка и выгрузка 
бункеров 
железосодержащей 
руды и песка 341_Bl5 и 
342_Bl5. Рукавный 
фильтр 342_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

3,
50

65
62

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

35
03

,0
55

4 - - 

40 

Отвод технологических 
газов от сырьевых 
мельниц № 1, № 2 и 
теплообменника 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 

26
2,

28
70

8 

99,8982 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
о

25
73

87
,1

0
39

 

- - 



обжиговой печи № 5 
(основной процесс, 
обжиг клинкера, 
использование угля). 
Основные рукавные 
фильтры 361_BF1 и 
362_BF1 
 
 
 
 
 
  

регенерацией 
рукава 

41 

Отвод технологических 
газов от сырьевых 
мельниц № 1, № 2 и 
теплообменника 
обжиговой печи № 5 
(процесс розжига печи, 
использование ДТ). 
Основные рукавные 
фильтры 361_BF1 и 
362_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
00

04
18

 

99,8982 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

0,
41

02
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Узлы пересыпки. 
Возврат крупной 
фракции сырьевой муки 
из сепараторов в 
мельницы № 1 и № 2. 
Рукавный фильтр 
361_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
17

95
38

 99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

21
5,

77
43

 - - 

43 

Аспирационная система 
аэрации смесительной 
части силоса № 2. 
Рукавные фильтры 
382_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 6,

92
87

77
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

69
21

,8
48

2 

- - 

44 

Аспирационная система 
аэрации смесительной 
части силоса № 1. 
Рукавные фильтры 
381_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

89
80

43
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

28
95

,1
45

 

- - 

45 

Аспирационная система 
аэрации расходной 
части силоса № 1.  
Рукавные фильтр 
381_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

74
11

82
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

27
38

,4
40

8 
- - 

46 

Аспирационная система 
аэрации расходной 
части силоса № 2.  
Рукавные фильтр 
382_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

75
16

92
 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

27
48

,9
40

3 

- - 

47 

Аспирационная система 
аэрации расходного 
бункера 411_BE1. 
Рукавные фильтр 
431_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

70
58

9 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

27
03

,1
84

1 

- - 

48 

Узел пересыпки 
сырьевой муки на 
ковшовый элеватор 
411_BE1. Рукавные 
фильтр 411_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

75
31

 99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

27
2,

55
69

 

- - 

49 

Аспирационная система 
аэролифта, подача 
сырьевой муки в печь. 
Двухступенчатая 
аспирационная система 
очистки, оборудованная 
циклоном и рукавным 
фильтром 431_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

3,
34

50
17

 99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

33
1,

15
67

 - - 

50 

Аспирационная система 
возвратного контура 
подачи сырьевой муки 
из расходного бункера 
печи в смесительный 
силос.  Рукавные 
фильтр 431_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
10

65
 

99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

10
,5

43
5 

- - 

51 

Аспирационная система 
узла пересыпки 
клинкера с молотковой 
дробилки 471_CR1 на 
ковшовый транспортер 
491_AC1 и узла 
пересыпки с конвейера 
471_CV2 на 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
86

48
43

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

28
61

,9
78

2 - - 



транспортер 491_AC1. 
Рукавный фильтр 
491_BF1 
 
  

52 

Аспирационная система 
узла пересыпки с 
ковшового 
транспортера 491_AC1 
на лотковый 
транспортер 491_AC1. 
Рукавный фильтр 
491_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

2,
73

80
21

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

27
35

,2
83
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Аспирационная система 
узла пересыпки с 
лоткового транспортера 
491_AC2 на 
транспортер 491_АС3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 3,

95
44

42
 

99 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

39
1,

48
98

 

- - 

54 

Аспирационная система 
силосного бункера 
клинкера № 1. 
Рукавный фильтр 
492_BF5 

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 

2,
18

77
29

 

99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

21
85

,5
41

3 

- - 

55 

Аспирационная система 
силосного бункера 
клинкера № 2. 
Рукавный фильтр 
492_BF6 

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 

2,
34

07
34

 
99,9 - 

Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

23
38

,3
93

3 

- - 

56 

Узел пересыпки с 
ленточного конвейера 
на ковшовый конвейер. 
Рукавный фильтр 
492_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

53
36

69
 

99,4 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

88
,4

11
2 - - 

57 
Разгрузка ЖД вагонов с 
углем 
(вагоноопрокидыватель) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

76
07

91
 

87 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

5,
09

14
 - - 

58 

Разгрузка ЖД вагонов с 
гранулированным 
шлаком 
(вагоноопрокидыватель) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

71
21

16
 

87 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

4,
76

57
 - - 

59 
Разгрузка ЖД вагонов с 
гипсом 
(вагоноопрокидыватель) 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 0,

24
15

2 87 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

1,
61

63
 - - 

60 

Аспирационная система 
угольной мельницы ТЛ 
№ 6. Рукавный фильтр 
L62_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

28
31

38
 

99,7 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

75
8,

76
29

 

- - 

61 

Аспирационная система 
угольной мельницы ТЛ 
№ 5. Рукавный фильтр 
L61_BF1 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 2,

58
15

14
 

99,7 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

н

85
7,

92
32

 

- - 

62 

Аспирационная система 
№ 1 расходного бункера 
угольного порошка 
L62_Bl2 печи обжига 
ТЛ № 6. Рукавный 
фильтр L62_BF2 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
36

52
41

 95,8196 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

8,
37

17
 - - 

63 

Аспирационная система 
№ 2 расходного бункера 
угольного порошка 
L62_Bl2 печи обжига 
ТЛ № 6. Рукавный 
фильтр L62_BF3 

Сухая фильтрация  
газовой среды,  с 
импульсной 
регенерацией 
рукава 

0,
23

45
75

 98 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

11
,4

94
2 - - 

64 

Аспирационная система 
резервного бункера 
угольного порошка 
L62_Bl3 печи обжига 
ТЛ № 6. Рукавный 
фильтр L62_BF4 
 
 
  

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 

0,
06

87
34

 

97 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

2,
22

24
 

- - 

65 
Аспирационная система 
«малой» секции 
расходного бункера 

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 0,

42
31

2
3 

96,0035 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие П

ыл
ь 

ас
пи

ра
ц

10
,1

64
2 

Кв
ар

ц 
(S

iO
2)

 - 
10

,5
%

,  
И

зв
ес

тн
як

 - 

Н
е 

ут
ил

из
и

- 

Н
е 

вы
во

зи



угольного порошка 
L61_Bl2 печи обжига 
ТЛ № 5 

66 

Аспирационная система 
«большой» секции 
расходного бункера 
угольного порошка 
L61_Bl2 печи обжига 
ТЛ № 5. Рукавный 
фильтр L61_BF2 

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 

0,
36

50
09

 97 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
он

на
я 

 

11
,8

02
 

- - 

67 Розжиговая 
пылеугольная топка 

Сухая фильтрация  
технологических 
газов 

0,
02

72
77

 

99,0687 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

П
ыл

ь 
ас

пи
ра

ци
о

2,
90

16
 

- - 

68 Котлы ДКВР 20/13 
(отопительный период) 

Пылеулавливающая 
установка БЦ-2-
7/(5+3) 74

,6
03

6
6 

89,4999 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

  

63
5,

90
0

6 

- - 

69 
Котлы ДКВР 20/13 
(летний период, горячее 
водоснабжение) 

Пылеулавливающая 
установка БЦ-2-
7/(5+3) 4,

58
82

6
7 

89,4999 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

  

39
,1

09
1 

- - 

70 Котлы ДКВР 20/13 
(сжигание отходов) 

Пылеулавливающая 
установка БЦ-2-
7/(5+3) 0,

00
01

0
1 

89,4999 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

  

0,
00

09
 

- - 

71 Котлы ДКВР 20/13 
(сжигание отходов) 

Пылеулавливающая 
установка БЦ-2-
7/(5+3) 0,

26
83

7
9 

89,4999 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

  

2,
28

76
 

- - 

72 

Узел распределения 
(пересыпка) угля с 
конвейера L12_BC12 
между конвейером 
отделения 
углеподготовки 
L12_BC13 и 
конвейером котельной 

Группа циклонов 
ЦН-15/Система из 
импульсно-
струйных рукавных 
фильтров 

0,
00

00
39

 99,9 - 
Не реже 1 
раза в 
полугодие 

  

0,
03

9 

- - 

 
 



 

Оценка (анализ) текущего состояния управления отходами 
Приложение№3. Таблица №5 

Оценка (анализ) результаты работ по управлению отходами в динамике за последние три года 

№ 
п/п Наименование отходов 

объем образования, т/год объем передачи, т/год Объем накопления отходов, в т.ч. по годам, 
т/год 

Накоплен
о отходов 

на 
предприя

тии, по 
состояни

ю на 
01.01.2025 

г. 

% 
восста
новлен
ия на 
АО 

«Карце
мент» 

обезвре-
живани
е на АО 
«Карце
мент», 
т/год 

2022 2023 2024 2022 2023 2024 2022 2023 2024 

Средняя 
скорость 

накоплени
я в год 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
1 Ветошь промасленная 1,7463 2,0803 2,0803 0 0 0 1,7463 2,0803 2,0803 1,969 0 100% - 
2 Золошлак 1841,7511 1 741,3498 1 732,3723 0 0 0 1841,7511 1 741,3498 1 732,3723 1771,8244 0 100% - 
3 Зола от сжигания отходов 1,235 1,235 1,235 0 0 0 1,235 1,235 1,235 1,235 0 100% - 
4 Лом абразивных изделий 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
5 Лом кабеля 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
6 Лом черных металлов 1069,7 202,48 441,86 1088,91 196,543 339,2 1069,7 202,48 441,86 571,34 89,387 - - 

7 Опилки и стружка черных 
металлов 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

8 Лом цветных металлов 36,44 0 643,52 0 0 2,04 36,44 0 643,52 226,653 677,92 - - 

9 

Лом огнеупорного 
кирпича 

Целый – 
94,094 

т/г 
Бой – 

340,78 т/г 

Целый - 
1469,74 т/г 

Целый – 
845,007 т/г 

Бой – 628,2 
т/г 

610 404 780,38 
Целый – 
94,094 т/г 

Бой – 
340,78 т/г 

Целый - 
1469,74 т/г 

Целый – 
845,007 т/г 

Бой – 
628,2 т/г 

1125,94 1583,44 - - 

10 Медицинские отходы 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
11 Мусор строительный 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 0 - - 

12 Огарки сварочных 
электродов 0,1351 0,2062  0,2225 0,1351 0,2062  0,2225 0,1351 0,2062  0,2225 0,1879 0 - - 

13 Отходы карбида кальция 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

14 Отработанная спецодежда 
и спецобувь 0,0807 0,1274 0,0994 0,0807 0,1274 0,0994 0,0807 0,1274 0,0994 0,1025 0 - - 

15 Отработанные 
аккумуляторные батареи 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

16 Отработанные воздушные 
фильтры 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

17 
Отработанные масляные 
фильтры 0,04 0,1304 0,0456 0 0 0 0,04 0,1304 0,0456 0,072 0 100% - 

18 Отработанные топливные 
фильтры 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 



 

19 
Отработанные масла: 
моторные 4,0 1,0 5,1694 0 0 0 4,0 1,0 5,1694 3,3898 0 100% - 

20 Отработанные масла: 
трансмиссионные 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

21 Отработанные масла: 
индустриальные 7,82 8,03 8,1 0 0 0 7,82 8,03 8,1 7,98 0 100% - 

22 Отработанные масла: 
гидравлические 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

23 Отработанные масла: 
компрессорные 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

24 Отработанные 
ртутьсодержащие лампы 0 0 0,20805 0 0 0,20805 0 0 0,20805 0,20805 0 - - 

25 
Отработанные рукавные 
фильтры 0 0 10 0 0 0 0 0 10 10 10 - - 

26 Отработанные тормозные 
колодки 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

27 Отработанные шины 0 6,8 8,5 0 0 15,3 0 6,8 8,5 7,65 0 - - 

28 

Асбестсодержащие 
отходы (в т.ч. паронит, 
сальниковая набивка и 
др.) 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

29 
Отходы 
резинотехнических 
изделий 

0 18 30 0 0 0 0 18 30 24 0 100% - 

30 Отходы теплоизоляции 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

31 
Отходы эксплуатации 
офисной техники 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

32 
Песок, загрязненный 
нефтепродуктами от 
подсыпки проливов 

0 0 12,46 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

33 Пыль абразивно-
металлическая 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

34 Пыль аспирационная 455 273,964
7 

455 273,96
47 

455 273,96
47 0 0 0 455 273,96

47 
455 273,96
47 

455 273,96
47 

455 273,9647 0 100% - 

35 Смёт с территорий 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 0 - - 

36 
Тара из-под 
лакокрасочных 
материалов 

0 0,010 0,056 0 0 0 0 0,010 0,056 0,33 0 100% - 

37 Тара из-под масла 0,6 0,48 0,8 0 0 0 0,6 0,48 0,8 0,63 0 100% - 

38 Отработанные 
огнетушители 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

39 ТБО 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 30,375 0 - - 



 

40 Макулатура 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
41 Бой стекла 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 
42 Пластик 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - 

 

 


