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ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ

Лист Наименоǭание Примечание

� ОǬȄие данные 	начало


� ОǬȄие данные 	ǺродолǱение


� ОǬȄие данные 	ǺродолǱение


� ОǬȄие данные 	ǺродолǱение


��� ОǬȄие данные 	окончание


� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ круǺного рогатого скота 	начало


� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ круǺного рогатого скота 	ǺродолǱение


� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ круǺного рогатого скота 	ǺродолǱение


� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ круǺного рогатого скота 	окончание


� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ мелкого рогатого скота 	начало


�� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ мелкого рогатого скота 	ǺродолǱение


�� ТеȀнологическаȊ сȀема уǬоȊ мелкого рогатого скота 	окончание


�� План расстаноǭки теȀнологического оǬорудоǭаниȊ на Ǻерǭом ȈтаǱе уǬоǴного ȁеȀа

���� План расстаноǭки Ȁолодилȇного оǬорудоǭаниȊ уǬоǴного ȁеȀа

�� План расстаноǭки теȀнологического оǬорудоǭаниȊ на ǭтором ȈтаǱе уǬоǴного ȁеȀа

�� План теȀнологического ǲонироǭаниȊ Ǻерǭого ȈтаǱа уǬоǴного ȁеȀа

�� План теȀнологического ǲонироǭаниȊ ǭторого ȈтаǱа уǬоǴного ȁеȀа

�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ КРС 	начало


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ КРС 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ КРС 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ КРС 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ КРС 	окончание


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ МРС 	начало


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ МРС 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ МРС 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание длȊ уǬоȊ МРС 	окончание


�� План расстаноǭки теȀнологического оǬорудоǭаниȊ ǭ ȁеȀу ǺерераǬотки

�� ОǬорудоǭание ȁеȀа ǺерераǬотки 	начало


�� ОǬорудоǭание ȁеȀа ǺерераǬотки 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание ȁеȀа ǺерераǬотки 	ǺродолǱение


�� ОǬорудоǭание ȁеȀа ǺерераǬотки 	окончание


�� ТеȀнологиȊ Ǻроȁессоǭ ǭ очистном сооруǱении

ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНТОВ

ОǬоǲначение Наименоǭание Примечание

Ссылочные документы

$) 1, ����-��-����
ПорȊдок раǲраǬотки
 согласоǭаниȊ
 утǭерǱдениȊ и состаǭ
ǺроектноǴ документаȁии на строителȇстǭо

СН РК ����-��-���� ПоǱарнаȊ ǬеǲоǺасностȇ ǲданиǴ и сооруǱениǴ

СП РК ����-���-���� ЗаȄита строителȇныȀ конструкȁиǴ от корроǲиǴ

НТП РК ��-��-��� 	���
-���� Нагруǲки и ǭоǲдеǴстǭиȊ на ǲданиȊ

СН РК ����-��-����
ПредǺриȊтиȊ Ǻо уǬоȉ скота и ǺерǭичноǴ ǺерераǬотке
Ǻродуктоǭ уǬоȊ

СП РК ����-���-����
ПредǺриȊтиȊ Ǻо уǬоȉ скота и ǺерǭичноǴ ǺерераǬотке
Ǻродуктоǭ уǬоȊ

СП РК ����-��-���� СтроителȇнаȊ климатологиȊ

ГОСТ �����-�� Маȃины
 ǺриǬоры и другие теȀнические иǲделиȊ

НТП РК ��-��-��� 	���
-���� Нагруǲки и ǭоǲдеǴстǭиȊ на ǲданиȊ

Прилагаемые документы

��������-�-ТХ�СО СǺеȁиǿикаȁиȊ материалоǭ и оǬорудоǭаниȊ � листоǭ

ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Ȯ Наименоǭание Ед� иǲм� Кол-ǭо

� МоȄности Ǻо ǺерераǬотке�уǺакоǭке�ǲамороǲке тонн ǭ
смену ��

��������-�-ТХ

Строителȇстǭо мȊсокомǬината моȄностȇȉ ���� тонн ǭ год ǭ Алгинском
раǴоне АктȉǬинскоǴ оǬласти

Иǲм� Кол�уч� Лист Ȯдок� ПодǺисȇ Дата

ТеȀнологические реȃениȊ
СтадиȊ Лист Листоǭ

РаǲраǬотал Корнилȇȁеǭ
РП �

Проǭерил Кокаманоǭ

ОǬȄие данные 	начало
 ТОО �ПроектнаȊ ǿирма �ЖоǬа
НС�



ОБЩИЕ ДАННЫЕ

НǫǼǽǹȊȄǳǴ Ǻǻǹǰǵǽ ǺǻǰǯǾǼǷǫǽǻǳǭǫǰǽ ǼǽǻǹǳǽǰǶȇǼǽǭǹ ǼǹǭǻǰǷǰǸǸǹǮǹ ǷȊǼǹǺǰǻǰǻǫǬǫǽȆǭǫȉȄǰǮǹ ǵǹǷǺǶǰǵǼǫ

ǺǻǰǯǸǫǲǸǫȂǰǸǸǹǮǹ ǯǶȊ ǾǬǹȊ
 ǺǰǻǭǳȂǸǹǴ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǳ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǴ ǾǽǳǶǳǲǫȁǳǳ ǵǻǾǺǸǹǮǹ ǳ ǷǰǶǵǹǮǹ ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ
	КРС ǳ ǗРС

 Ǽ ǺǹǶǸȆǷ ȁǳǵǶǹǷ ǽǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳȀ
 ǼǫǸǳǽǫǻǸȆȀ ǳ ǶǹǮǳǼǽǳȂǰǼǵǳȀ ǺǻǹȁǰǼǼǹǭ� ОǬȅǰǵǽ ǻǫǲǷǰȄǫǰǽǼȊ Ǹǫ
ǼǺǰȁǳǫǶȇǸǹ ǭȆǯǰǶǰǸǸǹǷ ǾȂǫǼǽǵǰ ǭ АǵǽȉǬǳǸǼǵǹǴ ǹǬǶǫǼǽǳ РǰǼǺǾǬǶǳǵǳ КǫǲǫȀǼǽǫǸ� РǰǫǶǳǲǫȁǳȊ Ǻǻǹǰǵǽǫ ǸǫǺǻǫǭǶǰǸǫ Ǹǫ
ǹǬǰǼǺǰȂǰǸǳǰ ǸǫǼǰǶǰǸǳȊ ǻǰǮǳǹǸǫ ǭȆǼǹǵǹǵǫȂǰǼǽǭǰǸǸǹǴ ǷȊǼǸǹǴ ǺǻǹǯǾǵȁǳǰǴ
 ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǾȉȄǰǴ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳȊǷ
ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǸǹ�ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǮǹ ǵǹǸǽǻǹǶȊ
 ǷǰǱǯǾǸǫǻǹǯǸȆǷ ǼǽǫǸǯǫǻǽǫǷ ǺǳȄǰǭǹǴ ǬǰǲǹǺǫǼǸǹǼǽǳ
 ǫ ǽǫǵǱǰ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳȊǷ
ǻǳǽǾǫǶȇǸǹǮǹ ǾǬǹȊ ǭ ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǳǳ Ǽ ǸǹǻǷǫǷǳ ХǫǶȊǶȇ�

СǹǲǯǫǸǳǰ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ ǺǻǹǯǳǵǽǹǭǫǸǹ ǹǬȅǰǵǽǳǭǸǹǴ ǺǹǽǻǰǬǸǹǼǽȇȉ ǭ ǾǼǽǹǴȂǳǭǹǷ
 ǶǹǵǫǶȇǸǹǷ ǺǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǰ ǷȊǼǫ Ǽ
ǭǹǲǷǹǱǸǹǼǽȇȉ ǮǶǾǬǹǵǹǴ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǺǹǬǹȂǸȆȀ ǺǻǹǯǾǵǽǹǭ
 ǷǳǸǳǷǳǲǫȁǳǰǴ ǹǽȀǹǯǹǭ ǳ ǼǹǬǶȉǯǰǸǳǰǷ ȈǵǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳȀ
ǽǻǰǬǹǭǫǸǳǴ� Рǫǲǭǳǽǳǰ ǫǮǻǹǺǻǹǷȆȃǶǰǸǸǹǮǹ Ǽǰǵǽǹǻǫ ǻǰǮǳǹǸǫ ǽǻǰǬǾǰǽ ǼǹǭǻǰǷǰǸǸȆȀ ǺǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǰǸǸȆȀ ǹǬȅǰǵǽǹǭ

ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫȉȄǳȀ ǵǫǵ ǺǻǹǯǹǭǹǶȇǼǽǭǰǸǸǾȉ ǬǰǲǹǺǫǼǸǹǼǽȇ
 ǽǫǵ ǳ ȈǵǼǺǹǻǽǸȆǴ ǺǹǽǰǸȁǳǫǶ� РǫǲǷǰȄǰǸǳǰ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ Ǹǫ
ǽǰǻǻǳǽǹǻǳǳ
 ǬǶǳǲǵǹǴ ǵ ǼǵǹǽǹǭǹǯȂǰǼǵǳǷ ȀǹǲȊǴǼǽǭǫǷ
 ǺǹǲǭǹǶȊǰǽ Ǽǹǵǻǫǽǳǽȇ ǽǻǫǸǼǺǹǻǽǸȆǰ ǳǲǯǰǻǱǵǳ
 ǷǳǸǳǷǳǲǳǻǹǭǫǽȇ
ǼǽǻǰǼǼ Ǿ ǱǳǭǹǽǸȆȀ ǯǹ ǾǬǹȊ ǳ ǹǬǰǼǺǰȂǳǽȇ ǼǭǰǱǰǼǽȇ ǼȆǻȇȊ�

ПǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǰǸǸȆǰ ǷǹȄǸǹǼǽǳ ǺǻǰǯǺǻǳȊǽǳȊ ǼǹǼǽǫǭǶȊȉǽ�

� ǯǹ �� ǽǹǸǸ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǫǸǸǹǴ ǳ ǾǺǫǵǹǭǫǸǸǹǴ ǷȊǼǸǹǴ ǺǻǹǯǾǵȁǳǳ ǭ ǼǾǽǵǳ�
ǗȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽ ǺǻǰǯǼǽǫǭǶȊǰǽ ǼǹǬǹǴ ǺǹǶǸǹǼǽȇȉ ǳǸǽǰǮǻǳǻǹǭǫǸǸǾȉ ǼǳǼǽǰǷǾ
 ǭǵǶȉȂǫȉȄǾȉ ǭ ǼǰǬȊ ǼǽǹǴǶǫ ǯǶȊ ǭǻǰǷǰǸǸǹǮǹ
ǼǹǯǰǻǱǫǸǳȊ ǱǳǭǹǽǸȆȀ
 ǲǫǶȆ ǾǬǹȊ
 ǶǳǸǳǳ ǻǫǲǯǰǶǵǳ ǳ ǹǬǭǫǶǵǳ
 ǾȂǫǼǽǵǳ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǴ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǺǹǬǹȂǸȆȀ ǺǻǹǯǾǵǽǹǭ
	ȃǵǾǻȆ
 ǵǹǼǽǳ
 ǵǻǹǭȇ
 Ǳǳǻ

 ǵǫǷǰǻȆ ǹȀǶǫǱǯǰǸǳȊ ǳ ǲǫǷǹǻǹǲǵǳ
 ǲǹǸȆ ǾǺǫǵǹǭǵǳ 	ǭǵǶȉȂǫȊ ǭǫǵǾǾǷǸǾȉ ǳ ǽǰǻǷǹǾǼǫǯǹȂǸǾȉ


ǼǵǶǫǯȆ
 ǶǫǬǹǻǫǽǹǻǳȉ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǮǹ ǵǹǸǽǻǹǶȊ
 ǫ ǽǫǵǱǰ ǵǹǷǺǶǰǵǼ ǹȂǳǼǽǸȆȀ ǼǹǹǻǾǱǰǸǳǴ� Ǎ Ǻǻǹǰǵǽǰ ǺǻǰǯǾǼǷǹǽǻǰǸȆ
ǻǫǲǯǰǶȇǸȆǰ ǽǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳǰ Ǻǹǽǹǵǳ ǯǶȊ ǵǻǾǺǸǹǮǹ ǳ ǷǰǶǵǹǮǹ ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ
 ǫ ǽǫǵǱǰ ǸǫǶǳȂǳǰ ǫǭǫǻǳǴǸǹǮǹ ǾǬǹǴǸǹǮǹ
ǹǽǯǰǶǰǸǳȊ�

Пǻǹǰǵǽ ǻǫǲǻǫǬǫǽȆǭǫǰǽǼȊ ǭ ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǳǳ Ǽ ǼǹǭǻǰǷǰǸǸȆǷǳ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹ�ȈǺǳǯǰǷǳǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳǷǳ ǸǹǻǷǫǷǳ
 ǽǻǰǬǹǭǫǸǳȊǷǳ
ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǸǹǴ ǬǰǲǹǺǫǼǸǹǼǽǳ
 ǫ ǽǫǵǱǰ ǭ ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǳǳ Ǽ ǺǻǳǸȁǳǺǫǷǳ )"$$1 	)B[BSE "OBMZTJT BOE $SJUJDBM $POUSPM 1PJOUT


Ȃǽǹ ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ ǵǹǸǽǻǹǶȇ ǵǫȂǰǼǽǭǫ ǺǻǹǯǾǵȁǳǳ Ǹǫ ǭǼǰȀ ȈǽǫǺǫȀ ǽǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǹǮǹ ȁǳǵǶǫ� Ǎ ǼǽǻǾǵǽǾǻǰ ǺǻǰǯǺǻǳȊǽǳȊ
ǽǫǵǱǰ ǺǻǰǯǾǼǷǹǽǻǰǸȆ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹ�ǬȆǽǹǭȆǰ
 ǫǯǷǳǸǳǼǽǻǫǽǳǭǸȆǰ ǳ ǳǸǱǰǸǰǻǸǹ�ǽǰȀǸǳȂǰǼǵǳǰ ǺǹǷǰȄǰǸǳȊ
 ǭǵǶȉȂǫȊ
ǻǰǲǰǻǭǸȆǰ ǳǼǽǹȂǸǳǵǳ ȈǸǰǻǮǹǼǸǫǬǱǰǸǳȊ
 ǼǳǼǽǰǷȆ ǭǹǯǹǹǽǭǰǯǰǸǳȊ
 ǭǰǸǽǳǶȊȁǳǳ ǳ ǹȀǶǫǱǯǰǸǳȊ�

ОǽǯǰǶȇǸǹǰ ǭǸǳǷǫǸǳǰ ǭ Ǻǻǹǰǵǽǰ ǾǯǰǶǰǸǹ ǭǹǺǻǹǼǫǷ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǹǽȀǹǯǹǭ� ǍǷǰǼǽǹ ǾǽǳǶǳǲǫȁǳǳ Ǹǫ ǼǭǫǶǵǫȀ ǳǶǳ ǼǱǳǮǫǸǳȊ

ǺǹǬǹȂǸȆǰ ǺǻǹǯǾǵǽȆ ǺǰǻǰǻǫǬǫǽȆǭǫȉǽǼȊ ǭ ǷȊǼǹǵǹǼǽǸǾȉ ǳ ǵǻǹǭȊǸǾȉ ǷǾǵǾ
 Ǳǳǻ ǳ ǯǻǾǮǳǰ ǽǹǭǫǻǸȆǰ ǺǹǶǾǿǫǬǻǳǵǫǽȆ� Ǩǽǹ
ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ Ǹǰ ǽǹǶȇǵǹ ȈǵǹǶǹǮǳȂǰǼǵǾȉ ǬǰǲǹǺǫǼǸǹǼǽȇ
 Ǹǹ ǳ ǯǹǺǹǶǸǳǽǰǶȇǸǾȉ ȈǵǹǸǹǷǳȂǰǼǵǾȉ ȈǿǿǰǵǽǳǭǸǹǼǽȇ Ǻǻǹǰǵǽǫ�
ТǫǵǱǰ ǺǻǹǰǵǽǹǷ ǺǻǰǯǾǼǷǹǽǻǰǸǹ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸǳǰ ǯǶȊ ǮǶǾǬǹǵǹǴ ǹȂǳǼǽǵǳ ǼǽǹȂǸȆȀ ǭǹǯ Ǽ ǭǹǲǷǹǱǸǹǼǽȇȉ ǳȀ ǺǹǭǽǹǻǸǹǮǹ
ǳǼǺǹǶȇǲǹǭǫǸǳȊ ǯǶȊ ǽǰȀǸǳȂǰǼǵǳȀ ǸǾǱǯ�

ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА УБОЯ КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳǴ ǺǻǹȁǰǼǼ ǾǬǹȊ ǵǻǾǺǸǹǮǹ ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ Ǹǫ ǺǻǹǰǵǽǳǻǾǰǷǹǷ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǰ ǹǻǮǫǸǳǲǹǭǫǸ Ǻǹ ǺǻǳǸȁǳǺǾ
ǺǹǽǹȂǸǹǴ ǶǳǸǳǳ
 ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫȉȄǰǴ ǺǹǼǶǰǯǹǭǫǽǰǶȇǸǹǰ ǭȆǺǹǶǸǰǸǳǰ ǭǼǰȀ ǹǺǰǻǫȁǳǴ �� ǹǽ ǺǻǳȋǷǵǳ ǱǳǭǹǽǸȆȀ ǯǹ ǺǹǶǾȂǰǸǳȊ
ǹȀǶǫǱǯȋǸǸǹǴ ǺǹǶǾǽǾȃǳ
 ǮǹǽǹǭǹǴ ǵ ǯǫǶȇǸǰǴȃǰǴ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǰ ǳǶǳ ǹǽǮǻǾǲǵǰ� ǍǼǰ ȈǽǫǺȆ ǺǻǹǳǼȀǹǯȊǽ ǭ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹ
ǻǫǲǯǰǶȋǸǸȆȀ ǲǹǸǫȀ
 ǳǼǵǶȉȂǫȉȄǳȀ ǺǰǻǰǵǻȋǼǽǸȆǰ Ǻǹǽǹǵǳ ǼȆǻȇȊ
 ǹǽȀǹǯǹǭ ǳ ǮǹǽǹǭǹǴ ǺǻǹǯǾǵȁǳǳ
 Ȃǽǹ ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ
ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǳǰ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳȊǷ )"$$1 ǳ ǼǫǸǳǽǫǻǸȆȀ ǸǹǻǷ�

УǬǹǴǸȆǴ ǺǻǹȁǰǼǼ ǸǫȂǳǸǫǰǽǼȊ Ǽ ǺǻǳȋǷǵǳ ǱǳǭǹǽǸȆȀ
 ǵǹǽǹǻȆǰ ǯǹǼǽǫǭǶȊȉǽǼȊ ǫǭǽǹǽǻǫǸǼǺǹǻǽǹǷ Ǹǫ ǽǰǻǻǳǽǹǻǳȉ
ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ Ȃǰǻǰǲ ǼǫǸǳǽǫǻǸȆǴ ǵǹǸǽǻǹǶȇǸǹ�ǺǻǹǺǾǼǵǸǹǴ ǺǾǸǵǽ� ǍȆǮǻǾǲǵǫ ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ ǭ ǵǻȆǽǾȉ ǺǶǹȄǫǯǵǾ
ǺǻǰǯǾǬǹǴǸǹǮǹ ǼǹǯǰǻǱǫǸǳȊ
 Ǯǯǰ ǱǳǭǹǽǸȆǰ ǺǻǹȀǹǯȊǽ ǺǰǻǭǳȂǸȆǴ ǹǼǷǹǽǻ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǸǹǴ ǼǶǾǱǬǹǴ
 ǭǲǭǰȃǳǭǫȉǽǼȊ

ǳǯǰǸǽǳǿǳȁǳǻǾȉǽǼȊ ǳ ǷǫǻǵǳǻǾȉǽǼȊ ǭ ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǳǳ Ǽ ǺǹǼǽǫǭǹȂǸǹǴ ǯǹǵǾǷǰǸǽǫȁǳǰǴ� ПǶǹȄǫǯǵǫ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸǫ ǼǽǹǴǶǫǷǳ Ǽ
ǹǽǯǰǶȇǸȆǷǳ ǼǰǵǽǹǻǫǷǳ ǯǶȊ ǺǹǯǹǲǻǳǽǰǶȇǸȆȀ ǳ ǹǽǬǻǫǵǹǭǫǸǸȆȀ ǱǳǭǹǽǸȆȀ
 ǫ ǽǫǵǱǰ ǳǷǰǰǽ ǯǾȃǰǭȆǰ ǾǼǽǫǸǹǭǵǳ ǯǶȊ
ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǴ ǹǬǻǫǬǹǽǵǳ ǱǳǭǹǽǸȆȀ Ǻǰǻǰǯ ǾǬǹǰǷ� ПǹǶȆ ǭȆǺǹǶǸǰǸȆ ǳǲ ǷǹǸǹǶǳǽǸǹǮǹ ǬǰǽǹǸǫ Ǽ ǸǰǼǵǹǶȇǲȊȄǳǷ ǺǹǵǻȆǽǳǰǷ ǳ
ǾǵǶǹǸǹǷ ǭ ǼǽǹǻǹǸǾ ǵǫǸǫǶǹǭ ǯǶȊ ǼǬǹǻǫ Ǽǽǹǵǹǭ� ДǶȊ ǭǻǰǷǰǸǸǹǮǹ ǼǹǯǰǻǱǫǸǳȊ ǺǻǰǯǾǼǷǹǽǻǰǸȆ ǵǹǻǷǾȃǵǳ
 ǸǫǭǰǼȆ ǳ ǺǹǳǶǵǳ�

ПǹǼǶǰ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǸǹǮǹ ǹǼǷǹǽǻǫ ǳ ǾǽǭǰǻǱǯǰǸǳȊ ǯǹǺǾǼǵǫ ǵ ǾǬǹȉ ǱǳǭǹǽǸǹǰ ǺǹǯǫȋǽǼȊ Ǹǫ ǷǹǰȂǸǾȉ ǼǽǫǸȁǳȉ
 Ǯǯǰ
ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ ǹȂǳǼǽǵǫ ȃǰǻǼǽǳ ǹǽ ǲǫǮǻȊǲǸǰǸǳǴ� ǗǹǰȂǸǫȊ ǾǼǽǫǸǹǭǵǫ ǺǻǰǯǼǽǫǭǶȊǰǽ ǼǹǬǹǴ ǷǹǯǾǶȇ Ǽ ǼǳǼǽǰǷǹǴ
ǺǹǯǹǮǻǰǭǫ ǳ ǺǹǯǫȂǳ ǭǹǯȆ Ǻǹǯ ǯǫǭǶǰǸǳǰǷ
 Ǽ ǳǼǺǹǶȇǲǹǭǫǸǳǰǷ ǺǹǭǹǻǹǽǸȆȀ ȃǽǫǸǮ ǳ ǻǾȂǸȆȀ ȃǶǫǸǮǹǭ� ДǫǶǰǰ ǱǳǭǹǽǸǹǰ
ǸǫǺǻǫǭǶȊǰǽǼȊ ǭ ǹǯǳǸǹȂǸȆǴ ǺǹǭǹǻǹǽǸȆǴ ȀǫǶȊǶȇ�ǬǹǵǼ
 ǳǲǮǹǽǹǭǶǰǸǸȆǴ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ Ƿǫǻǵǳ 44���� Ǽ
ǺǸǰǭǷǫǽǳȂǰǼǵǳǷ ǺǻǳǭǹǯǹǷ ǳ ȈǶǰǵǽǻǹǷǹǽǹǻǹǷ
 ǺǻǰǯǸǫǲǸǫȂǰǸǸȆǴ ǯǶȊ ǻǳǽǾǫǶȇǸǹǮǹ ǾǬǹȊ Ǻǹ ǸǹǻǷǫǷ ȃǫǻǳǫǽǫ�
КǹǸǼǽǻǾǵȁǳȊ ǬǹǵǼǫ ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ ǬǰǲǹǺǫǼǸǾȉ ǿǳǵǼǫȁǳȉ ǱǳǭǹǽǸǹǮǹ ǳ ǺǹǶǸǹǰ ǭȆǽȊǮǳǭǫǸǳǰ ǰǮǹ ȃǰǳ �� Ȃǽǹ ǹǼǹǬǰǸǸǹ
ǭǫǱǸǹ Ǻǻǳ ǸǫǶǳȂǳǳ ǯǶǳǸǸȆȀ ǻǹǮǹǭ�

ХǫǶȊǶȇǸȆǴ ǾǬǹǴ ǺǻǹǳǲǭǹǯǳǽǼȊ ǹǬǾȂǰǸǸȆǷ ǺǰǻǼǹǸǫǶǹǷ Ǽ ǼǹǬǶȉǯǰǸǳǰǷ ǭǼǰȀ ǻǰǶǳǮǳǹǲǸȆȀ ǸǹǻǷ� ПǹǼǶǰ ǺǰǻǰǻǰǲǫǸǳȊ ȃǰǴǸȆȀ
ǫǻǽǰǻǳǴ ǱǳǭǹǽǸǹǰ ǭȆǬǻǫǼȆǭǫǰǽǼȊ ǳǲ ǬǹǵǼǫ Ǹǫ ǺǻǳȋǷǸǾȉ ǻǰȃȋǽǵǾ ǳ ǸǰǷǰǯǶǰǸǸǹ ǺǹǯǫȋǽǼȊ Ǹǫ ǵǻǹǭǹǽǹȂǫȄǳǴ ǻǰǶȇǼ Ǻǻǳ
ǺǹǷǹȄǳ ǺǸǰǭǷǫǽǳȂǰǼǵǹǮǹ ǺǹǯȅȋǷǸǹǮǹ ǾǼǽǻǹǴǼǽǭǫ� РǰǶȇǼǹǭǫȊ ǶǳǸǳȊ ǭȆǺǹǶǸǰǸǫ ǳǲ ǮǹǻȊȂǰǰǹȁǳǸǵǹǭǫǸǸǹǴ
ǵǹǸǼǽǻǾǵȁǳǹǸǸǹǴ ǼǽǫǶǳ ǳ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǳȀ ǯǭǾȀǻǰǶȇǼǹǭȆȀ ǸǫǺǻǫǭǶȊȉȄǳȀ
 ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸǸȆȀ ǺǸǰǭǷǫǽǳȂǰǼǵǳǷǳ ǼǽǹǺǹǻǫǷǳ ǳ

ǻǹǶǳǵǹǭȆǷǳ ǵǻȉǵǫǷǳ� ǑǳǭǹǽǸȆǰ ǸǫȀǹǯȊǽǼȊ Ǹǫ ǶǳǸǳǳ ǹǬǰǼǵǻǹǭǶǳǭǫǸǳȊ Ǹǰ ǷǰǸǰǰ ����� ǷǳǸǾǽ
 Ȃǽǹ ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ ǺǹǶǸǹǰ
ǳǼǽǰȂǰǸǳǰ ǵǻǹǭǳ� Пǹǯ ǻǰǶȇǼǹǷ ǻǫǼǺǹǶǹǱǰǸ ǱǰǶǹǬ ǯǶȊ ǼǬǹǻǫ ǵǻǹǭǳ
 ǳǲǮǹǽǹǭǶǰǸǸȆǴ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ 44����

ǵǹǽǹǻȆǴ ǸǫǺǻǫǭǶȊǰǽ ǵǻǹǭȇ ǭ ǺǻǳȋǷǸȆǴ Ǭǫǵ ȁǰȀǫ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ
 Ǯǯǰ ǹǸǫ ǬǾǯǰǽ ǳǼǺǹǶȇǲǹǭǫǽȇǼȊ ǯǶȊ ǺǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǫ
ǵǻǹǭȊǸǹǴ ǷǾǵǳ�

ПǹǼǶǰ ǲǫǭǰǻȃǰǸǳȊ ǵǻǹǭǹǽǰȂǰǸǳȊ ǽǾȃǫ ǺǹǼǽǾǺǫǰǽ Ǹǫ ȈǽǫǺ ȈǶǰǵǽǻǹǼǽǳǷǾǶȊȁǳǳ
 Ǯǯǰ Ǹǫ ǷȆȃȁȆ ǱǳǭǹǽǸǹǮǹ
ǵǻǫǽǵǹǭǻǰǷǰǸǸǹ ǺǹǯǫȋǽǼȊ ȈǶǰǵǽǻǳȂǰǼǵǳǴ ǽǹǵ� Ǩǽǹ ǾǼǵǹǻȊǰǽ ǺǹǼǷǰǻǽǸȆǴ ǻǫǼǺǫǯ ǮǶǳǵǹǮǰǸǫ
 ǼǺǹǼǹǬǼǽǭǾǰǽ ǼǸǳǱǰǸǳȉ Q)
ǷȆȃǰȂǸǹǴ ǽǵǫǸǳ ǳ ǾǶǾȂȃǫǰǽ ǹǻǮǫǸǹǶǰǺǽǳȂǰǼǵǳǰ ǼǭǹǴǼǽǭǫ ǷȊǼǫ
 ǹǼǹǬǰǸǸǹ ǰǮǹ ǷȊǮǵǹǼǽȇ�

СǶǰǯǾȉȄǳǷ ȈǽǫǺǹǷ ȊǭǶȊǰǽǼȊ ǻǫǲǯǰǶǵǫ ǽǾȃǳ Ǹǫ ǵǹǸǭǰǴǰǻǰ ǹǬǻǫǬǹǽǵǳ� Нǫ ǺǰǻǭǹǷ ǺǹǼǽǾ ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ ǹǽǻǰǲǫǸǳǰ
ǺǰǻǰǯǸǳȀ ǳ ǲǫǯǸǳȀ ǵǹǸǰȂǸǹǼǽǰǴ Ǽ ǺǹǷǹȄȇȉ ǮǳǯǻǫǭǶǳȂǰǼǵǳȀ ǳǸǼǽǻǾǷǰǸǽǹǭ ǳ ǼǺǰȁǳǫǶȇǸȆȀ ǼǽǫǸȁǳǴ ǹǽǻǰǲǵǳ ǸǹǮ

ǹǼǸǫȄȋǸǸȆȀ ǸǹǱǰǭȆǷǳ ǼǽǰǻǳǶǳǲǫǽǹǻǫǷǳ ǳ ǾǷȆǭǫǶȇǸǳǵǫǷǳ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ� ОǬǻǰǲǫǸǸȆǰ ǵǹǸǰȂǸǹǼǽǳ ǺǹǼǽǾǺǫȉǽ
Ǻǹ ǱǰǶǹǬǾ ǯǶȊ ǸǹǮ ǭ ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǾȉȄǰǰ ǺǹǷǰȄǰǸǳǰ�

ǒǫǽǰǷ ǺǻǹǳǲǭǹǯǳǽǼȊ ǼǸȊǽǳǰ ȃǵǾǻȆ Ǽ ǺǹǷǹȄȇȉ ȈǶǰǵǽǻǹǺǸǰǭǷǫǽǳȂǰǼǵǹǮǹ ǼȅȋǷǸǳǵǫ ȃǵǾǻȆ
 ǹǼǸǫȄȋǸǸǹǮǹ ǭǻǫȄǫȉȄǳǷǼȊ
ǬǫǻǫǬǫǸǹǷ ǳ ǺǹǯǭǳǱǸȆǷǳ ǺǶǫǽǿǹǻǷǫǷǳ� ОǺǰǻǫȁǳȊ ǭȆǺǹǶǸȊǰǽǼȊ ǭ ǸǰǼǵǹǶȇǵǹ ȈǽǫǺǹǭ� ǼǸǫȂǫǶǫ ǭǼǵǻȆǭǫǰǽǼȊ ǺǰǻǰǯǸȊȊ
ȂǫǼǽȇ ȃǵǾǻȆ
 ǲǫǽǰǷ ǹǽǻǰǲǫǰǽǼȊ ȀǭǹǼǽ ǳ ǾȃǳǭǫǰǽǼȊ ǫǸǫǶȇǸǹǰ ǹǽǭǰǻǼǽǳǰ Ǹǫ ǼǺǰȁǳǫǶȇǸǹǴ ǺǶǫǽǿǹǻǷǰ
 ǺǹǼǶǰ ȂǰǮǹ ǵǹǱǫ
ǼǸǳǷǫǰǽǼȊ Ǻǹ ǭǼǰǴ ǯǶǳǸǰ ǽǾȃǳ� ǣǵǾǻǫ ǽǻǫǸǼǺǹǻǽǳǻǾǰǽǼȊ Ǻǹ ǱǰǶǹǬǾ ǯǶȊ ȃǵǾǻ ǭ ǲǹǸǾ ǺǰǻǭǳȂǸǹǴ ǹǬǻǫǬǹǽǵǳ�

ДǫǶǰǰ ǭȆǺǹǶǸȊǰǽǼȊ ǹǬǰǲǮǶǫǭǶǳǭǫǸǳǰ ǽǾȃǳ Ǻǻǳ ǺǹǷǹȄǳ ǮǳǯǻǫǭǶǳȂǰǼǵǹǴ ǺǳǶȆ
 ǺǹǼǶǰ ȂǰǮǹ ǮǹǶǹǭǫ ǺǹǯǭǰȃǳǭǫǰǽǼȊ Ǹǫ
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 ǮǶǫǲ
 ǼǶǳǲǳǼǽȆȀ ǳ ǶǳǷǿǫǽǳȂǰǼǵǳȀ ǾǲǶǹǭ�

Нǫ ǼǶǰǯǾȉȄǰǷ ȈǽǫǺǰ ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ ǻǫǲǻǰǲǫǸǳǰ ǮǻǾǯǳǸȆ Ǽ ǺǹǷǹȄȇȉ ȈǶǰǵǽǻǳȂǰǼǵǹǴ ǺǳǶȆ
 ǾǼǽǫǸǹǭǶǰǸǸǹǴ Ǹǫ
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ǺǰȂǰǸǳ
 ǺǹȂǰǵ
 Ǽǰǻǯȁǫ
 ǶȋǮǵǳȀ
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ǳǸǼǽǻǾǷǰǸǽǹǭ ǳ ǼǹǬǶȉǯǰǸǳǰǷ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǮǹ ǻǰǱǳǷǫ� ǑǰǶǾǯǵǳ ǳ ǵǳȃǰȂǸǳǵ
 Ǻǻǳ ǸǰǹǬȀǹǯǳǷǹǼǽǳ
 ǺǹǼǽǾǺǫȉǽ ǭ
ǼǺǰȁǳǫǶǳǲǳǻǹǭǫǸǸȆǰ ǷǫȃǳǸȆ ǯǶȊ ǹȂǳǼǽǵǳ ǳ ǹȃǺǫǻǳǭǫǸǳȊ�

ПǹǼǶǰ ȈǭǳǼȁǰǻǫȁǳǳ ǽǾȃǫ ǻǫǲǻǰǲǫǰǽǼȊ ǭǯǹǶȇ ȀǻǰǬǽǫ Ǹǫ ǺǹǶǾǽǾȃǳ Ǽ ǳǼǺǹǶȇǲǹǭǫǸǳǰǷ ǶǰǸǽǹȂǸǹǴ ǺǳǶȆ ǯǶȊ ǻǫǼǺǳǶǫ ǽǾȃ

ǲǫǵǻǰǺǶȋǸǸǹǴ Ǹǫ ǬǫǶǫǸǼǳǻǾȉȄǰǷ ǾǼǽǻǹǴǼǽǭǰ� ДǫǶǰǰ ǺǻǹǭǹǯǳǽǼȊ ǹǬǻǰǲǵǫ ǼǺǳǸǸǹǮǹ ǷǹǲǮǫ
 ǼǫǸǳǽǫǻǸǫȊ ǷǹǴǵǫ ǽǾȃǳ

ǭǲǭǰȃǳǭǫǸǳǰ Ǹǫ ǭǼǽǻǹǰǸǸȆȀ ǭǰǼǫȀ Ǽ ǭȆǭǹǯǹǷ ǯǫǸǸȆȀ Ǹǫ ПК ǳ ǺǹǼǶǰǯǾȉȄǫȊ Ƿǫǻǵǳǻǹǭǵǫ ǽǾȃǳ�

ОǵǹǸȂǫǽǰǶȇǸȆǴ ȈǽǫǺ �� ǹȀǶǫǱǯǰǸǳǰ ǺǹǶǾǽǾȃ ǭ ȀǹǶǹǯǳǶȇǸȆȀ ǵǫǷǰǻǫȀ� КǫǷǰǻȆ ǭȆǺǹǶǸǰǸȆ ǳǲ ǼȈǸǯǭǳȂ�ǺǫǸǰǶǰǴ Ǽ
ǺǹǶǳǾǻǰǽǫǸǹǭǹǴ ǳǲǹǶȊȁǳǰǴ ǽǹǶȄǳǸǹǴ ��� ǷǷ ǳ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸȆ ǺǹǯǭǰǼǸǹǴ ǻǰǶȇǼǹǭǹǴ ǼǳǼǽǰǷǹǴ ǯǶȊ ǺǹǯǭǰȃǳǭǫǸǳȊ ǽǾȃ�
ТǰǷǺǰǻǫǽǾǻǸȆǴ ǻǰǱǳǷ ǼǹǼǽǫǭǶȊǰǽ ǹǽ �� ǯǹ �� n$
 ǺǻǹǯǹǶǱǳǽǰǶȇǸǹǼǽȇ ǭȆǯǰǻǱǵǳ �� ����� ȂǫǼǫ� ПǹǼǶǰ ǹȀǶǫǱǯǰǸǳȊ
ǺǹǶǾǽǾȃǳ ǸǫǺǻǫǭǶȊȉǽǼȊ ǭ ǲǹǸǾ ǻǫǲǯǰǶǵǳ ǳǶǳ Ǹǫ ǹǽǮǻǾǲǵǾ ǭ ǹȀǶǫǱǯȋǸǸǹǷ ǭǳǯǰ� Пǻǳ ǸǰǹǬȀǹǯǳǷǹǼǽǳ ǺǻǹǯǾǵǽ ǷǹǱǰǽ ǬȆǽȇ
ǲǫǷǹǻǹǱǰǸ ǭ ȃǹǵǹǭǹǴ ǷǹǻǹǲǳǶȇǸǹǴ ǾǼǽǫǸǹǭǵǰ Ǻǻǳ ��� n$�

КǫǱǯǫȊ ǼǽǫǯǳȊ ǺǻǹȁǰǼǼǫ ǼǹǺǻǹǭǹǱǯǫǰǽǼȊ ǵǹǸǽǻǹǶǰǷ Ǽǹ ǼǽǹǻǹǸȆ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǸǹǴ ǼǶǾǱǬȆ ǳ ǺǰǻǼǹǸǫǶǫ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǮǹ
ǵǹǸǽǻǹǶȊ� ǍǼȊ ǶǳǸǳȊ ǾǬǹȊ ǹǼǸǫȄǰǸǫ ǼǻǰǯǼǽǭǫǷǳ ǼǽǰǻǳǶǳǲǫȁǳǳ
 ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǴ ǷǹǴǵǳ
 ǯǻǰǸǫǱǸȆǷǳ ǶǹǽǵǫǷǳ
 ǭǰǸǽǳǶȊȁǳǰǴ ǳ
ǹǼǭǰȄǰǸǳǰǷ
 ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǾȉȄǳǷǳ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳȊǷ ǵ ǺǳȄǰǭȆǷ ǺǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǫǷ�

�����������ТХ

СǽǻǹǳǽǰǶȇǼǽǭǹ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ ǷǹȄǸǹǼǽȇȉ ���� ǽǹǸǸ ǭ Ǯǹǯ ǭ АǶǮǳǸǼǵǹǷ
ǻǫǴǹǸǰ АǵǽȉǬǳǸǼǵǹǴ ǹǬǶǫǼǽǳ

ИǲǷ� КǹǶ�ǾȂ� ЛǳǼǽ Ȯǯǹǵ� ПǹǯǺǳǼȇ Дǫǽǫ

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳǰ ǻǰȃǰǸǳȊ
СǽǫǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽǹǭ

РǫǲǻǫǬǹǽǫǶ КǹǻǸǳǶȇȁǰǭ
РП �

ПǻǹǭǰǻǳǶ КǹǵǫǷǫǸǹǭ

ОǬȄǳǰ ǯǫǸǸȆǰ 	ǺǻǹǯǹǶǱǰǸǳǰ
 ТОО �ПǻǹǰǵǽǸǫȊ ǿǳǻǷǫ �ǑǹǬǫ
НС�
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ПǻǹȁǰǼǼ ǾǬǹȊ ǷǰǶǵǹǮǹ ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ Ǹǫ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǰ ǹǻǮǫǸǳǲǹǭǫǸ Ǽ ǾȂȋǽǹǷ ǹǼǹǬǰǸǸǹǼǽǰǴ ǿǳǲǳǹǶǹǮǳǳ ǱǳǭǹǽǸȆȀ

ǽǻǰǬǹǭǫǸǳǴ ǻǳǽǾǫǶȇǸǹǮǹ ȀǫǶȊǶȇǸǹǮǹ ǾǬǹȊ
 ǼǫǸǳǽǫǻǸȆȀ ǺǻǫǭǳǶ ǳ ǺǻǳǸȁǳǺǹǭ ǺǹǽǹȂǸǹǴ ǷǰȀǫǸǳǲǳǻǹǭǫǸǸǹǴ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ�
ПǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǰǸǸǫȊ ǶǳǸǳȊ ǼǺǻǹǰǵǽǳǻǹǭǫǸǫ ǽǫǵ
 ȂǽǹǬȆ ǷǳǸǳǷǳǲǳǻǹǭǫǽȇ ǼǽǻǰǼǼ Ǿ ǱǳǭǹǽǸȆȀ
 ǹǬǰǼǺǰȂǳǽȇ ǷǫǵǼǳǷǫǶȇǸǾȉ
ǺǻǹǳǲǭǹǯǳǽǰǶȇǸǹǼǽȇ 	ǯǹ ��� ǮǹǶǹǭ ǭ ǯǰǸȇ
 ǳ ǳǼǵǶȉȂǳǽȇ ǺǰǻǰǵǻȋǼǽǸȆǰ Ǻǹǽǹǵǳ ǷǰǱǯǾ ǼȆǻȇȋǷ
 ǹǽȀǹǯǫǷǳ ǳ ǮǹǽǹǭǹǴ
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 ǵǫǱǯȆǴ ǳǲ ǵǹǽǹǻȆȀ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸ ǭ
ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǳǳ Ǽ ǼǫǸǳǽǫǻǸȆǷǳ ǸǹǻǷǫǷǳ ǳ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳȊǷǳ ǵ ǺǳȄǰǭȆǷ ǺǻǹǳǲǭǹǯǼǽǭǫǷ�

Пǻǳ ǺǹǼǽǾǺǶǰǸǳǳ Ǹǫ ǽǰǻǻǳǽǹǻǳȉ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ ǹǭȁȆ ǳ ǵǹǲȆ ǭȆǮǻǾǱǫȉǽǼȊ ǭ ǵǻȆǽǾȉ ǲǹǸǾ ǭǻǰǷǰǸǸǹǮǹ ǼǹǯǰǻǱǫǸǳȊ
 Ǯǯǰ
ǺǻǹȀǹǯȊǽ ǺǰǻǭǳȂǸȆǴ ǹǼǷǹǽǻ
 ǳǯǰǸǽǳǿǳǵǫȁǳȉ ǳ ǷǫǻǵǳǻǹǭǵǾ� СǽǹǴǶǫ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸȆ ǬǰǽǹǸǸȆǷǳ ǸǰǼǵǹǶȇǲǵǳǷǳ ǺǹǶǫǷǳ Ǽ
ǾǵǶǹǸǫǷǳ ǯǶȊ Ǽǽǹǵǫ ǱǳǯǵǹǼǽǳ
 ǸǫǭǰǼǫǷǳ ǹǽ ǫǽǷǹǼǿǰǻǸȆȀ ǹǼǫǯǵǹǭ ǳ ǽǻǾǬȂǫǽȆǷǳ ǹǮǻǫǱǯǰǸǳȊǷǳ� Пǹ ǺǰǻǳǷǰǽǻǾ
ǻǫǼǺǹǶǹǱǰǸȆ ǭǹǯǹǺǹǳ
 ǯǾȃǰǭȆǰ ǾǼǽǫǸǹǭǵǳ ǳ ǹǽǯǰǶȇǸȆǰ ǬǹǵǼȆ ǯǶȊ ǺǹǯǹǲǻǳǽǰǶȇǸȆȀ ǳǶǳ ǽǻǫǭǷǳǻǹǭǫǸǸȆȀ ǱǳǭǹǽǸȆȀ�
ВǰǽǰǻǳǸǫǻǸȆǴ ǵǹǸǽǻǹǶȇ Ǹǫ ȈǽǹǷ ȈǽǫǺǰ ǹǺǻǰǯǰǶȊǰǽ ǮǹǯǸǹǼǽȇ ǵǫǱǯǹǴ ǹǼǹǬǳ ǵ ǯǫǶȇǸǰǴȃǰǷǾ ǾǬǹȉ�

ПǹǼǶǰ ǺǻǰǯǾǬǹǴǸǹǮǹ ǹǼǷǹǽǻǫ ǱǳǭǹǽǸȆǰ Ǻǹ ǸǫǺǻǫǭǶȊȉȄǳǷ ǺǰǻǰǮǹǸȊȉǽǼȊ ǵ ǷǰǼǽǾ ǾǬǹȊ
 Ǯǯǰ ǻǫǲǷǰȄǫȉǽǼȊ ǭ
ǷǹǽǹǻǳǲǹǭǫǸǸǹǷ ǻǹǽǫȁǳǹǸǸǹǷ ǬǹǵǼǰ ǯǶȊ ǻǳǽǾǫǶȇǸǹǮǹ ǾǬǹȊ Ǻǹ ǸǹǻǷǫǷ ХǫǶȊǶȇ� БǹǵǼ ǭȆǺǹǶǸǰǸ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ
44���� Ǽ ǸǰǼǾȄǰǴ ǵǹǸǼǽǻǾǵȁǳǰǴ ǳǲ ǮǹǻȊȂǰǰǹȁǳǸǵǹǭǫǸǸǹǴ ǼǽǫǶǳ� ОǸ ǺǹǲǭǹǶȊǰǽ ǬȆǼǽǻǹ ǳ ǬǰǲǹǺǫǼǸǹ ǲǫǿǳǵǼǳǻǹǭǫǽȇ
ǱǳǭǹǽǸǹǰ ǭ ǺǹǶǹǱǰǸǳǳ
 ǹǺǽǳǷǫǶȇǸǹǷ ǯǶȊ ǺǰǻǰǻǰǲǫǸǳȊ ǼǹǸǸȆȀ ǫǻǽǰǻǳǴ� УǬǹǴ ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ Ǭǰǲ ǹǮǶǾȃǰǸǳȊ
 ǹǬǾȂǰǸǸȆǷ
ǺǰǻǼǹǸǫǶǹǷ
 Ǽ ǼǹǬǶȉǯǰǸǳǰǷ ǭǼǰȀ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳǴ ȃǫǻǳǫǽǫ� ПǹǼǶǰ ǾǬǹȊ ǱǳǭǹǽǸǹǰ ǺǶǫǭǸǹ ǹǺǾǼǵǫǰǽǼȊ Ǹǫ ǺǻǳȋǷǸȆǴ ǼǽǹǶ

ǵǹǽǹǻȆǴ ǽǫǵǱǰ ǳǲǮǹǽǹǭǶǰǸ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ ǳ ǾǼǽǫǸǹǭǶǰǸ Ǹǫ ǼǹǹǽǭǰǽǼǽǭǾȉȄǰǴ ǭȆǼǹǽǰ
 ȂǽǹǬȆ Ǻǻǰǯǹǽǭǻǫǽǳǽȇ
ǽǻǫǭǷȆ ǳ ǹǬǰǼǺǰȂǳǽȇ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǼǽȇ�

С ǺǻǳȋǷǸǹǮǹ ǼǽǹǶǫ ǽǾȃǫ Ǽ ǺǹǷǹȄȇȉ ǹǺǰǻǫǽǹǻǫ ǳ ǺǸǰǭǷǹǺǹǯȅȋǷǸǳǵǫ ǺǹǯǸǳǷǫǰǽǼȊ Ǹǫ ǵǻǹǭǹǽǹȂǫȄǳǴ ǻǰǶȇǼ

ǺǻǰǯǼǽǫǭǶȊȉȄǳǴ ǼǹǬǹǴ ǷǹǽǹǻǳǲǹǭǫǸǸȆǴ ǻǹǶǳǵǹǭȆǴ ǵǹǸǭǰǴǰǻ Ǽ ǻǰǶȇǼǹǭǹǴ ǼǳǼǽǰǷǹǴ ǳ ǺǹǯǭǰǼǸȆǷǳ ǵǻȉǵǫǷǳ� КǹǸǭǰǴǰǻ
ǻǫǼǼȂǳǽǫǸ Ǹǫ ǹǯǸǹǭǻǰǷǰǸǸǹǰ ǻǫǲǷǰȄǰǸǳǰ ����� ǽǾȃ
 ǵǫǱǯǫȊ ǳǲ ǵǹǽǹǻȆȀ ǭȆǯǰǻǱǳǭǫǰǽǼȊ Ǹǫ ǶǳǸǳǳ ǹǬǰǼǵǻǹǭǶǳǭǫǸǳȊ ǭ
ǽǰȂǰǸǳǰ ����� ǷǳǸǾǽ� Пǹǯ ǻǰǶȇǼǹǷ ǾǼǽǫǸǹǭǶǰǸ ǱǰǶǹǬ ǯǶȊ ǼǬǹǻǫ ǵǻǹǭǳ
 ǭȆǺǹǶǸǰǸǸȆǴ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ 44�����
Кǻǹǭȇ ǸǫǺǻǫǭǶȊǰǽǼȊ ǭ ǲǫǵǻȆǽǾȉ ǼǳǼǽǰǷǾ ǼǬǹǻǫ ǳ ǯǫǶǰǰ ǺǹǼǽǾǺǫǰǽ ǭ ȁǰȀ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ
 Ǯǯǰ ǺǻǰǭǻǫȄǫǰǽǼȊ ǭ ǵǻǹǭȊǸǾȉ
ǷǾǵǾ� ǨǶǰǵǽǻǹǼǽǳǷǾǶȊȁǳȊ ǽǾȃ
 ǺǻǹǭǹǯǳǷǫȊ ǭ ǵǹǸȁǰ ȈǽǹǮǹ ȈǽǫǺǫ
 ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ ǼǸǳǱǰǸǳǰ ǾǻǹǭǸȊ Q) ǳ ǾǶǾȂȃǰǸǳǰ
ǹǻǮǫǸǹǶǰǺǽǳȂǰǼǵǳȀ ǼǭǹǴǼǽǭ ǷȊǼǫ�

ǏǫǶǰǰ ǸǫȂǳǸǫǰǽǼȊ ȈǽǫǺ ǻǫǲǯǰǶǵǳ ǽǾȃǳ
 ǵǹǽǹǻȆǴ ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ Ǹǫ ǻǾȂǸǹǴ ǳǶǳ ǷǹǽǹǻǳǲǹǭǫǸǸǹǴ ǶǳǸǳǳ ǹǬǻǫǬǹǽǵǳ�
ПǰǻǭǫȊ ǹǺǰǻǫȁǳȊ �� ǹǽǻǰǲǫǸǳǰ ǲǫǯǸǳȀ ǵǹǸǰȂǸǹǼǽǰǴ
 ǺǻǹǳǲǭǹǯǳǽǼȊ Ǹǫ ǼǺǰȁǳǫǶȇǸǹǴ ǺǶǫǽǿǹǻǷǰ
 ǹǼǸǫȄȋǸǸǹǴ
ǾǷȆǭǫǶȇǸǳǵǫǷǳ
 ǼǽǰǻǳǶǳǲǫǽǹǻǫǷǳ ǯǶȊ ǸǹǱǰǴ ǳ ǳǸǼǽǻǾǷǰǸǽǹǭ� НǹǮǳ ǼǬǻǫǼȆǭǫȉǽǼȊ ǭ ǱǰǶǹǬ ǯǶȊ ǸǹǮ ǳ ǽǻǫǸǼǺǹǻǽǳǻǾȉǽǼȊ
ǭ ǺǹǷǰȄǰǸǳǰ ǺǰǻǭǳȂǸǹǴ ǹǬǻǫǬǹǽǵǳ� ǒǫǽǰǷ ǽǾȃǫ ǺǹǼǽǾǺǫǰǽ Ǹǫ ǺǶǫǽǿǹǻǷǾ
 Ǯǯǰ ǭȆǺǹǶǸȊǰǽǼȊ ǼǸȊǽǳǰ ȃǵǾǻȆ �� ǼǸǫȂǫǶǫ Ǽ
ǲǫǯǸǰǴ ȂǫǼǽǳ
 ǲǫǽǰǷ Ǽ ǺǰǻǰǯǸǰǴ� ǏǶȊ ȈǽǹǮǹ ǳǼǺǹǶȇǲǾǰǽǼȊ ǻǾȂǸǹǴ ǼȅȋǷǸǳǵ ȃǵǾǻȆ ǳǶǳ ȈǶǰǵǽǻǹǺǻǳǭǹǯǸǫȊ ǼǳǼǽǰǷǫ

ǼǹǼǽǹȊȄǫȊ ǳǲ ǻǹǶǳǵǹǭ ǳ ǺǹǯǭǳǱǸȆȀ ǺǶǫǽǿǹǻǷ� ВǼǰ ǺǶǫǽǿǹǻǷȆ ǳǷǰȉǽ ǸǰǼǵǹǶȇǲȊȄǰǰ ǺǹǵǻȆǽǳǰ
 ǺǰǻǳǶǫ ǳ ǼǳǼǽǰǷȆ
ǭǹǯǹǼǸǫǬǱǰǸǳȊ ǯǶȊ ǷǹǴǵǳ ǻǫǬǹȂǰǴ ǲǹǸȆ�

СǶǰǯǾȉȄǳǷ ȈǽǫǺǹǷ ȊǭǶȊǰǽǼȊ ǾȃǳǭǫǸǳǰ ǫǸǫǶȇǸǹǮǹ ǹǽǭǰǻǼǽǳȊ ǳ ǹǽǻǰǲǫǸǳǰ ȀǭǹǼǽǫ �� ǹǺǰǻǫȁǳȊ
 ǸǰǹǬȀǹǯǳǷǫȊ ǯǶȊ
ǺǻǰǯǹǽǭǻǫȄǰǸǳȊ ǲǫǮǻȊǲǸǰǸǳȊ ǭǸǾǽǻǰǸǸǳȀ ǺǹǶǹǼǽǰǴ� ǒǯǰǼȇ ǽǫǵǱǰ ǳǼǺǹǶȇǲǾǰǽǼȊ ǳǸǯǳǭǳǯǾǫǶȇǸǫȊ ǺǶǫǽǿǹǻǷǫ Ǽ ǸǫǬǹǻǹǷ
ǼǽǰǻǳǶǳǲǾȉȄǳȀ ǾǼǽǻǹǴǼǽǭ� ПǹǼǶǰ ȈǽǹǮǹ ǺǻǹǳǲǭǹǯǳǽǼȊ ǹǬǰǲǮǶǫǭǶǳǭǫǸǳǰ
 ǳ ǮǹǶǹǭǫ ǺǹǯǫȋǽǼȊ Ǻǹ ǶǰǸǽǹȂǸǹǷǾ ǳǶǳ
ǮǻǫǭǳǽǫȁǳǹǸǸǹǷǾ ǵǹǸǭǰǴǰǻǾ ǭ ǺǹǷǰȄǰǸǳǰ ȀǻǫǸǰǸǳȊ
 Ǯǯǰ ǺǻǹǭǹǯǳǽǼȊ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǸȆǴ ǹǼǷǹǽǻ� ГǹǶǹǭȆ ǺǹǯǭǰȃǳǭǫȉǽǼȊ Ǹǫ
ǹǽǯǰǶȇǸȆǰ ǵǻȉǵǳ ǯǶȊ ǾǯǹǬǼǽǭǫ ǭǳǲǾǫǶȇǸǹǴ ǹȁǰǸǵǳ�

Нǫ ǶǳǸǳǳ ǲǫǽǰǷ ǭȆǺǹǶǸȊǰǽǼȊ ǻǫǲǻǰǲǫǸǳǰ ǮǻǾǯǳǸȆ Ǽ ǺǹǷǹȄȇȉ ȈǶǰǵǽǻǳȂǰǼǵǹǴ ǺǳǶȆ
 ǺǹǯǭǰȃǰǸǸǹǴ Ǹǫ ǬǫǶǫǸǼǳǻǾȉȄǰǷ
ǾǼǽǻǹǴǼǽǭǰ
 Ȃǽǹ ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽ ǽǹȂǸȆǴ
 ǬǰǲǹǺǫǼǸȆǴ ǳ ǬȆǼǽǻȆǴ ǻǫǼǺǳǶ� ПǹǼǶǰ ǭǼǵǻȆǽǳȊ ǮǻǾǯǸǹǴ ǵǶǰǽǵǳ ǺǻǹǭǹǯǳǽǼȊ
ȈǭǳǼȁǰǻǫȁǳȊ �� ǾǯǫǶǰǸǳǰ ǭǸǾǽǻǰǸǸǳȀ ǹǻǮǫǸǹǭ
 ǭǵǶȉȂǫȊ ǱǰǶǾǯǹǵ
 ǵǳȃǰȂǸǳǵ
 ǺǰȂǰǸȇ
 Ǽǰǻǯȁǰ
 ǶȋǮǵǳǰ ǳ ǺǹȂǵǳ� ВǼǰ ǹǻǮǫǸȆ
ǺǹǯǫȉǽǼȊ Ǹǫ ǵǹǸǭǰǴǰǻ ǯǶȊ ǹǼǷǹǽǻǫ ǭǸǾǽǻǰǸǸǹǼǽǰǴ
 Ǯǯǰ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻ ǹȁǰǸǳǭǫǰǽ ǳȀ ǼǹǼǽǹȊǸǳǰ� ОǻǮǫǸȆ
 ǺǻǳǲǸǫǸǸȆǰ
ǺǻǳǮǹǯǸȆǷǳ
 ǹǽǺǻǫǭǶȊȉǽǼȊ ǭ ǲǹǸǾ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǳ ǾǺǫǵǹǭǵǳ� НǰǮǹǯǸȆǰ ǹǻǮǫǸȆ ǫǭǽǹǷǫǽǳȂǰǼǵǳ ǹǽǬǻǫǵǹǭȆǭǫȉǽǼȊ ǳ
ǺǹǯǫȉǽǼȊ ǭ ȁǰȀ ǾǽǳǶǳǲǫȁǳǳ�

ПǹǼǶǰ ȈǭǳǼȁǰǻǫȁǳǳ ǽǾȃǫ ǺǹǯǭǰǻǮǫǰǽǼȊ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǴ ǷǹǴǵǰ
 ǭǲǭǰȃǳǭǫǰǽǼȊ Ǹǫ ǭǼǽǻǹǰǸǸȆȀ ǺǶǫǽǿǹǻǷǫȀ Ǽ ǭȆǭǹǯǹǷ ǯǫǸǸȆȀ
Ǹǫ ǵǹǷǺȇȉǽǰǻ
 ǳ ǷǫǻǵǳǻǾǰǽǼȊ� ЕǼǶǳ ǽǾȃǫ ǺǻǳǲǸǫǸǫ ǮǹǯǸǹǴ ǵ ǻǰǫǶǳǲǫȁǳǳ
 ǹǸǫ ǺǹǼǽǾǺǫǰǽ ǭ ȀǹǶǹǯǳǶȇǸǾȉ ǵǫǷǰǻǾ
 Ǯǯǰ
ǭȆǯǰǻǱǳǭǫǰǽǼȊ Ǻǻǳ ǽǰǷǺǰǻǫǽǾǻǰ ǹǽ �� ǯǹ �� n$ ǭ ǽǰȂǰǸǳǰ Ǹǰ ǷǰǸǰǰ �� ȂǫǼǹǭ� ЕǼǶǳ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻ ǲǫǺǹǯǹǲǻǳǽ ǺǫǽǹǶǹǮǳǳ

ǽǾȃǫ ǸǫǺǻǫǭǶȊǰǽǼȊ ǭ ǼǺǰȁǳǫǶȇǸȆǴ ȀǹǶǹǯǳǶȇǸǳǵ ǯǶȊ ǺǹǯǹǲǻǳǽǰǶȇǸȆȀ ǽǾȃ ǯǹ ǺǹǶǾȂǰǸǳȊ ǶǫǬǹǻǫǽǹǻǸȆȀ ǻǰǲǾǶȇǽǫǽǹǭ�
ОǽǬǻǫǵǹǭǫǸǸȆǰ ǽǾȃǳ ǺǹǼǽǾǺǫȉǽ Ǹǫ ǹǽǯǰǶȇǸȆǴ ǮǻǫǭǳǽǫȁǳǹǸǸȆǴ ǻǰǶȇǼ ǳ ǲǫǽǰǷ ǭ ȁǰȀ ǾǽǳǶǳǲǫȁǳǳ�

ТǫǵǱǰ ǺǻǰǯǾǼǷǹǽǻǰǸǹ ǺǹǷǰȄǰǸǳǰ ǯǶȊ ǫǭǫǻǳǴǸǹǮǹ ǾǬǹȊ
 Ǯǯǰ ǷǹǮǾǽ ǬȆǽȇ ǹǬǻǫǬǹǽǫǸȆ ǱǳǭǹǽǸȆǰ
 ǽǻǫǭǷǳǻǹǭǫǸǸȆǰ ǭǹ
ǭǻǰǷȊ ǽǻǫǸǼǺǹǻǽǳǻǹǭǵǳ ǳǶǳ Ǹǰ ǼǺǹǼǹǬǸȆǰ ǺǰǻǰǯǭǳǮǫǽȇǼȊ� Ǩǽǹ ǺǹǷǰȄǰǸǳǰ ǹǼǸǫȄǰǸǹ ǹǽǯǰǶȇǸȆǷ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸǳǰǷ ǳ
ǼǳǼǽǰǷǹǴ ǼǫǸǳǽǫǻǸǹǮǹ Ǭǫǻȇǰǻǫ
 ǳǼǵǶȉȂǫȉȄǰǴ ǵǹǸǽǫǵǽ Ǽ ǹǼǸǹǭǸǹǴ ǾǬǹǴǸǹǴ ǶǳǸǳǰǴ�

ТǫǵǳǷ ǹǬǻǫǲǹǷ
 ǺǻǹȁǰǼǼ ǾǬǹȊ МРС ǹǻǮǫǸǳǲǹǭǫǸ Ǽ ǷǫǵǼǳǷǫǶȇǸȆǷ ǼǹǬǶȉǯǰǸǳǰǷ ǽǻǰǬǹǭǫǸǳǴ ǭǰǽǰǻǳǸǫǻǳǳ

ȀǫǶȊǶȇ�ǼǽǫǸǯǫǻǽǹǭ ǳ ǼǫǸǳǽǫǻǸȆȀ ǺǻǫǭǳǶ� ВǼǰ ȈǽǫǺȆ ǺǻǹǳǼȀǹǯȊǽ Ǹǫ ǼǺǰȁǳǫǶǳǲǳǻǹǭǫǸǸǹǷ ǹǬǹǻǾǯǹǭǫǸǳǳ Ǽ ǺǻǳǷǰǸǰǸǳǰǷ
ǼǹǭǻǰǷǰǸǸȆȀ ǺǸǰǭǷǫǽǳȂǰǼǵǳȀ
 ȈǶǰǵǽǻǳȂǰǼǵǳȀ ǳ ǮǳǯǻǫǭǶǳȂǰǼǵǳȀ ǼǳǼǽǰǷ� ОǬǻǫǬǹǽǵǫ ǵǫǱǯǹǴ ǽǾȃǳ ǼǹǺǻǹǭǹǱǯǫǰǽǼȊ
ǼǳǼǽǰǷǹǴ ǭǸǾǽǻǰǸǸǰǮǹ ǵǹǸǽǻǹǶȊ ǵǫȂǰǼǽǭǫ ǳ ǯǹǵǾǷǰǸǽǳǻǹǭǫǸǳȊ� БǶǫǮǹǯǫǻȊ ǶǳǸǰǴǸǹǴ ǵǹǷǺǹǸǹǭǵǰ
 ǻǰǶȇǼǹǭǹǴ ǶǹǮǳǼǽǳǵǰ
ǳ ȂȋǽǵǹǷǾ ǻǫǲǯǰǶǰǸǳȉ ȂǳǼǽȆȀ ǳ ǮǻȊǲǸȆȀ ǲǹǸ ǹǬǰǼǺǰȂǳǭǫǰǽǼȊ ǭȆǼǹǵǫȊ ǼǵǹǻǹǼǽȇ
 ǬǰǲǹǺǫǼǸǹǼǽȇ ǳ ǼǽǫǬǳǶȇǸǹǰ ǵǫȂǰǼǽǭǹ
ǵǹǸǰȂǸǹǮǹ ǺǻǹǯǾǵǽǫ�

ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ В ЦЕХЕ ПЕРЕРАБОТКИ

ЦǰȀ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǺǹǬǹȂǸȆȀ ǺǻǹǯǾǵǽǹǭ ǱǳǭǹǽǸǹǮǹ ǺǻǹǳǼȀǹǱǯǰǸǳȊ Ǹǫ ǺǻǹǰǵǽǳǻǾǰǷǹǷ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǰ ǺǻǰǯǸǫǲǸǫȂǰǸ ǯǶȊ
ǺǻǳȋǷǫ
 ǭǻǰǷǰǸǸǹǮǹ ȀǻǫǸǰǸǳȊ ǳ ǽǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǹǴ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ ǹǽȀǹǯǹǭ
 ǹǬǻǫǲǾȉȄǳȀǼȊ Ǻǻǳ ǾǬǹǰ ǳ ǺǰǻǭǳȂǸǹǴ ǹǬǻǫǬǹǽǵǰ
ǵǻǾǺǸǹǮǹ ǳ ǷǰǶǵǹǮǹ ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ� ЦǰǶȇ ǿǾǸǵȁǳǹǸǳǻǹǭǫǸǳȊ ȁǰȀǫ �� ǼǸǳǱǰǸǳǰ ȈǵǹǶǹǮǳȂǰǼǵǹǴ ǸǫǮǻǾǲǵǳ
 ǷǫǵǼǳǷǫǶȇǸǹǰ
ǳǼǺǹǶȇǲǹǭǫǸǳǰ ǻǰǼǾǻǼǹǭ ǼȆǻȇȊ
 ǼǫǸǳǽǫǻǸǫȊ ǬǰǲǹǺǫǼǸǹǼǽȇ ǳ ǭȆǺǾǼǵ ǭǽǹǻǳȂǸǹǴ ǺǻǹǯǾǵȁǳǳ� ǷȊǼǹǵǹǼǽǸǹǴ ǳ ǵǻǹǭȊǸǹǴ ǷǾǵǳ

ǽǰȀǸǳȂǰǼǵǹǮǹ Ǳǳǻǫ
 ǫ ǽǫǵǱǰ ȂǫǼǽǳȂǸǫȊ ǺǹǯǮǹǽǹǭǵǫ ǾǯǹǬǻǰǸǳǴ� ПǻǹȁǰǼǼ ǺǹǼǽǻǹǰǸ Ǻǹ ǺǻǳǸȁǳǺǾ ǺǹǼǶǰǯǹǭǫǽǰǶȇǸǹǮǹ
ǹǬǰǲǭǻǰǱǳǭǫǸǳȊ
 ǹǽǯǰǶǰǸǳȊ ǭǶǫǮǳ
 ǳǲǷǰǶȇȂǰǸǳȊ
 ǽǰǻǷǳȂǰǼǵǹǴ ǹǬǻǫǬǹǽǵǳ ǳ ǭȆǼǾȃǳǭǫǸǳȊ ǵǹǷǺǹǸǰǸǽǹǭ�

ВǼǰ ǺǹǬǹȂǸȆǰ ǺǻǹǯǾǵǽȆ ǺǹǼǽǾǺǫȉǽ ǭ ȁǰȀ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǳ Ǻǹ ǼǺǰȁǳǫǶǳǲǳǻǹǭǫǸǸȆǷ ǮǰǻǷǰǽǳȂǸȆǷ ǱǰǶǹǬǫǷ
 ǵǹǸǭǰǴǰǻǫǷ ǳ
ǽǻǫǸǼǺǹǻǽǸȆǷ ȋǷǵǹǼǽȊǷ
 Ȃǽǹ ǳǼǵǶȉȂǫǰǽ ǳȀ ǵǹǸǽǫǵǽ Ǽ ǹǼǸǹǭǸȆǷǳ ǺǹǽǹǵǫǷǳ ǺǳȄǰǭǹǮǹ ǼȆǻȇȊ� СǳǼǽǰǷȆ ǽǻǫǸǼǺǹǻǽǳǻǹǭǵǳ
ǭȆǺǹǶǸǰǸȆ ǳǲ ǸǰǻǱǫǭǰȉȄǰǴ ǼǽǫǶǳ Ƿǫǻǵǳ 44����
 ǾǼǽǹǴȂǳǭǹǴ ǵ ǵǹǻǻǹǲǳǳ
 ǭǹǲǯǰǴǼǽǭǳȉ ǭǶǫǮǳ
 ǬǳǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳȀ ǱǳǯǵǹǼǽǰǴ
ǳ ǫǮǻǰǼǼǳǭǸȆȀ Ǽǻǰǯ�

ОǯǸǳǷ ǳǲ ǺǰǻǭȆȀ ȈǽǫǺǹǭ ȊǭǶȊǰǽǼȊ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǫ ǵǻǹǭǳ
 ǵǹǽǹǻǫȊ ǼǹǬǳǻǫǰǽǼȊ ǳǲ ǱǰǶǹǬǹǭ
 ǻǫǼǺǹǶǹǱǰǸǸȆȀ Ǻǹǯ ǶǳǸǳǰǴ
ǹǬǰǼǵǻǹǭǶǳǭǫǸǳȊ
 ǳ ǸǫǺǻǫǭǶȊǰǽǼȊ ǭ ǺǻǳȋǷǸȆǰ Ǭǫǵǳ� ǏǫǶǰǰ ǹǸǫ ǺǹǯǫȋǽǼȊ ǭ ǾǼǽǫǸǹǭǵǾ ǵǹǫǮǾǶȊȁǳǳ
 Ǯǯǰ ǺǾǽȋǷ ǸǫǮǻǰǭǫ ǯǹ
ǽǰǷǺǰǻǫǽǾǻȆ ǺǹǻȊǯǵǫ �� n$ ǳ ǺǹǼǶǰǯǾȉȄǰǮǹ ǹǽǯǰǶǰǸǳȊ ǼǮǾǼǽǵǹǭ ǺǻǹǳǲǭǹǯǳǽǼȊ ǼǭȋǻǽȆǭǫǸǳǰ ǬǰǶǵǫ� ОǬǻǫǲǹǭǫǭȃǫȊǼȊ
ǷǫǼǼǫ ǹǬǰǲǭǹǱǳǭǫǰǽǼȊ ǳ ǼǾȃǳǽǼȊ Ǽ ǹǬǻǫǲǹǭǫǸǳǰǷ ǵǻǹǭȊǸǹǴ ǷǾǵǳ �� ǺǻǹǯǾǵǽǫ
 ǭǹǼǽǻǰǬǹǭǫǸǸǹǮǹ ǭ ǫǮǻǫǻǸǹǴ ǳ
ǽǰȀǸǳȂǰǼǵǹǴ ǹǽǻǫǼǶȊȀ ǭ ǵǫȂǰǼǽǭǰ ǹǻǮǫǸǳȂǰǼǵǹǮǹ ǾǯǹǬǻǰǸǳȊ� ГǹǽǹǭȆǴ ǷǫǽǰǻǳǫǶ ǿǫǼǾǰǽǼȊ ǭ Ƿǰȃǵǳ ǳǶǳ ǬǳǮ�ǬȈǮǳ ǳ
ǹǽǺǻǫǭǶȊǰǽǼȊ ǭ ǲǹǸǾ ȀǻǫǸǰǸǳȊ�

ПǫǻǫǶǶǰǶȇǸǹ ǹǼǾȄǰǼǽǭǶȊǰǽǼȊ ǺǰǻǰǻǫǬǹǽǵǫ ǷȊǮǵǳȀ ǽǵǫǸǰǴ ǳ Ǳǳǻǫ
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использующих органические удобрения. Организация хранения продукции в цеху переработки предусматривает
наличие герметичных контейнеров, морозильной камеры и помещений с вентиляцией и контролем температуры.

Процесс переработки сопровождается строгими санитарными мероприятиями. В каждой технологической зоне
установлены мойки, стерилизаторы, дренажные лотки и станции дезинфекции персонала. Перемещение сотрудников
осуществляется по маршрутам, исключающим контакт с основными пищевыми цехами. Вся зона облицована кафелем,
высота облицовки стен -- не менее 4 метров. Пол -- гладкий железобетонный, водостойкий, с уклоном к лоткам.

ОПИСАНИǐ ТǐХНОЛОГИǢǐСКИХ ПРОǡǐССОВ В ОǢИСТНОǔ ǞСТАНОВКǐ

Все жидкие сточные воды, образующиеся в процессе работы бойни, будут собираться в одном месте и направляться на
специально спроектированную станцию очистки сточных вод (СОСВ).

На СОСВ будут очищаться нежелательные компоненты сточных вод, такие как биохимическое потребление кислорода
(БПК), масла и жиры, взвешенные вещества, уровень pH и другие загрязнители, приводя их показатели к допустимым
нормам.
После очистки вода может быть сброшена в дренажные системы, реки либо использована для полива, мытья полов в
зонах содержания животных и других нужд.
Выбор метода очистки должен основываться на качестве исходных сточных вод и требованиях к качеству очищенной
воды. Планируется установка станции очистки сточных вод (СОСВ) достаточной мощности для удаления всех
загрязняющих компонентов жидких сточных вод.
Исходное биохимическое потребление кислорода (БПК) в необработанных сточных водах составляет примерно 3000
мг/л. Требуемый уровень БПК в очищенных сточных водах -- менее 30 мг/л. Достижение такого уровня очистки
невозможно без использования двухступенчатого аэрационного процесса.
В составе очистки будет применён UASBR (реактор с анаэробным слоем с восходящим потоком), который способствует
эффективному разложению органических веществ.
После основной очистки будет установлена промышленная система обратного осмоса (RO), чтобы обеспечить
возможность использования очищенной воды для полупромывочных целей.

Описание технологического процесса очистных сооружений сточных вод (Effluent Treatment Plant, ETP)

Для очистки всех сточных вод, образующихся на заводе/в процессе производства, устанавливается очистное
сооружение (ETP -- Effluent Treatment Plant). Данное ETP спроектировано на основе аэробного процесса с применением
биодеструктора для обработки переваренных и непереваренных экскрементов животных.
Планировка ETP приведена в Приложении 1, а схема технологического процесса -- в Приложении 2.
Все сточные воды с завода по подземным трубам из UPVC поступают в камеру-решётку (screen chamber), где
отделяются все крупные частицы, а вода проходит через решётку в маслоуловитель (oil trap tank) самотёком.
Маслоуловитель оборудован маслоскиммером (oil skimmer) для удаления жиров, масел и прочих примесей.
Затем сточные воды самотёком поступают в уравнительный резервуар (Equalization Tank). Назначение уравнительной
камеры заключается в аккумулировании и перемешивании сточных вод до их подачи в дальнейший процесс, чтобы
обеспечить равномерность очистки и стабильность результатов.
В поступающем стоке обеспечивается надлежащее перемешивание в уравнительном резервуаре с помощью
крупнопузырчатых аэраторов (coarse air diffusers).
Из уравнительного резервуара сточные воды насосом перекачиваются в накопительный резервуар (Recovery Tank),
расположенный выше уровня земли, и уже оттуда самотёком направляются в смеситель-осветлитель (Flash Mixer
Tank). В смесителе-осветлителе добавляются химикаты в малых дозировках -- хлориды и полимерные реагенты.
Из смесителя-осветлителя сточные воды самотёком поступают в флотационный резервуар DAF Tank (Dissolved Air
Flotation Tank).

Введение в технологию растворённого воздушного флотационного метода (Dissolved Air Flotation, DAF)

Растворённая воздушная флотация (Dissolved Air Flotation, DAF) -- это важный физико-химический процесс очистки,
применяемый на очистных сооружениях сточных вод (Effluent Treatment Plants, ETP). Он используется для отделения
взвешенных частиц, жиров, масел, жировых соединений (FOG) и других загрязнителей из сточных вод. В отличие от
отстойников, которые используют гравитацию для осаждения тяжёлых частиц, DAF применяет микро-пузырьки
воздуха, которые поднимают лёгкие частицы на поверхность для их быстрого удаления.

Основной принцип: как работает DAF

Фундаментальный принцип DAF основан на законе Генри. Воздух растворяется в воде под давлением, а затем
выпускается при атмосферном давлении в флотационном резервуаре. Этот процесс высвобождает миллионы
микроскопических пузырьков, которые прикрепляются к частицам загрязнений, уменьшая их плотность и заставляя
быстро всплывать на поверхность.

Процесс можно разделить на непрерывный цикл:

После процесса DAF (Dissolved Air Flotation) сточные воды по самотёку поступают в первичный отстойник (Primary

Settling Tank, PST), где происходит удаление ила. Перелив из этого резервуара снова по самотёку поступает в

приёмный резервуар (sump) для выравнивания состава стоков перед подачей их в первую биологическую аэротенку

(Biological Aeration Tank 1).

В Аэротенке 1 бактерии воздействуют на сточную воду, разрушая загрязнения на более мелкие частицы. Кислород

подаётся через диффузоры, которые получают воздух от воздуходувки (air blower). Подаваемый воздух также

перемешивает воду.
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Из Аэротенки 1 сточная вода поступает в Отстойник 1 (Clarifier 1), где разрушенные частицы оседают в виде ила в
коническом отстойнике. Непрерывно движущийся скребок собирает ил в центральную часть, откуда он
откачивается насосом на фильтр-пресс (filter press), а затем на иловую площадку (sludge bed).

Переливная вода поступает в Аэротенку II (Aeration II) и затем в Отстойник II (Clarifier II), где повторяется тот же
процесс, что и в Аэротенке 1 и Отстойнике 1.

Выход из Отстойника II направляется в систему фильтрации как третичная стадия очистки -- сначала через
песочный фильтр (Primary Sand Filter, PSF), затем через фильтр с активированным углём (Activated Carbon Filter,
ACF). После этих фильтров очищенная вода собирается в резервуар, откуда она может использоваться для
сельскохозяйственного орошения (agricultural irrigation), либо поступать в накопительные лагуны или резервуары
для рыбоводства (fish farming).

Стоки с высоким содержанием БПК (BOD), например, переваренные экскременты из скотных дворов (lairage) и
непереваренные отходы из отдела субпродуктов (offal section), откачиваются в виде шлама в биодигестер
(bio-digester) -- куполообразную герметичную ёмкость. Здесь происходит процесс биометанизации
(bio-methanization process), разлагающий отходы. Шлам, выходящий из биодигестера, подаётся на фильтр-пресс,
а затем на иловую сушильную площадку. Вода, отделённая фильтр-прессом, снова подаётся в процесс очистки --
в точку равнительного резервуара (Equalization Tank).

Параметры сточной и очищенной воды приведены в Приложении 3 (Annexure 3).

ХОЛОДИЛǧНОǐ ОБОРǞДОВАНИǐ

В составе проектируемого мясокомбината предусмотрено использование промышленного холодильного
оборудования для обеспечения технологических процессов хранения, охлаждения и заморозки мясной продукции.
Холодильные мощности формируются на базе компрессорно-конденсаторных блоков с полугерметичными
низкотемпературными компрессорами итальянского производства, в комплекте с воздухоохладителями
испарительного типа турецкого производства, воздушными конденсаторами и электрощитами управления. В
состав оборудования входят морозильные камеры с рабочим температурным режимом -18…-20 °С в количестве
четырёх установок объёмом по 1000 м³ каждая, предназначенные для хранения замороженной продукции. Также
предусмотрены охлаждаемые камеры с температурным режимом 0…-5 °С, включающие три установки объёмом по
400 м³ для охлаждения продукции с температуры +36 °С до +5 °С и одну камеру объёмом 180 м³ для охлаждения
продукции с +5 °С до -5 °С. Для шоковой заморозки предусмотрены морозильные камеры с рабочим диапазоном
-20…-30 °С в количестве четырёх установок объёмом по 180 м³ каждая, используемые для заморозки продукции с +5
°С до -30 °С. Для каждой холодильной установки предусмотрены монтажные и пусконаладочные работы, общая
стоимость которых включена в сметную документацию. Эксплуатация оборудования рассчитана на наружную
температуру воздуха до +35 °С. Медные трубы с теплоизоляцией поставляются комплектно, доставка
оборудования и материалов осуществляется централизованно. Электрические кабели и кабельные лотки в
поставку не входят и подлежат расчету по месту с последующей отдельной оплатой. От испарителей до
компрессорно-конденсаторных блоков предусматривается прокладка кабелей марок ВВГнг-LS 4×16 мм², ВВГнг-LS
4×2,5 мм², ВВГнг-LS 3×2,5 мм², а также кабелей FTP или UTP для подключения датчиков температуры с
количеством пар не менее трёх, при этом кабели должны быть проложены в кабельных лотках.
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Площадка предубойного содержания
�� Приёмка животных
�� Осмотр животных

�� Маркировка животных и идентификация
поставщика

�� Ǎременное содержание животных

Предубойный осмотр Подозрительные животные

Перемещение
животного в стойло

Допущенные после
дополнительного осмотра

Отбракованные животные

Мытьё животных

Перемещение животного в
одиночную поворотную установку

для халяльного забоя

Халяльный убой животного Слив крови с туши Сбор крови Слив крови с туши Халяльный убой животного

Идентификация животного и
поставщика

Аварийный убой животного
с болью или травмой

Отправка крови в
цех переработки

Признание туши годной с
точки зрения Халяль

Перевязка пищевода

ПРОДОЛЖЕНИЕ НА
СЛЕДУЮЩЕМ ЛИСТЕ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА УБОЯ КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА
(НАЧАЛО)
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Разработал Корнильȁǰв
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Тǰхнологичǰская схǰǷа убоя крупного
рогатого скота (начало)

ТОО �Проǰктная ǿирǷа �Ǒоба
НС�



Подвешивание туши на
крюки

НАЧАЛО НА
ПРЕДЫДУЩЕМ ЛИСТЕ

Электрическая
стимуляция туши

Отрубание передних
ног

Отрубание задних ног

Перемещение ног в
помещение для

обработки ног и копыт

Снятие шкуры Перемещение шкуры в
помещение для обработки шкур

Перемещение обработанной
шкуры в хранилище шкур

Отрезание хвоста и ушивание
анального отверстия

Обезглавливание туши
Осмотр головы (после обезглавливания),

перемещение её в помещение для
обработки голов

Резка грудины

Вскрытие туши
и выемка

внутренностей

Осмотр внутренностей и
перемещение их в помещение

для обработки потрохов

Отправка неиспользуемых
частей в цех переработки

Расчленение
туши

ПРОДОЛЖЕНИЕ НА
СЛЕДУЮЩЕМ ЛИСТЕ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА УБОЯ КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА
(ПРОДОЛЖЕНИЕ)
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НАЧАЛО НА
ПРЕДЫДУЩЕМ ЛИСТЕ

Осмотр туши после
расчленения

Обрезка и удаление
спинного мозга из туши

Отправка спинного мозга на
переработку

Взвешивание расчленённой
туши

Мытьё туши

Маркировка туш

Охлаждение туш при
2-4°С (18-24 часа)

Отгрузка охлаждённого
мяса/разделка/переработка

Упаковка согласно отгрузке
охлаждённого мяса

Погрузка в упакованного мяса в
грузовик

ПРОДОЛЖЕНИЕ НА
СЛЕДУЮЩЕМ ЛИСТЕ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА УБОЯ КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА
(ПРОДОЛЖЕНИЕ)
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СǽǻǹǳǽǰǶȇǼǽǭǹ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ ǷǹȄǸǹǼǽȇȉ ���� ǽǹǸǸ ǭ Ǯǹǯ ǭ АǶǮǳǸǼǵǹǷ
ǻǫǴǹǸǰ АǵǽȉǬǳǸǼǵǹǴ ǹǬǶǫǼǽǳ

ИǲǷ� КǹǶ�ǾȂ� ЛǳǼǽ Ȯǯǹǵ� ПǹǯǺǳǼȇ Дǫǽǫ

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳǰ ǻǰȃǰǸǳȊ
СǽǫǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽǹǭ

РǫǲǻǫǬǹǽǫǶ КǹǻǸǳǶȇȁǰǭ
РП �

ПǻǹǭǰǻǳǶ КǹǵǫǷǫǸǹǭ

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǫȊ ǼȀǰǷǫ ǾǬǹȊ ǵǻǾǺǸǹǮǹ
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Разделка, удаление хрящей,
обезжиривание и подготовка

кусков

Отправка костей, тканей, жиров,
желёз в цех переработки

Производство мясокостной
муки в цеху переработки

Переработка жиров в цеху
переработки

Свежая упаковка в полиэтиленовые
пакеты по требованию

Заморозка в шоковой морозильной
камере/пластинчатом морозильнике

при температуре -40°С

Замороженная/окончательная
упаковка в картонные коробки

Хранение на холодильном складе
при -20°С

Отгрузка в рефрижератоных
контейнерах

НАЧАЛО НА
ПРЕДЫДУЩЕМ ЛИСТЕ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА УБОЯ КРУПНОГО РОГАТОГО СКОТА
(ОКОНЧАНИЕ)
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СǽǻǹǳǽǰǶȇǼǽǭǹ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ ǷǹȄǸǹǼǽȇȉ ���� ǽǹǸǸ ǭ Ǯǹǯ ǭ АǶǮǳǸǼǵǹǷ
ǻǫǴǹǸǰ АǵǽȉǬǳǸǼǵǹǴ ǹǬǶǫǼǽǳ
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СǽǫǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽǹǭ

РǫǲǻǫǬǹǽǫǶ КǹǻǸǳǶȇȁǰǭ
РП �

ПǻǹǭǰǻǳǶ КǹǵǫǷǫǸǹǭ

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǫȊ ǼȀǰǷǫ ǾǬǹȊ ǵǻǾǺǸǹǮǹ
ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ (ǹǵǹǸȂǫǸǳǰ)

ТОО �ПǻǹǰǵǽǸǫȊ ǿǳǻǷǫ �ǑǹǬǫ
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Площадка предубойного содержания
�� Приёмка животных
�� Осмотр животных

�� Маркировка животных и идентификация
поставщика

�� Ǎременное содержание животных

Предубойный осмотр Подозрительные животные

Перемещение
животного в стойло

Допущенные после
дополнительного осмотра

Отбракованные животные

Мытьё животных

Перемещение животного в
одиночную поворотную установку

для халяльного забоя

Халяльный убой животного Слив крови с туши Сбор крови Слив крови с туши Халяльный убой животного

Идентификация животного и
поставщика

Аварийный убой животного
с болью или травмой

Отправка крови в
цех переработки

Признание туши годной с
точки зрения Халяль

Перевязка пищевода

ПРОДОЛЖЕНИЕ НА
СЛЕДУЮЩЕМ ЛИСТЕ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА УБОЯ МЕЛКОГО РОГАТОГО СКОТА
(НАЧАЛО)
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Тǰхнологичǰская схǰǷа убоя Ƿǰлкого
рогатого скота (начало)

ТОО �ǚроǰктная ǿирǷа �Ǒоба
НС�



Подвешивание туши на
крюки

НАЧАЛО НА
ПРЕДЫДУЩЕМ ЛИСТЕ

Электрическая
стимуляция туши

Отрубание передних
ног

Отрубание задних ног

Перемещение ног в
помещение для

обработки ног и копыт

Снятие шкуры Перемещение шкуры в
помещение для обработки шкур

Перемещение обработанной
шкуры в хранилище шкур

Отрезание хвоста и ушивание
анального отверстия

Обезглавливание туши
Осмотр головы (после обезглавливания),

перемещение её в помещение для
обработки голов

Резка грудины

Вскрытие туши
и выемка

внутренностей

Осмотр внутренностей и
перемещение их в помещение

для обработки потрохов

Отправка неиспользуемых
частей в цех переработки

ПРОДОЛЖЕНИЕ НА
СЛЕДУЮЩЕМ ЛИСТЕ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА УБОЯ МЕЛКОГО РОГАТОГО СКОТА
(ПРОДОЛЖЕНИЕ)

�����������ТХ

СǽǻǹǳǽǰǶȇǼǽǭǹ ǷȊǼǹǵǹǷǬǳǸǫǽǫ ǷǹȄǸǹǼǽȇȉ ���� ǽǹǸǸ ǭ Ǯǹǯ ǭ АǶǮǳǸǼǵǹǷ
ǻǫǴǹǸǰ АǵǽȉǬǳǸǼǵǹǴ ǹǬǶǫǼǽǳ

ИǲǷ� КǹǶ�ǾȂ� ЛǳǼǽ Ȯǯǹǵ� ПǹǯǺǳǼȇ Дǫǽǫ

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǳǰ ǻǰȃǰǸǳȊ
СǽǫǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽǹǭ

РǫǲǻǫǬǹǽǫǶ КǹǻǸǳǶȇȁǰǭ
РП ��

ПǻǹǭǰǻǳǶ КǹǵǫǷǫǸǹǭ

ТǰȀǸǹǶǹǮǳȂǰǼǵǫȊ ǼȀǰǷǫ ǾǬǹȊ ǷǰǶǵǹǮǹ
ǻǹǮǫǽǹǮǹ Ǽǵǹǽǫ (ǺǻǹǯǹǶǱǰǸǳǰ)

ТОО �ПǻǹǰǵǽǸǫȊ ǿǳǻǷǫ �ЖǹǬǫ
НС�



НАЧАЛО НА
ПРЕДЫДУЩЕМ ЛИСТЕ

Осмотр туши

Обрезка нежелательных
частей

Туши,
прошедшие проверку

Мойка туши

Взвешивание туши

Маркировка туш

Охлаждение туш
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Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 12Проверил Кокаманов

План расстановки технологического
оборудования на первом этаже убойного

цеха

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"

№ Наименование Площадь

1
Коридор 92,1

2
Архив 15,5

3
Двухуровневая холодильная камера №1 173,4

4
Коридор 39,7

5
Двухуровневая холодильная камера №2 169,0

6
Склад упаковочных материалов 139,2

7
Коридор 31,0

8
Зона упаковки
замороженной продукции 237,4

9
Мойка поддонов 56,2

10
Зона вакуумной упаковки 87,4

11
Зона упаковки свежей
 продукции 405,2

12
Буферный
охладитель

45,0

13
Камера шоковой
заморозки №1 45,0

14
Камера шоковой
заморозки №2 45,0

15
Тамбур 16,3

16
Гардероб 6,0

17
Санузел 19,3

18
Раздевалка 37,4

19
Помещение мойки рук и ног 18,7

20
Дез.барьер 3,6

21
Тамбур 16,3

22
Гардероб 6,0

23
Раздевалка 37,4

24
Санузел 19,3

25
Помещение мойки рук и ног 18,7

26
Дез.барьер 3,6

27
Зона переработки овец 132,1

28
Линия обвалки 299,1

29
Комната для костей 60,3

30
Подготовка охлажденных туш 31,7

31
Коридор 73,4

32
Гардероб 8,3

33
Тамбур 12,5

34
Санузел 25,4

35
Раздевалка 41,2

36
Помещение мойки рук и ног 24,2

37
Камера охлаждения баранины №1 60,0

38
Коридор 30,6

39
Коридор 106,2

40
Камера охлаждения баранины №2 70,0

41
Камера охлаждения говядины №1 72,0

42
Тамбур 12,2

43
Гардероб 6,0

44
Санузел 24,3

45
Раздевалка 41,2

46
Помещение мойки рук и ног 23,8

47
Тамбур 18,8

48
Коридор 3,6

49
Санузел 1,44

50
Санузел 1,3

51
Коридор 9,1

52
Помещение для омовения 12,3

53
Помещение для молитвы 102,0

54
Мужская столовая 125,6

55
Кухня 19,0

56
Кухонный склад 18,0

57
Мастерская 75,4

58
Хранилище для шкур 100,5

59
Лестничная клетка 16,0

60
Склад желчи 51,0

61
Склад рогов и копыт 64,2

62
Помещение для обработки потрохов 70,4

63
Коридор 198,5

64
Коридор 9,0

65
Помещение для взвешивания 31,7

66
Камера охлаждения подозрительной
продукции 18,3

67
Главная комната 60,5

68
Помещение для обработки потрохов 128,3

69
Помещение обработки шкур 128,3

70
Помещение обработки рогов и копыт 60,5

71 Убойный цех для овец ( халяль) 125,8

72
Убойный цех КРС 420,2

73
Зона халяль для убоя КРС 66,7

74
Аварийный забой 56,4

75
Электрощитовая 20,0

76
Комната сбора крови 17,1

4968.1400

Удалённая голова подвешивается на крюк, а внутренности -- на соответствующие крюки на конвейере голов и потрохов для дальнейшего
осмотра.

После удаления внутренностей они отправляются по специальному желобу в помещение для внутренностей.

Осмотр после убоя проводится одновременно для одетой туши, головы и внутренностей.

Для подозрительных туш КРС предусмотрен отдельный холодильник.

Также предусмотрен гравитационный конвейер для отбракованных туш.

Отдельное помещение для аварийного убоя будет использоваться, когда основной зал убоя не функционирует, а также для забоя животных,
которых невозможно выгрузить в стойло из-за травм.

УЧАСТОК ОБРАБОТКИ ВНУТРЕННОСТЕǔ И ОТХОДОВ

Полупромышленная зона с облицованными кафелем стенами высотой до 4 метров и гладким железобетонным полом необходима для работы.

Все внутренности, включая шкуры, доставляются в разные участки этой зоны и там обрабатываются. Внутренности, предназначенные для
упаковки, направляются в зону обработки и упаковки внутренностей.

ХОЛОДИЛЬНЫЕ КАМЕРЫ

После убоя туши подвешиваются в холодильниках для охлаждения. Холодильники изготовлены из панелей с полиуретановой пеной (PUF) с
изоляцией и оснащены ручной рельсовой системой для перемещения и подвешивания туш.

Холодильная система обеспечивает необходимую температуру хранения.

Холодильники выполнены из панелей толщиной 100 мм с изоляцией из полиуретановой пены, с обеих сторон покрытых листами из
полипропиленового покрытого гальванизированного листа (PPGL).

УЧАСТОК РАЗДЕЛКИ И ОБРАБОТКИ МЯСА

После надлежащего охлаждения туши поступают в зону разделки и обработки мяса для отделения мяса от костей, очистки жира, тканей и
желез, а также подготовки мяса согласно требованиям нарезки и экспортным стандартам. Затем мясо направляется в отдел свежей упаковки.

Кости доставляются в помещение для очистки костей, откуда они передаются на переработку.

Жир, мягкие ткани и прочие отходы также отправляются на переработку.

УЧАСТОК  СВЕЖЕǔ УПАКОВКИ

Подготовленные мясные куски поступают в зону свежей упаковки, где они упаковываются согласно требованиям заказчика в
полиэтиленовые пакеты, которые плотно запечатываются и укладываются в пластиковые ящики после взвешивания, готовые к заморозке.

Пи необходимости часть продукции упаковывается вакуумной упаковочной машиной, а также, при необходимости, организуется вакуумная
упаковка охлаждённого мяса, фарша и упаковка фарша и других продуктов.

Зона свежей упаковки -- самая чистая зона, оснащённая кондиционированием воздуха, стены выполнены из плит с полиуретановой
изоляцией (PUF) и облицованы плиткой, пол -- с гладким каменным или плиточным покрытием.

Отсюда упакованное мясо направляется на заморозку в шоковые и пластинчатые морозильники.

УЧАСТКИ УБОЯ КРУПНОǎО И МЕЛКОǎО РОǎАТОǎО СКОТА (КРС И МРС)
Будет установлен один ротационный фиксирующий бокс для выполнения халяльного убоя в соответствии с нормами шариата. Этот

ритуальный убой будет производиться без предварительного оглушения.

После халяльного убоя животное будет опускаться на решётчатую платформу для приёма туш.

Затем туша будет подниматься на кровоточащий рельс (Bleed Rail) с помощью пневматического подъемника. Для полноценного стекания
крови предусмотрен длинный, прочный кровоточащий рельс, способный одновременно подвешивать 8-10 туш. Каждое животное остаётся на рельсе
не менее 10-12 минут.

После кровотечения выполняется электрическая стимуляция, способствующая дополнительному кровотечению и снижению pH мышц.

На конвейере для разделки выполняются следующие операции:

- удаление передних и задних ног,

- снятие шкуры,

- удаление хвоста и ушивание анального отверстия,

- обезкоживание,

- обезглавливание,

- разрезание грудины,

- эвисцерация (удаление внутренних органов),

- распиливание туши,

- обрезка и удаление спинного мозга,

- мытье туши,

- взвешивание и маркировка туш.

Удалённые ноги направляются по желобу или ленточному конвейеру в специальное помещение для их сбора.

Ǥит управления для линии убоя
крупного рогатого скота

Ǥит управления для линий Обвалка,
упаковка / упаковка / упаковка

замороженной продукции
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Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 12.1Проверил Кокаманов

План расстановки холодильного
оборудования убойного цеха

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"

№ Наименование Площадь

1
Коридор 92,1

2
Архив 15,5

3
Двухуровневая холодильная камера №1 173,4

4
Коридор 39,7

5
Двухуровневая холодильная камера №2 169,0

6
Склад упаковочных материалов 139,2

7
Коридор 31,0

8
Зона упаковки
замороженной продукции 237,4

9
Мойка поддонов 56,2

10
Зона вакуумной упаковки 87,4

11
Зона упаковки свежей
 продукции 405,2

12
Буферный
охладитель

45,0

13
Камера шоковой
заморозки №1 45,0

14
Камера шоковой
заморозки №2 45,0

15
Тамбур 16,3

16
Гардероб 6,0

17
Санузел 19,3

18
Раздевалка 37,4

19
Помещение мойки рук и ног 18,7

20
Дез.барьер 3,6

21
Тамбур 16,3

22
Гардероб 6,0

23
Раздевалка 37,4

24
Санузел 19,3

25
Помещение мойки рук и ног 18,7

26
Дез.барьер 3,6

27
Зона переработки овец 132,1

28
Линия обвалки 299,1

29
Комната для костей 60,3

30
Подготовка охлажденных туш 31,7

31
Коридор 73,4

32
Гардероб 8,3

33
Тамбур 12,5

34
Санузел 25,4

35
Раздевалка 41,2

36
Помещение мойки рук и ног 24,2

37
Камера охлаждения баранины №1 60,0

38
Коридор 30,6

39
Коридор 106,2

40
Камера охлаждения баранины №2 70,0

41
Камера охлаждения говядины №1 72,0

42
Тамбур 12,2

43
Гардероб 6,0

44
Санузел 24,3

45
Раздевалка 41,2

46
Помещение мойки рук и ног 23,8

47
Тамбур 18,8

48
Коридор 3,6

49
Санузел 1,44

50
Санузел 1,3

51
Коридор 9,1

52
Помещение для омовения 12,3

53
Помещение для молитвы 102,0

54
Мужская столовая 125,6

55
Кухня 19,0

56
Кухонный склад 18,0

57
Мастерская 75,4

58
Хранилище для шкур 100,5

59
Лестничная клетка 16,0

60
Склад желчи 51,0

61
Склад рогов и копыт 64,2

62
Помещение для обработки потрохов 70,4

63
Коридор 198,5

64
Коридор 9,0

65
Помещение для взвешивания 31,7

66
Камера охлаждения подозрительной
продукции 18,3

67
Главная комната 60,5

68
Помещение для обработки потрохов 128,3

69
Помещение обработки шкур 128,3

70
Помещение обработки рогов и копыт 60,5

71 Убойный цех для овец ( халяль) 125,8

72
Убойный цех КРС 420,2

73
Зона халяль для убоя КРС 66,7

74
Аварийный забой 56,4

75
Электрощитовая 20,0

76
Комната сбора крови 17,1

4968.1400

ПЛАН РАССТАНОВКИ ХОЛОДИЛǧНОǎО ОБОРǞДОВАНИǪ
М 1�200
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Qхол=74кВт
0/-5 °С
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Qхол=74кВт
0/-5 °С
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011/2025-0-ТХ

Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 13Проверил Кокаманов

План расстановки технологического
оборудования на втором этаже убойного

цеха

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"

№ Наименование Площадь

1 Коридор 18,8

2 Операторная 115,5

3 Санузел 1,7

4 Санузел 1,4

5 Коридор 9,7

6 Пространство для офисов 157,7

7 Коридор 79,0

8 Ресепшен, комната ожидания 32,0

9 Лестничная клетка 16,0

10 Кабинет 51,0

11 Ресепшен, комната ожидания 30,0

12 Рабочие места 65,8

13 Кабинет 20,0

14 Кабинет 20,0

15 Кабинет 20,0

16 Кабинет 20,0

17 Коридор 7,0

18 Санузел 1,4

19 Санузел 1,4

20 Кабинет 64,2

21 Коридор 179,1

22
Камера охлаждения

подозрительной продукции
17,7

23 Главная комната 29,0

24
Помещение для обработки

потрохов
47,2

25 Помещение обработки шкур 47,2

26
Помещение обработки рогов и

копыт
26,6

27
Убойный цех овец на втором

этаже
190,8

28 Венткамера 38,0

1308.2000

УǢАСТОК УПАКОВКИ ЗАМОРОЖЕННОГО ПРОДУКТА

После заморозки мяса в шоковых и пластинчатых морозильниках, оно окончательно упаковывается в этой
зоне. Здесь замороженное мясо укладывается в гофрированные коробки, надежно стягивается лентами и
запечатывается термоусадочной пленкой.

Готовая продукция проходит через систему металлодетекции.

Все прошедшие проверку продукты помещаются в холодное хранение и готовятся к отгрузке.

Шоковые морозильники изготовлены из панелей с полиуретановой изоляцией толщиной 200 мм, с обеих сторон
покрытых полипропиленовыми листами (PP Sheets).

ЛАБОРАТОРИЯ И ЛАБОРАТОРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Будет организована полностью оборудованная лаборатория для проведения различных тестов и
аналитических исследований. Все результаты и данные будут тщательно фиксироваться для последующего
использования и информирования.

Мясо и мясные продукты проверяются для оценки свежести, условий переработки, срока хранения и наличия
патогенных микроорганизмов.

Проводятся микробиологические тесты, такие как подсчёт общего бактериального числа, подсчёт
колиформных бактерий и другие необходимые анализы для выявления патогенов, например, Salmonella, с целью
обеспечения поставки здорового и безопасного мяса населению.

В лаборатории будет установлено всё необходимое оборудование для тестирования мяса и воды, а также все
химические реактивы и лабораторная посуда.

ХОЛОДИЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Будет установлена централизованная холодильная установка на основе аммиака для всех холодильных и
кондиционированных помещений.

Система будет полностью укомплектована компрессорами (поршневыми), конденсаторами, фанкойлами,
аммиачными ресиверами, насосами, электрическими щитами управления, трубопроводами, фитингами и прочим
оборудованием.

Поддерживаемая температура в различных зонах будет следующей:

- Холодильники / холодильники для внутренностей -- 2 ºC - 5 ºC

- Зоны разделки/обработки/упаковки -- 12 ºC - 15 ºC

- Шоковые морозильники / пластинчатые морозильники -- -35 ºC - -40 ºC

- Камеры холодного хранения -- -20 ºC - -22 ºC

Кондиционирование воздуха с температурой 12 ºC - 15 ºC будет обеспечено в холодильных проходах, зонах разделки и

обработки, а также в зонах свежей и замороженной упаковки.

a. Холодильники
Для охлаждения туш после убоя и перед отправкой или обработкой будут установлены 2 холодильника для крупного
рогатого скота (примерно по 75 туш каждый) и 1 холодильник для овец. Также предусмотрены холодильник для
внутренностей и холодильник для упакованной продукции. Холодильники будут выполнены из панелей с
полиуретановой изоляцией (PUF).

b. Шоковые и пластинчатые морозильники
Для заморозки крупных натуральных кусков мяса необходимы шоковые морозильники. По мощности предусмотрено 2
шоковых морозильника по 8-10 тонн каждый, а также минимум 1 пластинчатый морозильник с загрузкой около 1
тонны.

В пластинчатых морозильниках замораживаются небольшие упаковки весом от 1 до 2 кг. Шоковые морозильники
будут изготовлены из панелей с полиуретановой изоляцией (PUF).

c. Камеры холодного хранения
После окончательной упаковки в картонные коробки замороженное мясо и внутренности будут храниться в камерах
холодного хранения, готовыми к отгрузке. При дневной производительности примерно 15 тонн необходимая
вместимость камер -- около 500 тонн. Поэтому будут установлены 2 камеры холодного хранения с общей емкостью
500 тонн. Камеры будут построены из панелей с полиуретановой изоляцией (PUF).

Ǥит управления для линии убоя
мелкого рогатого скота
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Жалюзийные ворота

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

№ поз. Пример условного
обозначения Описание зоны

1
Основные помещения убойного цеха. В отмеченных зонах происходит процессы убоя
животных, обескровливания, разделки, упаковки и т.д.

2
В данных зонах находятся вспомогательные цеха и помещения, в которых выполняются
вторичные процессы: обработка шкур, копыт.

3 В данных зонах находятся складские помещения.

4
В данных зонах находятся административные и служебные помещения, непосредственно
не участвующие в технологическом процессе. К ним относятся: офисные кабинеты,
санузлы, душевые и т.д.

ЗОНА ПОГРУЗКИ

КОМНАТА ДЛЯ КОСТЕЙ
8.00 X 7.22

Камера шоковой
заморозки №1

5.00x9.00
МОЙКА ПОДНОСОВ

6.00 X 8.84

ЛИНИЯ ОБВАЛКИ
20.91 X 14.0

Камера охлаждения
говядины №1

7.0x10.0

Зона упаковки свежей
 продукции

23.97 X 14.00

ЗОНА ПЕРЕРАБОТКИ ОВЕЦ
14.00 X 9.00

Помещение
обработки шкур

10.43x12.00

Камера охлаждения
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обработки потрохов

10.43x12.00
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Аварийный забой
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2.0X3.0

ГАРДЕРОБ
2.0X3.0

ЗО
НA

 З
А

БО
Я 

ОВ
ЕЦ

 Н
А

 В
ТО

РО
М

 Э
ТА

Ж
Е

ГАРДЕРОБ
2.0X3.0

ПОДГОТОВКА
ОХЛАЖДЕННЫХ ТУШ

7.22 X 4.10

Помещение для
 взвешивания

КОРИДОР
ШИРИНОЙ 3м

НАВЕС ШИРИНОЙ
3,0 М

НА
ВЕ

С 
Ш

ИР
ИН

ОЙ
 3

,0
 М

ЗОНА ВАКУУМНОЙ
 УПАКОВКИ
6.00 X 14.00

НА
ВЕ

С 
Ш

ИР
ИН

ОЙ
 3

,0
 М

Зона упаковки
замороженной продукции

30.00x8.0

КОРИДОР
ШИРИНОЙ 3.12 м

УБ
ОЙ

НЫ
Й 

Ц
ЕХ

 К
РС

 5
0.

40
 x

 8
.0

0

Камера
охлаждения

баранины №1
6.0x10.0

СКЛАД УПАКОВОЧНЫХ
 МАТЕРИАЛОВ

7.87 X 16.12

МОРОЗИЛЬНАЯ
КАМЕРА №1
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 3
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ДВУХУРОВНЕВАЯ
ХОЛОДИЛЬНАЯ КАМЕРА №2

13.00X13.00

ДВУХУРОВНЕВАЯ
ХОЛОДИЛЬНАЯ КАМЕРА №1

13.00X13.00

Зона халяль
 для убоя КРС

10.00x6.00

Буферный
охладитель

5.00x9.00

Камера шоковой
заморозки №2

5.00x9.00

УБОЙНЫЙ ЦЕХ ДЛЯ ОВЕЦ,
СОГЛ. НОРМАМ ХАЛЯЛЬ

НА ПЕРВОМ ЭТАЖЕ
10.00x12.00

Комната
сбора крови

3.77x4.00

Склад рогов
 и копыт

10.00x6.00

Помещение для
 молитвы
10.53x9.53

Мужская столовая
10.00x12.28

Кухонный склад
3.00x6.00

Мастерская
6.00x12.28

Кухня
3.00x6.05

ХРАНИЛИЩЕ ДЛЯ ШКУР
8.00x9.53

Склад желчи
7.27x6.05

Электро-
щитовая
3.77x4.55

Пандус для туш овец

ГАРДЕРОБ
2.0X3.0

Камера охлаждения
 говядины №2

7.0x10.0

Помещение обработки
рогов и копыт

5.00x12.00

ПЛАН ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ЗОНИРОВАНИЯ ПЕРВОГО ЭТАЖА УБОЙНОГО ЦЕХА
М 1:200

011/2025-0-ТХ

Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 14

Проверил Кокаманов

План технологического зонирования
первого этажа убойного цеха

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"
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УБОЙНЫЙ ЦЕХ ДЛЯ ОВЕЦ,
СОГЛ. НОРМАМ ХАЛЯЛЬ

НА ПЕРВОМ ЭТАЖЕ
10.00x12.00

Воздушный
компрессор

на втором этаже
8.77x3.77

КОМНАТА
10.00x6.00 КОМНАТА

7.27x6.05

Спуск туш овец по конвейеру

РЕСЕПШН /
ОЖИДАНИЕ-№1

6.00x5.02

Рабочие места
13.24x5.02

РЕСЕПШН /
ОЖИДАНИЕ-№2

6.00x5.02
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Камера охлаждения
подозрительной

продукции
3.00x5.77

УСЛОВНЫЕ ОБОǒНАǢЕНИЯ

№ поз. Пример условного
обозначения Описание зоны

1
Основные помещения убойного цеха. В отмеченных зонах происходит процессы убоя
животных, обескровливания, разделки, упаковки и т.д.

2
В данных зонах находятся вспомогательные цеха и помещения, в которых выполняются
вторичные процессы: обработка шкур, копыт.

3 В данных зонах находятся складские помещения.

4
В данных зонах находятся административные и служебные помещения, непосредственно
не участвующие в технологическом процессе. К ним относятся: офисные кабинеты,
санузлы, душевые и т.д.

ПЛАН ТЕХНОЛОГИǢЕСКОГО ǒОНИРОВАНИЯ ВТОРОГО ЭТАЖА УБОЙНОГО ЦЕХА
М 1:200

011/2025-0-ТХ

Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 15

Проверил Кокаманов

План технологического зонирования
второго этажа убойного цеха

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ КРС (начало)

Ȯ
Ǻоǲ�

ФоǽоǮǻаǿǳȊ оǬоǻǾǯоǭанǳȊ ОǺǳǼанǳǰ оǬоǻǾǯоǭанǳȊ

�

ОДИНОЧНАЯ ПОВОРОТНАЯ УСТАНОВКА ДЛЯ ХАЛЯЛЬНОГО
ЗАБОЯ
БоǵǼ ǺǻǰǯǼǽаǭлȊǰǽ ǼоǬоǴ оǯǳночнǾȉ ǺоǭоǻоǽнǾȉ ǵаǷǰǻǾ
ǯлȊ ǺǻоǭǰǯǰнǳȊ ǾǬоȊ Ǻо Ƿǰǽоǯǳǵǰ ХалȊлȇ/Коȃǰǻ�
ОǽǵǻȆǽǳǰ ǳ ǲаǵǻȆǽǳǰ ǯǭǰǻǰǴ оǼǾȄǰǼǽǭлȊǰǽǼȊ
ǺнǰǭǷаǽǳчǰǼǵǳǷǳ ȁǳлǳнǯǻаǷǳ
 а ǭǻаȄǰнǳǰ
ǵонǽǻолǳǻǾǰǽǼȊ Ǽ ǺоǷоȄȇȉ ȈлǰǵǽǻоǯǭǳǮаǽǰлȊ�
КонǼǽǻǾǵȁǳȊ ǵонǼолȇноǮо ǽǳǺа оǬлǰǮчаǰǽ Ǻǻоǭǰǯǰнǳǰ
ǻǳǽǾалȇноǮо ǾǬоȊ Ǻо ǼǽанǯаǻǽаǷ ХалȊлȇ ǳ Коȃǰǻ�
ПǻǰǳǷǾȄǰǼǽǭоǷ ǯанноǴ Ƿоǯǰлǳ ȊǭлȊǰǽǼȊ ǭоǲǷоǱноǼǽȇ
ǺолноǮо ǭȆǽȊǮǳǭанǳȊ ȃǰǳ ǱǳǭоǽноǮо
 нǰǲаǭǳǼǳǷо оǽ
налǳчǳȊ Ǿ нǰǮо ǯлǳннȆȀ ǻоǮоǭ�

�

ПРИЁМНАЯ РЕШЁТКА
ИǲǮоǽоǭлǰна ǳǲ ǽǻǾǬ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ ǳ ǼнаǬǱǰна
ȃаǻнǳǻаǷǳ Ǽ оǯноǴ ǼǽоǻонȆ ǯлȊ оǬлǰǮчǰнǳȊ очǳǼǽǵǳ ǳ
ǺоǯǯǰǻǱанǳȊ ǮǳǮǳǰнȆ� ПлаǽǿоǻǷа ǯоǺолнǳǽǰлȇно
оǮǻаǱǯǰна Ǽ ǭǼǰȀ Ǽǽоǻон ǬаǻȇǰǻнȆǷǳ ǼǽоǴǵаǷǳ ǳǲ
ǮоǻȊчооȁǳнǵоǭанноǴ Ǽǽалǳ�

�

ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ ПОДЪЁМНАЯ ТАЛЬ
БǾǯǰǽ ǾǼǽаноǭлǰна ǼǺǰȁǳалȇнаȊ ǺнǰǭǷаǽǳчǰǼǵаȊ ǽалȇ
ǮǻǾǲоǺоǯȅȋǷноǼǽȇȉ � ǽоннȆ�
В ǵонǼǽǻǾǵȁǳǳ нǰ ǳǼǺолȇǲǾȉǽǼȊ ȈлǰǵǽǻоǯǭǳǮаǽǰлǳ ǳ
ǻǰǯǾǵǽоǻȆ
 чǽо ǯǰлаǰǽ ǰȋ ǺǻоǼǽоǴ ǭ оǬǼлǾǱǳǭанǳǳ�

�

ГРАВИТАЦИОННАЯ ЛИНИЯ ОБЕСЦВЕЖИВАНИЯ
ИǲǮоǽоǭлǰна ǳǲ ǮоǻȊчооȁǳнǵоǭанноǴ ǵонǼǽǻǾǵȁǳонноǴ
Ǽǽалǳ� ПǻǰǯǼǽаǭлȊǰǽ ǼоǬоǴ ǯǭǾȀǻǰлȇǼоǭǾȉ лǳнǳȉ Ǽ
ǺнǰǭǷаǽǳчǰǼǵǳǷ ǼǽоǺоǻоǷ�

�

РУЧНАЯ ЛИНИЯ ОБЕСЦВЕЖИВАНИЯ (ПОЛНАЯ)
ДǭǾȀǻǰлȇǼоǭаȊ ǼǳǼǽǰǷа Ǭǰǲ ȁǰǺǳ ǳ ǯǭǳǮаǽǰлȊ�
УǼǽаноǭлǰна ǽаǵǳǷ оǬǻаǲоǷ
 чǽо Ǳǳǭоǽноǰ лǰǮǵо
ǺǰǻǰǯǭǳǮаǰǽǼȊ Ǻо лǳнǳǳ Ǻǻǳ лȋǮǵоǷ ǽолчǵǰ ǳлǳ
ǺоǯǽȊǮǳǭанǳǳ�
Длǳна лǳнǳǳ ǼоǼǽаǭлȊǰǽ ǺǻǳǷǰǻно ��À�� Ƿǰǽǻоǭ
 чǽо
оǬǰǼǺǰчǳǭаǰǽ Ǻолноȁǰнноǰ оǬǰǼǵǻоǭлǳǭанǳǰ ǲаǬǳǽоǮо
ǱǳǭоǽноǮо�

�

РУЧНАЯ ЛИНИЯ ОБВАЛКИ (ПОЛНАЯ)
ПǻǰǯǼǽаǭлȊǰǽ ǼоǬоǴ ǯǭǾȀǻǰлȇǼоǭǾȉ ǻǾчнǾȉ лǳнǳȉ Ǽ
нǰǬолȇȃǳǷ ǾǵлоноǷ
 чǽо ǺоǲǭолȊǰǽ ǱǳǭоǽноǷǾ
ǺǰǻǰǯǭǳǮаǽȇǼȊ Ǽ ǷǳнǳǷалȇнȆǷǳ ǾǼǳлǳȊǷǳ
(ǽолǵанǳǰǷ/ǽȊнǾȄǳǷ ǯǭǳǱǰнǳǰǷ)� ОǬȄаȊ ǯлǳна лǳнǳǳ ǯо
ǲаǭǰǻȃǰнǳȊ ǾǬоȊ ǼоǼǽаǭлȊǰǽ ǺǻǳǷǰǻно �� Ƿǰǽǻоǭ� ВǼǰ
оǺǰǻаȁǳǳ Ǻо ǻаǲǯǰлǵǰ ǭȆǺолнȊȉǽǼȊ ǭǯолȇ ȈǽоǴ лǳнǳǳ�
КонǼǽǻǾǵȁǳȊ ǭȆǺолнǰна ǳǲ ǮоǻȊчǰǰоȁǳнǵоǭанноǴ Ǽǽалǳ

Ǽ ǯǭǾȀǻǰлȇǼоǭоǴ ǼǳǼǽǰǷоǴ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ� В
ǵлȉчǰǭȆȀ ǻаǬочǳȀ ǲонаȀ ǾǼǽаноǭлǰнȆ ǺнǰǭǷаǽǳчǰǼǵǳǰ
ǼǽоǺоǻȆ�

�

СИСТЕМА ПООЧЕРЁДНОЙ ФИКСАЦИИ НОГ
ОǬоǻǾǯоǭана ǼǵоǻоǼǽноǴ ǺнǰǭǷаǽǳчǰǼǵоǴ ǼǳǼǽǰǷоǴ
ǺǰǻǰǵлȉчǰнǳȊ ноǮ Ǽ лǳнǳǳ оǬǰǼǵǻоǭлǳǭанǳȊ на лǳнǳȉ
ǻаǲǯǰлǵǳ ǯлȊ ǯалȇнǰǴȃǰǴ ǺǰǻǰǻаǬоǽǵǳ ǱǳǭоǽноǮо�
Ǩǽо оǬоǻǾǯоǭанǳǰ ǲначǳǽǰлȇно ǼнǳǱаǰǽ ǽǻǾǯоǲаǽǻаǽȆ
ǳ ǺоǭȆȃаǰǽ ǺǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇноǼǽȇ�

�

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ОБРАБОТКИ/ОТРЕЗКИ НОГ
ПлаǽǿоǻǷȆ ǳǲ алȉǷǳнǳǰǭоǮо ǻǳǿлȋноǮо наǼǽǳла Ǽ
нǰǼǾȄǰǴ ǵонǼǽǻǾǵȁǳǰǴ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ ǳ
ǺǰǻǳлаǷǳ ǳǲ ǽоǴ Ǳǰ Ǽǽалǳ�
ОǼнаȄǰнȆ ǯǭǾǷȊ ǷоǴǵаǷǳ ǳ ǼǽǰǻǳлǳǲаǽоǻоǷ�
ПǻǰǯнаǲначǰнȆ ǯлȊ оǺǰǻаȁǳǴ Ǻо ǼȅȋǷǾ ȃǵǾǻȆ Ǽ ноǮ ǳ ǳȀ
оǽǻǰǲǵǰ�
Сǽǰǻǳлǳǲаǽоǻ ǬǾǯǰǽ оǼнаȄȋн ǺоǯоǮǻǰǭаǽǰлǰǷ Ǽ
ǽǰǷǺǰǻаǽǾǻнȆǷ ǵонǽǻоллǰǻоǷ�
Длǳна ǺлаǽǿоǻǷȆ Á ǺǻǳǷǰǻно � Ƿǰǽǻа�

�

ЖЕЛОБ ДЛЯ КОНЕЧНОСТЕЙ
ИǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ� Пǻǰǯнаǲначǰн ǯлȊ
Ǻоǯачǳ оǽǻǰǲаннȆȀ ноǮ Ǽ лǳнǳǳ ǻаǲǯǰлǵǳ ǭ ǺоǷǰȄǰнǳǰ
ǯлȊ оǬǻаǬоǽǵǳ ǵоǺȆǽ ǳ ǻоǮоǭ�

���/�������ТХ

СǽǻоǳǽǰлȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬǳнаǽа ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯоǯ ǭ АлǮǳнǼǵоǷ
ǻаǴонǰ АǵǽȉǬǳнǼǵоǴ оǬлаǼǽǳ

ИǲǷ� Кол�Ǿч� ЛǳǼǽ Ȯǯоǵ� ПоǯǺǳǼȇ Даǽа

ТǰȀнолоǮǳчǰǼǵǳǰ ǻǰȃǰнǳȊ
СǽаǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽоǭ

РаǲǻаǬоǽал Коǻнǳлȇȁǰǭ
РП ��

Пǻоǭǰǻǳл КоǵаǷаноǭ

ОǬоǻǾǯоǭанǳǰ ǯлȊ ǾǬоȊ КРС (начало) ТОО �ПǻоǰǵǽнаȊ ǿǳǻǷа �ЖоǬа
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ КРС (продолжение)

Ȯ
поǲ�

ФоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

��

ПЛАТФОРМА СНЯТИЯ ШКУРЫ С ПЕРЕДНЕЙ ЧАСТИ ТУШИ
ПлǫǽǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо
нǫǼǽилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼǽрǾǵȁиеǴ и перилǫǷи иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли�
ОǼнǫȄенǫ ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼǽерилиǲǫǽороǷ�
ПриǷернǫȊ длинǫ плǫǽǿорǷȆ Á � Ƿеǽрǫ�

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ЗАКУПОРКИ АНАЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ /
УДАЛЕНИЯ ХВОСТА
ПлǫǽǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо
нǫǼǽилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼǽрǾǵȁиеǴ и перилǫǷи иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли�
ОǼнǫȄенǫ ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼǽерилиǲǫǽороǷ�
ПриǷернǫȊ длинǫ плǫǽǿорǷȆ Á �
� Ƿеǽрǫ�

��

ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ШКУРОСЪЁМНИК
СȅȋǷниǵ ȃǵǾрȆ ǼоǼǽоиǽ иǲ дǭǾȀ рǫǬоȂиȀ плǫǽǿорǷ и
ǭрǫȄǫȉȄеǮоǼȊ ǬǫрǫǬǫнǫ� ВǼȊ ǾǼǽǫноǭǵǫ опǾǼǵǫеǽǼȊ при
поǷоȄи пнеǭǷǫǽиȂеǼǵоǴ ǼиǼǽеǷȆ�
Дǭижение ǬǫрǫǬǫнǫ оǼǾȄеǼǽǭлȊеǽǼȊ Ȃереǲ редǾǵǽорнȆǴ
Ƿоǽор и ǾпрǫǭлȊеǽǼȊ ǼлǫǬоǽоȂноǴ ȈлеǵǽроǼȀеǷоǴ�
ВǼȊ ǵонǼǽрǾǵȁиȊ поǵрȆǽǫ ǮорȊȂиǷ ȁинǵоǭǫниеǷ�
ПодǭижнȆе плǫǽǿорǷȆ и ǬǫрǫǬǫн ǭȆполненȆ иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли Ƿǫрǵи 44���� и оǼнǫȄенȆ
ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼǽерилиǲǫǽороǷ�

��

ЖЕЛОБ ДЛЯ ШКУРЫ
ИǲǮоǽоǭлен иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли� ПреднǫǲнǫȂен длȊ
подǫȂи ȃǵǾрȆ Ǽ линии рǫǲделǵи ǭ поǷеȄение длȊ
оǬрǫǬоǽǵи ȃǵǾр�

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ВСКРЫТИЯ ГРУДИНКИ
ПлǫǽǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо
нǫǼǽилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼǽрǾǵȁиеǴ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
и перилǫǷи� ОǼнǫȄенǫ ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼǽерилиǲǫǽороǷ�

��

ГРАВИТАЦИОННЫЙ КОНВЕЙЕР ИЛИ СТОЙКА ДЛЯ ИНСПЕКЦИИ
ВНУТРЕННОСТЕЙ
БǾдеǽ предǾǼǷоǽрен лиǬо рǾȂноǴ ǮрǫǭиǽǫȁионнȆǴ
ǵонǭеǴер
 лиǬо ǼпеȁиǫлȇнȆе ǼǽоǴǵи длȊ подǭеȃиǭǫниȊ
ǮолоǭȆ и ǭнǾǽренноǼǽеǴ Ǽ ȁелȇȉ иȀ оǼǷоǽрǫ�
КрȉȂǵи
 нǫ ǵоǽорȆе подǭеȃиǭǫȉǽǼȊ ǭнǾǽренноǼǽи

ǬǾдǾǽ иǲǮоǽоǭленȆ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли�

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ОБРАБОТКИ ВНУТРЕННОСТЕЙ
ПлǫǽǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋнноǮо
нǫǼǽилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼǽрǾǵȁиеǴ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
и перилǫǷи� ОǼнǫȄенǫ ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼǽерилиǲǫǽороǷ�

��
ЖЕЛОБ ДЛЯ ВНУТРЕННОСТЕЙ С ЗАСЛОНКОЙ
ИǲǮоǽоǭлен иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли и оǼнǫȄȋн
пнеǭǷǫǽиȂеǼǵи ǾпрǫǭлȊеǷоǴ ǲǫǼлонǵоǴ�

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ РАЗДЕЛКИ ТУШИ
ПлǫǽǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо
нǫǼǽилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼǽрǾǵȁиеǴ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
и перилǫǷи иǲ ǽоǴ же Ǽǽǫли�
ОǼнǫȄенǫ ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼǽерилиǲǫǽороǷ�
Дǭижение ǭǭерȀ и ǭниǲ оǼǾȄеǼǽǭлȊеǽǼȊ Ǽ поǷоȄȇȉ
пнеǭǷǫǽиȂеǼǵоǮо ȁилиндрǫ и ǾпрǫǭлȊеǽǼȊ
пнеǭǷоǵлǫǭиȃǫǷи�

���/�������ТХ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ� Кол�ǾȂ� ЛиǼǽ Ȯдоǵ� ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП ��

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние длȊ ǾǬоȊ КРС (продолжение) ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ КРС (продолжение)

Ȯ
поǲ.

ФотоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

1�

ЭКРАН ДЛЯ ПЛАТФОРМЫ РАСПИЛА ТУШ
ИǲǮотоǭлен иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли и ǼоǼтоит иǲ трȋȀ
ȂǫǼтеǴ. ПреднǫǲнǫȂен длȊ предотǭрǫȄениȊ рǫǲлȋтǫ
ǵоǼтноǴ пȆли.

20

ПЛАТФОРМА ВЕТЕРИНАРНОГО ОСМОТРА
ПлǫтǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо
нǫǼтилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼтрǾǵȁиеǴ и перилǫǷи иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли.
ОǼнǫȄенǫ ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼтерилиǲǫтороǷ.
ПлǫтǿорǷǫ подǭижнǫȊ (ǭǭерȀ�ǭниǲ), Ȃто поǲǭолȊет
ǭетеринǫрǾ оǼǷǫтриǭǫтȇ ǭǼȉ тǾшǾ по ǭȆǼоте.

21

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ОБРЕЗКИ
ПлǫтǿорǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо
нǫǼтилǫ Ǽ неǼǾȄеǴ ǵонǼтрǾǵȁиеǴ и перилǫǷи иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли.
ДǭǾȀǾроǭнеǭǫȊ ǵонǼтрǾǵȁиȊ поǲǭолȊет ǷȊǼниǵǫǷ ǾдоǬно
и тȄǫтелȇно оǬрǫǬǫтȆǭǫтȇ ǭǼȉ тǾшǾ. ОǼнǫȄенǫ
ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼтерилиǲǫтороǷ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли.

22

СТАНЦИЯ ВЕТЕРИНАРНОГО ОСМОТРА (КИШЕЧНИК И
ГОЛОВА), 3 ШТ
ИǲǮотоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли Ƿǫрǵи.ОǬорǾдоǭǫнǫ
ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ и ǼтерилиǲǫтороǷ.

23

МОЕЧНАЯ ПЛАТФОРМА С ЭКРАНОМ
БǾдет ǾǼтǫноǭленǫ дǭǾȀǾроǭнеǭǫȊ ǷоеȂнǫȊ плǫтǿорǷǫ,
поǲǭолȊȉȄǫȊ рǫǬоȂеǷǾ полноǼтȇȉ проǷȆǭǫтȇ тǾшǾ.
ИǲǮотоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли.
ДлȊ предотǭрǫȄениȊ рǫǲǬрȆǲǮиǭǫниȊ ǭодȆ
предǾǼǷотрен ǲǫȄитнȆǴ Ȉǵрǫн иǲ тоǴ же Ǽтǫли.

2�

ОХЛАДИТЕЛЬ ПОДОЗРИТЕЛЬНЫХ ТУШ
ПоǼле ǭетеринǫрноǮо оǼǷотрǫ отделȇнǫȊ линиȊ ǬǾдет
нǫпрǫǭленǫ ǭ ǼпеȁиǫлȇнǾȉ ȀолодилȇнǾȉ ǵǫǷерǾ длȊ
ȀрǫнениȊ подоǲрителȇнȆȀ тǾш до полǾȂениȊ
реǲǾлȇтǫтоǭ лǫǬорǫторнȆȀ ǫнǫлиǲоǭ. Толȇǵо линии
трǫнǼпортироǭǵи предǾǼǷотренȆ.

2�

ПОЛНАЯ СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ ДЛЯ 100 ТУШ КРС,
ПРОХОДОВ И ПРЕДКАМЕР. 2 ХОЛОДИЛЬНЫЕ КАМЕРЫ
ВǼȊ ǼиǼтеǷǫ оȀлǫждениȊ, ǭǵлȉȂǫȊ линии, проȀодȆ и
предǵǫǷерȆ, ǬǾдет ǭȆполненǫ иǲ Ǭǫлоǵ *4.# 1�0ç�� и
дǭǾȀрелȇǼоǭоǴ ǼиǼтеǷȆ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли рǫǲǷероǷ
�0ç�0.
ВǼȊ ǵонǼтрǾǵȁиȊ ǬǾдет оȁинǵоǭǫнǫ ǷетодоǷ ǮорȊȂеǮо
ȁинǵоǭǫниȊ.
КоǷплеǵт поǼтǫǭǵи ǭǵлȉȂǫет пнеǭǷǫтиȂеǼǵие дǭернȆе
переǵлȉȂǫтели, ǾпрǫǭлȊеǷȆе пнеǭǷоȁилиндрǫǷи.

2�

СТАНЦИЯ РАЗДЕЛЕНИЯ ТУШИ НА ЧЕТВЕРТИ — 1 шт.
ОǬорǾдоǭǫние преднǫǲнǫȂено длȊ оǬлеǮȂениȊ оперǫȁии
рǫǲделениȊ тǾши Ǽ дǭǾȀ ȂǫǼтеǴ нǫ ȂетȆре.
ИǲǮотоǭлено иǲ ǵонǼтрǾǵȁионноǴ Ǽтǫли Ǽ ǮорȊȂиǷ
ȁинǵоǭǫниеǷ. ОǼнǫȄено рǫǬоȂеǴ плǫтǿорǷоǴ иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽтǫли.

2�

МАШИНА ДЛЯ ОЧИСТКИ РУБЦОВ КРС
Дǫнное оǬорǾдоǭǫние преднǫǲнǫȂено длȊ оȂиǼтǵи рǾǬȁоǭ
(желǾдǵоǭ) ǵрǾпноǮо роǮǫтоǮо Ǽǵотǫ. ВǷеǼтиǷоǼтȇ� �À�
ǬолȇшиȀ рǾǬȁоǭ ǲǫ один ȁиǵл
ЗǫǮрǾǲǵǫ рǾǬȁоǭ — рǾȂнǫȊ
Упрǫǭление подǫȂеǴ ǮорȊȂеǴ и ȀолодноǴ ǭодȆ — рǾȂное
или ǫǭтоǷǫтиȂеǼǵое
ОтǵрȆтие дǭери оǼǾȄеǼтǭлȊетǼȊ пнеǭǷǫтиȂеǼǵиǷ
ȁилиндроǷ
ВреǷȊ одноǮо ȁиǵлǫ — оǵоло 20 ǷинǾт
КоǷплеǵт поǼтǫǭǵи ǭǵлȉȂǫет� Ȉлеǵтрошǵǫǿ и
ȈлеǵтродǭиǮǫтелȇ ǷоȄноǼтȇȉ 20 л.Ǽ.

011�202��0�ТХ

СтроителȇǼтǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫтǫ ǷоȄноǼтȇȉ ��00 тонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵтȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼти

ИǲǷ. Кол.ǾȂ. ЛиǼт Ȯдоǵ. ПодпиǼȇ Дǫтǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие решениȊ
СтǫдиȊ ЛиǼт ЛиǼтоǭ

РǫǲрǫǬотǫл Корнилȇȁеǭ
РП 1�

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние длȊ ǾǬоȊ КРС (продолжение) ТОО �ПроеǵтнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ КРС (продолжение)

Ȯ
поǲ.

ǟоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

2�

МАШИНА ДЛЯ ОБШПАРИВАНИЯ КОПЫТ
НǫдȋжнǫȊ и проǼǽǫȊ ǭ ȈǵǼплǾǫǽǫȁии ǾǼǽǫноǭǵǫ,
преднǫǲнǫȂеннǫȊ длȊ ǽерǷиȂеǼǵоǴ оǬрǫǬоǽǵи
(оǬȃпǫриǭǫниȊ) ǵопȆǽ жиǭоǽнȆȀ.
ЗǫǮрǾǲǵǫ ǵопȆǽ Á рǾȂнǫȊ
РǫǲǮрǾǲоȂнǫȊ дǭерȇ оǽǵрȆǭǫеǽǼȊ ǫǭǽоǷǫǽиȂеǼǵи при
поǷоȄи пнеǭǷǫǽиȂеǼǵоǮо ȁилиндрǫ ПодǫȂǫ ǮорȊȂеǴ и
ȀолодноǴ ǭодȆ Ƿожеǽ реǮǾлироǭǫǽȇǼȊ ǭрǾȂнǾȉ или ǭ
ǫǭǽоǷǫǽиȂеǼǵоǷ режиǷе
Циǵл рǫǬоǽȆ ǷǫȃинȆ Ƿожеǽ ǬȆǽȇ ǫǭǽоǷǫǽиǲироǭǫн.
ПолноǼǽȇȉ иǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли, Ǽ
ǬоǵоǭоǴ дǭерȇȉ, оǽǵрȆǭǫеǷоǴ пнеǭǷǫǽиȂеǼǵиǷ
ȁилиндроǷ, ǲǫǮрǾǲǵǫ Á ǼǭерȀǾ. ОǼнǫȄенǫ
ȈлеǵǽродǭиǮǫǽелеǷ ǷоȄноǼǽȇȉ 10 л.Ǽ., нǫпрȊжениеǷ 41�
В, ȂǫǼǽоǽоǴ �0 Гȁ, ǫ ǽǫǵже ȈлеǵǽриȂеǼǵиǷ ȃǵǫǿоǷ
ǾпрǫǭлениȊ. ГорȊȂǫȊ ǭодǫ ǽеǷперǫǽǾроǴ �0–�� n$
должнǫ подǫǭǫǽȇǼȊ ǲǫǵǫǲȂиǵоǷ.

2�

МАШИНА ДЛЯ РАСПИЛА ГОЛОВЫ КРС
ГидрǫǭлиȂеǼǵое оǬорǾдоǭǫние, преднǫǲнǫȂенное длȊ
рǫǲделениȊ ǮолоǭȆ нǫ дǭе ȂǫǼǽи Ǽ ȁелȇȉ иǲǭлеȂениȊ
ǷоǲǮǫ иǲ Ȃерепǫ. ОǼнǫȄенǫ ǮидрǫǭлиȂеǼǵиǷ приǭодоǷ.
Спеȁиǫлȇно ǼǵонǼǽрǾироǭǫнǫ ǽǫǵиǷ оǬрǫǲоǷ, ȂǽоǬȆ не
поǭреждǫǽȇ ǷоǲǮ ǭо ǭреǷȊ рǫǼпилǫ. КоǷплеǵǽǾеǽǼȊ
ǮидрǫǭлиȂеǼǵиǷ ǼилоǭȆǷ ǫǮреǮǫǽоǷ, ȈлеǵǽриȂеǼǵоǴ
ǼиǼǽеǷоǴ ǾпрǫǭлениȊ, полноǼǽȇȉ ǭȆполненǫ иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли

�0

ОСНОВНАЯ КОНСТРУКЦИЯ ДЛЯ ВСЕХ ХОЛОДИЛЬНЫХ КАМЕР,
ПРОХОДОВ И ПРЕДКАМЕР
Ǩǽǫ ǵонǼǽрǾǵȁиȊ ǬǾдеǽ поддержиǭǫǽȇ ǭǼȉ подǭеǼнǾȉ
ǼиǼǽеǷǾ ǭ ȀолодилȇнȆȀ ǵǫǷерǫȀ и проȀодǫȀ. ВǼȊ неǼǾȄǫȊ
ǼиǼǽеǷǫ ǬǾдеǽ ǭȆполненǫ иǲ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли
(.4) Ǽ ǮорȊȂиǷ ȁинǵоǭǫниеǷ, ǭǵлȉȂǫȊ ǵолоннȆ,
дǭǾǽǫǭроǭȆе Ǭǫлǵи (*�#FBN), опорнȆе ǽрǾǬȆ и проȂие
ȈлеǷенǽȆ.

�1

КРЮКИ НА РОЛИКАХ ДЛЯ ОБЕСЦВЕЖИВАНИЯ – 20 ШТ.
ИǲǮоǽǫǭлиǭǫȉǽǼȊ иǲ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли Ǽ ǮорȊȂиǷ
ȁинǵоǭǫниеǷ. Цепȇ ǭȆполненǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли.
ПреднǫǲнǫȂенȆ длȊ иǼполȇǲоǭǫниȊ нǫ дǭǾȀрелȇǼоǭоǴ
линии оǬеǼǵроǭлиǭǫниȊ.

�2

КРЮЧКИ ДЛЯ РАЗДЕЛКИ – 400 ШТ.
ИǲǮоǽǫǭлиǭǫȉǽǼȊ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли (ǲǫ
иǼǵлȉȂениеǷ ȃǵиǭǫ). ИǼполȇǲǾȉǽǼȊ нǫ линии рǫǲделǵи и ǭ
ȀолодилȇноǴ ǵǫǷере.

��
ВСТРОЕННЫЕ ВЕСЫ – 2 ШТ.
СǽǫндǫрǽноǮо иǼполнениȊ Ǽ принǽероǷ и ǭоǲǷожноǼǽȇȉ
подǵлȉȂениȊ ǵ ǵоǷпȇȉǽерǾ длȊ ǭǲǭеȃиǭǫниȊ ǽǾȃ.

�4
ЖЕЛОБ ДЛЯ СБОРА КРОВИ ПОД ЛИНИЕЙ ОБЕСЦВЕЖИВАНИЯ
ИǲǮоǽоǭлен иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли, ȃиринǫ �00 ǷǷ,
длинǫ приǬлиǲиǽелȇно 1� Ƿеǽроǭ.

��

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОТРЕЗКИ КОПЫТ/НОГ
– 1 ШТ.
ПреднǫǲнǫȂен длȊ оǽреǲǵи ǲǫдниȀ ǵонеȂноǼǽеǴ.
РǫǬоǽǫеǽ нǫ Ǯидрǫǭлиǵе и ǵоǷплеǵǽǾеǽǼȊ
ǮидрǫǭлиȂеǼǵиǷ приǭоднȆǷ ǫǮреǮǫǽоǷ.

011/202��0�ТХ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ 4�00 ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ. Кол.ǾȂ. ЛиǼǽ Ȯдоǵ. ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП 1�

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние длȊ ǾǬоȊ КРС (продолжение) ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ КРС (продолжение)

Ȯ
поǲ�

ǟоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

��

БАЛАНСИР ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКОЙ ОТРЕЗКИ КОПЫТ
БǫлǫнǼир длȊ инǼǽрǾǷенǽǫ ǮидрǫǭлиȂеǼǵоǴ оǽреǲǵи
ǵопȆǽ ǬǾдеǽ иǷеǽȇ�
Длинǫ Ȁодǫ� �,� Ƿеǽрǫ
ГрǾǲоподȅȋǷноǼǽȇ� ��À��� ǵǮ � ��À�� ǵǮ (ǭ ǲǫǭиǼиǷоǼǽи
оǽ режиǷǫ рǫǬоǽȆ или нǫǼǽроǴǵи)

��
ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ПИЛА ДЛЯ РАСКРЫТИЯ ГРУДИНКИ À � ШТ�
ПреднǫǲнǫȂенǫ длȊ рǫǼпилǫ ǮрǾдноǴ ǵлеǽǵи жиǭоǽнȆȀ
при рǫǲделǵе� РǫǬоǽǫеǽ оǽ ȈлеǵǽропиǽǫниȊ�

��

БАЛАНСИР ДЛЯ ПИЛЫ РАСКРЫТИЯ ГРУДИНКИ
ǠǫрǫǵǽериǼǽиǵи ǬǫлǫнǼироǭоȂноǮо ǾǼǽроǴǼǽǭǫ� Длинǫ
Ȁодǫ� �,� Ƿеǽрǫ
ГрǾǲоподȅȋǷноǼǽȇ� ��À�� ǵǮ

��

ЛЕНТОЧНАЯ ПИЛА ДЛЯ РАСПИЛА ТУШ (ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ) À �
ШТ�
ИǼполȇǲǾеǽǼȊ по ǭǼеǷǾ ǷирǾ длȊ рǫǼпилǫ ǽǾȃ жирнȆȀ
ǵороǭ, ǬȆǵоǭ, ǭолоǭ и лоȃǫдеǴ� ПоǭȆȃеннȆǴ реǼǾрǼ пилȆ�
���À��� ǽǾȃ нǫ одно леǲǭие�

��

БАЛАНСИР ДЛЯ ЛЕНТОЧНОЙ ПИЛЫ РАСПИЛА ТУШ
ǠǫрǫǵǽериǼǽиǵи�
Длинǫ Ȁодǫ� � Ƿеǽрǫ
ГрǾǲоподȅȋǷноǼǽȇ� ��À��� ǵǮ

��

ВОЗДУШНЫЙ КОМПРЕССОР С ВЕРТИКАЛЬНЫМ РЕСИВЕРОМ
Проиǲǭодиǽелȇ� "UMBT $PQDP
Моделȇ� ��� F'.
ОǼнǫȄȋн ȀолодилȇнȆǷ оǼǾȃиǽелеǷ ǭоǲдǾȀ

��

ПОЛНАЯ ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ РАЗВОДКА ОТ ВОЗДУШНОГО
РЕСИВЕРА К ОБОРУДОВАНИЮ
Проиǲǭодиǽелȇ� "UMBT $PQDP, Ƿоделȇ ��� F'. Ǽ
ȀолодилȇнȆǷ оǼǾȃиǽелеǷ ǭоǲдǾȀǫ� ВǵлȉȂǫеǽ
ǽрǾǬопроǭодȆ, ǼоединениȊ и ǫрǷǫǽǾрǾ длȊ подǫȂи
ǼжǫǽоǮо ǭоǲдǾȀǫ ǵо ǭǼеǷ пнеǭǷǫǽиȂеǼǵиǷ ǼиǼǽеǷǫǷ
оǬорǾдоǭǫниȊ�

��

ЭЛЕКТРОЩИТОВАЯ ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ
СǽǫндǫрǽноǮо иǲǮоǽоǭлениȊ Á ǭǵлȉȂǫеǽ ǼиǼǽеǷǾ
ǾпрǫǭлениȊ длȊ подǵлȉȂениȊ и ǵоординǫȁии рǫǬоǽȆ
оǬорǾдоǭǫниȊ�

��

ЛОТКИ ДЛЯ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЕЙ, СИГНАЛЬНЫЕ КАБЕЛИ И
КАБЕЛЬНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ ОТ ГЛАВНОГО ЭЛЕКТРОЩИТА К
ОБОРУДОВАНИЮ
СǽǫндǫрǽноǮо иǼполнениȊ

�����������ТǠ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ� Кол�ǾȂ� ЛиǼǽ Ȯдоǵ� ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП ��

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние длȊ ǾǬоȊ КРС (оǵонȂǫние) ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ǑоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ ОВЕЦ (начало)

Ȯ
Ǻоǲ�

ФоǽоǮǻаǿǳȊ оǬоǻǾǯоǭанǳȊ ОǺǳǼанǳǰ оǬоǻǾǯоǭанǳȊ

�

ОДИНОЧНЫЙ БОКС С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ ДЛЯ УБОЯ ОВЕЦ À �
ȃǽ�
ПǻǰǯǼǽаǭлȊǰǽ ǼоǬоǴ ǺоǭоǻоǽнȆǴ ǬоǵǼ оǯǳнаǻноǮо ǽǳǺа

ǭȆǺолнǰннȆǴ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ Ǽ нǰǼǾȄǰǴ
ǵонǼǽǻǾǵȁǳǰǴ ǳǲ ǮоǻȊчǰǰоȁǳнǵоǭанноǴ ǵонǼǽǻǾǵȁǳонноǴ
Ǽǽалǳ � ОǬǰǼǺǰчǳǭаǰǽ ǾǯоǬноǰ ǭȆǺолнǰнǳǰ ǾǬоȊ Ǻо
ǷǰǽоǯǾ ȀалȊлȇ
 а ǽаǵǱǰ ǬǰǲоǺаǼнǾȉ ǳ ǺǻоǼǽǾȉ ǿǳǵǼаȁǳȉ
ǱǳǭоǽноǮо�

�

ПРИЁМНЫЙ СТОЛ À � ǵоǷǺлǰǵǽ
ИǲǮоǽаǭлǳǭаǰǽǼȊ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ ǳ ǳǷǰǰǽ
ǺоǯȀоǯȊȄǾȉ ǭȆǼоǽǾ
 чǽоǬȆ Ǳǳǭоǽноǰ ǺоǼлǰ ǭȆǬǻоǼа ǳǲ
ǺоǭоǻоǽноǮо ǬоǵǼа ǺǻǳǲǰǷлȊлоǼȇ на нǰǮо�

�

КОНВЕЙЕР С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ ДЛЯ КРОВОПУСКАНИЯ И
ОБВАЛКИ ТУШ
ИǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ ǵонǼǽǻǾǵȁǳонноǴ Ǽǽалǳ Ǽ ǮоǻȊчǳǷ
ȁǳнǵоǭанǳǰǷ�
ЦǰǺȇ оǼнаȄǰна ǿǳǵǼǳǻоǭаннȆǷǳ ǵǻȉǵаǷǳ
 ǻаǲǷǰȄȋннȆǷǳ
на оǺǽǳǷалȇноǷ ǻаǼǼǽоȊнǳǳ ǯлȊ оǬлǰǮчǰнǳȊ оǺǰǻаȁǳǴ�
НаǺǻаǭлȊȉȄаȊ (ǽǻǰǵǳ) ǽаǵǱǰ ǭȆǺолнǰна ǳǲ
ǮоǻȊчǰǰоȁǳнǵоǭанноǴ Ǽǽалǳ
 а ǼаǷа ȁǰǺȇ Á ǳǲ
лǰǮǳǻоǭанноǴ ǾǮлǰǻоǯǳǼǽоǴ Ǽǽалǳ�
КонǭǰǴǰǻ ǯоǼǽаǽочно ǯлǳннȆǴ
 чǽоǬȆ оǬǰǼǺǰчǳǽȇ Ǻолноǰ
оǬǰǼǵǻоǭлǳǭанǳǰ ǱǳǭоǽноǮо ǳ ǭȆǺолнǰнǳǰ ǭǼǰȀ оǺǰǻаȁǳǴ
Ǻо ǻаǲǯǰлǵǰ ǭ ǽǻǰǬǾǰǷоǰ ǭǻǰǷȊ�
Пǻǳǭоǯ оǼнаȄȋн ȈлǰǵǽǻоǯǭǳǮаǽǰлǰǷ Ǽ чаǼǽоǽнȆǷ
ǻǰǮǾлǳǻоǭанǳǰǷ (7'%)�
СǺǰȁǳалȇно ǻаǲǻаǬоǽан ǯлȊ ǭȆǺолнǰнǳȊ оǬǰǳȀ оǺǰǻаȁǳǴ
Á оǬǰǼȁǭǰчǳǭанǳȊ ǳ ǻаǲǯǰлǵǳ Á Ǽ ǳǼǺолȇǲоǭанǳǰǷ
ǳнǯǳǭǳǯǾалȇно ǼǵонǼǽǻǾǳǻоǭаннȆȀ ǵǻȉǵоǭ�

�

ЖЕЛОБ / КОНВЕЙЕР ДЛЯ ГОЛОВ
БǾǯǰǽ ǾǼǽаноǭлǰн лǰнǽочнȆǴ ǵонǭǰǴǰǻ ǯлȊ ǺǰǻǰǷǰȄǰнǳȊ
Ǯолоǭ ǳǲ ǾǬоǴноǮо ȁǰȀа ǭ ǺоǷǰȄǰнǳǰ ǯлȊ Ǯолоǭ�
ПолноǼǽȇȉ ǳǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ Ǽ
ǺолǳǾǻǰǽаноǭоǴ (16) лǰнǽоǴ� КоǷǺлǰǵǽǾǰǽǼȊ
ȈлǰǵǽǻоǯǭǳǮаǽǰлǰǷ ǳ ǻǰǯǾǵǽоǻоǷ�

�
СТАНЦИЯ УДАЛЕНИЯ ГОЛОВЫ
ОǼнаȄǰна ǼǽǰǻǳлǳǲаǽоǻоǷ ǳ ǾǷȆǭалȇнǳǵоǷ

ǳǲǮоǽоǭлǰннȆǷǳ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ�

�
СТАНЦИЯ УДАЛЕНИЯ ПЕРЕДНИХ КОНЕЧНОСТЕЙ
ОǼнаȄǰна ǼǽǰǻǳлǳǲаǽоǻоǷ ǳ ǾǷȆǭалȇнǳǵоǷ

ǭȆǺолнǰннȆǷǳ ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ�

�

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ПЕРВИЧНОЙ ОБРЕЗКИ ПЕРЕДНИХ
КОНЕЧНОСТЕЙ
ИǲǮоǽоǭлǰна ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ
 ǭǰǻȀнȊȊ
ǺоǭǰǻȀноǼǽȇ Á ǳǲ алȉǷǳнǳǰǭоǮо ǻǳǿлȋноǮо лǳǼǽа

ǺǻǰǯнаǲначǰнноǮо ǯлȊ ǾǯоǬноǴ ǻаǬоǽȆ ǷȊǼнǳǵа�
КаǱǯаȊ ǺлаǽǿоǻǷа оǼнаȄаǰǽǼȊ ǼооǽǭǰǽǼǽǭǾȉȄǳǷǳ
ȈлǰǷǰнǽаǷǳ� � ǾǷȆǭалȇнǳǵа� � Ǽǽǰǻǳлǳǲаǽоǻа ǯлȊ ноǱǰǴ

�

ЖЕЛОБ / КОНВЕЙЕР ДЛЯ КОНЕЧНОСТЕЙ
Пǻǰǯнаǲначǰн ǯлȊ ǽǻанǼǺоǻǽǳǻоǭǵǳ ǵонǰчноǼǽǰǴ ǳǲ
ǾǬоǴноǮо ȁǰȀа ǭ ǺоǷǰȄǰнǳǰ ǯлȊ ноǮ� ЛǰнǽочнȆǴ ǵонǭǰǴǰǻ
ǺолноǼǽȇȉ ǳǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ
 оǼнаȄȋн
ǺолǳǾǻǰǽаноǭоǴ (16) лǰнǽоǴ
 ȈлǰǵǽǻоǯǭǳǮаǽǰлǰǷ ǳ
ǻǰǯǾǵǽоǻоǷ�

���/�������ТХ

СǽǻоǳǽǰлȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬǳнаǽа ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯоǯ ǭ АлǮǳнǼǵоǷ
ǻаǴонǰ АǵǽȉǬǳнǼǵоǴ оǬлаǼǽǳ

ИǲǷ� Кол�Ǿч� ЛǳǼǽ Ȯǯоǵ� ПоǯǺǳǼȇ Даǽа

ТǰȀнолоǮǳчǰǼǵǳǰ ǻǰȃǰнǳȊ
СǽаǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽоǭ

РаǲǻаǬоǽал Коǻнǳлȇȁǰǭ
РП ��

Пǻоǭǰǻǳл КоǵаǷаноǭ

ОǬоǻǾǯоǭанǳǰ ǯлȊ ǾǬоȊ МРС (начало) ТОО �ПǻоǰǵǽнаȊ ǿǳǻǷа �ЖоǬа
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ ОВЕЦ (продолжение)

Ȯ
поǲ�

ФоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

�

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ОБРЕЗКИ ЗАДНИХ КОНЕЧНОСТЕЙ
ИǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
 ǭерȀнȊȊ
поǭерȀноǼǽȇ Á иǲ риǿлȋноǮо ǫлȉǷиниеǭоǮо лиǼǽǫ длȊ
ǾдоǬноǴ и ǬеǲопǫǼноǴ рǫǬоǽȆ ǷȊǼниǵǫ�
КǫждǫȊ плǫǽǿорǷǫ оǼнǫȄǫеǽǼȊ� � ǾǷȆǭǫлȇниǵǫǷи� �
ǼǽерилиǲǫǽорǫǷи длȊ ножеǴ

��

ЛЕНТОЧНЫЙ КОНВЕЙЕР ДЛЯ ШКУР
ПреднǫǲнǫȂен длȊ ǽрǫнǼпорǽироǭǵи ȃǵǾр ǭ ǵожеǭенное
поǷеȄение� ВǼȊ ǵонǼǽрǾǵȁиȊ иǲǮоǽоǭленǫ иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
 оǼнǫȄенǫ полиǾреǽǫноǭоǴ (16)
ленǽоǴ
 ȈлеǵǽродǭиǮǫǽелеǷ и редǾǵǽороǷ�

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ СНЯТИЯ ШКУРЫ НА ДВУХ РАБОЧИХ
ИǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
 ǭерȀнȊȊ
поǭерȀноǼǽȇ Á иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо лиǼǽǫ

оǬеǼпеȂиǭǫȉȄеǮо ǾдоǬǼǽǭо и ǬеǲопǫǼноǼǽȇ рǫǬоǽȆ
ǷȊǼниǵоǭ� КǫждǫȊ плǫǽǿорǷǫ оǬорǾдоǭǫнǫ� �
ǾǷȆǭǫлȇниǵǫǷи� � ǼǽерилиǲǫǽорǫǷи длȊ ножеǴ

��

МАШИНА ДЛЯ СНЯТИЯ ШКУРЫ
Роǽǫȁионное ǾǼǽроǴǼǽǭо Ǽ ǭерǽиǵǫлȇнȆǷ дǭижениеǷ
(ǭǭерȀ/ǭниǲ)
 ǾпрǫǭлȊеǷое пнеǭǷǫǽиȂеǼǵиǷ ȁилиндроǷ

преднǫǲнǫȂено длȊ ǼнȊǽиȊ ȃǵǾрȆ Ǽ ǽǾȃи жиǭоǽноǮо�
Тип ǾпрǫǭлениȊ� ȈлеǵǽропнеǭǷǫǽиȂеǼǵиǴ
КонǼǽрǾǵȁиȊ� полноǼǽȇȉ иǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ
Ǽǽǫли Ƿǫрǵи 44����
ǨлеǵǽродǭиǮǫǽелȇ� )BWFMMT
 ǷоȄноǼǽȇ ���À��� ǵВǽ (л�Ǽ�)

��� оǬ/Ƿин
 режиǷ рǫǬоǽȆ À 4� РедǾǵǽор� &-&$0/
 ǽип
4/6�%
 передǫǽоȂное оǽноȃение ����

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ОБРАБОТКИ ВНУТРЕННОСТЕЙ
ИǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
 ǭерȀнȊȊ
поǭерȀноǼǽȇ Á иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо лиǼǽǫ

преднǫǲнǫȂенноǮо длȊ рǫǬоǽȆ ǷȊǼниǵǫ�
КǫждǫȊ плǫǽǿорǷǫ оǼнǫȄǫеǽǼȊ� � ǼǽерилиǲǫǽороǷ� �
ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ

��

КОНВЕЙЕР ДЛЯ ИНСПЕКЦИИ ВНУТРЕННОСТЕЙ
ЛенǽоȂнȆǴ ǵонǭеǴер пиȄеǭоǮо ǵлǫǼǼǫ
 преднǫǲнǫȂеннȆǴ
длȊ ǽрǫнǼпорǽироǭǵи и ǭеǽеринǫрноǮо оǼǷоǽрǫ
ǵиȃеȂниǵǫ и дрǾǮиȀ ǭнǾǽренниȀ орǮǫноǭ�
Упрǫǭление оǼǾȄеǼǽǭлȊеǽǼȊ Ȃереǲ ȂǫǼǽоǽнȆǴ
преоǬрǫǲоǭǫǽелȇ (7'%)
ОǼнǫȄȋн ǫǭǫриǴноǴ ǵнопǵоǴ оǼǽǫноǭǵи
РǫǷǫ ǭȆполненǫ иǲ ǾǮлеродиǼǽоǴ Ǽǽǫли
ДǭиǮǫǽелȇ� )BWFMMT
 ǷоȄноǼǽȇ �
�� ǵВǽ (� л�Ǽ�)
 ����
оǬ/Ƿин
 режиǷ рǫǬоǽȆ Á 4�
РедǾǵǽор� 1PXFS #VJME
 ǷоȄноǼǽȇ �
�� ǵВǽ
 ��
� оǬ/Ƿин

��

ЖЕЛОБ / КОНВЕЙЕР ДЛЯ УТИЛИЗАЦИИ ВНУТРЕННОСТЕЙ
ПреднǫǲнǫȂен длȊ ǽрǫнǼпорǽироǭǵи ǭнǾǽренноǼǽеǴ и
неǼȅедоǬнȆȀ ǼǾǬпродǾǵǽоǭ (PGGBMT) ǭ поǷеȄение длȊ
перерǫǬоǽǵи (7JTDFSB 3PPN)�
ИǲǮоǽǫǭлиǭǫеǽǼȊ полноǼǽȇȉ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли�

��

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ВЕТЕРИНАРНОГО ОСМОТРА
ИǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
 ǭерȀнȊȊ
поǭерȀноǼǽȇ Á иǲ риǿлȋноǮо ǫлȉǷиниеǭоǮо лиǼǽǫ

преднǫǲнǫȂенноǮо длȊ ǾдоǬноǴ рǫǬоǽȆ ǼпеȁиǫлиǼǽǫ�
КǫждǫȊ плǫǽǿорǷǫ оǼнǫȄǫеǽǼȊ�
� ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ
� ǼǽерилиǲǫǽороǷ длȊ ножеǴ

���/�������ТХ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ� Кол�ǾȂ� ЛиǼǽ Ȯдоǵ� ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП ��

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние длȊ ǾǬоȊ МРС (продолжение) ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ ОВЕЦ (продолжение)

Ȯ
поǲ�

ФоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

1�

ХОЛОДИЛЬНАЯ ЛИНИЯ ДЛЯ ПОДОЗРИТЕЛЬНЫХ ТУШ
ИндиǭидǾǫлȇно ǼпроеǵǽироǭǫннǫȊ ȀолодилȇнǫȊ линиȊ,
ǭȆполненнǫȊ иǲ дǭǾǽǫǭроǭоǴ Ǭǫлǵи (*�CFBN) 1�0ç�� ǷǷ
ǼреднеǴ Ǽерии, Ǽ ǮорȊȂиǷ ȁинǵоǭǫниеǷ�
ПолноǼǽȇȉ ǾǵоǷплеǵǽоǭǫнǫ и Ǯоǽоǭǫ ǵ ȈǵǼплǾǫǽǫȁии�

1�

ПЛАТФОРМА ДЛЯ ОБРЕЗКИ
ИǲǮоǽоǭленǫ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли, ǭерȀнȊȊ
поǭерȀноǼǽȇ Á иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо лиǼǽǫ�
ПлǫǽǿорǷǫ рǫǼǼȂиǽǫнǫ ǷиниǷǾǷ нǫ дǭǾȀ ǷȊǼниǵоǭ и
оǼнǫȄенǫ�
1 ǼǽерилиǲǫǽороǷ длȊ ножеǴ
1 ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ

1�

ПЛАТФОРМА ДЛЯ МОЙКИ
ИǲǮоǽǫǭлиǭǫеǽǼȊ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли, ǾǮолǵоǭ и
ǭерȀнеǴ поǭерȀноǼǽи иǲ ǫлȉǷиниеǭоǮо риǿлȋноǮо лиǼǽǫ,
преднǫǲнǫȂенноǮо длȊ рǫǬоǽȆ ǷȊǼниǵǫ�
КǫждǫȊ плǫǽǿорǷǫ оǼнǫȄǫеǽǼȊ�
1 ǾǷȆǭǫлȇниǵоǷ
1 ǼǽерилиǲǫǽороǷ длȊ ножеǴ
Тǫǵже предǾǼǷоǽрен ǲǫȄиǽнȆǴ Ȉǵрǫн длȊ ǷоǴǵи,
иǲǮоǽоǭленнȆǴ иǲ лиǼǽǫ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли ǽолȄиноǴ
� ǷǷ и проǿилȇноǴ ǽрǾǬȆ иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли�

�0

ПОЛНАЯ ЛИНИЯ ОХЛАЖДЕНИЯ ДЛЯ 1 ХОЛОДИЛЬНОЙ
КАМЕРЫ, ПРОХОДОВ И ПРЕДКАМЕР НА 400 ТУШ
ВǼȊ ǼиǼǽеǷǫ оȀлǫждениȊ, ǭǵлȉȂǫȊ ǵǫǷерǾ, проȀод и
предǵǫǷерǾ, ǬǾдеǽ ǭȆполненǫ иǲ дǭǾȀрелȇǼоǭоǴ ǼиǼǽеǷȆ
иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли Ǽ ǭоǲǷожноǼǽȇȉ подǭеȃиǭǫниȊ
ǽǾȃ оǭеȁ�ǵоǲ ǭ дǭǫ ȊрǾǼǫ�
РǫǲǷер проǿилȊ� ��ç��ç� ǷǷ
ВǼȊ ǵонǼǽрǾǵȁиȊ ǬǾдеǽ подǭерǮнǾǽǫ ǮорȊȂеǷǾ
ȁинǵоǭǫниȉ ()PU %JQ (BMWBOJ[FE) длȊ ǲǫȄиǽȆ оǽ ǵорроǲии�

�1

ОСНОВНАЯ КОНСТРУКЦИЯ ДЛЯ ВСЕХ ХОЛОДИЛЬНИКОВ,
ПРОХОДОВ И ПРЕДКАМЕР
ПреднǫǲнǫȂенǫ длȊ подǭеȃиǭǫниȊ ǭǼеǴ линии
оȀлǫждениȊ (DIJMMFS MJOF) и ǭенǽилȊǽорно�иǼпǫриǽелȇнȆȀ
Ǭлоǵоǭ ȀолодилȇноǴ ǾǼǽǫноǭǵи (GBO DPJM VOJUT)�
ВǼȊ ǵонǼǽрǾǵȁиȊ ǬǾдеǽ ǭȆполненǫ иǲ
ǮорȊȂееоȁинǵоǭǫнноǴ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли и
рǫǼǼȂиǽǫнǫ нǫ ǬеǲопǫǼнǾȉ и нǫдȋжнǾȉ ȈǵǼплǾǫǽǫȁиȉ�

��

КРЮЧКИ ДЛЯ ХОЛОДИЛЬНИКА À �0 ǵоǷплеǵǽоǭ
КрȉȂǵи ǬǾдǾǽ дǭǾȀролиǵоǭоǮо ǽипǫ, иǲǮоǽоǭленнȆе иǲ
нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли� ИǷеȉǽ ǼпеȁиǫлȇнǾȉ ǵонǼǽрǾǵȁиȉ,
поǲǭолȊȉȄǾȉ подǭеȃиǭǫǽȇ одноǭреǷенно до � ǽǾȃ� по 4
ǭ ǵǫждоǷ ȊрǾǼе (дǭǾȀȅȊрǾǼное рǫǲǷеȄение)�

�� ЭЛЕКТРОЩИТОВАЯ ПАНЕЛЬ (ǼǽǫндǫрǽноǮо иǲǮоǽоǭлениȊ)

�4
ПОЛНАЯ ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ РАЗВОДКА ОТ ВОЗДУШНОГО
РЕСИВЕРА К ОБОРУДОВАНИЮ (ǼǽǫндǫрǽноǮо иǼполнениȊ)

011��0���0�ТХ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ 4�00 ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ� Кол�ǾȂ� ЛиǼǽ Ȯдоǵ� ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП ��

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние длȊ ǾǬоȊ МРС (продолжение) ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ УБОЯ ОВЕЦ (окончание)

Ȯ
Ǻоǲ�

ǟоǽоǮǻаǿиȊ оǬоǻǾǯоǭаниȊ ОǺиǼание оǬоǻǾǯоǭаниȊ

��

КАБЕЛЬНЫЕ ЛОТКИ, СИГНАЛЬНЫЕ КАБЕЛИ И КАБЕЛЬНЫЕ
СОЕДИНЕНИЯ ОТ ГЛАВНОЙ ЭЛЕКТРОЩИТОВОЙ ДО
ОБОРУДОВАНИЯ
ИǲǯеǶиȊ ǼǽанǯаǻǽноǮо ǺǻоǷȆȃǶенноǮо иǼǺоǶнениȊ�

�� ВЕСЫ À � ШТ� (ǼǽанǯаǻǽноǮо иǼǺоǶнениȊ)

��

ЖЕЛОБ ДЛЯ СБОРА КРОВИ ПОД ЛИНИЕЙ ОБЕСЦВЕЖИВАНИЯ
ИǲǮоǽоǭǶен иǲ неǻǱаǭеȉȄеǴ ǼǽаǶи�
Шиǻина Á ��� ǷǷ, ǯǶина Á ǺǻиǷеǻно �� Ƿеǽǻоǭ�
Пǻеǯнаǲначен ǯǶȊ ǼǬоǻа кǻоǭи, ǼǽекаȉȄеǴ Ǻǻи ǾǬое, Ǽ
ǺоǼǶеǯǾȉȄиǷ наǺǻаǭǶениеǷ еȋ ǭ ǼиǼǽеǷǾ ǾǽиǶиǲаȁии
иǶи ǺеǻеǻаǬоǽки�

��

МАШИНА ДЛЯ ОБВАРИВАНИЯ НОГ ОВЕЦ
Эǽо оченȇ наǯȋǱнаȊ и ǺǻоǼǽаȊ ǭ ȈкǼǺǶǾаǽаȁии Ƿаȃина�
ǒаǮǻǾǲка ноǮ оǼǾȄеǼǽǭǶȊеǽǼȊ ǭǻǾчнǾȉ, а ǻаǲǮǻǾǲочнȆǴ
кǶаǺан оǽкǻȆǭаеǽǼȊ аǭǽоǷаǽичеǼки Ǽ ǺоǷоȄȇȉ
ǺнеǭǷоȁиǶинǯǻа� Поǯача ǮоǻȊчеǴ и ȀоǶоǯноǴ ǭоǯȆ ǷоǱеǽ
ǬȆǽȇ аǭǽоǷаǽиǲиǻоǭана иǶи ǭȆǺоǶнена ǭǻǾчнǾȉ ǭ
ǲаǭиǼиǷоǼǽи оǽ ǽǻеǬоǭаниǴ� ГоǻȊчаȊ ǭоǯа
ǽеǷǺеǻаǽǾǻоǴ �� n$ неоǬȀоǯиǷа ǯǶȊ очиǼǽки ноǮ и
ǯоǶǱна ǬȆǽȇ ǺǻеǯоǼǽаǭǶена ǲакаǲчикоǷ�
"�  ПоǶноǼǽȇȉ иǲǮоǽоǭǶена иǲ неǻǱаǭеȉȄеǴ ǼǽаǶи Ƿаǻки
4�4 ���, Ǽ ǬокоǭоǴ ǯǭеǻȇȉ, оǽкǻȆǭаеǷоǴ
ǺнеǭǷоȁиǶинǯǻоǷ, и ǭеǻȀнеǴ ǲаǮǻǾǲкоǴ�
#�  ОǼнаȄена ȈǶекǽǻоǯǭиǮаǽеǶеǷ ǷоȄноǼǽȇȉ � Ƕ�Ǽ�, ���
В, �� Гȁ, и ȈǶекǽǻичеǼкиǷ ȄиǽоǷ ǾǺǻаǭǶениȊ�
$�  �� ǷеǼȊȁеǭ Ǯаǻанǽии на ǺǻоиǲǭоǯǼǽǭеннȆе ǯеǿекǽȆ�
%�  Оǯин ȁикǶ ǯǶиǽеǶȇноǼǽȇȉ �� ǷинǾǽ оǬеǼǺечиǭаеǽ
оǬǻаǬоǽкǾ ��� ноǮ�
ГоǻȊчаȊ ǭоǯа ǽеǷǺеǻаǽǾǻоǴ ��À�� n$ ǯоǶǱна ǬȆǽȇ
ǺǻеǯоǼǽаǭǶена ǲакаǲчикоǷ�

��

МАШИНА ДЛЯ ОЧИСТКИ РУБЦОВ ОВЕЦ
Эǽа Ƿаȃина Ǻǻеǯнаǲначена ǯǶȊ очиǼǽки оǽ �� ǯо ��
оǭечȇиȀ ǻǾǬȁоǭ ǲа оǯин ȁикǶ� ǒаǮǻǾǲка ǻǾǬȁоǭ
ǺǻоиǲǭоǯиǽǼȊ ǭǻǾчнǾȉ� Поǯача ǮоǻȊчеǴ и ȀоǶоǯноǴ ǭоǯȆ
ǷоǱеǽ оǼǾȄеǼǽǭǶȊǽȇǼȊ ǭǻǾчнǾȉ иǶи ǬȆǽȇ
аǭǽоǷаǽиǲиǻоǭанноǴ� ОǽкǻȆǽие ǯǭеǻи ǺǻоиǼȀоǯиǽ Ǽ
ǺоǷоȄȇȉ ǺнеǭǷаǽичеǼкоǮо ȁиǶинǯǻа� ВǻеǷȊ оǯноǮо
ȁикǶа� окоǶо �� ǷинǾǽ
ПǻоиǲǭоǯиǽеǶȇноǼǽȇ� ��À�� ǻǾǬȁоǭ ǲа оǯин ȁикǶ
ПоǶнаȊ ǼǬоǻка� ǭкǶȉчаеǽ ȈǶекǽǻичеǼкиǴ Ȅиǽ
ǾǺǻаǭǶениȊ и ȈǶекǽǻоǯǭиǮаǽеǶȇ ǷоȄноǼǽȇȉ �� Ƕ�Ǽ�

�����������ТǠ

СǽǻоиǽеǶȇǼǽǭо ǷȊǼокоǷǬинаǽа ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯоǯ ǭ АǶǮинǼкоǷ
ǻаǴоне АкǽȉǬинǼкоǴ оǬǶаǼǽи

ИǲǷ� КоǶ�Ǿч� ЛиǼǽ Ȯǯок� ПоǯǺиǼȇ Даǽа

ТеȀноǶоǮичеǼкие ǻеȃениȊ
СǽаǯиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РаǲǻаǬоǽаǶ КоǻниǶȇȁеǭ
РП ��

ПǻоǭеǻиǶ КокаǷаноǭ

ОǬоǻǾǯоǭание ǯǶȊ ǾǬоȊ МРС (окончание) ТОО �ПǻоекǽнаȊ ǿиǻǷа �ЖоǬа
НС�
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№ Наименование Площадь

1 Цех по переработке отходов 622,4

2 Котельная 154,4

776.8000

ПЛАН РАССТАНОǍКИ ТǐХНОЛОǎИǢǐСКОǎО ОǌОРǞДОǍАНИǪ Ǎ ЦǐХǞ ПǐРǐРАǌОТКИ
Ǘ 1�200

011/2025-0-ТХ

Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 25Проверил Кокаманов

План расстановки технологического
оборудования в цеху переработки

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"

Для правильной утилизации отходов, образующихся на стадиях убоя, обвалки и переработки, а также для получения дополнительного дохода,
предлагается цех по переработке отходов.

Цех по переработке отходов -- это комплекс оборудования для обработки всех мягких и костных отходов путём дробления и термической
обработки при высокой температуре, отжима для извлечения жира и измельчения в порошок, который называется мясокостная мука (MBM), а выделенный
жир -- топленное масло. Оба продукта пользуются хорошим спросом на рынке

Предлагается сухой завод переработки отходов с производительностью 2 тонны за партию, оснащённый варочными котлами.

Переработка крови -- это комплекс оборудования для обработки крови, свертывания и варки с целью отделения водянистой части и сушки перед
упаковкой. Получаемый продукт называется кровяной мукой и используется как удобрение для различных сельскохозяйственных культур.

Для варки установлен паровой котёл на газовом топливе производительностью 2 тонны в час.

AutoCAD SHX Text
Зона приема сырья

AutoCAD SHX Text
Конвейер

AutoCAD SHX Text
Линия отвода дымовых газов

AutoCAD SHX Text
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ОБОРУДОВАНИЕ ЦЕХА ПЕРЕРАБОТКИ (начало)

Ȯ
Ǻоǲ�

ǟоǽоǮǻаǿǳȊ оǬоǻǾǯоǭанǳȊ ОǺǳǼанǳǰ оǬоǻǾǯоǭанǳȊ

�

ПОДАЮЩИЙ ШНЕКОВОЙ ТРАНСПОРТЕР С БУНКЕРОМ ДЛЯ
СЫРЬЯ ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ДРОБИТЕЛЯ
ПоǼǽаǭǵа оǯноǮо ǺоǯаȉȄǰǮо ȃнǰǵоǭоǮо ǽǻанǼǺоǻǽǰǻа
ǯлȊ ǺǻǰǯǭаǻǳǽǰлȇноǮо ǯǻоǬǳǽǰлȊ�
ТǰȀнǳчǰǼǵǳǰ ȀаǻаǵǽǰǻǳǼǽǳǵǳ�
ДǳаǷǰǽǻ ȃнǰǵа� ��� ǷǷ� ТолȄǳна ǭǳǽǵоǭ ȃнǰǵа� � ǷǷ
Длǳна ȃнǰǵа� � Ƿǰǽǻоǭ�
РǰǯǾǵǽоǻнȆǴ ǯǭǳǮаǽǰлȇ� �� )1 � ��� )1
 � оǬ�Ƿǳн�
Пǻоǳǲǭоǯǳǽǰлǳ ǻǰǯǾǵǽоǻа� 1#- � #POGJHMJPMJ
Пǻǳǭоǯ� ǯǾǺлǰǵǼнаȊ ȁǰǺȇ ǳ ǲǭǰǲǯочǵа� ТǻанǼǺоǻǽǰǻ
ǵоǷǺлǰǵǽǾǰǽǼȊ ǺǻǳȋǷнȆǷ ǬǾнǵǰǻоǷ ǯлȊ Ǻоǯачǳ ǼȆǻȇȊ�

�

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ ДРОБИТЕЛЬ Á ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ
� Т�ЧАС
ОǺǳǼанǳǰ�
ПǻǰǯǭаǻǳǽǰлȇнȆǴ ǯǻоǬǳǽǰлȇ Ǻǻǰǯнаǲначǰн ǯлȊ
ǳǲǷǰлȇчǰнǳȊ ǼȆǻȇȊ Ǻǰǻǰǯ ǰǮо ǺоǯачǰǴ ǭ оǼноǭноǰ
оǬоǻǾǯоǭанǳǰ ǯлȊ ǺǰǻǰǻаǬоǽǵǳ� ПǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇноǼǽȇ� �
ǽоннȆ ǭ чаǼ� Маǽǰǻǳал ǳǲǮоǽоǭлǰнǳȊ� ǽǻǾǬȆ ǳǲ
нǰǻǱаǭǰȉȄǰǴ Ǽǽалǳ 44����� КонǼǽǻǾǵȁǳȊ� оǯна Ǽǽоǻона
оǼнаȄǰна ȃаǻнǳǻоǷ (ǺǰǽлȊǷǳ) ǯлȊ оǬлǰǮчǰнǳȊ очǳǼǽǵǳ ǳ
ǺоǯǯǰǻǱанǳȊ ǮǳǮǳǰнȆ� ПлоȄаǯǵа оǬǼлǾǱǳǭанǳȊ�
оǬоǻǾǯоǭана оǮǻаǱǯǰнǳǰǷ Ǽо ǭǼǰȀ Ǽǽоǻон ǳǲ Ǽǽоǰǵ

ǺоǵǻȆǽȆȀ ǮоǻȊчǳǷ ȁǳнǵоǭанǳǰǷ ǳ ǳǲǮоǽоǭлǰннȆȀ ǳǲ
44���� ОǬоǻǾǯоǭанǳǰ ǼǺǻоǰǵǽǳǻоǭано Ǽ ǾчǰǽоǷ
ǼанǳǽаǻнȆȀ ǽǻǰǬоǭанǳǴ ǳ ǾǯоǬǼǽǭа оǬǼлǾǱǳǭанǳȊ�

�

ВЫГРУЗНОЙ ШНЕКОВОЙ ТРАНСПОРТЕР ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО
ДРОБИТЕЛЯ
ШнǰǵоǭȆǴ ǽǻанǼǺоǻǽǰǻ Ǻǻǰǯнаǲначǰн ǯлȊ
ǽǻанǼǺоǻǽǳǻоǭǵǳ ǳǲǷǰлȇчȋнноǮо ǼȆǻȇȊ оǽ
ǺǻǰǯǭаǻǳǽǰлȇноǮо ǯǻоǬǳǽǰлȊ ǵ ǼлǰǯǾȉȄǰǷǾ ȈǽаǺǾ
ǺǰǻǰǻаǬоǽǵǳ�
ДǳаǷǰǽǻ ȃнǰǵа� ��� ǷǷ� ТолȄǳна ǭǳǽǵоǭ ȃнǰǵа� � ǷǷ�
Длǳна ǽǻанǼǺоǻǽǰǻа� � Ƿǰǽǻоǭ�
ОǺоǻа ȃнǰǵа� ȁǰнǽǻǳǻоǭан Ǽ оǬǰǳȀ Ǽǽоǻон ǳ
ǺоǯǯǰǻǱǳǭаǰǽǼȊ ǺоǯȃǳǺнǳǵаǷǳ Ǽ ǵоǻǺǾǼоǷ Ƿаǻǵǳ /5/�
Пǻǳǭоǯ� Ƿоǽоǻ�ǻǰǯǾǵǽоǻ ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ��
ПǻǳǭоǯнаȊ ǼǳǼǽǰǷа� ȁǰǺȇ ǳ ǲǭȋǲǯочǵа ǺǻоǳǲǭоǯǼǽǭа
(BMBYZ

�

НАКОПИТЕЛЬНЫЙ БУНКЕР
НаǵоǺǳǽǰлȇнȆǴ ǬǾнǵǰǻ Ǻǻǰǯнаǲначǰн ǯлȊ ǭǻǰǷǰнноǮо
ȀǻанǰнǳȊ ǳ ǻаǭноǷǰǻноǴ Ǻоǯачǳ ǼȆǻȇȊ ǭ ǺоǼлǰǯǾȉȄǰǰ
оǬоǻǾǯоǭанǳǰ�
КоǻǺǾǼ ǬǾнǵǰǻа� ǳǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ лǳǼǽоǭоǴ Ǽǽалǳ
ǽолȄǳноǴ � ǷǷ� ОǺоǻȆ� ǼǽоǴǵǳ ǳǲ ǵǭаǯǻаǽноǴ ǽǻǾǬȆ �Æ�
Шнǰǵ� ǯǳаǷǰǽǻ ��� ǷǷ� Пǻǳǭоǯ� Ƿоǽоǻ�ǻǰǯǾǵǽоǻ
ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ� (Ƿаǻǵа 3&.*� ПǻǳǭоǯнаȊ ǼǳǼǽǰǷа�
ǯǾǺлǰǵǼнаȊ ȁǰǺȇ ǳ ǲǭȋǲǯочǵа ǺǻоǳǲǭоǯǼǽǭа (BMBYZ
ПоǯȃǳǺнǳǵ� оǺоǻа Ǽ ǺоǯȃǳǺнǳǵоǷ ǭ ǵоǻǺǾǼǰ на оǯноǷ
ǵонȁǰ
ВǷǰǼǽǳǷоǼǽȇ ǬǾнǵǰǻа� � ǽонн ǼȆǻȇȊ

�

ШНЕКОВОЙ ПОДАЮЩИЙ КОНВЕЙЕР ДЛЯ ВАРОЧНОГО
АППАРАТА
ТǳǺ� ШнǰǵоǭȆǴ (ǭǳнǽоǭоǴ) ǺоǯаȉȄǳǴ ǵонǭǰǴǰǻ� ДǳаǷǰǽǻ
ȃнǰǵа� ��� ǷǷ� ТолȄǳна ǭǳǽǵоǭ (лоǺаǼǽǰǴ)� � ǷǷ� Длǳна
ǵонǭǰǴǰǻа� � Ƿǰǽǻоǭ�
ПоǯǯǰǻǱǵа ȃнǰǵа� Цǰнǽǻǳǻоǭан Ǽ ǯǭǾȀ Ǽǽоǻон ǳ
ǾǼǽаноǭлǰн на ǺоǯȃǳǺнǳǵаȀ ǽǳǺа QMVNCFS
(Ǻǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇ /5/)�
БǾнǵǰǻ� ОǼнаȄȋн Ƿоǽоǻ�ǻǰǯǾǵǽоǻоǷ ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ��
Пǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇ ǻǰǯǾǵǽоǻа� 1#- ǳлǳ #0/'*(-*0-*�
Вǵлȉчаǰǽ ȁǰǺнǾȉ ǺǰǻǰǯачǾ Ǽ ȁǰǺȇȉ ǳ ǲǭȋǲǯочǵаǷǳ
(Ǻǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇ� (BMBYZ)

�

ВАРОЧНЫЙ АППАРАТ À � ТОННЫ ЗА ЦИКЛ
КолǳчǰǼǽǭо� � ȃǽ�
ВаǻочнȆǴ аǺǺаǻаǽ ǬǾǯǰǽ ǳǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ
ǵонǼǽǻǾǵȁǳонноǴ Ǽǽалǳ (NJME TUFFM) Ǽо ǼлǰǯǾȉȄǳǷǳ
ȀаǻаǵǽǰǻǳǼǽǳǵаǷǳ� ВнǾǽǻǰннȊȊ оǬолочǵа� ǽолȄǳна ��
ǷǷ� ВнǰȃнȊȊ оǬолочǵа� ǽолȄǳна �� ǷǷ�
ОǬа ǭала� ȁǰнǽǻǳǻоǭанȆ ǳ ǾǼǽаноǭлǰнȆ на ǺоǯȃǳǺнǳǵаȀ
ǽǳǺа QMVNCFS CFBSJOH�
Роǽоǻ� оǼнаȄȋн ǼǳǼǽǰǷоǴ ǭнǾǽǻǰннǰǮо наǮǻǰǭа Ǽ
ǺǻǳǷǰнǰнǳǰǷ ǭǻаȄаȉȄǳȀǼȊ ǼоǰǯǳнǰнǳǴ (SPUBSZ KPJOUT)�
ПǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇноǼǽȇ� � ǽоннȆ ǼȆǻȇȊ ǲа оǯнǾ ǲаǮǻǾǲǵǾ�
Пǻǳǭоǯ� РǰǯǾǵǽоǻ� ǼǺǳǻалȇнȆǴ (IFMJDBM) ǻǰǯǾǵǽоǻ
ǳǲǭǰǼǽноǴ Ƿаǻǵǳ
 наǺǻǳǷǰǻ &-*$0/&�
ǨлǰǵǽǻоǯǭǳǮаǽǰлȇ� ǷоȄноǼǽȇȉ �� л�Ǽ�
 ǽǻȋȀǿаǲнȆǴ

�

ПРОЦЕЖИВАЮЩИЙ БУНКЕР С КОНВЕЙЕРОМ
КоǻǺǾǼ ǬǾнǵǰǻа�
ИǲǮоǽоǭлǰн ǳǲ лǳǼǽоǭоǴ ǵонǼǽǻǾǵȁǳонноǴ Ǽǽалǳ (.�4�)
ǽолȄǳноǴ � ǷǷ
НǰǼǾȄǳǰ оǺоǻȆ Á ǵǭаǯǻаǽнȆǰ ǽǻǾǬȆ � ǯȉǴǷоǭ
ЖȋлоǬ ǬǾнǵǰǻа (ǺǻоȁǰǱǳǭаȉȄаȊ ǵаǷǰǻа)�
ПǰǻǿоǻǳǻоǭаннаȊ ǵаǷǰǻа ǳǲ Ǽǽалǳ ǽолȄǳноǴ � ǷǷ ǯлȊ
ǿǳлȇǽǻаȁǳǳ Ǳǳǻа (ǽаллоǾ) Пǻǰǯнаǲначǰна ǯлȊ
оǽǯǰлǰнǳȊ ǱǳǯǵоǼǽǳ оǽ ǽǭȋǻǯȆȀ ǿǻаǵȁǳǴ ǺоǼлǰ ǭаǻǵǳ
ШнǰǵоǭȆǴ ǵонǭǰǴǰǻ� ДǳаǷǰǽǻ� ��� ǷǷ� ТолȄǳна ǭǳǽǵоǭ
(лоǺаǼǽǰǴ)� � ǷǷ�
Длǳна� � Ƿǰǽǻа� ВǷǰǼǽǳǷоǼǽȇ ǬǾнǵǰǻа� � ǽонн ǼȆǻȇȊ

�

ШНЕКОВОЙ ПОДАЮЩИЙ КОНВЕЙЕР ДЛЯ ПРЕССА
ТǳǺ� ШнǰǵоǭȆǴ (ǭǳнǽоǭоǴ) ǵонǭǰǴǰǻ� ДǳаǷǰǽǻ ȃнǰǵа� ���
ǷǷ� ТолȄǳна ǭǳǽǵоǭ (лоǺаǼǽǰǴ)� � ǷǷ Длǳна ǵонǭǰǴǰǻа� �
Ƿǰǽǻоǭ� ОǺоǻа ȃнǰǵа� ȁǰнǽǻǳǻоǭан Ǽ оǬǰǳȀ Ǽǽоǻон ǳ
ǾǼǽаноǭлǰн на ǺоǯȃǳǺнǳǵаȀ ǽǳǺа QMVNCFS CFBSJOH
(Ǻǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇ� /5/)�
Пǻǳǭоǯ� Моǽоǻ�ǻǰǯǾǵǽоǻ ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ��
Пǻоǳǲǭоǯǳǽǰлȇ� 1#- ǳлǳ #0/'*(-*0-*
КоǷǺлǰǵǽаȁǳȊ� ȁǰǺȇ ǳ ǲǭȋǲǯочǵǳ ǺǻоǳǲǭоǯǼǽǭа (BMBYZ

�����������ТХ

СǽǻоǳǽǰлȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬǳнаǽа ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯоǯ ǭ АлǮǳнǼǵоǷ
ǻаǴонǰ АǵǽȉǬǳнǼǵоǴ оǬлаǼǽǳ

ИǲǷ� Кол�Ǿч� ЛǳǼǽ Ȯǯоǵ� ПоǯǺǳǼȇ Даǽа

ТǰȀнолоǮǳчǰǼǵǳǰ ǻǰȃǰнǳȊ
СǽаǯǳȊ ЛǳǼǽ ЛǳǼǽоǭ

РаǲǻаǬоǽал Коǻнǳлȇȁǰǭ
РП ��

Пǻоǭǰǻǳл КоǵаǷаноǭ

ОǬоǻǾǯоǭанǳǰ ȁǰȀа ǺǰǻǰǻаǬоǽǵǳ (начало) ТОО �ПǻоǰǵǽнаȊ ǿǳǻǷа �ЖоǬа
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ЦЕХА ПЕРЕРАБОТКИ (продолжение)

Ȯ
поǲ�

ǟоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

�

ВИНТОВОЙ ПРЕСС À ���� ǵǮ�ȂǫǼ
ПреǼǼ иǲǮоǽоǭлен иǲ лиǽоǴ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли (NJME
DBTU TUFFM)
ОǼнǫȄȋн ǭинǽоǷ (ȃнеǵоǷ)
 ǭǫлоǷ и рǫǬоȂеǴ ǵǫǷероǴ Ǽ
ǾǼиленнȆǷи и ǲǫǵǫлȋннȆǷи реȃȋǽǵǫǷи (DBHF CBST)
ПриǭодиǽǼȊ ǭ деǴǼǽǭие ȈлеǵǽродǭиǮǫǽелеǷ ǷоȄноǼǽȇȉ
�� л�Ǽ�
 проиǲǭодǼǽǭǫ "##
ПроиǲǭодиǽелȇноǼǽȇ� до � ǽонн ǭ ȂǫǼ
Беǲ ǲǫǬиǭǫȉȄеǴǼȊ ǵонǼǽрǾǵȁии (BOUJ�DIPLF)
В нижнеǴ ȂǫǼǽи рǫǼположен поддон длȊ ǼǬорǫ жирǫ
(ǽǫллоǾ)
 иǲ ǵоǽороǮо жир переǵǫȂиǭǫеǽǼȊ нǫǼоǼоǷ
ДлȊ ǲǫȄиǽȆ оǬорǾдоǭǫниȊ предǾǼǷоǽрен ǷǫǮниǽнȆǴ
жȋлоǬ (.BHOFU DIVUF)
 ǾǼǽǫноǭленнȆǴ нǫ подǫȉȄеǷ
ǾȂǫǼǽǵе Он Ǿлǫǭлиǭǫеǽ ǷеǽǫллиȂеǼǵие ǭǵлȉȂениȊ до
попǫдǫниȊ ǭ преǼǼ
МǫǮниǽ проиǲǭедȋн ǭ США
НǫǲнǫȂение� оǽделение жирǫ (ǽǫллоǾ) оǽ ǭǫрȋноǴ ǷȊǼноǴ
ǷǫǼǼȆ пǾǽȋǷ преǼǼоǭǫниȊ перед дǫлȇнеǴȃеǴ ǼǾȃǵоǴ и
иǲǷелȇȂениеǷ�

��

ШНЕКОВОЙ КОНВЕЙЕР ОТВОДА ОТЖАТОЙ МАССЫ И
ПИТАЮЩИЙ БУНКЕР ДЛЯ ЖМЫХА
Тип� ШнеǵоǭȆǴ (ǭинǽоǭоǴ) ǵонǭеǴер длȊ подǫȂи
оǽрǫǬоǽǫнноǴ ǷǫǼǼȆ поǼле ǭинǽоǭоǮо преǼǼǫ
ДиǫǷеǽр ȃнеǵǫ� ��� ǷǷ� ТолȄинǫ ǭиǽǵоǭ (лопǫǼǽеǴ)� �
ǷǷ� Длинǫ ǵонǭеǴерǫ� � Ƿеǽроǭ�
ОпорȆ� ǭǫл ȃнеǵǫ ȁенǽрироǭǫн Ǽ оǬеиȀ Ǽǽорон нǫ
подȃипниǵǫȀ QMVNCFS CFBSJOH (проиǲǭодиǽелȇ Á /5/)
Приǭод� Моǽор�редǾǵǽор ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ�
Проиǲǭодиǽелȇ� 1#-
ОǼнǫȄȋн дǭǾȀрȊдноǴ ȁепноǴ передǫȂеǴ (EVQMFY DIBJO) и
ǲǭȋǲдоȂǵǫǷи проиǲǭодǼǽǭǫ (BMBYZ
НǫǲнǫȂение� ǽрǫнǼпорǽироǭǵǫ оǽжǫǽоǮо жǷȆȀǫ
(оǼǾȃȋнноǴ ǷǫǼǼȆ) оǽ ǭинǽоǭоǮо преǼǼǫ ǵ ǼледǾȉȄеǷǾ
ȈǽǫпǾ перерǫǬоǽǵи Á ǼǾȃǵе или ǭреǷенноǷǾ Ȁрǫнениȉ�

��

КОНТЕЙНЕР ДЛЯ ЖМЫХА
КорпǾǼ ǬǾнǵерǫ� иǲǮоǽоǭлен иǲ лиǼǽоǭоǴ
ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли (.�4�) ǽолȄиноǴ � ǷǷ
ОпорȆ� ǵǭǫдрǫǽнȆе ǽрǾǬȆ иǲ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли
рǫǲǷероǷ � дȉǴǷоǭ
ВǼǽроеннȆǴ ȃнеǵ�
ДиǫǷеǽр ȃнеǵǫ Á ��� ǷǷ
Приǭод Á Ƿоǽор�редǾǵǽор ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ�
(проиǲǭодиǽелȇ 3&.*)
ОǼнǫȄȋн дǭǾȀрȊдноǴ ȁепноǴ передǫȂеǴ и ǲǭȋǲдоȂǵǫǷи
проиǲǭодǼǽǭǫ (BMBYZ
Подȃипниǵ� ǾǼǽǫноǭлен QMVNCFS CFBSJOH нǫ одноǷ ǵонȁе
ВǷеǼǽиǷоǼǽȇ ǬǾнǵерǫ� � ǽонн
НǫǲнǫȂение� ǭреǷенное Ȁрǫнение и подǫȂǫ оǽжǫǽоǮо
жǷȆȀǫ (ǽǭердоǮо оǼǽǫǽǵǫ поǼле оǽделениȊ жирǫ) нǫ
поǼледǾȉȄǾȉ перерǫǬоǽǵǾ
 ǼǾȃǵǾ или иǲǷелȇȂение�

��

ШНЕКОВОЙ ПОДАЮЩИЙ КОНВЕЙЕР ДЛЯ МОЛОТКОВОЙ
ДРОБИЛКИ
Тип� ȃнеǵоǭȆǴ (ǭинǽоǭоǴ) подǫȉȄиǴ ǵонǭеǴер
ДиǫǷеǽр ȃнеǵǫ� ��� ǷǷ� ТолȄинǫ ǭиǽǵоǭ (лопǫǼǽеǴ)� �
ǷǷ� Длинǫ ǵонǭеǴерǫ� � Ƿеǽроǭ�
ОпорȆ� ȃнеǵ ȁенǽрироǭǫн Ǽ оǬеиȀ Ǽǽорон нǫ подȃипниǵǫȀ
ǽипǫ QMVNCFS CFBSJOH (проиǲǭодиǽелȇ /5/) БǾнǵер�
ОǼнǫȄȋн Ƿоǽор�редǾǵǽороǷ ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ�
Проиǲǭодиǽелȇ� 1#- или #0/'*(-*0-*
КоǷплеǵǽǫȁиȊ ǭǵлȉȂǫеǽ ȁепȇ и ǲǭȋǲдоȂǵǾ Ƿǫрǵи (BMBYZ
НǫǲнǫȂение� ǫǭǽоǷǫǽиȂеǼǵǫȊ подǫȂǫ жǷȆȀǫ (DBLF) или
полǾǮоǽоǭоǮо ǼȆрȇȊ ǭ ǷолоǽǵоǭǾȉ дроǬилǵǾ длȊ
дǫлȇнеǴȃеǮо иǲǷелȇȂениȊ ǭ ǷȊǼоǵоǼǽнǾȉ ǷǾǵǾ

��

МОЛОТКОВАЯ ДРОБИЛКА À ���� ǵǮ�ȂǫǼ
ДроǬилǵǫ ǬǾдеǽ иǲǮоǽоǭленǫ иǲ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли
(.�4�)
Приǭод оǼǾȄеǼǽǭлȊеǽǼȊ ǽрȋȀǿǫǲнȆǷ
ȈлеǵǽродǭиǮǫǽелеǷ ǷоȄноǼǽȇȉ �� л�Ǽ�
ПроиǲǭодиǽелȇноǼǽȇ� до �
� ǽоннȆ ǭ ȂǫǼ
В ǵоǷплеǵǽ ǽǫǵже ǭȀодиǽ�
МǫǮниǽнȆǴ жȋлоǬ
 ǾǼǽǫноǭленнȆǴ нǫ подǫȉȄеǷ ǾȂǫǼǽǵе
(ǭ ǲоне ǲǫǮрǾǲǵи ȃнеǵоǭоǮо преǼǼǫ)
НǫǲнǫȂение жȋлоǬǫ Á ǲǫȄиǽǫ дроǬилǵи оǽ попǫдǫниȊ
ǷеǽǫллиȂеǼǵиȀ предǷеǽоǭ и предоǽǭрǫȄение
поǭреждениǴ оǬорǾдоǭǫниȊ МǫǮниǽ Ǿлǫǭлиǭǫеǽ лȉǬȆе
ǷеǽǫллиȂеǼǵие ǭǵлȉȂениȊ до попǫдǫниȊ Ƿǫǽериǫлǫ
ǭнǾǽрȇ дроǬилǵи
НǫǲнǫȂение ǾǼǽǫноǭǵи� ǽонǵое иǲǷелȇȂение
оǬеǲжиренноǮо жǷȆȀǫ до ǼоǼǽоȊниȊ ǷȊǼоǵоǼǽноǴ ǷǾǵи

��

ВЫГРУЗНОЙ ШНЕКОВОЙ КОНВЕЙЕР ДЛЯ МОЛОТКОВОЙ
ДРОБИЛКИ
Тип� ȃнеǵоǭȆǴ (ǭинǽоǭоǴ) ǭȆǮрǾǲноǴ ǵонǭеǴер
ДиǫǷеǽр ȃнеǵǫ� ��� ǷǷ� ТолȄинǫ ǭиǽǵоǭ (лопǫǼǽеǴ)� �
ǷǷ� Длинǫ ǵонǭеǴерǫ� � Ƿеǽроǭ�
ОпорȆ� ȃнеǵ ȁенǽрироǭǫн Ǽ оǬеиȀ Ǽǽорон нǫ подȃипниǵǫȀ
ǽипǫ QMVNCFS CFBSJOH (проиǲǭодиǽелȇ /5/) Приǭод�
Ƿоǽор�редǾǵǽор ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ�� проиǲǭодиǽелȇ� 1#-
или #0/'*(-*0-*�
ǵоǷплеǵǽǾеǽǼȊ однорȊдноǴ ȁепноǴ передǫȂеǴ (TJNQMFY
DIBJO) и ǲǭȋǲдоȂǵǫǷи Ƿǫрǵи (BMBYZ
НǫǲнǫȂение� ǽрǫнǼпорǽироǭǵǫ иǲǷелȇȂȋнноǴ
ǷȊǼоǵоǼǽноǴ ǷǾǵи (.#.) оǽ ǷолоǽǵоǭоǴ дроǬилǵи ǵ
ǼледǾȉȄеǷǾ ȈǽǫпǾ Á оȀлǫждениȉ
 Ȁрǫнениȉ или
Ǿпǫǵоǭǵе�

�����������ТХ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ� Кол�ǾȂ� ЛиǼǽ Ȯдоǵ� ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП ��

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние ȁеȀǫ перерǫǬоǽǵи
(продолжение)

ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ЦЕХА ПЕРЕРАБОТКИ (продолжение)

Ȯ
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ǟоǽоǮрǫǿиȊ оǬорǾдоǭǫниȊ ОпиǼǫние оǬорǾдоǭǫниȊ

��

КОНТЕЙНЕР ДЛЯ МЯСОКОСТНОЙ МУКИ
КорпǾǼ ǬǾнǵерǫ� иǲǮоǽоǭлен иǲ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли
(.�4�) ǽолȄиноǴ � ǷǷ
ОпорȆ� ǵǭǫдрǫǽнȆе ǽрǾǬȆ иǲ ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли
рǫǲǷероǷ � дȉǴǷоǭ
ВǼǽроеннȆǴ ȃнеǵ�
ДиǫǷеǽр ȃнеǵǫ Á ��� ǷǷ
Приǭод Á Ƿоǽор�редǾǵǽор ǷоȄноǼǽȇȉ � л�Ǽ�
Проиǲǭодиǽелȇ� 1#-
КоǷплеǵǽǫȁиȊ� дǭǾȀрȊднǫȊ ȁепнǫȊ передǫȂǫ (EVQMFY
DIBJO) и ǲǭȋǲдоȂǵи проиǲǭодǼǽǭǫ (BMBYZ
Подȃипниǵ� ǾǼǽǫноǭлен QMVNCFS CFBSJOH нǫ одноǷ ǵонȁе
ВǷеǼǽиǷоǼǽȇ ǬǾнǵерǫ� � ǽонн
НǫǲнǫȂение� приȋǷ и ǭреǷенное Ȁрǫнение ǮоǽоǭоǴ
ǷȊǼоǵоǼǽноǴ ǷǾǵи (.#.) перед еȋ ǾпǫǵоǭǵоǴ или
оǽǮрǾǲǵоǴ�

��

ЦИКЛОН ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
ИǲǮоǽǫǭлиǭǫеǽǼȊ иǲ лиǼǽоǭоǴ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли
ǽолȄиноǴ � ǷǷ
В ǵоǷплеǵǽ ǭȀодȊǽ�
ОпорнǫȊ ǵонǼǽрǾǵȁиȊ (ǼǽоǴǵи)� ЗǫпорнǫȊ ǫрǷǫǽǾрǫ
(ǵлǫпǫнȆ)� СоединиǽелȇнǫȊ и ǷонǽǫжнǫȊ ǿǾрниǽǾрǫ�
НǫǲнǫȂение� оǽделение ǷелǵиȀ ǽǭȋрдȆȀ ȂǫǼǽиȁ или пȆли
оǽ ǭоǲдǾȀǫ или пǫроǭ, оǬȆȂно иǼполȇǲǾеǽǼȊ поǼле
ǼǾȃилȇнȆȀ или иǲǷелȇȂиǽелȇнȆȀ ǾǼǽǫноǭоǵ�

��

КОНДЕНСАТОР ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
БǾдеǽ поǼǽǫǭлен ǵожǾȀоǽрǾǬнȆǴ ǵонденǼǫǽор
ǼледǾȉȄеǮо иǼполнениȊ�
ТрǾǬǵи� иǲ нержǫǭеȉȄеǴ Ǽǽǫли (4�4�)� ВнеȃниǴ ǵожǾȀ� иǲ
ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли (.�4�)� ПлоȄǫдȇ ǽеплооǬǷенноǴ
поǭерȀноǼǽи� ��� ǵǭ� ǿǾǽоǭ (×��,� Ƿà)�
НǫǲнǫȂение� оȀлǫждение и ǵонденǼǫȁиȊ пǫрǫ или Ǯǫǲоǭ,
оǬрǫǲǾȉȄиȀǼȊ ǭ проȁеǼǼе ǭǫрǵи или ǼǾȃǵи, Ǽ
поǼледǾȉȄиǷ оǽделениеǷ ǵонденǼǫǽǫ�

��

ДЫМОСОС, ВОЗДУХОВОДЫ И СОПУТСТВУЮЩАЯ АРМАТУРА
ПоǼǽǫǭǵǫ ǭǵлȉȂǫеǽ�
ДȆǷоǼоǼ (ǭȆǽȊжноǴ ǭенǽилȊǽор) Á � ȃǽ�, ǷоȄноǼǽȇȉ ��
л�Ǽ� (�,� ǵВǽ)� КоǷплеǵǽǾеǽǼȊ ǭǼеǷи неоǬȀодиǷȆǷи
ǲǫпорнȆǷи ǵлǫпǫнǫǷи и ǼоединиǽелȇноǴ ǫрǷǫǽǾроǴ�
ВоǲдǾȀоǭод� ДиǫǷеǽр� ��� ǷǷ� Мǫǽериǫл� лиǼǽоǭǫȊ
ǵонǼǽрǾǵȁионнǫȊ Ǽǽǫлȇ (.4), ǽолȄинǫ � ǷǷ� ВǵлȉȂǫеǽ
ǭǼе оǽǭодȆ (поǭороǽȆ) и опорȆ длȊ ǵреплениȊ
ǭоǲдǾȀоǭодоǭ�
НǫǲнǫȂение� Ǿдǫление пǫроǭ, дȆǷǫ и ǲǫпǫȀоǭ,
оǬрǫǲǾȉȄиȀǼȊ при перерǫǬоǽǵе орǮǫниȂеǼǵиȀ оǽȀодоǭ (ǭ
ȁеȀǫȀ рендеринǮǫ), Ǽ ǭȆǭодоǷ Ȃереǲ ǼиǼǽеǷǾ ǭенǽилȊȁии�

��

ГРАДИРНЯ À ��� 53
Тип� ЗǫǵрȆǽǫȊ или оǽǵрȆǽǫȊ (ǭ ǲǫǭиǼиǷоǼǽи оǽ Ƿодели),
Ǽ еǼǽеǼǽǭеннȆǷ или принǾдиǽелȇнȆǷ оȀлǫждениеǷ
ОȀлǫждǫȉȄǫȊ ǷоȄноǼǽȇ� ��� 53 (ǽонн Ȁолодǫ), Ȃǽо
Ȉǵǭиǭǫленǽно приǷерно ��� ǵВǽ

��

ДЕКАНТЕР
ПроиǲǭодиǽелȇноǼǽȇ� ���� лиǽроǭ ǭ ȂǫǼ
Тип оǬорǾдоǭǫниȊ� ǫǭǽоǷǫǽиȂеǼǵиǴ ȁенǽриǿǾжнȆǴ
деǵǫнǽер длȊ рǫǲделениȊ жидǵоǼǽеǴ и ǽǭердȆȀ ȂǫǼǽиȁ

��

РЕЗЕРВУАРЫ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ ЖИРА
ВǷеǼǽиǷоǼǽȇ� по �� ǽонн ǵǫждȆǴ
КолиȂеǼǽǭо� � ȃǽ�
ИǲǮоǽоǭление реǲерǭǾǫроǭ длȊ ȀрǫнениȊ жирǫ ǬǾдеǽ
ǭȆполнено иǲ лиǼǽоǭоǴ Ǽǽǫли ǽолȄиноǴ � ǷǷ�
КǫждȆǴ реǲерǭǾǫр ǬǾдеǽ оǬорǾдоǭǫн ǭнǾǽренниǷи
ǼпирǫлȇнȆǷи пǫроǭȆǷи ǲǷееǭиǵǫǷи (IFMJDBM TUFBN DPJMT)
длȊ подоǮреǭǫ и поддержǫниȊ ǽеǷперǫǽǾрȆ жирǫ�

��

ОТСТОЙНИКИ ДЛЯ ЖИРА À �,� ТОННЫ
КонǼǽрǾǵȁиȊ� иǲǮоǽǫǭлиǭǫȉǽǼȊ иǲ лиǼǽоǭоǴ
ǵонǼǽрǾǵȁионноǴ Ǽǽǫли (.�4�) ǽолȄиноǴ � ǷǷ
ОǼнǫȄение� ǭнǾǽри ǵǫждоǮо реǲерǭǾǫрǫ ǾǼǽǫноǭленȆ
ǼпирǫлȇнȆе пǫроǭȆе ǲǷееǭиǵи длȊ подоǮреǭǫ и
поддержǫниȊ ǽеǷперǫǽǾрȆ жирǫ
ОǬȅȋǷ� �,� Ƿá (или �,� ǵилолиǽрǫ)
КолиȂеǼǽǭо� � ȃǽǾǵи
НǫǲнǫȂение� оǽǼǽǫиǭǫние и оǽделение ǿрǫǵȁиǴ жирǫ
(UBMMPX) поǼле еǮо иǲǭлеȂениȊ, перед ǿилȇǽрǫȁиеǴ или
ȀрǫнениеǷ�

�����������ТХ

СǽроиǽелȇǼǽǭо ǷȊǼоǵоǷǬинǫǽǫ ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯод ǭ АлǮинǼǵоǷ
рǫǴоне АǵǽȉǬинǼǵоǴ оǬлǫǼǽи

ИǲǷ� Кол�ǾȂ� ЛиǼǽ Ȯдоǵ� ПодпиǼȇ Дǫǽǫ

ТеȀнолоǮиȂеǼǵие реȃениȊ
СǽǫдиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РǫǲрǫǬоǽǫл Корнилȇȁеǭ
РП ��

Проǭерил КоǵǫǷǫноǭ

ОǬорǾдоǭǫние ȁеȀǫ перерǫǬоǽǵи
(продолжение)

ТОО �ПроеǵǽнǫȊ ǿирǷǫ �ЖоǬǫ
НС�



ОБОРУДОВАНИЕ ЦЕХА ПЕРЕРАБОТКИ (окончание)

Ȯ
Ǻоǲ.

ФоǽоǮǻаǿиȊ оǬоǻǾǯоǭаниȊ ОǺиǼание оǬоǻǾǯоǭаниȊ

2�

МАСЛООТДЕЛИТЕЛЬ
Данное оǬоǻǾǯоǭание иǼǺоǶȇǲǾеǽǼȊ ǯǶȊ очиǼǽки и
ǻаǿинаȁии Ǳиǻа (ǽаǶǶоǾ). Эǽо ǼǽанǯаǻǽнаȊ Ƿаȃина,
ǺǻиоǬǻеǽаеǷаȊ Ǿ коǷǺаниǴ "MGB LBWBM иǶи (JB.

2�

ПАРОВЫЕ КЛАПАНЫ, КОНДЕНСАТООТВОДЧИКИ, НАСОСЫ ДЛЯ
ЖИРА, ВОДЯНЫЕ НАСОСЫ, ПАРОПРОВОДЫ, ВОДОПРОВОДЫ,
ВСЕ ПЛАТФОРМЫ, ЛЕСТНИЦЫ, ОПОРЫ ДЛЯ ТРУБ И Т. Д.
ПǶаǽǿоǻǷȆ ǬǾǯǾǽ иǲǮоǽоǭǶенȆ Ǽ ǭеǻȀниǷ наǼǽиǶоǷ иǲ
аǶȉǷиниеǭоǮо ǻиǿǶȋноǮо ǶиǼǽа и неǼǾȄеǴ конǼǽǻǾкȁиеǴ
иǲ неǻǱаǭеȉȄеǴ ǼǽаǶи Ǽ ǺеǻиǶаǷи. КаǱǯаȊ ǺǶаǽǿоǻǷа
ǬǾǯеǽ оǼнаȄена ǾǷȆǭаǶȇникоǷ и ǼǽеǻиǶиǲаǽоǻоǷ иǲ
неǻǱаǭеȉȄеǴ ǼǽаǶи. ПǶаǽǿоǻǷа ǬǾǯеǽ ǺоǯǭиǱноǴ NǼ
ǭоǲǷоǱноǼǽȇȉ ǺоǯȅȋǷа и оǺǾǼканиȊ чǽоǬȆ ǭеǽеǻинаǻ
ǷоǮ оǼǷаǽǻиǭаǽȇ ǽǾȃǾ Ǻо ǭǼеǴ ǭȆǼоǽе.

2�
ПАРОВОЙ КОТЁЛ 2 Т/Ч (IBL / THERMODYNE), PRS,
КОЛЛЕКТОР И ПРОЧЕЕ
ТиǺ ǽоǺǶиǭа� ǺǻиǻоǯнȆǴ Ǯаǲ

2�

КОТЕЛЬНЫЕ АКСЕССУАРЫ
�.  ДȆǷоǭаȊ ǽǻǾǬа
2.  РеǲеǻǭǾаǻ ǺиǽаǽеǶȇноǴ ǭоǯȆ ǯǶȊ коǽǶа
�.  УǼǽаноǭка ǭоǯоǾǷȊǮчениȊ
�.  ПаǻоǻаǼǺǻеǯеǶиǽеǶȇнȆǴ коǶǶекǽоǻ
�.  ВǼе кǶаǺанȆ и ǿиǽинǮи
�.  ЭǶекǽǻоȄиǽ коǽǶа
�.  КонǼǽǻǾкȁионнȆе ǷаǽеǻиаǶȆ ǯǶȊ коǽǶа
�. ВǼȊ ǺаǻоǭаȊ ǽǻǾǬоǺǻоǭоǯнаȊ ǼиǼǽеǷа и Ǻǻочее
�. МоǶниеоǽǭоǯ и ǼиǮнаǶȇнȆǴ оǮонȇ

2�

ЭЛЕКТРОЩИТ ЦЕХА
НиǲкоǭоǶȇǽнȆе каǬеǶи (аǶȉǷиниеǭȆе) ǺоǯȀоǯȊȄеǮо
ǼечениȊ ǯǶȊ ǭǼеǮо ǲаǭоǯа. ВǼȊ ȈǶекǽǻичеǼкаȊ
коǷǺǶекǽаȁиȊ и ǲаǺаǼнȆе чаǼǽи Á ǺǻоиǲǭоǯǼǽǭа L�T и
$�S.
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СǽǻоиǽеǶȇǼǽǭо ǷȊǼокоǷǬинаǽа ǷоȄноǼǽȇȉ ���� ǽонн ǭ Ǯоǯ ǭ АǶǮинǼкоǷ
ǻаǴоне АкǽȉǬинǼкоǴ оǬǶаǼǽи

ИǲǷ. КоǶ.Ǿч. ЛиǼǽ Ȯǯок. ПоǯǺиǼȇ Даǽа

ТеȀноǶоǮичеǼкие ǻеȃениȊ
СǽаǯиȊ ЛиǼǽ ЛиǼǽоǭ

РаǲǻаǬоǽаǶ КоǻниǶȇȁеǭ
РП 2�

ПǻоǭеǻиǶ КокаǷаноǭ

ОǬоǻǾǯоǭание ȁеȀа ǺеǻеǻаǬоǽки
(окончание)

ТОО �ПǻоекǽнаȊ ǿиǻǷа �ЖоǬа
НС�
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Строительство мясокомбината мощностью 4500 тонн в год в Алгинском
районе Актюбинской области
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Технологические решения
Стадия Лист Листов

Разработал Корнильцев
РП 30Проверил Кокаманов

Технология процессов в очистном
сооружении

ТОО "Проектная фирма "Жоба
НС"

Все жидкие стоки, образующиеся в процессе работы бойни, будут собираться в одном месте и
направляться на специально спроектированную станцию очистки сточных вод (СОСВ).

На СОСВ будут очищаться нежелательные компоненты сточных вод, такие как биохимическое
потребление кислорода (БПК), масла и жиры, взвешенные вещества, уровень pH и другие загрязнители,
приводя их показатели к допустимым нормам.

После очистки вода может быть сброшена в дренажные системы, реки либо использована для
полива, мытья полов в зонах содержания животных и других нужд.

ПРОǡǐСС ОǢИСТКИ

Выбор метода очистки должен основываться на качестве исходных сточных вод и требованиях к
качеству очищенной воды. Планируется установка станции очистки сточных вод (СОСВ) достаточной
мощности для удаления всех загрязняющих компонентов жидких сточных вод.

Исходное биохимическое потребление кислорода (БПК) в необработанных сточных водах составляет
примерно 3000 мг/л. Требуемый уровень БПК в очищенных сточных водах -- менее 30 мг/л. Достижение
такого уровня очистки невозможно без использования двухступенчатого аэрационного процесса.

В составе очистки будет применён UASBR (реактор с анаэробным слоем с восходящим потоком),
который способствует эффективному разложению органических веществ.

После основной очистки будет установлена промышленная система обратного осмоса (RO), чтобы
обеспечить возможность использования очищенной воды для полупромывочных целей.

ǞСЛОВНǦǐ ОБОǒНАǢǐНИǪ

Обозначение Наименование Количество

Надземная оцинкованная труба
∅150 мм 65 п.м.

Труба ПВХ ∅200 мм 42 п.м.

Оцинкованная труба ∅100 мм 20 п.м.

Оцинкованная труба ∅200 мм 5 п.м.

Оцинкованная труба ∅100 мм 13 п.м.

Труба для воздуходувки ∅75 мм 82 п.м.

Труба для воздуходувки ∅50 мм 88 п.м.

Оцинкованная труба ∅100 мм 25 п.м.

Насос 4 шт.

Дифузор ∅12.5 мм 47 шт.

Клапан ∅150 мм 5 шт.

Клапан ∅100 мм 4 шт.

Клапан ∅75 мм 4 шт.

Клапан ∅50 мм 14 шт.
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Поз. Наименование и техническая характеристика Тип, марка, обозначение
документа, опросного листа Код продукции Поставщик Ед. изм. Кол-во Масса 1 ед.,

кг
Примечание

 Оборудование для линии убоя крупного рогатого скота

1 Одиночная поворотная установка для халяльного забоя шт 1

2 Приёмная решётка шт 1

3 Пневматическая подъёмная таль шт 1

4 Гравитационная линия обесцеживания шт 1

5 Ручная линия обесцеживания шт 1

6 Ручная линия обвалки шт 1

7 Система поочередной фиксации ног шт 1

8 Платформа для обработки/отрезки ног шт 1

9 Желоб для конечностей шт 1

10 Платформа снятия шкуры с передней части туши шт 1

11 Платформа для закупорки анального отверстия/удаления хвоста шт 1

12 Электропневматический шкуросъемник шт 1

13 Желоб для шкур шт 1

14 Платформа вскрытия грудинки шт 1

15 Гравитационный конвейер или стойка для инспекции внутренностей шт 1

16 Платформа для обработки внутренностей шт 1

17 Желоб для внутренностей с заслонкой шт 1

18 Платформа для разделки туши (пневматическая) шт 1

19 Экран для платформы распила туш шт 1

20 Платформа для ветеринарного осмотра шт 1

21 Платформа для обрезки шт 1

22 Станция ветеринарного контроля шт 3

23 Весы шт 2

24 Линия отбраковки шт 1
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Поз. Наименование и техническая характеристика Тип, марка, обозначение
документа, опросного листа Код продукции Поставщик Ед. изм. Кол-во Масса 1 ед.,

кг
Примечание

25 Линия охлаждения шт 1

26 Станция разделки туши на четверти шт 1

27 Линия удаления костей шт 1

28 Моечная платформа с экраном шт 1

29 Охладитель подозрительных туш шт 1

30 Полная система охладждения для 100 туш КРС шт 1

31 Машина для очистки рубцов КРС шт 1

32 Машина для обшпаривания копыт шт 1

33 Машина для распила головы КРС шт 1

34 Металлические профиля для холодильных камер комплект 1

35 Крюки на роликах для линии обесцеживания шт 20

36 Крючки для разделки шт 400

37 Желоб для сбора крови под линией обесцеживания шт 1

38 Гидравлический инструмент для отрезки копыт/ног шт 1

39 Балансир гидравлический для отрезки копыт шт 1

40 Электрическая пила для раскрытия грудинки шт 1

41 Балансир для пилы раскрытия грудинки шт 1

42 Ленточная электрическая пила для распила туш шт 1

43 Балансир для ленточной пилы распила туш шт 1

44 Воздушный компрессор с вертикальным ресивером шт 1

45 Пневматическая разводка от воздушного компрессора к оборудованию комплект 1

46 Электрощитовая панель управления шт 1

47 Лотки для электрокабелей шт 1

 Оборудование для линии убоя овец

48 Одиночный бокс с электроприводом для убоя овец шт 1

011/2025-0-ТХ.СО
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Поз. Наименование и техническая характеристика Тип, марка, обозначение
документа, опросного листа Код продукции Поставщик Ед. изм. Кол-во Масса 1 ед.,

кг
Примечание

49 Приёмный стол шт 1

50 Конвейер с электроприводом для кровопускания и обвалки туш шт 1

51 Желоб-конвейер для голов шт 1

52 Станция удаления головы шт 1

53 Станция удаления передних конечностей шт 1

54 Платформа для первичной обрезки передних конечностей шт 1

55 Желоб-конвейер для конечностей шт 1

56 Платформа для первичной обрезки задних конечностей шт 1

57 Ленточный конвейер для шкур шт 1

58 Платформа для снятия шкур на двух рабочих шт 1

59 Машина для снятия шкур шт 1

60 Платформа для обработки внутренностей шт 1

61 Конвейер для осмотра внутренностей шт 1

62 Желоб для удаления внутренностей шт 1

63 Платформа ветеринарного осмотра шт 1

64 Линия охлаждения подозрительных туш шт 1

65 Платформа для обрезки шт 1

66 Моечная платформа шт 1

67 Линия охлаждения шт 1

68 Основная конструкция для всех холодильных камер,  проходов и комнат шт 1

69 50 комплектов крюков для холодильной камеры шт 50

70 Весы 2 шт шт 2

71 Желоб для слива крови шт 1

72
Кабельные лотки, сигнальные кабели и кабельные соединения от главной
электрощитовой до оборудовани комплект 1
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73 Машина для обваривания ног овец шт 1

74 Машина для очистки рубцов овец шт 1

Ǟпаковочные машины и оборудование для упаковки

75 Триммеры для костей шт 3

76 Настольная ленточная пила шт 2

77 Настольные электронные весы из нержавеющей стали шт 8

78 Мясорубка (производительность — 500 кг/час) шт 1

79 Мясорубка производительностью 200 кг/час шт 1

80
Машина для нарезки мяса (мясорезка); Диаметр лезвия: 350 мм; Толщина нарезки:
регулируемая от 0 до 25 мм шт 1

81 Вакуумный упаковочный аппарат для замороженного мяса (двухкамерный) шт 2

82 Полуавтоматическая машина для обвязки коробок; шт 2

83 Ванна для термоусадки (линия термоусадки) для вакуумной упаковки шт 1

84 Конвейерный металлодетектор из нержавеющей стали шт 1

85 Мясные ящики различных размеров шт 2500

86 Машина для мойки ящиков и поддонов, 4-камерная, из нержавеющей стали шт 1

87 Ножи различных размеров шт 100

88 Точилки для ножей шт 5

89 Конвейерная система обвалки шт 1

90 Тележка для костей шт 5

91 Тележки для перемещения мяса шт 6

92 Стерилизаторы для ножей шт 10

93 Тележка для шоковых морозильных камер, стеллажного типа шт 50

Оборудование цеха переработки

1
Подающий шнековой транспортер с бункером для сырья для предварительного
дробителя шт 1
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2 Предварительный дробитель шт 1

3 Выгрузной шнековой транспортер предварительного дробителя шт 1

4 Накопительный бункер шт 1

5 Шнековой подающий конвейер для варочного аппарата шт 1

6 Варочный аппарат шт 2

7 Процеживающий бункер с конвейером шт 1

8 Шнековой подающий конвейер для пресса шт 1

9 Винтовой пресс шт 1

10 Шнековой конвейер отвода отжатой массы и питающий бункер для жмыха шт 1

11 Контейнер для жмыха шт 1

12 Шнековой подающий конвейер для молотковой дробилки шт 1

13 Молотковая дробилка шт 1

14 Выгрузной шнековой конвейер для молотковой дробилки шт 1

15 Контейнер для мясокостной муки шт 1

16 Циклон из нержавеющей стали шт 1

17 Конденсатор из нержавеющей стали шт 1

18 Дымосос, воздуховоды и сопутствующая арматура шт 1

19 Градирня шт 1

20 Декантер шт 1

21 Резервуары для хранения жира шт 2

22 Отстойники для жира шт 2

23 Маслоотделитель шт 1

24
Паровые клапаны, конденсатоотводчики, насосы для жира, водяные насосы,
паропроводы, водопроводы, все платформы, лестницы, опоры для труб и т. д. комплект 1

25 Паровой котёл 2 т/ч, коллектор и прочее шт 1
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26 Котельные аксессуары комплект 1

27 Электрощит цеха шт 1

28 Прогрессивный насос для перекачки крови шт 1

29 Резервуар для крови из нержавеющей стали, объём 5 м³, с мешалкой 3 л.с. шт 1

30 Свёртыватель крови шт 1

31 Подающий насос для свёртывателя шт 1

32 Шнековой подающий конвейер для сушилки и из декантера в варочный аппарат шт 1

33 Варочный аппарат для крови (сушилка) — 1000 литров (пакетный тип) шт 1

34 Процеживающий бункер на выходе из варочного аппарата шт 1

35
Процеживающий выгрузной конвейер или подающий конвейер для складского
циклона шт 1

36 Сборочный бункер для сухой крови (циклон) шт 1

37 Вентилятор внутреннего давления мощностью 5 л.с., из нержавеющей стали шт 1

38 Градирня — 60 TR шт 1

39 Линия отвода паров от варочного аппарата шт 1

40 Декантер вместимость 500 кг шт 1

41 Электрощит и прокладка кабелей/проводки шт 1

42 Конденсатор кожухотрубчатого типа шт 1

43 Биофильтр шт 1

Очистное сооружение

Воздушные компрессоры для диффузоров в аэрационных резервуарах комплект 4

Ротационная система отстойника с насосами для удаления ила комплект 3

Сепаратор твёрдых частиц с проволочной сеткой из нержавеющей стали и
окрашенной конструкцией из углеродистой стали шт 3

Мешалка для первичного отстойника с мотор-редуктором, мостиком,
ограждениями, лестницами и прочим шт 2
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Погружные насосы для приёмного резервуара; (В комплекте с трубопроводами и
запорно-регулирующей арматурой) шт 2

Фильтры с активированным углём и песчаные фильтры; (В комплекте с
трубопроводами, насосами и соединительной арматурой) шт 2

Главная электрическая панель управления для очистных сооружений шт 1

Электрические кабели, контрольные кабели и кабельные лотки от щита
управления до оборудования шт 1

Биодигестер — механическое оборудование (включая трубопроводы, мешалку и
прочее) шт 1

Холодильное оборудование

Морозильная установка для камер с темп. режимом от -18 до -20 °С, объём
камеры 1000 м3 шт 4

Морозильная установка для камер с темп. режимом от 0 до -5 °С, объём камеры
400 м3 шт 3

Морозильная установка для камер с темп. режимом от 0 до -5 °С, объём камеры
180 м3 шт 1

Морозильная установка для камер с темп. режимом от -20 до -30 °С, объём
камеры 180 м3 шт 4

Медные трубы ∅42, 22, 35, 16, 54, 28, 54, 28 мм, трубная изоляция компл 1
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