
Нетехническое резюме.
ТОО «KAZ ARMS» (Каз Армс) представлено одной промышленной площадкой, расположенной в Акмолинской области, Ерейментауский район, городе Ерейментау, на улице Каменный карьер, 2А. 
Основной вид деятельности предприятия производство прочих изделий. 
ТОО «KAZ ARMS» (Каз Армс) — отечественный товаропроизводитель средств индивидуальной бронезащиты и активной обороны, первое казахстанское предприятие по производству пуленестойких шлемов из арамидных материалов.
Данное предприятие занимается изготовлением бетонных изделий (тротуарной брусчатки, пескоблоков и .т.д.) и пулестойких шлемов.
На территории промышленной площадки располагаются следующие объекты: здание по производству по изготовлению пулестойких шлемов; здание по производству  по изготовлению бетонных  изделий; склад цемента;  открытые склады щебня, отсева и песка;  сварочный пост; котельная (для отопления производственных  помещений и здания); офис; пост охраны; склад угля; склад золы.
Производство по изготовлению пулестойких шлемов.
Для изготовления пулестойких шлемов используются сверхвысокомодульные органические волокна, так называемые арамидные волокна (стеклоткань и гексар), обладающие на сегодняшний день лучшими свойствами средств для защиты головы от пуль пистолета. Оболочка шлема обкладывается в несколько слоев стеклотканью и гексаром, пропитывается смесью смол (полимерные связующие компоненты) и фиксируется матрицей на 16 часов. Для лучшего уплотнения структуры композита внутрь свежевыклеенной формы закладывается шар. 
В результате получается многослойная гомогенная композиция на основе высокопрочной арамидной ткани и полимерного связующего, которое скрепляет слои ткани по всей толщине структуры, т.е. сплошная высокопрочная упругая оболочка (шлем). Затем шлем выравнивается, зачищается, красится, сушится на стеллажах, собирается в цехе сборки и передается на склад готовой продукции. Производство по изготовлению пулестойких шлемов состоит из трех цехов – формовочный цех, цех механической обработки и покрасочный цех. 
В формовочном цехе происходит раскрой ткани, по 15 слоев арамидного волокна складываются слоями на пресс матрицу (это круглая металлическая болванка в форме шлема). Затем это пресс матрица заезжает в пресс, где под определенной высокой температурой запекает ткань, примерно 30 минут. Под определенной температурой пресс матрица приобретает форму шлема. Из пресс матрица выезжает форма, снимается и уходит на доработку. Дороботка состоит из обрезки, шлифовки, покраска, сборки и опять покраска.
Цех механической обработки - предназначен для зачистки, выравнивании стыков на шлеме. 
В цехе находится следующее оборудование: 
- ленточнопильный станок    - режим работы 800 ч/год. 
- шлифовальный станок ( 3 шт) – режим работы – 1750 ч/год.
- сверлильный станок, 8 штук (3 рабочих и 5 резервных) - режим работы 1750 ч/год. Для улавливания взвешенных частиц, от каждого сверлильного станка установлен стружкоотсос, со степенью очистки 95 %. 
Покрасочный цех – предназначен для покраски и сушки готовых шлемов. Используется краска в количестве 600 кг, режим работы – 600 ч /год. 
[bookmark: _GoBack]В производственных помещениях данного производства предусмотрена приточно вытяжная система вентиляции с механическим побуждением, на которую заведены все отсосы вентиляции из помещений данного предприятия и затем на единую трубу рассеивания, выходящую на улицу. Удаление воздуха общеобменной вентиляцией из помещений здания осуществляется из верхней зоны помещений по воздуховодам. Высота вентиляционной трубы 7,0 метров и диаметром 0,4 м.
Производство бетонных изделий предназначено для изготовления тротуарной брусчатки, пескоблоков, колодезных колец, бордюр, фундаментных блоков и многого другого методом полусухого вибропрессования. 
Данные изделия производятся на оборудовании бетонного завода РИФЕЙ-БЕТОН-25 и комплекса РИФЕЙ-ПОЛЮС. 
Для производства данной продукции используется – щебень, цемент, песок или отсев. Сырье со складов сыпучих материалов (песок или отсев, щебень) подаются в дозатор инертного заполнителя автопогрузчиком. Дозатор состоит из двух раздельных бункеров по 5 м3 и ленточного конвейера с 4 тензодатчиками для подачи дозированной порции заполнителя в скиповый подъемник. 
Дозатор инертного заполнителя предназначен для промежуточного хранения заполнителя (песок или отсев, щебень), его дозации и выгрузки в ковш скипового подъемника посредством транспортера. Скиповый подъемник предназначен для подачи (подъема) компонентов смеси (песок или отсев, щебень) от дозатора заполнителя в смеситель, объемом 0,5 м3. 
Скиповый подъемник выгружает в смеситель песок или отсев, щебень и туда же через дозаторы (установленные непосредственно на бетонносмесителе) подается цемент и вода, где все перемешивается до однородной бетонной смеси. Затем готовая бетонная смесь, через разгрузочный нижний люк смесителя и воронку, попадает на конвейерную ленту и перемещается до приемного бункера вибропресса. 
Вибропресс состоит из стола и сменных матриц в которые загружается бетонный раствор. Готовые изделия из матриц выгружаются на поддоны и отправляются в пропарочную камеру для ускорения твердения цементных изделий. Затем уложенные на поддоны штабели готовых изделий отправляют в закрытый склад для дальнейшего созревания и набора отпускной прочности. С помощью погрузчика уложенные на поддоны штабели готовых изделий отправляют на склад готовой продукции. Все производственные процессы происходят в полуавтоматическом режиме через пульт управления. Выброс загрязняющего вещества в атмосферу от производства бетонных изделий происходит через дверной проем 4,5м х 4м.
Склад цемента – цемент доставляется вагонами в бигмешках или цементовозами россыпью. Хранится цемент в бигмешках в специально оборудованном закрытом складе или в силосе объемом 50 м3.. Затем по мере необходимости цемент растаривается из бигмешков в бункер объемом 3м3 , а из цементовозов в силос при помощи воздуха. Модуль приема, перемещения и дозировки цемента состоит из растаривателя, шнекового транспортера и самого дозатора цемента – конусообразной емкости, установленной непосредственно на бетонносмесителе. С помощью дискового затвора с пневмоприводом, также снабженного тензодатчиком, точно отмеренная порция цемента подается в смеситель через дозатор из бункера объемом 3 м3 или из силоса объемом 50 м3. Годовой расход цемента составляет – 150 тонн. Выброс загрязняющего вещества в атмосферу происходит через дверной проем 4м х 4м.
Склад отсева – предназначен для приема и хранения отсева. Отсев используется для производства железобетонных изделий и хранится на открытой площадке, площадь которой составляет 300 м2 (). По мере необходимости доставляется тележкой на участок производства. Годовой расход отсева для двух производств составляет – 100 тонн. 
Склад песка - предназначен для приема и хранения песка. Песок используется для производства железобетонных изделий, и хранится на открытой площадке, площадь которой составляет 50 м2. По мере необходимости доставляется погрузчиком в дозатор инертного заполнителя. Годовой расход песка составляет – 50 тонн. Согласно «Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников Приложение №13 к Приказу Министра охраны окружающей среды Республики  Казахстан от 18.04.2008 №100-п» при влажности песка свыше 3% и более выбросы при статическом хранении и пересыпке принимается равным 0.
Сварочный пост - расположен в помещении по производству железобетонных изделий и предназначен для проведения сварочных работ. 
Вид электросварки – ручная электродуговая, при этом используются электроды марки МР- 4 - 50 кг/год. 
Газосварочный пост  с использованием пропана-бутановой смеси. Расход пропан-бутановой смеси – 30 кг/год. Выброс загрязняющих веществ в атмосферу  от сварочного поста происходит  через   дверной проем  4м х 4м.
Самодельные котлы (источники №№0002,0004) – на консервации.
Котельная  – предназначена для отопления   производственных  зданий и помещений. В котельной   установлен отопительный котел  КВр-0,35 КБ,  работающий  на твердом топливе. В качестве топлива используется уголь Майкубенского бассейна. Годовой расход угля составляет – 340 тонн. Время работы  котельной составляет – 24 часа в сутки и 5232  часов  в год. Источником загрязнения атмосферы является дымовая труба  высотой 15,0 м и диаметром 300 мм.
Пост охраны. Для обогрева помещений поста охраны установлена самодельная отопительная печь, работающая на твердом топливе. Годовой расход угля составляет - 10,0 тонн в год. В качестве твердого топлива используется уголь Майкубинского бассейна.  Время работы печи составляет - 1744 часов в год. Источником загрязнения атмосферы является труба высотой 6,0 м и диаметром 300 мм. Доставка топлива осуществляется по мере необходимости автотранспортом. Золошлакоудаление проводится ручным способом. 
Закрытый склад угля  - предназначен для хранения угля для данного предприятия. Годовой объем хранимого угля составляет 350 тонн. Выброс загрязняющего вещества происходит через дверной проем высотой 2,5 метра.
Открытый склад золы  - зола хранится на открытой площадке, площадь  которой составляет 16 м2  и по мере накопления используется для производства шлакоблоков на  данном предприятии  или реализуется населению для строительных нужд. 
На территории предприятия имеется открытая стоянка автотранспорта.

