
                                                                                                                                                                                                                                            

Нетехническое резюме 

Раздел «Охрана окружающей среды» к рабочему проекту “Строительство и 

содержание производственной базы и АБК, расположенного по адресу: обл. 

Павлодарская, г. Павлодар, п.з. Северная, ст-е 2887» , выполнен на основании Приказа 

Министра экологии, геологии и природных ресурсов Республики Казахстан от 30 июля 

2021 года № 280 «Об утверждении Инструкции по организации и проведению 

экологической оценки», с изменениями от 26 октября 2021 года №424. 

Объектом намечаемой деятельности является переработка отходов отработанного 

масла на ректификационной установке. 

Производственная мощность:  

Планируемый годовой объем приема отработанного масла - 3000 тонн. 

Загрузка ректификационной установки по сырью – 8 - 10 тонн в сутки; 

Производительность ректификационной установки 80 % от объема загрузки, то 

есть 6,4 - 8 тонн в сутки. 

Выход готовой продукции (очищенное масло) 80% – 2400 тонн в год; 

Выход несконденсирующегося газа 10% - 300 тонн в год; 

Выход отстоянной воды – 10% - 300 тонн в год. 

Технология проектирования: регенерация отработанного масла при повышенной 

температуре в ректификационной установке с последующим его осветлением на 

установке СММ-R12 Light с использованием «Фуллеровой земли». 

Основные блоки производства: ректификационная установка HY2800*6000, 

установка осветления масла СММ-R12 Light, парк резервуаров сырья и готовой 

продукции. 

Отработанное масло собирается и доставляется от поставщиков в бочках и 

канистрах, сливается и хранится в металлических резервуарах хранения сырья подземного 

типа с горловиной – 12 штук по 25 м
3
, общим объемом хранения 300 м

3
 или 21 тыс. 500 

тонн сырья. 

Далее из резервуаров масляными насосами Ш80-2,5 производится подача сырья в 

реактор через загрузочное отверстие. 

После окончания загрузки происходит нагрев реактора посредством топки с 

использованием жидкого печного топлива – мазута, и жидкое сырье переходит в 

газообразное состояние при высокой температуре. Образованный маслянистый газ 

поступает в дистилляционную колонну, где происходит его очищение от ненужных 

примесей и поступает в конденсатор, где охлаждается, сжижается и собирается в 

маслосборнике. 

Неконденсирующийся газ направляется в систему разогрева реактора, где 

поджигается и через газовые горелки уже продолжает нагрев реактора. Горелки 

дизельного топлива прекращают свою работу. 

Отходящая газовоздушная смесь – дымовой газ системы отопления проходит 

очистку в керамических фильтрах пылеуловителя и выбрасывается через дымовую трубу. 

Система охлаждения. 

Система охлаждения представлена водным оборотным контуром, который 

включает в себя бак охлаждающей воды, конденсатор (трубчатый теплообменник) и 

градирню. 



Горячий пар проходит по трубам в конденсаторе, трубы помещены в холодную 

воду, происходит теплообмен и пары масла конденсируются, стекая в маслоприемник. 

Согретая вода поступает на вентиляторную градирню, охлаждается, поступает в бак 

охлаждающей воды, замыкая оборотный контур. 

Из маслоприемника масло поступает в подземные резервуары для остывания (2 шт. 

по 25 м
3
). Остывшее масло через насосы поступает в надземные резервуары готовой 

продукции (2 шт. по 25 м
3
) и далее подается на установку осветления масла. 

Осветление масла. 

Сущность процесса осветления масла заключается в пропускании масла через 

сорбент, который имеет микропористую структуру, что способствует его «молекулярной 

фильтрации», в процессе которой вредные примеси и продукты распада масла 

задерживаются в гранулах сорбента. 

После насыщения сорбента установка задействует режим реактивации сорбента. Во 

время реактивации происходит очистка микроспор сорбента, при которой все вредные 

примеси удаляются в специальный сборник и угольный фильтр. 

Теоретический ресурс сорбента составляет 194 реактиваций, что составляет 2 года 

работы. 

Установка состоит из колонн с сорбентом «фуллерова земля», буферных емкостей 

и устройства реактивации сорбента. В данной установке происходит восстановление 

химических свойств масла. Сорбент способен впитывать продукты распада масла, снижая 

его кислотность, проводя его осветление и повышение исходных характеристик. 

Установка СММ-R12 Light представляет собой каркасную конструкцию, на 

которой смонтированы емкости, трубопроводы и насосное оборудование. В состав 

установки входят колонны с сорбентом, буферные емкости и устройство реактивации 

сорбента. 

Работа установки может происходить как в ручном, так и в автоматическом 

режиме. 

Масло насосом закачивается в колонны с сорбентом, попадает в промежуточную 

емкость и через фильтр тонкой очистки выходит из установки и насосом подается в 

резервуар готовой продукции. 

После реализации проектных решений на производственной площадке ТОО «Абай 

2022» будут функционировать 7 источников выбросов загрязняющих веществ, из них 2 – 

организованных и 5 неорганизованных.  


