
КРАТКОЕ НЕТЕХНИЧЕСКОЕ РЕЗЮМЕ 

Описание предполагаемого места осуществления намечаемой деятельности, план с 

изображением его границ. 

Предусматривается строительство завода по выпуску керамического кирпича. 

Другого выбора мест расположения объектов не предусматривается, проектируемый 

объект располагается в промвшленной зоне города.  

Фактический адрес объекта - Акмолинская область, г. Кокшетау (в 150 метрах от ли-

кероводочного завода в сторону аэропорта, в Северной промышленной зоне). 

Основной  вид деятельности  –  производство и реализация кирпича.   

Объект проектируемый. Целевое назначение участка, на котором располагается пред-

приятие – размещение завода по производству кирпича. 

Земельный участок всегда использовался для объекта по производству железобетон-ных 

изделий. Объект находится на территории промышленной зоны г. Кокшетау среди раз-личных 

объектов, земельный участок не попадает в санитарно-защитные зоны санитарно-

неблагополучного по сибирской язве пункта и почвенных очагов сибирской язвы. 

Общая площадь земельного участка – 20,7924 га. Целевое назначение участка: 

строительство и эксплуатация кирпичного завода. 

Описание затрагиваемой территории с указанием численности ее населения, 

участков, на которых могут быть обнаружены выбросы, сбросы и иные негативные 

воздействия намечаемой деятельности на окружающую среду, с учетом их характеристик 

и способности переноса в окружающую среду; участков извлечения природных ресурсов и 

захоронения отходов. 

Ближайшим жилым массивом является г. Кокшетау, расположенное в 1082 метра от 

объекта на южном направлении.  

Ближайший водный объект – река Кылшакты – находится на расстоянии 2635 метров в 

юго-западном направлении от объекта, озеро Копа находится на расстоянии 3472 метров в 

западном направлении от объекта. Согласно Постановления воодохранная зона реки и озера 

составляет 500 метров, водоохранная полоса реки и озера 35 метров. Проектируемый объект 

находится за пределами водоохранной зоны и полосы. 

В период строительно-монтажных работ основной ущерб для окружающей среды будет 

связан с выбросом в атмосферу отработанных газов двигателей строительных машин и 

механизмов, земляными, сварочными, пересыпкой строительных материалов. Данное 

воздействие носит временный характер, продолжительность строительства 12 месяцев. 

В период эксплуатации объекта выбросы в атмосферу будут осуществляться при сушке 

изделий. 

По масштабам распространения загрязнения атмосферного воздуха выбросы в период 

строительства и эксплуатации установок относятся к локальному типу загрязнения. 

Интенсивность воздействия на атмосферный воздуха находится в пределах допустимых норм, 

изменения природной среды не выходят за существующие пределы естественной природной 

изменчивости. 

Проектируемый объект не предполагает забор воды из поверхностных водных 

источников и сбросов непосредственно в поверхностные и подземные водные объекты, поэтому 

прямого воздействия на водные ресурсы не оказывает. Также намечаемая деятельность не 

предполагает загрязнение токсичными компонентами подземных вод. 



Предполагемые к образованию в результате строительных работ отходы (твердо-

бытовые отходы, огарки сварочных электродов) будут накапливаться в специально отведенных 

местах и по мере накопления будут передаваться для дальнейшей утилизации, переработки или 

захоронения сторонним организациям (специализированные предприятия по переработке 

вторичного сырья и т.п.) согласно договоров. 

Наименование инициатора намечаемой деятельности, его контактные данные. 

Заказчик: ТОО «Кир Завод» 

Юридический адрес Заказчика: 020000, Республика Казахстан, Акмолинская область, 

город Кокшетау, улица Міржақып Дулатұлы, дом 118, н.п. 118 

Краткое описание намечаемой деятельности. Для производства кирпича используется 

следующее сырье: кора выветривания, суглинок и глина. 

С целью обеспечения устойчивой работы кирпичного завода, имеются  запасы 

извлеченной из карьера глины в объеме, достаточном для работы завода в течение одного года.  

Глина транспортируется из карьера на завод автомобилями самосвалами и складируется в 

конусах под открытым небом, подвергаясь естественной аэрации. При смешении слоев 

складируемой глины достигается усреднение сырья по свойствам и влажности.  Аэрация 

инициирует процесс старения, под воздействием окружающей среды начинается распад комьев, 

образующихся при добыче глины и окисление отдельных компонентов.  Минимально 

рекомендуемое число конусов - два, один в процессе формирования, другой для питания 

производственной линии. 

Из конуса   самосвалами глина подается в глинозапасник, расположенный внутри здания и  

укладывается в бурт ковшовым погрузчиком. Глинозапасник помещает до  1600 м3 глины, что 

обеспечивает работу производства в течение  6 суток.  

 Глинозапасник оснащен двумя приемными бункерами.    Модель  ящичных питателей 

027-РС/5 метров.   С бункерами емкостью  21 м3 и производительностью от 4 до 38 м3/ч..   

Бункера имеют форму конуса, что предотвращает залипание глины.  Бункера  оборудованы 

металлической решеткой, что предотвращает попадание внутрь больших комьев глины, 

которые могут вывести из строя дробилку. Размер ячеек составляет  250 х 250  мм.   

Линия глиноподготовки перерабатывает глину с фракцией до 250 мм и максимальной 

влажностью до 20 %. 

Из глинозапасника глина транспортируется  ковшовым погрузчиком в приемные бункера.  

Из приемного бункера  глина подается   по ленточному транспортеру   в мощную трехвалковую 

дробилку 117-FТ  . Дробильная установка оснащена тремя валами. Верхний вал снабжен 

дробильными лопастями.  Два нижних, лежащих в одной плоскости, снабжены жесткими 

молотками. Верхний вал предназначен  для предотвращения образования комьев глины и 

подачи  глины к двум нижним валам. Эти валы установлены напротив друг друга, 

предназначены для    интенсивного дробления и получения на выходе однородных по размеру 

комков порядка 30-50 мм., с производительностью от 30 до 50 м3/ч.  

На выходе из дробилки глина забирается ленточным транспортером  и подается  на 

ленточный транспортер, над которым установлен магнитный сепаратор, удерживающий 

металлические включения, попавшие в глину. 

Далее направляет  глину в дезинтегратор 127-С, где происходит дробление смеси.   

Разбрасыватель конвейера    равномерно распределяет шихту по ширине валков. Расстояние 

между валами – 5 мм. 



Дезинтегратор предназначен для более интенсивного измельчения материала. 

Дезинтегратор состоит из корпуса, в котором расположено два вала, один – с ножами, а другой 

без ножей, причем оба вала вращаются с различной скоростью навстречу друг другу. Вал, 

имеющий большую скорость (быстроходный), снабжен продольными ножами. Вал 

замедленного хода имеет больший диаметр и гладкую поверхность. Расстояние между валами 

регулируется. Из бункера шихта подается на первый цилиндр, который оснащен ножами. Глина 

измельчаетсяножами  и падает вниз под действием силы тяжести, а крупные куски  глины 

попадают на валок с ножами и вновь измельчаются, пока не пройдут между валками. При 

прохождении между валками глина прессуется и сдавливается. Учитывая, что валки вращаются 

в разных направлениях, создается эффект  «разрывания» материала, производительность от 75 

до 120 м3/ч. Данная установка обеспечивает несколько различных эффектов измельчения, 

заключающихся в  дроблении, прессовании и разрывании материала.  Дезинтегратор оснащен 

вальце-шлифовальным станком. 

Глина из дезинтегратора 127-С, ленточным транспортером , и   распределитель глины 

подаѐтся в вальцовочный станок ОПТИМА 800, мельница грубого помола, имеет зазор между 

вальцами  2 мм.  Вальцы представляют собой два валка одинакового диаметра, вращающиеся в 

разном направлении и с различной скоростью. Производительность то 18 до 54 м3/ч 

Распределитель глины служит для создания равномерного по ширине вальцов слоя шихты, 

поступающей на измельчение. 

Шихта поступает на быстро вращающийся вал и подается в зазор между валами. Сырье, 

проходящее между валками, подвергается прокату и разрыву частиц.   Зазор между валками 

регулируется посредством градуированного диска, что позволяет получить гранулы 

однородного размера. При вальцовой мельнице имеется, вальце-шлифовальный станок для 

поддержания поверхности цилиндров в оптимально гладком состоянии.  На выходе из 

вальцовой дробилки материал имеет форму гранул или пластинок  толщиной до 2 мм. 

Из мельницы грубого помола ленточным транспортером шихта подается в смеситель 046-

С, разработанная специально для усреднения глиняных шихт и добавления к ним воды. Глина, 

поступившая, в корыто смесителя  увлажняется и смешивается благодаря форме и 

расположению смесительных лопаток при одновременном перемещении вдоль корыта, при 

этом лопатки перемещающие глину, производят работу по его очень интенсивному и 

эффективному смешиванию за счет движения лопаток. Производительность от 22 до 32 м3/ч . В 

смесителе имеется также распылитель водяной струи, обеспечивающий требуемую влажность 

смеси.  

Шихта от смесителя  ленточным транспортером  подается  на конвейер  В  и далее по 

ленточным транспортерам разгружается в шихтозапасник.  

Шихтозапасник представляет собой крытое отапливаемое помещение, он способен 

принять 3000 м³ шихты.  Запас глины в шихтозапаснике обеспечивает бесперебойную работу 

завода в течение 8 суток. 

Наличие шихтозапасника позволяет осуществить  вылеживание шихты, обеспечивает ее 

усреднение и создает долгосрочный запас шихты на формовку. Минимальная зависимость 

экструзии от глиноприемного отделения является чрезвычайно важным фактором повышения 

эффективности работы и производительности формовочного отделения. 

После вылеживания шихта транспортируется  ковшовым погрузчиком в питатель 027-

РС/5 метров. Из питателя шихта линейными питателями, оснащенными частотными 

преобразователями регулирующими производительность, шихта поступает на  ленточный 

транспортер, оснащенным магнитным сепаратором  для отделения посторонних металлических 



включений, и распределитель глины подается в вальцы  ОПТИМА-1000 В. Мельница тонкого 

помола  с шарнирным прижимом валов и зазором между цилиндрами 1,0 мм,  

производительность от 24,2 до 36,61 м3/ч..  Вальцы представляют собой два валка одинакового 

диаметра, вращающиеся в разном направлении. Шихта поступает на быстро вращающийся вал  

и  подается в зазор между валами. Сырье, проходящее между валками, подвергается прокату и 

разрыву частиц.   Зазор между валками регулируется посредством градуированного диска, что 

позволяет получить гранулы однородного размера.На выходе из вальцовой дробилки материал 

имеет форму гранул или пластинок  толщиной до 1 мм.  Эта мельница снабжена вальце-

шлифовальным станком.  

Из мельницы тонкого помола  по  ленточным транспортерам поступает на ленточный 

распределительный конвейер, где поступает в смеситель 046-С разработанный специально для 

усреднения глиняных шихт и добавления к ним воды, шихта поступившая в корыто смесителя, 

увлажняется и смешивается благодаря форме и расположению смесительных лопаток при 

одновременном перемещении вдоль корыта, при этом лопатки, перемещающие шихту, 

производят работу по его очень интенсивному и эффективному смешиванию за счет движения 

лопаток против лопаток, по окончании смешивания шихту   режет на куски, звѐздочки стоящие 

в конце смесителя,  производительность от 22 до 32 м3/ч. В смесителе имеется также 

распылитель водяной струи, обеспечивающий требуемую влажность.  

Шихта от смесителя  ленточными транспортерами подается на вакуумный пресс 

(экструдер)  МАГНА 575/575 

Вакуумный экструдер состоит из трех частей: 

- смесителя; 

- вакуумной камеры; 

- формующего цилиндра и экструзионного шнека. 

Вначале шихта поступает в смеситель экструдера. В этой части экструдера 

осуществляется подача воды в массу шихты, необходимой для достижения заданной влажности 

формования применительно к каждому конкретному случаю. 

В смесителе осуществляется перемешивание, одновременно прессование, измельчение и 

транспортировка шихты. После подачи в шихту требуемого количества воды, она поступает в 

вакуумную камеру.  На входе в вакуумную камеру шихта проходит через гребенки и 

измельчается комплектом ножей, с тем, чтобы обеспечить максимальное удаление воздуха из 

глины  (вакуумирование). Затем шихта подается на комплект, лопаток установленных на двух 

валах внутри вакуумной камеры, причем их работа синхронизирована с работой шнека 

экструдера. Шнеки имеют разный диаметр и шаг, что обеспечивает прессование глины на всем  

ее пути транспортировки. Шнек забирает материал в вакуум-камере, пропуская его через 

цилиндр и уплотнительную головку с получением компактной массы глины. В конце головки 

расположен мундштук (молдинг), придающий форму глиняному брусу, соответствующий типу 

производимого кирпича. 

Краткое описание существенных воздействий намечаемой деятельности на 

окружающую среду, включая воздействия на следующие природные компоненты и иные 

объекты. 

Воздействие проектируемого объекта на здоровье населения находится на низком уровне 

в связи со значительным удалением ближайших населенных пунктов от промплощадки 

намечаемой деятельности. Прогноз социально-экономических последствий от деятельности 

предприятия – благоприятный. 



Рассматриваемая территория находится вне земель государственного лесного фонда и 

особо охраняемых природных территорий Республики Казахстан. Животные и растительность, 

занесенные в Красную книгу РК на рассматриваемой территории отсутствуют. В целом 

воздействие намечаемой деятельности на природное состояние растительного и животного 

мира оценено как незначительное и не приведет к необратимым последствиям. 

При реализации намечаемой деятельности значительного воздействия на почво-грунты и 

земельные ресурсы не прогнозируется. Воздействие носит допустимый характер. 

Проектируемый объект не предполагает забор воды из поверхностных водных 

источников и сбросов непосредственно в поверхностные и подземные водные объекты, поэтому 

прямого воздействия на водные ресурсы не оказывает. 

Интенсивность воздействия на атмосферный воздух находится в пределах допустимых 

норм, изменения природной среды не выходят за существующие пределы естественной 

природной изменчивости. 

Проектируемый объект располагается на действующей промышленной площадке со 

сложившейся, устойчивой системой социально-экономических отношений, поэтому реализация 

намечаемой деятельности не приведет к изменению социально-экономических систем, 

соответственно сопротивляемость к изменению социально-экономической системы можно 

считать высокой. 

Природные зоны, памятники истории и культуры, входящие в список охраняемых 

государством объектов на рассматриваемой территории отсутствуют. 

При реализации намечаемой деятельности нарушения взаимодействия компонентов 

природной среды не предполагается. 

Информация о предельных количественных и качественных показателях эмиссий, 

физических воздействий на окружающую среду, предельном количестве накопления 

отходов, а также их захоронения, если оно планируется в рамках намечаемой 

деятельности. 

Строительно-монтажные работы проводятся на одной промплощадке. 

Продолжительность строительно-монтажных работ составляет  – 12 месяцев 2026-2027 

года (начало строительно-монтажных работ приходится на апрель 2026 года). 

Участок строительства свободен от застройки, осуществляется новое строительство 

объекта. На территории площадки на период строительно-монтажных работ имеется 15 

неорганизованных источников выброса загрязняющих веществ в атмосферу.  

В выбросах в атмосферу на период строительно-монтажных работ содержится 16 

загрязняющих веществ: железо оксиды, марганец и его соединения, олово оксид, свинец и его 

неорганические соединения, хром, азота диоксид, азот оксид, углерод оксид, диметилбензол, 

метилбензол, хлорэтилен, бутилацетат, пропан-2-он, уайт-спирит, алканы С12-19, пыль 

неорганическая: 70-20% SiO
2
. 

Группы суммации загрязняющих веществ на период строительно-монтажных работ не 

образуются. 

Валовый выброс загрязняющих веществ на период строительно-монтажных работ 

составляет 6.5442524802 т/г. 

Объем образования отходов на период строительно-монтажных работ составляет 18,012 

тонн. 



На период строительно-монтажных работ 2027 года выбросы загрязняющих веществ 

отсутствуют. Объем образования отходов на период строительно-монтажных работ по 

состоянию 2027 года составляет 1,41 тонн. 

Согласно рабочего проекта предусматривается строительство завода по производству 

керамического кирпича. 

На территории промплощадки на период эксплуатации объекта имеется 11 источников 

загрязнения атмосферного воздуха, из них 5 неорганизованных источников выброса и 6 

организованных источников выброса загрязняющих веществ в атмосферу.  

В выбросах в атмосферу на период эксплуатации объекта с учетом автотранспорта 

содержится 6 загрязняющих веществ: азота диоксид, азот оксид, сера диоксид, углерод оксид, 

керосин, пыль неорганическая: 70-20% SiO
2
. 

Из них нормируется 4 загрязняющих вещества: азота диоксид, азот оксид, углерод оксид, 

пыль неорганическая: 70-20% SiO
2
. 

На период эксплуатации образуется одна группа суммации загрязняющих веществ: 31 

(0301+0330) азот диоксид + сера диоксид.  

Валовый выброс загрязняющих веществ на период эксплуатации с учетом автотранспорта 

составит – 121,943848096 т/г (без учета автотранспорта нормируемый выброс составит – 

121,9046508 т/год). 

Объем образования отходов на период эксплуатации объекта составляет 15,876 тонн. 

Физическое воздействие намечаемой деятельности на компоненты природной среды не 

будет выходить за рамки предельно допустимых уровней, установленных гигиеническими 

нормативами Республики Казахстан к физическим факторам. 

Информация: о вероятности возникновения аварий и опасных природных явлений, 

характерных соответственно для намечаемой деятельности и предполагаемого места ее 

осуществления; о возможных существенных вредных воздействиях на окружающую 

среду, связанных с рисками возникновения аварий и опасных природных явлений; о 

мерах по предотвращению аварий и опасных природных явлений и ликвидации их 

последствий, включая оповещение населения. 

В целом, строительство и эксплуатация проектируемых объектов не относятся к 

категории опасных экологических видов деятельности. Анализ сценариев наиболее вероятных 

аварийных ситуаций констатирует возможность возникновения локальной по характеру аварии, 

которая не приведет к катастрофическим или необратимым последствиям. Своевременное 

применение мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварийных ситуаций 

позволит дополнительно уменьшить их возможные негативные влияния на окружающую среду, 

снизить уровни экологического риска. 

Краткое описание мер по предотвращению, сокращению, смягчению выявленных 

существенных воздействий намечаемой деятельности на окружающую среду. 

Основные мероприятия по снижению или исключению воздействий: 

- обеспечение технологического контроля за соблюдением технологии 

производственного процесса и технологическими характеристиками оборудования; 

- организация системы упорядоченного движения автотранспорта и техники на 

территории объекта; 

- контроль за объемами водопотребления и водоотведения; 

-  организация системы сбора и хранения отходов, образующихся при строительстве 

объекта, а также при его эксплуатации; 



- содержание отведенного земельного участка в состоянии, пригодном для дальнейшего 

использования его по назначению; 

- проведение озеленения и благоустройства территории предприятия; 

- экологическое сопровождение всех видов производственной деятельности; 

- проведение просветительской работы экологического содержания в области бережного 

отношения и сохранения атмосферного воздуха, водных объектов, почв и земельных ресурсов, 

растительного и животного мира. 

Краткое описание мер по компенсации потерь биоразнообразия. 

Принятые проектные решения по реализации намечаемой деятельности не приведут к 

потере биоразнообразия и исчезновению отдельных видов представителей флоры и фауны. 

Краткое описание возможных необратимых воздействий намечаемой деятельности 

на окружающую среду. 

Оценка воздействия на окружающую среду показывает, что при эксплуатации объектов 

не окажет критического или необратимого воздействия на окружающую среду территории, 

которая окажется под воздействием намечаемой деятельности. Предпосылок к потере 

устойчивости экологических систем района проведения планируемых работ не установлено. 

Ожидаемые воздействия не приведут к необратимым изменениям экосистем. 

Краткое описание способов и мер восстановления окружающей среды в случаях 

прекращения намечаемой деятельности. 

При прекращении намечаемой деятельности будут проведены следующие мероприятия: 

разбор и вывоз в разрешенные места оборудования. 

Список источников информации, полученной в ходе выполнения оценки 

воздействия на окружающую среду. 

Источники информации: действующие экологические, санитарно-гигиенические и 

другие нормы и правила Республики Казахстан; методологическая документация, действующая 

на территории Республики Казахстан; общедоступные источники информации в интернет-

ресурсах официальных сайтов соответствующих ведомств, а также данные сайтов 

https://ecogosfond.kz/; https://www.kazhydromet.kz/ru/; https://stat.gov.kz/; https://adilet.zan.kz/rus; 

https://www.gov.kz/memleket/entities/aqmola-zerendy?lang=ru; 

https://www.gov.kz/memleket/entities/aqmola-upr?lang=ru;  https://ecoportal.kz/. 
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