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Приложение А. Протоколы расчета выбросов загрязняющих веществ на 
период строительства(2026)

Источник загрязнения N 0001, Труба
Источник выделения N 001,Компрессор с ДВС

______________________________________________________________________
Список литературы:
1."Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от 
стационарных дизельных установок. РНД 211.2.02.04-2004". Астана, 2004 
г.
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~

Исходные данные:
Производитель стационарной дизельной установки (СДУ): зарубежный 
Значения выбросов по табл. 1, 2, 3, 4 методики соответственно 
уменьшены по CO в 2 раза; NO2, NO в 2.5 раза; CH, C, CH2O и БП в 3.5 
раза.

Расход топлива стационарной дизельной установки за год Bгод , т, 1.388
Эксплуатационная мощность стационарной дизельной установки Pэ , кВт, 15
Удельный расход топлива на экспл./номин. режиме работы двигателя bэ , 
г/кВт*ч, 0.69
Температура отработавших газов Tог , K, 274
Используемая природоохранная технология: процент очистки указан 
самостоятельно

1.Оценка расхода и температуры отработавших газов
Расход отработавших газов Gог , кг/с:
Gог = 8.72 * 10-6 * bэ * Pэ = 8.72 * 10-6 * 0.69 * 15 = 0.000090252    (А.3)

Удельный вес отработавших газов ог , кг/м3:
ог = 1.31 / (1 + Tог / 273) = 1.31 / (1 + 274 / 273) = 0.653802559    (А.5)
где 1.31 - удельный вес отработавших газов при температуре, равной 0 
гр.C, кг/м3;

Объемный расход отработавших газов Qог , м3/с:
Qог = Gог / ог = 0.000090252 / 0.653802559 = 0.000138042    (А.4)

2.Расчет максимального из разовых и валового выбросов

Таблица значений выбросов eмi  г/кВт*ч стационарной дизельной установки 
до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 3.6 4.12 1.02857 0.2 1.1 0.04286 3.71E-6

Таблица значений выбросов qэi  г/кг.топл. стационарной дизельной 
установки до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 15 17.2 4.28571 0.85714 4.5 0.17143 0.00002

Расчет максимального из разовых выброса Mi , г/с:



Mi = eмi * Pэ / 3600    (1)
Расчет валового выброса Wi , т/год:
Wi = qэi * Bгод / 1000    (2)

Коэффициенты трансформации приняты на уровне максимально установленных 
значений, т.е. 0.8 - для NO2 и 0.13 - для NO 

Примесь:0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 3.6 * 15 / 3600 = 0.015
Wi = qмi * Bгод = 15 * 1.388 / 1000 = 0.02082

Примесь:0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.8 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.8 = 0.013733333
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.8 = (17.2 * 1.388 / 1000) * 0.8 = 0.01909888

Примесь:2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные 
С12-С19 (в пересчете на С); Растворитель РПК-265П) (10)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.02857 * 15 / 3600 = 0.004285708
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.28571 * 1.388 / 1000 = 0.005948565

Примесь:0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.2 * 15 / 3600 = 0.000833333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 0.85714 * 1.388 / 1000 = 0.00118971

Примесь:0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.1 * 15 / 3600 = 0.004583333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.5 * 1.388 / 1000 = 0.006246

Примесь:1325 Формальдегид (Метаналь) (609)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.04286 * 15 / 3600 = 0.000178583
Wi = qмi * Bгод = 0.17143 * 1.388 / 1000 = 0.000237945

Примесь:0703 Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.00000371 * 15 / 3600 = 0.000000015
Wi = qмi * Bгод = 0.00002 * 1.388 / 1000 = 0.000000028

Примесь:0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.13 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.13 = 0.002231667
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.13 = (17.2 * 1.388 / 1000) * 0.13 = 0.003103568

Итого выбросы по веществам:
Код Примесь г/сек

без
очистки

т/год
без

очистки

%
очистки

г/сек
c

очисткой

т/год
c

очисткой
0301 Азота (IV) диоксид 

(Азота диоксид) (4)
0.013733333 0.01909888 0 0.013733333 0.01909888

0304 Азот (II) оксид (Азота 
оксид) (6)

0.002231667 0.003103568 0 0.002231667 0.003103568

0328 Углерод (Сажа, 
Углерод черный) 
(583)

0.000833333 0.00118971 0 0.000833333 0.00118971

0330 Сера диоксид 
(Ангидрид 

0.004583333 0.006246 0 0.004583333 0.006246



сернистый, 
Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)

0337 Углерод оксид 
(Окись углерода, 
Угарный газ) (584)

0.015 0.02082 0 0.015 0.02082

0703 Бенз/а/пирен (3,4-
Бензпирен) (54)

0.000000015 0.000000028 0 0.000000015 0.000000028

1325 Формальдегид 
(Метаналь) (609)

0.000178583 0.000237945 0 0.000178583 0.000237945

2754 Алканы С12-19 /в 
пересчете на С/ 
(Углеводороды 
предельные С12-С19 
(в пересчете на С); 
Растворитель 
РПК-265П) (10)

0.004285708 0.005948565 0 0.004285708 0.005948565

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 01, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песок природный обогащен. и обогащ. из отсевов дробления

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 100
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 562
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 4.683

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 



доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.4 · 1 · 0.7 · 100 · 562 · (1-0) · 10-6 = 0.0551
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.4 · 1 · 0.7 · 100 · 4.683 · (1-0) / 3600 = 0.1275

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.1275 0.0551

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 02, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Щебень из осад. пород крупн. от 20мм и более

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 290
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 2.416

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 



доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.4 · 1 · 0.7 · 80 · 290 · (1-0) · 10-6 = 0.02274
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.4 · 1 · 0.7 · 80 · 2.416 · (1-0) / 3600 = 0.0526

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.0526 0.02274

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 03, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песчано-гравийная смесь (ПГС)

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 120
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 294
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 2.45

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 



доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.4 · 1 · 0.7 · 120 · 294 · (1-0) · 10-6 = 0.0346
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.4 · 1 · 0.7 · 120 · 2.45 · (1-0) / 3600 = 0.08

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.08 0.0346

Источник загрязнения N 6002, Неорг.выброс
Источник выделения N 6002 01, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): ЭА 48М/18
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 2283
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 19.025

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 10.5
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 10.5 · 2283 / 106 = 0.02397
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 10.5 · 
19.025 / 3600 = 0.0555

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 2.5
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 2.5 · 2283 / 106 = 0.00571



Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 2.5 · 
19.025 / 3600 = 0.0132

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.0555 0.02397

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.0132 0.00571

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 01, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.066
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.48

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-059

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 64

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.57
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 27.57 
· 100 · 10-6 = 0.01165
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 27.57 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02353

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12.17
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 12.17 
· 100 · 10-6 = 0.00514
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 12.17 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01039

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 45.35
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100



Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 45.35 
· 100 · 10-6 = 0.01916
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 45.35 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0387

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.91
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 14.91 
· 100 · 10-6 = 0.0063
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 14.91 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01272
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.0387 0.01916
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.01039 0.00514

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.02353 0.01165
1411 Циклогексанон (654) 0.01272 0.0063

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 02, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.923
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 14.244

Марка ЛКМ: Грунтовка ГФ-021

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.923 · 45 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.865
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 14.244 · 45 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 1.78

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 1.78 0.865



(203)

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 03, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.466
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 3.451

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-010

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 67

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.466 · 67 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.0812
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 3.451 · 67 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.167

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.466 · 67 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0375
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 3.451 · 67 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.077

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.466 · 67 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.1936
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 3.451 · 67 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.398

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год



0621 Метилбензол (349) 0.398 0.1936
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.077 0.0375

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.167 0.0812

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 04, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.2
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 8.88

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-124

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 27

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.2 · 27 · 26 · 100 
· 10-6 = 0.0842
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.88 · 27 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.173

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.2 · 27 · 12 · 100 
· 10-6 = 0.0389
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.88 · 27 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0799

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.2 · 27 · 62 · 100 
· 10-6 = 0.201
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.88 · 27 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.413



Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.413 0.201
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.0799 0.0389

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.173 0.0842

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 05, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.722
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 5.348

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-785

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 73

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.722 · 73 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.137
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.348 · 73 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.282

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.722 · 73 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0632
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.348 · 73 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1301

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.722 · 73 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.327



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.348 · 73 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.672

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.672 0.327
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.1301 0.0632

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.282 0.137

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 06, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.1
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.74

Марка ЛКМ: Эмаль ХС-759

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 69

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.58
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 27.58 · 
100 · 10-6 = 0.01903
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 27.58 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0391

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 11.96
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 11.96 · 
100 · 10-6 = 0.00825
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 11.96 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01696

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 46.06



Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 46.06 · 
100 · 10-6 = 0.0318
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 46.06 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0653

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.4
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 14.4 · 
100 · 10-6 = 0.00994
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 14.4 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02042
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.0653 0.0318
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.01696 0.00825

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.0391 0.01903
1411 Циклогексанон (654) 0.02042 0.00994

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 07, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.002
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.017

Марка ЛКМ: Лак БТ-577

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 63

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 57.4
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.002 · 63 · 57.4 · 
100 · 10-6 = 0.000723
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.017 · 63 · 57.4 · 100 / (3.6 · 106) = 0.001708



Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 42.6
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.002 · 63 · 42.6 · 
100 · 10-6 = 0.000537
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.017 · 63 · 42.6 · 100 / (3.6 · 106) = 0.001267

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.001708 0.000723

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.001267 0.000537

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 08, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.221
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.637

Марка ЛКМ: Лак ХВ-784

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 84

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 21.74
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.221 · 84 · 21.74 
· 100 · 10-6 = 0.04036
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.637 · 84 · 21.74 · 100 / (3.6 · 106) = 0.083

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 13.02
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.221 · 84 · 13.02 
· 100 · 10-6 = 0.02417



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.637 · 84 · 13.02 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0497

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 65.24
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.221 · 84 · 65.24 
· 100 · 10-6 = 0.121
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.637 · 84 · 65.24 · 100 / (3.6 · 106) = 0.249

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.249 0.121

1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 
эфир) (110)

0.0497 0.02417

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.083 0.04036

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 09, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.458
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 10.8

Марка ЛКМ: Растворитель Р-4

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 100

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.458 · 100 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.379
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 10.8 · 100 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.78

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12



Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.458 · 100 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.175
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 10.8 · 100 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.36

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.458 · 100 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.904
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 10.8 · 100 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 1.86

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 1.86 0.904
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.36 0.175

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.78 0.379

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 10, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.13
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 8.37

Марка ЛКМ: Эмаль ПФ-115

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.13 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.254
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.37 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.523



Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.13 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.254
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.37 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.523

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.523 0.254

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.523 0.254

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 11, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.061
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.458

Марка ЛКМ: Лак ХВ-784

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 84

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 21.74
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.061 · 84 · 21.74 
· 100 · 10-6 = 0.01114
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.458 · 84 · 21.74 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02323

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 13.02
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.061 · 84 · 13.02 
· 100 · 10-6 = 0.00667



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.458 · 84 · 13.02 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01391

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 65.24
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.061 · 84 · 65.24 
· 100 · 10-6 = 0.0334
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.458 · 84 · 65.24 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0697

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.0697 0.0334

1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 
эфир) (110)

0.01391 0.00667

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.02323 0.01114

Источник загрязнения N 6004, Неорг выброс
Источник выделения N 6004 01, Шлифовальные станок
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при механической обработке металлов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.06-2004. Астана, 2005

Технология обработки: Механическая обработка металлов
Оборудование работает на открытом воздухе
Тип расчета: без охлаждения
Вид оборудования: Круглошлифовальные станки, с диаметром шлифовального 
круга - 150 мм
Фактический годовой фонд времени работы одной единицы оборудования, 
ч/год, _T_ = 120
Число станков данного типа, шт., _KOLIV_ = 1
Число станков данного типа, работающих одновременно, шт., NS1 = 1

Примесь: 2930 Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)

Удельный выброс, г/с (табл. 1), GV = 0.013
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.013 · 
120 · 1 / 106 = 0.00562
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.013 · 1 = 
0.0026

Примесь: 2902 Взвешенные частицы (116)

Удельный выброс, г/с (табл. 1), GV = 0.02
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2



Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.02 · 120 
· 1 / 106 = 0.00864
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.02 · 1 = 
0.004

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2902 Взвешенные частицы (116) 0.004 0.00864
2930 Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) 

(1027*)
0.0026 0.00562

Источник загрязнения N 6004, Неорг выброс
Источник выделения N 6004 02, Сверлильный станок
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при механической обработке металлов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.06-2004. Астана, 2005

Технология обработки: Механическая обработка чугуна
Оборудование работает на открытом воздухе
Тип расчета: без охлаждения
Технологическая операция: Обработка резанием чугунных деталей
Вид станков: Сверлильные станки
Фактический годовой фонд времени работы одной единицы оборудования, 
ч/год, _T_ = 120
Число станков данного типа, шт., _KOLIV_ = 1
Число станков данного типа, работающих одновременно, шт., NS1 = 1

Примесь: 2902 Взвешенные частицы (116)

Удельный выброс, г/c (табл. 4), GV = 0.0011
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.0011 · 
120 · 1 / 106 = 0.000475
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.0011 · 1 
= 0.00022

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2902 Взвешенные частицы (116) 0.00022 0.000475

Источник загрязнения: 6005, Неорг выброс
Источник выделения: 6005 01, Автотранспорт

Список литературы:
1. Методика расчета выбросов загрязняющих веществ от автотранспортных 
предприятий (раздел 3) Приложение №3 к Приказу Министра охраны 
окружающей среды Республики Казахстан от 18.04.2008 №100-п
2. Методика расчета выбросов загрязняющих веществ от предприятий 
дорожно-строительной  отрасли (раздел 4)
Приложение №12 к Приказу Министра охраны окружающей среды Республики 
Казахстан от 18.04.2008 №100-п



РАСЧЕТ ВЫБРОСОВ ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ ВЕЩЕСТВ
ПРИ РАБОТЕ И ДВИЖЕНИИ АВТОМОБИЛЕЙ ПО ТЕРРИТОРИИ

______________________________________________________________________
Расчетный период: Холодный период (t<-5)
______________________________________________________________________
Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = 10
______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 2 до 5 т (иномарки)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 60
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 1
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 3
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.36

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 3.5 · 98 + 1.3 · 3.5 · 80 + 0.36 · 65 = 730.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 730.4 · 3 · 60 · 10-6 = 
0.1315
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 3.5 · 15 + 1.3 · 3.5 · 20 + 0.36 · 8 = 146.4
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 146.4 · 1 / 30 / 60 = 
0.0813

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.6
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.18

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.6 · 98 + 1.3 · 0.6 · 80 + 0.18 · 65 = 132.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 132.9 · 3 · 60 · 10-6 = 
0.0239



Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.6 · 15 + 1.3 · 0.6 · 20 + 0.18 · 8 = 26.04
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 26.04 · 1 / 30 / 60 = 
0.01447

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 2.2
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.2

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 2.2 · 98 + 1.3 · 2.2 · 80 + 0.2 · 65 = 457.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 457.4 · 3 · 60 · 10-6 = 
0.0823
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 2.2 · 15 + 1.3 · 2.2 · 20 + 0.2 · 8 = 91.8
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 91.8 · 1 / 30 / 60 = 
0.051

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.0823 = 0.0658
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.051 = 0.0408

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.0823 = 0.0107
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.051 = 0.00663

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.2
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.008

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.2 · 98 + 1.3 · 0.2 · 80 + 0.008 · 65 = 40.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 40.9 · 3 · 60 · 10-6 = 
0.00736
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.2 · 15 + 1.3 · 0.2 · 20 + 0.008 · 8 = 8.26
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 8.26 · 1 / 30 / 60 = 
0.00459

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.43
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,



(табл.3.12), MXX = 0.065

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.43 · 98 + 1.3 · 0.43 · 80 + 0.065 · 65 = 91.1
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 91.1 · 3 · 60 · 10-6 = 
0.0164
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.43 · 15 + 1.3 · 0.43 · 20 + 0.065 · 8 = 18.15
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 18.15 · 1 / 30 / 60 = 
0.01008

______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 5 до 8 т (иномарки)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 60
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 2
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 4
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 4.9
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.54

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 4.9 · 98 + 1.3 · 4.9 · 80 + 0.54 · 65 = 1024.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 1024.9 · 4 · 60 · 10-6 = 
0.246
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 4.9 · 15 + 1.3 · 4.9 · 20 + 0.54 · 8 = 205.2
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 205.2 · 2 / 30 / 60 = 
0.228

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.7
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.27



Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.7 · 98 + 1.3 · 0.7 · 80 + 0.27 · 65 = 159
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 159 · 4 · 60 · 10-6 = 
0.03816
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.7 · 15 + 1.3 · 0.7 · 20 + 0.27 · 8 = 30.86
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 30.86 · 2 / 30 / 60 = 
0.0343

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.29

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 3 · 98 + 1.3 · 3 · 80 + 0.29 · 65 = 624.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 624.9 · 4 · 60 · 10-6 = 0.15
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 3 · 15 + 1.3 · 3 · 20 + 0.29 · 8 = 125.3
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 125.3 · 2 / 30 / 60 = 
0.1392

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.15 = 0.12
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.1392 = 0.1114

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.15 = 0.0195
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.1392 = 0.0181

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.23
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.012

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.23 · 98 + 1.3 · 0.23 · 80 + 0.012 · 65 = 47.2
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 47.2 · 4 · 60 · 10-6 = 
0.01133
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.23 · 15 + 1.3 · 0.23 · 20 + 0.012 · 8 = 9.53
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 9.53 · 2 / 30 / 60 = 
0.01059

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)



Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.081

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.5 · 98 + 1.3 · 0.5 · 80 + 0.081 · 65 = 106.3
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 106.3 · 4 · 60 · 10-6 = 
0.0255
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.5 · 15 + 1.3 · 0.5 · 20 + 0.081 · 8 = 21.15
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 21.15 · 2 / 30 / 60 = 
0.0235

______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (СНГ)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 60
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 1
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 1
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 9.3
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 2.9

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 9.3 · 98 + 1.3 · 9.3 · 80 + 2.9 · 65 = 2067.1
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 2067.1 · 1 · 60 · 10-6 = 
0.124
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 9.3 · 15 + 1.3 · 9.3 · 20 + 2.9 · 8 = 404.5
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 404.5 · 1 / 30 / 60 = 
0.2247

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 1.3



Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 0.45

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 1.3 · 98 + 1.3 · 1.3 · 80 + 0.45 · 65 = 291.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 291.9 · 1 · 60 · 10-6 = 
0.0175
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 1.3 · 15 + 1.3 · 1.3 · 20 + 0.45 · 8 = 56.9
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 56.9 · 1 / 30 / 60 = 
0.0316

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 4.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 1

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 4.5 · 98 + 1.3 · 4.5 · 80 + 1 · 65 = 974
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 974 · 1 · 60 · 10-6 = 0.0584
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 4.5 · 15 + 1.3 · 4.5 · 20 + 1 · 8 = 192.5
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 192.5 · 1 / 30 / 60 = 
0.107

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.0584 = 0.0467
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.107 = 0.0856

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.0584 = 0.00759
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.107 = 0.0139

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 0.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 0.04

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.5 · 98 + 1.3 · 0.5 · 80 + 0.04 · 65 = 103.6
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 103.6 · 1 · 60 · 10-6 = 
0.00622
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.5 · 15 + 1.3 · 0.5 · 20 + 0.04 · 8 = 20.8
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 20.8 · 1 / 30 / 60 = 
0.01156



Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 0.97
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 0.1

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.97 · 98 + 1.3 · 0.97 · 80 + 0.1 · 65 = 202.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 202.4 · 1 · 60 · 10-6 = 
0.01214
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.97 · 15 + 1.3 · 0.97 · 20 + 0.1 · 8 = 40.6
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 40.6 · 1 / 30 / 60 = 
0.02256

______________________________________________________________________
Тип машины: Трактор (Г), N ДВС  =  61 - 100 кВт
______________________________________________________________________
Вид топлива: дизельное топливо
Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = 10
Количество рабочих дней в периоде, DN = 60
Общее кол-во дорожных машин данной группы, шт., NK = 2
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Наибольшее количество дорожных машин , работающих на территории в 
течении 30 мин,шт, NK1 = 2
Суммарное время движения без нагрузки 1 машины в день, мин, TV1 = 98
Суммарное время движения 1 машины c нагрузкой в день, мин, TV1N = 80
Суммарное время работы 1 машины на хол. ходу, мин, TXS = 65

Макс время движения без нагрузки 1 машины за 30 мин , мин, TV2 = 15
Макс время движения с нагрузкой 1 машины за 30 мин , мин, TV2N = 20
Макс.время работы машин на хол. ходу за 30 мин, мин, TXM = 8

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 2.4
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 1.57
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 1.57 · 98 + 1.3 · 1.57 · 80 + 2.4 · 65 = 473.1
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 1.57 · 15 + 2.4 · 8) / 43 = 
29.8

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 473.1 · 2 · 60 / 106 
= 0.0568
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 29.8 · 2 / 30 / 60 = 0.0331



Примесь: 2732 Керосин (654*)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.3
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 0.51
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 0.51 · 98 + 1.3 · 0.51 · 80 + 0.3 · 65 = 122.5
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 0.51 · 15 + 0.3 · 8) / 43 = 
7.01

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 122.5 · 2 · 60 / 106 
= 0.0147
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 7.01 · 2 / 30 / 60 = 0.00779

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.48
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 2.47
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 2.47 · 98 + 1.3 · 2.47 · 80 + 0.48 · 65 = 530.1
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 2.47 · 15 + 0.48 · 8) / 43 = 
28.5

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 530.1 · 2 · 60 / 106 
= 0.0636
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 28.5 · 2 / 30 / 60 = 0.03167

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.0636 = 0.0509
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.03167 = 0.02534

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.0636 = 0.00827
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.03167 = 0.00412

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.06



Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 0.41
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 0.41 · 98 + 1.3 · 0.41 · 80 + 0.06 · 65 = 86.7
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 0.41 · 15 + 0.06 · 8) / 43 = 
4.63

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 86.7 · 2 · 60 / 106 = 
0.0104
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 4.63 · 2 / 30 / 60 = 0.00514

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.097
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 0.23
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 0.23 · 98 + 1.3 · 0.23 · 80 + 0.097 · 65 = 52.8
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 0.23 · 15 + 0.097 · 8) / 43 
= 2.95

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 52.8 · 2 · 60 / 106 = 
0.00634
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 2.95 · 2 / 30 / 60 = 0.00328

______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (иномарки)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 60
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 2
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 2
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98



Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 7.2
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 1.03

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 7.2 · 98 + 1.3 · 7.2 · 80 + 1.03 · 65 = 1521.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 1521.4 · 2 · 60 · 10-6 = 
0.1826
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 7.2 · 15 + 1.3 · 7.2 · 20 + 1.03 · 8 = 303.4
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 303.4 · 2 / 30 / 60 = 
0.337

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 1
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.57

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 1 · 98 + 1.3 · 1 · 80 + 0.57 · 65 = 239.1
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 239.1 · 2 · 60 · 10-6 = 
0.0287
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 1 · 15 + 1.3 · 1 · 20 + 0.57 · 8 = 45.6
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 45.6 · 2 / 30 / 60 = 
0.0507

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3.9
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.56

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 3.9 · 98 + 1.3 · 3.9 · 80 + 0.56 · 65 = 824.2
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 824.2 · 2 · 60 · 10-6 = 
0.099
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 3.9 · 15 + 1.3 · 3.9 · 20 + 0.56 · 8 = 164.4
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 164.4 · 2 / 30 / 60 = 
0.1827

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.099 = 0.0792



Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.1827 = 0.1462

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.099 = 0.01287
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.1827 = 0.02375

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.45
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.023

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.45 · 98 + 1.3 · 0.45 · 80 + 0.023 · 65 = 92.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 92.4 · 2 · 60 · 10-6 = 
0.01109
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.45 · 15 + 1.3 · 0.45 · 20 + 0.023 · 8 = 18.63
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 18.63 · 2 / 30 / 60 = 
0.0207

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.86
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.112

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.86 · 98 + 1.3 · 0.86 · 80 + 0.112 · 65 = 181
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 181 · 2 · 60 · 10-6 = 0.0217
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.86 · 15 + 1.3 · 0.86 · 20 + 0.112 · 8 = 36.16
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 36.16 · 2 / 30 / 60 = 
0.0402

ИТОГО выбросы по периоду: Холодный период (t<-5)
Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = 10

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 2 до 5 т (иномарки)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

60 3 1.00 1 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 0.36 3.5 0.0813 0.1315
2732 0.18 0.6 0.01447 0.0239
0301 0.2 2.2 0.0408 0.0658
0304 0.2 2.2 0.00663 0.0107
0328 0.008 0.2 0.00459 0.00736
0330 0.065 0.43 0.01008 0.0164



Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 5 до 8 т (иномарки)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

60 4 1.00 2 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 0.54 4.9 0.228 0.246
2732 0.27 0.7 0.0343 0.03816
0301 0.29 3 0.1114 0.12
0304 0.29 3 0.0181 0.0195
0328 0.012 0.23 0.0106 0.01133
0330 0.081 0.5 0.0235 0.0255

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (СНГ)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

60 1 1.00 1 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 2.9 9.3 0.2247 0.124
2732 0.45 1.3 0.0316 0.0175
0301 1 4.5 0.0856 0.0467
0304 1 4.5 0.0139 0.00759
0328 0.04 0.5 0.01156 0.00622
0330 0.1 0.97 0.02256 0.01214

Тип машины: Трактор (Г), N ДВС = 61 - 100 кВт
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

Tv1,
мин

Tv1n,
мин

Txs,
мин

Tv2,
мин

Tv2n,
мин

Txm,
мин

60 2 1.00 2 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/мин

г/с т/год

0337 2.4 1.57 0.0331 0.0568
2732 0.3 0.51 0.00779 0.0147
0301 0.48 2.47 0.02534 0.0509
0304 0.48 2.47 0.00412 0.00827
0328 0.06 0.41 0.00514 0.0104
0330 0.097 0.23 0.00328 0.00634

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (иномарки)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

60 2 1.00 2 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 1.03 7.2 0.337 0.1826
2732 0.57 1 0.0507 0.0287
0301 0.56 3.9 0.1462 0.0792
0304 0.56 3.9 0.02375 0.01287
0328 0.023 0.45 0.0207 0.0111
0330 0.112 0.86 0.0402 0.0217



ВСЕГО по периоду: Холодный (t=10,град.С)
Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год
0337 Углерод оксид (Окись углерода, 

Угарный газ) (584)
0.9041 0.7409

2732 Керосин (654*) 0.13886 0.12296
0301 Азота (IV) диоксид (Азота 

диоксид) (4)
0.40934 0.3626

0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) 
(583)

0.05258 0.0464

0330 Сера диоксид (Ангидрид 
сернистый, Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)

0.09962 0.08208

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 
(6)

0.0665 0.05893

ИТОГО ВЫБРОСЫ ОТ СТОЯНКИ АВТОМОБИЛЕЙ

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.40934 0.3626
0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 0.0665 0.05893
0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583) 0.05258 0.0464
0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый 

газ, Сера (IV) оксид) (516)
0.09962 0.08208

0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 
(584)

0.9041 0.7409

2732 Керосин (654*) 0.13886 0.12296

Максимальные разовые выбросы достигнуты в холодный период

Источник загрязнения N 0004, Труба
Источник выделения N 001,Компрессор с ДВС

______________________________________________________________________
Список литературы:
1."Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от 
стационарных дизельных установок. РНД 211.2.02.04-2004". Астана, 2004 
г.
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~

Исходные данные:
Производитель стационарной дизельной установки (СДУ): зарубежный 
Значения выбросов по табл. 1, 2, 3, 4 методики соответственно 
уменьшены по CO в 2 раза; NO2, NO в 2.5 раза; CH, C, CH2O и БП в 3.5 
раза.

Расход топлива стационарной дизельной установки за год Bгод , т, 1.388
Эксплуатационная мощность стационарной дизельной установки Pэ , кВт, 15
Удельный расход топлива на экспл./номин. режиме работы двигателя bэ , 
г/кВт*ч, 0.69



Температура отработавших газов Tог , K, 274
Используемая природоохранная технология: процент очистки указан 
самостоятельно

1.Оценка расхода и температуры отработавших газов
Расход отработавших газов Gог , кг/с:
Gог = 8.72 * 10-6 * bэ * Pэ = 8.72 * 10-6 * 0.69 * 15 = 0.000090252    (А.3)

Удельный вес отработавших газов ог , кг/м3:
ог = 1.31 / (1 + Tог / 273) = 1.31 / (1 + 274 / 273) = 0.653802559    (А.5)
где 1.31 - удельный вес отработавших газов при температуре, равной 0 
гр.C, кг/м3;

Объемный расход отработавших газов Qог , м3/с:
Qог = Gог / ог = 0.000090252 / 0.653802559 = 0.000138042    (А.4)

2.Расчет максимального из разовых и валового выбросов

Таблица значений выбросов eмi  г/кВт*ч стационарной дизельной установки 
до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 3.6 4.12 1.02857 0.2 1.1 0.04286 3.71E-6

Таблица значений выбросов qэi  г/кг.топл. стационарной дизельной 
установки до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 15 17.2 4.28571 0.85714 4.5 0.17143 0.00002

Расчет максимального из разовых выброса Mi , г/с:
Mi = eмi * Pэ / 3600    (1)
Расчет валового выброса Wi , т/год:
Wi = qэi * Bгод / 1000    (2)

Коэффициенты трансформации приняты на уровне максимально установленных 
значений, т.е. 0.8 - для NO2 и 0.13 - для NO 

Примесь:0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 3.6 * 15 / 3600 = 0.015
Wi = qмi * Bгод = 15 * 1.388 / 1000 = 0.02082

Примесь:0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.8 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.8 = 0.013733333
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.8 = (17.2 * 1.388 / 1000) * 0.8 = 0.01909888

Примесь:2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные 
С12-С19 (в пересчете на С); Растворитель РПК-265П) (10)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.02857 * 15 / 3600 = 0.004285708
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.28571 * 1.388 / 1000 = 0.005948565

Примесь:0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.2 * 15 / 3600 = 0.000833333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 0.85714 * 1.388 / 1000 = 0.00118971



Примесь:0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.1 * 15 / 3600 = 0.004583333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.5 * 1.388 / 1000 = 0.006246

Примесь:1325 Формальдегид (Метаналь) (609)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.04286 * 15 / 3600 = 0.000178583
Wi = qмi * Bгод = 0.17143 * 1.388 / 1000 = 0.000237945

Примесь:0703 Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.00000371 * 15 / 3600 = 0.000000015
Wi = qмi * Bгод = 0.00002 * 1.388 / 1000 = 0.000000028

Примесь:0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.13 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.13 = 0.002231667
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.13 = (17.2 * 1.388 / 1000) * 0.13 = 0.003103568

Итого выбросы по веществам:
Код Примесь г/сек

без
очистки

т/год
без

очистки

%
очистки

г/сек
c

очисткой

т/год
c

очисткой
0301 Азота (IV) диоксид 

(Азота диоксид) (4)
0.013733333 0.01909888 0 0.013733333 0.01909888

0304 Азот (II) оксид (Азота 
оксид) (6)

0.002231667 0.003103568 0 0.002231667 0.003103568

0328 Углерод (Сажа, 
Углерод черный) 
(583)

0.000833333 0.00118971 0 0.000833333 0.00118971

0330 Сера диоксид 
(Ангидрид 
сернистый, 
Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)

0.004583333 0.006246 0 0.004583333 0.006246

0337 Углерод оксид 
(Окись углерода, 
Угарный газ) (584)

0.015 0.02082 0 0.015 0.02082

0703 Бенз/а/пирен (3,4-
Бензпирен) (54)

0.000000015 0.000000028 0 0.000000015 0.000000028

1325 Формальдегид 
(Метаналь) (609)

0.000178583 0.000237945 0 0.000178583 0.000237945

2754 Алканы С12-19 /в 
пересчете на С/ 
(Углеводороды 
предельные С12-С19 
(в пересчете на С); 
Растворитель 
РПК-265П) (10)

0.004285708 0.005948565 0 0.004285708 0.005948565

Источник загрязнения N 6006, Неорг.выброс
Источник выделения N 6006 01, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.



п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песок

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 2.0 - 5.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.2
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 540
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0.8
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 19.5
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.162

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.2 · 1 · 0.7 · 540 · 19.5 · (1-0.8) · 10-6 = 0.00177
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.2 · 1 · 0.7 · 540 · 0.162 · (1-0.8) / 3600 = 0.00408

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.00408 0.00177

Источник загрязнения N 6006, Неорг.выброс
Источник выделения N 6006 02, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.



п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Щебень из осад. пород крупн. от 20мм и более

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 2.0 - 5.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.2
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0.8
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 629
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 5.214

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.2 · 1 · 0.7 · 80 · 629 · (1-0.8) · 10-6 = 0.00845
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.2 · 1 · 0.7 · 80 · 5.214 · (1-0.8) / 3600 = 0.01947

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.01947 0.00845

Источник загрязнения N 6006, Неорг.выброс
Источник выделения N 6006 03, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.



п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песчано-гравийная смесь (ПГС)

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 2.0 - 5.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.2
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 120
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0.8
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 98.4
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.82

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.2 · 1 · 0.7 · 120 · 98.4 · (1-0.8) · 10-6 = 0.001984
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.2 · 1 · 0.7 · 120 · 0.82 · (1-0.8) / 3600 = 0.00459

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.00459 0.001984

Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 01, Электросварочные работы

Список литературы:



Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): ЭА 400/10У
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 19.712
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 0.164

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 7.1
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 5.02
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 5.02 · 19.712 / 106 = 0.000099
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 5.02 · 
0.164 / 3600 = 0.0002287

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.48
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.48 · 19.712 / 106 = 0.00000946
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.48 · 
0.164 / 3600 = 0.00002187

Примесь: 0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром шестивалентный) (647)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.85
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.85 · 19.712 / 106 = 0.00001676
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.85 · 
0.164 / 3600 = 0.0000387

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.72
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.72 · 19.712 / 106 = 0.0000142
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.72 · 
0.164 / 3600 = 0.0000328

Примесь: 0118 Титан диоксид (1219*)



Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.03
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.03 · 19.712 / 106 = 
0.000000591
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.03 · 
0.164 / 3600 = 0.000001367
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.35
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.35 · 19.712 / 106 = 0.0000266
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.35 · 
0.164 / 3600 = 0.0000615

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.99
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.99 · 19.712 / 106 = 0.0000195
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.99 · 
0.164 / 3600 = 0.0000451

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 3.4
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 3.4 · 19.712 / 106 = 0.000067
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 3.4 · 
0.164 / 3600 = 0.000155

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0118 Титан диоксид (1219*) 0.000001367 0.000000591
0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 

Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
0.0002287 0.000099

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.00002187 0.00000946

0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром 
шестивалентный) (647)

0.0000387 0.00001676

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.0000451 0.0000195
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

(584)
0.000155 0.000067

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.0000615 0.0000266

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.0000328 0.0000142



Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 02, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): УОНИ-13/45
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 5.518
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 0.55

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 16.31
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 10.69
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 10.69 · 5.518 / 106 = 0.000059
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 10.69 · 
0.55 / 3600 = 0.001633

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.92
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.92 · 5.518 / 106 = 0.00000508
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.92 · 
0.55 / 3600 = 0.0001406

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.4
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.4 · 5.518 / 106 = 0.00000773
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.4 · 
0.55 / 3600 = 0.000214

Примесь: 0344 Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, 
кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо 
растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 3.3



Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 3.3 · 5.518 / 106 = 0.0000182
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 3.3 · 
0.55 / 3600 = 0.000504
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.75
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.75 · 5.518 / 106 = 0.00000414
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.75 · 
0.55 / 3600 = 0.0001146

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.5
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.5 · 5.518 / 106 = 0.00000828
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.5 · 
0.55 / 3600 = 0.000229

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13.3
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 13.3 · 5.518 / 106 = 0.0000734
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 13.3 · 
0.55 / 3600 = 0.00203

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.001633 0.000059

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.0001406 0.00000508

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.000229 0.00000828
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

(584)
0.00203 0.0000734

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.0001146 0.00000414

0344 Фториды неорганические плохо растворимые - 
(алюминия фторид, кальция фторид, натрия 
гексафторалюминат) (Фториды неорганические 
плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

0.000504 0.0000182

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.000214 0.00000773



Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 03, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): УОНИ-13/55
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 1178.14
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 9.817

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 16.99
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13.9
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 13.9 · 1178.14 / 106 = 0.01638
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 13.9 · 
9.817 / 3600 = 0.0379

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.09
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.09 · 1178.14 / 106 = 0.001284
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.09 · 
9.817 / 3600 = 0.00297

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1 · 1178.14 / 106 = 0.001178
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1 · 9.817 
/ 3600 = 0.002727

Примесь: 0344 Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, 
кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо 
растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1



Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1 · 1178.14 / 106 = 0.001178
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1 · 9.817 
/ 3600 = 0.002727
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.93
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.93 · 1178.14 / 106 = 0.001096
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.93 · 
9.817 / 3600 = 0.002536

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 2.7
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 2.7 · 1178.14 / 106 = 0.00318
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 2.7 · 
9.817 / 3600 = 0.00736

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13.3
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 13.3 · 1178.14 / 106 = 0.01567
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 13.3 · 
9.817 / 3600 = 0.0363

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.0379 0.01638

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.00297 0.001284

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.00736 0.00318
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

(584)
0.0363 0.01567

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.002536 0.001096

0344 Фториды неорганические плохо растворимые - 
(алюминия фторид, кальция фторид, натрия 
гексафторалюминат) (Фториды неорганические 
плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

0.002727 0.001178

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.002727 0.001178



Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 04, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): НЖ-13
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 585.224
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 4.876

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 4.2
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 3.43
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 3.43 · 585.224 / 106 = 0.002007
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 3.43 · 
4.876 / 3600 = 0.00465

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.53
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.53 · 585.224 / 106 = 0.00031
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.53 · 
4.876 / 3600 = 0.000718

Примесь: 0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром шестивалентный) (647)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.24
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.24 · 585.224 / 106 = 0.0001405
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.24 · 
4.876 / 3600 = 0.000325
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.6
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.6 · 585.224 / 106 = 0.000936
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.6 · 
4.876 / 3600 = 0.002167



ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.00465 0.002007

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.000718 0.00031

0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром 
шестивалентный) (647)

0.000325 0.0001405

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.002167 0.000936

Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 05, Сварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Газовая сварка стали с использованием пропан-бутановой 
смеси
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 273.858
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 2.282
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 15
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 15 · 273.858 / 106 = 0.00411
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 15 · 
2.282 / 3600 = 0.0095

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.0095 0.00411

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 01, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.154
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.14



Марка ЛКМ: Грунтовка ГФ-021

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.154 · 45 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.0693
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.14 · 45 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1425

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.1425 0.0693

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 02, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.056
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.933

Марка ЛКМ: Грунтовка ПФ-020

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 43

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.056 · 43 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.0241
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.933 · 43 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1114

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год



0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.1114 0.0241

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 03, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.544
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 4

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-010

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 67

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.544 · 67 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.0948
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 4 · 67 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1936

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.544 · 67 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0437
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 4 · 67 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0893

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.544 · 67 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.226
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 4 · 67 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.462

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год



0621 Метилбензол (349) 0.462 0.226
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.0893 0.0437

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.1936 0.0948

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 04, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.686
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 5.08

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-059

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 64

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.57
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 27.57 
· 100 · 10-6 = 0.121
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 27.57 · 100 / (3.6 · 106) = 0.249

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12.17
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 12.17 
· 100 · 10-6 = 0.0534
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 12.17 · 100 / (3.6 · 106) = 0.11

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 45.35
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 45.35 
· 100 · 10-6 = 0.199
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 45.35 · 100 / (3.6 · 106) = 0.4096



Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.91
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 14.91 
· 100 · 10-6 = 0.0655
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 14.91 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1347
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.4096 0.199
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.11 0.0534

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.249 0.121
1411 Циклогексанон (654) 0.1347 0.0655

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 05, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.022
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.1

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-124

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 27

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.022 · 27 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.001544
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.1 · 27 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02145

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.022 · 27 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.000713



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.1 · 27 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0099

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.022 · 27 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.00368
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.1 · 27 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0512

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.0512 0.00368
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.0099 0.000713

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.02145 0.001544

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 06, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.759
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 5.62

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-785

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 73

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.759 · 73 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.144
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.62 · 73 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.2963

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100



Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.759 · 73 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0665
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.62 · 73 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1368

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.759 · 73 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.3435
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.62 · 73 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.707

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.707 0.3435
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.1368 0.0665

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.2963 0.144

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 07, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.098
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.633

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-110

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 61.5

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 15
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.098 · 61.5 · 15 · 
100 · 10-6 = 0.00904
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.633 · 61.5 · 15 · 100 / (3.6 · 106) = 0.04185

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 35



Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.098 · 61.5 · 35 · 
100 · 10-6 = 0.0211
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.633 · 61.5 · 35 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0976

Примесь: 2750 Сольвент нафта (1149*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.098 · 61.5 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.03014
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.633 · 61.5 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1395

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.0976 0.0211

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.04185 0.00904
2750 Сольвент нафта (1149*) 0.1395 0.03014

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 08, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.267
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 9.385

Марка ЛКМ: Эмаль ХС-759

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 69

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.58
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 27.58 
· 100 · 10-6 = 0.241
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 27.58 · 100 / (3.6 · 106) = 0.496

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)



Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 11.96
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 11.96 
· 100 · 10-6 = 0.1046
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 11.96 · 100 / (3.6 · 106) = 0.215

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 46.06
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 46.06 
· 100 · 10-6 = 0.403
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 46.06 · 100 / (3.6 · 106) = 0.829

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.4
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 14.4 · 
100 · 10-6 = 0.126
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 14.4 · 100 / (3.6 · 106) = 0.259
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.829 0.403
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.215 0.1046

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.496 0.241
1411 Циклогексанон (654) 0.259 0.126

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 09, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.209
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.548



Марка ЛКМ: Эмаль ПФ-115

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.209 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.047
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.548 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0968

Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.209 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.047
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.548 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0968

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.0968 0.047

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.0968 0.047

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 10, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.002
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1

Марка ЛКМ: Лак КФ-965

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 65

Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)



Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.002 · 65 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.0013
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1 · 65 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1806

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.1806 0.0013

Источник загрязнения N 6009, Неорг выброс
Источник выделения N 6009 01, Шлифовальные станок
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при механической обработке металлов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.06-2004. Астана, 2005

Технология обработки: Механическая обработка металлов
Оборудование работает на открытом воздухе
Тип расчета: без охлаждения
Вид оборудования: Круглошлифовальные станки, с диаметром шлифовального 
круга - 150 мм
Фактический годовой фонд времени работы одной единицы оборудования, 
ч/год, _T_ = 120
Число станков данного типа, шт., _KOLIV_ = 2
Число станков данного типа, работающих одновременно, шт., NS1 = 1

Примесь: 2930 Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)

Удельный выброс, г/с (табл. 1), GV = 0.013
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.013 · 
120 · 2 / 106 = 0.01123
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.013 · 1 = 
0.0026

Примесь: 2902 Взвешенные частицы (116)

Удельный выброс, г/с (табл. 1), GV = 0.02
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.02 · 120 
· 2 / 106 = 0.01728
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.02 · 1 = 
0.004

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2902 Взвешенные частицы (116) 0.004 0.01728
2930 Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) 

(1027*)
0.0026 0.01123





Приложение Б. Протоколы расчета выбросов загряз няющих веществ на 
период строительства(2027)

Источник загрязнения N 0001, Труба
Источник выделения N 001,Компрессор с ДВС

______________________________________________________________________
Список литературы:
1."Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от 
стационарных дизельных установок. РНД 211.2.02.04-2004". Астана, 2004 
г.
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~

Исходные данные:
Производитель стационарной дизельной установки (СДУ): зарубежный 
Значения выбросов по табл. 1, 2, 3, 4 методики соответственно 
уменьшены по CO в 2 раза; NO2, NO в 2.5 раза; CH, C, CH2O и БП в 3.5 
раза.

Расход топлива стационарной дизельной установки за год Bгод , т, 10
Эксплуатационная мощность стационарной дизельной установки Pэ , кВт, 15
Удельный расход топлива на экспл./номин. режиме работы двигателя bэ , 
г/кВт*ч, 0.69
Температура отработавших газов Tог , K, 274
Используемая природоохранная технология: процент очистки указан 
самостоятельно

1.Оценка расхода и температуры отработавших газов
Расход отработавших газов Gог , кг/с:
Gог = 8.72 * 10-6 * bэ * Pэ = 8.72 * 10-6 * 0.69 * 15 = 0.000090252    (А.3)

Удельный вес отработавших газов ог , кг/м3:
ог = 1.31 / (1 + Tог / 273) = 1.31 / (1 + 274 / 273) = 0.653802559    (А.5)
где 1.31 - удельный вес отработавших газов при температуре, равной 0 
гр.C, кг/м3;

Объемный расход отработавших газов Qог , м3/с:
Qог = Gог / ог = 0.000090252 / 0.653802559 = 0.000138042    (А.4)

2.Расчет максимального из разовых и валового выбросов

Таблица значений выбросов eмi  г/кВт*ч стационарной дизельной установки 
до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 3.6 4.12 1.02857 0.2 1.1 0.04286 3.71E-6

Таблица значений выбросов qэi  г/кг.топл. стационарной дизельной 
установки до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 15 17.2 4.28571 0.85714 4.5 0.17143 0.00002



Расчет максимального из разовых выброса Mi , г/с:
Mi = eмi * Pэ / 3600    (1)
Расчет валового выброса Wi , т/год:
Wi = qэi * Bгод / 1000    (2)

Коэффициенты трансформации приняты на уровне максимально установленных 
значений, т.е. 0.8 - для NO2 и 0.13 - для NO 

Примесь:0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 3.6 * 15 / 3600 = 0.015
Wi = qмi * Bгод = 15 * 10 / 1000 = 0.15

Примесь:0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.8 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.8 = 0.013733333
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.8 = (17.2 * 10 / 1000) * 0.8 = 0.1376

Примесь:2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные 
С12-С19 (в пересчете на С); Растворитель РПК-265П) (10)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.02857 * 15 / 3600 = 0.004285708
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.28571 * 10 / 1000 = 0.0428571

Примесь:0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.2 * 15 / 3600 = 0.000833333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 0.85714 * 10 / 1000 = 0.0085714

Примесь:0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.1 * 15 / 3600 = 0.004583333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.5 * 10 / 1000 = 0.045

Примесь:1325 Формальдегид (Метаналь) (609)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.04286 * 15 / 3600 = 0.000178583
Wi = qмi * Bгод = 0.17143 * 10 / 1000 = 0.0017143

Примесь:0703 Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.00000371 * 15 / 3600 = 0.000000015
Wi = qмi * Bгод = 0.00002 * 10 / 1000 = 0.0000002

Примесь:0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.13 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.13 = 0.002231667
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.13 = (17.2 * 10 / 1000) * 0.13 = 0.02236

Итого выбросы по веществам:
Код Примесь г/сек

без
очистки

т/год
без

очистки

%
очистки

г/сек
c

очисткой

т/год
c

очисткой
0301 Азота (IV) диоксид 

(Азота диоксид) (4)
0.013733333 0.1376 0 0.013733333 0.1376

0304 Азот (II) оксид (Азота 
оксид) (6)

0.002231667 0.02236 0 0.002231667 0.02236

0328 Углерод (Сажа, 
Углерод черный) 
(583)

0.000833333 0.0085714 0 0.000833333 0.0085714



0330 Сера диоксид 
(Ангидрид 
сернистый, 
Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)

0.004583333 0.045 0 0.004583333 0.045

0337 Углерод оксид 
(Окись углерода, 
Угарный газ) (584)

0.015 0.15 0 0.015 0.15

0703 Бенз/а/пирен (3,4-
Бензпирен) (54)

0.000000015 0.0000002 0 0.000000015 0.0000002

1325 Формальдегид 
(Метаналь) (609)

0.000178583 0.0017143 0 0.000178583 0.0017143

2754 Алканы С12-19 /в 
пересчете на С/ 
(Углеводороды 
предельные С12-С19 
(в пересчете на С); 
Растворитель 
РПК-265П) (10)

0.004285708 0.0428571 0 0.004285708 0.0428571

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 01, Разработка грунта

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Глина

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 1.5
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.6
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 
13836.3
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 14.412



Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.4 · 1 · 0.6 · 80 · 13836.3 · (1-0) · 10-6 = 0.93
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.4 · 1 · 0.6 · 80 · 14.412 · (1-0) / 3600 = 0.269

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.269 0.93

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 02, Доработка грунта вручную

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Глина

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 1
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.5
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 360
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.375



Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.4 · 1 · 0.5 · 80 · 360 · (1-0) · 10-6 = 0.02016
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.4 · 1 · 0.5 · 80 · 0.375 · (1-0) / 3600 = 0.00583

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.00583 0.02016

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 03, Утрамбовка грунта

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Глина

Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 1
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.5
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 1300
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 1.354



Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.4 · 1 · 0.5 · 80 · 1300 · (1-0) · 10-6 = 0.0728
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.4 · 1 · 0.5 · 80 · 1.354 · (1-0) / 3600 = 0.02106

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.02106 0.0728

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 04, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песок природный обогащен. и обогащ. из отсевов дробления

Влажность материала в диапазоне: 3.0 - 5.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1.2
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 1.5
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.6
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 100
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 562



Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.385

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1.2 
· 1.4 · 1 · 0.6 · 100 · 562 · (1-0) · 10-6 = 0.0566
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1.2 · 1.4 · 1 · 0.6 · 100 · 0.385 · (1-0) / 3600 = 0.01078

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.01078 0.0566

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 05, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Щебень из осад. пород крупн. от 20мм и более

Влажность материала в диапазоне: 3.0 - 5.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1.2
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 1
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.5
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 290



Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.2

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1.2 
· 1.4 · 1 · 0.5 · 80 · 290 · (1-0) · 10-6 = 0.0195
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1.2 · 1.4 · 1 · 0.5 · 80 · 0.2 · (1-0) / 3600 = 0.00373

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.00373 0.0195

Источник загрязнения: 6001, Неорг.выброс
Источник выделения: 6001 06, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песчано-гравийная смесь (ПГС)

Влажность материала в диапазоне: 3.0 - 5.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1.2
Скорость ветра в диапазоне: 5.0 - 7.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.4
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 1
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.5
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 120
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 294



Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.2

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1.2 
· 1.4 · 1 · 0.5 · 120 · 294 · (1-0) · 10-6 = 0.02964
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1.2 · 1.4 · 1 · 0.5 · 120 · 0.2 · (1-0) / 3600 = 0.0056

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.0056 0.02964

Источник загрязнения N 6002, Неорг.выброс
Источник выделения N 6002 01, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): ЭА 48М/18
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 2283
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 19.025

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 10.5
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 10.5 · 2283 / 106 = 0.02397
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 10.5 · 
19.025 / 3600 = 0.0555

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)



Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 2.5
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 2.5 · 2283 / 106 = 0.00571
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 2.5 · 
19.025 / 3600 = 0.0132

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.0555 0.02397

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.0132 0.00571

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 01, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.066
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.48

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-059

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 64

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.57
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 27.57 
· 100 · 10-6 = 0.01165
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 27.57 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02353

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12.17
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 12.17 
· 100 · 10-6 = 0.00514
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 12.17 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01039

Примесь: 0621 Метилбензол (349)



Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 45.35
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 45.35 
· 100 · 10-6 = 0.01916
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 45.35 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0387

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.91
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.066 · 64 · 14.91 
· 100 · 10-6 = 0.0063
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.48 · 64 · 14.91 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01272
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.0387 0.01916
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.01039 0.00514

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.02353 0.01165
1411 Циклогексанон (654) 0.01272 0.0063

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 02, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.923
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 14.244

Марка ЛКМ: Грунтовка ГФ-021

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.923 · 45 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.865
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 14.244 · 45 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 1.78



Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

1.78 0.865

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 03, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.466
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 3.451

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-010

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 67

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.466 · 67 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.0812
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 3.451 · 67 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.167

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.466 · 67 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0375
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 3.451 · 67 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.077

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.466 · 67 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.1936
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 3.451 · 67 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.398



Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.398 0.1936
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.077 0.0375

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.167 0.0812

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 04, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.2
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 8.88

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-124

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 27

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.2 · 27 · 26 · 100 
· 10-6 = 0.0842
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.88 · 27 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.173

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.2 · 27 · 12 · 100 
· 10-6 = 0.0389
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.88 · 27 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0799

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.2 · 27 · 62 · 100 
· 10-6 = 0.201



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.88 · 27 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.413

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.413 0.201
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.0799 0.0389

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.173 0.0842

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 05, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.722
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 5.348

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-785

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 73

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.722 · 73 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.137
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.348 · 73 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.282

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.722 · 73 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0632
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.348 · 73 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1301

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100



Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.722 · 73 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.327
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.348 · 73 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.672

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.672 0.327
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.1301 0.0632

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.282 0.137

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 06, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.1
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.74

Марка ЛКМ: Эмаль ХС-759

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 69

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.58
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 27.58 · 
100 · 10-6 = 0.01903
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 27.58 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0391

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 11.96
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 11.96 · 
100 · 10-6 = 0.00825
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 11.96 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01696

Примесь: 0621 Метилбензол (349)



Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 46.06
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 46.06 · 
100 · 10-6 = 0.0318
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 46.06 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0653

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.4
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.1 · 69 · 14.4 · 
100 · 10-6 = 0.00994
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.74 · 69 · 14.4 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02042
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.0653 0.0318
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.01696 0.00825

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.0391 0.01903
1411 Циклогексанон (654) 0.02042 0.00994

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 07, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.002
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.017

Марка ЛКМ: Лак БТ-577

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 63

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 57.4
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.002 · 63 · 57.4 · 
100 · 10-6 = 0.000723
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.017 · 63 · 57.4 · 100 / (3.6 · 106) = 0.001708



Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 42.6
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.002 · 63 · 42.6 · 
100 · 10-6 = 0.000537
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.017 · 63 · 42.6 · 100 / (3.6 · 106) = 0.001267

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.001708 0.000723

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.001267 0.000537

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 08, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.221
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.637

Марка ЛКМ: Лак ХВ-784

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 84

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 21.74
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.221 · 84 · 21.74 
· 100 · 10-6 = 0.04036
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.637 · 84 · 21.74 · 100 / (3.6 · 106) = 0.083

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 13.02
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.221 · 84 · 13.02 
· 100 · 10-6 = 0.02417



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.637 · 84 · 13.02 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0497

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 65.24
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.221 · 84 · 65.24 
· 100 · 10-6 = 0.121
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.637 · 84 · 65.24 · 100 / (3.6 · 106) = 0.249

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.249 0.121

1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 
эфир) (110)

0.0497 0.02417

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.083 0.04036

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 09, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.458
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 10.8

Марка ЛКМ: Растворитель Р-4

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 100

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.458 · 100 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.379
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 10.8 · 100 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.78

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке



для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.458 · 100 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.175
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 10.8 · 100 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.36

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.458 · 100 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.904
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 10.8 · 100 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 1.86

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 1.86 0.904
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.36 0.175

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.78 0.379

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 10, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.13
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 8.37

Марка ЛКМ: Эмаль ПФ-115

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.13 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.254
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.37 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.523

Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)



Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.13 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.254
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 8.37 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.523

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.523 0.254

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.523 0.254

Источник загрязнения N 6003, Неорг.выброс
Источник выделения N 6003 11, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.061
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.458

Марка ЛКМ: Лак ХВ-784

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 84

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 21.74
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.061 · 84 · 21.74 
· 100 · 10-6 = 0.01114
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.458 · 84 · 21.74 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02323

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 13.02
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.061 · 84 · 13.02 
· 100 · 10-6 = 0.00667
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.458 · 84 · 13.02 · 100 / (3.6 · 106) = 0.01391

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)



Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 65.24
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.061 · 84 · 65.24 
· 100 · 10-6 = 0.0334
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.458 · 84 · 65.24 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0697

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.0697 0.0334

1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 
эфир) (110)

0.01391 0.00667

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.02323 0.01114

Источник загрязнения: 6004, Неорг выброс
Источник выделения: 6004 01, Шлифовальные станок
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при механической обработке металлов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.06-2004. Астана, 2005

Технология обработки: Механическая обработка металлов
Оборудование работает на открытом воздухе
Тип расчета: без охлаждения
Вид оборудования: Круглошлифовальные станки, с диаметром шлифовального 
круга - 350 мм
Фактический годовой фонд времени работы одной единицы оборудования, 
ч/год, _T_ = 1460
Число станков данного типа, шт., _KOLIV_ = 1
Число станков данного типа, работающих одновременно, шт., NS1 = 1

Примесь: 2930 Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*)

Удельный выброс, г/с (табл. 1), GV = 0.018
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.018 · 
1460 · 1 / 106 = 0.0946
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.018 · 1 = 
0.0036

Примесь: 2902 Взвешенные частицы (116)

Удельный выброс, г/с (табл. 1), GV = 0.029
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.029 · 
1460 · 1 / 106 = 0.1524
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.029 · 1 = 
0.0058

ИТОГО:



Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
2902 Взвешенные частицы (116) 0.0058 0.1524
2930 Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) 

(1027*)
0.0036 0.0946

Источник загрязнения: 6004, Неорг выброс
Источник выделения: 6004 02, Сверлильный станок
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при механической обработке металлов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.06-2004. Астана, 2005

Технология обработки: Механическая обработка чугуна
Оборудование работает на открытом воздухе
Тип расчета: без охлаждения
Технологическая операция: Обработка резанием чугунных деталей
Вид станков: Сверлильные станки
Фактический годовой фонд времени работы одной единицы оборудования, 
ч/год, _T_ = 1460
Число станков данного типа, шт., _KOLIV_ = 1
Число станков данного типа, работающих одновременно, шт., NS1 = 1

Примесь: 2902 Взвешенные частицы (116)

Удельный выброс, г/c (табл. 4), GV = 0.0011
Коэффициент гравитационного оседания (п. 5.3.2), KN = 0.2
Валовый выброс, т/год (1), _M_ = 3600 · GV · _T_ · _KOLIV_ / 106 = 3600 · 0.0011 · 
1460 · 1 / 106 = 0.00578
Максимальный из разовых выброс, г/с (2), _G_ = KN · GV · NS1 = 0.2 · 0.0011 · 1 
= 0.00022

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2902 Взвешенные частицы (116) 0.00022 0.00578

Источник загрязнения: 6005, Неорг выброс
Источник выделения: 6005 01, Автотранспорт

Список литературы:
1. Методика расчета выбросов загрязняющих веществ от автотранспортных 
предприятий (раздел 3) Приложение №3 к Приказу Министра охраны 
окружающей среды Республики Казахстан от 18.04.2008 №100-п
2. Методика расчета выбросов загрязняющих веществ от предприятий 
дорожно-строительной  отрасли (раздел 4)
Приложение №12 к Приказу Министра охраны окружающей среды Республики 
Казахстан от 18.04.2008 №100-п

РАСЧЕТ ВЫБРОСОВ ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ ВЕЩЕСТВ
ПРИ РАБОТЕ И ДВИЖЕНИИ АВТОМОБИЛЕЙ ПО ТЕРРИТОРИИ

______________________________________________________________________
Расчетный период: Холодный период (t<-5)
______________________________________________________________________
Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = 10



______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 2 до 5 т (иномарки)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 90
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 1
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 3
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.36

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 3.5 · 98 + 1.3 · 3.5 · 80 + 0.36 · 65 = 730.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 730.4 · 3 · 90 · 10-6 = 
0.1972
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 3.5 · 15 + 1.3 · 3.5 · 20 + 0.36 · 8 = 146.4
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 146.4 · 1 / 30 / 60 = 
0.0813

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.6
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.18

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.6 · 98 + 1.3 · 0.6 · 80 + 0.18 · 65 = 132.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 132.9 · 3 · 90 · 10-6 = 
0.0359
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.6 · 15 + 1.3 · 0.6 · 20 + 0.18 · 8 = 26.04
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 26.04 · 1 / 30 / 60 = 
0.01447

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:



Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 2.2
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.2

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 2.2 · 98 + 1.3 · 2.2 · 80 + 0.2 · 65 = 457.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 457.4 · 3 · 90 · 10-6 = 
0.1235
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 2.2 · 15 + 1.3 · 2.2 · 20 + 0.2 · 8 = 91.8
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 91.8 · 1 / 30 / 60 = 
0.051

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.1235 = 0.0988
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.051 = 0.0408

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.1235 = 0.01606
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.051 = 0.00663

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.2
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.008

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.2 · 98 + 1.3 · 0.2 · 80 + 0.008 · 65 = 40.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 40.9 · 3 · 90 · 10-6 = 
0.01104
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.2 · 15 + 1.3 · 0.2 · 20 + 0.008 · 8 = 8.26
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 8.26 · 1 / 30 / 60 = 
0.00459

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.43
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.065

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.43 · 98 + 1.3 · 0.43 · 80 + 0.065 · 65 = 91.1
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 91.1 · 3 · 90 · 10-6 = 
0.0246



Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.43 · 15 + 1.3 · 0.43 · 20 + 0.065 · 8 = 18.15
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 18.15 · 1 / 30 / 60 = 
0.01008

______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 5 до 8 т (иномарки)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 90
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 2
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 4
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 4.9
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.54

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 4.9 · 98 + 1.3 · 4.9 · 80 + 0.54 · 65 = 1024.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 1024.9 · 4 · 90 · 10-6 = 
0.369
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 4.9 · 15 + 1.3 · 4.9 · 20 + 0.54 · 8 = 205.2
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 205.2 · 2 / 30 / 60 = 
0.228

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.7
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.27

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.7 · 98 + 1.3 · 0.7 · 80 + 0.27 · 65 = 159
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 159 · 4 · 90 · 10-6 = 0.0572
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.7 · 15 + 1.3 · 0.7 · 20 + 0.27 · 8 = 30.86



Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 30.86 · 2 / 30 / 60 = 
0.0343

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.29

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 3 · 98 + 1.3 · 3 · 80 + 0.29 · 65 = 624.9
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 624.9 · 4 · 90 · 10-6 = 
0.225
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 3 · 15 + 1.3 · 3 · 20 + 0.29 · 8 = 125.3
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 125.3 · 2 / 30 / 60 = 
0.1392

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.225 = 0.18
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.1392 = 0.1114

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.225 = 0.02925
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.1392 = 0.0181

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.23
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.012

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.23 · 98 + 1.3 · 0.23 · 80 + 0.012 · 65 = 47.2
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 47.2 · 4 · 90 · 10-6 = 0.017
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.23 · 15 + 1.3 · 0.23 · 20 + 0.012 · 8 = 9.53
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 9.53 · 2 / 30 / 60 = 
0.01059

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.081



Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.5 · 98 + 1.3 · 0.5 · 80 + 0.081 · 65 = 106.3
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 106.3 · 4 · 90 · 10-6 = 
0.0383
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.5 · 15 + 1.3 · 0.5 · 20 + 0.081 · 8 = 21.15
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 21.15 · 2 / 30 / 60 = 
0.0235

______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (СНГ)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 90
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 1
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 1
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 9.3
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 2.9

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 9.3 · 98 + 1.3 · 9.3 · 80 + 2.9 · 65 = 2067.1
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 2067.1 · 1 · 90 · 10-6 = 
0.186
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 9.3 · 15 + 1.3 · 9.3 · 20 + 2.9 · 8 = 404.5
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 404.5 · 1 / 30 / 60 = 
0.2247

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 1.3
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 0.45

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 1.3 · 98 + 1.3 · 1.3 · 80 + 0.45 · 65 = 291.9



Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 291.9 · 1 · 90 · 10-6 = 
0.02627
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 1.3 · 15 + 1.3 · 1.3 · 20 + 0.45 · 8 = 56.9
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 56.9 · 1 / 30 / 60 = 
0.0316

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 4.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 1

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 4.5 · 98 + 1.3 · 4.5 · 80 + 1 · 65 = 974
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 974 · 1 · 90 · 10-6 = 0.0877
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 4.5 · 15 + 1.3 · 4.5 · 20 + 1 · 8 = 192.5
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 192.5 · 1 / 30 / 60 = 
0.107

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.0877 = 0.0702
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.107 = 0.0856

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.0877 = 0.0114
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.107 = 0.0139

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 0.5
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 0.04

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.5 · 98 + 1.3 · 0.5 · 80 + 0.04 · 65 = 103.6
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 103.6 · 1 · 90 · 10-6 = 
0.00932
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.5 · 15 + 1.3 · 0.5 · 20 + 0.04 · 8 = 20.8
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 20.8 · 1 / 30 / 60 = 
0.01156

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.8), ML = 0.97



Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.9), MXX = 0.1

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.97 · 98 + 1.3 · 0.97 · 80 + 0.1 · 65 = 202.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 202.4 · 1 · 90 · 10-6 = 
0.0182
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.97 · 15 + 1.3 · 0.97 · 20 + 0.1 · 8 = 40.6
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 40.6 · 1 / 30 / 60 = 
0.02256

______________________________________________________________________
Тип машины: Трактор (Г), N ДВС  =  61 - 100 кВт
______________________________________________________________________
Вид топлива: дизельное топливо
Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = 10
Количество рабочих дней в периоде, DN = 90
Общее кол-во дорожных машин данной группы, шт., NK = 2
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Наибольшее количество дорожных машин , работающих на территории в 
течении 30 мин,шт, NK1 = 2
Суммарное время движения без нагрузки 1 машины в день, мин, TV1 = 98
Суммарное время движения 1 машины c нагрузкой в день, мин, TV1N = 80
Суммарное время работы 1 машины на хол. ходу, мин, TXS = 65

Макс время движения без нагрузки 1 машины за 30 мин , мин, TV2 = 15
Макс время движения с нагрузкой 1 машины за 30 мин , мин, TV2N = 20
Макс.время работы машин на хол. ходу за 30 мин, мин, TXM = 8

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 2.4
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 1.57
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 1.57 · 98 + 1.3 · 1.57 · 80 + 2.4 · 65 = 473.1
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 1.57 · 15 + 2.4 · 8) / 43 = 
29.8

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 473.1 · 2 · 90 / 106 
= 0.0852
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 29.8 · 2 / 30 / 60 = 0.0331

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.3
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 0.51



Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 0.51 · 98 + 1.3 · 0.51 · 80 + 0.3 · 65 = 122.5
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 0.51 · 15 + 0.3 · 8) / 43 = 
7.01

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 122.5 · 2 · 90 / 106 
= 0.02205
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 7.01 · 2 / 30 / 60 = 0.00779

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.48
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 2.47
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 2.47 · 98 + 1.3 · 2.47 · 80 + 0.48 · 65 = 530.1
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 2.47 · 15 + 0.48 · 8) / 43 = 
28.5

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 530.1 · 2 · 90 / 106 
= 0.0954
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 28.5 · 2 / 30 / 60 = 0.03167

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.0954 = 0.0763
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.03167 = 0.02534

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.0954 = 0.0124
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.03167 = 0.00412

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.06
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 0.41
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30



Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 0.41 · 98 + 1.3 · 0.41 · 80 + 0.06 · 65 = 86.7
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 0.41 · 15 + 0.06 · 8) / 43 = 
4.63

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 86.7 · 2 · 90 / 106 = 
0.0156
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 4.63 · 2 / 30 / 60 = 0.00514

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Удельный выброс машин на хол. ходу, г/мин, (табл. 4.2 [2]), MXX = 0.097
Пробеговый выброс машин при движении, г/мин, (табл. 4.6 [2]), ML = 0.23
Максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин,указанное 
пользователем, TRS = TV2 + TV2N + TXM = 15 + 20 + 8 = 43
Принятое максимальное время работы 1 машины в течение 30 мин, TR0 = 30
Выброс 1 машины при работе на территории, г, M1 = ML · TV1 + 1.3 · ML · TV1N 
+ MXX · TXS = 0.23 · 98 + 1.3 · 0.23 · 80 + 0.097 · 65 = 52.8
Максимальный выброс 1 машины при работе на территории, г/30 мин, M2 = 
30 · (MPR · TPRM + ML · TV2 + MXX · TXM) / TRS = 30 · (0 · 0 + 0.23 · 15 + 0.097 · 8) / 43 
= 2.95

Валовый выброс ЗВ, т/год (4.8), M = A · M1 · NK · DN / 106 = 1 · 52.8 · 2 · 90 / 106 = 
0.0095
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с
G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 2.95 · 2 / 30 / 60 = 0.00328

______________________________________________________________________
Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (иномарки)
______________________________________________________________________
Тип топлива: Дизельное топливо
Количество рабочих дней в году, дн., DN = 90
Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 
30 мин, NK1 = 2
Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK 
= 2
Коэффициент выпуска (выезда), A = 1
Экологический контроль не проводится
Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 80
Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 65
Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 20
Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, 
TXM = 8
Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 
98
Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 15

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)



Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 7.2
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 1.03

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 7.2 · 98 + 1.3 · 7.2 · 80 + 1.03 · 65 = 1521.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 1521.4 · 2 · 90 · 10-6 = 
0.274
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 7.2 · 15 + 1.3 · 7.2 · 20 + 1.03 · 8 = 303.4
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 303.4 · 2 / 30 / 60 = 
0.337

Примесь: 2732 Керосин (654*)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 1
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.57

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 1 · 98 + 1.3 · 1 · 80 + 0.57 · 65 = 239.1
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 239.1 · 2 · 90 · 10-6 = 
0.043
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 1 · 15 + 1.3 · 1 · 20 + 0.57 · 8 = 45.6
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 45.6 · 2 / 30 / 60 = 
0.0507

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота:

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3.9
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.56

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 3.9 · 98 + 1.3 · 3.9 · 80 + 0.56 · 65 = 824.2
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 824.2 · 2 · 90 · 10-6 = 
0.1484
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 3.9 · 15 + 1.3 · 3.9 · 20 + 0.56 · 8 = 164.4
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 164.4 · 2 / 30 / 60 = 
0.1827

С учетом трансформации оксидов азота получаем:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 · M = 0.8 · 0.1484 = 0.1187
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 · G = 0.8 · 0.1827 = 0.1462

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)



Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 · M = 0.13 · 0.1484 = 0.0193
Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 · G = 0.13 · 0.1827 = 0.02375

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.45
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.023

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.45 · 98 + 1.3 · 0.45 · 80 + 0.023 · 65 = 92.4
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 92.4 · 2 · 90 · 10-6 = 
0.01663
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.45 · 15 + 1.3 · 0.45 · 20 + 0.023 · 8 = 18.63
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 18.63 · 2 / 30 / 60 = 
0.0207

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) 
(516)

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.86
Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин,
(табл.3.12), MXX = 0.112

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML · L1 + 1.3 
· ML · L1N + MXX · TXS = 0.86 · 98 + 1.3 · 0.86 · 80 + 0.112 · 65 = 181
Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A · M1 · NK · DN · 10-6 = 1 · 181 · 2 · 90 · 10-6 = 0.0326
Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML · 
L2 + 1.3 · ML · L2N + MXX · TXM = 0.86 · 15 + 1.3 · 0.86 · 20 + 0.112 · 8 = 36.16
Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 · NK1 / 30 / 60 = 36.16 · 2 / 30 / 60 = 
0.0402

ИТОГО выбросы по периоду: Холодный период (t<-5)
Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = 10

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 2 до 5 т (иномарки)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

90 3 1.00 1 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 0.36 3.5 0.0813 0.1972
2732 0.18 0.6 0.01447 0.0359
0301 0.2 2.2 0.0408 0.0988
0304 0.2 2.2 0.00663 0.01606
0328 0.008 0.2 0.00459 0.01104
0330 0.065 0.43 0.01008 0.0246

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 5 до 8 т (иномарки)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин



90 4 1.00 2 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 0.54 4.9 0.228 0.369
2732 0.27 0.7 0.0343 0.0572
0301 0.29 3 0.1114 0.18
0304 0.29 3 0.0181 0.02925
0328 0.012 0.23 0.0106 0.017
0330 0.081 0.5 0.0235 0.0383

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (СНГ)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

90 1 1.00 1 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 2.9 9.3 0.2247 0.186
2732 0.45 1.3 0.0316 0.02627
0301 1 4.5 0.0856 0.0702
0304 1 4.5 0.0139 0.0114
0328 0.04 0.5 0.01156 0.00932
0330 0.1 0.97 0.02256 0.0182

Тип машины: Трактор (Г), N ДВС = 61 - 100 кВт
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

Tv1,
мин

Tv1n,
мин

Txs,
мин

Tv2,
мин

Tv2n,
мин

Txm,
мин

90 2 1.00 2 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/мин

г/с т/год

0337 2.4 1.57 0.0331 0.0852
2732 0.3 0.51 0.00779 0.02205
0301 0.48 2.47 0.02534 0.0763
0304 0.48 2.47 0.00412 0.0124
0328 0.06 0.41 0.00514 0.0156
0330 0.097 0.23 0.00328 0.0095

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 16 т (иномарки)
Dn,
сут

Nk,
шт

A Nk1
шт.

L1,
км

L1n,
км

Txs,
мин

L2,
км

L2n,
км

Txm,
мин

90 2 1.00 2 98 80 65 15 20 8

ЗВ Mxx,
г/мин

Ml,
г/км

г/с т/год

0337 1.03 7.2 0.337 0.274
2732 0.57 1 0.0507 0.043
0301 0.56 3.9 0.1462 0.1187
0304 0.56 3.9 0.02375 0.0193
0328 0.023 0.45 0.0207 0.01663
0330 0.112 0.86 0.0402 0.0326

ВСЕГО по периоду: Холодный (t=10,град.С)
Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год
0337 Углерод оксид (Окись углерода, 0.9041 1.1114



Угарный газ) (584)
2732 Керосин (654*) 0.13886 0.18442
0301 Азота (IV) диоксид (Азота 

диоксид) (4)
0.40934 0.544

0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) 
(583)

0.05258 0.06959

0330 Сера диоксид (Ангидрид 
сернистый, Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)

0.09962 0.1232

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 
(6)

0.0665 0.08841

ИТОГО ВЫБРОСЫ ОТ СТОЯНКИ АВТОМОБИЛЕЙ

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.40934 0.544
0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 0.0665 0.08841
0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583) 0.05258 0.06959
0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый 

газ, Сера (IV) оксид) (516)
0.09962 0.1232

0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 
(584)

0.9041 1.1114

2732 Керосин (654*) 0.13886 0.18442

Источник загрязнения N 0004, Труба
Источник выделения N 001,Компрессор с ДВС

______________________________________________________________________
Список литературы:
1."Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от 
стационарных дизельных установок. РНД 211.2.02.04-2004". Астана, 2004 
г.
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~

Исходные данные:
Производитель стационарной дизельной установки (СДУ): зарубежный 
Значения выбросов по табл. 1, 2, 3, 4 методики соответственно 
уменьшены по CO в 2 раза; NO2, NO в 2.5 раза; CH, C, CH2O и БП в 3.5 
раза.

Расход топлива стационарной дизельной установки за год Bгод , т, 10
Эксплуатационная мощность стационарной дизельной установки Pэ , кВт, 15
Удельный расход топлива на экспл./номин. режиме работы двигателя bэ , 
г/кВт*ч, 0.69
Температура отработавших газов Tог , K, 274
Используемая природоохранная технология: процент очистки указан 
самостоятельно

1.Оценка расхода и температуры отработавших газов
Расход отработавших газов Gог , кг/с:
Gог = 8.72 * 10-6 * bэ * Pэ = 8.72 * 10-6 * 0.69 * 15 = 0.000090252    (А.3)

Удельный вес отработавших газов ог , кг/м3:
ог = 1.31 / (1 + Tог / 273) = 1.31 / (1 + 274 / 273) = 0.653802559    (А.5)



где 1.31 - удельный вес отработавших газов при температуре, равной 0 
гр.C, кг/м3;

Объемный расход отработавших газов Qог , м3/с:
Qог = Gог / ог = 0.000090252 / 0.653802559 = 0.000138042    (А.4)

2.Расчет максимального из разовых и валового выбросов

Таблица значений выбросов eмi  г/кВт*ч стационарной дизельной установки 
до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 3.6 4.12 1.02857 0.2 1.1 0.04286 3.71E-6

Таблица значений выбросов qэi  г/кг.топл. стационарной дизельной 
установки до капитального ремонта

Группа CO NOx CH C SO2 CH2O БП
A 15 17.2 4.28571 0.85714 4.5 0.17143 0.00002

Расчет максимального из разовых выброса Mi , г/с:
Mi = eмi * Pэ / 3600    (1)
Расчет валового выброса Wi , т/год:
Wi = qэi * Bгод / 1000    (2)

Коэффициенты трансформации приняты на уровне максимально установленных 
значений, т.е. 0.8 - для NO2 и 0.13 - для NO 

Примесь:0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 3.6 * 15 / 3600 = 0.015
Wi = qмi * Bгод = 15 * 10 / 1000 = 0.15

Примесь:0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.8 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.8 = 0.013733333
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.8 = (17.2 * 10 / 1000) * 0.8 = 0.1376

Примесь:2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные 
С12-С19 (в пересчете на С); Растворитель РПК-265П) (10)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.02857 * 15 / 3600 = 0.004285708
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.28571 * 10 / 1000 = 0.0428571

Примесь:0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.2 * 15 / 3600 = 0.000833333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 0.85714 * 10 / 1000 = 0.0085714

Примесь:0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 1.1 * 15 / 3600 = 0.004583333
Wi = qмi * Bгод / 1000 = 4.5 * 10 / 1000 = 0.045

Примесь:1325 Формальдегид (Метаналь) (609)
Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.04286 * 15 / 3600 = 0.000178583
Wi = qмi * Bгод = 0.17143 * 10 / 1000 = 0.0017143

Примесь:0703 Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54)



Mi = eмi * Pэ / 3600 = 0.00000371 * 15 / 3600 = 0.000000015
Wi = qмi * Bгод = 0.00002 * 10 / 1000 = 0.0000002

Примесь:0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6)
Mi = (eмi * Pэ / 3600) * 0.13 = (4.12 * 15 / 3600) * 0.13 = 0.002231667
Wi = (qмi * Bгод / 1000) * 0.13 = (17.2 * 10 / 1000) * 0.13 = 0.02236

Итого выбросы по веществам:
Код Примесь г/сек

без
очистки

т/год
без

очистки

%
очистки

г/сек
c

очисткой

т/год
c

очисткой
0301 Азота (IV) диоксид 

(Азота диоксид) (4)
0.013733333 0.1376 0 0.013733333 0.1376

0304 Азот (II) оксид (Азота 
оксид) (6)

0.002231667 0.02236 0 0.002231667 0.02236

0328 Углерод (Сажа, 
Углерод черный) 
(583)

0.000833333 0.0085714 0 0.000833333 0.0085714

0330 Сера диоксид 
(Ангидрид 
сернистый, 
Сернистый газ, Сера 
(IV) оксид) (516)

0.004583333 0.045 0 0.004583333 0.045

0337 Углерод оксид 
(Окись углерода, 
Угарный газ) (584)

0.015 0.15 0 0.015 0.15

0703 Бенз/а/пирен (3,4-
Бензпирен) (54)

0.000000015 0.0000002 0 0.000000015 0.0000002

1325 Формальдегид 
(Метаналь) (609)

0.000178583 0.0017143 0 0.000178583 0.0017143

2754 Алканы С12-19 /в 
пересчете на С/ 
(Углеводороды 
предельные С12-С19 
(в пересчете на С); 
Растворитель 
РПК-265П) (10)

0.004285708 0.0428571 0 0.004285708 0.0428571

Источник загрязнения N 6006, Неорг.выброс
Источник выделения N 6006 01, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песок



Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 2.0 - 5.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.2
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 540
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0.8
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 19.5
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.162

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.2 · 1 · 0.7 · 540 · 19.5 · (1-0.8) · 10-6 = 0.00177
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.2 · 1 · 0.7 · 540 · 0.162 · (1-0.8) / 3600 = 0.00408

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.00408 0.00177

Источник загрязнения N 6006, Неорг.выброс
Источник выделения N 6006 02, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Щебень из осад. пород крупн. от 20мм и более



Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 2.0 - 5.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.2
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 80
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0.8
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 629
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 5.214

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.2 · 1 · 0.7 · 80 · 629 · (1-0.8) · 10-6 = 0.00845
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.2 · 1 · 0.7 · 80 · 5.214 · (1-0.8) / 3600 = 0.01947

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.01947 0.00845

Источник загрязнения N 6006, Неорг.выброс
Источник выделения N 6006 03, Погрузочно-разгрузочные работы

Список литературы:
"Сборник методик по расчету выбросов вредных в атмосферу
различными производствами". Алматы, КазЭКОЭКСП, 1996 г.
п.9.3. Расчет выбросов вредных веществ неорганизованными источниками
Примечание: некоторые вспомогательные коэффициенты для
пылящих материалов (кроме угля) взяты из: "Методических
указаний по расчету выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
предприятиями строительной индустрии. Предприятия нерудных
материалов и пористых заполнителей", Алма-Ата, НПО Амал, 1992г.

Вид работ: Расчет выбросов при погрузочно-разгрузочных работах (п. 
9.3.3)
Материал: Песчано-гравийная смесь (ПГС)



Влажность материала в диапазоне: 5.0 - 7.0 %
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.9.1), K0 = 1
Скорость ветра в диапазоне: 2.0 - 5.0 м/с
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.9.2), K1 = 1.2
Местные условия: склады, хранилища открытые с 4-х сторон
Коэфф., учитывающий степень защищенности узла(табл.9.4), K4 = 1
Высота падения материала, м, GB = 2
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.9.5), K5 = 0.7
Удельное выделение твердых частиц с тонны материала, г/т, Q = 120
Эффективность применяемых средств пылеподавления (определяется
экспериментально, либо принимается по справочным данных), доли 
единицы, N = 0.8
Количество отгружаемого (перегружаемого) материала, т/год, MGOD = 98.4
Максимальное количество отгружаемого (перегружаемого) материала , 
т/час, MH = 0.82

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Количество твердых частиц, выделяющихся при погрузочно-разгрузочных 
работах:
Валовый выброс, т/год (9.24), _M_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MGOD · (1-N) · 10-6 = 1 · 
1.2 · 1 · 0.7 · 120 · 98.4 · (1-0.8) · 10-6 = 0.001984
Максимальный из разовых выброс, г/с (9.25), _G_ = K0 · K1 · K4 · K5 · Q · MH · 
(1-N) / 3600 = 1 · 1.2 · 1 · 0.7 · 120 · 0.82 · (1-0.8) / 3600 = 0.00459

Итого выбросы:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.00459 0.001984

Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 01, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): ЭА 400/10У
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 19.712
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 0.164



Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 7.1
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 5.02
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 5.02 · 19.712 / 106 = 0.000099
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 5.02 · 
0.164 / 3600 = 0.0002287

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.48
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.48 · 19.712 / 106 = 0.00000946
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.48 · 
0.164 / 3600 = 0.00002187

Примесь: 0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром шестивалентный) (647)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.85
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.85 · 19.712 / 106 = 0.00001676
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.85 · 
0.164 / 3600 = 0.0000387

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.72
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.72 · 19.712 / 106 = 0.0000142
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.72 · 
0.164 / 3600 = 0.0000328

Примесь: 0118 Титан диоксид (1219*)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.03
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.03 · 19.712 / 106 = 
0.000000591
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.03 · 
0.164 / 3600 = 0.000001367
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)



Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.35
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.35 · 19.712 / 106 = 0.0000266
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.35 · 
0.164 / 3600 = 0.0000615

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.99
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.99 · 19.712 / 106 = 0.0000195
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.99 · 
0.164 / 3600 = 0.0000451

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 3.4
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 3.4 · 19.712 / 106 = 0.000067
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 3.4 · 
0.164 / 3600 = 0.000155

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0118 Титан диоксид (1219*) 0.000001367 0.000000591
0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 

Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)
0.0002287 0.000099

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.00002187 0.00000946

0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром 
шестивалентный) (647)

0.0000387 0.00001676

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.0000451 0.0000195
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

(584)
0.000155 0.000067

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.0000615 0.0000266

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.0000328 0.0000142

Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 02, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами



Электрод (сварочный материал): УОНИ-13/45
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 5.518
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 0.55

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 16.31
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 10.69
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 10.69 · 5.518 / 106 = 0.000059
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 10.69 · 
0.55 / 3600 = 0.001633

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.92
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.92 · 5.518 / 106 = 0.00000508
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.92 · 
0.55 / 3600 = 0.0001406

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.4
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.4 · 5.518 / 106 = 0.00000773
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.4 · 
0.55 / 3600 = 0.000214

Примесь: 0344 Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, 
кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо 
растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 3.3
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 3.3 · 5.518 / 106 = 0.0000182
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 3.3 · 
0.55 / 3600 = 0.000504
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.75



Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.75 · 5.518 / 106 = 0.00000414
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.75 · 
0.55 / 3600 = 0.0001146

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.5
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.5 · 5.518 / 106 = 0.00000828
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.5 · 
0.55 / 3600 = 0.000229

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13.3
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 13.3 · 5.518 / 106 = 0.0000734
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 13.3 · 
0.55 / 3600 = 0.00203

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.001633 0.000059

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.0001406 0.00000508

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.000229 0.00000828
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

(584)
0.00203 0.0000734

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.0001146 0.00000414

0344 Фториды неорганические плохо растворимые - 
(алюминия фторид, кальция фторид, натрия 
гексафторалюминат) (Фториды неорганические 
плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

0.000504 0.0000182

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.000214 0.00000773

Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 03, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): УОНИ-13/55
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 1178.14
Фактический максимальный расход сварочных материалов,



с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 9.817

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 16.99
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13.9
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 13.9 · 1178.14 / 106 = 0.01638
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 13.9 · 
9.817 / 3600 = 0.0379

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.09
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.09 · 1178.14 / 106 = 0.001284
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.09 · 
9.817 / 3600 = 0.00297

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 
(шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1 · 1178.14 / 106 = 0.001178
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1 · 9.817 
/ 3600 = 0.002727

Примесь: 0344 Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, 
кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо 
растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1 · 1178.14 / 106 = 0.001178
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1 · 9.817 
/ 3600 = 0.002727
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.93
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.93 · 1178.14 / 106 = 0.001096



Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.93 · 
9.817 / 3600 = 0.002536

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 2.7
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 2.7 · 1178.14 / 106 = 0.00318
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 2.7 · 
9.817 / 3600 = 0.00736

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 13.3
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 13.3 · 1178.14 / 106 = 0.01567
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 13.3 · 
9.817 / 3600 = 0.0363

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.0379 0.01638

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.00297 0.001284

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.00736 0.00318
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

(584)
0.0363 0.01567

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.002536 0.001096

0344 Фториды неорганические плохо растворимые - 
(алюминия фторид, кальция фторид, натрия 
гексафторалюминат) (Фториды неорганические 
плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615)

0.002727 0.001178

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый 
сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, 
кремнезем, зола углей казахстанских 
месторождений) (494)

0.002727 0.001178

Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 04, Электросварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами
Электрод (сварочный материал): НЖ-13
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 585.224
Фактический максимальный расход сварочных материалов,



с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 4.876

Удельное выделение сварочного аэрозоля,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 4.2
в том числе:

Примесь: 0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) /в пересчете 
на железо/ (274)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 3.43
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 3.43 · 585.224 / 106 = 0.002007
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 3.43 · 
4.876 / 3600 = 0.00465

Примесь: 0143 Марганец и его соединения /в пересчете на марганца (IV) оксид/ (327)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.53
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.53 · 585.224 / 106 = 0.00031
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.53 · 
4.876 / 3600 = 0.000718

Примесь: 0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром шестивалентный) (647)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 0.24
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 0.24 · 585.224 / 106 = 0.0001405
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 0.24 · 
4.876 / 3600 = 0.000325
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 1.6
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 1.6 · 585.224 / 106 = 0.000936
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 1.6 · 
4.876 / 3600 = 0.002167

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0123 Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, 
Железа оксид) /в пересчете на железо/ (274)

0.00465 0.002007

0143 Марганец и его соединения /в пересчете на 
марганца (IV) оксид/ (327)

0.000718 0.00031

0203 Хром /в пересчете на хром (VI) оксид/ (Хром 
шестивалентный) (647)

0.000325 0.0001405

0342 Фтористые газообразные соединения /в пересчете 
на фтор/ (617)

0.002167 0.000936



Источник загрязнения N 6007, Неорг.выброс
Источник выделения N 6007 05, Сварочные работы

Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при сварочных работах (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.03-2004. Астана, 2005

РАСЧЕТ выбросов ЗВ от сварки металлов
Вид сварки: Газовая сварка стали с использованием пропан-бутановой 
смеси
Расход сварочных материалов, кг/год, B = 273.858
Фактический максимальный расход сварочных материалов,
с учетом дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 2.282
-----------------------------
Газы:

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4)

Удельное выделение загрязняющих веществ,
г/кг расходуемого материала (табл. 1, 3), GIS = 15
Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS · B / 106 = 15 · 273.858 / 106 = 0.00411
Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS · BMAX / 3600 = 15 · 
2.282 / 3600 = 0.0095

ИТОГО:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.0095 0.00411

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 01, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.154
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.14

Марка ЛКМ: Грунтовка ГФ-021

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.154 · 45 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.0693



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.14 · 45 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1425

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.1425 0.0693

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 02, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.056
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 0.933

Марка ЛКМ: Грунтовка ПФ-020

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 43

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.056 · 43 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.0241
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 0.933 · 43 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1114

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.1114 0.0241

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 03, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.544



Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 4

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-010

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 67

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.544 · 67 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.0948
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 4 · 67 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1936

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.544 · 67 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0437
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 4 · 67 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0893

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.544 · 67 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.226
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 4 · 67 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.462

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.462 0.226
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.0893 0.0437

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.1936 0.0948

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 04, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005



Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.686
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 5.08

Марка ЛКМ: Грунтовка ХС-059

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 64

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.57
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 27.57 
· 100 · 10-6 = 0.121
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 27.57 · 100 / (3.6 · 106) = 0.249

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12.17
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 12.17 
· 100 · 10-6 = 0.0534
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 12.17 · 100 / (3.6 · 106) = 0.11

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 45.35
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 45.35 
· 100 · 10-6 = 0.199
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 45.35 · 100 / (3.6 · 106) = 0.4096

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.91
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.686 · 64 · 14.91 
· 100 · 10-6 = 0.0655
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.08 · 64 · 14.91 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1347
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год



0621 Метилбензол (349) 0.4096 0.199
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.11 0.0534

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.249 0.121
1411 Циклогексанон (654) 0.1347 0.0655

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 05, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.022
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.1

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-124

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 27

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.022 · 27 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.001544
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.1 · 27 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.02145

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.022 · 27 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.000713
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.1 · 27 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0099

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.022 · 27 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.00368
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.1 · 27 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0512



Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.0512 0.00368
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.0099 0.000713

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.02145 0.001544

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 06, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.759
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 5.62

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-785

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 73

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 26
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.759 · 73 · 26 · 
100 · 10-6 = 0.144
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.62 · 73 · 26 · 100 / (3.6 · 106) = 0.2963

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 12
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.759 · 73 · 12 · 
100 · 10-6 = 0.0665
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.62 · 73 · 12 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1368

Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 62
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100



Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.759 · 73 · 62 · 
100 · 10-6 = 0.3435
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 5.62 · 73 · 62 · 100 / (3.6 · 106) = 0.707

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0621 Метилбензол (349) 0.707 0.3435
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.1368 0.0665

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.2963 0.144

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 07, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.098
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.633

Марка ЛКМ: Эмаль ХВ-110

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 61.5

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 15
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.098 · 61.5 · 15 · 
100 · 10-6 = 0.00904
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.633 · 61.5 · 15 · 100 / (3.6 · 106) = 0.04185

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 35
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.098 · 61.5 · 35 · 
100 · 10-6 = 0.0211
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.633 · 61.5 · 35 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0976

Примесь: 2750 Сольвент нафта (1149*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50



Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.098 · 61.5 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.03014
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.633 · 61.5 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1395

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.0976 0.0211

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.04185 0.00904
2750 Сольвент нафта (1149*) 0.1395 0.03014

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 08, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 1.267
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 9.385

Марка ЛКМ: Эмаль ХС-759

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 69

Примесь: 1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 27.58
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 27.58 
· 100 · 10-6 = 0.241
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 27.58 · 100 / (3.6 · 106) = 0.496

Примесь: 1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 11.96
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 11.96 
· 100 · 10-6 = 0.1046
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 11.96 · 100 / (3.6 · 106) = 0.215



Примесь: 0621 Метилбензол (349)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 46.06
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 46.06 
· 100 · 10-6 = 0.403
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 46.06 · 100 / (3.6 · 106) = 0.829

Примесь: 1411 Циклогексанон (654)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 14.4
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 1.267 · 69 · 14.4 · 
100 · 10-6 = 0.126
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 9.385 · 69 · 14.4 · 100 / (3.6 · 106) = 0.259
Итого:

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год
0621 Метилбензол (349) 0.829 0.403
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 

эфир) (110)
0.215 0.1046

1401 Пропан-2-он (Ацетон) (470) 0.496 0.241
1411 Циклогексанон (654) 0.259 0.126

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 09, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.209
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1.548

Марка ЛКМ: Эмаль ПФ-115

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 45

Примесь: 0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.209 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.047



Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.548 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0968

Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 50
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.209 · 45 · 50 · 
100 · 10-6 = 0.047
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1.548 · 45 · 50 · 100 / (3.6 · 106) = 0.0968

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) 
(203)

0.0968 0.047

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.0968 0.047

Источник загрязнения N 6008, Неорг.выброс
Источник выделения N 6008 10, Покрасочные работы
Список литературы:
Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу
при нанесении лакокрасочных материалов (по величинам удельных
выбросов). РНД 211.2.02.05-2004. Астана, 2005

Технологический процесс: окраска и сушка
Фактический годовой расход ЛКМ, тонн, MS = 0.002
Максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг, MS1 = 1

Марка ЛКМ: Лак КФ-965

Способ окраски: Кистью, валиком

Доля летучей части (растворителя) в ЛКМ (табл. 2), %, F2 = 65

Примесь: 2752 Уайт-спирит (1294*)

Доля вещества в летучей части ЛКМ (табл. 2), %, FPI = 100
Доля растворителя, при окраске и сушке
для данного способа окраски (табл. 3), %, DP = 100
Валовый выброс ЗВ (3-4), т/год, _M_ = MS · F2 · FPI · DP · 10-6 = 0.002 · 65 · 100 · 
100 · 10-6 = 0.0013
Максимальный из разовых выброс ЗВ (5-6), г/с, _G_ = MS1 · F2 · FPI · DP / (3.6 
· 106) = 1 · 65 · 100 · 100 / (3.6 · 106) = 0.1806

Итого:
Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.1806 0.0013



Период строительства 2026г. Карты полей и расчеты рассеивания 
загрязняющих веществ 

























Период строительства 2027г. Карты полей и расчеты рассеивания 
загрязняющих веществ 
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