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Приложение 10 Расчет выбросов вредных веществ в атмосферу 

 
ЗОЛОТОИЗВЛЕКАТЕЛЬНАЯ ФАБРИКА 

 

Ист. № 6001 Мельничный склад руды   
Тип источника выделения: узлы пересыпки 

пылящих материалов   
Пересыпка    
Материал: гранит дробленый   
Влажность материала, %, VL = 10   
Коэфф., учитывающий влажность материала 

(табл.4), K5 = 0.01   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9   
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2  
Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10   
Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2  
Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.2  
Размер куска материала, мм, G7 = 20   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.5  
Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 

= 0.02   
Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 

= 0.04   
Суммарное количество перерабатываемого 

материала, т/час, G = 715  
Высота падения материала, м, GB = 0.5   
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 0.4  

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2* K3* K4 * K5 * K7* G * 106 * B /3600 = 

0.02 • 0.04 • 2 • 0.2 • 0.01 • 0.5 • 715 • 106 • 0.4 / 3600 = 0.127111 

Время работы узла переработки в год, часов, 

RT2 =  7709  
Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2* K3SR * K4 * K5 * K7 * G * B * RT2 = 0.02 • 

0.04 • 1.2 • 0.2 • 0.01 • 0.5 • 715 • 0.4 • 7709 = 2.1166 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 

0.1067   
Валовый выброс, т/год, M = 2.02   
Временное хранение   
Материал: гранит дробленый   
Влажность материала, %, VL = 10   
Коэфф., учитывающий влажность 

материала(табл.4), K5 = 0.01   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9   
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2  
Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10   
Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2  
Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.005  
Размер куска материала, мм, G7 = 20   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.5  
Поверхность пыления в плане, м2, F = 1200   
Коэфф., учитывающий профиль поверхности складируемого материала, K6 = 1.45  
Унос пыли с 1 м2 фактической поверхности материала, г/м2*сек, Q = 0.002  
Максимальный разовый выброс пыли при хранении, г/с (1), GC = K3 * K4 * K5 * K6 * K7 * Q * F = 2 • 0.005 • 

0.01 • 1.45 • 0.5 • 0.002 • 1200 = 0.000174 

Время работы склада в году, часов, RT =  7709  
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Валовый выброс пыли при хранении, т/год (1), MC = K3SR * K4 * K5 * K6 * K7 * Q * F * RT * 0.0036 = 1.2 • 

0.005 • 0.01 • 1.45 • 0.5 • 0.002 • 1200 • 7709 • 0.0036 = 0.00329  

Максимальный разовый выброс, г/сек, G =  0.127285  

Валовый выброс, т/год, M =  0,00290  
Итого выбросы от источника выделения: 001 пересыпка и хранение руды  

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

2908 
Пыль неорганическая, содержащая 

двуокись кремния в %: 70-20 
0,127285 2,119 

 

 

 

Ист. № 6008 Конвейер дозирования извести 

Транспортировка извести на ленточном конвейере. 

Максимальный разовый выброс пыли, поступающей в атмосферу при 

сдувании с поверхности транспортируемого ленточного конвейера, 

рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мсек = ∑ nj* q* bj* lj* k5* С5* k4*(1-n) 

                                                                                     j-1 

Где: m - количество конвейеров; 

nj - наибольшее количество одновременно работающих конвейеров j -того 

типа; 

q - удельная сдуваемость твердых частиц с 1 м2, q=0,003 г/м2; 

bj - ширина ленты j -того конвейера, м; 

lj - длина ленты j -того конвейера, м; 

k4 - коэффициент, учитывающий степень укрытия ленточного конвейера 

(таблица 3.1.3); 

С5 - коэффициент, учитывающий скорость обдува (Уоб) материала 

(таблица 3.3.4). 

k5 - коэффициент, учитывающий влажность материала (таблица 3.1.4); 

n - эффективность применяемых средств пылеподавления, доли единицы. 

Максимальный разовый выброс, г/с = 1 * 0,003 * 0,45 * 13 * 0,1 * 1 * 0,2 * (1-

0) =0,0004 г/с 

Валовое количество пыли, сдуваемой с поверхности ленточных конвейеров, 

работающих на открытой местности, рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мгод = ∑ 3,6 * q * bj *lj * Tj * k5 *С5* k4*(1-n)*10-3 

                                                                                     j-1 

где: Tj - количество рабочих часов j-того конвейера в год, 6570 ч/год. 

Валовый выброс, т/год, = 3,6 * 0,003 * 0,45 * 13 * 1 * 0,1 * 0,2 * 6570 * (1-0) * 

10-3 = 0,008 т/год 
Итого выбросы от источника выделения: конвейер дозирования извести 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0128 Кальций оксид 0,0004 0,008 
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Ист. № 6009 Конвейер питания мельницы 

Транспортировка руды на ленточном конвейере. 

Максимальный разовый выброс пыли, поступающей в атмосферу при 

сдувании с поверхности транспортируемого ленточного конвейера, 

рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мсек = ∑ nj* q* bj* lj* k5* С5* k4*(1-n) 

                                                                                     j-1 

 

где: m - количество конвейеров; 

nj - наибольшее количество одновременно работающих конвейеров j -того 

типа; 

q - удельная сдуваемость твердых частиц с 1 м2, q=0,003 г/м2; 

bj - ширина ленты j -того конвейера, м; 

lj - длина ленты j -того конвейера, м; 

k4 - коэффициент, учитывающий степень укрытия ленточного конвейера 

(таблица 3.1.3); 

С5 - коэффициент, учитывающий скорость обдува (Уоб) материала 

(таблица 3.3.4). 

k5 - коэффициент, учитывающий влажность материала (таблица 3.1.4); 

n - эффективность применяемых средств пылеподавления, доли единицы. 

Максимальный разовый выброс, г/с = 1 * 0,003 * 1,2 * 191 * 0,1 * 1 * 0,2 * (1-

0) =0,014 г/с 

Валовое количество пыли, сдуваемой с поверхности ленточных конвейеров, 

работающих на открытой местности, рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мгод = ∑ 3,6 * q * bj *lj * Tj * k5 *С5* k4*(1-n)*10-3 

                                                                                     j-1 

где: Tj - количество рабочих часов j-того конвейера в год, 6570 ч/год. 

Валовый выброс, т/год, = 3,6 * 0,003 * 1,2 * 191 * 1 * 0,1 * 0,2 * 6570 * (1-0) * 

10-3 = 0,325 т/год 
Итого выбросы от источника выделения: конвейер питания мельницы 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 

0,014 0,325 

 

Ист. № 6010 Узел 

приготовления извести   
Тип источника выделения: узлы пересыпки пылящих материалов  
Примесь: кальций оксид   
Влажность материала, %, VL = 

0.5   
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 1  
Операция: Переработка   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9  
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), 

м/с, G3 = 10   



145 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2  
Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 

= 10   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.6  
Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.04  
Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.01  
Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G =  2,2 
Высота падения материала, м, 

GB = 1   
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 

0.5  

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 * K5 * K7 * G * 106 * B /3600 = 

0.04 • 0.01 • 2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 2,2 • 106 • 0.5 / 3600 = 0.0132 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 = 6750  

Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 * K5 * K7 * G * B * RT2 = 0.04 • 

0.01 • 1.2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 2,2 • 0.5 • 6750 = 0.192 

Максимальный разовый выброс, 

г/сек, G =  0,0132  
Валовый выброс, т/год, M =  0,192  
Итого выбросы от источника выделения: 001 растаривание извести  

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

128 
Кальций оксид 

(известь негашенная) 
0,0132 0,192 

 

 
Ист. № 0011 Участок выщелачивания 

Процесс выщелачивания сопровождается выбросом синильной кислоты. 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу производится по формуле:  

E = (0,013 х HCN(aq) + 0,46) х A х T х 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - Emission of CN (kg), эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] х 10(9,2-pH) 

[NaCN] -мконцентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 300 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции Согласно тех. 

регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН =11 

HCN(aq) =300х10(9,2 -11) = 4,754680 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = π х г2 

х n 

Радиус резервуаров r = 7 м, количество резервуаров n = 12 шт. 

А = 3,14 х 72 х 12 = 1847,26 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ 

адсорбции 

составят: 

Есек = (0,013 х4,754680+0,46) х1847,26 х0,000278х 0,96 = 0,257 г/с 
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Егод = (0,013 х4,754680+0,46) х1847,26 х7676х 0,96/106 = 7,103 т/год 
Итого выбросы от источника выделения: 001 участок выщелачивания 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0317 Гидроцианид 0,257 7,103 
 

 
Ист. № 0012 Реагентный участок 

Раскупорка биг-бегов с цианидом, 01 

Тип источника выделения: узлы пересыпки пылящих 

материалов  
Материал: Песчаник   
Примесь: Гидроцианид   
Влажность материала, %, VL = 0.5   
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.9  
Операция: Переработка   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9   
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10   
Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.01 

Размер куска материала, мм, G7 = 1   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 1 

Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.04  
Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.01  
Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G 

=  
2,2 

Высота падения материала, м, GB = 5.3   
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 1.5 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 * 

K5 * K7 * G * 106 * B /3600 = 0.04 • 0.01 • 2 • 0.01 • 0.9 • 1 • 2,2 • 106 • 1.5 / 3600 

= 0.0066 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 

=  2241  

Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 * 

K5 * K7 * G * B * RT2 = 0.04 • 0.01 • 1.2 • 0.01 • 0.9 • 1 • 2,2 • 1.5 • 2241 = 0.032 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 

0.0066   
Валовый выброс, т/год, M = 0.032   

Источник выбросов оснащен скруббером. Эффективность очистки 95% 

(принята согласно инструментальных замеров). 

Выбросы ЗВ с учетом очистки составят:   
Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.0066 * 0,05 = 0,00033 

Валовый выброс, т/год, M = 0.032 * 0,05 = 0,0016   
Итого выбросы от источника выделения: 001 раскупорка биг-бегов с цианидом 

Код Примесь Выброс г/с 
Выброс 

т/год 

317 Гидроцианид 0,00033 0,0016 

 
 

0012-02 Раскупорка биг-бегов с каустической 

содой, 02   
Тип источника выделения: узлы пересыпки пылящих 

материалов  
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Материал: Песчаник   
Примесь: натрий гидроксид   
Влажность материала, %, VL = 0.5   
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.9  
Операция: Переработка   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9   
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10   
Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.01 

Размер куска материала, мм, G7 = 1   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 

1  
Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.04  
Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.01  
Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G 

=  
1,1 

Высота падения материала, м, GB = 5.3   
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 1.5 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 

* K5 * K7 * G * 106 * B /3600 = 0.04 • 0.01 • 2 • 0.01 • 0.9 • 1 • 1,1 • 106 • 1.5 / 

3600 = 0.0033 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 

=  
1321 

 
Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 * 

K5 * K7 * G * B * RT2 = 0.04 • 0.01 • 1.2 • 0.01 • 0.9 • 1 • 1,1 • 1.5 • 1321 = 0.0094 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.0033   
Валовый выброс, т/год, M = 0.0094   

Источник выбросов оснащен скруббером. Эффективность очистки 95% 

(принята согласно инструментальных замеров). 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.0033 * 0,05 = 0,000165 

Валовый выброс, т/год, M = 0.0094* 0,05 = 0,00047  
Итого    

Код Примесь Выброс г/с 
Выброс 

т/год 

150 Натрий гидроксид 0,000165 0,00047 

 

 

 

Ист. № 0013 Участок смешивания и дозирования цианида 

Ёмкость смешивания цианида, 01 

Выбросы синильной кислоты будут происходить в процессе заполнения 

резервуара (выравнивание давления). 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу от емкостей цианирования 

и адсорбции производится по формуле: 

E = (0,013 х HCN(aq) + 0,46) х A х T х 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг) 

HCN(aq) = [NaCN] х 10(9,2-pH) 

[NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 150000 мг/л;  
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pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции 

Согласно тех. регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН 

=12 

HCN(aq) =150000х10(9,2 -12) =237,733979 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = π х г2 

х n 

Радиус резервуаров r =2.1 м, количество резервуаров n =2 шт. 

А =3,14х2,12 х2=27,71 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т =7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т =0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров составят: 

Есек = (0,013 х 237,734 + 0,46) х 27.71 х 0,000278 х 0,96 = 0.0262 г/с 

Егод = (0,013 х 237,734 + 0,46) х 27.71 х 7676 х 0,96/106 = 0,725 т/год 

Ёмкость дозирования цианида, 02 

Выбросы синильной кислоты будут происходить в процессе заполнения 

резервуара (выравнивание давления). 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу от емкостей цианирования 

и адсорбции производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) X A x T x 0,96 / 103, т/ГОд, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

[NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 150000 мг/л; 

pH -pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции 

Согласно тех. регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН 

=12 

HCN(aq) =150000x10(9,2 -12) =237,733979 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции -А = п x r2 x 

n 

Радиус резервуаров r =2,5 м, количество резервуаров n =2 шт. 

А =3,14x2.52 x2=39,27 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т =7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т =0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу составят: 

Есек = (0,013 x 237,7340 + 0,46) x 39,27 x 0,000278 x 0,96 = 0,0372 г/с 

Егод = (0,013 x 237,7340 + 0,46) x 39,27 x 7676 x 0,96/106 = 1,027 т/год 
Итого выбросы от источника выделения: заполнение чана и расходной емкости 

 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0317 Гидроцианид 0.0634 1,752 
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Ист. № 0014 Участок грохочения и растаривания активированного угля 

Грохочение хвостовой пульпы на контрольном грохоте, 01    
Цикл грохочения открытый.       
Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с    
где E - эмиссии цианида (кг);       

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH)       
NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции;   
Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому регламенту, составляет 1000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции Согласно тех. регламенту показатель рН раствора 

резервуара составляет, рН = 11 HCN (aq) = 1000x10(9,2 -11) = 15,8489 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = a x b x n  
длина и ширина емкости а = 3.66 м, b = 7.32м, количество резервуаров n = 1 шт.  

А = 7.32 x 3.66 x 1 = 26,79 м2.       
Т - period of emissions (hours), период эмиссий (ч).     
Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год     
Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек    
Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ адсорбции 

составят:         
Есек = (0,013 х 15,8489 + 0,46) х 26,79х 0,000278 х 0,96 =0,005 г/с   
Егод = (0,013 х 15,8489 + 0,46) х 26,79х 7676 х 0,96/106 =0,131 т/год   
Растаривание активированного угля, 02   
Тип источника выделения: узлы пересыпки пылящих 

материалов  

Материал: уголь 

Влажность материала, %, VL = 0.5 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 1 

Операция: Переработка 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 = 10 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.6 

Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.03 

Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.02 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G = 0.5 

Высота падения материала, м, GB = 2 

Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 0.7 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 * 

K5 * K7 * G * 106 * B/3600 = 0.03 • 0.02 • 2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 0.55 • 106 • 0.7 / 3600 

= 0.00693 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 = 300 

Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 * K5 

* K7 * G * B * RT2 = 0.03 • 0.02 • 1.2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 0.55 • 0.7 • 300 = 0.00449 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.00693 

Валовый выброс, т/год, M = 0.00449 

Итого выбросы 

    

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 
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2902 Взвешенные вещества 0,00693 0,00449 

317 Гидроцианид 0,005 0,131 

 
 
Ист. № 0015 Участок кислотной обработки насыщенного угля 

Расчёт выбросов хлористого водорода в атмосферу от кислотной обработки 

производится согласно п. 3.6 (Цеха и участки химической и 

электрохимической обработки) "Сборник методик по расчету выбросов 

вредных веществ в атмосферу различными производствами" по формуле 3.10: 

Пгод = 10-6 х Т х q х F х кзх ky , т/год 

Пс = q х F х k3 х ky / 3600, г/с 

где q - удельное количество вещества, выделяющегося с единицы поверхности 

ванны (емкости) при номинальной загрузке, q =1,1 г/ч х м2, как для химической 

обработки в растворах соляной кислоты концентрацией <200 г/л; 

Т - период времени проведения операции, Т = 7676 ч/год; 

ky - коэффициент укрытия ванны (емкости), при наличии в растворе ПАВ ky 

= 0,5, в остальных случаях ky = 1; 

k3 - коэффициент загрузки ванны (емкости), k3 =1 

F - площадь зеркала ванны (емкости), F = π х г2 х n 

Радиус резервуаров r = 1,9 м, количество резервуаров n = 3 

F =3,14 x 1,92 x 3 = 34 м2 

 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу составят: 

Пгод =10-6 x 7676 x 1,1 x 34 x 1,0 x 1,0 = 0,287 т/год 

Пс = 1,1 x 34 x 1,0 x 1,0 / 3600 = 0,01 г/с 
Итого выбросы от источника выделения: 01 кислотная промывка 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0316 Хлористый водород (HCl) 0,01 0,287 
 

 

Ист. № 0016 Участок грохочения насыщенного угля 

Участок грохочения насыщенного угля, 01 

В результате открытого цикла грохочения в атмосферу поступает 

гидроцианид. 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей 

производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту - составляет 1000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции 

Согласно тех. регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН = 

11 

HCN (aq) =1000x10(9,2 -11) = 15,848932 
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А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = a x b x 

n 

длина и ширина емкости, а = 2,44 м, b = 4.88 м, количество резервуаров n = 2 

шт. 

А = 2,44 x 4.88 x 2 = 23.81 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ 

адсорбции 

составят: 

Есек = (0,013 x 15,8489 + 0,46) x 23.81 x 0,000278 x 0,96 = 0,0042 г/с 

Егод = (0,013 x 15,8489 + 0,46) x23.81 x 7676 x 0,96/106 = 0,12 т/год 
Итого выбросы от источника выделения: 01 участок грохочения 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0317 Гидроцианид 0.0042 0.12 
 

Емкость хранения обезвоженного насыщенного активированного 

угля, 02 

В результате хранения угля в сборнике угля в атмосферу поступает 

гидроцианид. Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых 

поверхностей производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

[NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 1000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции Согласно тех. 

регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН =11 

HCN(aq) =1000x10(9,2 -11) = 15,848932 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = п x r2 

x n 

Радиус резервуаров r = 0.9 м, количество резервуаров n = 1 шт. 

А = 3,14 x 0.92 x 1 = 2.54 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ 

адсорбции составят: 

Есек = (0,013 x 15,849 +0,46) x2.54 x0,000278x 0,96 = 0,00045 г/с 

Егод = (0,013 x 15,849 +0,46) x2.54 x7676 x 0,96/106 = 0,0125 т/год 
Ист. № 0017 Резервуар с соляной кислотой 

Расчёт выбросов хлористого водорода в атмосферу при заполнении резервуара 

производится согласно п. 3.6 (Цеха и участки химической и 
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электрохимической обработки) "Сборник методик по расчету выбросов 

вредных веществ в атмосферу различными производствами" по формуле 3.10: 

Пгод = 10-6 x Т x q x F x k3x ky, т/год 

Пс = q x F x k3 x ky / 3600, г/с 

где: q - удельное количество вещества, выделяющегося с единицы 

поверхности ванны (емкости) при номинальной загрузке, q =1,1 г/ч x м2, как 

для химической обработки в растворах соляной кислоты концентрацией <200 

г/л; 

Т - период времени проведения операции, Т = 560 ч/год; 

ky - коэффициент укрытия ванны (емкости), при наличии в растворе ПАВ ky 

= 0,5, в остальных случаях ky = 1; 

k3 - коэффициент загрузки ванны (емкости), k3 =1 

F - площадь зеркала ванны (емкости), F = π x r2 x n 

Радиус резервуаров r =1,6 м, количество резервуаров n = 2 

F =3,14 x 1,62 x 2 = 16.0 м2 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от химической обработки 

раствором щелочи составят: 

Пгод =10-6 x 560 x 1,1 x 16 x 1,0 x 1,0 = 0,01 т/год 

Пс = 1,1 x 16 x 1,0 x 1,0 / 3600 = 0,005 г/с 
Итого: 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0316 Хлористый водород (HCl) 0,01 0.005 
 

Ист. № 0018 Участок элюирования 

Резервуар раствора элюанта, 01 

1) выбросы HCN 

Выбросы синильной кислоты будут происходить в процессе заполнения 

резервуара через клапан выравнивание давления. 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей 

производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) X A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

NaCN] - концентрация NaCN 

в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 1000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции Согласно тех. 

регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН = 11 HCN (aq) 

= 1000x10(9,2 -11) = 15,848932 

А - площадь поверхности резервуаров 

выщелачивания/адсорбции - А = π x r2 x n 

Радиус резервуаров r = 1,75 м, количество резервуаров n = 2 шт. 

А = 3,14 x 1,752 x 2 = 19.24 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 



153 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ от синильной кислоты составят: 

Есек = (0,013 x 15,849 + 0,46) x 19,24x 0,000278 x 0,96 = 0,0034 г/с 

Егод = (0,013 x 15,849 + 0,46) x 19,24x 7676 x 0,96/106 =0,094 т/год 

2) выбросы NaOH 

Расчёт выбросов едкой щелочи в атмосферу производится по формуле: 

Пгод = 10-6 x Т x q x F x k3x ky, т/год 

Пс = q x F x k3 x ky / 3600, г/с 

где: q - удельное количество вещества, выделяющегося с единицы 

поверхности ванны (емкости) при номинальной загрузке, q =1 г/ч x м2, как для 

химической обработки в растворах щёлочи; 

Т - период времени проведения операции, Т = 7676 ч/год; 

ky - коэффициент укрытия ванны (емкости), при наличии в растворе ПАВ ky 

= 0,5, в остальных случаях ky = 1; 

k3 - коэффициент загрузки ванны (емкости), k3 =1 

F - площадь зеркала ванны (емкости), F = π x r2 x n 

Радиус резервуаров r = 1.75 м, количество резервуаров n = 2 

F =3,14 x 1.752 x 2 = 19.24 м2 

Выбросы щелочи в атмосферу составят: 

Пгод =10-6 x 7676 x 1 x 19.24 x 1,0 x 1,0 = 0,148 т/год 

Пс = 1 x 19.24 x 1,0 x 1,0 / 3600 = 0,0053 г/с 

Колонна элюирования, 02 

1) выбросы HCN 

Выбросы синильной кислоты будут происходить в процессе заполнения 

резервуара через клапан выравнивание давления. 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей 

производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 1000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции Согласно тех. 

регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН = 11 HCN(aq) = 

1000x10(9,2 -11) = 15,848932 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = π x r2 

x n 

Радиус резервуаров r = 0,95 м, количество резервуаров n = 2 шт. 

А = 3,14 x 0,952 x 2 = 5.67 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ 

адсорбции составят: 
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Есек = (0,013 x 15,849 + 0,46) x 5,67 x 0,000278 x 0,96 = 0,001 г/с 

Егод = (0,013 x 15,849 + 0,46) x 5,67 x 7676 x 0,96/106 = 0,028 т/год 

2) выбросы NaOH 

Расчёт выбросов едкой щелочи в атмосферу производится по формуле: 

Пгод = 10-6 x Т x q x F x k3x ky, т/год 

Пс = q x F x k3 x ky / 3600, г/с 

где: q - удельное количество вещества, выделяющегося с единицы 

поверхности ванны (емкости) при номинальной загрузке, q =1 г/ч x м2, как для 

химической обработки в растворах щёлочи; 

Т - период времени проведения операции, Т = 7676 ч/год; 

ky - коэффициент укрытия ванны (емкости), при наличии в растворе ПАВ ky 

= 0,5, в остальных случаях ky = 1; 

k3 - коэффициент загрузки ванны (емкости), k3 =1 

F - площадь зеркала ванны (емкости), F = п x r2 x n 

Радиус резервуаров r = 0,95 м, количество резервуаров n = 2 

F =3,14 x 0,952 x 2 = 5.67 м2 

Выбросы в атмосферу раствора щелочи составят: 

Пгод =10-6 x 7676 x 1 x 5,67 x 1,0 x 1,0 = 0,044 т/год 

Пс = 1 x 5,67 x 1,0 x 1,0 / 3600 = 0,0016 г/с 

Ёмкости с дизтопливом для нагревателя, 03 

Нефтепродукт, NP = Дизельное топливо 

Климатическая зона: вторая - северные области РК (прил. 17) 

Концентрация паров нефтепродуктов в резервуаре, г/м3(Прил. 12), C = 3.14 

Средний удельный выброс в осенне-зимний период, г/т(Прил. 12), YY = 1.9 

Количество закачиваемой в резервуар жидкости в осенне-зимний период, т, 

BOZ = 2116 

Средний удельный выброс в весенне-летний период, г/т(Прил. 12), YYY = 2.6 

Количество закачиваемой в резервуар жидкости в весенне-летний период, т, 

BVL = 2116 

Объем паровоздушной смеси, вытесняемый из резервуара во время его 

закачки, м3/ч, VC = 16 

Коэффициент(Прил. 12), KNP = 0.0029 

Режим эксплуатации: "буферная емкость" (все типы резервуаров) 

Объем одного резервуара данного типа, м3, VI = 5 

Количество резервуаров данного типа, NR = 2 

Количество групп одноцелевых резервуаров на предприятии, KNR = 0 

Категория веществ: А - Нефть из магистрального трубопровода и др. 

нефтепродукты при температуре закачиваемой жидкости, близкой к 

температуре воздуха 

Конструкция резервуаров: Наземный вертикальный 

Значение Kpmax для этого типа резервуаров (Прил. 8), KPM = 0.1 

Значение Kpsr для этого типа резервуаров (Прил. 8), KPSR = 0.1 

Количество выделяющихся паров нефтепродуктов 

при хранении в одном резервуаре данного типа, т/год (Прил. 13), GHRI = 0.22 

GHR = GHR + GHRI * KNP * NR = 0 + 0.22 • 0.0029 • 2 = 0.001276 
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Коэффициент , KPSR = 0.1 

Коэффициент, KPMAX = 0.1 

Общий объем резервуаров, м3, V = 10 

Сумма Ghri*Knp*Nr, GHR = 0.001276 

Максимальный из разовых выброс, г/с (6.2.1), G = C * KPMAX * VC /3600 = 

3.14 • 0.1 • 16 / 3600 = 0.001396 

Среднегодовые выбросы, т/год (6.2.2), M = (YY * BOZ + YYY * BVL) * KPMAX 

* 10-6 + GHR = (1.9 • 2116 + 2.6 • 2116) • 0.1 • 10-6 + 0.001276 = 0.00223 

Примесь: 2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С 

Концентрация ЗВ в парах, % масс(Прил. 14), CI = 99.72 

Валовый выброс, т/год (5.2.5), _M_ = CI * M/100 = 99.72 • 0.00223 / 100 = 

0.0022 

Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2.4), _G_ = CI * G /100 = 99.72 • 

0.001396 / 100 = 0.0014 

Примесь: 0333 Сероводород (Дигидросульфид) (518) 

Концентрация ЗВ в парах, % масс(Прил. 14), CI = 0.28 

Валовый выброс, т/год (5.2.5), _M_ = CI * M/100 = 0.28 • 0.00223 / 100 = 

0.0000062 Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2.4), _G_ = CI * G /100 = 

0.28 • 0.001396 / 100 = 0.000004 
Итого: 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

0150 Натрий гидроксид 0,0069 0,192 

0317 Гидроцианид 0,0044 0,122 

0333 Сероводород (Дигидросульфид) (518) 0.000004 0.0000062 

2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С/ 
(Углеводороды предельные С12-С19 

0.0014 0.0022 

 

Ист. № 0019 Участок электролиза 

Электролизёры, 01 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей 

производится по формуле: 

E = (0,013 х HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с. где E - эмиссии 

цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 15000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции 

Согласно тех. регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН = 

12 

HCN (aq) = 15000x10(9,2 -12) = 23,773398 

А - surface area (m2) of the leach/adsorption tank, площадь поверхности 

резервуаров 

А = a x b x n 

Длина и ширина емкости a =4 м, b = 1 м, количество резервуаров n = 4 шт. 

А = 4x1x4= 16 м2 
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Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ 

адсорбции 

составят: 

Есек = (0,013 x 23,7734 + 0,46) x 16 x 0,000278 x 0,96 =0,003 г/с 

Егод = (0,013 x 23,7734 + 0,46) x 16 x 7676 x 0,96/106 = 0,091 т/год 

Ёмкость гравитационного раствора, 02 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей 

производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

NaCN] - концентрация NaCN в резервуаре выщелачивания/адсорбции; 

Концентрация NaCN в растворе резервуара, согласно технологическому 

регламенту, составляет 15000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции 

Согласно тех. регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН = 

12 

HCN (aq) = 15000x10(9,2 -12) = 23,773398 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = п x r2 

x n 

Радиус резервуаров r = 1.25 м, количество резервуаров n = 1 шт. 

А = 3,14 x 1.252 x 1 = 4.91 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров составят: 

Есек = (0,013 x 23,77340 + 0,46) x 4.91 x 0,000278 x 0,96 =0,001 г/с 

Егод = (0,013 x 23,77340 + 0,46) x 4,91 x 7676 x 0,96/106 = 0,029 т/год 

Ёмкость обеззолоченногораствора, 03 

Расчёт выбросов синильной кислоты в атмосферу с открытых поверхностей 

производится по формуле: 

E = (0,013 x HCN(aq) + 0,46) x A x T x 0,96 / 103, т/год, г/с 

где E - Emission of CN (kg), эмиссии цианида (кг); 

HCN(aq) = [NaCN] x 10(9,2-pH) 

NaCN] - концентрация NaCN Концентрация NaCN в растворе резервуара, 

согласно технологическому регламенту, составляет 15000 мг/л; 

pH - pH фактор в резервуаре выщелачивания/адсорбции 

Согласно тех. регламенту показатель рН раствора резервуара составляет, рН = 

12 

HCN (aq) = 15000x10(9,2 -12) = 23,7734 

А - площадь поверхности резервуаров выщелачивания/адсорбции - А = n x r2 

x n 
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Радиус резервуаров r = 2.5 м, количество резервуаров n = 1 шт. 

А = 3,14 x 2.52 x 1 = 19.63 м2. 

Т - период эмиссий (ч). 

Для расчета валовых выбросов Т = 7676 ч/год 

Для расчета максимально-разовых выбросов Т = 0,000278 ч/сек 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от резервуаров выщелачивания/ 

адсорбции составят: 

Есек = (0,013 x 23,77340 + 0,46) x 19.63 x 0,000278 x 0,96 =0,004 г/с 

Егод = (0,013 x 23,77340 + 0,46) x 19.63 x 7676 x 0,96/106 =0,111 т/год 
Итого: 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0317 Гидроцианид 0,008 0,231 
 

 
Ист. № 0020 Участок плавки 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от плавки катодного 

осадка предлагается провести как для плавки цветных металлов в 

индукционных печах, используя состав и удельные выбросы, представленные 

в таблице 3.4 методики - УДК 504.064.38 

Пгод = 10-3 x qx D x в x Т x (1 - ц), т/год 

Пс = 103 x qx D x в x (1 - ц) / 3600, г/с 

где q - удельное количество вещества, выделяемое на единицу продукции 

(кг/т): 
Взвешенные вещества q = 1,2 кг/т 

Диоксид азота q = 0,7 кг/т 

Сернистый ангидрид q = 0,4 кг/т 

Оксид углерода q = 0,9 кг/т 

Прочее (Оксид свинца) q = 0,2 кг/т, как для индукционной печи (таб. 3.4) 
 

Т - период времени проведения операции, Т = 800 ч/год; 

D - расчетная производительность агрегата (т/ч), 0,025 т/ч. 

в - поправочный коэффициент для учета условий плавки, в =0,8 

ц - эффективность средств по снижению выбросов в долях единицы: 
Взвешенные вещества ц = 0,95 дол. ед 

Диоксид азота ц = 0 дол. ед 

Сернистый ангидрид ц = 0 дол. ед 

Оксид углерода ц = 0 дол. ед 

Прочее (Оксид свинца) ц = 0 дол. ед 

Взвешенные вещества 

Пгод = 10-3 X 1,2 X 0,025 X 0,8 X 800 х (1 - 0,95) = 0,001 т/год 

Пс = 103 х 1,2 х 0,025 х 0,8 х (1 - 0,95) / 3600 = 0,0003 г/с 

Диоксид азота 

Пгод =10-3 х 0,7 х 0,025 х 0,8 х 800 х (1 - 0) = 0,011 т/год 

Пс = 103 х 0,7 х 0,025 х 0,8 х (1 - 0) / 3600 = 0,004 г/с 

Сернистый ангидрид 
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Пгод = 10-3 х 0,4 х 0,025 х 0,8 х 800 х (1 - 0) = 0,006 т/год 

Пс = 103 х 0,4 х 0,025 х 0,8 х (1 - 0) / 3600 = 0,0022 г/с 

Оксид углерода 

Пгод =10-3 х 0,9 х 0,025 х 0,8 х 800 х (1 - 0) = 0,014 т/год 

Пс = 103 х 0,9 х 0,025 х 0,8 х (1 - 0) / 3600 = 0,005 г/с 

Прочее (Оксид свинца) 

Пгод = 10-3 х 0,2 х 0,025 х 0,8 х 800 х (1- 0) = 0,0032 т/год 

Пс = 103 х 0,2 х 0,025 х 0,8 х (1 - 0) / 3600 = 0,0011 г/с 
Итого выбросы от источника выделения: 01 плавка катодного осадка 

 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

2902 Взвешенные вещества 0,001 0,002 

0301 Диоксид азота 0,004 0,011 

0330 Сернистый ангидрид 0,0022 0,006 

0337 Оксид углерода 0,005 0,014 

0184 Оксид свинца 0,0011 0,0032 
 

Ист. N 0021, Нагреватели колонны элюирования 
Источник выделения N 01, работа нагревателя на дизтопливе 

Система подогрева элюата THERMOMAT работает на дизельном топливе. В 

течение суток будет проводиться два цикла элюирования. Всего 4 

теплообменника. 

Характеристика системы: 

- мощность 1750 кВт/час; 

- режим работы 5589 час/год (в холодный период (211 дней) по 17 час/сут; в 

теплый период (154 дня) по 13 час/сут); 

- общий расход топлива 776 л в час (3600 т/год, 644 кг/час, 179 г/сек); 

Характеристика топлива: 

- зольность, не более - 0,025 % (Ar) 

- серность, не более - 0,3 % (Sr) 

- теплотворная способность - 42,75 МДж/кг (Qir) 

Вид топлива, K3 = Жидкое другое (Дизельное топливо и т.п.) 

Расход топлива, т/год, BT = 3600 

Расход топлива, г/с, BG = 179 

Марка топлива, M = Дизельное топливо 

Низшая теплота сгорания рабочего топлива, ккал/кг(прил. 2.1), QR = 10210 

Пересчет в МДж, QR = QR * 0.004187 = 10210 • 0.004187 = 42.75 

Средняя зольность топлива, %(прил. 2.1), AR = 0.025 

Предельная зольность топлива, % не более(прил. 2.1), A1R = 0.025 

Среднее содержание серы в топливе, %(прил. 2.1), SR = 0.3 

Предельное содержание серы в топливе, % не более(прил. 2.1), S1R = 0.3 

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) 

Номинальная тепловая мощность котлоагрегата, кВт, QN = 1750 

Фактическая мощность котлоагрегата, кВт, QF = 1750 

Кол-во окислов азота, кг/1 Гдж тепла (рис. 2.1 или 2.2), KNO = 0.0949 

Коэфф. снижения выбросов азота в рез-те техн. решений, B = 0 
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Кол-во окислов азота, кг/1 Гдж тепла (ф-ла 2.7а), KNO = KNO * (QF/ QN)02 = 

0.0949 • (1750 / 1750)0.25 = 0.0949 

Выброс окислов азота, т/год (ф-ла 2.7), MNOT = 0.001 * BT * QR * KNO * (1-

B) = 0.001 • 3600 • 42.75 • 0.0949 • (1-0) = 14.6 

Выброс окислов азота, г/с (ф-ла 2.7), MNOG = 0.001 * BG * QR * KNO * (1-B) 

= 0.001 • 179 • 42.75 • 0.0949 • (1-0) = 0.726 

Выброс азота диоксида (0301), т/год, _М_ = 0.8 * MNOT = 0.8 • 14.6 = 11.68 

Выброс азота диоксида (0301), г/с, _G_ = 0.8 * MNOG = 0.8 • 0.726 = 0.581 

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 

Выброс азота оксида (0304), т/год, _M_ = 0.13 * MNOT = 0.13 • 14.6 = 1.898 

Выброс азота оксида (0304), г/с, _G_ = 0.13 * MNOG = 0.13 • 0.726 = 0.0944 

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) 

оксид) 

Доля окислов серы, связываемых летучей золой топлива(п. 2.2), NSO2 = 0.02 

Содержание сероводорода в топливе, %(прил. 2.1), H2S = 0 

Выбросы окислов серы, т/год (ф-ла 2.2), _M_ = 0.02 * BT * SR * (1-NSO2) + 

0.0188 * H2S * BT 

= 0.02 • 3600 • 0.3 • (1-0.02) + 0.0188 • 0 • 3600 = 21.17 

Выбросы окислов серы, г/с (ф-ла 2.2), _G_ = 0.02 * BG * S1R * (1-NSO2) + 

0.0188 * H2S * BG = 0.02 • 179 • 0.3 • (1-0.02) + 0.0188 • 0 • 179 = 1.053 

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 

Потери тепла от механической неполноты сгорания, %(табл. 2.2), Q4 = 0 

Тип топки: Камерная топка 

Потери тепла от химической неполноты сгорания, %(табл. 2.2), Q3 = 0.5 

Коэффициент, учитывающий долю потери тепла, R = 0.65 

Выход окиси углерода в кг/тонн или кг/тыс.м3 (ф-ла 2.5), CCO = Q3 * R * QR 

= 0.5 • 0.65 • 42.75 = 13.9 

Выбросы окиси углерода, т/год (ф-ла 2.4), _M_ = 0.001 * BT * CCO * (1-Q4 / 

100) = 0.001 • 

3600 • 13.9 • (1-0 / 100) = 50 

Выбросы окиси углерода, г/с (ф-ла 2.4), _G_ = 0.001 * BG * CCO * (1-Q4 /100) 

= 0.001 • 179 • 13.9 • (1-0 / 100) = 2.49 

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) 

Коэффициент(табл. 2.1), F = 0.01 

Тип топки: Камерная топка 

Выброс твердых частиц, т/год (ф-ла 2.1), _M_ = BT * AR * F = 3600 • 0.025 • 

0.01 = 0.9 

Выброс твердых частиц, г/с (ф-ла 2.1), _G_ = BG * A1R * F = 179 • 0.025 • 0.01 

= 0.04475 
Итого: 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) 0.581 11.68 

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) 0.0944 1.898 

0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) 0.04475 0.9 
 

0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 1.053 21.17 
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0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) 2.49 50 
 

Ист. № 6011 Ремонтно-механический цех и электротехнический цех 

Время работы станков - по 10 час/сут, 3650 час/год. Расход электродов типа 

МР-3 составит 2,0 т/год. Также в цехе установлены металлообрабатывающие 

станки: вертикальносверлильный, и универсально-заточной станок. Время 

работы станков - по 10 час/сут, 3650 час/год. 

Металлообрабатывающие станки, 01 

1. Вертикально-сверлильный станок 

Максимально-разовый выброс для источников, не обеспеченных местными 

отсосами, без применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) 

рассчитывается по формуле: 

М = k * Q, г/сек 

где: k - коэффициент гравитационного оседания. Для пыли металлической k = 

0,2; 

Q - удельное выделение пыли технологическим оборудованием, г/с для 

сверлильных станков - 0,0022 г/сек. 

М пыль металлическая = 0,2 * 0,0022 = 0,0004 г/сек 

Валовый выброс рассчитывается: 

В = (3600 * k * Q * T) * 10-6, т/год 

где: Т - фактический годовой фонд времени работы одной единицы 

оборудования, час. 

В пыль металлическая = (3600 * 0,2 * 0,0022 * 3650) *10-6 = 0,006 т/год 

2. Токарно-винторезный станок 

Максимально-разовый выброс для источников, не обеспеченных местными 

отсосами, без применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) 

рассчитывается по формуле: 

М = k * Q, г/сек 

где: k - коэффициент гравитационного оседания. Для пыли металлической k = 

0,2; 

Q - удельное выделение пыли технологическим оборудованием, г/с для 

токарновинторезных станков - 0,0056 г/сек. 

М пыль металлическая = 0,2 * 0,0056 = 0,0011 г/сек 

Валовый выброс рассчитывается: 

В = (3600 * k * Q * T) * 10-6, т/год 

где: Т - фактический годовой фонд времени работы одной единицы 

оборудования, час. 

В пыль металлическая = (3600 * 0,2 * 0,0056 * 3650) *10-6 = 0,015 т/год 

3. Универсально-фрезерный станок. 

Максимально-разовый выброс для источников, не обеспеченных местными 

отсосами, без применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) 

рассчитывается по формуле: 

М = k * Q, г/сек 

где: k - коэффициент гравитационного оседания. Для пыли металлической k = 

0,2; 



161 

Q - удельное выделение пыли технологическим оборудованием, г/сек. 

Для фрезерных станков удельный выброс пыли металлической на единицу 

оборудования составляет 0,0139 г/сек. 

М пыль металлическая = 0,2 * 0,0139 = 0,0028 г/сек 

Валовый выброс рассчитывается: 

В = (3600 * k * Q * T) * 10-6, т/год 

где: Т - фактический годовой фонд времени работы одной единицы 

оборудования, 1560 час/год. 

В пыль металлическая = (3600 * 0,2 * 0,0139 * 3650) *10-6= 0,04 т/год 

Металлообрабатывающие станки, 02 

1. Вертикально-сверлильный станок 

Максимально-разовый выброс для источников, не обеспеченных местными 

отсосами, без применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) 

рассчитывается по формуле: 

М = k * Q, г/сек 

где: k - коэффициент гравитационного оседания. Для пыли металлической k = 

0,2; 

Q - удельное выделение пыли технологическим оборудованием, г/с для 

сверлильных станков - 0,0022 г/сек. 

М пыль металлическая = 0,2 * 0,0022 = 0,0004 г/сек 

Валовый выброс рассчитывается: 

В = (3600 * k * Q * T) * 10-6, т/год 

где: Т - фактический годовой фонд времени работы одной единицы 

оборудования, час. 

В пыль металлическая = (3600 * 0,2 * 0,0022 * 3650) *10-6 = 0,006 т/год 

2. Универсально-заточной станок 

Максимально-разовый выброс для источников, не обеспеченных местными 

отсосами, без применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) 

рассчитывается по формуле: 

М = k * Q, г/сек 

где: k - коэффициент гравитационного оседания. Для пыли металлической k = 

0,2; 

Q - удельное выделение пыли от заточных станков, г/с (для взвешенных 

веществ 0,0145; 

для пыли абразивной 0,0063) 
пыль металлическая = 0,2 * 0,0145 = 0,0029 г/сек 

М пыль абразивная = 0,2 * 0,0063 = 0,0013 г/сек 

Валовый выброс рассчитывается: 

В = (3600 * k * Q * T) * 10-6, т/год 

где: Т - фактический годовой фонд времени работы одной единицы 

оборудования, час. 

В пыль металлическая = (3600 * 0,2 * 0,0145 * 3650) *10-6 = 0,038 т/год 

В пыль абразивная = (3600 * 0,2 * 0,0063 * 3650) *10-6= 0,017 т/год 

Электросварка, 03 

Коэффициент трансформации оксидов азота в NO2, KNO2 = 0.8 
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Коэффициент трансформации оксидов азота в NO, KNO = 0.13 

Вид сварки: Ручная дуговая сварка сталей штучными электродами 

Электрод (сварочный материал): МР-3 

Расход сварочных материалов, кг/год, B = 2000 

Фактический максимальный расход сварочных материалов, с учетом 

дискретности работы оборудования, кг/час, BMAX = 1.5 

Удельное выделение сварочного аэрозоля, г/кг расходуемого материала (табл. 

1, 3), GIS = 

3. .5, в том числе: 

Железо (II, III) оксиды (диЖелезо триоксид, Железа оксид) 

Удельное выделение загрязняющих веществ, г/кг расходуемого материала 

(табл. 1, 3), GIS = 9.77 

Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS • B/106 = 9.77 • 2000 / 106 = 0.02 

Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS * BMAX/3600 = 9.77 • 

1.5 / 3600 = 0.004 

Марганец и его соединения /в пересчете на марганец (IV) оксид/ 

Удельное выделение загрязняющих веществ, г/кг расходуемого материала 

(табл. 1, 3), GIS = 1.73 

Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS * B/106 = 1.73 • 2000 / 106 = 0.0035 

Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS * BMAX/3600 = 1.73 • 

1.5 / 3600 = 0.0007 

Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ 

Удельное выделение загрязняющих веществ, г/кг расходуемого материала 

(табл. 1, 3), GIS = 0.4 

Валовый выброс, т/год (5.1), _M_ = GIS * B/106 = 0.4 • 2000 / 106 = 0.0008 

Максимальный из разовых выброс, г/с (5.2), _G_ = GIS * BMAX/3600 = 0.4 • 

1.5 / 3600 = 0.0002 
Итого: 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0123 Железо (II, III) оксиды 0.004 0.02 

0143 Марганец и его соединения 0.0007 0.0035 

0342 Фтористые газообразные соединения 0.0002 0.0008 

2902 Пыль металлическая (взвешенные вещества) 0.0076 0.105 

2930 Пыль абразивная (1046*) 0,0013 0,017 
 

 
Ист. N 0023 Участок сгущения и детоксификации  
Тип источника выделения: узлы пересыпки пылящих материалов  
Растаривание флокулянта   
Примесь: 2902 взвешенные вещества   
Влажность материала, %, VL = 0.5   
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.9  
Операция: Переработка   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9  
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10   
Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 
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Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 = 10   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.6 

Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.04  
Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.01  
Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G =  1,1 
Высота падения материала, м, GB = 1   
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 0.5 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 * K5 * K7 * G * 

106 * B /3600 = 0.04 • 0.01 • 2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 1,1 • 106 • 0.5 / 3600 = 0.0066 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 = 

300 750  
Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 * K5 * K7 * G * 

B * RT2 = 0.04 • 0.01 • 1.2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 1,1 • 0.5 • 750 = 0.01069 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.0066  
Валовый выброс, т/год , M = 0.01069   
Растаривание метабисульфита натрия   
Примесь: диНатрий сульфат   
Влажность материала, %, VL = 0.5   
Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.9  
Операция: Переработка   
Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9  
Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10   
Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 = 10   
Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.6 

Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.04  
Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.01  
Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G = 4 

Высота падения материала, м, GB = 0.5   
Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 0.4 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 * K5 * K7 * G * 

106 * B /3600 = 0.04 • 0.01 • 2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 4 • 106 • 0.4 / 3600 = 0.0192 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 = 750  

Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 * K5 * K7 * G * 

B * RT2 = 0.04 • 0.01 • 1.2 • 0.1 • 0.9 • 0.6 • 4 • 0.4 • 750 = 0.0311 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.0192  
Валовый выброс, т/год, M = 0.0311   
Итого:    

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

158 Динатрий сульфат 0,0192 0,0311 

2902 Взвешенные вещества 0,0066 0,01069 

 
 

Ист. N 6032 Парковочные площадки 

Расчет выбросов загрязняющих веществ при работе и движении автомобилей 

по территории: 
Перечень транспортных средств 
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Марка автомобиля Марка топлива Всего Макс 

Автобусы дизельные малые габаритной длиной от 6 до 7.5 м (СНГ) 

ЗИЛ-3246 Дизельное топливо 5 2 

ИТОГО: 5 
Расчетный период: Холодный период (t<-5) 

Температура воздуха за расчетный период, град. С, T = -30 

Тип машины: Грузовые автомобили дизельные свыше 2 до 5 т (иномарки) 

Тип топлива: Дизельное топливо 

Количество рабочих дней в году, дн., DN = 216 

Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 

30 мин, NK1 = 2 

Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK = 

5 

Коэффициент выпуска (выезда), A = 1 

Экологический контроль проводится 

Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 10 

Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 60 

Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 5 

Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, TXM 

= 5 

Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 10 

Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 5 

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 3.5 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.12), MXX = 0.36 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля (табл.3.19 

[1]), K2 = 0.9 

MXX = K2 * MXX = 0.9 • 0.36 = 0.324 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

* L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX* TXM = 3.5 • 5 + 1.3 • 3.5 • 5 + 0.324 • 5 = 41.9 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 41.9 • 2 / 30 / 

60 = 0.0466 

Примесь: 2732 Керосин (654*) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.6 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, (табл.3.12), MXX 

= 0.18 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.9 

MXX = K2 * MXX = 0.9 • 0.18 = 0.162 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

* L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX * TXM = 0.6 • 5 + 1.3 • 0.6 • 5 + 0.162 • 5 = 7.71 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 7.71 • 2 / 30 / 

60 = 0.00857 

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота: 
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Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 2.2 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.12), MXX = 0.2 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 1 

MXX = K2 * MXX = 1 • 0.2 = 0.2 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

* L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX * TXM = 2.2 • 5 + 1.3 • 2.2 • 5 + 0.2 • 5 = 26.3 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 26.3 • 2 / 30 / 

60 = 0.0292 

С учетом трансформации оксидов азота получаем: 

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 

Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 * G = 0.8 • 0.0292 = 0.02336 

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 

Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 * G = 0.13 • 0.0292 = 0.003796 

Примесь: 0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.2 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.12), MXX = 0.008 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.8 

MXX = K2 * MXX = 0.8 • 0.008 = 0.0064 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

* L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX * TXM = 0.2 • 5 + 1.3 • 0.2 • 5 + 0.0064 • 5 = 2.33 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 2.33 • 2 / 30 / 

60 = 0.00259 

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.11), ML = 0.43 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.12), MXX = 0.065 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.95 MXX = K2 * MXX = 0.95 • 0.065 = 0.0618 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

* L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX* TXM = 0.43 • 5 + 1.3 • 0.43 • 5 + 0.0618 • 5 = 5.25 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30/60 = 5.25 • 2 / 30 / 

60 = 0.00583 
Итого выбросы от стоянки автомобилей: 

Код Примесь Выброс г/с 

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.023 

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 0.004 

0328 Углерод (Сажа, Углерод черный) (583) 0.003 

0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, 
Сера (IV) оксид) (516) 

0.006 

0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 0.05 

2732 Керосин 0.009 
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ВАХТОВЫЙ ПОСЁЛОК 
Ист. N 0001, Столовая АБК 

Выпечка хлебобулочных изделий 

Содержание пшеничной муки в смеси, % , W1 = 100 

Объем произведенной готовой продукции, т/год, MO = 47,6 (объем 

хлебобулочных изделий по рекомендациям ВОЗ - 120,5 кг на одного человека 

в год) 

Фактическое время работы единицы оборудования, час/год, _T_ = 1314 (при 

времени выпечки 12 кг изделий за 20 минут). 

Примесь: 1061 Этанол (678) 

Удельное количество выбросов ЗВ для пшеничной муки, кг/т , C1 = (W1 * Q1) 

/ 100 = (100 * 1.11) / 100 = 1.11 

Валовый выброс, т/год (4.1) , _M_ = C1 * MO /10 л 3 = 1.11 * 47.6 / 10 Л 3 = 

0.053 

Максимальный разовый выброс, г/с (4.2) , _G_ = _M_ * 10 л 6 / (3600 * _T_) = 

0.053 * 10 Л 6 / (3600 * 1314) = 0.011 

Примесь: 1555 Уксусная кислота (596) 

Удельное количество выбросов ЗВ для пшеничной муки, кг/т , C1 = (W1 * Q1) 

/ 100 = (100 * 0.1) / 100 = 0.1 

Валовый выброс, т/год (4.1) , _M_ = C1 * MO /10 л 3 = 0.1 * 47.6 / 10 Л 3 = 0.005 

Максимальный разовый выброс, г/с (4.2) , _G_ = _M_ * 10 л 6 / (3600 * _T_) = 

0.005 * 10 Л 6 / (3600 * 1314) = 0.001 

Примесь: 1317 Ацетальдегид (44) 

Удельное количество выбросов ЗВ для пшеничной муки, кг/т , C1 = (W1 * Q1) 

/ 100 = (100 * 0.04) / 100 = 0.04 

Валовый выброс, т/год (4.1) , _M_ = C1 * MO /10 л 3 = 0.04 * 47.6 / 10 Л 3 = 

0.002 

Максимальный разовый выброс, г/с (4.2) , _G_ = _M_ * 10 л 6 / (3600 * _T_) = 

0.002 * 10 Л 6 / (3600 * 1314) = 0.0004 
Итого выбросы от источника выделения: 001 столовая АБК 

Код Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

1061 Этанол (678) 0.011 0.053 

1317 Ацетальдегид (44) 0.0004 0.002 

1555 Уксусная кислота (596) 0.001 0.005 
 

Ист. N 0002, Котельная на угле 

Характеристика топлива: 

- зольность 19.0% (Ar) 

- сернистость 0,4% (Sr) 

- теплотворная способность 19.67 МДж/кг (Qir) 

Продолжительность холодного периода - 211 дней; 

Продолжительность теплого периода - 154 дня. 

В холодное время года в работе три котла, 24 часа в сутки; в тёплое - в работе 

один котел. Максимальный расход топлива согласно технической 
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характеристике котельной - на зимний период - 7110,0 т/год; 1404,0 кг/час; 

390,0 г/сек - на летний период - 1730,0 т/год; 468 кг/час; 130 г/сек 

Расчёт выбросов ЗВ на холодный период года 

Твердые частицы (пыль неорганическая с содержанием SiO2 70-20%) 

Расчёт выбросов твердых частиц летучей золы и недогоревшего топлива, 

выбрасываемых в атмосферу с дымовыми газами в единицу времени при 

сжигании твердого топлива, выполняется по формуле: 

М, Впыль неорганическая= Вт * Ar * 1 * (1—п), г/сек, т/год 

1 - доля золы в уносе - 0,0088% (с пневмомеханическими забрасывателями и 

неподвижной решеткой) 

П - степень очистки газа в золоуловителе - 0,95. 

Мпыль неорг. с сод.SiО2 70-20 % = 390 * 19 * 0,0088 * (1-0,95) = 3,26 г/сек 

В пыль неорг. с сод.SiО2 70-20 % = 7110 * 19 * 0,0088 * (1-0,95) = 59,44 т/год 

Ангидрид сернистый 

Расчёт выбросов оксидов серы в пересчёте на ангидрид сернистый, 

выбрасываемых в атмосферу с дымовыми газами в единицу времени, 

выполняется по формуле: 

М, Bs02 = 0,02 * Вт * Sr * (1 - n'so2) * (1 - n"so2), г/сек, т/год 

где: Sr - содержание серы в топливе - 0,4 

П SO2 — доля оксидов серы, связываемых летучей золой - 0,1 

П” SO2— доля оксидов серы, улавливаемых в золоуловителях - 0 

MSO2 = 0,02 * 390 * 0,4 * (1-0,1) * (1-0) = 2.8 г/сек 

Bso2 = 0,02 * 7110 * 0,4 * (1-0,1) * (1-0) = 51.2 т/год 

Углерода оксид. 

Расчёт выбросов оксида углерода в единицу времени выполняется по 

формуле: 

М, ВСО = 0,001 * Ссо * Вт * (1-q4/100), г/сек, т/год 

где: q4 - потери теплоты вследствие механической неполноты сгорания - 6.5% 

ССО - выход оксида углерода при сжигании топлива, кг/т 

ССО = q3 * R * Qir = 0.5 * 1 * 19.67 = 9.835 кг/т 

где: q3- потери теплоты вследствие химической неполноты сгорания - 0.5% 

R - коэффициент, учитывающий долю потери теплоты - 1.0 

Qir - низшая теплота сгорания топлива - 19.67 Мдж/кг 

МСО = 0,001 * 9.835 * 390 * (1 - 6.5 / 100) = 3,6 г/сек 

ВСО = 0,001 * 9.835 * 7110 * (1 - 6.5 / 100) = 65,4 т/год 

Оксиды азота. 

Количество оксидов азота, выбрасываемых в единицу времени 

рассчитывается по формуле: М, BNOK = 0,001 * Вт * Qir* KNOX * (1-b), г/сек, 

т/год, 

где: KNOX- параметр, определяемый по графику 

b - коэффициент снижения выбросов в результате применения тех. решений - 

0 

Мшх= 0.001 * 390 * 19.67 * 0.207 * (1-0) = 1.6 г/сек 

Вшх = 0.001 * 7110 * 19.67 * 0.207 * (1-0) = 28.9 т/год в том числе: 

азота диоксид (NO2) - 80% - 1.28 г/сек; 23.12 т/год 
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азота оксид (NO) - 13% - 0.208 г/сек; 3.8 т/год 

Расчёт выбросов ЗВ на теплый период года. 

Твердые частицы (пыль неорганическая с содержанием SiO2 70-20%) 

Расчёт выбросов твердых частиц летучей золы и недогоревшего топлива, 

выбрасываемых в атмосферу с дымовыми газами в единицу времени при 

сжигании твердого топлива, выполняется по формуле: 

М, Впыль неорганическая= Вт * Ar * 1 * (1-п), г/сек, т/год 

1 - доля золы в уносе - 0,0088% (с пневмомеханическими забрасывателями и 

неподвижной решеткой) 

П - степень очистки газа в золоуловителе - 0,95. 

Мпыль неорг. с сод SiO2 70-20 % = 130 * 19 * 0,0088 * (1-0,95) = 1,1 г/сек 

В пыль неорг. с сод SiO2 70-20 % = 1730 * 19 * 0,0088 * (1-0,95) = 14,5 т/год 

Ангидрид сернистый 

Расчёт выбросов оксидов серы в пересчёте на ангидрид сернистый, 

выбрасываемых в атмосферу с дымовыми газами в единицу времени, 

выполняется по формуле: 

М, Bso2 = 0,02 * Вт * Sr * (1 - n'so2) * (1 - n"so2), г/сек, т/год 

где: Sr - содержание серы в топливе - 0,4 

П SO2 — доля оксидов серы, связываемых летучей золой - 0,1 

П" SO2— доля оксидов серы, улавливаемых в золоуловителях - 0 

MSO2 = 0,02 * 130 * 0,4 * (1-0,1) * (1-0) = 0,94 г/сек 

Bso2 = 0,02 * 1730 * 0,4 * (1-0,1) * (1-0) = 12,5 т/год 

Углерода оксид. 

Расчёт выбросов оксида углерода в единицу времени выполняется по 

формуле: 

М, ВСО = 0,001 * Ссо * Вт * (1-q4/100), г/сек, т/год 

где: q4 - потери теплоты вследствие механической неполноты сгорания - 6.5% 

ССО - выход оксида углерода при сжигании топлива, кг/т 

ССО = q3 * R * Qir = 0.5 * 1 * 19.67 = 9.835 кг/т 

где: q3- потери теплоты вследствие химической неполноты сгорания - 0.5% 

R - коэффициент, учитывающий долю потери теплоты - 1.0 

Qir - низшая теплота сгорания топлива - 19.67 Мдж/кг 

МСО = 0,001 * 9.835 * 130 * (1-6.5 / 100) = 1,2 г/сек 

ВСО = 0,001 * 9.835 * 1730 * (1-6.5 / 100) = 15,9 т/год 

Оксиды азота. 

Количество оксидов азота, выбрасываемых в единицу времени 

рассчитывается по формуле: 

М, BNOK = 0,001 * Вт * Qir* KNOX * (1-b), г/сек, т/год, 

где: KNOX- параметр, определяемый по графику 

b - коэффициент снижения выбросов в результате применения тех. решений - 

0 

Мшх= 0.001 * 130 * 19.67 * 0.207 * (1-0) = 0,53 г/сек 

Вшх = 0.001 * 1730 * 19.67 * 0.207 * (1-0) = 7,04 т/год 

в том числе: 

азота диоксид (NO2) - 80% - 0,4 г/сек; 5,6 т/год 
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азота оксид (NO) - 13% - 0.07г/сек; 0,92 т/год 
Итого выбросы от источника выделения: 001 котельная на угле  

Код Примесь 
Выброс г/с 

максимальный 
Выброс т/год 

(общий) 

2908 Пыль неорганическая 70-20% 3,26 73,94 

0330 Сернистый ангидрид 2,8 63,7 

0337 Окись углерода 3,6 81,3 

0301 Диоксид азота 1,28 28,78 

0304 Оксид азота 0,208 4,72 

 
Ист. N 6003, Склад угля 

Тип источника выделения: Склады, хвостохранилища, узлы пересыпки 

пылящих материалов 

Материал: Уголь 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-

20 

Операция: Пересыпка 

Влажность материала, %, VL = 14 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.01 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 = 100 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.4 

Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.03 

Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.02 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G = 100 

Высота падения материала, м, GB = 1 

Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 0.5 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 

* K5 * K7 * G * 

106 * B /3600 = 0.03 • 0.02 • 2 • 0.1 • 0.01 • 0.4 • 100 • 106 • 0.5 / 3600 = 0.007 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 = 88 

Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 

* K5 * K7 * G * B * RT2 = 0.03 • 0.02 • 1.2 • 0.1 • 0.01 • 0.4 • 100 • 0.5 • 88 = 

0.0013 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.007 

Валовый выброс, т/год, M = 0.0013 

Операция: Хранение 

Влажность материала, %, VL = 14 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.01 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10 
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Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 = 100 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.4 

Поверхность пыления в плане, м2, F = 225 

Коэфф., учитывающий профиль поверхности складируемого материала, K6 = 

1.45 

Унос пыли с 1 м2 фактической поверхности материала, г/м2*сек, Q = 0.005 

Максимальный разовый выброс пыли при хранении, г/с (1), GC = K3 * K4 * K5 

* K6 * K7 * Q * F = 2 • 0.1 • 0.01 • 1.45 • 0.4 • 0.005 • 225 = 0.0013 

Время работы склада в году, часов, RT = 8760 

Валовый выброс пыли при хранении, т/год (1), MC = K3SR * K4 * K5 * K6 * K7 

* Q * F * RT * 

0.0036 = 1.2 • 0.1 • 0.01 • 1.45 • 0.4 • 0.005 • 225 • 8760 • 0.0036 = 0.025 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.0013 

Валовый выброс, т/год, M = 0.025 
Итого выбросы от источника выделения: 001 Склад угля   

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 
 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 

0.007 0.0263 

 

Ист. N 6004, Склад золы 

Тип источника выделения: Склады, хвостохранилища, узлы пересыпки 

пылящих материалов 

Материал: Зола 

Операция: Хранение 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-

20 

Влажность материала, %, VL = 5 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.6 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.005 

Размер куска материала, мм, G7 = 10 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.6 

Поверхность пыления в плане, м2, F = 280 

Коэфф., учитывающий профиль поверхности складируемого материала, K6 = 

1.45 

Унос пыли с 1 м2 фактической поверхности материала, г/м2*сек, Q = 0.002 

Максимальный разовый выброс пыли при хранении, г/с (1), GC = K3 * K4 * K5 

* K6 * K7 * Q * F = 2 • 0.005 • 0.6 • 1.45 • 0.6 • 0.002 • 280 = 0.002923 

Время работы склада в году, часов, RT = 8760 
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Валовый выброс пыли при хранении, т/год (1), MC = K3SR * K4 * K5 * K6 * K7 

* Q * F * RT * 

0.0036 = 1.2 • 0.005 • 0.6 • 1.45 • 0.6 • 0.002 • 280 • 8760 • 0.0036 = 0.0553 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.002923 

Валовый выброс, т/год, M = 0.0553 
Итого выбросы от источника выделения: 001 Склад золы 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 

0.0029 0.0553 

 

Ист. N 6005, Транспортёры скребковые 

1. Транспортировка угля на ленточном конвейере. 

Максимальный разовый выброс пыли, поступающей в атмосферу при 

сдувании с поверхности транспортируемого ленточного конвейера, 

рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мсек = ∑ nj* q* bj* lj* k5* С5* k4*(1-n) 

                                                                                     j-1 

где: m - количество конвейеров; 

nj - наибольшее количество одновременно работающих конвейеров j -того 

типа; 

q - удельная сдуваемость твердых частиц с 1 м2, q=0,003 г/м2; 

bj - ширина ленты j-того конвейера - 1.04 м; 

lj - длина ленты j -того конвейера - 16 м; 

k4 - коэффициент, учитывающий степень укрытия ленточного конвейера - 

0.5 (таблица 3.1.3); 

С5 - коэффициент, учитывающий скорость обдува (Уоб) материала - 1 

(таблица 3.3.4). 

k5 - коэффициент, учитывающий влажность материала - 0.01 (таблица 

3.1.4); 

n - эффективность применяемых средств пылеподавления, доли единицы - 

0. 

Максимальный разовый выброс, г/с = 1 * 0,003 *1,04 * 16 * 0,5 * 1 * 0,01 * (1-

0) = 0,0002 г/с 

Валовое количество пыли, сдуваемой с поверхности ленточных конвейеров, 

работающих на открытой местности, рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мгод = ∑ 3,6 * q * bj *lj * Tj * k5 *С5* k4*(1-n)*10-3 

                                                                                     j-1 

где: Tj - количество рабочих часов j-того конвейера в год, 8760 ч/год. 

Валовый выброс, т/год, = 3,6 * 0,003 * 1,04 * 16 * 8760 * 0.5 * 1 * 0,01 * (1-0) * 

10-3 = 0,008 т/год 

2. Транспортировка золы на ленточном конвейере. 

Максимальный разовый выброс пыли, поступающей в атмосферу при 

сдувании с поверхности транспортируемого ленточного конвейера, 

рассчитывается по формуле: 
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                                                         m 

                                           Мсек = ∑ nj* q* bj* lj* k5* С5* k4*(1-n) 

                                                                                     j-1 

где: m - количество конвейеров; 

nj - наибольшее количество одновременно работающих конвейеров j -того 

типа; 

q - удельная сдуваемость твердых частиц с 1 м2, q=0,003 г/м2; 

bj - ширина ленты j-того конвейера - 1.6 м; 

lj - длина ленты j-того конвейера - 12 м; 

k4 - коэффициент, учитывающий степень укрытия ленточного конвейера - 

0.5 (таблица 3.1.3); 

С5 - коэффициент, учитывающий скорость обдува (VOS) материала - 1 

(таблица 3.3.4). 

k5 - коэффициент, учитывающий влажность материала - 1 (таблица 3.1.4); 

n - эффективность применяемых средств пылеподавления, доли единицы - 

0. 

Максимальный разовый выброс, г/с = 1 * 0,003 *1,6 * 12 * 0,5 * 1 * 1 * (1-0) = 

0,03 г/с 

Валовое количество пыли, сдуваемой с поверхности ленточных конвейеров, 

работающих на открытой местности, рассчитывается по формуле: 

                                                         m 

                                           Мгод = ∑ 3,6 * q * bj *lj * Tj * k5 *С5* k4*(1-n)*10-3 

                                                                                     j-1 

где: Tj - количество рабочих часов j-того конвейера в год, 8760 ч/год. 

Валовый выброс, т/год, = 3,6 * 0,003 * 1,6 * 12 * 8760 * 0.5 * 1 * 1 * (1-0) * 10-

3 = 0,9 т/год 

3. Пересыпка золы в бункер первичного хранения 

Тип источника выделения: Склады, хвостохранилища, узлы пересыпки 

пылящих материалов 

Материал: Зола 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-

20 

Влажность материала, %, VL = 2 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.4), K5 = 0.8 

Операция: Переработка 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 3.9 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/с, G3 = 10 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.2), K3 = 2 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3), K4 = 0.2 

Размер куска материала, мм, G7 = 20 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.5), K7 = 0.5 

Доля пылевой фракции в материале(табл.1), K1 = 0.06 

Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.1), K2 = 0.04 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, G = 5 
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Высота падения материала, м, GB = 0.5 

Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.7), B = 0.4 

Макс. разовый выброс пыли при переработке, г/с (1), GC = K1 * K2 * K3 * K4 

* K5 * K7 * G * 106 * B /3600 = 0.06 • 0.04 • 2 • 0.2 • 0.8 • 0.5 • 5 • 106 • 0.4 / 

3600 = 0.213 

Время работы узла переработки в год, часов, RT2 = 45 

Валовый выброс пыли при переработке, т/год (1), MC = K1 * K2 * K3SR * K4 

* K5 * K7 * G * B * RT2 = 0.06 • 0.04 • 1.2 • 0.2 • 0.8 • 0.5 • 5 • 0.4 • 45 = 0.021 

Максимальный разовый выброс, г/сек, G = 0.213 

Валовый выброс, т/год, M = 0.021 
Итого 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 

0.2432 0.929 

 

 
 
Ист. N 6006, Угольная дробилка 

Максимальный разовый выброс пыли при дроблении рассчитывается по 

формуле: 

              q х (Gчас x K5) 

Мсек =  

3600 

где: q - удельное выделение твердых частиц при работе дробильных установок, 

г/т (таблица 3.6.1); 

G час - максимальное количество перерабатываемой руды, т/час; 

k5 - коэффициент, учитывающий влажность материала (таблица 3.1.4). 

Валовый выброс пыли при дроблении рассчитывается по формуле: 

Мгод = q х Gгод) х k5 х 10-6 

где: G год - количество переработанной горной породы, т/год. 

Выбросы при работе дробилки составят: 

М = 2.04 * 10 * 0,01 / 3600 = 0.00006 г/сек 

В = 2.04 * 8840.0 * 0,01 * 10-6 = 0.0002 т/год 
Итого 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 

0.00006 0.0002 

 

Ист. N 6007, Парковочные площадки 

Расчет выбросов загрязняющих веществ при работе и движении автомобилей по территории 

Тип машины: Автобусы дизельные средние габаритной длиной от 8 до 10 м 

Тип топлива: Дизельное топливо 

Количество рабочих дней в году, дн., DN = 216 

Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 30 мин, NK1 = 2 

Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK = 6 

Коэффициент выпуска (выезда), A = 1 

Экологический контроль проводится 

Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 10 

Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 20 

Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 2 

Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, TXM = 20 
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Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 10 

Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 2 

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.17), ML = 4.9 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.18), MXX = 0.76 

Коэффициент, учитывающий проведение 

экологического контроля(табл.3.19 [1]), K2 = 0.9 

MXX = K2 • MXX = 0.9 • 0.76 = 0.684 

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, Ml = ML * L1 + 1.3 * ML * L1N + MXX * TXS = 4.9 

• 10 + 1.3 • 4.9 • 10 + 0.684 • 20 = 126.4 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A * Ml * NK * DN * 10-6 = 1 • 126.4 • 6 • 216 • 10-6 = 0.1638 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML * L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX 

* TXM = 4.9 • 2 + 1.3 • 4.9 • 2 + 0.684 • 20 = 36.2 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 36.2 • 2 / 30 / 60 = 0.0402 

Примесь: 2732 Керосин (654*) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.17), ML = 0.7 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.18), MXX = 0.38 

Коэффициент, учитывающий проведение 

экологического контроля(табл.3.19 [1]), K2 = 0.9 

MXX = K2 * MXX = 0.9 • 0.38 = 0.342 

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML * L1 + 1.3 * ML * L1N + MXX * TXS = 0.7 

• 10 + 1.3 • 0.7 • 10 + 0.342 • 20 = 22.94 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A * Ml * NK * DN * 10-6 = 1 • 22.94 • 6 • 216 • 10-6 = 0.02973 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML * L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX 

* TXM = 0.7 • 2 + 1.3 • 0.7 • 2 + 0.342 • 20 = 10.06 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 10.06 • 2 / 30 / 60 = 0.01118 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.17), ML = 3 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.18), MXX = 0.52 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 [1]), K2 = 1 MXX = K2 * MXX = 

1 • 0.52 = 0.52 

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML * L1 + 1.3 * ML * L1N + MXX * TXS = 3 

• 10 + 1.3 • 3 • 10 + 0.52 • 20 = 79.4 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A • M1 * NK • DN • 10-6 = 1 • 79.4 • 6 • 216 • 10-6 = 0.103 Максимальный разовый 

выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML * L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX * TXM = 3 • 2 + 1.3 • 3 • 2 

+ 0.52 • 20 = 24.2 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 24.2 • 2 / 30 / 

60 = 0.0269 

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.8 * M = 0.8 • 0.103 = 0.0824 

Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 * G = 0.8 • 0.0269 = 0.0215 

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 

Валовый выброс, т/год, _M_ = 0.13 * M = 0.13 • 0.103 = 0.0134 

Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 * G = 0.13 • 0.0269 = 0.0035 

Примесь: 0328 Сажа (583) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.17), ML = 0.23 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, 

(табл.3.18), MXX = 0.016 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.8 MXX = K2 * MXX = 0.8 • 0.016 = 0.0128 

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML * L1 + 1.3 

* ML * L1N + MXX * TXS = 0.23 • 10 + 1.3 • 0.23 • 10 + 0.0128 • 20 = 5.55 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A * M1 * NK * DN * 10- = 1 • 5.55 • 6 • 216 • 10-

6 = 0.00719 Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 
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мин, M2 = ML * L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX * TXM = 0.23 • 2 + 1.3 • 0.23 • 2 + 

0.0128 • 20 = 1.314 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30 / 60 = 1.314 • 2 / 30 

/ 60 = 0.00146 

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) 

оксид) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.17), ML = 0.5 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, (табл.3.18), MXX 

= 0.084 

Коэффициент, учитывающий проведение 

экологического контроля(табл.3.19 [1]), K2 = 0.95 

MXX = K2 * MXX = 0.95 • 0.084 = 0.0798 

Выброс ЗВ в день при движении и работе на территории,г, M1 = ML * L1 + 1.3 

* ML * L1N + MXX * TXS = 0.5 • 10 + 1.3 • 0.5 • 10 + 0.0798 • 20 = 13.1 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = A * M1 * NK * DN * 10-6 = 1 • 13.1 • 6 • 216 • 

10-6 = 0.01698 Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 

мин, M2 = ML * L2 + 1.3 * ML * L2N + MXX* TXM = 0.5 • 2 + 1.3 • 0.5 • 2 + 

0.0798 • 20 = 3.896 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 * NK1 /30/60 = 3.896 • 2 / 30 / 

60 = 0.00433 

Тип машины: Легковые автомобили с впрыском топлива рабочим объемом 

свыше 1.8 до 3.5 л (до 92) 

Тип топлива: Неэтилированный бензин 

Количество рабочих дней в году, дн., DN = 216 

Наибольшее количество автомобилей, работающих на территории в течении 

30 мин, NK1 = 2 

Общ. количество автомобилей данной группы за расчетный период, шт., NK = 

6 

Суммарный пробег с нагрузкой, км/день, L1N = 2 

Суммарное время работы двигателя на холостом ходу, мин/день, TXS = 20 

Макс. пробег с нагрузкой за 30 мин, км, L2N = 2 

Макс. время работы двигателя на холостом ходу в течение 30 мин, мин, TXM 

= 20 

Суммарный пробег 1 автомобиля без нагрузки по территории п/п, км, L1 = 2 

Максимальный пробег 1 автомобиля без нагрузки за 30 мин, км, L2 = 2 

Примесь: 0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.2), ML = 4.26 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, (табл.3.3), MXX = 

0.9 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.8 

MXX = K2 • MXX = 0.8 • 0.9 = 0.72 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

• L2 + 1.3 • 

ML • L2N + MXX • TXM = 4.26 • 2 + 1.3 • 4.26 • 2 + 0.72 • 20 = 34 
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Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 • NK1 / 30 / 60 = 34 • 2 / 30 / 60 

= 0.0378 

Примесь: 2704 Бензин (нефтяной, малосернистый) /в пересчете на углерод/ 

(60) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.2), ML = 0.75 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, (табл.3.3), MXX = 

0.12 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.9 

MXX = K2 • MXX = 0.9 • 0.12 = 0.108 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

• L2 + 1.3 • ML • L2N + MXX • TXM = 0.75 • 2 + 1.3 • 0.75 • 2 + 0.108 • 20 = 5.61 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 • NK1 / 30 / 60 = 5.61 • 2 / 30 / 

60 = 0.00623 

РАСЧЕТ выбросов оксидов азота: 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.2), ML = 0.4 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, (табл.3.3), MXX = 

0.05 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 1 

MXX = K2 • MXX = 1 • 0.05 = 0.05 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

• L2 + 1.3 • 

ML • L2N + MXX • TXM = 0.4 • 2 + 1.3 • 0.4 • 2 + 0.05 • 20 = 2.84 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 • NK1 / 30 / 60 = 2.84 • 2 / 30 / 

60 = 0.003156 

С учетом трансформации оксидов азота получаем: 

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 

Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.8 • G = 0.8 • 0.003156 = 0.002525 

Примесь: 0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 

Максимальный разовый выброс,г/с, GS = 0.13 • G = 0.13 • 0.003156 = 0.00041 

Примесь: 0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) 

оксид) (516) 

Пробеговые выбросы ЗВ, г/км, (табл.3.2), ML = 0.09 

Удельные выбросы ЗВ при работе на холостом ходу, г/мин, (табл.3.3), MXX = 

0.012 

Коэффициент, учитывающий проведение экологического контроля(табл.3.19 

[1]), K2 = 0.95 

MXX = K2 • MXX = 0.95 • 0.012 = 0.0114 

Максимальный разовый выброс ЗВ одним автомобилем, г за 30 мин, M2 = ML 

• L2 + 1.3 • 

ML • L2N + MXX • TXM = 0.09 • 2 + 1.3 • 0.09 • 2 + 0.0114 • 20 = 0.642 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = M2 • NK1 / 30 / 60 = 0.642 • 2 / 30 

/ 60 = 

0.000713 
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Итого выбросы от стоянок автомобилей: 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с 

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.0225 

0304 Азот (II) оксид (Азота оксид) (6) 0.0039 

0328 Сажа (583) 0.00146 

0330 Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, 
Сера (IV) оксид) (516) 

0.005 

0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 0.08 

2732 Керосин (654*) 0.011 

2704 Бензин (нефтяной, малосернистый) /в пересчете на 
углерод/(60) 

0.0062 
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СКЛАДЫ ОТСЕВА ЗИФ 
 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от транспортировки отсева в отвал (ист. 
6033, 6035/001) 
В качестве подвижного состава используются автосамосвалы марки Volvo FMX 

грузоподъемностью 28,8 т . 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от транспортировки материала производится 

согласно п. 3.3 (Расчет выбросов пыли при транспортных работах) "Методики расчета выбросов 

загрязняющих веществ в атмосферу от предприятий по производству строительных материалов" 

по формулам 3.3.1 и 3.3.2: 

Мсек = C1xC2xC3xK5xC7xNxLxq1 / 3600 + C4xC5xK5xqxSxn, г/с 

Мгод = 0,0864 x Мсек x [Траб - (Тсп + Тд)], т/год 

где С1 - коэффициент, учитывающий среднюю грузоподъемность единицы автотранспорта 

(принимается в соответствии с данными табл. 3.3.1). С1 принят, с учетом того, что средняя 

грузоподъемность транспорта составляет 28,8тонн. 

С1 = 2,5 

С2 - коэффициент, учитывающий среднюю скорость передвижения транспорта (принимается в 

соответствии с данными табл. 3.3.2). Согласно предоставленным исходным данным средняя 

скорость передвижения транспорта составляет: 

V = 21 км/ч 

С2 = 2,75 

С3 - коэффициент, учитывающий состояние дорог (принимается в соответствии с данными табл. 

3.3.3) . С3 принят как для дорог с щебеночным покрытием С3 = 0,5 

К5 - коэффициент, учитывающий влажность поверхностного слоя материала (принимается в 

соответствии с данными табл. 3.1.4). К5 принят с учетом того что влажность материала составляет 

>0,5-< 10 % 

К5 = 0,01 

С7 - коэффициент, учитывающий долю пыли, уносимой в атмосферу С7 = 0,01 

N - число ходок (туда+обратно) всего транспорта в час. Согласно предоставленным исходным 

N = 2 раз в час 

L - средняя продолжительность одной ходки в пределах промплощадки, км. Согласно 

L = 5 км 

q1 - пылевыделение в атмосферу на 1 км пробега при C1, C2, C3=1, принимается равным 1450 

q1 = 1450 г/км 

С4 - коэффициент, учитывающий профиль поверхности материала на платформе и колеблется в 

пределах 1,3-1,6 в зависимости от крупности материала и степени заполнения платформы. 

С4= 1,6 

С5 - коэффициент, учитывающий скорость обдува (Vo6) материала (принимается в соответствии с 

Vo6 = (V1 х V / 3,6)0,5, м/с 

где V1 - наиболее характерная для данного района скорость ветра, м/с.Скорость обдува: 

V1 = 4 м/с 

V- средняя скорость движения транспорта, км/ч 

V = 21 км/ч 

Vоб = (V1 х V / 3,6)0,5, м/с 

Vоб 4,8304589 

С5 - коэффициент, учитывающий скорость обдува: 

С5 = 1,26 

q - пылевыделение с единицы фактической поверхности материала на платформе, г/м2хс 

(принимается в соответствии с данными табл. 3.1.1). q = 0,002 г/м2хс принят как для щебня из 

осадочных пород крупностью от 20 мм и более 

q = 0,002 г/м2хс 

S - площадь открытой поверхности транспортируемого материала, м2 

S = 37,44 м2 

т.к. на промышленной площадке для транспортировки материала используется автосамосвал 

n - число автомашин, работающих в карьере: 

n = 1 шт 

Траб - период проведения работ. Согласно графика проведения работ предоставленным 
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заказчиком: 

Траб = 255 дней 

Тсп - количество дней с устойчивым снежным покровом. 

Тсп = 156 дней 

Тд - количество дней с осадками в виде дождя, рассчитывается по формуле: 

Тд = 2 х Тд0 / 24, дней. 

где Тд0 - суммарная продолжительность осадков в виде дождя в зоне проведения работ за 

рассматриваемый период, час. Согласно климатическому справочнику: 

Тд = 8,33 дней 

Следовательно количество дней с осадками в дождя составит: 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от транспортировки материала составят: 

Наименование ЗВ Максимально разовый выброс, 
M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, M=ZMi, т/год 

2021 год 

Пыль неорганическая 
(SiO2 до 20 %) 

0,0029 0,0227 

 

 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от разгрузки отсева на склад №1, 2 (ист. 6034, 6036/001) 

Разгрузка отсева осуществляется с автосамосвала Volvo FM Х грузоподъемностью 28,8 т на склад №1, 2.  

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от погрузочно-разгрузочных работ производится согласно п. 

3.1 (Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки пылящих материалов) "Методики расчета выбросов 

загрязняющих веществ в атмосферу от предприятий по производству строительных материалов" по формулам 

3.1.1 и 3.1.2: 
 

Мсек = К1 х К2 х КЗ х К4 х К5 х К7 х К8 х К9 х К'гр.осаж х В' х G4ac х (1 - ц ) х 106/ 3600, г/с  
Мгод = К1 х К2 х КЗ х К4 х К5 х К7 х К8 х К9 х К''гр.осаж х В' х Grog х (1 - ц ), т/год  
где К1 - весовая доля пылевой фракции в материале (принимается в соответствии с с данными  
К1 = 0,06    
К2 -доля пыли с размерами частиц 0-50 мкм (от всей массы пыли), переходящая в аэрозоль  
К2 = 0,03    

К3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.2). К3 

для расчета валовых выбросов, принят для среднегодовой скорости ветра - 4,0 м/с. 
 

К3 = 1,2    

К3 - для расчета максимально-разовых выбросов, принят для скорости ветра по средним многолетним данным, 

повторяемость превышения которой составляет 5% - 11,00 м/с. 
 

К3 = 2    
К4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних  
К4 = 1    
G4ac - производительность узла пересыпки или количество перерабатываемого материала, т/ч.  
G4ac = 40 т/ч    
Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года, т/год. Согласно Gгод = 34560 т/год  
П - эффективность средств пылеподавления, в долях единицы (принимается в соответствии с  
П = 0    
Кгр.осаж. - поправочный коэффициент, учитывающий гравитационное осаждение твердых  
К'гр.ос = 0,4    
Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от погрузочно-разгрузочных работ составят: без 

гидрообеспыливани  

Наименование ЗВ 
Максимально разовый 

выброс, M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, M=ZMi, 

т/год  

Пыль неорганическая (SiO2 до 20 %) 0,00982212 0,0598752  
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автосамосвал марки Volvo FM    
Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников. Приказ   

Выбросы токсичных веществ газов при работе карьерных машин. Расход топлива в кг/час на 1 лошадиную силу 

мощности для дизельных двигателей — 0,25кг/л с. час. Мощность двигателя: 301 кВт 
 

Мощность двигателя: 409,2454 л/с    
Расход топлива: 102,3114 кг/ч 0,000028 т/с    
Выбросы вредных веществ при сгорании топлива    

Наименование уд. выбросы т/т г/сек  

Окись углерода 0,1 2,8  

Углеводороды по 0,03 0,84  

Двуокись азота 0,008 0,224  

Оксид азота 0,0013 0,0364  

Сажа 0,0155 0,434  

Серы оксид 0,02 0,56  

Бенз(а)пирен 3,20E-07 0,00001  
 

 

 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от погрузки со склада отсева на повторное 

использование в технологии (ист. 6037, 6038/001) 

Погрузка осуществляется фронтальным погрузчикам CAT-992. Инвентарный парк для погрузки ПРС составит 1 

погрузчик. Объем ковша погрузчика составляет 11,5 м3. 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от погрузочно-разгрузочных работ производится согласно п. 

3.1 (Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки пылящих материалов) "Методики расчета выбросов 

загрязняющих веществ в атмосферу от предприятий по производству строительных материалов" по формулам 3.1.1 

и 3.1.2: 

Мсек = К1 х К2 х КЗ х К4 х К5 х К7 х К8 х К9 х К'гр.осаж х В' х G4ac х (1 - ц ) х 106/ 3600, г/с 

Мгод = К1 х К2 х КЗ х К4 х К5 х К7 х К8 х К9 х К"гр.осаж х В' х Grog х (1 - ц ), т/год 

где К1 - весовая доля пылевой фракции в материале (принимается в соответствии с с данными табл. 3.1.1). 

К1 = 0,06   

К2 -доля пыли с размерами частиц 0-50 мкм (от всей массы пыли), переходящая в аэрозоль (принимается в 

соответствии с данными табл. 3.1.1). К2 принят 

К2 = 0,03   
К3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.2). К3 

для расчета валовых выбросов, принят для среднегодовой скорости ветра - 4,0 м/с. 

К3 = 1,2   
К3 - для расчета максимально-разовых выбросов, принят для скорости ветра по средним многолетним данным, 

повторяемость превышения которой составляет 5% - 11,00 м/с. 

К3 = 2   
К4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних воздействий, условия 

пылеобразования (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.3). К4 = 1,00 как для узла открытого с четырех 

сторон 

К4 = 1   

К5 - коэффициент, учитывающий влажность материала (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.4). К5 

принят с учетом того что влажность пылевой фракции материала составляет >0,5-< 

К5 = 0,1   

К7 - коэффициент, учитывающий крупность материала (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.5) К7 

принят, как для материала крупностью 1-5 см 

К7 = 0,5   

К8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера (принимается в 

соответствии с данными табл. 3.1.6) К8 = 1,00 , т.к. грейфер не применяется 



181 

G4ac - производительность узла пересыпки или количество перерабатываемого материала, т/ч. G4ac принят, 

согласно исходных данных предоставленных заказчиком. Согласно плана-графика ведения работ, с учетом 

количества используемой техники, часовая производительность составит: 

Gчас = 63,78 т/ч   
Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года, т/год. Согласно Gгод = 1500 т/год 

П - эффективность средств пылеподавления, в долях единицы (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.8). 

принят с учетом того что применяется гидрооршение с помощью поливочной машины 

П = 0   
Кгр.осаж. - поправочный коэффициент, учитывающий гравитационное осаждение твердых частиц, согласно п. 2.3. 

методики: 

в расчете максимально-разовых выбросов К'гр.осаж. = 0,40  
в расчете валовых выбросов К''гр.осаж. = 1,00 , т.к. выброс осуществляется при работе оборудования на открытом воздухе 

К'гр.ос = 0,4   
Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от погрузочно-разгрузочных работ составят: без гидрообеспыливания 

Наименование ЗВ 
Максимально разовый 

выброс, M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, M=ZMi, 

т/год 

Пыль неорганическая (SiO2 до 20 %) 0,076536 0,00972 

   
 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сдувания пыли с поверхности склада 
№1 (ист. 6039/001) 
Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сдувания пыли с поверхности склада 

производится согласно п. 9.3.1 (Расчет выбросов твердых частиц с породных отвалов) "Сборник 

методик по расчету выбросов вредных веществ в атмосферу различными производствами" по 

формулам 9.14 и 9.19: 

Мсек = КО х К1 х К2 х S0 х W0 х у х (1 - ц ) х 103, г/с 

Мгод = 86,4 х КО х К1 х К2 х S0 х W0 х у х [365 - Тс] х (1 - ц ), т/год 

К0 - коэффициент, учитывающий влажность материала (принимается в соответствии с данными 

табл. 9.1). К0 с учетом того что влажность пылевой фракции материала составляет: 1-3 %. 

К0 = 1,3 

К1 - коэффициент, учитывающий скорость ветра (принимается в соответствии с данными табл. 

9.2), с учетом того что скорость ветра, повторяемость превышения которой составляет 5% равна 

11 м/с. 

К1 = 2 

К2 - коэффициент, учитывающий эффективность сдувания твердых частиц, принимается равным: 

К2 = 0,1 как последующие годы до полного озеленения отвала 

S - площадь пылящей поверхности отвала, м2. Согласно плана-графика ведения работ: 

 

2026г  

S = 20868 м2 

2027г  

S = 22200 м2 
W0 - удельная сдуваемость твердых частиц с пылящей поверхности отвала, кг/м2 

W0 = 0,0000001 кг/м2 

у - коэффициент измельчения горной массы, принят согласно методическим указаниям 

У = 0,1 

Тс - количество дней с устойчивым снежным покровом. Согласно климатическому справочнику в 

Траб = 156 дней 

П - эффективность средств пылеподавления, 

П = 0,85 

2026 г 

Наименование ЗВ Максимально разовый выброс, 
M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, М=2М^ т/год 

Пыль неорганическая 0,00813852 0,146962139 
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(SiO2 до 20 %) 
 

2027 г 

Наименование ЗВ Максимально разовый выброс, 
M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, М=2М^ т/год 

Пыль неорганическая 
(SiO2 до 20 %) 

0,008658 0,156342701 

 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сдувания пыли с поверхности склада 
№2 (ист. 6040/001) 
Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сдувания пыли с поверхности склада 

производится согласно п. 9.3.1 (Расчет выбросов твердых частиц с породных отвалов) "Сборник 

методик по расчету выбросов вредных веществ в атмосферу различными производствами" по 

формулам 9.14 и 9.19: 

Мсек = КО х К1 х К2 х S0 х W0 х у х (1 - ц ) х 103, г/с 

Мгод = 86,4 х КО х К1 х К2 х S0 х W0 х у х [365 - Тс] х (1 - ц ), т/год 

К0 - коэффициент, учитывающий влажность материала (принимается в соответствии с данными 

табл. 9.1). К0 с учетом того что влажность пылевой фракции материала составляет: 1-3 %. 

К0 = 1,3 

К1 - коэффициент, учитывающий скорость ветра (принимается в соответствии с данными табл. 

9.2), с учетом того что скорость ветра, повторяемость превышения которой составляет 5% равна 

11 м/с. 

К1 = 2 

К2 - коэффициент, учитывающий эффективность сдувания твердых частиц, принимается равным: 

К2 = 0,1 как последующие годы до полного озеленения отвала 

S - площадь пылящей поверхности отвала, м2. Согласно плана-графика ведения работ:  

2026г  

S = 19082 м2 

2027г  

S = 20300 м2 
W0 - удельная сдуваемость твердых частиц с пылящей поверхности отвала, кг/м2 

W0 = 0,0000001 кг/м2 

у - коэффициент измельчения горной массы, принят согласно методическим указаниям 

У = 0,1 

Тс - количество дней с устойчивым снежным покровом. Согласно климатическому справочнику в 

соответствии с периодом ведения работ: 

Траб = 156 дней 

П - эффективность средств пылеподавления, 

П = 0,85 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от сдувания пыли составят: 
 

2026 г 

Наименование ЗВ Максимально разовый выброс, 
M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, M=ZMi, т/год 

Пыль неорганическая 
(SiO2 до 20 %) 

0,00744198 0,134384298 

 

2027 г 

Наименование ЗВ Максимально разовый выброс, 
M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, M=ZMi, т/год 

Пыль неорганическая 
(SiO2 до 20 %) 

0,007917 0,142962019 

 

БелАЗ 76473 
Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников. Приказ Выбросы 

токсичных веществ газов при работе карьерных машин. Расход топлива в кг/час на 1 лошадиную 
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силу мощности для дизельных двигателей — 0,25кг/л с. час. 

Мощность двигателя: 448 кВт 
Мощность двигателя: 609,1094 л/с 
Расход топлива: 152,2774 кг/ч 0,000042 т/с 

Выбросы вредных веществ при сгорании топлива 
 

Код ЗВ Наименование уд. 
выбросы т/т 

г/сек 

0337 Окись углерода 0,1 4,20000 

2732 Углеводороды по 0,03 1,26000 

0301 Двуокись азота 0,008 0,33600 

0304 Оксид азота 0,0013 0,05460 

0328 Сажа 0,0155 0,65100 

0330 Серы оксид 0,02 0,84000 

0703 Бенз(а)пирен 3,2E-07 0,00001 

разбрасыватель универсальный Р-45.115 на базе КАМАЗ 
Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников. Приказ Выбросы 

токсичных веществ газов при работе карьерных машин. Расход топлива в кг/час на 1 лошадиную 

силу мощности для дизельных двигателей — 0,25кг/л с. час. Мощность двигателя: 221 кВт 

Мощность двигателя: 300,4759 л/с 

Расход топлива: 75,11897 кг/ч 0,000021 т/с 

Выбросы вредных веществ при сгорании топлива 

Код ЗВ Наименование уд. выбросы т/т г/сек 

0337 Окись углерода 0,1 2,10000 

2732 Углеводороды по 0,03 0,63000 

0301 Двуокись азота 0,008 0,16800 

0304 Оксид азота 0,0013 0,02730 

0328 Сажа 0,0155 0,32550 

0330 Серы оксид 0,02 0,42000 

0703 Бенз(а)пирен 3,2E-07 0,00001 
 

Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при формировании склада отсева №1 , 
№2 (ист. 6041, 6042/001, 002) (расчет выполнен на 1 бульдозер) 
Расчёт выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от погрузочно-разгрузочных работ 

производится согласно п. 3.1 (Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки пылящих материалов) 

"Методики расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от предприятий по производству 

строительных материалов" по формулам 3.1.1 и 3.1.2: 

Мсек = К1 х К2 х КЗ х К4 х К5 х К7 х К8 х К9 х К'гр.осаж х В' х G4ac х (1 - ц ) х 106/ 3600, г/с 

Мгод = К1 х К2 х КЗ х К4 х К5 х К7 х К8 х К9 х К"гр.осаж х В' х Grog х (1 - ц ), т/год 

где К1 - весовая доля пылевой фракции в материале (принимается в соответствии с с данными 

табл. 3.1.1). 

К1 принят, как для щебня из осадочных пород крупностью до 20мм 

К1 = 0,04 

К2 -доля пыли с размерами частиц 0-50 мкм (от всей массы пыли), переходящая в аэрозоль 

(принимается в соответствии с данными табл. 3.1.1). К2 принят как для щебня из осадочных пород 

крупностью до 20мм 

К2 = 0,02 

К3 - коэффициент, учитывающий местные метеоусловия (принимается в соответствии с данными 

К3 = 1,2 

К3 - для расчета максимально-разовых выбросов, принят для скорости ветра по средним 

многолетним данным, повторяемость превышения которой составляет 5% - 11 м/с. 

К3 = 2 

К4 - коэффициент, учитывающий местные условия, степень защищенности узла от внешних 

воздействий, условия пылеобразования (принимается в соответствии с данными табл. 3.1.3). К4 = 

1,00 как для узла открытого с четырех сторон 
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К4 = 1 

К5 - коэффициент, учитывающий влажность материала (принимается в соответствии с данными 

табл. 3.1.4). К5 принят с учетом того что влажность пылевой фракции материала составляет >10 % 

К5 = 0,01 

К7 - коэффициент, учитывающий крупность материала (принимается в соответствии с данными 

табл. 3.1.5) К7 принят, как для материала крупностью 5-10 см 

К7 = 0,4 

К8 - поправочный коэффициент для различных материалов в зависимости от типа грейфера 

(принимается в соответствии с данными табл. 3.1.6) К8 = 1,00 , т.к. грейфер не применяется 

К8 = 

К9 - поправочный коэффициент при мощном залповом сбросе материала при разгрузке 

автосамосвала К9 = 1,00 , т.к. разгрузка осуществляется с автосамосвала 

К9 = 0,1 

В' - коэффициент, учитывающий высоту пересыпки (принимается в соответствии с таблицей В' = 

0,7 

G4ac - производительность узла пересыпки или количество перерабатываемого материала, т/ч. 

G4ac принят, согласно исходных данных предоставленных заказчиком. Согласно плана-графика 

ведения работ, с учетом количества используемой техники, часовая производительность составит: 

Gчас = 31,88 т/ч 

Gгод - суммарное количество перерабатываемого материала в течение года, т/год. Согласно Gгод 

= 3825 т/год 

П - эффективность средств пылеподавления, в долях единицы (принимается в соответствии с 

П = 0 

Кгр.осаж. - поправочный коэффициент, учитывающий гравитационное осаждение твердых 

К'гр.ос = 0,4 

Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от погрузочно-разгрузочных работ составят: 

без гидрообеспыливани 

Наименование ЗВ Максимально разовый выброс, 
M=ZMi, г/сек 

Валовый выброс, M=ZMi, т/год 

Пыль неорганическая 
(SiO2 до 20 %) 

0,001586916 0,00102816 

 

бульдозер Cat D9R 
Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников. Приказ Выбросы 

токсичных веществ газов при работе карьерных машин. Расход топлива в кг/час на 1 лошадиную 

силу мощности для дизельных двигателей — 0,25кг/л с. час. Мощность двигателя: 354 кВт 

Мощность двигателя: 481,3052 л/с 

Расход топлива: 120,3263 кг/ч 0,000033 т/с 

Выбросы вредных веществ при сгорании топлива 

Код ЗВ Наименование уд. 
выбросы т/т 

г/сек 

0337 Окись углерода 0,1 3,30000 

2732 Углеводороды по 0,03 0,99000 

0301 Двуокись азота 0,008 0,26400 

0304 Оксид азота 0,0013 0,04290 

0328 Сажа 0,0155 0,51150 

0330 Серы оксид 0,02 0,66000 

0703 Бенз(а)пирен 3,2E-07 0,00001 
 

Источник 6043 БелАЗ 76473 
Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников. Приказ Выбросы 

токсичных веществ газов при работе карьерных машин. Расход топлива в кг/час на 1 лошадиную 

силу мощности для дизельных двигателей — 0,25кг/л с. час. 

Мощность двигателя: 448 кВт 
Мощность двигателя: 609,1094 л/с 
Расход топлива: 152,2774 кг/ч 0,000042 т/с 
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Выбросы вредных веществ при сгорании топлива 
 

Код ЗВ Наименование уд. 
выбросы т/т 

г/сек 

0337 Окись углерода 0,1 4,20000 

2732 Углеводороды по 0,03 1,26000 

0301 Двуокись азота 0,008 0,33600 

0304 Оксид азота 0,0013 0,05460 

0328 Сажа 0,0155 0,65100 

0330 Серы оксид 0,02 0,84000 

0703 Бенз(а)пирен 3,2E-07 0,00001 

 
Источник 6044 разбрасыватель универсальный Р-45.115 на базе КАМАЗ 
Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников. Приказ Выбросы 

токсичных веществ газов при работе карьерных машин. Расход топлива в кг/час на 1 лошадиную 

силу мощности для дизельных двигателей — 0,25кг/л с. час. Мощность двигателя: 221 кВт 

Мощность двигателя: 300,4759 л/с 

Расход топлива: 75,11897 кг/ч 0,000021 т/с 

Выбросы вредных веществ при сгорании топлива 

Код ЗВ Наименование уд. выбросы т/т г/сек 

0337 Окись углерода 0,1 2,10000 

2732 Углеводороды по 0,03 0,63000 

0301 Двуокись азота 0,008 0,16800 

0304 Оксид азота 0,0013 0,02730 

0328 Сажа 0,0155 0,32550 

0330 Серы оксид 0,02 0,42000 

0703 Бенз(а)пирен 3,2E-07 0,00001 
 

ЛАБОРАТОРИЯ 

 

Источник загрязнения N 0024, 

Источник выделения N 6051 01, Участок подготовки проб 

Список литературы: 

 Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников п. 3 Расчетный метод определения 

выбросов в атмосферу от предприятий по производству строительных материалов 

Приложение №11 к Приказу Министра охраны окружающей среды Республики Казахстан от 18.04.2008 

№100-п 

 

Тип источника выделения: Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки, статическое хранение пылящих 

материалов 

 

п.3.1.Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки пылящих материалов 

Материал: пробы 

Весовая доля пылевой фракции в материале(табл.3.1.1), K1 = 0.02 

Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.3.1.1), K2 = 0.04 

 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 

 

Материал негранулирован. Коэффициент Ke принимается равным 1 

Степень открытости: закрыт с 4-х сторон 

Загрузочный рукав не применяется 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3.1.3), K4 = 0.005 

Площадка закрыта с 4-х сторон, метеоусловия не учитываются 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра, K3SR = 1 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра, K3 = 1 

Влажность материала, %, VL = 10 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.3.1.4), K5 = 0.1 

Размер куска материала, мм, G7 = 1 
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Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.3.1.5), K7 = 0.8 

Высота падения материала, м, GB = 1 

Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.3.1.7), B = 0.5 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, GMAX = 1.71 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/год, GGOD = 15000 

Эффективность средств пылеподавления, в долях единицы, NJ = 0 

Вид работ: Пересыпка 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.1.1), GC = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · KE · B · GMAX · 106 / 

3600 · (1-NJ) = 0.02 · 0.04 · 1 · 0.005 · 0.1 · 0.8 · 1 · 1 · 1 · 0.5 · 1.71 · 106 / 3600 · (1-0) = 0.000076 

Продолжительность выброса составляет менее 20 мин согласно п.2.1 применяется 20-ти минутное 

осреднение. 

Продолжительность пересыпки в минутах (не более 20), TT = 1 

Максимальный разовый выброс, с учетом 20-ти минутного осреднения, г/с, GC = GC · TT · 60 / 1200 = 0.000076 

· 1 · 60 / 1200 = 0.0000038 

 

Валовый выброс, т/год (3.1.2), MC = K1 · K2 · K3SR · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · KE · B · GGOD · (1-NJ) = 0.02 · 

0.04 · 1 · 0.005 · 0.1 · 0.8 · 1 · 1 · 1 · 0.5 · 15000 · (1-0) = 0.0024 

 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.2.1), G = MAX(G,GC) = 0.0000038 

Сумма выбросов, т/год (3.2.4), M = M + MC = 0 + 0.0024 = 0.0024 

 

П - степень очистки газа в золоуловителе - 0,95. 

Итоговая таблица: 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 

кремния в %: 70-20 

0,00000002 0,00012 

 

 

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Отделение пробирного анализа Помещение № 6 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000417 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0184 Свинец и его соединения 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000417 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000417 * 8736 =  т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0184 Свинец и его соединения 0,0000000417 0,0000013104 

  

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Анализ цианидных растворов Помещение №27 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00000833 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0302 азотная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00000833 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00000833 * 8736 = 0,000262 т/год 

 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000278 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0322 серная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000278 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000278 * 8736 = 0,0000008736 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0302 азотная кислота 0,00000833 0,000262 

0322 серная кислота 0,0000000278 0,0000008736 
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Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Комната ИК-спектрометрии Помещение №31 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00000833 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0302 азотная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00000833 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00000833 * 8736 = 0,000262 т/год 

 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000278 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0322 серная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000278 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000278 * 8736 = 0,0000008736 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0302 азотная кислота 0,00000833 0,000262 

0322 серная кислота 0,0000000278 0,0000008736 

  

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Комната ААС Помещение №21 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00000833 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0302 азотная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00000833 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00000833 * 8736 = 0,000262 т/год 

 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000278 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0322 серная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000278 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000278 * 8736 = 0,0000008736 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0302 азотная кислота 0,00000833 0,000262 

0322 серная кислота 0,0000000278 0,0000008736 

  

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Комната подготовки корточек Помещение №22 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00000833 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0302 азотная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00000833 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00000833 * 8736 = 0,000262 т/год 

 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000278 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0322 серная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000278 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000278 * 8736 = 0,0000008736 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 
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0302 азотная кислота 0,00000833 0,000262 

0322 серная кислота 0,0000000278 0,0000008736 

 

  

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Склад реагентов Помещение №17 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00055 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0317 гидроцианид  

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00055 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00055 * 8736 = 0,0173 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0317 гидроцианид 0,00055 0,0173 

  

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Зал мокрой химий Помещение №20 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00000833 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0302 азотная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00000833 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00000833 * 8736 = 0,000262 т/год 

 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000278 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0322 серная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000278 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000278 * 8736 = 0,0000008736 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0302 азотная кислота 0,00000833 0,000262 

0322 серная кислота 0,0000000278 0,0000008736 

 

   

Источник загрязнения N 0024 

Источник выделения N 001, Моечная Помещение №19 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,00000833 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0302 азотная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,00000833 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,00000833 * 8736 = 0,000262 т/год 

 

М - удельные выделения от одного вытяжного шкафа 0,0000000278 г/сек 

Т - время работы вентиляционной установки, час/год 8736 

Примесь: 0322 серная кислота 

Максимальный разовый выброс ЗВ, г/с, G = 0,0000000278 г/сек 

Валовый выброс ЗВ, т/год, M = 0,0036 * М * Т = 0,0036 * 0,0000000278 * 8736 = 0,0000008736 т/год 

Итоговая таблица: 

Примесь Выброс г/с Выброс т/год 

0302 азотная кислота 0,00000833 0,000262 

0322 серная кислота 0,0000000278 0,0000008736 

 



189 

СКЛАД ПОД ДИЗЕЛЬ ГЕНЕРАТОР  

Источник загрязнения N 0025, Выхлопная труба  

Источник выделения N 001, Авариный ДГА.  

Список литературы: 

Методика расчета нормативов выбросов вредных веществ от стационарных дизельных установок. 

Приложение № 9 к приказу Министра окружающей среды и водных ресурсов Республики Казахстан от 12 

июня 2014 года № 221-Ө 

Максимальный расход диз. топлива установкой, кг/час, BS = 10 

Годовой расход дизельного топлива, т/год, BG = 2 

Примесь: 0301 Азота (IV) диоксид 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 30  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 30 / 3600 = 0,0833 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 30 / 10^3 = 0,06 

Примесь: 0304 Азот (II) оксид 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 39  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 39 / 3600 = 0,1083 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 39 / 10^3 = 0,078 

Примесь: 0328 Углерод 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 5  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 5 / 3600 = 0,01389 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 5 / 10^3 = 0,01 

Примесь: 0330 Сера диоксид 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 10  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 10 / 3600 = 0,0278 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 10 / 10^3 = 0,02 

Примесь: 0337 Углерод оксид 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 25  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 25 / 3600 = 0,0694 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 25 / 10^3 = 0,05 

Примесь: 1301 Проп-2-ен-1-аль 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 1.2  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 1,2 / 3600 = 0,00333 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 1,2 / 10^3 = 0,0024 

Примесь: 1325 Формальдегид 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 1.2  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 1,2 / 3600 = 0,00333 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 1,2 / 10^3 = 0,0024 

Примесь: 2754 Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные С12-С19) 

Оценочное значение среднециклового выброса, г/кг топлива (табл.4), E = 12  

Максимальный разовый выброс, г/с, _G_ = BS · E / 3600 = 10 ・ 12 / 3600 = 0,0333 

Валовый выброс, т/год, _M_ = BG · E / 103 = 2 ・ 12 / 10^3 = 0,024 

Итоговая таблица:  

Примесь г/сек т/год 

0301 Азот (IV) диоксид  0,0833 0,06 

0304 Азот (II) оксид 0,1083 0,078 

0328 Углерод (Сажа) 0,01389 0,01 

0330 Сера диоксид  0,0278 0,02 

0337 Углерод оксид 0,0694 0,05 

1301 Проп-2-ен-1-аль 0,00333 0,0024 

1325 Формальдегид 0,00333 0,0024 

2754 Алканы С12-19  0,0333 0,024 
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Источник загрязнения N 6047, 

Источник выделения N 6047 01, Склад отсева 

Список литературы: 

 Методика расчета нормативов выбросов от неорганизованных источников п. 3 Расчетный метод определения 

выбросов в атмосферу от предприятий по производству строительных материалов 

Приложение №11 к Приказу Министра охраны окружающей среды Республики Казахстан от 18.04.2008 

№100-п 

 

Тип источника выделения: Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки, статическое хранение пылящих 

материалов 

 

п.3.1.Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки пылящих материалов 

Материал: Гранит дробленый 

Весовая доля пылевой фракции в материале(табл.3.1.1), K1 = 0.02 

Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.3.1.1), K2 = 0.04 

 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 

 

Материал негранулирован. Коэффициент Ke принимается равным 1 

Степень открытости: с 4-х сторон 

Загрузочный рукав не применяется 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3.1.3), K4 = 1 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 5 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.3.1.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/c, G3 = 12 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.3.1.2), K3 = 2 

Влажность материала, %, VL = 20 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.3.1.4), K5 = 0.01 

Размер куска материала, мм, G7 = 200 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.3.1.5), K7 = 0.2 

Высота падения материала, м, GB = 2 

Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.3.1.7), B = 0.7 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, GMAX = 16.44 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/год, GGOD = 144000 

Эффективность средств пылеподавления, в долях единицы, NJ = 0 

Вид работ: Погрузка 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.1.1), GC = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · KE · B · GMAX · 106 / 

3600 · (1-NJ) = 0.02 · 0.04 · 2 · 1 · 0.01 · 0.2 · 1 · 1 · 1 · 0.7 · 16.44 · 106 / 3600 · (1-0) = 0.01023 

Продолжительность выброса составляет менее 20 мин согласно п.2.1 применяется 20-ти минутное 

осреднение. 

Продолжительность пересыпки в минутах (не более 20), TT = 1 

Максимальный разовый выброс, с учетом 20-ти минутного осреднения, г/с, GC = GC · TT · 60 / 1200 = 0.01023 

· 1 · 60 / 1200 = 0.000512 

 

Валовый выброс, т/год (3.1.2), MC = K1 · K2 · K3SR · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · KE · B · GGOD · (1-NJ) = 0.02 · 

0.04 · 1.2 · 1 · 0.01 · 0.2 · 1 · 1 · 1 · 0.7 · 144000 · (1-0) = 0.1935 

 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.2.1), G = MAX(G,GC) = 0.000512 

Сумма выбросов, т/год (3.2.4), M = M + MC = 0 + 0.1935 = 0.1935 

 

п.3.1.Погрузочно-разгрузочные работы, пересыпки пылящих материалов 

Материал: Гранит дробленый 

Весовая доля пылевой фракции в материале(табл.3.1.1), K1 = 0.02 

Доля пыли, переходящей в аэрозоль(табл.3.1.1), K2 = 0.04 

 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 

 

Материал негранулирован. Коэффициент Ke принимается равным 1 

Степень открытости: с 4-х сторон 

Загрузочный рукав не применяется 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3.1.3), K4 = 1 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 5 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.3.1.2), K3SR = 1.2 
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Скорость ветра (максимальная), м/c, G3 = 12 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.3.1.2), K3 = 2 

Влажность материала, %, VL = 20 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.3.1.4), K5 = 0.01 

Размер куска материала, мм, G7 = 200 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.3.1.5), K7 = 0.2 

Высота падения материала, м, GB = 2 

Коэффициент, учитывающий высоту падения материала(табл.3.1.7), B = 0.7 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/час, GMAX = 16.44 

Суммарное количество перерабатываемого материала, т/год, GGOD = 144000 

Эффективность средств пылеподавления, в долях единицы, NJ = 0 

Вид работ: Разгрузка 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.1.1), GC = K1 · K2 · K3 · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · KE · B · GMAX · 106 / 

3600 · (1-NJ) = 0.02 · 0.04 · 2 · 1 · 0.01 · 0.2 · 1 · 1 · 1 · 0.7 · 16.44 · 106 / 3600 · (1-0) = 0.01023 

Продолжительность выброса составляет менее 20 мин согласно п.2.1 применяется 20-ти минутное 

осреднение. 

Продолжительность пересыпки в минутах (не более 20), TT = 1 

Максимальный разовый выброс, с учетом 20-ти минутного осреднения, г/с, GC = GC · TT · 60 / 1200 = 0.01023 

· 1 · 60 / 1200 = 0.000512 

 

Валовый выброс, т/год (3.1.2), MC = K1 · K2 · K3SR · K4 · K5 · K7 · K8 · K9 · KE · B · GGOD · (1-NJ) = 0.02 · 

0.04 · 1.2 · 1 · 0.01 · 0.2 · 1 · 1 · 1 · 0.7 · 144000 · (1-0) = 0.1935 

 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.2.1), G = MAX(G,GC) = 0.000512 

Сумма выбросов, т/год (3.2.4), M = M + MC = 0.1935 + 0.1935 = 0.387 

 

п.3.2.Статическое хранение материала 

Материал: Гранит дробленый 

 

Примесь: 2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 

 

Материал негранулирован. Коэффициент Ke принимается равным 1 

Степень открытости: с 4-х сторон 

Загрузочный рукав не применяется 

Коэффициент, учитывающий степень защищенности узла(табл.3.1.3), K4 = 1 

Скорость ветра (среднегодовая), м/с, G3SR = 5 

Коэфф., учитывающий среднегодовую скорость ветра(табл.3.1.2), K3SR = 1.2 

Скорость ветра (максимальная), м/c, G3 = 12 

Коэфф., учитывающий максимальную скорость ветра(табл.3.1.2), K3 = 2 

Влажность материала, %, VL = 20 

Коэфф., учитывающий влажность материала(табл.3.1.4), K5 = 0.01 

Размер куска материала, мм, G7 = 200 

Коэффициент, учитывающий крупность материала(табл.3.1.5), K7 = 0.2 

Поверхность пыления в плане, м2, S = 25 

Kоэфф., учитывающий профиль поверхности складируемого материала, K6 = 1.45 

Унос материала с 1 м2 фактической поверхности, г/м2*с(табл.3.1.1), Q = 0.002 

Количество дней с устойчивым снежным покровом, TSP = 156 

Продолжительность осадков в виде дождя, часов/год, TO = 720 

Количество дней с осадками в виде дождя в году, TD = 2 · TO / 24 = 2 · 720 / 24 = 60 

Эффективность средств пылеподавления, в долях единицы, NJ = 0 

Максимальный разовый выброс, г/с (3.2.3), GC = K3 · K4 · K5 · K6 · K7 · Q · S · (1-NJ) = 2 · 1 · 0.01 · 1.45 · 0.2 

· 0.002 · 25 · (1-0) = 0.00029 

Валовый выброс, т/год (3.2.5), MC = 0.0864 · K3SR · K4 · K5 · K6 · K7 · Q · S · (365-(TSP + TD)) · (1-NJ) = 0.0864 

· 1.2 · 1 · 0.01 · 1.45 · 0.2 · 0.002 · 25 · (365-(156 + 60)) · (1-0) = 0.00224 

Сумма выбросов, г/с (3.2.1, 3.2.2), G = G + GC = 0.000512 + 0.00029 = 0.000802 

Сумма выбросов, т/год (3.2.4), M = M + MC = 0.387 + 0.00224 = 0.389 

 

Итоговая таблица: 

Код Наименование ЗВ Выброс г/с Выброс т/год 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 

кремния в %: 70-20 

0.0008020 0.3890000 
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