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АННОТАЦИЯ 
В настоящей работе представлены результаты, полученные при разработке проекта 

«Нормативов допустимых выбросов» для ТОО «Steelers» «Переоборудование 
существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки». Проект разрабатывается 
впервые. 

Предприятие ТОО «Steelers» располагается по адресу: Область Жетicу г. Текели, ул. 
Сатпаева 1В. Проектируемый цех расположен в существующем здании бывшей ТЭЦ-1 и 
прилегающей к ней территории. Участок строительства окружен промышленной 
площадкой ТОО «ТГПК». Дополнительного ограждения участка не предусмотрено, т.к. 
через участок проходят логистические пути транспорта ТОО «ТГПК». Ограждение самой 
территории ТОО «ТГПК» предусмотрено двух типов – железобетонное и металлическое. 
Въезд на территорию ТОО «Steelers» предусматривается через контрольно-пропускной 
пункт ТОО «ТГПК». 

Промышленная площадка ТОО «Steelers» расположена на территории площадью 
5095 м2 согласно кадастровому паспорту 24-269-009-762 (целевое назначение участка – 
обслуживание цеха стальной заготовки) от 28.07.2026г.  

На строительной площадке основными источниками загрязнения являются: 
сварочные работы; газовая резка; покрасочные работы; оборудование механической 
обработки материалов; работа вспомогательного оборудования; работа автотранспорта и 
техники.  

Инженерное обеспечение 
Электроснабжение - от энергоснабжающей организации договор № 232460 от 

25.02.2025 года, с филиал АО «Талдыкорганская акционерная транспортно-элетросетевая 
компания» (АО «ТАТЭК»). 

Водоснабжение на хозяйственно бытовые и промышленные нужды 
осуществляется согласно договору № 423 от 15 июля 2025 года с ГКП на ПХВ «Текели 
Су кубыры» Хозяйственно-бытовые сточные воды самотеком отводятся в существующий 
септик с дальнейшим вывозом автоцистернами на очистные сооружения. 
Производственных сточных вод не имеется. 

Отвод ливневых и дождевых стоков с территории промышленной площадки 
осуществляется в существующие желоба промышленной площадки ТОО «ТГПК». 

Теплоснабжение предусматривается от стационарных электрических батарей. 
Горячее водоснабжение в здании - местное, проектируется от электрических 
водонагревателей накопительного типа. Горячее водоснабжение предусматривается в 
душевых существующего АБК. 

При проведении инвентаризации в 2026 году на предприятии ТОО «Steelers» 
выявлено 7 источников загрязнения атмосферного воздуха (неорганизованные – 6, 
неорганизованные ненормируемые - 1) 

При проведении работ на промышленной площадке в атмосферный воздух 
выделяются: 

- загрязняющие вещества 1 класса опасности – отсутствуют; 
- загрязняющие вещества 2 класса опасности – маргагнец и соединения (0143), 

азота диоксид (0301), фториды неорганические плохо растворимые (0344); 
- загрязняющие вещества 3 класса опасности – железо оксиды (0123), 

диметилбензол (0616), матилбензол (0621), бутанол (1042), взвешенные частицы (2902), 
пыль неорганическая (2908); 

- загрязняющие вещества 4 класса опасности – оксид углерода (0337), этанол 
(1061), бутилацетат (1210); 
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- загрязняющие вещества ОБУВ – уайт-спирит (2752). 
Перечень загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу на период 

переоборудования приведен в таблице. 
 
Анализ выбросов вредных веществ в атмосферу данного проекта «НДВ»  

(2026) гг. для ТОО «Steelers» «Переоборудование существующего здания ТЭЦ-1 в 
цех стальной заготовки» 

Таблица 1 
Код 
загр. 

вещес
тв 

Наименование      вещества 

Проект «НДВ» 
 (2026г.) 

г/сек т/год 

2 3 6 7 
0123 Оксид железа 0,07244 0,03346 
0143 Марганец и его соединения 0,00199 0,00191 
0301 Диоксид азота 0,53318 0,03306 
0337 Углерод оксид 0,11314 0,0454 
0344 Фториды неорг.плохо 

растворимые 
0,00026 0,00051 

0616 Ксилол 0,0458 0,085 
0621 Толуол  0,0046 0,0088 
1042 Бутиловый спирт 0,0016 0,0036 
1061 Этанол 0,0036 0,0066 
1210 Бутилацетат 0,0016 0,0024 
2752 Уайт-спирт 0,0142 0,0256 
2902 Взвешенные частицы 0,26584 0,48966 
2908 Пыль неорг., содержащая 

SiO2 70-20% 
0,00012 0,00018 

 ИТОГО: 1,05837 0,73618 
 

Предприятие ТОО «Steelers» располагается по адресу: Область Жетicу г. Текели, ул. 
Сатпаева 1В.  

Координаты площадки  
Широта -N 44°85'12.51" 
Долгота- Е 78°82'18.38" 
- с северной стороны – территория ТГПК, далее жилая зона на расстоянии 102 м от 

границы предприятия;  
- с северо-восточной стороны –территория ТГПК; 
- с восточной стороны – территория ТГПК; 
- с юго-восточной стороны – территория ТГПК; 
- с южной стороны – территория ТГПК; 
- с западной стороны – территория ТГПК;  
- с северо-западной стороны – территория ТГПК; 
- с юго- западной стороны – территория ТГПК;  
Ближайшая жилая зона расположена на расстоянии 102 м в северном направлении 

от границ площадки. 
Ближайший водный источник р.Каратал расположена на расстоянии 1600м от 

территории предприятия в северном направлении. 
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Согласно Мотивированного отказа KZ67VWF00626542 от 20.08.2026 г. 
указанный в Заявлении вид деятельности в Разделе 2 Приложения 1 к Кодексу – 
отсутствует. 

В соответствии с п.3 ст.49 Кодекса для намечаемой и осуществляемой 
деятельности, не подлежащей обязательной оценке воздействия на окружающую 
среду (согласно Приложения 1 к Кодексу) экологическая оценка проводится по 
упрощенному порядку в соответствии с Кодексом, при: 

1) разработке проектов нормативов эмиссий для объектов I и II категорий; 
2) разработке раздела "Охрана окружающей среды" в составе проектной 

документации по намечаемой деятельности и при подготовке декларации 
о воздействии на окружающую среду. 

Согласно ст. 12 ЭК РК вид деятельности ТОО «Steelers» «Переоборудование 
существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки» не входит в Приложения 2 
(разделов 1, 2 и 3).  

В случае отсутствия соответствующего вида деятельности в Приложении 2 к 
Кодексу определение категории осуществляется в соответствии с настоящей 
Инструкцией по определению категории объекта, оказывающего негативное воздействие 
на окружающую среду. 

Отнесение объекта к II категории, оказывающей умеренное негативное 
воздействие на окружающую среду, проводится по следующим критериям: 
1) первоначальное строительство объектов, указанных в Разделе 1 Приложения 2 к 

Кодексу - отсутствует; 
2) строительно-монтажные работы на объекте II категории, которые вносят 

изменения в технологический процесс такого объекта и (или) в результате которых 
увеличивается объем, количество и (или) интенсивность эмиссий при его 
эксплуатации – соответствует; 

3) работы по рекультивации и (или) ликвидации объектов I категории - отсутствует; 
4) наличие выбросов загрязняющих веществ 1 000 тонн в год и более - отсутствует; 
5) наличие сбросов загрязняющих веществ 5 000 тонн в год и более - отсутствует; 
6) наличие лимитов накопления и (или) захоронения отходов 1 000 000 тонн в год и 

более - отсутствует; 
7) осуществление деятельности в Каспийском море (в том числе в заповедной зоне) - 

отсутствует; 
8) осуществление деятельности по производству, хранению и переработке серы с 

потенциальным риском воздействия на окружающую среду - отсутствует; 
9) осуществление деятельности, оказывающей трансграничное воздействие на 

окружающую среду на территории другого государства - отсутствует; 
10) осуществление деятельности по добыче, переработке, производству и использованию 

радиоактивных материалов - отсутствует; 
11) наличие источников электромагнитных полей и (или) излучений более 10 предельно 

допустимого уровня - отсутствует; 
12) наличие производственного шума (более одного предельно допустимого уровня + 25 

децибел и более), инфразвука (более одного предельно допустимого уровня + 15 
децибел и более) и ультразвука (более одного предельно допустимого уровня + 30 
децибел и более) - отсутствует. 

Ввиду кратковременности проведения строительных работ санитарно-
защитная зона не устанавливается.  

https://adilet.zan.kz/rus/docs/K2100000400#z4727
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Анализ расчетов приземных концентраций показал, что зон загрязнения (без учета 
фона), где См> ПДК – нет. Срок достижения НДВ для предприятия – 2026 год. 

При изменении условий (количества или параметров источников выбросов 
загрязняющих веществ) настоящего раздела, должна быть произведена 
корректировка проекта с последующим согласованием в уполномоченных органах. 
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ВВЕДЕНИЕ 
Проект «Нормативов допустимых выбросов» для ТОО «Steelers» 

«Переоборудование существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки». Проект 
разрабатывается впервые. 

В соответствии с требованиями регламентирующих нормативных документов на 
основании: 

Экологического кодекса РК; 
• Свидетельства о государственной регистрации от 14 ноября 2023 г. (БИН 

231 140 014 677); 
• Договора купли-продажи № 01/2024 от 01 января 2024 г.; 
• Акта на право частной собственности на земельный участок от 05 июля 2022 г. 

Кадастровый номер 03-269-009-762 (целевое назначение – обслуживание ТЭЦ); 
• Договора на электроснабжение № 232460 от 25 февраля 2025 г.; 
• Договор на предоставления услуг водоснабжения № 423 от 15 июля 2025 г.; 
• Договора по вывозу ТБО №63/2025 от 13.11.2025 г. 
• Справки о фоновых концентрациях; 
• Ситуационной схемы с указанием источников выбросов ЗВ. 
• Заключения скрининга (мотивированный отказ) KZ68VWF00541455 от 

06.04.2026 г.; 
• Заключения скрининга (мотивированный отказ) KZ67VWF00626542 от 

20.08.2026 г.; 
• ЗАКЛЮЧЕНИЕ № PEKZ-0142/24 от 28.10.2024 г. по рабочему проекту 

«Переоборудование и перепланировка существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной 
заготовки по адресу: Жетысуская область, город Текели, улица Каныша Сатпаева, 
уч 1В.» 

• Климатической справки с розой ветров; 
 
Информация, содержащаяся в данном разделе, была представлена руководством 

предприятия и основана на учредительных документах, на которые мы полагались при 
разработке проекта «Нормативов допустимых выбросов». 

 
ТОО «Ecolоgy Expert» имеет:  
Государственную лицензию №01524Р от 11.12.2012 г., выданную Министерством 

охраны окружающей среды Республики Казахстан. 
Адрес ТОО «Ecolоgy Expert» г. Алматы, ул. Сатпаева, 88а/1, тел. 8 (727) 3778614. 
 
Реквизиты предприятия: 
Предприятие ТОО «Steelers» располагается по адресу: Область Жетicу г. Текели, ул. 

Сатпаева 1В.  Тел: 8 708 330 4160 
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1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ОПЕРАТОРЕ 
 
Цель модернизации: Установка печи ДСП и установки МНЛЗ в основном машинном 

зале существующего здания бывшего ТЭЦ-1. 
Промышленная площадка расположена в границах существующего земельного 

отвода по адресу: Область Жетicу г. Текели, ул. Сатпаева 1В. Участок строительства 
окружен промышленной площадкой ТОО «ТГПК». Промышленная площадка ТОО 
«Steelers» расположена на территории площадью 5095 м2 согласно кадастровому 
паспорту 24-269-009-762 (целевое назначение участка – обслуживание цеха стальной 
заготовки) от 28.07.2026г, из них: 

площадь застройки - 2206 м2; 
площадь асфальтовых, бетонных и грунтовых покрытий -890 м2; 
площадь озеленения -310 м2 

свободная территория - 1689 м2 
Проектируемый цех расположен в существующем здании бывшей ТЭЦ-1 и 

прилегающей к ней территории. Участок строительства окружен промышленной 
площадкой ТОО «ТГПК». Дополнительного ограждения участка не предусмотрено, т.к. 
через участок проходят логистические пути транспорта ТОО «ТГПК». Ограждение самой 
территории ТОО «ТГПК» предусмотрено двух типов – железобетонное и металлическое. 
Въезд на территорию ТОО «Steelers» предусматривается через контрольно-пропускной 
пункт ТОО «ТГПК». 

Инженерное обеспечение 
 
Электроснабжение - от энергоснабжающей организации договор № 232460 от 

25.02.2025 года, с филиал АО «Талдыкорганская акционерная транспортно-элетросетевая 
компания» (АО «ТАТЭК»). 

Водоснабжение на хозяйственно бытовые и промышленные нужды 
осуществляется согласно договору № 423 от 15 июля 2025 года с ГКП на ПХВ «Текели 
Су кубыры» Хозяйственно-бытовые сточные воды самотеком отводятся в существующий 
септик с дальнейшим вывозом автоцистернами на очистные сооружения. 
Производственных сточных вод не имеется. 

Отвод ливневых и дождевых стоков с территории промышленной площадки 
осуществляется в существующие желоба промышленной площадки ТОО «ТГПК». 

Теплоснабжение предусматривается от стационарных электрических батарей. 
Горячее водоснабжение в здании - местное, проектируется от электрических 
водонагревателей накопительного типа. Горячее водоснабжение предусматривается в 
душевых существующего АБК. 

 
Месторасположение производственной площадки 
Предприятие ТОО «Steelers» располагается по адресу: Область Жетicу г. Текели, ул. 

Сатпаева 1В.  
Координаты площадки  
Широта -N 44°85'12.51" 
Долгота- Е 78°82'18.38" 
- с северной стороны – территория ТГПК, далее жилая зона на расстоянии 102 м от 

границы предприятия;  
- с северо-восточной стороны –территория ТГПК; 
- с восточной стороны – территория ТГПК; 
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- с юго-восточной стороны – территория ТГПК; 
- с южной стороны – территория ТГПК; 
- с западной стороны – территория ТГПК;  
- с северо-западной стороны – территория ТГПК; 
- с юго- западной стороны – территория ТГПК;  
Ближайшая жилая зона расположена на расстоянии 102 м в северном направлении 

от границ площадки. 
Ближайший водный источник р.Каратал расположена на расстоянии 1600м от 

территории предприятия в северном направлении. 
 
1.1. Карта схема источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу 
 
Карта-схема источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу 

представлена в Приложении. 
 
1.2. Ситуационная карта схема 
 

 
 

 
 
Оценка воздействия на земельные ресурсы и почвы 
Воздействие на почвенный покров не предусматривается. 
На объект период переоборудования существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной 

заготовки ТОО «Steelers» мероприятия по снятию, транспортировке и хранению 
плодородного слоя почвы не предусматриваются. 
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2. ХАРАКТЕРИСТИКА ОПЕРАТОРА КАК ИСТОЧНИКА 
ЗАГРЯЗНЕНИЯ АТМОСФЕРЫ 

  
2.1. Краткая характеристика технологии производства и технологического 

оборудования 
Промышленная площадка переоборудования существующего здания ТЭЦ-1 в цех 

стальной заготовки ТОО «Steelers» располагается по адресу: Область Жетicу г. Текели, 
ул. Сатпаева 1В.  

Промышленная площадка ТОО «Steelers» расположена на территории площадью 
5095 м2 согласно кадастровому паспорту 24-269-009-762 (целевое назначение участка – 
обслуживание цеха стальной заготовки) от 28.07.2026г, из них: 

площадь застройки - 2206 м2; 
площадь асфальтовых, бетонных и грунтовых покрытий -890 м2; 
площадь озеленения -310 м2 

свободная территория - 1689 м2 
Проектируемый цех расположен в существующем здании бывшей ТЭЦ-1 и 

прилегающей к ней территории. Участок строительства окружен промышленной 
площадкой ТОО «ТГПК». Дополнительного ограждения участка не предусмотрено, т.к. 
через участок проходят логистические пути транспорта ТОО «ТГПК». Ограждение самой 
территории ТОО «ТГПК» предусмотрено двух типов – железобетонное и металлическое. 
Въезд на территорию ТОО «Steelers» предусматривается через контрольно-пропускной 
пункт ТОО «ТГПК». 

Проектируемый цех расположен в существующем здании бывшей ТЭЦ-1 и 
прилегающей к ней территории. Полный перечень проектируемых объектов представлен 
в таблице: 

Перечень основных зданий (объектов): 

П
оз

. 
по

 
ге

нп
ла

ну
 Наименование сооружений,  

производственных помещений и участков Примечание 

1 

1 Крановая эстакада литейного крана с посадочной площадкой проектируемый 

2 ДСП с площадкой обслуживания и разливочными площадками 
проектируемая 

3 Трансформатор 6000 кВА, 6 кВ 
проектируемая 

4 Электропомещение под трансформатор 1000 кВА, 6/0,4 кВ и шкаф 
высоковольтный 

проектируемая 

5 Низковольтное помещение 
проектируемая 

6 Операторная ДСП проектируемый 

7 Помещение гидравлической станции проектируемая 

8 Компрессорная ДСП и МНЛЗ проектируемая 

9 МНЛЗ с площадками обслуживания и пультами операторов проектируемый 
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10 Газораспределительный узел проектируемая 

11 Участок ремонта ковшей проектируемая 

12 Аналитический кабинет проектируемая 

2 Насосная ДСП с градирней проектируемый 

3 Насосная МНЛЗ 1 проектируемая 

4 Насосная МНЛЗ 2 проектируемый 

5 Аспирация и дымовая труба проектируемый 

Объекты, обозначенные поз. 1.1-1.12 расположены непосредственно в здании ТЭЦ-
1, остальные (поз.3-5) на прилегающей к ней территории. 

Переоборудование здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки выполнено согласно 
технологическим решениям. Расположение основных и вспомогательных агрегатов 
определено по заданию. Планировочные решения предполагают установку оборудования 
и крановой эстакады независимо от существующих конструкций здания. 

Здание ТЭЦ-1 
Проектируемый цех расположен в существующем здании бывшей ТЭЦ-1 и 

прилегающей к ней территории. Существующее здание ТЭЦ-1 – 2-х пролетное 
техническое сооружение. Не отапливаемое. В основе – монолитный рамный каркас. Все 
узлы сопряжения ригелей и колонн – жесткие. Наружное стеновое ограждение – 
профилированный лист. Кровля – профилированный лист. Кровля – двускатная, водосток 
не организованный. 

Размеры в плане 45х44м. 
Степень ответственности здания II 
Категория по взрывопожарной и пожарной опасности - Г 
Степень огнестойкости конструкций –II. 
Класс функциональной опасности- Ф 5.1 
Перед началом проектирования было проведено обследование состояния несущих 

и ограждающих конструкций. Согласно техническому заключению, объемно-
планировочные и конструктивные решения существующего здания находятся в 
удовлетворительном состоянии и пригодны для технического перевооружения в цех 
стальной заготовки. 

Печь ДСП и МНЛЗ расположены в основном машинном зале бывшей ТЭЦ-1, часть 
установки МНЛЗ вытянуто в плане и выходит в соседний машинный зал.  

Оба машзала оборудованы кранами. В основном помещении установлен литейный 
кран грузоподъемностью 16/5тн. Высота подъема 14,5 м., в малом зале установлена кран-
балка грузоподъемностью 5т., высота подъема 6 м. 

В существующем здании ТЭЦ-1, в главном машинном зале 2 крайних пролета 
имеют монолитные перекрытия на отметке +4,500. Вспомогательные помещения, такие 
как компрессорная, маслостанция, трансформаторная расположены на первом этаже (отм. 
0,000) под монолитными перекрытиями на отм. +4,500 и отделены друг от друга 
кирпичными перегородками толщиной 250мм, из красного кирпича, на всю высоту 
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ячейки. Основанием перегородок является существующая плита пола по грунту, 
толщиной 200мм. с армированием.  Кирпичную кладку усилить кладочной сеткой, 
проложив каждые 5 рядов кладки. Перегородки устроить вплотную к существующим ж.б. 
колоннам, в уровне кладочной сетки выполнить анкеровку к существующим колоннам 
через дюбеля, забуренные в 2 нитки по высоте, закрепить к ним кладочную сетку 
проволокой. По верху перегородок установлены анкерные элементы в существующий 
ригель. Дополнительная жесткость перегородок обеспечивается угловыми участками 
сопряжения стен с перевязкой кирпичной кладки. В местах проемов - металлические 
перемычки с бетонным заполнением и армированием. Все проемы обрамить 
металлическими уголками с 2-х сторон, зафиксировать пластинами на сварке. Все щели 
и полости заполнить раствором. 

Металлическая лестница ЛМ-1 для подъема на перекрытие +4,500 - 2-х пролетная, 
с промежуточной площадкой. Ширина лестницы 700мм. Уклон 45°, ступени 250х250мм. 

В существующей части здания АБК – косметический ремонт. 
Операторная и комната мастеров расположена в левой части главного машинного 

зала на перекрытии отм. +4,500.  
Установка печи ДСП 
Печь ДСП- подвижная установка, масса печи 25 т. Устанавливается на 

специальные монолитные опорные конструкции (ФМ-1, ФМ-2). Данные опорные 
конструкции разработаны с учетом использования части существующего старого 
фундамента. Также перед началом работ необходимо произвести демонтажные работы 
части фундамента под старый котел. 

Плита фундамента ФМ-1 частично опирается на остов фундамента бункерной 
эстакады, связан с ним анкерными выпусками. Плита ФМ-1 - не глубинного заложения, 
опорная часть на том. -0,200мм., толщина плиты 500мм. Опорные тумбы на отм. +2,040. 
Габариты опорной плиты 5х8м.  

ФМ-2 -монолитная цельная плита с защитной стеной и опорными тумбами. Данный 
фундамент устанавливается полностью на существующую бетонную конструкцию 
старой бункерной эстакады, связан с ней арматурными выпусками.  Плита ФМ-2 
расположена на отм. +3,190. 

Установка МНЛЗ 
В местах устройства новых фундаментов разработать покрытие пола. Полы 

толщиной 200 мм, бетонное, без армирования. Основанием новых фундаментов являться 
слой насыпного ПГС с скальным крупнообломочным балластом, местами попадаются 
подушки старых фундаментов. Насыпной слой составляет от 0,5 до2 м., утрамбованный 
послойно. Ниже - суглинок в сухом состоянии. Фундаменты МНЛЗ - цельная монолитная 
конструкция, состоящая из 2-х частей -ФМ-3, ФМ-4. Фундамент не глубинного 
заложения, плитный, с опорными тумбами под оборудование и металлическую 
конструкцию каркаса. По центральной части фундаментов устроен канал для стока 
технической воды и отвода её в коллектор. На фундамент монтируется металлическая 
площадки под оборудование МНЛЗ. 

Крановая эстакада литейного крана с посадочной площадкой 
Каркас под мостовой кран 16т. – отдельно стоящая металлическая конструкция в 

существующем здании ТЭЦ-1. Высота колонн - 15,5 м., пролет 13,5м. Шаг 6, 8, 9м.   
Фундаменты - столбчатые, отдельно стоящие, отметка верха +0,300мм.Глубина 

заложения в грунт - 1,5 м. Фундаменты имеют развитую подошву габаритами 3.5 х 2 м. в 
плане, обеспечивающую достаточную жесткость для восприятия всех нагрузок и 
моментов сил.  
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Основанием фундаментов являться слой насыпного ПГС с скальным 
крупнообломочным балластом, местами попадаются подушки старых фундаментов. 
Насыпной слой составляет от 0,5 до 2 м., утрамбованный послойно. Ниже - суглинок в 
сухом состоянии.  

В продольном направлении жесткость каркаса обеспечена за счёт системы 
распорок и крестовых связей. В поперечном направлении - за счет жесткого узла 
сопряжения колонн с фундаментами. 

По крайним осям в поперечном направлении дополнительно устроены фермы, 
выполняющие роль горизонтальных распорок, и являются дополнительной структурной 
жесткостью. 

Колонны приняты– двухветвевые, из двутавровых балок 25Б1, промежуток между 
ветвями - 400мм., скреплены с двух сторон диагональными уголками. 

Подкрановые пути - балка металлическая 35Ш1 с ребрами жесткости. В пролете 8 
и 9 м - добавлено усиление от прогиба. 

Насосная станция ДСП 
Резервуар V=205 м3. с градирней расположен снаружи, на свободном участке. От 

существующего здания резервуар расположен на расстоянии 1,5 м. Резервуар насосной 
станции - цельная монолитная конструкция открытого типа, глубина заложения в грунт -
3,150 мм. от уровня земли. Габариты в плане 6,15 х 11,5 м.  

Толщина плиты основания 300мм, толщина стен 250мм. По верхнему борту 
установлены закладные детали для устройства балочной решетки под градирню и 
металлическое укрытие. 

Над Ж.Б резервуаром требуется установить оборудование (градирня) с рабочей 
площадкой обслуживания и укрытие.  Для установки градирни устроить балочную 
решетку, согласно чертежу.  Укрытие резервуара - металлическое, кровля - двускатная, 
набрана стропильными рамами, с шагом от 1,4 до 2,4м. Пролет стропильной рамы - 6 м. 
Все элементы кровли закрепить к стенам железобетонного резервуара через закладные 
детали, на сварке. 

Насосная станция МНЛЗ 
Насосная представляет собой 2 металлические емкости диаметром 3 м., объемом 

18м³, установленные в приямки на заданных отметках. Над емкостями располагаются 
площадки с насосами. Каркас площадок - одноэтажная этажерка на 4-х опорах.Над 
площадками усыновлены атмосферные укрытия из профилированного листа.  Площадки 
- балочная решетка из швеллера 14П с опорами на стойки. Стойки установлены на 
железобетонную конструкцию фундамента через закладные детали.  

Аспирационная установка  
Сооружение - открытое, не отапливаемое. Каркас предназначен для установки 4-х 

типовых циклонов марки ЦН-24-1400 с воздуховодами. Каркас металлический, рамный с 
дополнительными связями, в виде 1-этажной этажерки. Конфигурация в плане - 
симметричная, правильная. Стоечно-балочная система. Все узлы примыкания балок к 
стойкам - шарнирные. Общая жесткость каркаса обеспечена системой крестовых связей. 
Крепление стоек к фундаментам - жесткие. Все металлические конструкции 
запроектированы из прокатных профилей. Части циклонов являются оборудованием, 
разработаны в разделе ТХ. 

Фундамент дымовой трубы столбчатый, отдельно стоящий, с кольцевым опорным 
участком. Плита размерами 4.4х4.4 м, глубина заложения -2,3м, от уровня земли. 
Дымовая труба - отдельно стоящее сооружение открытого типа. Труба - металлическая, 
диаметром 1,2 м., высотой 21м., без дополнительных каркасов жесткости. Жесткость 
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трубы обеспечивается устойчивостью стенок и кольцевых ребер жесткости. Монтажный 
узел расположен на высоте +10,920. Крепление к фундаменту - жесткое, на болтах.Боров 
врезан на отм. 

Генеральный план выполнен в пределах участка. Все строения и сооружения 
расположены в соответствии с техническим заданием и принятых высотных отметках. 
Земельный участок относительно ровный, без больших перепадов по высоте. 
Топографические планы выполнены ТОО «TurTal» в 2024г. 

Большую часть участка занимает здание ТЭЦ-1, остальная площадь – отсыпанное 
грунтовое основание. На данную территорию организовано 2 подъезда, с 2-х сторон 
здания. 

Горизонтальная и вертикальная привязка зданий и сооружений произведена от 4-х 
рэперов, обозначенных на топографической съемке. 

Согласно техническому заданию, в существующем здании требуется расположить 
печь ДСП и линию МНЛЗ. Но инфраструктурные объекты расположены на свободной от 
застройки территории, на прилагаемом участке. 

Сопутствующие сооружения расположены в соответствии с заданием, общими 
правилами и техническими регламентами. В виду стесненных условий обеспечены 
беспрепятственные подъезды ко всем основным сооружениям, остальные площади 
участка – открытый склад хранения сырья.  

Вертикальная планировка участка решена из условий минимальной разработки 
сложившегося рельефа и обеспечения водоотвода путем направленного сбора 
поверхностных вод от отмосток и площадок. Водосток с кровли здания ТЭЦ-1 – не 
организованный, поверхностные воды сливаются с кровли на отмостку, затем на проезды. 
С остальной территории также водосток организован на проезды, затем в общую систему 
поверхностных водостоков. 

Благоустройство территории принято в соответствии с утвержденными 
строительными нормами, а также санитарных норм и правил Республики Казахстан. 
Предусмотрена площадка для установки контейнеров ТБО. 

Технико-экономические показатели ТЭП 

№ 
п/п  

Наименование Площадь застройки                  
м2 

Строительный объем                     
м3 

1 Площадь участка 5095  

2 Площадь здания ТЭЦ 1  (сущ.) 1965  

3 Насосная МНЛЗ 45 168 
4 Насосная ДСП 84 420 
5 Аспирация 90 810 
6 Кислородная рампа 10,2 41 
7 Наружная лестница 12 84 
 Площадь свободного участка 2888,76  
Объекты, расположенные в существующем здании ТЭЦ1 в таблице не отражены. 

Электроснабжение: 
Электроснабжение - от энергоснабжающей организации договор № 232460 от 

25.02.2025 года, с филиал АО «Талдыкорганская акционерная транспортно-элетросетевая 
компания» (АО «ТАТЭК»). 

Водоснабжение: 
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Водоснабжение на хозяйственно бытовые и промышленные нужды 
осуществляется согласно договору № 423 от 15 июля 2025 года с ГКП на ПХВ «Текели 
Су кубыры» Хозяйственно-бытовые сточные воды самотеком отводятся в существующий 
септик с дальнейшим вывозом автоцистернами на очистные сооружения. 
Производственных сточных вод не имеется. 

Отвод ливневых и дождевых стоков с территории промышленной площадки 
осуществляется в существующие желоба промышленной площадки ТОО «ТГПК». 

Теплоснабжение предусматривается от стационарных электрических батарей. 
Горячее водоснабжение в здании - местное, проектируется от электрических 
водонагревателей накопительного типа. Горячее водоснабжение предусматривается в 
душевых существующего АБК. 

Численность персонала: 
Численность работающего персонала на период преоборудования составит - 20 

человек, из них: 
- рабочие – 18 человек. 
- ИТР и служащих –2 чел. 

Режим работы предприятия односменный, длительность одной смены – 8 часов. 
Период переоборудования площадки составит 3 месяца.  

 
2.2 Краткая характеристика существующих установок очистки газа, 

укрупненный анализ их технологического состояния и эффективности работы 
 
Для снижения содержания загрязняющих веществ в пылегазовых потоках, 

выбрасываемых в атмосферу от источников выделения на объекте строительства 
пылегазоулавливающее оборудование отсутствует. 

 
Номер Наименование  и тип КПД аппаратов, % Код Коэффициент 

источника пылегазоулавливающего  загрязняющего обеспеченности 

выделения оборудования Проектный Фактичес- вещества   по K(1),% 

   кий котор.проис-  

    ходит очистка  

1 2 3 4 5 6 

Пылегазоочистное оборудование отсутствует! 

 
 
2.3 Оценка степени применяемой технологии, технического и 

пылегазоочистного оборудования передовому научно – техническому уровню в 
стране и мировому опыту 

Применяемая технология и оборудование соответствуют современному научно-
техническому уровню и потенциалу в Республике Казахстан и за рубежом. В основном, 
оборудование и механизмы, используемые в главном и вспомогательном производстве, 
являются наилучшими стандартами зарубежных технологий. 

 
2.4 Перспектива развития предприятия 
Данный проект разработан с учетом временного переоборудования существующего 

здания ТЭЦ-1 под цех стальной заготовки ТОО «Steelers» сроком на 3 месяца. 
В течение указанного периода предусматривается временное размещение и 

эксплуатация технологического оборудования в существующем здании без увеличения 
производственной мощности объекта, расширения перечня технологических процессов и 
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иных мероприятий, способных повлечь за собой увеличение количества и/или изменение 
параметров источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу. 

По истечении установленного трехмесячного периода временного 
переоборудования эксплуатация объекта в рамках настоящего проекта не 
предусматривается. 

В случае изменения срока временной эксплуатации, технологического процесса, 
количества или параметров источников выбросов загрязняющих веществ, а также 
возникновения необходимости увеличения производственной мощности, настоящая 
документация подлежит соответствующей корректировке с последующим согласованием 
в установленном законодательством порядке. 
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2.5 Параметры выбросов загрязняющих веществ в атмосферу для расчета НДВ 
  Источник выделения Число Hаименование Hомер Высо Диа- Параметры газовоздушной Координаты источника 

Про  загрязняющих веществ часов источника выброса источ та метр смеси на выходе из трубы на карте-схеме, м 

изв Цех  рабо- вредных веществ ника источ устья при максимальной  

одс  Hаименование Коли- ты  выбро ника трубы разовой нагрузке точечного источ- 2-го конц 

тво   чест- в  сов выбро м  ника/1-го конца ного исто 

   во, году  на сов,  скорость объемный темпе- линейного источ- /длина, ш 

   шт.   карте м  м/с расход, ратура ника площадн 

      схеме   (Т = м3/с смеси, /центра площад- источни 

         293.15 К (Т = оС ного источника  

         Р= 101.3 293.15 К    

         кПа) Р= 101.3    

          кПа)  X1 Y1 X2 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Площа 

001  Сварочные 1 213 Неорганизованный 6001 2    35 -10 -20 1 

  работы   выброс          

  Пост газовой 1 100           

  резки             

  Покрасочные 1 500           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Сварочные 1 400           

  работы             

  Отрезной 1 520           

  станок             
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 Hаименование Вещество Коэфф Средне- Код  Выброс загрязняющего вещества  

 газоочистных по кото- обесп эксплуа- ве- Hаименование   

 установок, рому газо- тационная ще- вещества     

а линей тип и произво- очист степень ства  г/с мг/м3 т/год Год 

чника мероприятия дится кой, очистки/      дос- 

ирина по сокращению газо- % максималь      тиже 

ого выбросов очистка  ная      ния 

ка    степень      НДВ 

    очистки%       

           

           

Y2           

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

дка 1 

1     0123 Железо (II, III) 0.01387  0.00823 2026 

      оксиды (в пересчете     

      на железо) (диЖелезо     

      триоксид, Железа     

      оксид) (274)     

     0143 Марганец и его 0.00056  0.0007 2026 

      соединения (в     

      пересчете на марганца     

      (IV) оксид) (327)     

     0301 Азота (IV) диоксид ( 0.0891  0.0058 2026 

      Азота диоксид) (4)     

     0337 Углерод оксид (Окись 0.0199  0.0091 2026 

      углерода, Угарный     

      газ) (584)     

     0344 Фториды 0.0001  0.0002 2026 

      неорганические плохо     

      растворимые - (     

      алюминия фторид,     

      кальция фторид,     

      натрия     

      гексафторалюминат) (     

      Фториды     

      неорганические плохо     
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

001  Пост газовой 1 100 Неорганизованный 6002 2    35 -22 -28 1 

  резки   выброс          

  Покрасочные 1 500           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

      растворимые /в     

      пересчете на фтор/) (     

      615)     

     0616 Диметилбензол (смесь 0.0103  0.0191 2026 

      о-, м-, п- изомеров)     

      (203)     

     0621 Метилбензол (349) 0.0011  0.002 2026 

     1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0004  0.0008 2026 

      спирт) (102)     

     1061 Этанол (Этиловый 0.0008  0.0015 2026 

      спирт) (667)     

     1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0004  0.0006 2026 

      кислоты бутиловый     

      эфир) (110)     

     2752 Уайт-спирит (1294*) 0.0031  0.0056 2026 

     2902 Взвешенные частицы ( 0.04554  0.0835 2026 

      116)     

     2908 Пыль неорганическая, 0.00006  0.00009 2026 

      содержащая двуокись     

      кремния в %: 70-20 (     

      шамот, цемент, пыль     

      цементного     

      производства - глина,     

      глинистый сланец,     

      доменный шлак, песок,     

      клинкер, зола,     

      кремнезем, зола углей     

      казахстанских     

      месторождений) (494)     

1     0123 Железо (II, III) 0.0111  0.0042 2026 

      оксиды (в пересчете     

      на железо) (диЖелезо     

      триоксид, Железа     

      оксид) (274)     

     0143 Марганец и его 0.00021  0.00012 2026 

      соединения (в     

      пересчете на марганца     
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

  Сварочные 1 400           

  работы             

  Отрезной 1 520           

  станок             

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

001  Пост газовой 1 100 Неорганизованный 6003 2    35 -28 -38 1 

  резки   выброс          

  Покрасочные 1 500           

  работы             

  Покрасочные 1 520           
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

      (IV) оксид) (327)     

     0301 Азота (IV) диоксид ( 0.08873  0.00535 2026 

      Азота диоксид) (4)     

     0337 Углерод оксид (Окись 0.0183  0.0067 2026 

      углерода, Угарный     

      газ) (584)     

     0344 Фториды 0.00001  0.00002 2026 

      неорганические плохо     

      растворимые - (     

      алюминия фторид,     

      кальция фторид,     

      натрия     

      гексафторалюминат) (     

      Фториды     

      неорганические плохо     

      растворимые /в     

      пересчете на фтор/) (     

      615)     

     0616 Диметилбензол (смесь 0.0063  0.0117 2026 

      о-, м-, п- изомеров)     

      (203)     

     0621 Метилбензол (349) 0.0006  0.0012 2026 

     1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002  0.0005 2026 

      спирт) (102)     

     1061 Этанол (Этиловый 0.0005  0.0009 2026 

      спирт) (667)     

     1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0002  0.0003 2026 

      кислоты бутиловый     

      эфир) (110)     

     2752 Уайт-спирит (1294*) 0.002  0.0036 2026 

     2902 Взвешенные частицы ( 0.04369  0.080665 2026 

      116)     

1     0123 Железо (II, III) 0.0114  0.0046 2026 

      оксиды (в пересчете     

      на железо) (диЖелезо     

      триоксид, Железа     

      оксид) (274)     
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Сварочные 1 400           

  работы             

  Отрезной 1 520           

  станок             

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

001  Пост газовой 1 100 Неорганизованный 6004 2    35 -25 -45 1 

  резки   выброс          
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

     0143 Марганец и его 0.00024  0.00015 2026 

      соединения (в     

      пересчете на марганца     

      (IV) оксид) (327)     

     0301 Азота (IV) диоксид ( 0.08879  0.00543 2026 

      Азота диоксид) (4)     

     0337 Углерод оксид (Окись 0.01854  0.0071 2026 

      углерода, Угарный     

      газ) (584)     

     0344 Фториды 0.00003  0.00005 2026 

      неорганические плохо     

      растворимые - (     

      алюминия фторид,     

      кальция фторид,     

      натрия     

      гексафторалюминат) (     

      Фториды     

      неорганические плохо     

      растворимые /в     

      пересчете на фтор/) (     

      615)     

     0616 Диметилбензол (смесь 0.0063  0.0117 2026 

      о-, м-, п- изомеров)     

      (203)     

     0621 Метилбензол (349) 0.0006  0.0012 2026 

     1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002  0.0005 2026 

      спирт) (102)     

     1061 Этанол (Этиловый 0.0005  0.0009 2026 

      спирт) (667)     

     1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0002  0.0003 2026 

      кислоты бутиловый     

      эфир) (110)     

     2752 Уайт-спирит (1294*) 0.002  0.0036 2026 

     2902 Взвешенные частицы ( 0.04369  0.080665 2026 

      116)     

1     0123 Железо (II, III) 0.0111  0.0041 2026 

      оксиды (в пересчете     

  



25 
 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

  Покрасочные 1 500           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Сварочные 1 400           

  работы             

  Отрезной 1 520           

  станок             
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

      на железо) (диЖелезо     

      триоксид, Железа     

      оксид) (274)     

     0143 Марганец и его 0.00021  0.00012 2026 

      соединения (в     

      пересчете на марганца     

      (IV) оксид) (327)     

     0301 Азота (IV) диоксид ( 0.08873  0.00534 2026 

      Азота диоксид) (4)     

     0337 Углерод оксид (Окись 0.01825  0.0067 2026 

      углерода, Угарный     

      газ) (584)     

     0344 Фториды 0.00001  0.00002 2026 

      неорганические плохо     

      растворимые - (     

      алюминия фторид,     

      кальция фторид,     

      натрия     

      гексафторалюминат) (     

      Фториды     

      неорганические плохо     

      растворимые /в     

      пересчете на фтор/) (     

      615)     

     0616 Диметилбензол (смесь 0.0063  0.0117 2026 

      о-, м-, п- изомеров)     

      (203)     

     0621 Метилбензол (349) 0.0006  0.0012 2026 

     1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002  0.0005 2026 

      спирт) (102)     

     1061 Этанол (Этиловый 0.0005  0.0009 2026 

      спирт) (667)     

     1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0002  0.0003 2026 

      кислоты бутиловый     

      эфир) (110)     

     2752 Уайт-спирит (1294*) 0.002  0.0036 2026 

     2902 Взвешенные частицы ( 0.04369  0.080665 2026 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

               

001  Пост газовой 1 100 Неорганизованный 6005 2    35 -20 -50 1 

  резки   выброс          

  Покрасочные 1 500           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Сварочные 1 400           

  работы             

  Отрезной 1 520           

  станок             
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

      116)     

1     0123 Железо (II, III) 0.0111  0.0041 2026 

      оксиды (в пересчете     

      на железо) (диЖелезо     

      триоксид, Железа     

      оксид) (274)     

     0143 Марганец и его 0.00021  0.00012 2026 

      соединения (в     

      пересчете на марганца     

      (IV) оксид) (327)     

     0301 Азота (IV) диоксид ( 0.08873  0.00534 2026 

      Азота диоксид) (4)     

     0337 Углерод оксид (Окись 0.01825  0.0067 2026 

      углерода, Угарный     

      газ) (584)     

     0344 Фториды 0.00001  0.00002 2026 

      неорганические плохо     

      растворимые - (     

      алюминия фторид,     

      кальция фторид,     

      натрия     

      гексафторалюминат) (     

      Фториды     

      неорганические плохо     

      растворимые /в     

      пересчете на фтор/) (     

      615)     

     0616 Диметилбензол (смесь 0.0063  0.0117 2026 

      о-, м-, п- изомеров)     

      (203)     

     0621 Метилбензол (349) 0.0006  0.0012 2026 

     1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002  0.0005 2026 

      спирт) (102)     

     1061 Этанол (Этиловый 0.0005  0.0009 2026 

      спирт) (667)     

     1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0002  0.0003 2026 

      кислоты бутиловый     
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

               

               

               

               

001  Сварочные 1 213 Неорганизованный 6006 2    35 -13 -54 1 

  работы   выброс          

  Пост газовой 1 100           

  резки             

  Покрасочные 1 500           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Покрасочные 1 520           

  работы             

  Сварочные 1 400           

  работы             

  Отрезной 1 520           

  станок             
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

      эфир) (110)     

     2752 Уайт-спирит (1294*) 0.002  0.0036 2026 

     2902 Взвешенные частицы ( 0.04369  0.080665 2026 

      116)     

1     0123 Железо (II, III) 0.01387  0.00823 2026 

      оксиды (в пересчете     

      на железо) (диЖелезо     

      триоксид, Железа     

      оксид) (274)     

     0143 Марганец и его 0.00056  0.0007 2026 

      соединения (в     

      пересчете на марганца     

      (IV) оксид) (327)     

     0301 Азота (IV) диоксид ( 0.0891  0.0058 2026 

      Азота диоксид) (4)     

     0337 Углерод оксид (Окись 0.0199  0.0091 2026 

      углерода, Угарный     

      газ) (584)     

     0344 Фториды 0.0001  0.0002 2026 

      неорганические плохо     

      растворимые - (     

      алюминия фторид,     

      кальция фторид,     

      натрия     

      гексафторалюминат) (     

      Фториды     

      неорганические плохо     

      растворимые /в     

      пересчете на фтор/) (     

      615)     

     0616 Диметилбензол (смесь 0.0103  0.0191 2026 

      о-, м-, п- изомеров)     

      (203)     

     0621 Метилбензол (349) 0.0011  0.002 2026 

     1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0004  0.0008 2026 

      спирт) (102)     

     1061 Этанол (Этиловый 0.0008  0.0015 2026 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
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16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

      спирт) (667)     

     1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0004  0.0006 2026 

      кислоты бутиловый     

      эфир) (110)     

     2752 Уайт-спирит (1294*) 0.0031  0.0056 2026 

     2902 Взвешенные частицы ( 0.04554  0.0835 2026 

      116)     

     2908 Пыль неорганическая, 0.00006  0.00009 2026 

      содержащая двуокись     

      кремния в %: 70-20 (     

      шамот, цемент, пыль     

      цементного     

      производства - глина,     

      глинистый сланец,     

      доменный шлак, песок,     

      клинкер, зола,     

      кремнезем, зола углей     

      казахстанских     

      месторождений) (494)     
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2.6 Характеристика аварийных и залповых выбросов 
 

Под аварией понимают существенные отклонения от нормативно-проектных или 
допустимых эксплуатационных условий производственно-хозяйственной деятельности 
по причинам, связанным с действиями человека или техническими средствами, а также 
в результате любых природных явлений (наводнение, землетрясение, оползни, ураганы, 
и другие стихийные бедствия). 

Анализ аварий включает в себя рассмотрение многочисленных аварийных 
сценариев в условиях эксплуатации промышленного объекта, включая вероятность 
возникновения стихийных бедствий. 

К главным причинам аварий следует отнести: 
- полные или частичные отказы технических систем и транспортных средств; 
- пожары, вызванные различными причинами; 
- ошибки обслуживающего персонала; 
- опасные и стихийные природные явления. 
Ввиду кратковременности проведения строительных работ санитарно-защитная 

зона не устанавливается.  
Расчет рассеивания концентраций вредных веществ в приземном слое атмосферы 

выполнен без учета фоновых концентраций загрязняющих веществ. Расчеты 
рассеивания выполнены с использованием программы «ЭРА», версия 3.0.406 
Программа рекомендована Главной геофизической обсерваторией им. А.И. Воейкова 
для расчетов рассеивания вредных веществ, согласована и утверждена Министерством 
природных ресурсов и охраны окружающей среды РК. 

Расчеты показали, что вклад данных объектов в загрязнение атмосферного воздуха 
не значителен.  

 
2.6.1 Перечень источников залповых выбросов 

Наименова
ние 

производст
в (цехов) и 
источнико
в выбросов 

Наименова
ние 

вещества 

Выбросы 
веществ, г/сек 

Периодично
сть, раз/год 

Продолжитель
ность выброса, 

час, мин 

Годова
я 

величи
на 

залпов
ых 

выброс
ов 

По 
регламе

нту 

Залпов
ый 

выброс 

Источники залповых выбросов на предприятии отсутствуют 
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2.7 Перечень загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу на 2026г. 
Код Н а и м е н о в а н и е ЭНК, ПДК ПДК  Класс  Выброс 

вещества 

Выброс 

вещества 

Значение 

ЗВ загрязняющего вещества мг/м3 максималь- среднесу- ОБУВ, опас-  с учетом с учетом M/ЭНК 

   ная разо- точная, мг/м3 ности  очистки, г/с очистки,т/год  

   вая, мг/м3 мг/м3  ЗВ   (M)  

1 2 3 4 5 6 7  8 9 10 

0123 Железо (II, III) оксиды (в   0.04  3  0.07244 0.03346 0.8365 

 пересчете на железо) 

(диЖелезо 

         

 триоксид, Железа оксид) 

(274) 

         

0143 Марганец и его соединения (в  0.01 0.001  2  0.00199 0.00191 1.91 

 пересчете на марганца (IV) 

оксид) 

         

 (327)          

0301 Азота (IV) диоксид (Азота  0.2 0.04  2  0.53318 0.03306 0.8265 

 диоксид) (4)          

0337 Углерод оксид (Окись 

углерода, 

 5 3  4  0.11314 0.0454 0.01513333 

 Угарный газ) (584)          

0344 Фториды неорганические плохо  0.2 0.03  2  0.00026 0.00051 0.017 

 растворимые - (алюминия 

фторид, 

         

 кальция фторид, натрия          

 гексафторалюминат) (Фториды          

 неорганические плохо 

растворимые 

         

 /в пересчете на фтор/) (615)          

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, 

п- 

 0.2   3  0.0458 0.085 0.425 

 изомеров) (203)          

0621 Метилбензол (349)  0.6   3  0.0046 0.0088 0.01466667 

1042 Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) 

( 

 0.1   3  0.0016 0.0036 0.036 

 102)          

1061 Этанол (Этиловый спирт) 

(667) 

 5   4  0.0036 0.0066 0.00132 

1210 Бутилацетат (Уксусной 

кислоты 

 0.1   4  0.0016 0.0024 0.024 

 бутиловый эфир) (110)          

2752 Уайт-спирит (1294*)    1   0.0142 0.0256 0.0256 
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2902 Взвешенные частицы (116)  0.5 0.15  3  0.26584 0.48966 3.2644 

2908 Пыль неорганическая, 

содержащая 

 0.3 0.1  3  0.00012 0.00018 0.0018 

 двуокись кремния в %: 70-20 

( 

         

 шамот, цемент, пыль 

цементного 

         

 производства - глина, 

глинистый 

         

 сланец, доменный шлак, 

песок, 

         

 клинкер, зола, кремнезем, 

зола 

         

 углей казахстанских          

 месторождений) (494)          

 В С Е Г О :       1.05837 0.73618 7.39792 

 Примечания: 1. В колонке 9: "M" - выброс ЗВ,т/год; при отсутствии ЭНК используется ПДКс.с. или (при отсутствии 

ПДКс.с.) ПДКм.р. 

 или (при отсутствии ПДКм.р.) ОБУВ 

 2. Способ сортировки: по возрастанию кода ЗВ (колонка 1) 
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2.8 Обоснование полноты и достоверности исходных данных (г/сек, т/год), 
принятых для расчета НДВ 
 

Перед разработкой проекта НДВ проведена инвентаризация источников 
выделения загрязняющих веществ в атмосферу. В результате изучения исходных данных 
определены источники выделения загрязняющих веществ в атмосферу и образования 
отходов, определены источники загрязнения атмосферы. Для определения величины 
выбросов использовались методики, действующие в Республике Казахстан. 

Все исходные данные на разработку проекта нормативов допустимых выбросов 
(НДВ) загрязняющих веществ в атмосферу представлены руководством предприятия 
(см. Приложение). 
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2.8.1 Перечень источников, дающих наибольшие вклады в уровень загрязнения атмосферы 

Код  Расчетная максимальная приземная Координаты точек Источники, дающие Принадлежность 

вещества Наименование концентрация (общая и без учета фона) с максимальной наибольший вклад в источника 

/ вещества доля ПДК / мг/м3 приземной конц. макс. концентрацию (производство, 

группы     цех, участок) 

суммации  в жилой на границе в жилой на грани N % вклада  

  зоне санитарно - зоне це СЗЗ ист.   

   защитной зоны X/Y Х/Y  ЖЗ СЗЗ  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Существующее положение (2026 год.) 

З а г р я з н я ю щ и е   в е щ е с т в а : 

0123 Железо (II, III) оксиды 0.0723751/0.02895 0.4538263/0.1815305 8/118 12/112 6006 100 65.5 производство: 

 (в пересчете на железо)        Основное 

 (диЖелезо триоксид,     6001  16.6 производство: 

 Железа оксид) (274)        Основное 

      6002  10.2 производство: 

         Основное 

      6004  7.8 производство: 

         Основное 

0143 Марганец и его 0.1168855/0.0011689 0.6628455/0.0066285 8/118 12/112 6006 100 72.4 производство: 

 соединения (в пересчете        Основное 

 на марганца (IV) оксид)     6001  18.3 производство: 

 (327)        Основное 

      6002  5.3 производство: 

         Основное 

0301 Азота (IV) диоксид ( 0.9315077/0.1863015 6.1229162/1.2245833 8/118 12/112 6006 100 45.9 производство: 

 Азота диоксид) (4)        Основное 

      6001  20.2 производство: 

         Основное 

      6002  18.3 производство: 

         Основное 

      6004  15.6 производство: 

         Основное 

0337 Углерод оксид (Окись 0.0083219/0.0416094 0.0532593/0.2662967 8/118 12/112 6006 100 47.1 производство: 

 углерода, Угарный газ)        Основное 

 (584)     6001  20.8 производство: 

         Основное 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

      6002  17.4 производство: 

         Основное 
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      6004  14.8 производство: 

         Основное 

0344 Фториды неорганические 0.0010436/0.0002087 0.0055137/0.0011027 8/118 12/112 6006 100 77.7 производство: 

 плохо растворимые - (        Основное 

 алюминия фторид,     6001  19.6 производство: 

 кальция фторид, натрия        Основное 

 гексафторалюминат) (         

 Фториды неорганические         

 плохо растворимые /в         

 пересчете на фтор/) (         

 615)         

0616 Диметилбензол (смесь о- 0.1076827/0.0215365 0.6154601/0.123092 8/118 12/112 6006 100 53 производство: 

 , м-, п- изомеров) (        Основное 

 203)     6001  24 производство: 

         Основное 

      6002  12.4 производство: 

         Основное 

      6004  10.7 производство: 

         Основное 

0621 Метилбензол (349) 0.0038334/0.0023 0.0213635/0.0128181 8/118 12/112 6006 100 54.4 производство: 

         Основное 

      6001  24.6 производство: 

         Основное 

      6002  11.3 производство: 

         Основное 

      6004  9.8 производство: 

         Основное 

1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0083637/0.0008364 0.0457932/0.0045793 8/118 12/112 6006 100 55.4 производство: 

 спирт) (102)        Основное 

      6001  25 производство: 

         Основное 

      6002  10.6 производство: 

         Основное 

      6004  9.1 производство: 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

         Основное 

1061 Этанол (Этиловый спирт) 0.005715/0.028575 0.005715/0.028575 */* */* 6006 100 100 производство: 

 (667)        Основное 

1210 Бутилацетат (Уксусной 0.0083637/0.0008364 0.0457932/0.0045793 8/118 12/112 6006 100 55.4 производство: 

 кислоты бутиловый эфир)        Основное 

 (110)     6001  25 производство: 

         Основное 
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      6002  10.6 производство: 

         Основное 

      6004  9.1 производство: 

         Основное 

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.0064819/0.0064819 0.0375196/0.0375196 8/118 12/112 6006 100 52.1 производство: 

         Основное 

      6001  23 производство: 

         Основное 

      6002  13.5 производство: 

         Основное 

      6004  11.5 производство: 

         Основное 

2902 Взвешенные частицы ( 0.1901059/0.095053 1.2354573/0.6177287 8/118 12/112 6006 100 62.9 производство: 

 116)        Основное 

      6001  15.5 производство: 

         Основное 

      6002  12.3 производство: 

         Основное 

      6004  9.4 производство: 

         Основное 

2908 Пыль неорганическая, 0.02143/0.006429 0.02143/0.006429 */* */* 6006 100 100 производство: 

 содержащая двуокись        Основное 

 кремния в %: 70-20 (         

 шамот, цемент, пыль         

 цементного производства         

 - глина, глинистый         

 сланец, доменный шлак,         

 песок, клинкер, зола,         

 кремнезем, зола углей         

 казахстанских         

 месторождений) (494)         

   П ы л и :       

2902 Взвешенные частицы ( 0.1903564 1.2367327 8/118 12/112 6006 100 62.9 производство: 

 116)        Основное 

2908 Пыль неорганическая,     6001  15.5 производство: 

 содержащая двуокись        Основное 

 кремния в %: 70-20 (     6002  12.3 производство: 

 шамот, цемент, пыль        Основное 

 цементного производства     6004  9.3 производство: 

 - глина, глинистый        Основное 

 сланец, доменный шлак,         

 песок, клинкер, зола,         
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 кремнезем, зола углей         

 казахстанских         

 месторождений) (494)         

Примечание: X/Y=*/*  - расчеты не проводились. Расчетная концентрация принята на уровне максимально возможной (теоретически) 
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3. ПРОВЕДЕНИЕ РАСЧЕТОВ РАССЕИВАНИЯ 
 
3.1. Метеорологические характеристики и коэффициенты, определяющие 

условия рассеивания загрязняющих веществ в атмосфере города  
 

Промышленная площадка ТОО «Steelers» для переоборудования существующего 
здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки располагается по адресу: Область Жетicу г. 
Текели, ул. Сатпаева 1В. Проектируемый цех расположен в существующем здании 
бывшей ТЭЦ-1 и прилегающей к ней территории. Участок строительства окружен 
промышленной площадкой ТОО «ТГПК». Дополнительного ограждения участка не 
предусмотрено, т.к. через участок проходят логистические пути транспорта ТОО 
«ТГПК». Ограждение самой территории ТОО «ТГПК» предусмотрено двух типов – 
железобетонное и металлическое. Въезд на территорию ТОО «Steelers» 
предусматривается через контрольно-пропускной пункт ТОО «ТГПК». 

Рельеф местности вокруг производственной площадки равнинный, перепад высот 
менее 50 м на 1 км, поэтому безразмерный коэффициент, учитывающий рельеф 
местности равен 1. 

Природные условия Жетысуской области включают 5 климатических зон – от 
пустынь до вечных снегов. Климат резко континентальный, средняя температура января 
в равнинной части - 15 С, в предгорьях – 6-8 С; июля – +16 С и +24+25 С соответственно. 
Годовое количество осадков на равнинах – до 300 мм, в предгорьях и горах – от 500-700 
до 1000 мм в год. 

Жетысуская область расположена между хребтами Северного Тянь-Шаня на юге, 
озеро Балхаш – на северо-западе и река Или – на северо-востоке; на востоке граничит с 
КНР. 

Всю северную половину занимает слабонаклоненная к северу равнина южного 
Семиречья, или Прибалхашья (высота 300-500 м), пересечённая сухими руслами - 
баканасами, с массивами грядовых и сыпучих песков (Сары-Ишикотрау, Таукум). 
Южная часть занята хребтами высотой до 5000 м: Кетмень, Заилийский Алатау и 
северными отрогами Кунгей-Алатау. С севера хребты окаймлены предгорьями и 
неширокими предгорными равнинами. Вся южная часть - район высокой сейсмичности. 

Для северной, равнинной части характерна резкая континентальность климата, 
относительно холодная зима (января -9°С, -10°С), жаркое лето (июль около 24°С). 
Осадков выпадает всего 110 мм в год. В предгорной полосе климат мягче, осадков до 
500-600 мм. В горах ярко выражена вертикальная поясность; количество осадков 
достигает 700-1000 мм в год. Вегетационный период в предгорьях и на равнине 205-225 
дней. 

Север и северо-запад почти лишены поверхностного стока; единственная река 
здесь - Или, образующая сильно развитую заболоченную дельту и впадающая в 
западную часть озера Балхаш. В южной, предгорной части речная сеть сравнительно 
густа; большинство рек (Курты, Каскелен, Талгар, Иссык, Тургень, Чилик, Чарын и др.) 
берёт начало в горах и обычно не доходит до реки Или; реки теряются в песках или 
разбираются на орошение. В горах много мелких пресных озёр (Большое Алматинское 
и др.) и минеральных источников (Алма-Арасан и др.). 

 
Растительность и животный мир 
 

http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D1%8F%D0%BD%D1%8C-%D0%A8%D0%B0%D0%BD%D1%8C
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B0%D0%BB%D1%85%D0%B0%D1%88_%28%D0%BE%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BE%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%BB%D0%B8_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B8%D1%82%D0%B0%D0%B9
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B5%D0%BC%D0%B8%D1%80%D0%B5%D1%87%D1%8C%D0%B5
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9A%D0%B5%D1%82%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D1%8C&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B0%D0%B8%D0%BB%D0%B8%D0%B9%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B9_%D0%90%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B0%D1%83
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9A%D1%83%D0%BD%D0%B3%D0%B5%D0%B9-%D0%90%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B0%D1%83&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%BB%D0%B8_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B0%D0%BB%D1%85%D0%B0%D1%88_%28%D0%BE%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BE%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D1%83%D1%80%D1%82%D1%8B
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D1%81%D0%BA%D0%B5%D0%BB%D0%B5%D0%BD
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B0%D0%BB%D0%B3%D0%B0%D1%80
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%98%D1%81%D1%81%D1%8B%D0%BA_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D1%83%D1%80%D0%B3%D0%B5%D0%BD
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A7%D0%B8%D0%BB%D0%B8%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A7%D0%B0%D1%80%D1%8B%D0%BD
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%BB%D0%B8_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%91%D0%BE%D0%BB%D1%8C%D1%88%D0%BE%D0%B5_%D0%90%D0%BB%D0%BC%D0%B0%D1%82%D0%B8%D0%BD%D1%81%D0%BA%D0%BE%D0%B5&action=edit
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Почвенно-растительный покров очень разнообразен. В равнинной части - 
полупустынная и пустынная, полынно-солянковая растительность с зарослями саксаула; 
весной характерны эфемеры и эфемероиды на глинистых бурозёмах. Имеются 
солончаки. На заболоченном побережье Балхаша, в дельте и долине Или - заросли 
тростника, луговая и галофитная растительность, отчасти тугайные леса из ивы и 
кустарников на аллювиально-луговых почвах и солончаках. 

В горах, с высотой 600 м полупустыня сменяется поясом сухих полынно-
ковыльно-типчаковых степей на каштановых почвах;  

на высотах 800-1700 м луга на черноземовидных горных почвах и лиственные 
леса паркового типа;  

с высотой 1500-1700 м - пояс субальпийских лугов в сочетании с хвойными 
лесами (тянь-шаньская ель, пихта, арча) на горнолуговых почвах;  

выше 2800 м - низкотравные альпийские луга и кустарники на горнотундровых 
почвах. 

В пустынях много грызунов: песчанки, полёвки, заяц-толай; копытные: антилопа 
джейран, косуля; хищники: волк, лисица, барсук. В дельте Или — кабан, здесь же 
акклиматизирована ондатра. Характерны из пресмыкающихся змеи, черепахи, ящерицы, 
из беспозвоночных фаланги, паук-каракурт. В горах встречаются снежный барс, рысь. В 
озере Балхаш и реке Или водятся сазан, маринка, окунь, шип, лещ и др. 

В районе расположения производственной площадки Казахстан» редких 
животных и растений, занесенных в Красную книгу РК, не установлено. 
 

Метеорологические характеристики и коэффициенты, определяющие 
условия рассеивания загрязняющих веществ в атмосферу 

 Согласно данным Казгидромета «Роза ветров за 2024 год по данным г. Текели 
метеорологические характеристики и коэффициенты, определяющие условия 
рассеивания загрязняющих веществ в атмосферу представлены в таблице. 
      

Метеорологические характеристики и коэффициенты определения условий 
рассеивания загрязняющих веществ в атмосфере 

Наименование Величина 
Коэффициент, зависящий от стратификации атмосферы, А 200 
Коэффициент рельефа местности 1 
Средняя максимальная температура наружного воздуха наиболее 
жаркого месяца года, град.С 

28,6 

Средняя температура наружного воздуха наиболее холодного месяца 
года, град.С 

-11,5 

Среднегодовая роза ветров  
С 4 

СВ 12 
В 15 

ЮВ 4 
Ю 2 

ЮЗ 23 
З 25 

СЗ 4 
Среднегодовая скорость ветра 1,3 

http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B0%D0%BA%D1%81%D0%B0%D1%83%D0%BB
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%AD%D1%84%D0%B5%D0%BC%D0%B5%D1%80%D1%8B&action=edit
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%AD%D1%84%D0%B5%D0%BC%D0%B5%D1%80%D0%BE%D0%B8%D0%B4%D1%8B&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D0%BD%D1%87%D0%B0%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B0%D0%BB%D1%85%D0%B0%D1%88_%28%D0%BE%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BE%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%BB%D0%B8_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D1%80%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%98%D0%B2%D1%8B&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D1%83%D1%81%D1%82%D0%B0%D1%80%D0%BD%D0%B8%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D0%BD%D1%87%D0%B0%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D1%83%D0%B1%D0%B0%D0%BB%D1%8C%D0%BF%D0%B8%D0%B9%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B9_%D0%BF%D0%BE%D1%8F%D1%81
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A2%D1%8F%D0%BD%D1%8C-%D1%88%D0%B0%D0%BD%D1%81%D0%BA%D0%B0%D1%8F_%D0%B5%D0%BB%D1%8C&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D0%B8%D1%85%D1%82%D0%B0
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%90%D1%80%D1%87%D0%B0
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D0%B5%D1%81%D1%87%D0%B0%D0%BD%D0%BA%D0%B8
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D0%BE%D0%BB%D1%91%D0%B2%D0%BA%D0%B8
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B0%D1%8F%D1%86-%D1%82%D0%BE%D0%BB%D0%B0%D0%B9
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%90%D0%BD%D1%82%D0%B8%D0%BB%D0%BE%D0%BF%D0%B0_%D0%B4%D0%B6%D0%B5%D0%B9%D1%80%D0%B0%D0%BD
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%90%D0%BD%D1%82%D0%B8%D0%BB%D0%BE%D0%BF%D0%B0_%D0%B4%D0%B6%D0%B5%D0%B9%D1%80%D0%B0%D0%BD
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%BE%D1%81%D1%83%D0%BB%D1%8F
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%BE%D0%BB%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9B%D0%B8%D1%81%D0%B8%D1%86%D0%B0
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B0%D1%80%D1%81%D1%83%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%BB%D0%B8_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D0%B1%D0%B0%D0%BD
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9E%D0%BD%D0%B4%D0%B0%D1%82%D1%80%D0%B0
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D0%B5%D1%81%D0%BC%D1%8B%D0%BA%D0%B0%D1%8E%D1%89%D0%B8%D0%B5%D1%81%D1%8F
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%BC%D0%B5%D0%B8
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A7%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%BF%D0%B0%D1%85%D0%B8
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%AF%D1%89%D0%B5%D1%80%D0%B8%D1%86%D1%8B
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A4%D0%B0%D0%BB%D0%B0%D0%BD%D0%B3%D0%B0_%28%D0%B7%D0%BE%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D0%B3%D0%B8%D1%8F%29
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9F%D0%B0%D1%83%D0%BA-%D0%BA%D0%B0%D1%80%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%80%D1%82&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%BD%D0%B5%D0%B6%D0%BD%D1%8B%D0%B9_%D0%B1%D0%B0%D1%80%D1%81
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A0%D1%8B%D1%81%D1%8C
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B0%D0%BB%D1%85%D0%B0%D1%88_%28%D0%BE%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BE%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D0%BB%D0%B8_%28%D1%80%D0%B5%D0%BA%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%A1%D0%B0%D0%B7%D0%B0%D0%BD&action=edit
http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9C%D0%B0%D1%80%D0%B8%D0%BD%D0%BA%D0%B0&action=edit
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9E%D0%BA%D1%83%D0%BD%D1%8C
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A8%D0%B8%D0%BF_%28%D1%80%D1%8B%D0%B1%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9B%D0%B5%D1%89
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Скорость ветра (по средним многолетним данным), повторяемость 
превышения которой составляет 5%, U*, м/с 

3 

 
 

В связи с отсутствием наблюдений за состоянием атмосферного воздуха в область 
Жетысу, Текели, улица Каныша Сатпаева, 1В выдача справки о фоновых концентрациях 
загрязняющих веществ в атмосферном воздухе не представляется возможным. Справка 
о фоновых концентрациях от 27.07.2026 г. 
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 СВОДНАЯ ТАБЛИЦА РЕЗУЛЬТАТОВ РАСЧЕТОВ    
       
ПК ЭРА v3.0. Модель: МРК-2014      
       
 Город: 016  Текели      
 Объект: 0005 ТОО "Steelers"      
 Вар.расч.: 1    существующее положение (2026 год)     
       

Код 
ЗВ 

Наименование загрязняющих веществ и состав 
групп суммаций СЗЗ ЖЗ Колич.ИЗА 

ПДКмр 
(ОБУВ)  
мг/м3 

Класс 
опасн. 

0123 Железо (II, III) оксиды (в пересчете на железо) 
(диЖелезо триоксид, Железа оксид) (274) 

нет расч.  0,072375 1 0.4* 3 

0143 Марганец и его соединения (в пересчете на марганца 
(IV) оксид) (327) 

нет расч.  0,116885 1 0,01 2 

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) нет расч.  0,931508 1 0,2 2 
0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) нет расч.  0,008322 1 5 4 
0344 Фториды неорганические плохо растворимые - 

(алюминия фторид, кальция фторид, натрия 
гексафторалюминат) (Фториды неорганические 
плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615) 

нет расч.  0,001044 1 0,2 2 

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203) нет расч.  0,107683 1 0,2 3 
0621 Метилбензол (349) нет расч.  0,003833 1 0,6 3 
1042 Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102) нет расч.  0,008364 1 0,1 3 
1061 Этанол (Этиловый спирт) (667) нет расч.   Cm<0.05   1 5 4 
1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) 

(110) 
нет расч.  0,008364 1 0,1 4 

2752 Уайт-спирит (1294*) нет расч.  0,006482 1 1 - 
2902 Взвешенные частицы (116) нет расч.  0,190106 1 0,5 3 
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2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 
кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль 
цементного производства - глина, глинистый сланец, 
доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, 
зола углей казахстанских месторождений) (494) 

нет расч.   Cm<0.05   1 0,3 3 

__ПЛ 2902 + 2908 нет расч.  0,190356 1            

Примечания:      
1. Таблица отсортирована по увеличению значений по коду загрязняющих веществ    
2. Cm - сумма по источникам загрязнения максимальных концентраций (в долях ПДКмр) - только для модели МРК-2014 
3. "Звездочка" (*) в графе "ПДКмр(ОБУВ)" означает, что соответствующее значение взято как 10ПДКсс.  
4. Значения максимальной из разовых концентраций в графах "РП" (по расчетному прямоугольнику), "СЗЗ" (по санитарно-

защитной зоне), "ЖЗ" (в жилой зоне), "ФТ" (в заданных группах фиксированных точек), на границе области воздействия 
и зоне "Территория предприятия" приведены в долях ПДКмр. 
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3.2.2 Ситуационные карты-схемы с нанесенными на них изолиниями 
расчетных концентраций 

 
Представлены в Приложении. 
 
3.3 Предложения по нормативам допустимых выбросов по каждому источнику 

и ингредиенту 
 
Расчетами концентраций установлено: концентрации всех загрязняющих 

веществ и всех групп суммаций, создаваемые предприятием в атмосферном воздухе 
на границе ЖЗ предприятия б е з  учета фоновых концентраций, не превышают 
ПДК.  

На основании выполненных расчетов рассеивания, для всех выбросов 
предприятия предлагается установить нормативы ПДВ. 

Нормативы ПДВ по веществам показано в таблице 3.3.1. 
 

 



47 
 

3.3.1. Нормативы выбросов загрязняющих веществ в атмосферу по предприятию 
 Но- Hормативы выбросов загрязняющих веществ 

 мер  

Производство ис- существующее положение   год 

цех, участок точ- на 2026 год на 2026 год Н Д В 

2026 г. 

дос- 

 ника    тиже 

Код и наименование выб- г/с т/год г/с т/год г/с т/год ния 

загрязняющего вещества роса       НДВ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Н е о р г а н и з о в а н н ы е   и с т о ч н и к и 

(0123) Железо (II, III) оксиды (в пересчете на железо) (диЖелезо триоксид, Железа(274) 

Основное 6001 0.01387 0.00823 0.01387 0.00823 0.01387 0.00823 2026 

 6002 0.0111 0.0042 0.0111 0.0042 0.0111 0.0042 2026 

 6003 0.0114 0.0046 0.0114 0.0046 0.0114 0.0046 2026 

 6004 0.0111 0.0041 0.0111 0.0041 0.0111 0.0041 2026 

 6005 0.0111 0.0041 0.0111 0.0041 0.0111 0.0041 2026 

 6006 0.01387 0.00823 0.01387 0.00823 0.01387 0.00823 2026 

(0143) Марганец и его соединения (в пересчете на марганца (IV) оксид) (327) 

Основное 6001 0.00056 0.0007 0.00056 0.0007 0.00056 0.0007 2026 

 6002 0.00021 0.00012 0.00021 0.00012 0.00021 0.00012 2026 

 6003 0.00024 0.00015 0.00024 0.00015 0.00024 0.00015 2026 

 6004 0.00021 0.00012 0.00021 0.00012 0.00021 0.00012 2026 

 6005 0.00021 0.00012 0.00021 0.00012 0.00021 0.00012 2026 

 6006 0.00056 0.0007 0.00056 0.0007 0.00056 0.0007 2026 

(0301) Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 

Основное 6001 0.0891 0.0058 0.0891 0.0058 0.0891 0.0058 2026 

 6002 0.08873 0.00535 0.08873 0.00535 0.08873 0.00535 2026 

 6003 0.08879 0.00543 0.08879 0.00543 0.08879 0.00543 2026 

 6004 0.08873 0.00534 0.08873 0.00534 0.08873 0.00534 2026 

 6005 0.08873 0.00534 0.08873 0.00534 0.08873 0.00534 2026 

 6006 0.0891 0.0058 0.0891 0.0058 0.0891 0.0058 2026 

(0337) Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584) 

Основное 6001 0.0199 0.0091 0.0199 0.0091 0.0199 0.0091 2026 

 6002 0.0183 0.0067 0.0183 0.0067 0.0183 0.0067 2026 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 6003 0.01854 0.0071 0.01854 0.0071 0.01854 0.0071 2026 

 6004 0.01825 0.0067 0.01825 0.0067 0.01825 0.0067 2026 

 6005 0.01825 0.0067 0.01825 0.0067 0.01825 0.0067 2026 

 6006 0.0199 0.0091 0.0199 0.0091 0.0199 0.0091 2026 

(0344) Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, кальция фторид,(615) 

Основное 6001 0.0001 0.0002 0.0001 0.0002 0.0001 0.0002 2026 

 6002 0.00001 0.00002 0.00001 0.00002 0.00001 0.00002 2026 

 6003 0.00003 0.00005 0.00003 0.00005 0.00003 0.00005 2026 

 6004 0.00001 0.00002 0.00001 0.00002 0.00001 0.00002 2026 

 6005 0.00001 0.00002 0.00001 0.00002 0.00001 0.00002 2026 

 6006 0.0001 0.0002 0.0001 0.0002 0.0001 0.0002 2026 

(0616) Диметилбензол (смесь о-, м-, п- изомеров) (203) 

Основное 6001 0.0103 0.0191 0.0103 0.0191 0.0103 0.0191 2026 

 6002 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 2026 

 6003 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 2026 

 6004 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 2026 

 6005 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 0.0063 0.0117 2026 

 6006 0.0103 0.0191 0.0103 0.0191 0.0103 0.0191 2026 

(0621) Метилбензол (349) 

Основное 6001 0.0011 0.002 0.0011 0.002 0.0011 0.002 2026 

 6002 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 2026 

 6003 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 2026 

 6004 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 2026 

 6005 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 0.0006 0.0012 2026 

 6006 0.0011 0.002 0.0011 0.002 0.0011 0.002 2026 

(1042) Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102) 

Основное 6001 0.0004 0.0008 0.0004 0.0008 0.0004 0.0008 2026 

 6002 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 2026 

 6003 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 2026 

 6004 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 2026 

 6005 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 0.0002 0.0005 2026 

 6006 0.0004 0.0008 0.0004 0.0008 0.0004 0.0008 2026 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 

(1061) Этанол (Этиловый спирт) (667) 

Основное 6001 0.0008 0.0015 0.0008 0.0015 0.0008 0.0015 2026 

 6002 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 2026 

 6003 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 2026 

 6004 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 2026 

 6005 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 0.0005 0.0009 2026 

 6006 0.0008 0.0015 0.0008 0.0015 0.0008 0.0015 2026 

(1210) Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый эфир) (110) 

Основное 6001 0.0004 0.0006 0.0004 0.0006 0.0004 0.0006 2026 

 6002 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 2026 

 6003 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 2026 

 6004 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 2026 

 6005 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 0.0002 0.0003 2026 

 6006 0.0004 0.0006 0.0004 0.0006 0.0004 0.0006 2026 

(2752) Уайт-спирит (1294*) 

Основное 6001 0.0031 0.0056 0.0031 0.0056 0.0031 0.0056 2026 

 6002 0.002 0.0036 0.002 0.0036 0.002 0.0036 2026 

 6003 0.002 0.0036 0.002 0.0036 0.002 0.0036 2026 

 6004 0.002 0.0036 0.002 0.0036 0.002 0.0036 2026 

 6005 0.002 0.0036 0.002 0.0036 0.002 0.0036 2026 

 6006 0.0031 0.0056 0.0031 0.0056 0.0031 0.0056 2026 

(2902) Взвешенные частицы (116) 

Основное 6001 0.04554 0.0835 0.04554 0.0835 0.04554 0.0835 2026 

 6002 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 2026 

 6003 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 2026 

 6004 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 2026 

 6005 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 0.04369 0.080665 2026 

 6006 0.04554 0.0835 0.04554 0.0835 0.04554 0.0835 2026 

(2908) Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 (шамот, цемент,(494) 

Основное 6001 0.00006 0.00009 0.00006 0.00009 0.00006 0.00009 2026 

 6006 0.00006 0.00009 0.00006 0.00009 0.00006 0.00009 2026 

Итого по неорганизованным 1.05837 0.73618 1.05837 0.73618 1.05837 0.73618  
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 

источникам:  

Т в е р д ы е: 0.34065 0.52572 0.34065 0.52572 0.34065 0.52572  

Газообразные, ж и д к и е: 0.71772 0.21046 0.71772 0.21046 0.71772 0.21046  

Всего по объекту: 1.05837 0.73618 1.05837 0.73618 1.05837 0.73618  

Т в е р д ы е: 0.34065 0.52572 0.34065 0.52572 0.34065 0.52572  

Газообразные, ж и д к и е: 0.71772 0.21046 0.71772 0.21046 0.71772 0.21046  
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3.4. Обоснование возможности достижения нормативов ПДВ 
 

Эколого-экономическая эффективность проекта – показатель, характеризующий 
соотношение общих экономических выгод и потерь от проекта, включая внешние 
экологические эффекты и связанные с ними социальные и экономические последствия, 
затрагивающие интересы населения и будущих поколений в результате реализации 
данного проекта. 

 
3.5. Уточнение области воздействия объекта 
 
Согласно Мотивированного отказа KZ67VWF00626542 от 20.08.2026 г. 

указанный в Заявлении вид деятельности в Разделе 2 Приложения 1 к Кодексу – 
отсутствует. 

В соответствии с п.3 ст.49 Кодекса для намечаемой и осуществляемой 
деятельности, не подлежащей обязательной оценке воздействия на окружающую среду 
(согласно Приложения 1 к Кодексу) экологическая оценка проводится по упрощенному 
порядку в соответствии с Кодексом, при: 

1) разработке проектов нормативов эмиссий для объектов I и II категорий; 
2) разработке раздела "Охрана окружающей среды" в составе проектной 

документации по намечаемой деятельности и при подготовке декларации о 
воздействии на окружающую среду. 

Согласно ст. 12 ЭК РК вид деятельности ТОО «Steelers» «Переоборудование 
существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки» не входит в Приложения 2 
(разделов 1, 2 и 3).  

В случае отсутствия соответствующего вида деятельности в Приложении 2 к 
Кодексу определение категории осуществляется в соответствии с настоящей 
Инструкцией по определению категории объекта, оказывающего негативное 
воздействие на окружающую среду. 

Отнесение объекта к II категории, оказывающей умеренное негативное 
воздействие на окружающую среду, проводится по следующим критериям: 
1) первоначальное строительство объектов, указанных в Разделе 1 Приложения 2 к 

Кодексу - отсутствует; 
2) строительно-монтажные работы на объекте II категории, которые вносят 

изменения в технологический процесс такого объекта и (или) в результате 
которых увеличивается объем, количество и (или) интенсивность эмиссий при его 
эксплуатации – соответствует; 

3) работы по рекультивации и (или) ликвидации объектов I категории - отсутствует; 
4) наличие выбросов загрязняющих веществ 1 000 тонн в год и более - отсутствует; 
5) наличие сбросов загрязняющих веществ 5 000 тонн в год и более - отсутствует; 
6) наличие лимитов накопления и (или) захоронения отходов 1 000 000 тонн в год и 

более - отсутствует; 
7) осуществление деятельности в Каспийском море (в том числе в заповедной зоне) - 

отсутствует; 
8) осуществление деятельности по производству, хранению и переработке серы с 

потенциальным риском воздействия на окружающую среду - отсутствует; 
9) осуществление деятельности, оказывающей трансграничное воздействие на 

окружающую среду на территории другого государства - отсутствует; 

https://adilet.zan.kz/rus/docs/K2100000400#z4727
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10) осуществление деятельности по добыче, переработке, производству и 
использованию радиоактивных материалов - отсутствует; 

11) наличие источников электромагнитных полей и (или) излучений более 10 
предельно допустимого уровня - отсутствует; 

12) наличие производственного шума (более одного предельно допустимого уровня + 
25 децибел и более), инфразвука (более одного предельно допустимого уровня + 15 
децибел и более) и ультразвука (более одного предельно допустимого уровня + 30 
децибел и более) - отсутствует. 

 
3.6. Данные о пределах области воздействия 
  
Ввиду кратковременности проведения строительных работ санитарно-защитная 

зона не устанавливается.  
Расчет рассеивания концентраций вредных веществ в приземном слое атмосферы 

выполнен без учета фоновых концентраций загрязняющих веществ. Расчеты 
рассеивания выполнены с использованием программы «ЭРА», версия 3.0.406 
Расчетами концентраций установлено: концентрации всех загрязняющих веществ и 
всех групп суммаций, создаваемые предприятием в атмосферном воздухе на границе 
ЖЗ предприятия без учета фоновых концентраций, не превышают ПДК.  

  
3.7. Учет специальных требований к качеству атмосферного воздуха для 

данного района 
 

В связи с тем, что в районе размещения рассматриваемого объекта и на 
прилегающей территории не расположены зоны заповедников, музеев, памятников 
архитектуры документы, свидетельствующие об учете специальных требований к 
качеству атмосферного воздуха, не приводятся. 
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4. МЕРОПРИЯТИЯ ПО РЕГУЛИРОВАНИЮ ВЫБРОСОВ ПРИ 
НЕБЛАГОПРИЯТНЫХ МЕТЕОРОЛОГИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ  

При неблагоприятных метеорологических условиях (НМУ), то есть в периоды 
сильной инверсии температуры, штиля, тумана, предприятие обязано осуществлять 
временные мероприятия по снижению выбросов в атмосферу. Мероприятия 
выполняются после получения предупреждения от подразделений Казгидромета, в 
которых указываются: ожидаемая продолжительность НМУ, кратность увеличения 
приземных концентраций по отношению к фактическим. 

Регулирование выбросов загрязняющих веществ при НМУ осуществляется 
согласно, регламентирующего порядок разработки мероприятий при НМУ и их 
осуществление. 

 
4.1. План мероприятий по снижению выбросов загрязняющих веществ в 

атмосферу с целью достижения ПДВ 
План мероприятий по снижению выбросов на Площадке ТОО «Steelers» 

«Переоборудование существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки» при 
проведении строительных работ предусматривает регулярный полив открытых 
грунтовых поверхностей. 
 

4.2. Обобщённые данные о выбросах загрязняющих веществ в атмосферу в 
период НМУ 

Мероприятия по регулированию выбросов при неблагоприятных 
метеорологических условиях (НМУ) разрабатываются, если по данным органов РГП 
«Казгидромет» в данном населенном пункте или местности прогнозируются случаи 
особо неблагоприятных метеорологических условий. Неблагоприятными 
метеорологическими условиями могут являться следующие факторы состояния 
окружающей среды: пыльная буря, штиль, температурная инверсия и т.д. В периоды 
НМУ максимальная приземная концентрация примеси может увеличиться в 1,5-2 раза. 
Предотвращению опасного загрязнения воздуха в эти периоды способствует 
регулирование выбросов или их кратковременное снижение. Под регулированием 
выбросов вредных веществ в атмосферу понимается их кратковременное сокращение 
в периоды неблагоприятных метеорологических условий (НМУ), приводящих к 
формированию высокого уровня загрязнения воздуха. При разработке мероприятий по 
регулированию выбросов следует учитывать вклад различных источников в создание 
приземных концентраций примесей. В каждом конкретном случае необходимо 
определить, на каких источниках следует сокращать выбросы в первую очередь, чтобы 
получить наибольший эффект. В зависимости от ожидаемого уровня загрязнения 
атмосферы составляются предупреждения 3-х степеней, которым соответствуют три 
регламенты работы предприятия в период НМУ. Степень предупреждения и 
соответствующие ей режимы работы предприятия в каждом конкретном городе 
устанавливают местные органы Казгидромета: -предупреждение первой степени 
составляется в случае, если один из комплексов НМУ, при этом концентрация в 
воздухе одного или нескольких контролируемых веществ выше ПДК; - 
предупреждение второй степени – если предсказывается два таких комплекса 
одновременно (например, при опасной скорости ветра ожидается и приподнятая 
инверсия), когда ожидаются концентрации одного или нескольких контролируемых 
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веществ выше 3 ПДК; - предупреждение третьей степени составляется в случае, если 
при НМУ ожидаются концентрации в воздухе одного или нескольких веществ выше 5 
ПДК. Размер сокращения выбросов для каждого предприятия в каждом конкретном 
случае устанавливают и контролируют местные органы Казгидромета. Снижение 
концентраций загрязняющих веществ в приземном слое должно составлять: - по 
первому режиму 15-20%; - по второму режиму 20-40%; - по третьему режиму 40-60%. 
Главное условие при разработке мероприятий по кратковременному сокращению 
выбросов – выполнение мероприятий при НМУ не должно приводить к нарушению 
технологического процесса, следствием которого могут явиться аварийные ситуации. 
Мероприятия по первому режиму работы. Мероприятия по первому режиму работы в 
период НМУ носят организационно-технический характер и осуществляются без 
снижения мощности предприятия. Мероприятия по первому режиму включают: 
запрещение работы оборудования в форсированном режиме; ограничение ремонтных 
работ; рассредоточение во времени работы технологических агрегатов, 
незадействованных в непрерывном технологическом процессе. Основным 
мероприятием по данному режиму, ведущим к снижению выбросов в атмосферу, 
является рассредоточение во времени работы оборудования. Мероприятия по второму 
режиму работы. В случае оповещения предприятия о наступлении НМУ по второму 
режиму предусматривается: остановка работы источников, не влияющих на 
технологический процесс предприятия, снижение интенсивности работы 
оборудования на 15-30%, а также все мероприятия, предусматриваемые для первого 
режима. Мероприятия по второму режиму также включают в себя ограничение 
использования автотранспорта и других передвижных источников выбросов, не 
связанных с работой основных технологических процессов, на территории 
предприятия. Мероприятия по третьему режиму работы. В случае оповещения 
предприятия о наступлении НМУ по третьему режиму предусматривается выполнение 
всех мероприятий, предусмотренных для первого и второго режимов работ в период 
НМУ, а также снижение нагрузки на источники, сопровождающиеся значительными 
выделениями загрязняющих веществ, поэтапное снижение нагрузки параллельно 
работающих однотипных технологических агрегатов и установок. При возникновении 
неблагоприятных метеорологических условий работы будут приостановлены. 
Мероприятия осуществляются после заблаговременного получения предупреждения 
экологических служб области. 

 
4.3. Краткая характеристика каждого конкретного мероприятия с учетом 

реальных условий эксплуатации технологического оборудования 
При разработке мероприятий по регулированию выбросов следует учитывать 

вклад различных источников в создание приземных концентраций примесей. В каждом 
конкретном случае необходимо определить, на каких источниках следует сокращать 
выбросы в первую очередь, чтобы получить наибольший эффект. В зависимости от 
ожидаемого уровня загрязнения атмосферы составляются предупреждения 3-х 
степеней, которым соответствуют три регламенты работы предприятия в период НМУ. 
Степень предупреждения и соответствующие ей режимы работы предприятия в 
каждом конкретном городе устанавливают местные органы Казгидромета: -
предупреждение первой степени составляется в случае, если один из комплексов НМУ, 
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при этом концентрация в воздухе одного или нескольких контролируемых веществ 
выше ПДК; - предупреждение второй степени – если предсказывается два таких 
комплекса одновременно (например, при опасной скорости ветра ожидается и 
приподнятая инверсия), когда ожидаются концентрации одного или нескольких 
контролируемых веществ выше 3 ПДК; - предупреждение третьей степени 
составляется в случае, если при НМУ ожидаются концентрации в воздухе одного или 
нескольких веществ выше 5 ПДК. Размер сокращения выбросов для каждого 
предприятия в каждом конкретном случае устанавливают и контролируют местные 
органы Казгидромета. Снижение концентраций загрязняющих веществ в приземном 
слое должно составлять: - по первому режиму 15-20%; - по второму режиму 20-40%; - 
по третьему режиму 40-60%. Главное условие при разработке мероприятий по 
кратковременному сокращению выбросов – выполнение мероприятий при НМУ не 
должно приводить к нарушению технологического процесса, следствием которого 
могут явиться аварийные ситуации. 

Мероприятия по регулированию выбросов по первому режиму носят 
организационно-технический характер, не приводят к снижению производственной 
мощности предприятия, и включают:  

-контроль за точным соблюдением технологического регламента производства;  
-запрещение ремонтных работ, связанных с повышенным выделением вредных 

веществ в атмосферу;  
-ограничение погрузочно-разгрузочных работ, связанных с выбросом 

загрязняющих веществ в атмосферу;  
-проводить влажную уборку помещений и полив территории  
-другие организационно-технические мероприятия, приводящие к снижению 

выбросов загрязняющих веществ.  
Мероприятия по сокращению выбросов по второму режиму включают в себя все 

мероприятия первого режима, а также мероприятия, связанные технологическими 
процессами производства и сопровождающиеся незначительным снижением 
производительности объекта:  

-снижение производительности отдельных аппаратов и технологических линий, 
работа которых связана со значительным выделением в атмосферу вредных веществ;  

-остановку технологического оборудования на планово-предупредительный 
ремонт, если его сроки совпадают с наступлением НМУ;  

-ограничение движения и использования транспорта на территории предприятия. 
Мероприятия по сокращению выбросов по третьему режиму включает в себя все 

мероприятия, разработанные для первого и второго режима, а также мероприятия, 
разработанные на базе технологических процессов, имеющих возможность снижения 
выбросов загрязняющих веществ в атмосферу за счет временного сокращения 
производственной мощности предприятия:  

-снижения производительности мощности или полную остановку производства, 
сопровождающихся значительными выбросами загрязняющих веществ;  

-запрещение погрузочно-разгрузочных работ, отгрузки готовой продукции, 
являющихся источниками загрязнения;  
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-запрещение выезда на линии автотранспортных средств (включая личный 
транспорт) с неотрегулированными двигателями. На период НМУ частота 
контрольных замеров увеличивается.  

 
4.4. Обоснование возможного диапазона регулирования выбросов по 

каждому мероприятию 
 
Регулирование выбросов загрязняющих веществ при НМУ осуществляется 

согласно, регламентирующего порядок разработки мероприятий при НМУ и их 
осуществление. 
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5. КОНТРОЛЬ ЗА СОБЛЮДЕНИЕМ НОРМАТИВОВ ДОПУСТИМЫХ 
ВЫБРОСОВ 

 
После установления нормативов ДВ для источников вредных выбросов в 

атмосферу необходимо организовать систему контроля над соблюдением НДВ. 
Контроль за соблюдением установленных величин НДВ должен осуществляться 

в соответствии с «Руководством по контролю источников загрязнения атмосферы» 
РНД 211.3.01.06-97 (ОНД-90). 

В основу системы контроля должно быть положено определение величины 
приземных концентраций в приземном слое и сопоставление их с нормативами ПДВ. 

Если по результатам анализа концентрации вредных веществ на контролируемых 
источниках равны или меньше эталона, можно считать, что режим выбросов на 
предприятии отвечает нормативу. 

Превышение фактической концентрации вредного вещества над эталонной в 
каком-либо контролируемом источнике свидетельствует о нарушении нормативного 
режима выбросов. В этом случае должны быть выявлены и устранены причины, 
вызывающие нарушения. 

Все контролируемые источники делятся на две категории. 
Источники первой категории, вносящие наиболее существенный вклад в 

загрязнение воздуха, должны контролироваться 1 раз в квартал. Все остальные 
источники относятся ко второй категории и подлежат контролю 1 раз в год. 

Контроль величин выбросов и качества атмосферного воздуха осуществляется 
сторонней организацией. 

Ответственность за организацию контроля за соблюдением нормативов ПДВ и 
своевременную отчетность возлагается на руководителя предприятия. 

На существующее положение был произведен анализ расчетов рассеивания 
максимальных приземных концентраций для источников выбросов загрязняющих 
веществ на промышленной площадке. 

Расчет концентраций вредных веществ в приземном слое атмосферы. 
Согласно ОНД-86, для ускорения и упрощения расчетов приземных 

концентраций на предприятии, рассматриваются те из выбрасываемых вредных 
веществ, для которых: 

                                                                  м 
——> φ 
                                                                ПДК 
φ = 0,01 Н при Н> 10 м,        
φ = 0,1, при Н <10 м,         
М – суммарное значение выброса от всех источников предприятия, включая 

вентиляционные источники и неорганизованные, г/сек. 
ПДК – максимально-разовая предельно-допустимая концентрация, мг/м3. 
Н – средневзвешенная по предприятию высота источников выброса, следует, что 

загрязняющие вещества не оказывают заметного воздействия на окружающую среду 
Расчёт концентраций вредных веществ, в приземном слое атмосферы проведен по 

программе «ЭРА» (версия 3.0.406). Метеорологические данные представлены в 
таблице 3.1. 

Размер расчётного прямоугольника выбран 612*510 м. Для анализа рассеивания 
вредных веществ, в зоне влияния предприятия и на его территории, выбран шаг 51 м. 
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Расчет рассеивания загрязняющих веществ от источников выбросов 
загрязняющих веществ от площадки рассчитан на максимум как наиболее не 
благоприятный вариант. 

Расчет рассеивания загрязняющих веществ от источников выбросов 
загрязняющих веществ от площадки рассчитан на максимум как наиболее не 
благоприятный вариант. 

В таблице 5.1 приведен расчет категории источников, подлежащих контролю. 
Контроль на источниках выбросов необходимо осуществлять в соответствии с 

планом-графиком, представленным в таблице 5.2. 
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5.1 Расчет категории источников, подлежащих контролю 
Код Н а и м е н о в а н и е ПДК ПДК ОБУВ Выброс Средневзве- М/(ПДК*Н) Необхо- 

загр. вещества максим. средне- ориентир. вещества шенная для  Н>10 димость 

веще-  разовая, суточная, безопасн. г/с высота, м М/ПДК проведе 

ства  мг/м3 мг/м3 УВ,мг/м3 (M) (H) для  Н<10 ния 

        расчетов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

0123 Железо (II, III) оксиды (в пересчете на  0.04  0.07244 2 0.1811 Да 

 железо) (диЖелезо триоксид, Железа 

оксид) 

       

0143 Марганец и его соединения (в пересчете 

на 

0.01 0.001  0.00199 2 0.199 Да 

 марганца (IV) оксид) (327)        

0301 Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4) 0.2 0.04  0.53318 2 2.6659 Да 

0337 Углерод оксид (Окись углерода, Угарный 5 3  0.11314 2 0.0226 Нет 

 газ) (584)        

0344 Фториды неорганические плохо растворимые 0.2 0.03  0.00026 2 0.0013 Нет 

 - (алюминия фторид, кальция фторид,        

 натрия гексафторалюминат) (Фториды        

 неорганические плохо растворимые /в        

 пересчете на фтор/) (615)        

0616 Диметилбензол (смесь о-, м-, п- 

изомеров) 

0.2   0.0458 2 0.229 Да 

 (203)        

0621 Метилбензол (349) 0.6   0.0046 2 0.0077 Нет 

1042 Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102) 0.1   0.0016 2 0.016 Нет 

1061 Этанол (Этиловый спирт) (667) 5   0.0036 2 0.0007 Нет 

1210 Бутилацетат (Уксусной кислоты бутиловый 0.1   0.0016 2 0.016 Нет 

 эфир) (110)        

2752 Уайт-спирит (1294*)   1 0.0142 2 0.0142 Нет 

2902 Взвешенные частицы (116) 0.5 0.15  0.26584 2 0.5317 Да 

2908 Пыль неорганическая, содержащая двуокись 0.3 0.1  0.00012 2 0.0004 Нет 

 кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль        

 глинистый сланец, доменный шлак, песок,        

 клинкер, зола, кремнезем, зола углей        

 казахстанских месторождений) (494)        

Примечания: 1. Необходимость расчетов концентраций определяется согласно п.58 МРК-2014. Значение параметра в колонке 8 должно 

быть >0.01 при Н>10 и >0.1 при H<10, где H - средневзвешенная высота ИЗА, которая определяется по стандартной формуле: 

Сумма(Hi*Mi)/Сумма(Mi), где Hi - фактическая высота ИЗА, Mi - выброс ЗВ, г/c 

2. При отсутствии ПДКм.р. берется ОБУВ, при отсутствии ОБУВ - ПДКс.с. 
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5.2 План-график контроля за соблюдение нормативов допустимых выбросов на источниках выбросов на 2026г. 
N    Норматив допустимых  Методика 

источ- Производство, Контролируемое Периодичность выбросов Кем проведе- 

ника цех, участок. вещество   осуществляет ния 

      ся  контроль контроля 

    г/с мг/м3   

        

1 2 3 5 6 7 8 9 

6001 Модернизация здания 

ТЭЦ-1 

Железо (II, III) оксиды (в пересчете 1 раз/ кварт 0.01387   Расчетны

м 

  на железо) (диЖелезо триоксид, Железа     методом 

  оксид) (274)      

  Марганец и его соединения (в  0.00056    

  пересчете на марганца (IV) оксид) (      

  327)      

  Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (  0.0891    

  4)      

  Углерод оксид (Окись углерода,  0.0199    

  Угарный газ) (584)      

  Фториды неорганические плохо  0.0001    

  растворимые - (алюминия фторид,      

  кальция фторид, натрия      

  гексафторалюминат) (Фториды      

  неорганические плохо растворимые /в      

  пересчете на фтор/) (615)      

  Диметилбензол (смесь о-, м-, п-  0.0103    

  изомеров) (203)      

  Метилбензол (349)  0.0011    

  Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102)  0.0004    

  Этанол (Этиловый спирт) (667)  0.0008    

  Бутилацетат (Уксусной кислоты  0.0004    

  бутиловый эфир) (110)      

  Уайт-спирит (1294*)  0.0031    

  Взвешенные частицы (116)  0.04554    

  Пыль неорганическая, содержащая  0.00006    

  двуокись кремния в %: 70-20 (шамот,      

  цемент, пыль цементного производства      
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1 2 3 5 6 7 8 9 

  - глина, глинистый сланец, доменный      

  шлак, песок, клинкер, зола,      

  кремнезем, зола углей казахстанских      

  месторождений) (494)      

6002 Монтаж оборудования 

(ДСП) 

Железо (II, III) оксиды (в пересчете 1 раз/ кварт 0.0111   Расчетным 

 на железо) (диЖелезо триоксид, Железа     методом 

 оксид) (274)      

 Марганец и его соединения (в  0.00021    

  пересчете на марганца (IV) оксид) (      

  327)      

  Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (  0.08873    

  4)      

  Углерод оксид (Окись углерода,  0.0183    

  Угарный газ) (584)      

  Фториды неорганические плохо  0.00001    

  растворимые - (алюминия фторид,      

  кальция фторид, натрия      

  гексафторалюминат) (Фториды      

  неорганические плохо растворимые /в      

  пересчете на фтор/) (615)      

  Диметилбензол (смесь о-, м-, п-  0.0063    

  изомеров) (203)      

  Метилбензол (349)  0.0006    

  Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102)  0.0002    

  Этанол (Этиловый спирт) (667)  0.0005    

  Бутилацетат (Уксусной кислоты  0.0002    

  бутиловый эфир) (110)      

  Уайт-спирит (1294*)  0.002    

  Взвешенные частицы (116)  0.04369    

6003 Монтаж оборудования 

(МНЛЗ) 

Железо (II, III) оксиды (в пересчете 1 раз/ кварт 0.0114   Расчетным 

 на железо) (диЖелезо триоксид, Железа     методом 

  оксид) (274)      

  Марганец и его соединения (в  0.00024    

  пересчете на марганца (IV) оксид) (      

  327)      
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1 2 3 5 6 7 8 9 

  Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (  0.08879    

  4)      

  Углерод оксид (Окись углерода,  0.01854    

  Угарный газ) (584)      

  Фториды неорганические плохо  0.00003    

  растворимые - (алюминия фторид,      

  кальция фторид, натрия      

  гексафторалюминат) (Фториды      

  неорганические плохо растворимые /в      

  пересчете на фтор/) (615)      

  Диметилбензол (смесь о-, м-, п-  0.0063    

  изомеров) (203)      

  Метилбензол (349)  0.0006    

  Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102)  0.0002    

  Этанол (Этиловый спирт) (667)  0.0005    

  Бутилацетат (Уксусной кислоты  0.0002    

  бутиловый эфир) (110)      

  Уайт-спирит (1294*)  0.002    

  Взвешенные частицы (116)  0.04369    

6004 Монтаж оборудования 

насосной с градирней 

Железо (II, III) оксиды (в пересчете 1 раз/ кварт 0.0111   Расчетны

м 

  на железо) (диЖелезо триоксид, Железа     методом 

  оксид) (274)      

  Марганец и его соединения (в  0.00021    

  пересчете на марганца (IV) оксид) (      

  327)      

  Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (  0.08873    

  4)      

  Углерод оксид (Окись углерода,  0.01825    

  Угарный газ) (584)      

  Фториды неорганические плохо  0.00001    

  растворимые - (алюминия фторид,      

  кальция фторид, натрия      

  гексафторалюминат) (Фториды      

  неорганические плохо растворимые /в      

  пересчете на фтор/) (615)      
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1 2 3 5 6 7 8 9 

  Диметилбензол (смесь о-, м-, п-  0.0063    

  изомеров) (203)      

  Метилбензол (349)  0.0006    

  Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102)  0.0002    

  Этанол (Этиловый спирт) (667)  0.0005    

  Бутилацетат (Уксусной кислоты  0.0002    

  бутиловый эфир) (110)      

  Уайт-спирит (1294*)  0.002    

  Взвешенные частицы (116)  0.04369    

6005 Монтаж оборудования 

для аспирации и 

дымовой трубы 

Железо (II, III) оксиды (в пересчете 1 раз/ кварт 0.0111   Расчетным 

 на железо) (диЖелезо триоксид, Железа     методом 

 оксид) (274)      

  Марганец и его соединения (в  0.00021    

  пересчете на марганца (IV) оксид) (      

  327)      

  Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (  0.08873    

  4)      

  Углерод оксид (Окись углерода,  0.01825    

  Угарный газ) (584)      

  Фториды неорганические плохо  0.00001    

  растворимые - (алюминия фторид,      

  кальция фторид, натрия      

  гексафторалюминат) (Фториды      

  неорганические плохо растворимые /в      

  пересчете на фтор/) (615)      

  Диметилбензол (смесь о-, м-, п-  0.0063    

  изомеров) (203)      

  Метилбензол (349)  0.0006    

  Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102)  0.0002    

  Этанол (Этиловый спирт) (667)  0.0005    

  Бутилацетат (Уксусной кислоты  0.0002    

  бутиловый эфир) (110)      

  Уайт-спирит (1294*)  0.002    

  Взвешенные частицы (116)  0.04369    

6006 Монтаж оборудования 

для аспирации и 

дымовой трубы 

Железо (II, III) оксиды (в пересчете 1 раз/ кварт 0.01387   Расчетным 

      методом 
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1 2 3 5 6 7 8 9 

  на железо) (диЖелезо триоксид, Железа      

  оксид) (274)      

  Марганец и его соединения (в  0.00056    

  пересчете на марганца (IV) оксид) (      

  327)      

  Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (  0.0891    

  4)      

  Углерод оксид (Окись углерода,  0.0199    

  Угарный газ) (584)      

  Фториды неорганические плохо  0.0001    

  растворимые - (алюминия фторид,      

  кальция фторид, натрия      

  гексафторалюминат) (Фториды      

  неорганические плохо растворимые /в      

  пересчете на фтор/) (615)      

  Диметилбензол (смесь о-, м-, п-  0.0103    

  изомеров) (203)      

  Метилбензол (349)  0.0011    

  Бутан-1-ол (Бутиловый спирт) (102)  0.0004    

  Этанол (Этиловый спирт) (667)  0.0008    

  Бутилацетат (Уксусной кислоты  0.0004    

  бутиловый эфир) (110)      

  Уайт-спирит (1294*)  0.0031    

  Взвешенные частицы (116)  0.04554    

  Пыль неорганическая, содержащая  0.00006    

  двуокись кремния в %: 70-20 (шамот,      

  цемент, пыль цементного производства      

  - глина, глинистый сланец, доменный      

  шлак, песок, клинкер, зола,      

  кремнезем, зола углей казахстанских      

  месторождений) (494)      
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производстве металлопокрытий гальваническим способом». 
8. РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу при механической обработке металлов (по величинам удельных выбросов). 
9. РНД 2.11.2.02.06 – 2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов). 
10. «Рекомендации по расчету отходящих газов и установлению допустимых 
выбросов в атмосферу предприятиями пищевой промышленности», Алматы 1985 г. 
11. Методика расчета выбросов загрязняющих веществ от транспортных средств 
предприятия (раздел3) Приложение № 3 к Приказу Министра ООС РК от 18 апреля 
2008 года № 100-п. 
12. Методика расчета выбросов загрязняющих веществ от предприятий дорожно-
строительной отрасли (раздел4) Приложение № 12 к Приказу Министра ООС РК от 18 
апреля 2008 года № 100-п. 
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Бланк инвентаризации выбросов вредных веществ в атмосферный воздух  
 

УТВЕРЖДАЮ 

Руководитель оператора 

 

 

______________________ 

(Фамилия, имя, отчество 

(при его наличии)) 

______________________ 

(подпись) 

 

"__"_________2026 г 

 

М.П. 

БЛАНК ИНВЕНТАРИЗАЦИИ ВЫБРОСОВ ВРЕДНЫХ (ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ) ВЕЩЕСТВ В АТМОСФЕРНЫЙ ВОЗДУХ И ИХ ИСТОЧНИКОВ 

ЭРА v3.0   ТОО "Ecology Expert" 

1. Источники выделения вредных (загрязняющих) веществ 

 

Текели, ТОО "Steelers" 

 Номер Номер Hаименование  Время работы  Код вредного Количество 

Hаименование источ- источ- источника Наименование источника Наименование вещества загрязняющего 

производства ника ника выделения выпускаемой выделения,час загрязняющего (ЭНК,ПДК вещества, 

номер цеха, загряз выде- загрязняющих продукции  вещества или ОБУВ) и отходящего 

участка нения ления веществ  в за  наименование от источника 

 атм-ры    сутки год   выделения, 

         т/год 

А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Площадка 1 

(001) Основное 6001 6001 01 Сварочные Металлообраб 1 213 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.00163 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0004 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Пыль неорганическая, 2908(494) 0.00009 

       содержащая двуокись   

       кремния в %: 70-20 (шамот,   
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       цемент, пыль цементного   

       производства - глина,   

       глинистый сланец, доменный   

       шлак, песок, клинкер,   
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       зола, кремнезем, зола   

       углей казахстанских   

       месторождений) (494)   

 6001 6001 02 Пост газовой Металлообраб 1 100 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0039 

   резки отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0001 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0053 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0065 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

 6001 6001 03 Покрасочные Эмаль ПФ-115 2 500 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0056 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Уайт-спирит (1294*) 2752(1294*) 0.0056 

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.004125 

 6001 6001 04 Покрасочные Грунтовка 2 520 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0135 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.003375 

 6001 6001 05 Покрасочные Растворитель 2 520 Метилбензол (349) 0621(349) 0.002 

   работы    Бутан-1-ол (Бутиловый 1042(102) 0.0008 

       спирт) (102)   

       Этанол (Этиловый спирт) ( 1061(667) 0.0015 

       667)   

       Бутилацетат (Уксусной 1210(110) 0.0006 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

 6001 6001 06 Сварочные Металлообраб 2 400 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0027 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0002 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0005 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0026 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

       Фториды неорганические 0344(615) 0.0002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (   

       Фториды неорганические   

       плохо растворимые /в   

       пересчете на фтор/) (615)   

 6001 6001 07 Отрезной станок Металлообраб 2 520 Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.076 

    отка      

 6002 6002 01 Пост газовой Металлообраб 1 100 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0039 

   резки отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0001 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0053 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0065 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

 6002 6002 02 Покрасочные Эмаль 2 500 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0036 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Уайт-спирит (1294*) 2752(1294*) 0.0036 

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.00264 

 6002 6002 03 Покрасочные Грунтовка 2 520 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0081 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.002025 

 6002 6002 04 Покрасочные Растворитель 2 520 Метилбензол (349) 0621(349) 0.0012 

   работы    Бутан-1-ол (Бутиловый 1042(102) 0.0005 

       спирт) (102)   
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       Этанол (Этиловый спирт) ( 1061(667) 0.0009 

       667)   

       Бутилацетат (Уксусной 1210(110) 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

 6002 6002 05 Сварочные Металлообраб 2 400 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0003 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.00002 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.00005 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0002 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

       Фториды неорганические 0344(615) 0.00002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (   

       Фториды неорганические   

       плохо растворимые /в   

       пересчете на фтор/) (615)   

 6002 6002 06 Отрезной станок Металлообраб 2 520 Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.076 

    отка      

 6003 6003 01 Пост газовой Металлообраб 1 100 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0039 

   резки отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0001 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0053 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0065 
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

 6003 6003 02 Покрасочные Эмаль 2 500 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0036 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Уайт-спирит (1294*) 2752(1294*) 0.0036 

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.00264 

 6003 6003 03 Покрасочные Грунтовка 2 520 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0081 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.002025 

 6003 6003 04 Покрасочные Растворитель 2 520 Метилбензол (349) 0621(349) 0.0012 

   работы    Бутан-1-ол (Бутиловый 1042(102) 0.0005 

       спирт) (102)   

       Этанол (Этиловый спирт) ( 1061(667) 0.0009 

       667)   

       Бутилацетат (Уксусной 1210(110) 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

 6003 6003 05 Сварочные Металлообраб 2 400 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0007 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.00005 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.00013 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0006 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

       Фториды неорганические 0344(615) 0.00005 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (   

       Фториды неорганические   

       плохо растворимые /в   

       пересчете на фтор/) (615)   
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 6003 6003 06 Отрезной станок Металлообраб 2 520 Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.076 

    отка      

 6004 6004 01 Пост газовой Металлообраб 1 100 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0039 

   резки отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0001 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0053 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0065 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

 6004 6004 02 Покрасочные Эмаль 2 500 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0036 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Уайт-спирит (1294*) 2752(1294*) 0.0036 

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.00264 

 6004 6004 03 Покрасочные Грунтовка 2 520 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0081 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.002025 

 6004 6004 04 Покрасочные Растворитель 2 520 Метилбензол (349) 0621(349) 0.0012 

   работы    Бутан-1-ол (Бутиловый 1042(102) 0.0005 

       спирт) (102)   

       Этанол (Этиловый спирт) ( 1061(667) 0.0009 

       667)   

       Бутилацетат (Уксусной 1210(110) 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

 6004 6004 05 Сварочные Металлообраб 2 400 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0002 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.00002 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.00004 
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0002 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

       Фториды неорганические 0344(615) 0.00002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (   

       Фториды неорганические   

       плохо растворимые /в   

       пересчете на фтор/) (615)   

 6004 6004 06 Отрезной станок Металлообраб 2 520 Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.076 

    отка      

 6005 6005 01 Пост газовой Металлообраб 1 100 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0039 

   резки отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0001 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0053 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0065 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

 6005 6005 02 Покрасочные Эмаль 2 500 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0036 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Уайт-спирит (1294*) 2752(1294*) 0.0036 

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.00264 

 6005 6005 03 Покрасочные Грунтовка 2 520 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0081 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.002025 

 6005 6005 04 Покрасочные Растворитель 2 520 Метилбензол (349) 0621(349) 0.0012 

   работы    Бутан-1-ол (Бутиловый 1042(102) 0.0005 

       спирт) (102)   

       Этанол (Этиловый спирт) ( 1061(667) 0.0009 
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       667)   

       Бутилацетат (Уксусной 1210(110) 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

 6005 6005 05 Сварочные Металлообраб 2 400 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0002 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.00002 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.00004 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0002 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

       Фториды неорганические 0344(615) 0.00002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (   

       Фториды неорганические   

       плохо растворимые /в   

       пересчете на фтор/) (615)   

 6005 6005 06 Отрезной станок Металлообраб 2 520 Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.076 

    отка      

 6006 6006 01 Сварочные Металлообраб 1 213 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.00163 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0004 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Пыль неорганическая, 2908(494) 0.00009 

       содержащая двуокись   

       кремния в %: 70-20 (шамот,   

       цемент, пыль цементного   
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       производства - глина,   

       глинистый сланец, доменный   

       шлак, песок, клинкер,   

       зола, кремнезем, зола   

       углей казахстанских   

       месторождений) (494)   

 6006 6006 02 Пост газовой Металлообраб 1 100 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0039 

   резки отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0001 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0053 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0065 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

 6006 6006 03 Покрасочные Эмаль ПФ-115 2 500 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0056 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Уайт-спирит (1294*) 2752(1294*) 0.0056 

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.004125 

 6006 6006 04 Покрасочные Грунтовка 2 520 Диметилбензол (смесь о-, 0616(203) 0.0135 

   работы    м-, п- изомеров) (203)   

       Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.003375 

 6006 6006 05 Покрасочные Растворитель 2 520 Метилбензол (349) 0621(349) 0.002 

   работы    Бутан-1-ол (Бутиловый 1042(102) 0.0008 

       спирт) (102)   

       Этанол (Этиловый спирт) ( 1061(667) 0.0015 

       667)   

       Бутилацетат (Уксусной 1210(110) 0.0006 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

 6006 6006 06 Сварочные Металлообраб 2 400 Железо (II, III) оксиды (в 0123(274) 0.0027 

   работы отка   пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   
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А 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

       Марганец и его соединения 0143(327) 0.0002 

       (в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

       Азота (IV) диоксид (Азота 0301(4) 0.0005 

       диоксид) (4)   

       Углерод оксид (Окись 0337(584) 0.0026 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

       Фториды неорганические 0344(615) 0.0002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (   

       Фториды неорганические   

       плохо растворимые /в   

       пересчете на фтор/) (615)   

 6006 6006 07 Отрезной станок Металлообраб 2 520 Взвешенные частицы (116) 2902(116) 0.076 

    отка      

Примечание: В графе 8 в скобках ( без "*")  указан порядковый номер ЗВ в таблице 1 Приложения 1 к Приказу Министра 

здравоохранения Республики Казахстан от 2 августа 2022 года № ЌР ДСМ-70 (список ПДК) , со "*" указан порядковый номер ЗВ в 

таблице 2 вышеуказанного Приложения (список ОБУВ). 
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Номер Параметры Параметры  газовоздушной смеси Код загряз-  Количество  загрязняющих 

источ источн.загрязнен. на выходе источника загрязнения няющего  веществ, выбрасываемых 

ника   вещества  в атмосферу 

заг- Высота Диаметр, Скорость Объемный Темпе- ( ЭНК, ПДК Наименование ЗВ  

ряз- м размер м/с расход, ратура, или ОБУВ)  Максимальное, Суммарное, 

нения  сечения  м3/с С   г/с т/год 

  устья, м        

          

1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

          

      Основное    

          

6001 2    35 0123 (274) Железо (II, III) оксиды (в 0.01387 0.00823 

       пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

      0143 (327) Марганец и его соединения ( 0.00056 0.0007 

       в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

      0301 (4) Азота (IV) диоксид (Азота 0.0891 0.0058 

       диоксид) (4)   

      0337 (584) Углерод оксид (Окись 0.0199 0.0091 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

      0344 (615) Фториды неорганические 0.0001 0.0002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (Фториды   

       неорганические плохо   

       растворимые /в пересчете на   

       фтор/) (615)   

      0616 (203) Диметилбензол (смесь о-, м- 0.0103 0.0191 

       , п- изомеров) (203)   

      0621 (349) Метилбензол (349) 0.0011 0.002 

      1042 (102) Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0004 0.0008 
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1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

       спирт) (102)   

      1061 (667) Этанол (Этиловый спирт) ( 0.0008 0.0015 

       667)   

      1210 (110) Бутилацетат (Уксусной 0.0004 0.0006 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

      2752 (1294*) Уайт-спирит (1294*) 0.0031 0.0056 

      2902 (116) Взвешенные частицы (116) 0.04554 0.0835 

      2908 (494) Пыль неорганическая, 0.00006 0.00009 

       содержащая двуокись кремния   

       в %: 70-20 (шамот, цемент,   

       пыль цементного   

       производства - глина,   

       глинистый сланец, доменный   

       шлак, песок, клинкер, зола,   

       кремнезем, зола углей   

       казахстанских   

       месторождений) (494)   

6002 2    35 0123 (274) Железо (II, III) оксиды (в 0.0111 0.0042 

       пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

      0143 (327) Марганец и его соединения ( 0.00021 0.00012 

       в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

      0301 (4) Азота (IV) диоксид (Азота 0.08873 0.00535 

       диоксид) (4)   

      0337 (584) Углерод оксид (Окись 0.0183 0.0067 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

      0344 (615) Фториды неорганические 0.00001 0.00002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (Фториды   

       неорганические плохо   

       растворимые /в пересчете на   
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1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

       фтор/) (615)   

      0616 (203) Диметилбензол (смесь о-, м- 0.0063 0.0117 

       , п- изомеров) (203)   

      0621 (349) Метилбензол (349) 0.0006 0.0012 

      1042 (102) Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002 0.0005 

       спирт) (102)   

      1061 (667) Этанол (Этиловый спирт) ( 0.0005 0.0009 

       667)   

      1210 (110) Бутилацетат (Уксусной 0.0002 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

      2752 (1294*) Уайт-спирит (1294*) 0.002 0.0036 

      2902 (116) Взвешенные частицы (116) 0.04369 0.080665 

6003 2    35 0123 (274) Железо (II, III) оксиды (в 0.0114 0.0046 

       пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

      0143 (327) Марганец и его соединения ( 0.00024 0.00015 

       в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

      0301 (4) Азота (IV) диоксид (Азота 0.08879 0.00543 

       диоксид) (4)   

      0337 (584) Углерод оксид (Окись 0.01854 0.0071 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

      0344 (615) Фториды неорганические 0.00003 0.00005 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (Фториды   

       неорганические плохо   

       растворимые /в пересчете на   

       фтор/) (615)   

      0616 (203) Диметилбензол (смесь о-, м- 0.0063 0.0117 

       , п- изомеров) (203)   

      0621 (349) Метилбензол (349) 0.0006 0.0012 

      1042 (102) Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002 0.0005 
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1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

       спирт) (102)   

      1061 (667) Этанол (Этиловый спирт) ( 0.0005 0.0009 

       667)   

      1210 (110) Бутилацетат (Уксусной 0.0002 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

      2752 (1294*) Уайт-спирит (1294*) 0.002 0.0036 

      2902 (116) Взвешенные частицы (116) 0.04369 0.080665 

6004 2    35 0123 (274) Железо (II, III) оксиды (в 0.0111 0.0041 

       пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

      0143 (327) Марганец и его соединения ( 0.00021 0.00012 

       в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

      0301 (4) Азота (IV) диоксид (Азота 0.08873 0.00534 

       диоксид) (4)   

      0337 (584) Углерод оксид (Окись 0.01825 0.0067 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

      0344 (615) Фториды неорганические 0.00001 0.00002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (Фториды   

       неорганические плохо   

       растворимые /в пересчете на   

       фтор/) (615)   

      0616 (203) Диметилбензол (смесь о-, м- 0.0063 0.0117 

       , п- изомеров) (203)   

      0621 (349) Метилбензол (349) 0.0006 0.0012 

      1042 (102) Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002 0.0005 

       спирт) (102)   

      1061 (667) Этанол (Этиловый спирт) ( 0.0005 0.0009 

       667)   

      1210 (110) Бутилацетат (Уксусной 0.0002 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   
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1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

       110)   

      2752 (1294*) Уайт-спирит (1294*) 0.002 0.0036 

      2902 (116) Взвешенные частицы (116) 0.04369 0.080665 

6005 2    35 0123 (274) Железо (II, III) оксиды (в 0.0111 0.0041 

       пересчете на железо) (   

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

      0143 (327) Марганец и его соединения ( 0.00021 0.00012 

       в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

      0301 (4) Азота (IV) диоксид (Азота 0.08873 0.00534 

       диоксид) (4)   

      0337 (584) Углерод оксид (Окись 0.01825 0.0067 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

      0344 (615) Фториды неорганические 0.00001 0.00002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (Фториды   

       неорганические плохо   

       растворимые /в пересчете на   

       фтор/) (615)   

      0616 (203) Диметилбензол (смесь о-, м- 0.0063 0.0117 

       , п- изомеров) (203)   

      0621 (349) Метилбензол (349) 0.0006 0.0012 

      1042 (102) Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0002 0.0005 

       спирт) (102)   

      1061 (667) Этанол (Этиловый спирт) ( 0.0005 0.0009 

       667)   

      1210 (110) Бутилацетат (Уксусной 0.0002 0.0003 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

      2752 (1294*) Уайт-спирит (1294*) 0.002 0.0036 

      2902 (116) Взвешенные частицы (116) 0.04369 0.080665 

6006 2    35 0123 (274) Железо (II, III) оксиды (в 0.01387 0.00823 

       пересчете на железо) (   
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1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

       диЖелезо триоксид, Железа   

       оксид) (274)   

      0143 (327) Марганец и его соединения ( 0.00056 0.0007 

       в пересчете на марганца (   

       IV) оксид) (327)   

      0301 (4) Азота (IV) диоксид (Азота 0.0891 0.0058 

       диоксид) (4)   

      0337 (584) Углерод оксид (Окись 0.0199 0.0091 

       углерода, Угарный газ) (   

       584)   

      0344 (615) Фториды неорганические 0.0001 0.0002 

       плохо растворимые - (   

       алюминия фторид, кальция   

       фторид, натрия   

       гексафторалюминат) (Фториды   

       неорганические плохо   

       растворимые /в пересчете на   

       фтор/) (615)   

      0616 (203) Диметилбензол (смесь о-, м- 0.0103 0.0191 

       , п- изомеров) (203)   

      0621 (349) Метилбензол (349) 0.0011 0.002 

      1042 (102) Бутан-1-ол (Бутиловый 0.0004 0.0008 

       спирт) (102)   

      1061 (667) Этанол (Этиловый спирт) ( 0.0008 0.0015 

       667)   

      1210 (110) Бутилацетат (Уксусной 0.0004 0.0006 

       кислоты бутиловый эфир) (   

       110)   

      2752 (1294*) Уайт-спирит (1294*) 0.0031 0.0056 

      2902 (116) Взвешенные частицы (116) 0.04554 0.0835 

      2908 (494) Пыль неорганическая, 0.00006 0.00009 

       содержащая двуокись кремния   

       в %: 70-20 (шамот, цемент,   

       пыль цементного   

       производства - глина,   

       глинистый сланец, доменный   

       шлак, песок, клинкер, зола,   
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1 2 3 4 5 6 7 7a 8 9 

       кремнезем, зола углей   

       казахстанских   

       месторождений) (494)   

Примечание: В графе 7 в скобках ( без "*")  указан порядковый номер ЗВ в таблице 1 Приложения 1 к Приказу Министра 

здравоохранения Республики Казахстан от 2 августа 2022 года № ЌР ДСМ-70 (список ПДК) , со "*" указан порядковый номер ЗВ в 

таблице 2 вышеуказанного Приложения (список ОБУВ). 
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Номер Наименование  и тип КПД аппаратов, % Код Коэффициент 

источника пылегазоулавливающего  загрязняющего обеспеченности 

выделения оборудования Проектный Фактичес- вещества   по K(1),% 

   кий котор.проис-  

    ходит очистка  

1 2 3 4 5 6 

Пылегазоочистное оборудование отсутствует! 
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БЛАНК ИНВЕНТАРИЗАЦИИ ВЫБРОСОВ ВРЕДНЫХ (ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ) ВЕЩЕСТВ В АТМОСФЕРНЫЙ ВОЗДУХ И ИХ ИСТОЧНИКОВ 

ЭРА v3.0   ТОО "Ecology Expert" 

4. Суммарные выбросы вредных (загрязняющих) веществ в атмосферу, их очистка и утилизация 

в целом по предприятию, т/год 

 

Текели, ТОО "Steelers" 

Код  Количество В том числе Из  поступивших на очистку Всего 

заг- Н а и м е н о в а н и е загрязняющих   выброшено 

ряз- загрязняющего веществ выбрасыва- поступает выброшено уловлено и обезврежено в 

няющ вещества отходящих от ется  без на в  атмосферу 

веще  источника очистки очистку атмосферу фактически из них ути-  

ства  выделения     лизировано  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

В С Е Г О : 0.73618 0.73618 0 0 0 0 0.73618 

в том числе:        

Т в е р д ы е: 0.52572 0.52572 0 0 0 0 0.52572 

из них:        

0123 Железо (II, III) оксиды (в 0.03346 0.03346 0 0 0 0 0.03346 

 пересчете на железо) (        

 диЖелезо триоксид, Железа        

 оксид) (274)        

0143 Марганец и его соединения 

(в 

0.00191 0.00191 0 0 0 0 0.00191 

 пересчете на марганца (IV)        

 оксид) (327)        

0344 Фториды неорганические 

плохо 

0.00051 0.00051 0 0 0 0 0.00051 

 растворимые - (алюминия        

 фторид, кальция фторид,        

 натрия гексафторалюминат) 

( 

       

 Фториды неорганические 

плохо 

       

 растворимые /в пересчете 

на 

       

 фтор/) (615)        

2902 Взвешенные частицы (116) 0.48966 0.48966 0 0 0 0 0.48966 

2908 Пыль неорганическая, 0.00018 0.00018 0 0 0 0 0.00018 

 содержащая двуокись        
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кремния в 

 %: 70-20 (шамот, цемент, 

пыль 

       

 цементного производства -        

 глина, глинистый сланец,        

 доменный шлак, песок,        

 клинкер, зола, кремнезем,        

 зола углей казахстанских        

 месторождений) (494)        

Газообразные, жидкие: 0.21046 0.21046 0 0 0 0 0.21046 

из них:        

0301 Азота (IV) диоксид (Азота 0.03306 0.03306 0 0 0 0 0.03306 

 диоксид) (4)        

0337 Углерод оксид (Окись 0.0454 0.0454 0 0 0 0 0.0454 

 углерода, Угарный газ) 

(584) 

       

0616 Диметилбензол (смесь о-, 

м-, 

0.085 0.085 0 0 0 0 0.085 

 п- изомеров) (203)        

0621 Метилбензол (349) 0.0088 0.0088 0 0 0 0 0.0088 

1042 Бутан-1-ол (Бутиловый 

спирт) 

0.0036 0.0036 0 0 0 0 0.0036 

 (102)        

1061 Этанол (Этиловый спирт) 

(667) 

0.0066 0.0066 0 0 0 0 0.0066 

1210 Бутилацетат (Уксусной 

кислоты 

0.0024 0.0024 0 0 0 0 0.0024 

 бутиловый эфир) (110)        

2752 Уайт-спирит (1294*) 0.0256 0.0256 0 0 0 0 0.0256 
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РАСЧЕТ ВЫБРОСОВ ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ ВЕЩЕСТВ В АТМОСФЕРУ 
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РАСЧЕТ ВЫБРОСОВ ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ ВЕЩЕСТВ В АТМОСФЕРУ        
На период строительства             
Модернизация здания ТЭЦ-1 СМР: фундаменты, коммуникации, под крановую эстакаду для универсального мостового крана 
электрического в комплекте (ГПМ-16т, вспомогательного подъема - 5т) и монтаж крановой эстакады для универсального 
мостового крана ист. Загр. № 6001   
Сварочные работы (ист.выд. №001)            
Сварочные работы предусмотрены с использованием сварочного полуавтомата, работающего в среде углекислого газа (кемпи).   
Годовой расход проволоки Св-0,81 Г2С составляет   213 кг/год.       
Максимальный часовой расход проволоки согласно данным  заказчика составляет  0,5 кг/час    
Расчет выброса ЗВ при работе электродуговой сваркой в среде углекислого газа выполнен согласно "Методики расчета выбросов 
загрязняющих веществ в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)", РНД 211.2.02.03-2004, Астана, 2004 г.  

 

 
Максимально - разовый выброс загрязняющих веществ определяется по формуле:       
М = Вчас * Q / 3600, г/с  
где,              
Q – удельное выделение              
Вчас -максимальный часовой расход проволоки , кг/час           

              
Оксид железа (0123)              
  Вчас Q    Итого Ед.изм.          
М 0,5 7,67 3600 0,00107 г/сек         

              
Марганец и его соединения (0143)            
  Вчас Q    Итого Ед.изм.    .      
М 0,5 1,9 3600 0,00026 г/сек         

              
Пыль неорганическая (2908)            
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  Вчас Q    Итого Ед.изм.          
М 0,5 0,43 3600 0,00006 г/сек         

              
Валовый выброс загрязняющих веществ определяется по формуле:         
В = Вгод * Q /1000000, т/год  
Оксид железа (0123)              
  Вгод Q    Итого Ед.изм.          
М 213 7,67 1000000 0,00163 т/год         
              
Марганец и его соединения (0143)            
  Вгод Q    Итого Ед.изм.          
М 213 1,9 1000000 0,0004 т/год         
              
Пыль неорганическая (2908)            
  Вгод Q    Итого Ед.изм.          
М 213 0,43 1000000      0,00009    т/год         
              
Итого загрязняющих веществ при проведении сварочных работ (ист.выд. №001)  

Код загр. 
в-ва Наименование загрязняющего вещества 

Выбросы         
г/сек т/год         

0123 Оксид железа 0,00107 0,00163         
0143 Марганец и его соединения 0,00026 0,00040         
2908 Пыль неорганическая 0,00006 0,00009         
  Итого 0,00139 0,00213         
              
Пост газовой резки (ист. выд. № 002)            
Время работы  поста  газовой резки –   1 час/дн, 100  дн/год,  100  час/год.     
Газовой резкой осуществляется, резка стали углеродистой толщиной 25 мм. 
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При проведении газовой резки в атмосферный воздух выделяются, оксид марганца (0143), оксид железа (0123), 
оксид углерода  (0337), диоксид азота (0301).     
М = Q * Т/ 1000000, т/год        
М* = Q/3600, г/сек        
Q – удельный выброс загрязняющего вещества, г/час табл. 4          
Т – время работы поста газовой резки, час/год  100  час/год.        
п- коэффициент гравитационного оседания оксидом металла  0,2        
              
Оксид марганца (0143)             
  Q Т     Выброс Ед. изм.        
М год 3 100 1 0,2 0,0001 т/год        
М* 3 - 1 0,2 0,0002 г/сек        
              
Оксид железа (0123)             
  Q Т     Выброс Ед. изм.        
М год 197 100 1 0,2 0,0039 т/год        
М* 197 - 1 0,2 0,0109 г/сек        
              
Оксид углерода  (0337)             
  Q Т     Выброс Ед. изм.        
М год 65 100 1 1 0,0065 т/год        
М* 65 - 1 1 0,0181 г/сек        
              
Диоксид азота (0301)             
  Q Т     Выброс Ед. изм.        
М год 53,2 100 1 1 0,0053 т/год        
М* 53,2 - 1 1 0,0887 г/сек             

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от поста  газовой резки (ист. выд. № 002)       
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Код ЗВ Наименование загрязняющих веществ г/сек т/год         
143 Оксид марганца 0,0002 0,0001         
123 Оксид железа 0,0109 0,0039         
337 Оксид углерода 0,0181 0,0065         
301 Диоксид азота 0,0887 0,0053         
Итого 0,1178 0,0158         

              
Эмаль ПФ- 115 (ист. выд. № 003)            
После грунтовки металлоизделия покрываются краской. Используется эмаль  ПФ - 115.       
Годовой расход эмали ПФ - 115 –   0,025 т/год  0,0500 кг/час       
Режим работы покрасочного участка –   2  час/сут,  250 дн/год,  500 час/год.    
В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяются, ксилол (0616), уайт – спирит 
(2752).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении краски на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год       
где:              
mф – фактический годовой расход грунтовки, т;           
δа - доля шпатлевки, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3)          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2)       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)             
  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм. 

        
Ма

н.окр 0,025 30 55 0,004125 т/год 
        

              



93 
 

  

Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении краски на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;     
δа - доля шпаклевки, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), (табл.3)          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2)        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)             
  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. изм. 

        
Ма

н.окр. 0,050 30 55 0,0023 г/сек 
        

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов краски рассчитывается по формуле:       
              
-при нанесении:             
Мх 

окр = mф * fp * δ’
р * δх/106 * (1 – η), т/год           

где:              
mф - фактический годовой расход краски, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2)        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3)     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)        
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,025 45 25 50 0,0014 т/год 
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Уайт-спирит  (2752)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,03 45 25 50 0,0014 т/год 
       

              
              - при сушке:             
Мх 

суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3)      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,03 45 75 50 0,0042 т/год 

       

              
Уайт-спирит (2752)             
  mф fp δ''р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,03 45 75 50 0,0042 т/год 
       

              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      

Мх
общ = Мх

окр + Мх
суш,  т/год        

Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке эмали Пф-115       

Код ЗВ Наименование ЗВ т/год          
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при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,0014 0,00422 0,0056          
2752 Уайт-спирит 0,0014 0,00422 0,0056          
  Итого 0,0028 0,0084 0,0113          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
   Мх 

окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек        
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход краски, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в краске, % (табл.2)           
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)        

η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,050 45 25 50 0,0008 г/сек 
  

 

    

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,050 45 25 50 0,0008 г/сек 
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– при сушке:             
Мх

суш = mм * fp * δ’’
р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        

 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,050 45 75 50 0,0023 г/сек 
       

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,050 45 75 50 0,0023 г/сек 
       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек         
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке краски ПФ - 115      

Код ЗВ Наименование ЗВ 

г/сек          

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,0008 0,00234 0,0031          
2752 Уайт-спирит 0,0008 0,00234 0,0031          
  Итого 0,0016 0,00469 0,0063          
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Итого выбросов загрязняющих веществ от краски ПФ – 115 (ист. выд. №003)        

Код ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/год           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0023 0,004125 

          
0616 Ксилол 0,0031 0,0056           
2752 Уайт-спирит 0,0031 0,0056           
  Итого 0,0085 0,01538           

              
Грунтовка ГФ - 021 (ист. выд. № 004)           
Перед окраской металлоконструкции грунтуются. Используется грунтовка ГФ – 021.       
Годовой расход грунтовки ГФ - 021 –   0,03 т/год  0,0577  кг/час      
Режим работы покрасочного участка –  2  час/сут,  260 дн/год,  520 час/год.    
Нанесение грунтовки осуществляется краскораспылителем.          
В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется ксилол (0616).      

Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении ЛКМ на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     

Ма
н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год        

где:              

mф – фактический годовой расход ЛКМ, т;           

δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3);         

fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
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Взвешенные частицы (2902)            

  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм. 
       

Ма
н.окр 0,03 30 55 0,00495 т/год 

              

       
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении грунтовки на поверхность изделия (детали) определяется по формуле: 

    

Ма
н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       

где:              

mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы оборудования, кг/час;   

δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), (табл.3);         

fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        

              
Взвешенные частицы (2902)            

  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. изм. 
       

Ма
н.окр. 0,058 30 55 0,00264 г/сек 

             
        

Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по формуле:      
-при нанесении:             

Мх 
окр = mф * fp * δ’

р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              

mф - фактический годовой расход грунтовки, т;           

fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);     

δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2);       
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η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,03 45 25 100 0,00338 т/год 
              
       

              - при сушке:             

Мх 
суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        

 где:             
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,03 45 75 100 0,01013 т/год 
       

Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по формуле:   

Мх
общ = Мх

окр + Мх
суш,  т/год        

Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 021      
Код 
загр. в-
ва 

Наименование 
загрязняющего 
вещества 

т/год           
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,00338 0,01013 0,0135          
  Итого 0,00338 0,01013 0,0135          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
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   Мх 
окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       

где:              

mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы оборудования, (кг/час);    

fp  - доля летучей части растворителя в грунтовке, % (табл.2);         
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      

δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,058 45 25 100 0,0018 г/сек 
       

              
– при сушке:             

Мх
суш = mм * fp * δ’’

р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             

mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);      
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      

              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,058 45 75 100 0,0054 г/сек 
       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по формуле:  
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек        
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Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 
021      

Код 
загр. в-
ва 

Наименование 
загрязняющего 
вещества 

г/сек           

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,00180 0,0054 0,0072          
  Итого 0,00180 0,0054 0,0072            

  
 

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от грунтовки ГФ – 021(ист. выд. № 004)       

Код 
загр. в-
ва 

Наименование загрязняющего 
вещества г/сек  т/год          

2902 Взвешенные частицы 0,00264 0,00338         
0616 Ксилол 0,0072 0,0135         
  Итого 0,00986 0,01688         
              
Растворитель Р-6 (ист. выд. № 005)            
Годовой расход растворителя   0,005 т/год  0,010  кг/час      
Режим работы покрасочного участка –  2  час/сут,  260 дн/год,  520 час/год.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется толуол  (0621), бутилацетат 
(1210), спирт н-бутиловый (1042), спирт этиловый (1061).     

Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов растворителя рассчитывается по формуле:     
-при нанесении:             
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Мх 
окр = mф * fp * δ’

р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              

mф - фактический годовой расход ЛКМ, т;           

fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);     

δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              

              
Спирт н-бутиловый  (1042)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 25 15 0,0002 т/год 
       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 25 30 0,00038 т/год 
       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 25 40 0,0005 т/год 
       

              
Бутилацетат (1210)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 25 15 0,00019 т/год 
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              - при сушке:             

Мх 
суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        

 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).     
                 

              
Спирт н-бутиловый  (1042)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 75 15 0,00056 т/год 
       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 75 30 0,00113 т/год 
       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 75 40 0,0015 т/год 
       

              
Бутилацетат  (1210)             
  mф fp δ'р 15 Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,005 100 75 10 0,00038 т/год 
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Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:       

Мх
общ = Мх

окр + Мх
суш,  т/год        

Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя Р6       

Код 
загр. в-
ва 

Наименование ЗВ 
т/год        

при 
нанесении 

при 
сушке Всего        

1042 спирт н-бутиловый 0,0001875 0,00056 0,00075        
1061 спирт этиловый 0,000375 0,00113 0,0015        
621 толуол  0,0005 0,0015 0,002        
1210 бутилацетат  0,0001875 0,00038 0,00056        
  Итого 0,001 0,004 0,00481        

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов  рассчитывается по формуле:      
– при нанесении:             

   Мх 
окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       

где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы 
оборудования, (кг/час);      

fp  - доля летучей части растворителя в ЛКМ, % (табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      

δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2) ;       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        

              
Спирт н-бутиловый (1042)             
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  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 
       

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,01 100 25 30 0,0002 г/сек 
       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,01 100 25 40 0,0003 г/сек 
       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 
       

              
              
– при сушке:             

Мх
суш = mм * fp * δ’’

р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             

mм - фактический максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом времени сушки, (кг/час);       
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      

              
Спирт н-бутиловый (1042)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 
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Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0003 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,01 100 75 30 0,0006 г/сек 
       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,01 100 75 40 0,0008 г/сек 
       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выброс Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,01 100 75 15 0,0003 г/сек 
       

              
              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      

Мх
общ = Мх

окр + Мх
суш,  г/сек        

              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя Р-
646      
Код 
загр. в-
ва Наименование ЗВ 

г/сек         

при 
нанесени
и при сушке 

Всего 

        
1042 спирт н-бутиловый 0,0001 0,0003 0,0004         
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1061 спирт этиловый 0,0002 0,0006 0,0008         
621 толуол  0,0003 0,0008 0,0011         
1210 бутилацетат  0,0001 0,0003 0,0004         
  Итого 0,0007 0,0020 0,0027         

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от растворителя Р6 (ист. выд. № 005)       

Код 
загр. в-
ва Наименование ЗВ г/сек т/год          
1042 спирт н-бутиловый 0,0004 0,0008          
1061 спирт этиловый 0,0008 0,0015          
621 толуол  0,0011 0,0020          
1210 бутилацетат 0,0004 0,0006          
  Итого 0,0027 0,0048          

              
Электродуговая сварка. (ист. выд. № 006)           
Для выполнения сварочных работ используются электроды марки УОНИ 13/55     

   
Расход электродов  192 кг/год 0,480 кг/час      
Время работы сварочного аппарата  2 час/дн 200 дн/год 400 час/год    
Расчет выбросов вредных веществ производится согласно РНД 211.2.02.03-2004 (Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в 
атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)).   
Валовое количество загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу, в процессе сварки определяются по формуле:    
                                          Мгод = (Вгод * Км) / 1000000 * (1-п), т/год        
Вгод – расход применяемого сырья и материалов, кг/год 192 кг/год 0,480 кг/час      
Км – удельный показатель выброса загрязняющего вещества на единицу массы расходуемых материалов, г/кг     
п – степень очистки воздуха в соответствующем аппарате, которым снабжается группа технологических агрегатов    
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Оксид железа (0123)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 13,9 0,0027 т/год          
 

             
Марганец и его соединения (0143)            
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 1,09 0,0002 т/год          
 

             
Фториды (0344)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 1 0,0002 т/год          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 2,7 0,0005 т/год          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 13,3 0,0026 т/год          
     

         
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе сварки, определяются 
по формуле:    
                                          Мсек = Км * Вчас /3600* (1-п), г/сек          
где:              
Вчас – фактический максимальный расход применяемых сырья и материалов, с учетом дискретности работы оборудования, кг/час.   
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Оксид железа (0123)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,48 13,9 0,001853 г/сек          
 

             
Марганец и его соединения (0143)            
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,48 1,09 0,000145 г/сек          
 

             
Фториды (0344)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,480 1 0,0001 г/сек          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,480 2,7 0,000360 г/сек          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,48 13,3 0,001773 г/сек          
     

         
Итого выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сварки (ист. выд. № 006)     

Код ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/год 
          

123 Оксид железа 0,0019 0,0027           
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143 Марганец и его 
соединения 0,0001 0,0002 

          
344 Фториды 0,0001 0,0002           
301 диоксид азота 0,0004 0,0005           
337 оксид углерода 0,0018 0,0026           
  Итого  0,0043 0,0061           

              
Отрезной станок (ист.выд.№ 007)            
При работе дисковой пилы в атмосферный воздух выделяются  взвешенные частицы (2902).      
Расчет производится согласно РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при механической обработке 
металлов (по величинам удельных выбросов).           
Валовое количество загрязняющих веществ, образующихся при механической обработке металлов, без применения СОЖ, выбрасываемых в атмосферу, 
в процессе работы заточного станка определяются по формуле:         
              

 Мгод = 3600 * k * Q * Т / 1000000, т/год          
k – коэффициент гравитационного оседания;           
Q – удельное выделение загрязняющих веществ технологическим оборудованием, г/сек (табл.1)      
T – фактический годовой фонд времени, час;           
п– количество станков;             
              
Взвещенные частицы (2902)            
    k Q п T Выброс  Ед. изм.       
Мгод 3600 0,2 0,203 1 520 0,0760 т/год       

              
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе работы заточного станка,   
определяются по формуле:             
  Мсек = k * Q, г/сек          



111 
 

  

Взвещенные частицы (2902)            
  k Q п Выброс  Ед. изм.         
Мсек 0,2 0,203 1 0,0406 г/сек         

              
Итого выбросы загрязняющих веществ от отрезного станка (ист. выд. № 007)       
Код ЗВ Наименование ЗВ ВЫБРОСЫ           

г/сек т/год           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0406 0,0760 

          
  ИТОГО 0,0406 0,0760           

              
Итого выбросы загрязняющих веществ по источнику 6001         
Код ЗВ Наименование ЗВ ВЫБРОСЫ           

г/сек т/год           
123 Оксид железа 0,0139 0,0082           
143 Марганец и его 

соединения 
0,0006 0,0007 

          
2908 Пыль 

неорганическая с 
содержанием 
диоксида кремния 
20-70% 

0,0001 0,0001 

          
337 Оксид углерода 0,0198 0,0091           
301 Азота диоксид 0,0890 0,0058           
616 Ксилол 0,0103 0,0191           
2752 Уайт-спирит 0,0031 0,0056           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0455 0,0835 
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621 Толуол 0,0011 0,0020           
1042 Бутанол 0,0004 0,0008           
1061 Этанол 0,0008 0,0015           
1210 Бутилацетат 0,0004 0,0006           
344 Фториды 

неорганические 
плохо растворимые 

0,0001 0,0002 

          
  ИТОГО 0,1852 0,1372           
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Монтаж оборудования - дуговая сталеплавильная электропечь (ДСП) в комплекте ист. Загр № 
6002      
              
Пост газовой резки (ист. выд. № 001)            

Время работы  поста  газовой резки –   1 час/дн, 100 

 
дн/год
,  100 

 
час/год
.     

Газовой резкой осуществляется, резка стали углеродистой толщиной 25 мм. 
При проведении газовой резки в атмосферный воздух выделяются, оксид марганца (0143), оксид железа (0123), 
оксид углерода  (0337), диоксид азота (0301).     
М = Q * Т/ 1000000, т/год        
М* = Q/3600, г/сек        
Q – удельный выброс загрязняющего вещества, г/час табл. 4          

Т – время работы поста газовой резки, час/год  100 
 
час/год.        

п- коэффициент гравитационного оседания оксидом металла  0,2        
              
Оксид марганца (0143)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 3 100 1 0,2 0,0001 т/год        
М* 3 - 1 0,2 0,0002 г/сек        
              
Оксид железа (0123)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 197 100 1 0,2 0,0039 т/год        
М* 197 - 1 0,2 0,0109 г/сек        
              
Оксид углерода  (0337)             
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  Q Т 
    

Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 65 100 1 1 0,0065 т/год        
М* 65 - 1 1 0,0181 г/сек        
              
Диоксид азота (0301)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 53,2 100 1 1 0,0053 т/год        
М* 53,2 - 1 1 0,0887 г/сек             

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от поста  газовой резки (ист. выд. № 001)        
Код ЗВ Наименование загрязняющих веществ г/сек т/год         
143 Оксид марганца 0,0002 0,0001         
123 Оксид железа 0,0109 0,0039         
337 Оксид углерода 0,0181 0,0065         
301 Диоксид азота 0,0887 0,0053         
Итого 0,1178 0,0158         

              
Эмаль ПФ- 115 (ист. выд. № 002)            
После грунтовки металлоизделия покрываются краской. Используется эмаль  ПФ - 
115.        
Годовой расход эмали ПФ - 115 –   0,016 т/год  0,0320 кг/час       

Режим работы покрасочного участка –   2 
 
час/сут,  250 

дн/год
,  500 

час/год
.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяются, ксилол (0616), уайт – спирит 
(2752).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении краски на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год       
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где:              
mф – фактический годовой расход грунтовки, т;           
δа - доля шпатлевки, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), 
(табл.3)           
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2)        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы);         
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм. 

        
Ма

н.окр 0,016 30 55 0,00264 т/год 
        

              
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении краски на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;     
δа - доля шпаклевки, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), 
(табл.3)           
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2)         
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы);         
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. 

изм.         
Ма

н.окр. 0,032 30 55 0,0015 г/сек 
        

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов краски рассчитывается по формуле:       
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-при нанесении:             
Мх 

окр = mф * fp * δ’
р * δх/106 * (1 – η), т/год           

где:              
mф - фактический годовой расход краски, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2)         
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3)     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2)         
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы).         
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,016 45 25 50 0,0009 т/год 
       

                   
Уайт-спирит  (2752)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,02 45 25 50 0,0009 т/год 
       

              
              - при сушке:             
Мх 

суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3)      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. изм. 
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Мх
суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 

       

              
Уайт-спирит (2752)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 
       

              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке эмали Пф-115        

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

т/год          

при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,0009 0,00270 0,0036          
2752 Уайт-спирит 0,0009 0,00270 0,0036          
  Итого 0,0018 0,0054 0,0072          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
   Мх 

окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек        
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход краски, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в краске, % (табл.2)           
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δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2)         
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы).         
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 
  

 

    

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 
       

              
– при сушке:             
Мх

суш = mм * fp * δ’’
р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        

 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);       
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 
       

              
Уайт-спирит  (2752)             
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  mм fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. изм. 
       

Мх
окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек         
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке краски ПФ - 115      

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

г/сек          

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,0005 0,00150 0,0020          
2752 Уайт-спирит 0,0005 0,00150 0,0020          
  Итого 0,0010 0,00300 0,0040          

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от краски ПФ – 115 (ист. выд. №002)        

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0015 0,00264 

          
0616 Ксилол 0,0020 0,0036           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
  Итого 0,0055 0,00984           

              
Грунтовка ГФ - 021 (ист. выд. № 
003)            
Перед окраской металлоконструкции грунтуются. Используется грунтовка ГФ – 021.       
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Годовой расход грунтовки ГФ - 021 
–    0,018 т/год  

0,034
6 

 
кг/час      

Режим работы покрасочного 
участка –   2 

 
час/сут
,  260 

дн/го
д,  520 

час/го
д.    

Нанесение грунтовки осуществляется краскораспылителем.          
В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется ксилол 
(0616).       

Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении 
ЛКМ на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     

Ман.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год        
где:              
mф – фактический годовой расход ЛКМ, т;           
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), 
(табл.3);          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mф  δа 100 – fр Выбро

с 
Ед.изм. 

       
Ман.окр 0,018 30 55 0,0029

7 
т/год 

              

       
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении грунтовки на поверхность изделия (детали) определяется по формуле: 

    

Ман.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
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где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы оборудования, 
кг/час;   
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), 
(табл.3);          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mм  δа 100 - fp Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Ма
н.окр. 0,035 30 55 0,0015

9 
г/сек 

             
        

Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход грунтовки, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        
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Мх
окр 0,018 45 25 100 0,0020

3 
т/год 

              
       

              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,018 45 75 100 0,0060

8 
т/год 

       
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:    

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 
021       
Код 
загр. 
в-ва 

Наименование 
загрязняющег
о вещества 

т/год           
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,002025 0,006075 0,0081          
  Итого 0,002025 0,006075 0,0081          
              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки 
рассчитывается по формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
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где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);    
fp  - доля летучей части растворителя в грунтовке, % 
(табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 25 100 0,0011 г/сек 

       

              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);      
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 75 100 0,0032 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:  
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Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек        
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки 
ГФ - 021      

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование 
загрязняющег
о вещества 

г/сек           

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,00108 0,0032 0,0043          
  Итого 0,00108 0,0032 0,0043            

  
 

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от грунтовки ГФ – 021(ист. выд. № 
003)        

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование загрязняющего 
вещества г/сек  т/год          

2902 Взвешенные частицы 0,00159 0,0020
3         

0616 Ксилол 0,0043 0,0081         
  Итого 0,00591 0,0101

3         
              
Растворитель Р-646 (ист. выд. № 
004)            

Годовой расход растворителя   0,003 т/год  0,006 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного 
участка –   2 

 
час/сут
,  260 

дн/го
д,  520 

час/го
д.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется толуол  (0621), 
бутилацетат (1210), спирт н-бутиловый (1042), спирт этиловый (1061).     
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Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов растворителя рассчитывается по 
формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход ЛКМ, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
              
Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001 т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 30 0,0002

3 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
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  mф fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 40 0,0003 т/год 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001

1 
т/год 

       

              
                   
              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
              
Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 15 0,0003

4 
т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 30 0,0006

8 
т/год 
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Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 40 0,0009 т/год 

       

              
Бутилацетат  (1210)             
  mф fp δ'р 15 Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 10 0,0002

3 
т/год 

       

              
              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:       

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя 
Р646       

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование ЗВ 

т/год        
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего        

1042 спирт н-бутиловый 0,0001125 
0,0003
4 

0,0004
5        

1061 спирт этиловый 0,000225 
0,0006
8 0,0009        

621 толуол  0,0003 0,0009 0,0012        

1210 бутилацетат  0,0001125 
0,0002
3 

0,0003
4        
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  Итого 0,001 0,002 0,0028
9        

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов  рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы 
оборудования, (кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в ЛКМ, % (табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2) 
;       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 30 0,0001 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
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  mм fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 40 0,0002 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 30 0,0004 г/сек 
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Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 40 0,0005 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек                      
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке 
растворителя Р-646      
Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ 

г/сек         

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

        
1042 спирт н-бутиловый 0,0001 0,0002 0,0002         
1061 спирт этиловый 0,0001 0,0004 0,0005         
621 толуол  0,0002 0,0005 0,0006         
1210 бутилацетат  0,0001 0,0002 0,0002         
  Итого 0,0004 0,0012 0,0016         

              



131 
 

  

Итого выбросов загрязняющих веществ от растворителя Р646 (ист. выд. № 
004)        

Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ г/сек т/год          
1042 спирт н-бутиловый 0,0002 0,0005          
1061 спирт этиловый 0,0005 0,0009          
621 толуол  0,0006 0,0012          
1210 бутилацетат 0,0002 0,0003          
  Итого 0,0016 0,0029          

              
Электродуговая сварка. (ист. выд. № 
005)            
Для выполнения сварочных работ используются электроды марки УОНИ 
13/55 

     
   

Расход электродов  18 кг/год 0,045 кг/час      
Время работы сварочного аппарата  2 час/дн 200 дн/год 400 час/год    
Расчет выбросов вредных веществ производится согласно РНД 211.2.02.03-2004 (Методика расчета выбросов загрязняющих веществ 
в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)).   
Валовое количество загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу, в процессе сварки определяются по формуле:    
                                          Мгод = (Вгод * Км) / 1000000 * (1-п), т/год        
Вгод – расход применяемого сырья и материалов, кг/год 18 кг/год 0,045 кг/час      
Км – удельный показатель выброса загрязняющего вещества на единицу массы расходуемых 
материалов, г/кг 

 
    

п – степень очистки воздуха в соответствующем аппарате, которым снабжается группа технологических агрегатов    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 18 13,9 0,0003 т/год          
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Марганец и его соединения (0143)            
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 18 1,09 0,00002 т/год          
 

             
Фториды (0344)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 18 1 0,00002 т/год          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 18 2,7 0,00005 т/год          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 18 13,3 0,0002 т/год          
     

         
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе сварки, определяются по 
формуле:    
                                          Мсек = Км * Вчас /3600* (1-п), г/сек          
где:              
Вчас – фактический максимальный расход применяемых сырья и материалов, с учетом дискретности работы оборудования, 
кг/час.    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,045 13,9 0,000174 г/сек          
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Марганец и его соединения (0143)            
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,045 1,09 0,000014 г/сек          
 

             
Фториды (0344)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,045 1 0,00001 г/сек          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,045 2,7 0,000034 г/сек          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,045 13,3 0,000166 г/сек          
     

         
Итого выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сварки (ист. выд. № 005)     
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год 

          
123 Оксид железа 0,0002 0,0003           

143 Марганец и его 
соединения 0,00001 0,00002 

          
344 Фториды 0,00001 0,00002           
301 диоксид азота 0,00003 0,00005           
337 оксид углерода 0,0002 0,0002           
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  Итого  0,0004 0,0006           

              
Отрезной станок (ист.выд.№ 006)            
При работе дисковой пилы в атмосферный воздух выделяются  взвешенные частицы 
(2902).       
Расчет производится согласно РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при механической 
обработке 
металлов (по величинам удельных выбросов).           
Валовое количество загрязняющих веществ, образующихся при механической обработке металлов, без применения СОЖ, выбрасываемых 
в атмосферу, 
в процессе работы заточного станка определяются по 
формуле:          
              

 
Мгод = 3600 * k * Q * Т / 1000000, 
т/год           

k – коэффициент гравитационного оседания;           
Q – удельное выделение загрязняющих веществ технологическим оборудованием, г/сек (табл.1)      
T – фактический годовой фонд времени, час;           
п– количество станков;             
              
Взвещенные частицы (2902)            

    k Q п T Выбро
с  

Ед. 
изм.       

Мгод 3600 0,2 0,203 1 520 0,0760 т/год       

              
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе работы заточного 
станка,   
определяются по 
формуле:             
  Мсек = k * Q, г/сек           
Взвещенные частицы (2902)            
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  k Q п Выброс  Ед. 
изм.         

Мсек 0,2 0,203 1 0,0406 г/сек         

              
Итого выбросы загрязняющих веществ от отрезного станка (ист. выд. № 006)        
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0406 0,0760 

          
  ИТОГО 0,0406 0,0760           

              
Итого выбросы загрязняющих веществ по источнику 
6002          
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

123 Оксид железа 0,0111 0,0042           
143 Марганец и его 

соединения 
0,0002 0,0001 

          
337 Оксид 

углерода 
0,0182 0,0067 

          
301 Азота диоксид 0,0887 0,0054           
616 Ксилол 0,0063 0,0117           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0437 0,0807 

          
621 Толуол 0,0006 0,0012           
1042 Бутанол 0,0002 0,0005           
1061 Этанол 0,0005 0,0009           
1210 Бутилацетат 0,0002 0,0003           



136 
 

  

344 Фториды 
неорганически
е плохо 
растворимые 

0,00001 0,00002 

          
  ИТОГО 0,1718 0,1153           
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Монтаж оборудования - машина непрерывного литья заготовки (МНЛЗ) ист. Загр №6003      
              
Пост газовой резки (ист. выд. № 001)            

Время работы  поста  газовой резки –   1 час/дн, 100 
 
дн/год,  100 

 
час/год
.     

Газовой резкой осуществляется, резка стали углеродистой толщиной 25 мм. 
При проведении газовой резки в атмосферный воздух выделяются, оксид марганца (0143), оксид железа (0123), 
оксид углерода  (0337), диоксид азота (0301).     
М = Q * Т/ 1000000, т/год        
М* = Q/3600, г/сек        
Q – удельный выброс загрязняющего вещества, г/час табл. 4          

Т – время работы поста газовой резки, час/год  100 
 
час/год.        

п- коэффициент гравитационного оседания оксидом металла  0,2        
              
Оксид марганца (0143)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 3 100 1 0,2 0,0001 т/год        
М* 3 - 1 0,2 0,0002 г/сек        
              
Оксид железа (0123)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 197 100 1 0,2 0,0039 т/год        
М* 197 - 1 0,2 0,0109 г/сек        
              
Оксид углерода  (0337)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
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М год 65 100 1 1 0,0065 т/год        
М* 65 - 1 1 0,0181 г/сек        
              
Диоксид азота (0301)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 53,2 100 1 1 0,0053 т/год        
М* 53,2 - 1 1 0,0887 г/сек             

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от поста  газовой резки (ист. выд. № 001)       
Код ЗВ Наименование загрязняющих веществ г/сек т/год         
143 Оксид марганца 0,0002 0,0001         
123 Оксид железа 0,0109 0,0039         
337 Оксид углерода 0,0181 0,0065         
301 Диоксид азота 0,0887 0,0053         
Итого 0,1178 0,0158         

              
Эмаль ПФ- 115 (ист. выд. № 002)            
После грунтовки металлоизделия покрываются краской. Используется эмаль  ПФ - 115.       
Годовой расход эмали ПФ - 115 –   0,016 т/год  0,0320 кг/час       

Режим работы покрасочного участка –   2 
 
час/сут,  250 дн/год,  500 

час/год
.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяются, ксилол (0616), уайт – спирит 
(2752).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении краски на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год       
где:              
mф – фактический годовой расход грунтовки, т;           
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δа - доля шпатлевки, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3)          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2)       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм. 

        
Ма

н.окр 0,016 30 55 0,00264 т/год 
        

              
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении краски на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;     
δа - доля шпаклевки, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), (табл.3)          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2)        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. 

изм.         
Ма

н.окр. 0,032 30 55 0,0015 г/сек 
        

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов краски рассчитывается по формуле:       
              
-при нанесении:             
Мх 

окр = mф * fp * δ’
р * δх/106 * (1 – η), т/год           

где:              
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mф - фактический годовой расход краски, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2)        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3)     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)        
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,016 45 25 50 0,0009 т/год 
       

                   
Уайт-спирит  (2752)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,02 45 25 50 0,0009 т/год 
       

              
              - при сушке:             
Мх 

суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3)      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 

       

              
Уайт-спирит (2752)             
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  mф fp δ''р δх Выбро
с 

Ед. изм. 
       

Мх
суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 

       

              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке эмали Пф-115       

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

т/год          

при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,0009 0,00270 0,0036          
2752 Уайт-спирит 0,0009 0,00270 0,0036          
  Итого 0,0018 0,0054 0,0072          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
   Мх 

окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек        
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход краски, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в краске, % (табл.2)           
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)        

η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
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Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 
  

 

    

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 
       

              
– при сушке:             
Мх

суш = mм * fp * δ’’
р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        

 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);       
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 
       

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 
       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек         
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Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке краски ПФ - 115      

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

г/сек          

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,0005 0,00150 0,0020          
2752 Уайт-спирит 0,0005 0,00150 0,0020          
  Итого 0,0010 0,00300 0,0040          

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от краски ПФ – 115 (ист. выд. №002)        

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0015 0,00264 

          
0616 Ксилол 0,0020 0,0036           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
  Итого 0,0055 0,00984           

              
Грунтовка ГФ - 021 (ист. выд. № 003)           
Перед окраской металлоконструкции грунтуются. Используется грунтовка ГФ – 021.       

Годовой расход грунтовки ГФ - 021 –   0,018 т/год  0,0346 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –  2 

 
час/сут
,  260 

дн/год
,  520 

час/го
д.    

Нанесение грунтовки осуществляется краскораспылителем.          
В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется ксилол (0616).      
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Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении 
ЛКМ на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     

Ман.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год        
где:              
mф – фактический годовой расход ЛКМ, т;           
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3);         
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mф  δа 100 – fр Выбро

с 
Ед.изм
.        

Ман.окр 0,018 30 55 0,0029
7 

т/год 
              

       
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении грунтовки на поверхность изделия (детали) определяется по формуле: 

    

Ман.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы оборудования, кг/час;  
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), (табл.3);         
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            
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mм  δа 100 - fp Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Ма
н.окр. 0,035 30 55 0,0015

9 
г/сек 

             
        

Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход грунтовки, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,018 45 25 100 0,0020

3 
т/год 

              

       
              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
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Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,018 45 75 100 0,0060

8 
т/год 

       
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по формуле:   

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 021      
Код 
загр. 
в-ва 

Наименовани
е 
загрязняющег
о вещества 

т/год           
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,00203 0,00608 0,0081          
  Итого 0,00203 0,00608 0,0081          
              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки 
рассчитывается по формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);    
fp  - доля летучей части растворителя в грунтовке, % (табл.2);         
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
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  mм fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 25 100 0,0011 г/сек 

       

              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);      
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 75 100 0,0032 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:  
Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек        
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки 
ГФ - 021      

Код 
загр. 
в-ва 

Наименовани
е 
загрязняющег
о вещества 

г/сек           

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,00108 0,0032 0,0043          
  Итого 0,00108 0,0032 0,0043            
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Итого выбросов загрязняющих веществ от грунтовки ГФ – 021(ист. выд. № 003)       

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование загрязняющего 
вещества г/сек  т/год          

2902 Взвешенные частицы 0,00159 0,0020
3         

0616 Ксилол 0,0043 0,0081         
  Итого 0,00591 0,0101

3         
              
Растворитель Р-646 (ист. выд. № 004)           

Годовой расход растворителя   0,003 т/год  0,006 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –  2 

 
час/сут
,  260 

дн/год
,  520 

час/го
д.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется толуол  (0621), 
бутилацетат (1210), спирт н-бутиловый (1042), спирт этиловый (1061).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов растворителя рассчитывается по формуле:     
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход ЛКМ, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);     
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δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
              
Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001 т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 30 0,0002

3 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 40 0,0003 т/год 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001

1 
т/год 

       

              
                   



150 
 

  

              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).     
                 
              
Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 15 0,0003

4 
т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 30 0,0006

8 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 40 0,0009 т/год 

       

              
Бутилацетат  (1210)             
  mф fp δ'р 15 Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 10 0,0002

3 
т/год 
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Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:       

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя Р646      

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование ЗВ 

т/год        
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего        

1042 спирт н-бутиловый 0,0001125 
0,0003
4 

0,0004
5        

1061 спирт этиловый 0,000225 
0,0006
8 0,0009        

621 толуол  0,0003 0,0009 0,0012        

1210 бутилацетат  0,0001125 
0,0002
3 

0,0003
4        

  Итого 0,001 0,002 0,0028
9        

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов  рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы 
оборудования, (кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в ЛКМ, % (табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
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δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2) 
;       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 30 0,0001 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 40 0,0002 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
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 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 30 0,0004 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 40 0,0005 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 
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Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек                      
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке 
растворителя Р-646      
Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ 

г/сек         

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

        
1042 спирт н-бутиловый 0,0001 0,0002 0,0002         
1061 спирт этиловый 0,0001 0,0004 0,0005         
621 толуол  0,0002 0,0005 0,0006         
1210 бутилацетат  0,0001 0,0002 0,0002         
  Итого 0,0004 0,0012 0,0016         

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от растворителя Р646 (ист. выд. № 004)       

Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ г/сек т/год          
1042 спирт н-бутиловый 0,0002 0,0005          
1061 спирт этиловый 0,0005 0,0009          
621 толуол  0,0006 0,0012          
1210 бутилацетат 0,0002 0,0003          
  Итого 0,0016 0,0029          

              
Электродуговая сварка. (ист. выд. № 005)           
Для выполнения сварочных работ используются электроды марки УОНИ 13/55     
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Расход электродов  48 кг/год 0,120 кг/час      
Время работы сварочного аппарата  2 час/дн 200 дн/год 400 час/год    
Расчет выбросов вредных веществ производится согласно РНД 211.2.02.03-2004 (Методика расчета выбросов загрязняющих веществ 
в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)).   
Валовое количество загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу, в процессе сварки определяются по формуле:    
                                          Мгод = (Вгод * Км) / 1000000 * (1-п), т/год        
Вгод – расход применяемого сырья и материалов, кг/год 48 кг/год 0,120 кг/час      
Км – удельный показатель выброса загрязняющего вещества на единицу массы расходуемых материалов, г/кг     
п – степень очистки воздуха в соответствующем аппарате, которым снабжается группа технологических агрегатов    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 48 13,9 0,0007 т/год          
 

             
Марганец и его соединения (0143)            
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 48 1,09 0,0001 т/год          
 

             
Фториды (0344)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 48 1 0,00005 т/год          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 48 2,7 0,0001 т/год          
     

         



156 
 

  

Оксид углерода (0337)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 48 13,3 0,0006 т/год          
     

         
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе сварки, определяются по 
формуле:    
                                          Мсек = Км * Вчас /3600* (1-п), г/сек          
где:              
Вчас – фактический максимальный расход применяемых сырья и материалов, с учетом дискретности работы оборудования, кг/час.   
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,12 13,9 0,000463 г/сек          
 

             
Марганец и его соединения (0143)            
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,12 1,09 0,000036 г/сек          
 

             
Фториды (0344)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,120 1 0,00003 г/сек          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,120 2,7 0,000090 г/сек          
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Оксид углерода (0337)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,12 13,3 0,000443 г/сек          
     

         
Итого выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сварки (ист. выд. № 005)     
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год 

          
123 Оксид железа 0,0005 0,0007           

143 Марганец и его 
соединения 0,00004 0,00005 

          
344 Фториды 0,00003 0,00005           
301 диоксид азота 0,00009 0,00013           
337 оксид углерода 0,00044 0,0006           
  Итого  0,0011 0,0015           

              
Отрезной станок (ист.выд.№ 006)            
При работе дисковой пилы в атмосферный воздух выделяются  взвешенные частицы (2902).      
Расчет производится согласно РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при механической 
обработке 
металлов (по величинам удельных выбросов).           
Валовое количество загрязняющих веществ, образующихся при механической обработке металлов, без применения СОЖ, выбрасываемых 
в атмосферу, 
в процессе работы заточного станка определяются по формуле:         
              
 Мгод = 3600 * k * Q * Т / 1000000, т/год          
k – коэффициент гравитационного оседания;           
Q – удельное выделение загрязняющих веществ технологическим оборудованием, г/сек (табл.1)      
T – фактический годовой фонд времени, час;           
п– количество станков;             
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Взвещенные частицы (2902)            

    k Q п T Выбро
с  

Ед. 
изм.       

Мгод 3600 0,2 0,203 1 520 0,0760 т/год       

              
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе работы заточного 
станка,   
определяются по 
формуле:             
  Мсек = k * Q, г/сек          
Взвещенные частицы (2902)            

  k Q п Выброс  Ед. 
изм.         

Мсек 0,2 0,203 1 0,0406 г/сек         

              
Итого выбросы загрязняющих веществ от отрезного станка (ист. выд. № 006)       
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0406 0,0760 

          
  ИТОГО 0,0406 0,0760           

              
Итого выбросы загрязняющих веществ по источнику 6003         
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

123 Оксид железа 0,0114 0,0046           
143 Марганец и его 

соединения 
0,0002 0,0001 
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337 Оксид 
углерода 

0,0185 0,0071 
          

301 Азота диоксид 0,0888 0,0054           
616 Ксилол 0,0063 0,0117           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0437 0,0807 

          
621 Толуол 0,0006 0,0012           
1042 Бутанол 0,0002 0,0005           
1061 Этанол 0,0005 0,0009           
1210 Бутилацетат 0,0002 0,0003           
344 Фториды 

неорганически
е плохо 
растворимые 

0,00003 0,00005 

          
  ИТОГО 0,1725 0,1162           
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Монтаж оборудования насосной с градирней для ДСП ист. Загр № 6004         
              
Пост газовой резки (ист. выд. № 001)            

Время работы  поста  газовой резки –   1 час/дн, 100 

 
дн/год
,  100 

 
час/год
.     

Газовой резкой осуществляется, резка стали углеродистой толщиной 25 мм. 
При проведении газовой резки в атмосферный воздух выделяются, оксид марганца (0143), оксид железа (0123), 
оксид углерода  (0337), диоксид азота (0301).     
М = Q * Т/ 1000000, т/год        
М* = Q/3600, г/сек        
Q – удельный выброс загрязняющего вещества, г/час табл. 4          
Т – время работы поста газовой резки, 
час/год   100 

 
час/год.        

п- коэффициент гравитационного оседания оксидом металла  0,2        
              
Оксид марганца (0143)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        

М год 3 100 1 0,2 0,0001 т/год        
М* 3 - 1 0,2 0,0002 г/сек        
              
Оксид железа (0123)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        

М год 197 100 1 0,2 0,0039 т/год        
М* 197 - 1 0,2 0,0109 г/сек        
              
Оксид углерода  (0337)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        
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М год 65 100 1 1 0,0065 т/год        
М* 65 - 1 1 0,0181 г/сек        
              
Диоксид азота (0301)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        

М год 53,2 100 1 1 0,0053 т/год        
М* 53,2 - 1 1 0,0887 г/сек             

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от поста  газовой резки (ист. выд. № 001)        
Код 
ЗВ 

Наименование загрязняющих веществ г/сек т/год 
        

143 Оксид марганца 0,0002 0,0001         
123 Оксид железа 0,0109 0,0039         
337 Оксид углерода 0,0181 0,0065         
301 Диоксид азота 0,0887 0,0053         
Итого 0,1178 0,0158         

              
Эмаль ПФ- 115 (ист. выд. № 
002)             
После грунтовки металлоизделия покрываются краской. Используется эмаль  ПФ - 115.        
Годовой расход эмали ПФ - 
115 –    0,016 т/год  0,0320 кг/час       

Режим работы покрасочного участка –   2 
 
час/сут,  250 

дн/год
,  500 

час/год
.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяются, ксилол (0616), уайт – спирит (2752).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении краски на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год       
где:              
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mф – фактический годовой расход грунтовки, т;           
δа - доля шпатлевки, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3)           
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2)        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы);         
              
Взвешенные частицы (2902)             
  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм

.         
Ма

н.окр 0,016 30 55 0,00264 т/год 
        

              
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении 
краски на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;     
δа - доля шпаклевки, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), 
(табл.3)           
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2)         
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы);         
              
Взвешенные частицы (2902)             
  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. 

изм.         
Ма

н.окр. 0,032 30 55 0,0015 г/сек 
        

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов краски рассчитывается по 
формуле:        
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-при нанесении:             
Мх 

окр = mф * fp * δ’
р * δх/106 * (1 – η), т/год            

где:              
mф - фактический годовой расход краски, 
т;            
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2)         
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3)     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)         
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).         
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,016 45 25 50 0,0009 т/год 

       
                   
Уайт-спирит  (2752)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,02 45 25 50 0,0009 т/год 

       

              
              - при сушке:             
Мх 

суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3)      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 
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Уайт-спирит (2752)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 

       

              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке эмали Пф-115        

Код 
ЗВ Наименование ЗВ 

т/год          

при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,0009 0,00270 0,0036          
2752 Уайт-спирит 0,0009 0,00270 0,0036          
  Итого 0,0018 0,0054 0,0072          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
   Мх 

окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек        
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход краски, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в краске, % (табл.2)           
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)         
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η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).         
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 

  

 

    

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 

       

              
– при сушке:             
Мх

суш = mм * fp * δ’’
р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        

 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);       
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 

       

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 
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Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек         
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке краски ПФ - 115      

Код 
ЗВ Наименование ЗВ 

г/сек          

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,0005 0,00150 0,0020          
2752 Уайт-спирит 0,0005 0,00150 0,0020          
  Итого 0,0010 0,00300 0,0040          

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от краски ПФ – 115 (ист. выд. №002)        
Код 
ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/год           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0015 0,00264 

          
0616 Ксилол 0,0020 0,0036           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
  Итого 0,0055 0,00984           

              
Грунтовка ГФ - 021 (ист. выд. № 003)            
Перед окраской металлоконструкции грунтуются. Используется грунтовка ГФ – 
021.        

Годовой расход грунтовки ГФ - 021 –    0,018 т/год  
0,034
6 

 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –   2 

 
час/сут
,  260 

дн/го
д,  520 

час/го
д.    

Нанесение грунтовки осуществляется краскораспылителем.          
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В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется ксилол 
(0616).       

Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении ЛКМ 
на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     

Ман.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год        
где:              
mф – фактический годовой расход 
ЛКМ, т;            
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), 
(табл.3);          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), 
(табл.2);        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы 
(2902)             

  
mф  δа 100 – fр Выбро

с 
Ед.изм
.        

Ман.окр 0,018 30 55 0,0029
7 

т/год 
              

       
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении грунтовки на поверхность изделия (детали) определяется по формуле: 

    

Ман.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы оборудования, 
кг/час;   
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δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), 
(табл.3);          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы 
(2902)             

  
mм  δа 100 - fp Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Ма
н.окр. 0,035 30 55 0,0015

9 
г/сек 

             
        

Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход грунтовки, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,018 45 25 100 0,0020

3 
т/год 

              
       

              - при сушке:             
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Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,018 45 75 100 0,0060

8 
т/год 

       
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:    

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 
021       
Код 
загр. 
в-ва 

Наименование 
загрязняющего 
вещества 

т/год           
при 
нанесен
ии 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,00203 0,00608 0,0081          
  Итого 0,00203 0,00608 0,0081          
              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки 
рассчитывается по формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы оборудования, (кг/час);    
fp  - доля летучей части растворителя в грунтовке, % (табл.2);          



170 
 

  

δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 25 100 0,0011 г/сек 

       

              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 75 100 0,0032 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:  
Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек        
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки 
ГФ - 021      
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Код 
загр. 
в-ва 

Наименование 
загрязняющего 
вещества 

г/сек           

при 
нанесен
ии 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,00108 0,0032 0,0043          
  Итого 0,00108 0,0032 0,0043            

  
 

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от грунтовки ГФ – 021(ист. выд. № 003)        

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование загрязняющего 
вещества г/сек  т/год          

2902 Взвешенные частицы 0,00159 0,0020
3         

0616 Ксилол 0,0043 0,0081         
  Итого 0,00591 0,0101

3         
              
Растворитель Р-646 (ист. выд. № 004)            
Годовой расход 
растворителя    0,003 т/год  0,006 

 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –   2 

 
час/сут
,  260 

дн/го
д,  520 

час/го
д.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется толуол  (0621), бутилацетат 
(1210), спирт н-бутиловый (1042), спирт этиловый (1061).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов растворителя рассчитывается по 
формуле:      
-при нанесении:             
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Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход 
ЛКМ, т;            
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
              
Спирт н-бутиловый  (1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001 т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 30 0,0002

3 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 40 0,0003 т/год 

       

              
Бутилацетат (1210)             
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  mф fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001

1 
т/год 

       

              
                   
              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
              
Спирт н-бутиловый  (1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 15 0,0003

4 
т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 30 0,0006

8 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 40 0,0009 т/год 
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Бутилацетат  (1210)             
  mф fp δ'р 15 Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 10 0,0002

3 
т/год 

       

              
              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:       

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя 
Р646       

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование ЗВ 

т/год        
при 
нанесен
ии 

при 
сушке Всего        

1042 спирт н-бутиловый 
0,000112
5 

0,0003
4 

0,0004
5        

1061 спирт этиловый 0,000225 
0,0006
8 0,0009        

621 толуол  0,0003 0,0009 0,0012        

1210 бутилацетат  
0,000112
5 

0,0002
3 

0,0003
4        

  Итого 0,001 0,002 0,0028
9        

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов  рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             



175 
 

  

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы 
оборудования, (кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в ЛКМ, % (табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2) ;       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Спирт н-бутиловый (1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 30 0,0001 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 40 0,0002 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        
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Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Спирт н-бутиловый (1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 30 0,0004 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 40 0,0005 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
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  mм fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек                      
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке 
растворителя Р-646      
Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ 

г/сек         

при 
нанесен
ии 

при 
сушке 

Всего 

        
1042 спирт н-бутиловый 0,0001 0,0002 0,0002         
1061 спирт этиловый 0,0001 0,0004 0,0005         
621 толуол  0,0002 0,0005 0,0006         
1210 бутилацетат  0,0001 0,0002 0,0002         
  Итого 0,0004 0,0012 0,0016         

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от растворителя Р646 (ист. выд. № 004)        

Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ г/сек т/год          
1042 спирт н-бутиловый 0,0002 0,0005          
1061 спирт этиловый 0,0005 0,0009          
621 толуол  0,0006 0,0012          
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1210 бутилацетат 0,0002 0,0003          
  Итого 0,0016 0,0029          

              
Электродуговая сварка. (ист. выд. № 005)            
Для выполнения сварочных работ используются электроды марки УОНИ 
13/55 

     
   

Расход электродов  16 кг/год 0,040 кг/час      
Время работы сварочного аппарата  2 час/дн 200 дн/год 400 час/год    
Расчет выбросов вредных веществ производится согласно РНД 211.2.02.03-2004 (Методика расчета выбросов загрязняющих веществ 
в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)).   
Валовое количество загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу, в процессе сварки определяются по формуле:    
                                          Мгод = (Вгод * Км) / 1000000 * (1-п), т/год        
Вгод – расход применяемого сырья и материалов, кг/год 16 кг/год 0,040 кг/час      
Км – удельный показатель выброса загрязняющего вещества на единицу массы расходуемых материалов, 
г/кг 

 
    

п – степень очистки воздуха в соответствующем аппарате, которым снабжается группа технологических агрегатов    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 13,9 0,0002 т/год          
 

             
Марганец и его соединения 
(0143)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 1,09 0,00002 т/год          
 

             
Фториды (0344)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
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Мгод 16 1 0,00002 т/год          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 2,7 0,00004 т/год          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 13,3 0,0002 т/год          
     

         
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе сварки, определяются по 
формуле:    
                                          Мсек = Км * Вчас /3600* (1-п), г/сек          
где:              
Вчас – фактический максимальный расход применяемых сырья и материалов, с учетом дискретности работы оборудования, 
кг/час.    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,04 13,9 0,000154 г/сек          
 

             
Марганец и его соединения 
(0143)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,04 1,09 0,000012 г/сек          
 

             
Фториды (0344)             
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  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,040 1 0,00002 г/сек          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,040 2,7 0,000030 г/сек          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,04 13,3 0,000148 г/сек          
     

         
Итого выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сварки  (ист. выд. № 005)     
Код 
ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/год 

          
123 Оксид железа 0,0002 0,0002           

143 Марганец и его 
соединения 0,00001 0,00002 

          
344 Фториды 0,00001 0,00002           
301 диоксид азота 0,00003 0,00004           
337 оксид углерода 0,00015 0,0002           
  Итого  0,0004 0,0005           

              
Отрезной станок (ист.выд.№ 006)            
При работе дисковой пилы в атмосферный воздух выделяются  взвешенные частицы 
(2902).       
Расчет производится согласно РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при механической 
обработке 
металлов (по величинам удельных выбросов).           
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Валовое количество загрязняющих веществ, образующихся при механической обработке металлов, без применения СОЖ, выбрасываемых 
в атмосферу, 
в процессе работы заточного станка определяются по 
формуле:          
              
 Мгод = 3600 * k * Q * Т / 1000000, т/год           
k – коэффициент гравитационного оседания;           
Q – удельное выделение загрязняющих веществ технологическим оборудованием, г/сек (табл.1)      
T – фактический годовой фонд времени, час;           
п– количество станков;             
              
Взвещенные частицы 
(2902)             

    k Q п T Выбро
с  

Ед. 
изм.       

Мгод 3600 0,2 0,203 1 520 0,0760 т/год       

              
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе работы заточного 
станка,    
определяются по формуле:             
  Мсек = k * Q, г/сек          
Взвещенные частицы 
(2902)             

  k Q п Выброс  Ед. 
изм.         

Мсек 0,2 0,203 1 0,0406 г/сек         

              
Итого выбросы загрязняющих веществ от отрезного станка (ист. выд. № 
006)        

Наименование ЗВ ВЫБРОСЫ           
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Код 
ЗВ 

г/сек т/год 
          

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0406 0,0760 
          

  ИТОГО 0,0406 0,0760           

              
Итого выбросы загрязняющих веществ по источнику 6004          
Код 
ЗВ 

Наименование ЗВ ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

123 Оксид железа 0,0111 0,0042           
143 Марганец и его 

соединения 
0,0002 0,0001 

          
337 Оксид углерода 0,0182 0,0067           
301 Азота диоксид 0,0887 0,0054           
616 Ксилол 0,0063 0,0117           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0437 0,0807 

          
621 Толуол 0,0006 0,0012           
1042 Бутанол 0,0002 0,0005           
1061 Этанол 0,0005 0,0009           
1210 Бутилацетат 0,0002 0,0003           
344 Фториды 

неорганические 
плохо 
растворимые 

0,00001 0,00002 

          
  ИТОГО 0,1718 0,1152           
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Монтаж оборудования -насосной станции МНЛЗ ист. Загр № 6005        
              
Пост газовой резки (ист. выд. № 001)            

Время работы  поста  газовой резки –   1 час/дн, 100 
 
дн/год,  100 

 
час/год
.     

Газовой резкой осуществляется, резка стали углеродистой толщиной 25 мм. 
При проведении газовой резки в атмосферный воздух выделяются, оксид марганца (0143), оксид железа (0123), 
оксид углерода  (0337), диоксид азота (0301).     
М = Q * Т/ 1000000, т/год        
М* = Q/3600, г/сек        
Q – удельный выброс загрязняющего вещества, г/час табл. 4          

Т – время работы поста газовой резки, час/год  100 
 
час/год.        

п- коэффициент гравитационного оседания оксидом металла  0,2        
              
Оксид марганца (0143)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        

М год 3 100 1 0,2 0,0001 т/год        
М* 3 - 1 0,2 0,0002 г/сек        
              
Оксид железа (0123)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        

М год 197 100 1 0,2 0,0039 т/год        
М* 197 - 1 0,2 0,0109 г/сек        
              
Оксид углерода  (0337)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        



184 
 

  

М год 65 100 1 1 0,0065 т/год        
М* 65 - 1 1 0,0181 г/сек        
              
Диоксид азота (0301)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. 
изм.        

М год 53,2 100 1 1 0,0053 т/год        
М* 53,2 - 1 1 0,0887 г/сек             

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от поста  газовой резки (ист. выд. № 001)        
Код ЗВ Наименование загрязняющих веществ г/сек т/год         
143 Оксид марганца 0,0002 0,0001         
123 Оксид железа 0,0109 0,0039         
337 Оксид углерода 0,0181 0,0065         
301 Диоксид азота 0,0887 0,0053         
Итого 0,1178 0,0158         

              
Эмаль ПФ- 115 (ист. выд. № 002)            
После грунтовки металлоизделия покрываются краской. Используется эмаль  ПФ - 
115.        
Годовой расход эмали ПФ - 115 –   0,016 т/год  0,0320 кг/час       

Режим работы покрасочного участка –   2 
 
час/сут,  250 дн/год,  500 

час/год
.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяются, ксилол (0616), уайт – спирит 
(2752).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении краски на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год       
где:              
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mф – фактический годовой расход грунтовки, т;           
δа - доля шпатлевки, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), 
(табл.3)           
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2)        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы);         
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм. 

        
Ма

н.окр 0,016 30 55 0,00264 т/год 
        

              
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении краски на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;     
δа - доля шпаклевки, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), 
(табл.3)           
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2)         
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы);         
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. 

изм.         
Ма

н.окр. 0,032 30 55 0,0015 г/сек 
        

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов краски рассчитывается по формуле:       
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-при нанесении:             
Мх 

окр = mф * fp * δ’
р * δх/106 * (1 – η), т/год           

где:              
mф - фактический годовой расход краски, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2)         
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3)     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2)         
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы).         
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,016 45 25 50 0,0009 т/год 

       
                   
Уайт-спирит  (2752)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,02 45 25 50 0,0009 т/год 

       

              
              - при сушке:             
Мх 

суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3)      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        



187 
 

  

Мх
суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 

       

              
Уайт-спирит (2752)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,02 45 75 50 0,0027 т/год 

       

              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке эмали Пф-115        

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

т/год          

при 
нанесени
и при сушке Всего          

0616 Ксилол 0,0009 0,00270 0,0036          
2752 Уайт-спирит 0,0009 0,00270 0,0036          
  Итого 0,0018 0,0054 0,0072          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
   Мх 

окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек        
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход краски, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в краске, % (табл.2)           
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δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2)         
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях 
единицы).         
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 

  

 

    

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 25 50 0,0005 г/сек 

       

              
– при сушке:             
Мх

суш = mм * fp * δ’’
р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        

 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);       
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 

       

              
Уайт-спирит  (2752)             
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  mм fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,032 45 75 50 0,0015 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек         
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке краски ПФ - 115      

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

г/сек          

при 
нанесени
и при сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,0005 0,00150 0,0020          
2752 Уайт-спирит 0,0005 0,00150 0,0020          
  Итого 0,0010 0,00300 0,0040          

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от краски ПФ – 115 (ист. выд. №002)        

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0015 0,00264 

          
0616 Ксилол 0,0020 0,0036           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
  Итого 0,0055 0,00984           

              
Грунтовка ГФ - 021 (ист. выд. № 003)           
Перед окраской металлоконструкции грунтуются. Используется грунтовка ГФ 
– 021.        
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Годовой расход грунтовки ГФ - 021 –   0,018 т/год  0,0346 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –  2 

 
час/сут
,  260 

дн/год
,  520 

час/го
д.    

Нанесение грунтовки осуществляется краскораспылителем.          
В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется ксилол 
(0616).       

Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении 
ЛКМ на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     

Ман.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год        
где:              
mф – фактический годовой расход ЛКМ, т;           
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), 
(табл.3);          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mф  δа 100 – fр Выбро

с 
Ед.изм
.        

Ман.окр 0,018 30 55 0,0029
7 

т/год 
              

       
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении грунтовки на поверхность изделия (детали) определяется по формуле: 

    

Ман.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
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где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;   
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), 
(табл.3);          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mм  δа 100 - fp Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Ма
н.окр. 0,035 30 55 0,0015

9 
г/сек 

             
        

Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход грунтовки, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        
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Мх
окр 0,018 45 25 100 0,0020

3 
т/год 

              
       

              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,018 45 75 100 0,0060

8 
т/год 

       
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:    

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 
021       
Код 
загр. 
в-ва 

Наименовани
е 
загрязняющег
о вещества 

т/год           
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,00203 0,006075 0,0081          
  Итого 0,00203 0,006075 0,0081          
              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки 
рассчитывается по формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
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где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);    
fp  - доля летучей части растворителя в грунтовке, % 
(табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 25 100 0,0011 г/сек 

       

              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);      
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,035 45 75 100 0,0032 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:  
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Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек        
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки 
ГФ - 021      

Код 
загр. 
в-ва 

Наименовани
е 
загрязняющег
о вещества 

г/сек           

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,00108 0,0032 0,0043          
  Итого 0,00108 0,0032 0,0043            

  
 

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от грунтовки ГФ – 021(ист. выд. № 
003)        

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование загрязняющего 
вещества г/сек  т/год          

2902 Взвешенные частицы 0,00159 0,0020
3         

0616 Ксилол 0,0043 0,0081         
  Итого 0,00591 0,0101

3         
              
Растворитель Р-646 (ист. выд. № 004)           

Годовой расход растворителя   0,003 т/год  0,006 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –  2 

 
час/сут
,  260 

дн/год
,  520 

час/го
д.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется толуол  (0621), 
бутилацетат (1210), спирт н-бутиловый (1042), спирт этиловый (1061).     
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Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов растворителя рассчитывается по 
формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход ЛКМ, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
              
Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001 т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 30 0,0002

3 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
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  mф fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 40 0,0003 т/год 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 25 15 0,0001

1 
т/год 

       

              
                   
              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
              
Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 15 0,0003

4 
т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 30 0,0006

8 
т/год 
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Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 40 0,0009 т/год 

       

              
Бутилацетат  (1210)             
  mф fp δ'р 15 Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,003 100 75 10 0,0002

3 
т/год 

       

              
              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:       

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя 
Р646       

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование ЗВ 

т/год        
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего        

1042 спирт н-бутиловый 0,0001125 
0,0003
4 

0,0004
5        

1061 спирт этиловый 0,000225 
0,0006
8 0,0009        

621 толуол  0,0003 0,0009 0,0012        

1210 бутилацетат  0,0001125 
0,0002
3 

0,0003
4        
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  Итого 0,001 0,002 0,0028
9        

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов  рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы 
оборудования, (кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в ЛКМ, % (табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2) 
;       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 30 0,0001 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
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  mм fp δ'р δх Выбро
с 

Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 40 0,0002 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 30 0,0004 г/сек 

       



200 
 

  

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 40 0,0005 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0002 г/сек 

       

              
              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек                      
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке 
растворителя Р-646      
Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ 

г/сек         

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

        
1042 спирт н-бутиловый 0,0001 0,0002 0,0002         
1061 спирт этиловый 0,0001 0,0004 0,0005         
621 толуол  0,0002 0,0005 0,0006         
1210 бутилацетат  0,0001 0,0002 0,0002         
  Итого 0,0004 0,0012 0,0016         
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Итого выбросов загрязняющих веществ от растворителя Р646 (ист. выд. № 
004)        

Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ г/сек т/год          
1042 спирт н-бутиловый 0,0002 0,0005          
1061 спирт этиловый 0,0005 0,0009          
621 толуол  0,0006 0,0012          
1210 бутилацетат 0,0002 0,0003          
  Итого 0,0016 0,0029          

              
Электродуговая сварка. (ист. выд. № 005)           
Для выполнения сварочных работ используются электроды марки УОНИ 
13/55 

     
   

Расход электродов  16 кг/год 0,040 кг/час      
Время работы сварочного аппарата  2 час/дн 200 дн/год 400 час/год    
Расчет выбросов вредных веществ производится согласно РНД 211.2.02.03-2004 (Методика расчета выбросов загрязняющих веществ 
в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)).   
Валовое количество загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу, в процессе сварки определяются по формуле:    
                                          Мгод = (Вгод * Км) / 1000000 * (1-п), т/год        
Вгод – расход применяемого сырья и материалов, кг/год 16 кг/год 0,040 кг/час      
Км – удельный показатель выброса загрязняющего вещества на единицу массы расходуемых 
материалов, г/кг 

 
    

п – степень очистки воздуха в соответствующем аппарате, которым снабжается группа технологических агрегатов    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 13,9 0,0002 т/год          
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Марганец и его соединения (0143)            
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 1,09 0,00002 т/год          
 

             
Фториды (0344)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 1 0,00002 т/год          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 2,7 0,00004 т/год          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 16 13,3 0,0002 т/год          
     

         
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе сварки, определяются по 
формуле:    
                                          Мсек = Км * Вчас /3600* (1-п), г/сек          
где:              
Вчас – фактический максимальный расход применяемых сырья и материалов, с учетом дискретности работы оборудования, 
кг/час.    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,04 13,9 0,000154 г/сек          
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Марганец и его соединения (0143)            
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,04 1,09 0,000012 г/сек          
 

             
Фториды (0344)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,040 1 0,00001 г/сек          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,040 2,7 0,000030 г/сек          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,04 13,3 0,000148 г/сек          
     

         
Итого выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сварки (ист. выд. № 005)     
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год 

          
123 Оксид железа 0,0002 0,0002           

143 Марганец и его 
соединения 0,00001 0,00002 

          
344 Фториды 0,00001 0,00002           
301 диоксид азота 0,00003 0,00004           
337 оксид углерода 0,00015 0,0002           
  Итого  0,0004 0,0005           
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Отрезной станок (ист.выд.№ 006)            
При работе дисковой пилы в атмосферный воздух выделяются  взвешенные частицы 
(2902).       
Расчет производится согласно РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при механической 
обработке 
металлов (по величинам удельных выбросов).           
Валовое количество загрязняющих веществ, образующихся при механической обработке металлов, без применения СОЖ, выбрасываемых 
в атмосферу, 
в процессе работы заточного станка определяются по 
формуле:          
              

 
Мгод = 3600 * k * Q * Т / 1000000, 
т/год           

k – коэффициент гравитационного оседания;           
Q – удельное выделение загрязняющих веществ технологическим оборудованием, г/сек (табл.1)      
T – фактический годовой фонд времени, час;           
п– количество станков;             
              
Взвещенные частицы (2902)            

    k Q п T Выбро
с  

Ед. 
изм.       

Мгод 3600 0,2 0,203 1 520 0,0760 т/год       

              
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе работы заточного 
станка,   
определяются по 
формуле:             
  Мсек = k * Q, г/сек           
Взвещенные частицы (2902)            
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  k Q п Выброс  Ед. 
изм.         

Мсек 0,2 0,203 1 0,0406 г/сек         

              
Итого выбросы загрязняющих веществ от отрезного станка (ист. выд. № 006)        
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0406 0,0760 

          
  ИТОГО 0,0406 0,0760           

              
Итого выбросы загрязняющих веществ по источнику 
6005          
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

123 Оксид железа 0,0111 0,0042           
143 Марганец и его 

соединения 
0,0002 0,0001 

          
337 Оксид 

углерода 
0,0182 0,0067 

          
301 Азота диоксид 0,0887 0,0054           
616 Ксилол 0,0063 0,0117           
2752 Уайт-спирит 0,0020 0,0036           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0437 0,0807 

          
621 Толуол 0,0006 0,0012           
1042 Бутанол 0,0002 0,0005           
1061 Этанол 0,0005 0,0009           
1210 Бутилацетат 0,0002 0,0003           
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344 Фториды 
неорганически
е плохо 
растворимые 

0,00001 0,00002 

          
  ИТОГО 0,1718 0,1152           
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Монтаж оборудования для аспирации и дымовой трубы ист. Загр № 6006        
 

             
Сварочные работы (ист.выд. №001)            
Сварочные работы предусмотрены с использованием сварочного полуавтомата, работающего в среде углекислого газа (кемпи).  

Годовой расход проволоки Св-0,81 Г2С составляет   200 
кг/год
.       

Максимальный часовой расход проволоки согласно данным  заказчика составляет  0,5 кг/час    
Расчет выброса ЗВ при работе электродуговой сваркой в среде углекислого газа выполнен согласно "Методики расчета 
выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)", РНД 
211.2.02.03-2004, Астана, 2004 г.  

 

 
Максимально - разовый выброс загрязняющих веществ определяется по формуле:       
М = Вчас * Q / 3600, г/с  
где,              
Q – удельное выделение                    
Вчас -максимальный часовой расход проволоки , кг/час              
                      
Оксид железа (0123)              

  Вчас Q    Итого 
Ед.изм
.          

М 0,5 7,67 3600 0,00107 г/сек         
              
Марганец и его соединения (0143)            

  Вчас Q    Итого 
Ед.изм
.          

М 0,5 1,9 3600 0,00026 г/сек         
              
Пыль неорганическая (2908)            

  Вчас Q    Итого 
Ед.изм
.          
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М 0,5 0,43 3600 0,00006 г/сек         
              
Валовый выброс загрязняющих веществ определяется по формуле:         
В = Вгод * Q /1000000, т/год  
Оксид железа (0123)              

  Вгод Q    Итого 
Ед.изм
.          

М 200 7,67 1000000 0,00153 т/год         
              
Марганец и его соединения (0143)            

  Вгод Q    Итого 
Ед.изм
.          

М 200 1,9 1000000 0,0004 т/год         
              
Пыль неорганическая (2908)            

  Вгод Q    Итого 
Ед.изм
.          

М 200 0,43 1000000 
     
0,00009    т/год         

              
Итого загрязняющих веществ при проведении сварочных работ (ист.выд. №001)  
Код 
загр. 
в-ва 

Наименование загрязняющего 
вещества 

Выбросы         

г/сек т/год         

0123 Оксид железа 0,00107 
0,0015
3         

0143 Марганец и его соединения 0,00026 
0,0003
8         

2908 Пыль неорганическая 0,00006 
0,0000
9         

  Итого 0,00139 
0,0020
0         



209 
 

  

              
Пост газовой резки (ист. выд. № 002)            

Время работы  поста  газовой резки –   1 час/дн, 100 
 
дн/год,  100 

 
час/год
.     

Газовой резкой осуществляется, резка стали углеродистой толщиной 25 мм. 
При проведении газовой резки в атмосферный воздух выделяются, оксид марганца (0143), оксид железа (0123), 
оксид углерода  (0337), диоксид азота (0301).     
М = Q * Т/ 1000000, т/год        
М* = Q/3600, г/сек        
Q – удельный выброс загрязняющего вещества, г/час табл. 4          

Т – время работы поста газовой резки, час/год  100 
 
час/год.        

п- коэффициент гравитационного оседания оксидом металла  0,2        
              
Оксид марганца (0143)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 3 100 1 0,2 0,0001 т/год        
М* 3 - 1 0,2 0,0002 г/сек        
              
Оксид железа (0123)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 197 100 1 0,2 0,0039 т/год        
М* 197 - 1 0,2 0,0109 г/сек        
              
Оксид углерода  (0337)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 65 100 1 1 0,0065 т/год        
М* 65 - 1 1 0,0181 г/сек        
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Диоксид азота (0301)             
  Q Т 

    
Выбро
с 

Ед. изм. 
       

М год 53,2 100 1 1 0,0053 т/год        
М* 53,2 - 1 1 0,0887 г/сек             

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от поста  газовой резки (ист. выд. № 002)       
Код ЗВ Наименование загрязняющих веществ г/сек т/год         
143 Оксид марганца 0,0002 0,0001         
123 Оксид железа 0,0109 0,0039         
337 Оксид углерода 0,0181 0,0065         
301 Диоксид азота 0,0887 0,0053         
Итого 0,1178 0,0158         

              
Эмаль ПФ- 115 (ист. выд. № 003)            
После грунтовки металлоизделия покрываются краской. Используется эмаль  ПФ - 115.       
Годовой расход эмали ПФ - 115 –   0,0258 т/год  0,0516 кг/час       

Режим работы покрасочного участка –   2 
 
час/сут,  250 дн/год,  500 

час/год
.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяются, ксилол (0616), уайт – спирит 
(2752).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  в 
атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении краски на 
поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год       
где:              
mф – фактический годовой расход грунтовки, т;           
δа - доля шпатлевки, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3)          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2)       



211 
 

  

η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mф  δа 100 – fр Выброс Ед.изм. 

        
Ма

н.окр 0,0258 30 55 0,004257 т/год 
        

              
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении 
краски на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
Ма

н.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы 
оборудования, кг/час;     
δа - доля шпаклевки, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), (табл.3)          
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2)        
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы 
(2902)             
  mм  δа 100 - fp Выброс Ед. 

изм.         
Ма

н.окр. 0,052 30 55 0,0024 г/сек 
        

              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов краски рассчитывается по формуле:       
              
-при нанесении:             
Мх 

окр = mф * fp * δ’
р * δх/106 * (1 – η), т/год           

где:              
mф - фактический годовой расход краски, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2)        
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δ'
р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3)     

δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)        
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,0258 45 25 50 0,0015 т/год 
       

                   
Уайт-спирит  (2752)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,03 45 25 50 0,0015 т/год 
       

              
              - при сушке:             
Мх 

суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3)      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,03 45 75 50 0,0044 т/год 

       

              
Уайт-спирит (2752)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

суш 0,03 45 75 50 0,0044 т/год 
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Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала 
рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке эмали Пф-115       

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

т/год          

при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,0015 0,00435 0,0058          
2752 Уайт-спирит 0,0015 0,00435 0,0058          
  Итого 0,0029 0,0087 0,0116          

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             
   Мх 

окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек        
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход краски, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в краске, % (табл.2)           
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % 
(табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2)        

η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 
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Мх
окр 0,052 45 25 50 0,0008 г/сек 

  

 

    

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,052 45 25 50 0,0008 г/сек 
       

              
– при сушке:             
Мх

суш = mм * fp * δ’’
р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        

 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);       
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,052 45 75 50 0,0024 г/сек 
       

              
Уайт-спирит  (2752)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. изм. 

       
Мх

окр 0,052 45 75 50 0,0024 г/сек 
       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      
Мх

общ = Мх
окр + Мх

суш,  г/сек         
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке краски ПФ - 115      

г/сек          
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Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,0008 0,00242 0,0032          
2752 Уайт-спирит 0,0008 0,00242 0,0032          
  Итого 0,0016 0,00484 0,0065          

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от краски ПФ – 115 (ист. выд. №003)        

Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0024 0,004257 

          
0616 Ксилол 0,0032 0,0058           
2752 Уайт-спирит 0,0032 0,0058           
  Итого 0,0088 0,01587           

              
Грунтовка ГФ - 021 (ист. выд. № 004)           
Перед окраской металлоконструкции грунтуются. Используется грунтовка ГФ – 021.       

Годовой расход грунтовки ГФ - 021 –   0,0256 т/год  0,0492 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –  2 

 
час/сут
,  260 

дн/год
,  520 

час/го
д.    

Нанесение грунтовки осуществляется краскораспылителем.          
В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется ксилол (0616).      

Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     

Валовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при нанесении ЛКМ 
на поверхность изделия (детали) определяется по формуле:     
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Ман.окр = mф * δа * (100 – fр)/104 * (1 - η), т/год        
где:              
mф – фактический годовой расход ЛКМ, т;           
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (%, мас.), (табл.3);         
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (%, мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mф  δа 100 – fр Выбро

с 
Ед.изм. 

       
Ман.окр 0,0256 30 55 0,0042

2 
т/год 

              

       
Максимальный разовый выброс нелетучей (сухой) части лакокрасочного материала, образующейся при 
нанесении грунтовки на поверхность изделия (детали) определяется по формуле: 

    

Ман.окр = mм * δа * (100 – fр)/(104 * 3,6) * (1 - η),   г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход лакокрасочного материала, с учетом дискретности работы оборудования, кг/час;  
δа - доля ЛКМ, потерянного в виде аэрозоля, (% , мас.), (табл.3);         
fp  - доля летучей части (растворителя) в лакокрасочном материале (% , мас.), (табл.2);       
η  - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы);        
              
Взвешенные частицы (2902)            

  
mм  δа 100 - fp Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Ма
н.окр. 0,049 30 55 0,0022

6 
г/сек 
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Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки рассчитывается по формуле:      
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход грунтовки, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0256 45 25 100 0,0028

8 
т/год 

              
       

              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
                 
Ксилол (0616)             
  mф fp δ''р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
суш 0,0256 45 75 100 0,0086

4 
т/год 

       
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по формуле:   
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Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки ГФ - 021      
Код 
загр. 
в-ва 

Наименование 
загрязняющег
о вещества 

т/год           
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего          

0616 Ксилол 0,00288 0,00864 0,01152          
  Итого 0,00288 0,00864 0,01152          
              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов грунтовки 
рассчитывается по формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы оборудования, 
(кг/час);    
fp  - доля летучей части растворителя в грунтовке, % (табл.2);         
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,049 45 25 100 0,0015 г/сек 

       

              
– при сушке:             
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Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом времени сушки, (кг/час);      
 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Ксилол  (0616)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,049 45 75 100 0,0046 г/сек 

       

              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного материала рассчитывается по 
формуле:  
Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек        
              
Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке грунтовки 
ГФ - 021      

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование 
загрязняющег
о вещества 

г/сек           

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

         
0616 Ксилол 0,00154 0,0046 0,0062          
  Итого 0,00154 0,0046 0,0062            

  
 

         
Итого выбросов загрязняющих веществ от грунтовки ГФ – 021(ист. выд. № 004)       

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование загрязняющего 
вещества г/сек  т/год          
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2902 Взвешенные частицы 0,00226 0,0028
8         

0616 Ксилол 0,0062 0,0115
2         

  Итого 0,00841 0,0144         
              
Растворитель Р-6 (ист. выд. № 005)            

Годовой расход растворителя   0,0072 т/год  0,014 
 
кг/час      

Режим работы покрасочного участка –  2 

 
час/сут
,  260 

дн/год
,  520 

час/го
д.    

В результате производственных процессов в атмосферный воздух выделяется толуол  (0621), 
бутилацетат (1210), спирт н-бутиловый (1042), спирт этиловый (1061).     
Расчет производился согласно РНД 211.2.02.05-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ  
в атмосферу при нанесении лакокрасочного материала (по величинам удельных выбросов).     
              
Валовый выброс индивидуальных летучих компонентов растворителя рассчитывается по формуле:     
-при нанесении:             

Мх окр = mф * fp * δ’р * δх/106 * (1 – η), т/год       
где:              
mф - фактический годовой расход ЛКМ, т;           
fp - доля летучей части растворителя в лакокрасочном материале, % (табл.2);        
δ'

р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, % (табл.3);     
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % 
(табл.2);       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
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Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 25 15 0,0003 т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 25 30 0,0005

4 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 25 40 0,0007

2 
т/год 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 25 15 0,0002

7 
т/год 

       

              
                   
              - при сушке:             

Мх суш = mф * fp * δ''р * δх/106 * (1 – η), т/год        
 где:             
δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, (табл. 3).     
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Спирт н-бутиловый  
(1042)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 75 15 0,0008

1 
т/год 

       

              
Спирт этиловый  (1061)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 75 30 0,0016

2 
т/год 

       

              
Толуол (0621)             
  mф fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 75 40 0,0021

6 
т/год 

       

              
Бутилацетат  (1210)             
  mф fp δ'р 15 Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,0072 100 75 10 0,0005

4 
т/год 

       

              
              
Общий валовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:       
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Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  т/год        
Итого валовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке растворителя Р6       

Код 
загр. 
в-ва 

Наименование ЗВ 

т/год        
при 
нанесени
и 

при 
сушке Всего        

1042 спирт н-бутиловый 0,00027 
0,0008
1 

0,0010
8        

1061 спирт этиловый 0,00054 
0,0016
2 

0,0021
6        

621 толуол  0,00072 
0,0021
6 

0,0028
8        

1210 бутилацетат  0,00027 
0,0005
4 

0,0008
1        

  Итого 0,002 0,005 0,0069
3        

              
Максимальный разовый выброс индивидуальных летучих компонентов  рассчитывается по 
формуле:      
– при нанесении:             

   Мх окр = mм * fp * δ'p * δx/(106 * 3,6) * (1 -η), г/сек       
где:              
mм - фактический максимальный часовой расход грунтовки, с учетом дискретности работы 
оборудования, (кг/час);      
fp  - доля летучей части растворителя в ЛКМ, % (табл.2);          
δ'р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделяющегося при нанесении покрытия, 
% (табл.3);      
δх - содержание компонента «Х» в летучей части лакокрасочного материала, % (табл.2) 
;       
η - степень очистки воздуха газоочистным оборудованием (в долях единицы).        
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Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 30 0,0003 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 40 0,0004 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 25 15 0,0001 г/сек 

       

              
              
– при сушке:             

Мхсуш = mм * fp * δ’’р * δх/ (106 * 3,6) * (1 – η), г/сек        
 где:             
mм - фактический максимальный часовой расход ЛКМ, с учетом времени сушки, 
(кг/час);       
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 δ''р - доля растворителя в лакокрасочном материале, выделившегося при сушке покрытия, %, 
(табл. 3).      
              
Спирт н-бутиловый 
(1042)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0004 г/сек 

       

              
Спирт этиловый (1061)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 30 0,0009 г/сек 

       

              
Толуол (0621)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 40 0,0012 г/сек 

       

              
Бутилацетат (1210)             
  mм fp δ'р δх Выбро

с 
Ед. 
изм.        

Мх
окр 0,01 100 75 15 0,0004 г/сек 

       

              
              
Общий максимальный разовый выброс по каждому компоненту летучей части лакокрасочного 
материала рассчитывается по формуле:      

Мхобщ = Мхокр + Мхсуш,  г/сек                      
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Итого максимально-разовый выброс загрязняющих веществ при нанесении и сушке 
растворителя Р-646      
Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ 

г/сек         

при 
нанесени
и 

при 
сушке 

Всего 

        
1042 спирт н-бутиловый 0,0001 0,0004 0,0006         
1061 спирт этиловый 0,0003 0,0009 0,0012         
621 толуол  0,0004 0,0012 0,0015         
1210 бутилацетат  0,0001 0,0004 0,0006         
  Итого 0,0010 0,0029 0,0038         

              
Итого выбросов загрязняющих веществ от растворителя Р6 (ист. выд. № 005)       

Код 
загр. 
в-ва Наименование ЗВ г/сек т/год          
1042 спирт н-бутиловый 0,0006 0,0011          
1061 спирт этиловый 0,0012 0,0022          
621 толуол  0,0015 0,0029          
1210 бутилацетат 0,0006 0,0008          
  Итого 0,0038 0,0069          

              
Электродуговая сварка. (ист. выд. № 006)           
Для выполнения сварочных работ используются электроды марки УОНИ 13/55     

   
Расход электродов  192 кг/год 0,480 кг/час      
Время работы сварочного аппарата  2 час/дн 200 дн/год 400 час/год    
Расчет выбросов вредных веществ производится согласно РНД 211.2.02.03-2004 (Методика расчета выбросов загрязняющих веществ 
в атмосферу при сварочных работах (по величинам удельных выбросов)).   
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Валовое количество загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу, в процессе сварки определяются по формуле:    
                                          Мгод = (Вгод * Км) / 1000000 * (1-п), т/год        
Вгод – расход применяемого сырья и материалов, кг/год 192 кг/год 0,480 кг/час      
Км – удельный показатель выброса загрязняющего вещества на единицу массы расходуемых материалов, г/кг     
п – степень очистки воздуха в соответствующем аппарате, которым снабжается группа технологических агрегатов    
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 13,9 0,0027 т/год          
 

             
Марганец и его соединения (0143)            
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 1,09 0,0002 т/год          
 

             
Фториды (0344)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 1 0,0002 т/год          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 2,7 0,0005 т/год          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вгод Км Выброс Ед. изм.          
Мгод 192 13,3 0,0026 т/год          
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Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе сварки, определяются по 
формуле:    
                                          Мсек = Км * Вчас /3600* (1-п), г/сек          
где:              
Вчас – фактический максимальный расход применяемых сырья и материалов, с учетом дискретности работы оборудования, кг/час.   
 

             
Оксид железа (0123)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,48 13,9 0,001853 г/сек          
 

             
Марганец и его соединения (0143)            
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,48 1,09 0,000145 г/сек          
 

             
Фториды (0344)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,480 1 0,0001 г/сек          
 

             
Диоксид азота (0301)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,480 2,7 0,000360 г/сек          
     

         
Оксид углерода (0337)             
  Вчас Км Выброс Ед. изм.          
Мсек 0,48 13,3 0,001773 г/сек          
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Итого выбросов загрязняющих веществ в атмосферу от сварки под флюсами   (ист. выд. № 006)     
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ г/сек т/год 

          
123 Оксид железа 0,0019 0,0027           

143 Марганец и его 
соединения 0,0001 0,0002 

          
344 Фториды 0,0001 0,0002           
301 диоксид азота 0,0004 0,0005           
337 оксид углерода 0,0018 0,0026           
  Итого  0,0043 0,0061           

              
Отрезной станок (ист.выд.№ 007)            
При работе дисковой пилы в атмосферный воздух выделяются  взвешенные частицы (2902).      
Расчет производится согласно РНД 2.11.2.02.06-2004 Методика расчета выбросов загрязняющих веществ в атмосферу при механической 
обработке 
металлов (по величинам удельных выбросов).           
Валовое количество загрязняющих веществ, образующихся при механической обработке металлов, без применения СОЖ, выбрасываемых 
в атмосферу, 
в процессе работы заточного станка определяются по формуле:         
              
 Мгод = 3600 * k * Q * Т / 1000000, т/год          
k – коэффициент гравитационного оседания;           
Q – удельное выделение загрязняющих веществ технологическим оборудованием, г/сек (табл.1)      
T – фактический годовой фонд времени, час;           
п– количество станков;             
              
Взвещенные частицы (2902)            

    k Q п T Выбро
с  

Ед. 
изм.       
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Мгод 3600 0,2 0,203 1 520 0,0760 т/год       

              
Максимальный разовый выброс загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу в процессе работы заточного станка,   
определяются по 
формуле:             
  Мсек = k * Q, г/сек          
Взвещенные частицы (2902)            

  k Q п Выброс  Ед. 
изм.         

Мсек 0,2 0,203 1 0,0406 г/сек         

              
Итого выбросы загрязняющих веществ от отрезного станка (ист. выд. № 007)       
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

2902 Взвешенные 
частицы 

0,0406 0,0760 

          
  ИТОГО 0,0406 0,0760           

              
Итого выбросы загрязняющих веществ по источнику 6006         
Код 
ЗВ 

Наименование 
ЗВ 

ВЫБРОСЫ           
г/сек т/год           

123 Оксид железа 0,0139 0,0081           
143 Марганец и его 

соединения 
0,0006 0,0006 

          
2908 Пыль 

неорганическая 
с содержанием 
диоксида 

0,0001 0,0001 
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кремния 20-
70% 

337 Оксид углерода 0,0198 0,0091           
301 Азота диоксид 0,0890 0,0058           
616 Ксилол 0,0094 0,0173           
2752 Уайт-спирит 0,0032 0,0058           
2902 Взвешенные 

частицы 
0,0452 0,0831 

          
621 Толуол 0,0015 0,0029           
1042 Бутанол 0,0006 0,0011           
1061 Этанол 0,0012 0,0022           
1210 Бутилацетат 0,0006 0,0008           
344 Фториды 

неорганические 
плохо 
растворимые 

0,0001 0,0002 

          
  ИТОГО 0,1852 0,1372           
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Расчет выбросов загрязняющих веществ от автотранспорта, работающего на площадке (ист. загр. № 6007).   
Расчет вполнен согласно Методике расчета выбросов загрязняющих веществ от транспортных средств предприятия (раздел3) Приложение № 3  
к Приказу Министра ООС РК от 18 апреля 2008 года № 100-п        
Расчет ЗВ от участка ТО и ТР          
Расстояние     0,02 км       
Группа автомобилей  - легковые автомобили объемом 1,8-3,5 л, неэтилированный бензин (ист. выд. № 001)   
Количество работающих автомашин данной группы   5     
Наибольшее число автомобилей находящихся в зоне , в течение часа  1     
Время прогрева 7 мин          
Среднее время движения ДМ по зоне ТО и ТР Т = 5*0,002/3*60 2 мин     
Расчет выполнен по 
формуле           
  М* = (Мпр* S+ 0,5*Q*T)*N/3600, г/сек       
  Мгод = (2*Мпр*S+Q*T)*N/1000000, т/год       
Q - удельный  выброс ЗВ при прогреве двигателя, г/мин, табл. 4.5       
Т - время прогрева, мин 7          
Мпр - пробеговые выбросы, г/ми, табл. 4.6         
Тср - среднее время движения ДМ по зоне ТО и ТР, мин 2       
N- количество ТО и ТР в течение 
часа 1         
             
Оксид углерода (0337)           
    Q Т Мпр S N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 4,5 7 13,2 0,02 1 3600 0,004448333 г/сек    
М 2 4,5 7 13,2 0,02 5 1000000 0,00016 т/период    

             
Бензин (2704)            
    Q Т Мпр S N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,44 7 1,7 0,02 1 3600 0,000437 г/сек    
М 2 0,44 7 1,7 0,02 5 1000000 0,000016 т/период    
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Диоксид азота (0301)           
    Q Т Мпр S N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,03 7 0,24 0,02 1 3600 0,000024 г/сек    
М 2 0,03 7 0,24 0,02 5 1000000 0,00000088 т/период    

             
Оксид азота 
(0304)            
    Q Т Мпр S N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,03 7 0,24 0,02 1 3600 0,000004 г/сек    
М 2 0,03 7 0,24 0,02 5 1000000 0,00000014 т/период    

             
Сернистый ангидрид (0330)           
    Q Т Мпр S N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,012 7 0,063 0,02 1 3600 0,00001202 г/сек    
М 2 0,012 7 0,063 0,02 5 1000000 0,00000043 т/период    

             
Итого от легковых автомобилей объемом 1,8-3,5 л (ист. выд. № 001)      
Код ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/период        
337 оксид углерода 0,004448 0,000160        
2704 бензин 0,000437 0,00001574        
301 диоксид азота 0,000024 0,0000009        
304 оксид азота 0,000004 0,0000001        
330 сернистый ангидрид 0,000012 0,000000433        
  Итого 0,00493 0,0001773        
             
Группа автомобилей  - Грузовые - мощность ДВС - 161-260 кВт, дизельное топливо (ист. выд. № 002)   
Количество работающих автомашин данной группы   14     
Наибольшее число автомобилей находящихся в рабочей зоне, в течение часа 1     
Время прогрева 7 мин          
Среднее время движения    Т = 14*0,002/3*60 5,6 мин     
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Расчет выполнен по 
формуле           
  М* = (0,5*Q*T+Mпр*Тср)*N/3600, г/сек       
  Мгод = (Q*T+Мпр*Тср)*N/1000000, т/год       
Q - удельный  выброс ЗВ при прогреве двигателя, г/мин, табл. 4.5       
Т - время прогрева, мин 7          
Мпр - пробеговые выбросы, г/ми, табл. 4.6         
Тср - среднее время движения ДМ по зоне ТО и ТР, мин 5,6       
N- количество ТО и ТР в течение 
часа 1         
             
Оксид углерода (0337)           
    Q Т Мпр Тср N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 6,3 7 3,37 5,6 1 3600 0,011367222 г/сек    
М   6,3 7 0,45 5,6 14 1000000 0,00065268 т/период    

             
Керосин (2732)            
    Q Т Мпр Тср N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,79 7 1,14 5,6 1 3600 0,002541 г/сек    
М   0,79 7 1,14 5,6 14 1000000 0,000167 т/период    

             
Диоксид азота (0301)           
    Q Т Мпр Тср N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 1,27 7 6,47 5,6 1 3600 0,009039 г/сек    
М   1,27 7 6,47 5,6 14 1000000 0,0005054 т/период    

             
Оксид азота 
(0304)            
    Q Т Мпр Тср N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 1,27 7 6,47 5,6 1 3600 0,001469 г/сек    
М   1,27 7 6,47 5,6 14 1000000 0,0000821 т/период    
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Сажа (0328)            
    Q Т Мпр Тср N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,17 7 0,72 5,6 1 3600 0,001285 г/сек    
М   0,17 7 0,72 5,6 14 1000000 0,000073108 т/период    

             
Сернистый ангидрид (0330)           
    Q Т Мпр Тср N   Выброс Ед. изм    
М* 0,5 0,25 7 0,51 5,6 1 3600 0,001036 г/сек    
М   0,25 7 0,51 5,6 14 1000000 0,000064484 т/период    

             
Итого от грузовых - ДВС -161-260 кВт (ист. выд. № 002)        
Код ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/период        
337 оксид углерода 0,011367 0,00065268        
2732 керосин 0,002541 0,0001668        
301 диоксид азота 0,009039 0,0005054        
304 оксид азота 0,001469 0,0000821        
328 сажа 0,001285 0,000073108        
330 сернистый ангидрид 0,001036 0,000064484        
  Итого 0,02674 0,0015446        
             
Итого выбросов загрязняющих веществ от автотранспорта, работающего на площадке (ист. загр. № 6007)   
Код ЗВ Наименование ЗВ г/сек т/период        
337 оксид углерода 0,015816 0,0008128        
2732 керосин 0,002541 0,0001668        
301 диоксид азота 0,009064 0,0005062        
304 оксид азота 0,001473 0,0000823        
328 сажа 0,001285 0,000073108        
330 сернистый ангидрид 0,001048 0,000064917        
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2704 бензин 0,000437 0,000015740        
  Итого 0,03166 0,0017219        
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IDENTРеспубликанское государственное учреждение «Департамент экологии по области
Жетісу Комитета экологического регулирования и контроля Министерства экологии и
природных ресурсов Республики Казахстан», рассмотрев Ваше заявление от 19.08.2026
№ KZ77RYS01875644, сообщает следующее:

Мотивированный отказ

Дата: 20.08.2026

Номер: KZ67VWF00626542 Товарищество с ограниченной
ответственностью "Steelers"

041700, РЕСПУБЛИКА КАЗАХСТАН,
ОБЛАСТЬ ЖЕТІСУ, ТЕКЕЛИ Г.А., Г.

ТЕКЕЛИ, улица Динмухамеда Конаева,
строение № 14

Қазақстан Республикасы Экология
және табиғи ресурстар министрлігі

Талдықорған қ., Абай көшесі, № 297 үй г.Талдыкорган, улица Абая, дом № 297

Министерство экологии и природных
ресурсов Республики Казахстан

"Қазақстан Республикасы Экология
және табиғи ресурстар министрлігі
Экологиялық реттеу және бақылау
комитетінің Жетісу облысы бойынша
экология департаменті"
республикалық мемлекеттік
мекемесі

Республиканское государственное
учреждение «Департамент экологии по

области Жетісу Комитета
экологического регулирования и

контроля Министерства экологии и
природных ресурсов Республики

Казахстан»

Согласно п.2 Заявления о намечаемой деятельности (далее – Заявление) ТОО «Steelers»
располагается по адресу: Область Жетicу г. Текели, ул. Сатпаева 1В. Вид деятельности
площадки «Переоборудование существующего здания ТЭЦ-1 в цех стальной заготовки»
.
Промышленная площадка ТОО «Steelers» расположена на территории площадью 5095 м
2 согласно акту на право частной собственности на земельный участок №
2207051120506808 кадастровый номер 03-269-009 762 от 05.07.2022 из них: площадь
застройки-2206 м2; площадь асфальтовых, бетонных и грунтовых покрытий-890 м2;
площадь озеленения-310 м2 своболная территория-1689 м2 Цель модернизации:
Установка печи ДСП и установки МНЛЗ в основном машинном зале существующего
здания бывшего ТЭЦ-1. Проектом «Переоборудование существующего здания ТЭЦ-1 в
цех стальной заготовки» ТОО «Steelers» предусматривается переоборудование
существующего здания под размещение производственного цеха по изготовлению
стальной заготовки с использованием имеющихся строительных конструкций и
инженерной инфраструктуры здания. В рамках проекта предусматривается выполнение
необходимых строительно монтажных работ по перепланировке и адаптации
внутренних помещений, устройству и модернизации инженерных сетей, организации
производственных и вспомогательных зон, а также монтаж технологического
оборудования. Технологическая схема будет включать прием и подготовку
металлического сырья, его резку и/или обработку, формирование стальной заготовки,
контроль качества готовой продукции, складирование и последующую отгрузку. Для
обеспечения технологического процесса предусматривается установка
соответствующего металлообрабатывающего оборудования, грузоподъемных
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механизмов и вспомогательных систем. Перемещение сырья, полуфабрикатов и готовой
продукции внутри цеха будет осуществляться с применением мостовых кранов, кран-
балок и/или другого грузоподъемного оборудования. Проектные решения
предусматривают рациональное использование существующего здания, обеспечение
безопасной организации производственных потоков, соблюдение требований
промышленной, пожарной и санитарно-эпидемиологической безопасности, а также
выполнение мероприятий по охране труда и защите окружающей среды. В процессе
эксплуатации предусматривается образование производственных отходов, включая
металлическую стружку, обрезь и лом черных металлов, которые предполагается
собирать, сортировать и передавать специализированным организациям либо
направлять на дальнейшую переработку. Для снижения воздействия на окружающую
среду предусматривается применение местных систем вентиляции и аспирации в местах
образования пыли и технологических выделений, а также организационно-технические
мероприятия по снижению шума и запыленности. Переоборудование существующего
здания позволит использовать имеющуюся строительную базу и инженерные
коммуникации , адаптировав их к требованиям нового технологического процесса, без
необходимости строительства отдельного производственного здания.
При проведении работ на период строительства объекта в атмосферный воздух
выделяются: загрязняющие вещества 2 класса опасности– марганец и соединения (0143)
0,00199 г/сек, 0,00191 т/год, азота диоксид (0301) 0,53318 г/сек, 0,03306 т/год, фториды
неорганические плохо растворимые (0344) 0,00026 г/сек, 0,00051 т/год;- загрязняющие
вещества 3 класса опасности– железо оксиды (0123) 0,07244 г/сек, 0,03346 т/год,
диметилбензол (0616) 0,0458 г/сек, 0,085 т/год, метилбензол (0621) 0,0046 г/сек, 0,0088 т/
год, бутанол (1042) 0,0016 г/сек, 0,0036 т/год, взвешенные частицы (2902) 0,26584 г/сек, 0
,48966 т/ год, пыль неорганическая (2908) 0,00012 г/сек, 0,00018 т/год;- загрязняющие
вещества 4 класса опасности оксид углерода (0337) 0,11314 г/сек, 0,0454 т/год, этанол
(1061) 0,0036 г/сек, 0,0066 т/год, бутилацетат (1210) 0,0016 г/сек, 0,0024 т/год;-
загрязняющие вещества ОБУВ– уайт-спирит (2752) 0,0142 г/сек, 0,0256 т/год. ИТОГО
выбросов 1,05837 г/сек, 0,73618 т/год.
Основными источниками образования отходов на период строительства объекта ГПЭС:
1. Твёрдо бытовые отходы (20 03 01)5,3 – 2 (т/год). Огарки сварочных электродов (12 01
13) 0,00723 3 (т/год). (17 09 04) 12 (т/год). Тары из-под лакокрасочных материалов (15 01
10*) 0,0754(т/год). Строительный отход (17 09 04) 12 (т/год).
Данная деятельность не входит в перечень видов намечаемой деятельности и объектов,
для которых проведение процедуры скрининга воздействий намечаемой деятельности
является обязательным.
06 апреля 2026 №KZ68VWF00541455 года выдан мотивированный отказ на период
эксплуатации.
Согласно пп. 2.1.1, п.2, раздел-2, приложения-2 Экологическому кодексу Республики
Казахстан от 02.01.2021 года №400-VI производство чугуна, ферросплавов или стали
(первичное или вторичное плавление), включая непрерывное литье, с
производительностью, менее 2,5 тонны в час относится к объектам II категории и
оказывает умеренное негативное воздействие на окружающую среду.
п.3 ст.12 Кодекса гласит: «В отношении объектов І и II категорий термин "объект"
означает стационарный технологический объект (предприятие, производство), в
пределах которого осуществляются один или несколько видов деятельности, указанных
в разделе 1 (для объектов І категории) или разделе 2 (для объектов II категории)
приложения 2 к настоящему Кодексу, а также технологически прямо связанные с ним
любые иные виды деятельности, которые осуществляются в пределах той же
промышленной площадки, на которой размещается такой объект.
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И.о. руководителя Тауырбеков
Азамат

Нурланович

Критерии, в соответствии с которыми строительно-монтажные работы и работы по
рекультивации и (или) ликвидации, производимые на объектах различных категорий,
относятся к I, II, III или IV категории, устанавливаются в инструкции по определению
категории объекта, оказывающего негативное воздействие на окружающую среду».
Объекты II категорий подлежат обязательной государственной экологической
экспертизе согласно п. 1) ст. 87 Кодекса и получения экологических разрешений на
воздействия согласно ст.122 Кодекса.
Согласно п.2) п.2 ст. 88 Кодекса государственная экологическая экспертиза
организуется и проводится местными исполнительными органами.
Вывод: Согласно п.9 Правил оказания государственной услуги в области охраны
окружающей среды «Выдача заключения об определении сферы охвата оценки
воздействия на окружающую среду и (или) скрининга воздействий намечаемой
деятельности» утвержденной приказом Министра экологии, геологии и природных
ресурсов РК от 2 июня 2020 года № 130 (с изменениями от 15.11.2023 года №323),
Департамент отказывает в дальнейшем рассмотрении Заявления.
Указанные выводы основаны на основании сведений в Заявлении ТОО «Steelers» при
условии их достоверности.




