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Общие данные
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Настоящий проект выполнен в соответствии с действующими нормами и правилами .
Технические  решения , принятые  в  рабочих  чертежах , соответствуют  требованиям  экологических ,

санитарно  - гигиенических , противопожарных  и  других  норм , действующих  на  территории  Республики
Казахстан , и  обеспечивают  безопасную  для  жизни  и  здоровья  людей  эксплуатацию  помещений  при
соблюдении предусмотренных проектом мероприятий .

ГИП _____________________Васильева

ВЕДОМОСТЬ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА КМ

Общие данные 1

Переход через трубопровод Пр1. 
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Лист Наименование Примечание

План схема размещения переходов и лестниц  

Обозначение Наименование Примечание

   СН РК 1.02-03-2022    проектной документации на строительство
   Порядок разработки, согласования, утверждения и состав

АГСК 1-2025
Перечень нормативных правовых актов и нормативно -технических
документов в области архитектуры , градостроительства и строительства ,
действующих на территории Республики Казахстан

Ведомость ссылочных документов

СП РК EN 1992-1-1:2005/2011 Проектирование железобетонных конструкций. Часть 1-1. 

СП РК EN 1991-1-1:2002/2011 Воздействия на несущие конструкции. Часть 1-1. 
Собственный вес, постоянные и временные нагрузки на здания 

Общие правила и правила для зданий 

СП РК EN 1991-1-3:2004/2011

СП РК EN 1991-1-4:2005/2011

Воздействия на несущие конструкции. Часть 1-1. 
Общие воздействия. Снеговые нагрузки
Воздействия на несущие конструкции. Часть 1-1. 
Общие воздействия. Ветровые нагрузки

 05.25ГИП

ОБЩИЕ ДАННЫЕ :

      Рабочий проект "Перенос инфраструктуры хвостохранилища в Николаевском карьере Николаевкой
обогатительной фабрики Арьтемьевского производственного комплекса ТОО "Востокцветмет ""
на основании технического задания на проектирование утвержденного заказчиком .

Проект  разработан  для  I  климатического  района , подрайона  I В , с  расчетной  температурой
самой холодной пятидневки -37,7° С , обеспеченностью 0,92, в сухой зоне влажности .

ПРИ РАЗРАБОТКЕ ПРОЕКТА ПРИНЯТО:

- Класс ответственности здания - RC2 (СП РК EN 1990);

- Ветровой район - IV, характеристическая ветровая нагрузка - 0,77кПа(НТП РК 01-01-3.1

(4.1)-2017);

- Снеговой район - III, характеристическая снеговая нагрузка - 1.5кПа(НТП РК 01-01-3.1 (4.1)-2017);

- Сейсмичность площадки строительства - 7 баллов (СП РК 2.03-30-2017);

- Максимальная глубина проникновения нулевой изотермы в грунт по СП РК

2.04-01-2017, р.А.2 обеспеченностью 0,90 - ˃200 см, обеспеченностью 0,98 -˃250 см.;
- Степень огнестойкости здания - II.

- Согласно данным отчета по инженерно-геологическим изысканиям выполненного - ТОО

«Ульба-Инжиниринг»., на основании договора №06-25 от 11.04.2025 г.

Основанием фундаментов является - ИГЭ-2 – скальные грунты, диорит порфириты, темно-серого цвета,

мелкозернистые, слабо выветрелые.

Предел прочности на одноосное сжатие в среднем равен 112,3 МПа.

Согласно табл. Б1 ГОСТ 25100-2020 ИГЭ 2 является прочным скальным грунтом.

Коэффициент выветрелости составляет 0,96 д.е. В соответствии с табл. Б.4

ГОСТ 25100-2020 скальные грунты слабо выветрелые. Нормативная плотность скальных грунтов по

лабораторным данным 2,77г/см3. Согласно табл. Б 2 ГОСТ 25100-2020 ИГЭ 2 очень плотный скальный грунт.

- За относительную отметку 0,000 принят уровень фундаментной плиты насосной, что

соответствует абсолютной отметке 232.30. Система высот Балтийская.

ОБЪЕМНО-ПЛАНИРОВОЧНАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ЗДАНИЯ:

Здание насосной в плане представляет собой простую прямоугольную форму. Пол в насосной находится

на +0,300 м от уровня плиты, для чего предусмотрена металлическая площадка с лестницей. Здание

насосной представляет из себя металлическое блочно-модульное здание. Габариты здания в  осях А-Б

(11.0м), в осях 1-2 (24.34м), высота здания - 4000 мм. Насосная включает в себя системы освещения,

отопления, вентиляции, охранной и пожарной сигнализации.
Для перехода через трубы и поднятся на насосную разработаны лестницы и переходные мостики из

прокатного металла.
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План на отм. 0,000 

Схема расположения очистки и замены сэндвич панели.  

Рекомендаций по защите конструкций 

Демонтажная ведомость

Поз . Наименование Кол . Ед .изм . Примечание

1 Демонтаж металлического резервуара на 500 м ³ 19.0 Тонн

3 Демонтаж ПНС 4 45.6 Тонн Повторного
применения

4 Понтон 46.6 Тонн

5 Демонтаж контейнера бытовка 4.0 Тонн Повторного
применения

6 Демонтаж дорожных плит габаритами 1500 х 1750 х 160 / 10 шт 10.0 Тонн

7

ПРИ РАЗРАБОТКЕ ПРОЕКТА ПРИНЯТО :

Для  обеспечения  работоспособности  стальных  конструкций  , надежности  и  долговечности  при
эксплуатации  , их  изготовление  должно  выполняться  на  специализированном  заводе  ,  имеющем  опыт
изготовления подобных конструкций .

- Изготовление  конструкций  производить  в  соответствии  с  требованиями  следующих  нормативных
документов :

- EN 1090 « Изготовление стальных и алюминиевых конструкций »;
- СП РК EN 1993. Проектирование стальных конструкций ;
- СТ РК EN 10025-1-2012. Изделия горячекатаные из конструкционных сталей ;
- указаниями и требованиями настоящего комплекта чертежей раздела КМ ;
- дополнительных технических требований монтажной организации .

Монтаж  конструкций  производить  в  соответствии  с  требованиями  следующих  нормативных
документов :

- СН РК 5.03-07-2013. Несущие и ограждающие конструкции ;
- СН РК 1.03-05-2011. Охрана труда и техника безопасности  в строительстве ;
- СП РК EN 1993. Проектирование стальных конструкций ;
- технических  условий  специализированной  организации , разрабатывающей  проект  производства

работ  ( ППР ),  в  котором  необходимо  учесть  всю  специфику  данного  сооружения . Принципиальные
решения по ППР следует согласовывать с авторами проекта КМ ;

- правил  устройства  и  безопасной  эксплуатации  грузоподъемных  кранов . Работы  по  монтажу
элементов  производить  при  положительной  температуре  окружающего  воздуха  и  отсутствии
временной нагрузки .

ЗАВОДКИЕ СОЕДИНЕНИЯ :

Стыковые , поясные  и  угловые  заводские  сварные  швы  в  элементах  длиной  более  2  м
рекомендуется  выполнять  автоматической  сваркой  под  флюсом , прочие  заводские  швы  всех  элементов
- механизированной сваркой в среде углекислого газа или в его смеси с аргоном .

Минимальные  размеры  и  форму  угловых  швов  принимать  по  СП  РК  1993-1-8.  Проектирование
стальных конструкций . Расчет соединений .

МОНТАЖНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ :

Монтаж конструкций производить на болтах нормальной точности и сварке . монтажные сварные швы
выполнять по СП РК 1993-1-8 электродами типа э 42 по ГОСТ 9467-75*. минимальные размеры и
форму угловых швов принимать по СП РК 1993-1-8. проектирование стальных конструкций . расчет
соединений .  указания по сварным соединениям : сварные швы с разделкой кромок выполнять с
полным проваром , с обязательной зачисткой и последующей подваркой корня шва . применение сварки
на остающихся подкладках запрещается , кроме отдельных особых случаев , оговоренных в чертежах
км или при условии согласования с авторами проекта . Все стыковые швы следует проверять
физическими методами контроля качества , согласно СТ РК ISO 17637-2019.

Минимальные  катеты  угловых  швов  следует  принимать  по  СП  РК  1993-1-8.  проектирование
стальных конструкций . расчет соединений .

С  целью  предупреждения  образования  трещин  в  сварных  соединениях  и  слоистого  растрескивания
проката  под  действием  сварочных  напряжений  и  нагрузок , обратить  особое  внимание  на
неукоснительное  соблюдение  технологии  сборки  и  сварки  металлоконструкций , обеспечение  требований
норм , технических  условий , стандартов  работы  службы  отк . завода  на  всех  этапах  изготовления
металлоконструкций .

Заводские  и  монтажные  соединения  ( стыки )  прокатных  и  сварных  элементов  выполняются  встык  с
полным проваром кромок полок и стенок и должны быть равнопрочными основному металлу сечения .

Расположение  монтажных  стыков  указано  либо  в  чертежах  км , либо  определяется  заводом
-изготовителем  ( совместно  с  монтажной  организацией )  при  обязательном  согласовании  с  авторами
проекта .

Все  стыковые  швы  следует  проверять  физическими  методами  контроля  качества . как  правило ,
если  не  оговорено  другое , для  сварных  соединений  требуется  уровень  качества  с  согласно  EN  ISO
25817.  Стальные  соединения , выполненные  дуговой  сваркой . Монтаж  конструкций  следует  производить
по  утвержденному  проекту  производства  монтажных  работ . Все  монтажные  крепления , прихватки ,
временные приспособления после окончания монтажа должны быть сняты , а места приварки зачищены .

Категорически  запрещается  на  заводе  металлоконструкций  выполнять  дополнительные  стыки
конструктивных элементов без согласования с авторами проекта .

АНТИКОРРОЗИОННАЯ И ПРОТИВОПОЖАРНАЯ ЗАЩИТА :

Технологический процесс защиты металлоконструкций от коррозии включает в себя следующие
операции : - подготовку поверхности перед окрашиванием ; - нанесение и сушку ЛКМ ; - контроль качества
выполняемых работ     Антикоррозийную защиту конструкций выполнять в соответствии с требованиями СН
РК 2.01-01-2013 " Защита строительных конструкций от коррозии ".

Произвести очистку всей поверхности до степени Sa 2,5 указанной в разделе подготовка поверхности
по стандарту ISO 8501-1:1988.     Металлические элементы ограждений , лестниц и площадок покрыть
антикоррозийным составом - 1 слой эпоксидного покрытия Рем -Покс 2 К ЭП -0607HS, серый . После чего
произвести окраску полиуретановым покрытием Рем -Пур 2 К УР -1604 RAL 7040.

СН РК 1.02-03-2022

СП РК EN 1993

СП РК EN 1991

СН РК 2.01-01-2013

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 2590-2006

Порядок разработки , согласования , утверждения и
состав проектной документации на строительство

Проектирование стальных конструкций

Воздействия на несущие конструкции

Защита строительных конструкций от коррозии .

Уголки стальные равнополочные горячекатаные . Сортамент

Сталь листовая горячекатаная

Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый



Спецификация количества лестниц и переходов
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол . Масса

ед ., кг Примечание
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Переход через трубы Пр 1
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Переход Пр 1

Детали :

1 ГОСТ 8240-89 Швеллер 16 L= 1000 мм 4 14,200 56,8 кг .

2 ГОСТ 8509-93 Уголок 50 х 50 х 5 L= 1072 мм 12 4,04 48,5 кг .

3 ГОСТ 8706-78 ПВ -510 х 5, L=185 х 1070 6 4,89 29,3 кг .

4 ГОСТ 19903-2012 Пластина t10, L-100 х 200 4 1,57 6,3 кг .

5 ГОСТ 8509-93 Уголок 75 х 75 х 5 L= 2000 мм 2 13,80 27,6 кг .

6 ГОСТ 8509-93 Уголок 75 х 75 х 5 L= 1200 мм 3 8,28 24,8 кг .

7 ГОСТ 8706-78 ПВ -510 х 5, L=2000 х 1185 1 58,54 58,5 кг .

8 ГОСТ 30245-2012 Кв .труба 50 х 50 х 2 L= 1020 мм 6 2,989 17,9 кг .

9 ГОСТ 30245-2012 Кв .труба 50 х 50 х 2 L= 890 мм 4 2,608 10,4 кг .

10 ГОСТ 30245-2012 Кв .труба 50 х 50 х 2 L= 15.0 п .м . 1 2,930 44,0 кг .

Итого : 324,2 кг .
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План перехода Пр 1
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2
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Разрез 1-1 Разрез 2-2

1

2

1. Данный лист см . совместно с листом КМ -2 .
2. Все стальные конструкции приняты из стали С 245 по  ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренных .
3.  Все  стальные  детали  на  заводе  изготовителе  должны  быть  произвести  окраску  грунт -эмалью
"Rem-Pur  210".  После  проведения  монтажных  работ , нарушенное  антикоррозийное  покрытие  должно
быть восстановлено .
4.  Высоту  над  трубами  определить  по  месту . Если  трубопровод  выше  то  недостающую  высоту
добрать бетонным основанием .
5. В спецификаций учтен расход на 1 переход , на объект 3 перехода .
6. В спецификаций учтен расход на 1 лестницу , на объект 2 лестницы .

Переход через трубопровод Пр 1.
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Металлическая лестница Лс 1
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Лестница Лс 1

Детали :

1 ГОСТ 8240-89 Швеллер 16 L= 405 мм 2 5,75 11,5 кг .

2 ГОСТ 8509-93 Уголок 50 х 50 х 5 L= 1072 мм 2 4,04 8,1 кг .

3 ГОСТ 8706-78 ПВ -510 х 5, L=185 х 1070 1 4,89 4,9 кг .

4 ГОСТ 19903-2012 Пластина t10, L-100 х 200 2 1,57 3,1 кг .

6 ГОСТ 8509-93 Уголок 75 х 75 х 5 L= 1200 мм 1 8,28 8,3 кг .

Итого : 35,9 кг .
Материалы

Анкер болт М 12, L-120 2

40
5

Разрез 3-3
3

3

2

4
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защиты от коррозий
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1. Согласно отчету о техническом состояний строительных конструкций
насосной станций ПНС -4 на Николаевском карьере . Карозия , высолосы
нарушение  КЛП преимущественно по низу конструкций из за пролива
технической воды .
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Конструкции плавучей платформы

Анализ  конструктивного  решения  и  результатов  обследования  показал , что
конструкции  платформы  подвержены  систематическому  замачиванию  и  имеют
коррозионный износ элементов на отдельных участках .

Для дальнейшей безопасной эксплуатации конструкций необходимо выполнить
следующие мероприятия :

- выполнить замену сэндвич -панелей по ряду «Г » в осях 1-9,
подверженные коррозионному износу ;

- выполнить очистку поверхности элементов каркаса платформы от
продуктов коррозии , следов замачивания и высолов .

- выполнить восстановление антикоррозионного покрытия элементов
каркаса платформы .

В  процессе  дальнейшей  эксплуатации  конструкций , для  снижения
воздействия  влажной  агрессивной  среды  на  конструкции  каркаса  и  понтонов ,
необходимо  регулярно  выполнять  ревизию  насосного  оборудования  и  своевременно
выполнять замену уплотнительных элементов .

Рекомендации по защите от коррозии

Учитывая  слабоагрессивное  воздействие  на  стальные  конструкции  газовоздушной
среды , рекомендуется  выполнить  антикоррозионную  защиту  поверхности  конструкций
лакокрасочными материалами группы III.

Материалы  принимаются  в  соответствии  с  нормами  проектирования  [ СН  РК
2.01-01-2013  Защита  строительных  конструкций  от  коррозии  /  Комитет  по  делам
строительства , жилищно -коммунального  хозяйства  и  управления  земельными
ресурсами  Министерства  национальной  экономики  Республики  Казахстан , -
Астана , 2015].
Перед  защитой  элементов  вначале  необходимо  очистить  их  поверхность  от

продуктов  коррозии . Степень  очистки  поверхности  от  окислов  вторая  по  ГОСТ
9.402-80*  "Покрытия  лакокрасочные . Подготовка  металлических  поверхностей  перед
окрашиванием ". Очистку  поверхности  рекомендуется  выполнять  пескоструйной
обработкой . При  этом  с  поверхности  удаляются  загрязнители  так , что  при  осмотре
невооруженным глазом ржавчина не обнаруживается .

Очищенные  поверхности  стальных  элементов  покрывают  лакокрасочными
материалами  группы  III х -4  (110).  Общая  толщина  покрытия , включая  грунтовку , 110
мкм . Можно  использовать  и  другие  материалы  в  соответствии  с  таблицей
приложения  15  норм  проектирования  [5]  по  группе  материалов  покрытия  III х -4  (110).
Качество  лакокрасочного  покрытия  должно  соответствовать  IV-VI  классу  по  ГОСТ
9.032-74.
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Рекомендаций по защите конструкций

6

1. Объемы очистки и окраски - 815 м ².
2. Восстановление антикоррозийного покрытия элементов каркаса платформы - 815 м ².

Произвести очистку всей ржавой поверхности до степени Sa 2, произвести окраску
грунт -эмалью "Rem-Pur 210". После проведения монтажных работ , нарушенное
антикоррозийное покрытие должно быть восстановлено .

3. Замена сэндвич -панели габаритами 1000 х 7900 мм - 6 шт .
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