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Общие данные

Рабочий проект "Перенос инфраструктуры хвостохранилища в Николаевском
карьере Николаевской обогатительной фабрики Артемьевского производственного
комплекса ТОО "Востокцветмет " разработан в соответствии с СН РК 1.02-03-2011
"Порядок разработки , согласования , утверждения и состав проектной документации
на строительство ", заданием на проектирование , утвержденным заказчиком и
договором .

При разработке проекта принято :

Для обеспечения работоспособности стальных конструкций , надежности и долговечности при эксплуатации ,
их изготовление должно выполняться на специализированном заводе ,  имеющем опыт изготовления подобных
конструкций .
- Изготовление конструкций производить в соответствии с требованиями
следующих нормативных документов :
- EN 1090 « Изготовление стальных и алюминиевых конструкций »;
- СП РК EN 1993. Проектирование стальных конструкций ;
- СТ РК EN 10025-1-2012. Изделия горячекатаные из конструкционных сталей ;
- указаниями и требованиями настоящего комплекта чертежей раздела КМ ;
- дополнительных технических требований монтажной организации .

Монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями следующих нормативных документов :
- СН РК 5.03-07-2013. Несущие и ограждающие конструкции ;
- СН РК 1.03-05-2011. Охрана труда и техника безопасности  в строительстве ;
- СП РК EN 1993. Проектирование стальных конструкций ;
- технических условий специализированной организации , разрабатывающей проект производства
работ ( ППР ), в котором необходимо учесть всю специфику данного сооружения . Принципиальные
решения по ППР следует согласовывать с авторами проекта КМ ;
- правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов .

Работы по монтажу элементов производить при положительной температуре окружающего воздуха и
отсутствии временной нагрузки .

Заводкие соединения :

Стыковые , поясные и угловые заводские сварные швы в элементах длиной более 2 м рекомендуется
выполнять автоматической сваркой под флюсом , прочие заводские швы всех элементов - механизированной
сваркой в среде углекислого газа или в его смеси с аргоном .

Минимальные размеры и форму угловых швов принимать по СП РК 1993-1-8. Проектирование стальных
конструкций . Расчет соединений .

Монтажные соединения :

Монтаж конструкций производить на болтах нормальной точности и сварке .
Монтажные сварные швы выполнять по СП РК 1993-1-8 электродами типа Э 42 по ГОСТ 9467-75*.
Минимальные размеры и форму угловых швов принимать по СП РК 1993-1-8. Проектирование

стальных конструкций . Расчет соединений .

Указания по сварным соединениям :

Сварные швы с разделкой кромок выполнять с полным проваром , с обязательной зачисткой и последующей
подваркой корня шва . Применение сварки на остающихся подкладках запрещается , кроме отдельных особых
случаев , оговоренных в чертежах КМ или при условии согласования с авторами проекта .
Все стыковые швы следует проверять физическими методами контроля качества , согласно СТ РК ISO 17637-2019.

Минимальные катеты угловых швов следует принимать по СП РК 1993-1-8. Проектирование стальных конструкций .
Расчет соединений .

С целью предупреждения образования трещин в сварных  соединениях и слоистого растрескивания проката
под действием сварочных напряжений и нагрузок , обратить  особое внимание на неукоснительное соблюдение
технологии сборки и сварки металлоконструкций , обеспечение требований норм , технических условий , стандартов
работы службы ОТК завода на всех этапах изготовления металлоконструкций .

Заводские и монтажные соединения ( стыки ) прокатных и  сварных элементов выполняются встык с полным
проваром кромок полок и стенок и должны быть равнопрочными основному металлу сечения .

Расположение монтажных стыков указано либо в чертежах КМ , либо определяется заводом -изготовителем
( совместно с монтажной организацией ) при обязательном согласовании с авторами проекта .

Монтаж конструкций следует производить по утвержденному проекту производства монтажных работ .
Все монтажные крепления , прихватки , временные приспособления после окончания монтажа должны быть сняты , а

Категорически запрещается на заводе металлоконструкций выполнять дополнительные стыки конструктивных
элементов без согласования с авторами проекта .

       Настоящий проект выполнен в соответствии с действующими нормами и
правилами .  Технические решения , принятые в рабочих чертежах , соответствуют
требованиям экологических , санитарно-гигиенических , противопожарных и других
норм , действующих  на территории Республики Казахстан ,и обеспечивают
безопасную для жизни и здоровья людей  эксплуатацию помещений при соблюдении
предусмотренных проектом мероприятий .

ГИП ___________ Вершинин С .В .

Климатические характеристики

Условия площадки строительства :
- Климатический район - I В ;
- Характеристическое значение снеговой нагрузки -- 1,5 кПа (II снеговой район
согласно НТП РК 01-01-3.1 (4.1)-2017);
- Характеристическое значение ветрового давления -- 0,38 кПа (III ветровой район
согласно НТП РК 01-01-3.1 (4.1)-2017);
- Сейсмичность района строительства - 7 баллов ;
- Категория грунтов по сейсмическим свойствам - I Б ;
- Расчетная температура наиболее холодной пятидневки - минус 37,3° С .

Лист Наименование Примечание

1

2

3

4

5

Общие данные . Спецификация металлопроката .
Схема расположения эстакады. Схема расположения рам Р1 и опор Оп1, Оп2.
Разрез 1-1, 2-2. Узлы 1-5, 7.

Рама Р1. Разрезы 1-1, 2-2. Узел 1.

Опоры Оп1, Оп2, Оп3, Оп4

Схема расположения опор и ограждений. Схема расположения стоек для крепления кабеля. Схема
расположения элементов лестничных маршей

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

Обозначение Наименование Примечание

СН РК 1.02-03-2022

СП РК EN 1993

СП РК EN 1991

СН РК 2.01-01-2013

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 2590-2006

Порядок разработки , согласования , утверждения и
состав проектной документации на строительство

Проектирование стальных конструкций

Воздействия на несущие конструкции

Защита строительных конструкций от коррозии .

Уголки стальные равнополочные горячекатаные . Сортамент

Сталь листовая горячекатаная

Прокат сортовой стальной горячекатаный круглый

Ведомость ссылочных документов

Антикоррозионная  и противопожарная защита :

Технологический процесс защиты металлоконструкций от коррозии включает в себя следующие операции :
- подготовку поверхности перед окрашиванием ;
- нанесение и сушку ЛКМ ;
- контроль качества выполняемых работ
    Антикоррозийную защиту конструкций выполнять в соответствии с требованиями СН РК 2.01-01-2013
"Защита строительных конструкций от коррозии ".
   Произвести очистку всей поверхности до степени Sa 2,5 указанной в разделе подготовка поверхности по стандарту
ISO 8501-1:1988.
   Металлические элементы ограждений , лестниц и площадок покрыть антикоррозийным составом - 1 слой
эпоксидного покрытия Рем -Покс 2 К ЭП -0607HS, серый . После чего произвести окраску полиуретановым
покрытием Рем -Пур 2 К УР -1604 RAL 7040.

Стадия Лист Листов
Изм .Кол .уч .Лист № док .Подп . Дата

"Перенос инфраструктуры хвостохранилища в Николаевском
карьере Николаевской обогатительной фабрики Артемьевского

производственного комплекса ТОО "Востокцветмет "
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Формат A1

Наименование

профиля

ГОСТ , ТУ

1

Прокат
листовой

горячекатанный
 по ГОСТ
19903-2015

Всего профиля :

Уголок
равнополочный
ГОСТ 8509-93

Всего профиля :

Швеллер с
 параллельными
 гранями полок
ГОСТ 8240-97

Всего профиля :

Лист стальной
просечно-
вытяжной

ГОСТ 8706-78

Всего профиля :

Прокат сортовой
стальной горяче -
катаный круглый
ГОСТ 2590-2006

Всего профиля

Прогфили горяче -
катаные специальные
взаимозаменяемые для
крепи горных выработок
ГОСТ 18662-2023

Всего профиля

Всего масса металла :

Наименование

или марка

металла

ГОСТ , ТУ

2

S245
СТ РК EN

10025-2-2012

Итого :

S245
СТ РК EN

10025-2-2012

Итого :

S245 СТ РК EN
10025-2-2012

Итого :

S245 СТ РК EN
10025-2-2012

Итого :

Номер или

размеры

профиля , мм

Поз .

3

-t4

-t6

-t8

-t10

-t20

L 50 х5

L75 х5

L125 х8

С 12 П

С 20 П

- ПВ 506

∅24

СВП 22

4

Масса металла по элементам
конструкций , кг

Общая

масса , кг

108

1094,01094,0

315,5

423,9

714,35

1581,4

4129,11094,0

4129,11094,0

2945,22586,3358,9

1645,6

9268,6

13859,42586,34071,7

13859,42586,34071,7

6734,6

3288,8

1572,0

10023,41572,0

10023,41572,0

409,5409,5

409,5409,5

409,5

686,7

686,7

686,7

3709,9

3709,9

3709,9

409,5

34562,73929,57463,4

5

Ра
ма

(2
7 

шт
)

6

423,9

423,9

423,9

1197,99

2571,3

3769,3

3769,3

4829,76

3288,8

8118,58

8118,58

12397,1

Оп
ор

ы

7

315,5

1581,4

2611,2

2611,2

686,7

686,7

686,7

3709,9

3709,9

3709,9

10772,7

Ле
ст

ни
цы

Ог
ра

жд
ен

ия

S245 СТ РК EN
10025-2-2012

Итого :

S245 СТ РК EN
10025-2-2012

Итого :

Спецификация металлопроката

Характеристика проектных решений

Рамы выполнены из коробки швеллеров №12 по ГОСТ 8240-97, сваренных между собой стык в стык, а
так же стоек, выполненных идентично. Рельсы для передвижения грузозахватного приспособления выполнены
из швеллера №20 по ГОСТ 8240-97. Узел крепления рамы к основанию склона выполнен при помощи стоек из
СВП2 по ГОСТ 18662-2023 которые крепятся при помощи спаков длиной 2200 мм.

Лестничные марши и площадки вдоль эстакады для перемещения сотрудников выполнены из швеллера
№12 по ГОСТ 8240-97. Шаг ступеней 300 мм.

Ограждения выполнены из уголка сечением 50х5 по ГОСТ 8509-93 и полос из стали толщиной 4 мм по
ГОСТ 19903-2015.

Лестничные марши для обслуживания трубопровода выполнены из уголков сечением 75х5 по ГОСТ 8509-93,
ступени - из кругляка ∅10 мм по ГОСТ 2590-2006.

Лестница для монтажа и обслуживания кабельных стоек выполнена из уголков сечением 125х8 по ГОСТ
8509-93, ступени - из кругляка ∅10 мм по ГОСТ 2590-2006.

Трубы стальные
квадратные .
ГОСТ 8639-82

Всего профиля :

S245 СТ РК EN
10025-2-2012

Итого :

□ 50х4 249,1

249,1

249,1

249,1

249,1

249,1

714,35

332,8

332,8

332,8

3265,23432,1

Прокат
арматурный для
железобетонных
конструкций

ГОСТ 34028-2016

Всего профиля

∅16 1495,5

1495,5

1495,5

85,32

85,32

S245 СТ РК EN
10025-2-2012

Итого :

1% на массу сварных швов : 345,6

3% на разработку КМД : 1036,9

85,32

123,9

371,9

Итого : 12892,9

447,6

1410,2

1410,2

1410,2

74,6

223,9

7761,9

39,29

117,9

4086,6

3432,1

3432,1

107,72

323,18

11203,6 35945,16
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Схема расположения рам Р 1 и опор Оп 1, Оп 2

3310 10 **
3310

Р1
Оп1

Оп1
Р1

Оп1

Оп1
Р1

Оп1
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Оп1
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Р1
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Р1
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Оп1

Р1

Оп1

Оп1

Р1

Оп1

Оп1

Р1

1510

Оп2
Оп2

Оп2

ПНС 4

Наумкин А .
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"Перенос инфраструктуры хвостохранилища в Николаевском карьере
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Схема расположения эстакады . Схема
расположения рам Р 1 и опор Оп 1, Оп 2.

Разрез 1-1, 2-2. Узлы 1-5, 7.

Лебедка ЛПЭП
25

1

3310 по 1

1

1

см. прим. п.3

Р1

Р1

Примечание :
1. Оп 1- Оп 4 см . КМ -5.
2. Пл 1 согнуть по месту на монтаже .
3. В детали Пл 1 выполнить овальные отверстия для корректировки расстояния

болтового соединения рам .
4. Стыковку рам с зазором между стенками швеллера 10 ** мм производить по месту

монтажа .
5. 10 **- размер уточнить на монтаже .
6. Стыковку балок Б 3 и рам Р 1 производить по месту монтажа .

Р1

Ог1

Б1Р1

Кс1

2

2

2

10

60
°

Б1Р1 Б1

Ог2

Кс1

С1
Привязку швеллера

уточнить по месту монтажа

30
0

Разрез 2-2

Ведомость элементов

элемента
Марка

Сечение

эскиз поз. состав
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Наименование
или марка
 металла
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Схема расположения опор Оп 3, Оп 4 и ограждений Ог 1 и Ог 2
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Схема расположения стоек для крепления кабеля

ПНС 4

Наумкин А .
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Схема расположения опор и ограждений . Схема
расположения стоек для крепления кабеля . Схема

расположения элементов лестничных маршей
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1. Оп 1- Оп 4 см . КМ -5.
2. Пл 1 согнуть по месту на монтаже .
3. В детали Пл 1 выполнить овальные отверстия для корректировки расстояния

болтового соединения рам .
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Спецификация на отправочный элемент

Марка Поз .
Кол ., шт .

Сечение Длина ,
мм

Масса , кг Марка или
наименование
стали

Примечание
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1. Данный лист см . совместно с листом КМ -2.
2. Все стальные конструкции приняты из стали С 245 по  ГОСТ 27772-2015, кроме оговоренных .
3 . Высоту  над  трубами  определить  по  месту . Если  трубопровод  выше , то  недостающую  высоту
добрать бетонным основанием .

Опоры Оп 1, Оп 2, Оп 3, Оп 4
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ПНС 4

Спецификация элементов опоры Оп 1
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Опора Оп 1

Детали :

1 ГОСТ 18662-83 СВП 22, L= 1000 мм 1 21,90 21,9 кг .

2 ГОСТ 18662-83 СВП 22, L= 600 мм 1 13,14 13,1 кг .

3 ГОСТ 19903-2012 Пластина t10, L-250 х 350 1 6,9 кг .

4 ГОСТ 19903-2012 Пластина t6, L-280 х 230 1 3,03 3,03 кг .

5 ГОСТ 19903-2012 Пластина t20, L-280 х 230 1 10,11 10,1 кг .

6 ГОСТ 2590-2006 Круг 24 мм ,  L= 930 мм 2 3,30 6,6 кг .

7 ГОСТ 22354-77 Гайка М 24 4

8 ГОСТ 11371-78 Шайба М 24 4

9 ГОСТ 6402-70 Пружинная шайба М 24 4

Итого : 61,6 кг .
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СПАК

215,5134,5

2

5

6

Гайка
М 24

Нарезать
резьбу

3 3

1

Анкер
СПАК

35
0

145,5
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Спецификация элементов опоры Оп 3
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Опора Оп 3

Детали :

10 ГОСТ 8240-97 12 П , L= 1000 мм 1 10,4000 10,4 кг .

11 ГОСТ 19903-2012 Пластина t20, L-300 х 150 1 7,0000 7,0000 кг .

Итого : 17,4000 кг .

Спецификация элементов опоры Оп 4
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Опора Оп 4

Детали :

10 ГОСТ 8240-97 12 П , L= 2000 мм 1 20,8000 20,8 кг .

11 ГОСТ 19903-2012 Пластина t20, L-300 х 150 1 7,0000 7,0000 кг .

Итого : 27,8000 кг .

Спецификация элементов опоры Оп 2
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Опора Оп 2

Детали :

1 ГОСТ 18662-83 СВП 22, L= 1500 мм 1 32,85 32,9 кг .

2 ГОСТ 18662-83 СВП 22, L= 600 мм 1 13,14 13,1 кг .

3 ГОСТ 19903-2012 Пластина t10, L-250 х 350 1 кг .

4 ГОСТ 19903-2012 Пластина t6, L-280 х 230 1 3,03 3,03 кг .

5 ГОСТ 19903-2012 Пластина t20, L-280 х 230 1 10,11 10,1 кг .

6 ГОСТ 2590-2006 Круг 24 мм ,  L= 930 мм 2 3,30 6,6 кг .

7 ГОСТ 22354-77 Гайка М 24 4

8 ГОСТ 11371-78 Шайба М 24 4

9 ГОСТ 6402-70 Пружинная шайба М 24 4

Итого : 72,6 кг .

Пружинная
шайба М 24

Шайба М 24

6,9

6,9 6,9

Спецификация элементов опоры Оп 6
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол .

Масса
ед ., кг Примечание

Опора Оп 6

Детали :

12 ГОСТ 8240-97 125 х 8, L= 1000 мм 1 15,5 15,5 кг .

11 ГОСТ 19903-2012 Пластина t20, L-300 х 150 1 7,0 7,0 кг .

Итого : 22,5 кг .

125

Опоры Оп 6

Оп
6 

- 
100

0

300

12

11

98 61,6 6042,2 кг .

6 72,6 435,6 кг .

26 17,4 52,4 кг .

3 27,8 83,6 кг .

46 22,5 1036,2 кг .




