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Общие данные

1 7

Общие данные :
Рабочий проект "Монолитные плиты сооружений поз . 3,6,7,9,10" разработан для объекта : Реконструкция комплекса 
очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу : область Абай, Бородулихинский район ,"Филиал ТОО "Востокцветмет "Орловский 
производственный комплекс

- СН  РК  1.02-03-2022  "Порядок  разработки,  согласования,  утверждения  и  состав  проектно-сметной  документации  на
строительство";

- Технического задания на проектирование, утвержденного заказчиком;
- Задания смежных разделов.
Проект  разработан  для  I  климатического  района,  подрайона  IВ,  с  расчетной  зимней  температурой  -37,3°С,  в  сухой  зоне

влажности.

При разработке проекта принято:
- Район  строительства  - рядом  с  посёлком  Жезкент  Бородулихинского  района  Восточно-Казахстанской  области.  Участок

входит в состав Жезкентского горно-обогатительного комбината (ТОО «Востокцветмет»);
- Класс ответственности сооружений  - RC2 (СП РК EN 1990);
- Снеговая нагрузка - 1,50 кПа (III снеговой район согласно НТП РК 01-01-3.1 (4.1)-2017);
- Ветровое давление - 0,56 кПа (III ветровой район согласно НТП РК 01-01-3.1 (4.1)-2017);
- Сейсмичность района строительства - 7 баллов (СП РК 2.03-30-2017);
- Категория грунтов основания по сейсмическим свойствам - II;
- Сейсмичность площадки строительства - 7 баллов (СП РК 2.03-30-2017).
- Нормативная глубина промерзания грунта - 1,72 м;
- За относительную отметку 0,000 принята отметка верха плиты  сооружений .
Согласно отчету по инженерно -геологическим изысканиям выполненного ТОО "Ульба -Геология " от 08.08.2025 г .

( отчет №025-13) основанием плитных фундаментов служат суглинки ИГЭ 2 тугопластичной консистенции с линзами
песка до 5 см , непросадочные , непучинистые , ненабухающие , с основными расчетными характеристиками : ρ II  =
1,98 г / см2 ; С II  = 13,6 кПа ; φ II  = 9,5°, Ео =4,08 МПа  с расчетным сопротивлением R 0 =250 кПа ( ИГЭ 2);

- Грунты ИГЭ 3 проявили просадочные свойства I типа ;
- По содержанию водорастворимых сульфатов грунты 2 ИГЭ сильноагрессивные ( до 2688,0 мг / кг ) к бетонным и

железобетонным конструкциям марки по водонепроницаемости W4 на портландцементах по ГОСТ 31108-2020. К
бетонным и железобетонным конструкциям на сульфатостойком портландцементе по ГОСТ 22266-2013 грунты
агрессивных свойств не проявляют .
Подземные воды в период изысканий (08.08.2025 г .) были вскрыты во всех скважинах на глубине 0,8-3,0 м .,в течении времени
уровень г .в . может меняться в диапазоне 0,5-1,5 м . По содержанию водорастворимых сульльфатов (2524,0 мг/ кг ) воды по
отношению к бетонам марки по водонепроницаемости W4 на портландцементах -сильноагрессивные . По содержанию
водорастворимых хлоридов (388,0 мг/ кг ) воды по отношению к бетонам марки W4 на портландцементах слабо грессивные .

При вскрытии котлована до проектных отметок , грунты должны быть освидетельствованы с составлением
соответствующих актов . В случае обнаружения на дне котлована грунтов , отличных от принятых в проекте ,
необходимо обратиться в проектную организацию .

Объемно -планировочная характеристика сооружений :
Объемно -планировочные и конструктивные решения проектируемых сооружений приняты с учетом

функционально -технологических , санитарно-гигиенических , технико-экономических условий , согласованных с заказчиком
конструкций и конструктивных решений , учитывающих местные условия строительства .

Сооружения поз . 3, 6, 7 представляет собой блочно -модульные здания комплектной поставки . Блочный модуль
представляет собой один или несколько блоков , скомпонованных в соответствии с заказом в единое целое .
Сооружения в плане представляет собой простую прямоугольную форму и имеет следующие размеры в плане :

поз . 3, 6 в осях 1-2/ А -Б - 6,0 х 3,0 м ;
поз . 7 в осях 1-15/ А -Б - 42,0 х 12,0 м ;
поз .10 в осях 1-2/ А -Б  -10,8 х 3,76 м ;
Сооружение поз . 9 представляет собой ёмкость комплектной поставки и имеет размеры в плане 12,1 х 3,4 м .

Характеристика проектных решений :
Блочно -модульные здания устанавливаются на фундаменты , которые представляют собой монолитные

железобетонные плиты . Толщина плиты для позиций 3, 6  составляет 300 мм , для позиции 7,10 - 350 мм . Для монтажа
сооружений в плитах предусмотрена установка закладных деталей . Под плитами запроектирована бетонная
подготовка толщиной 100 мм . Под бетонной подготовкой предусмотрено устройство щебеночной подушки и подготовки
из скального крупнообломочного грунта с тщательным уплотнением  до коэффициента Ксом =0,95

    Сооружение поз .9 устанавливается на фундаментную железобетонную монолитную плиту толщиной 300 мм и крепится на
плиту с помощью ремней . Под плитой предусмотрена бетонная подготовка толщиной 100 мм ., песчаная выравнивающая
подушка толщиной 300 мм . и подготовки из скального крупнообломочного грунта с тщательным уплотнением  до
коэффициента Ксом =0,95

Действующие нагрузки на сооружения и основные положения
расчета :

Расчет фундаментных плит выполнен согласно следующих норм :
- СП РК EN 1990 - Основы проектирования несущих конструкций ;
- СП РК EN 1991 - Воздействия на несущие конструкции ;
- СП РК EN 1992 - Проектирование железобетонных конструкций .
- СП РК 2.03-30-2017. Строительство в сейсмических районах .
Статический  и  динамический  расчеты  выполнены  на  персональном  компьютере  с  помощью вычислительного

комплекса  "ЛИРА  САПР ". В  основу  расчета  положен  метод  конечных  элементов  с  использованием  в  качестве  основных
неизвестных  перемещения  и  повороты  узлов  расчетной  схемы . Исходными  данными  являлись  геометрические  размеры , а
также  действующие  нагрузки , определенные  на  основании  результатов  натурного  обследования  сооружения , проектной
документации и норм проектирования .

Обозначение Наименование Примечание

Ведомость ссылочных документов

№ п/п Наименование Примечание

Проверка геодезической разбивки осей зданий и сооружений.   1

Подбетонка, устройство уступов в соответствии с техническими условиями и нормами.

Опалубочные, арматурные, бетонные работы.

   3

Монолитные железобетонные конструкции засыпаемые грунтом (подземные) 
   4

5

Выполнение обратной засыпки с контролем плотности.6

7 Смонтированные закладные детали, арматура и сварные стыковые соединения в монолитных
железобетонных конструкциях, защита стальных деталей от коррозии.

Другие работы контроль качества которых невозможен после выполнения последующих работ.

Перечень работ, для которых необходимо
составлять акты освидетельствования скрытых работ

и их антикоррозийная защита.

Устройство подушек под фундаменты и их уплотнение   2

8 Антикоррозийная защита стальных конструкций.

9

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта
Лист

1

Наименование Примечание

2

Общие данные 

3 Плита монолитная Пм1 (поз.7) Опалубка. Армирование 

Схема расположения монолитных плит Пм1 (для поз. 7),Пм2 (для поз. 3),Пм2.1 (для поз .6) ,ПМ3 (для поз10),

ГОСТ 25129-2020 Грунтовка ГФ-021. Технические условия

ГОСТ 6465-2023 Эмали ПФ-115. Технические условия

Материалы конструкций :
Фундаментные плиты позиций 3,6,7,10 запроектированы из бетона класса С 16/20,F150,W6 на сульфатостойком
портландцементе по ГОСТ 22266-2013. Фундаментная плита поз .9 выполнена из бетона класса С 20/25,F150,W6, на
сульфатостойком портландцементе по ГОСТ 22266-2013. Армирование плит выполнено стержнями из ненапрягаемой
горячекатаной арматуры класса S400 и S240 по СТ РК EN 10080-2011.
Под фундаментными плитами принята бетонная подготовка из бетона класса С 8/10 на сульфатостойком
портландцементе по ГОСТ 22266-2013, толщиной 100 мм , с шириной и длиной , превышающими грани плиты на 100 мм .

      Для поз . 3, 6, 7, 10  под бетонной подготовкой запроектирована подушка из щебня фракции 40....70 мм ,  с тщательным
уплотнением  до коэффициента Ксом =0,95 толщиной 200 мм , с шириной и длиной , превышающими грани плиты на 400 мм .
Под щебеночной подушкой принята подготовка из скального крупнообломочного грунта фракции 50....150 мм ., М 800  с
тщательным уплотнением  до коэффициента Ксом =0,95

     Для поз . 9 основанием бетонной подготовки является песчаная выравнивающая подушка толщиной 300 мм . по подготовке
из скального крупнообломочного грунта фракции 50....150 мм ., М 800-1,0 м .,  с тщательным уплотнением  до коэффициента
Ксом =0,95

Защита конструкций :
Антикоррозийную  защиту  конструкций  выполнять  в  соответствии  с  требованиями  СП  РК  2.01-101-2013  "Защита

строительных конструкций от коррозии ".
Все  стальные  элементы  на  заводе  изготовителе  должны  быть  огрунтованы  в  один  слой  грунтовкой  ГФ -021  по

ГОСТ  25129-2020  и  защищены  от  коррозии  двумя  слоями  эмали  ПФ -115  по  ГОСТ  6465-2023.  После  проведения
монтажных работ , нарушенное антикоррозийное покрытие должно быть восстановлено .

Антисейсмические мероприятия :
Расчет и проектирование конструкций монолитных плит проводился в соответствии с нормами проектирования
СП РК 2.03-30-2017 " Строительство в сейсмических зонах ".

4 Плита монолитная Пм2 (поз.3) Опалубка. Армирование 

7 Фундамент монолитный Фм-1 для поз.9 Опалубка. Армирование. 

монолитного Фм-1 (для поз.9) 
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сер .1.400-15 B ып .0 Унифицированные закладные изделия ж .б . конструкций
 для крепления технологических коммуникаций и устройств

Монолитные плиты сооружений поз .3, 6, 7, 9, 10

5 Плита монолитная Пм2.1 (поз.6) Опалубка. Армирование 

6 Плита монолитная Пм 3 ( поз .10) Опалубка . Армирование

Главный инженер проекта    ( )             Маштаев. Р.К

Рабочий проект выполнен в соответствии с действующими нормами и правилами . Технические
решения , принятые в рабочих чертежах , соответствуют требованиям экологических ,
санитарно -гигиенических , противопожарных и других норм , действующих на территории
Республики Казахстан , и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию
помещений при соблюдении предусмотренных проектом мероприятий .
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Схема расположения монолитных плит
Пм 1 ( для поз . 7), Пм 2 ( для поз .3), Пм 2.1 ( для поз . 6), ПМ 3 ( для поз .10),

фундамента монолитного Фм -1 ( для поз .9),

  Спецификация монолитных сооружений
Поз . Обозначение Наименование Кол . Объем

ед ., м ³
Общий объем ,

м ³

Пм 1 КЖ -3 Монолитная плита Пм 1 ( поз .7) 1 196,00 196.00

Пм 2 КЖ -4 Монолитная плита Пм 2 ( поз .3) 1 6,20

Фм -1 КЖ -7 Фундамент монолитный Фм -1 ( поз .9) 1 12,40 12.40

Итого бетон  кл . С 16/ 20 F150 W6 на
сульфатостойком портландцементе : 252,2

Итого бетон  кл . С 8/ 10  на
сульфатостойком портландцементе : 111,43

1. Данный лист см . совместно с листами КЖ -3....6

Кусаинов
Рыльская

Изм . Кол .уч . Лист №док . Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

РПРазработал
Проверил
Н .контр .

ИР -72349.00-07.2025-3- КЖ
Реконструкция комплекса очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу :
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ТОО ПСК "Инженерные решения "
          ГСЛ №19020836
г . Усть -Каменогорск , 2026 г .

Схема расположения монолитных плит
Пм 1 ( для поз . 7), Пм 2 ( для поз . 3, 6), Пм 3 ( для

поз . 10), фундамента монолитного Фм -1 ( для поз .9)
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КЖ -6 Монолитная плита Пм 3 ( поз .10) 1Пм 3 19,0 19,0

Пм 2.1 КЖ -5 Монолитная плита Пм 2.1 ( поз .6)

6,20

1 6,20 6,20

Монолитные плиты сооружений поз .3, 6, 7, 9, 1001.26
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Копировал Формат А1

1

А

Б

120
00

Плита монолитная Пм 1  ( опалубочный чертеж )

55
0

29
50

2х
30

00
=6

00
0

29
50

55
0

550 12 х 3000=36000 550

Мн 1
36 шт .

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

500 500

43000

50
0

50
0

130
00

1 1

+0,000

2950 2950

1

А

Б

Плита монолитная Пм 1  ( чертеж основного армирования нижней и верхней зон )

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

1 1

1

А

Б

Плита монолитная Пм 1  ( чертеж дополнительного армирования нижней зоны )

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

1 1

212 х 200=42400
200

80
200

90

42940 3030

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

120
00

62
х2

00
=12

40
0

20
0

80
20

0
8030

129
40

30

900 900

450

Узел стыка стержней арматуры

1
шаг 200

1
шаг 200

3
шаг 200

3
шаг 200

3
шаг 200

3
шаг 200

3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

120
00

8500 8000 7000 9000 10500

20
0

63
х2

00
=12

60
0

20
0

20
0

63
х2

00
=12

60
0

20
0

2 шаг 200 2
шаг 200

1. За относительную отметку 0,000 принята отметка верха плиты .
2. Защитный слой 25 мм ., кроме оговоренных .
Плиту армировать отдельными стержнями , объединяя в сетки вязальной проволокой ∅1.2 мм . в каждом
пересечении , на   каждый стык выполнить не менее 3 х скруток .
3. Поз .3 устанавливать с шагом стержней основного армирования .
4. Все железобетонные конструкции , соприкасающиеся с грунтом , обработать горячим битумом за два раза .
5. Все стальные элементы на заводе изготовителе должны быть огрунтованы в один слой грунтовкой ГФ -021 по ГОСТ
25129-2020 и защищены от коррозии двумя слоями эмали ПФ -115 по ГОСТ 6465-2023. После проведения монтажных работ ,
н арушенное антикоррозийное покрытие должно быть восстановлено .
6. По периметру плиты выполнить бетонную отмостку шириной 1,5 м .

1-1

30 n х 20075

1

28
0

30

35
0

100

+0,000

-0,450

-2,150

100

25
0

400

300 100

1
шаг 200

3
шаг 200

Пм 1

Бетонная
подготовка

Щебеночная подушка
щебень фракции 40....70 мм

Д 1
шаг 800 мм

в шахматном порядке

-0,100

40

500

100

  Спецификация плиты монолитной Пм 1
Марка
поз . Обозначение Наименование Кол . Масса

ед ., кг Примечание

Детали

 Арматура ∅12 S400

1 СТ РК EN 10080-2011 L= 11680 м .п . 1 10395,20 10395,20 кг .

2 СТ РК EN 10080-2011 L= 1088 м .п . ( доп . армирование ) 1 968,32 968,32 кг .

3 СТ РК EN 10080-2011 L= 1250 мм . 570 1,11 632,70 кг .

Итого : 11996,22 кг .

 Арматура ∅8 S240

Д 1 СТ РК EN 10080-2011 L= 1384 мм . 760 0,55 418,00 кг .

Изделия закладные

Мн 1 серия 1.400-15. В 1 Изделие закладное Мн 126-2 36.0 7,00 252,00 кг .

Материалы

Бетон кл . С 16/20, F150, W6 на
сульфатостойком портландцементе 196,00 м 3

Бетонная подготовка Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе 57,00 м 3

Отмостка
Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе армированый сеткой м 3 / кг

Щебень фракции 40....70 мм 135,00 м 3

Скальный крупнообломочный грунт фракции
50....150 мм ., М 800 970,00 м 3

Ведомость деталей
Поз . Эскиз

Д 1

L=1384

3

L=1250

200

24
2

350

350

50
0

244

  Ведомость расхода стали на элемент , кг

Ма
рк

а 
эл

ем
ен

та

Арматурные изделия Изделия закладные

Арматура класса

Вс
ег

о:

Арматура класса Прокат марки

Вс
ег

о:S400 S240 S400 S235

СТ РК Е N
10080-2011 СТ РК Е N 10080-2011 СТ РК Е N

10080-2011 СТ РК Е N 10025-2

∅12 Итого ∅4 ∅8 Итого ∅12 Итого -t8 Итого

Пм 1 11996.2 11996,2 364.1 418 782.1 12778,3 46,8 46,8 205,2 205,2 252,0

Бетонная
подготовка

100 100

100
100

-0,350

Ур.з.

Кусаинов
Рыльская

Изм . Кол .уч . Лист №док . Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

РПРазработал
Проверил
Н .контр .

ИР -72349.00-07.2025-3- КЖ
Реконструкция комплекса очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу :

область Абай , Бородулихинский район ,
"Филиал ТОО "Востокцветмет "Орловский производственный комплекс "

Глущенко

ТОО ПСК "Инженерные решения "
          ГСЛ №19020836
г . Усть -Каменогорск , 2026 г .

Плита монолитная Пм 1 ( поз .7)
 Опалубка . Армирование

3

42000

Скальный крупнообломочный
грунт фракции 50....150 мм ., М 800

20
0

150
0

275.55

4Вр-1-100
4Вр-1-100 4С 

1500

Бетон С8/10 на сульфатостойком портландцементе
4Вр-1-100
4Вр-1-100 армированный сеткой 4С 

Щебеночная подготовка-50мм
Уплотненный грунт 

30
120

20,13/446,1

275.20

273,40

(275.70)

 с тщательным уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

с уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

Марка ,
поз .

Обозначение Наименование Кол .
 Масса
 ед ., кг Примечание

дюбели ГОСТ 28457-90 Дюбель -шпилька M6x70 110    0.03192

шайба ГОСТ 11371-78* Шайба 6 ГОСТ 11371-78* 110    0.00099

п .м . 26,0

7. При необходимости устройства швов бетонирования в монолитной плите днища их следует
располагать согласно выполненной на чертеже схеме . Положение швов бетонирования в
плите  должно быть принято по акту скрытых работ комиссией с участием заказчика ,
подрядчика , представителей проектной организации .

8. Поверхность рабочих швов , устраиваемых при укладке бетонной смеси с перерывами ,
должна быть перпендикулярна поверхности бетонируемой плиты . Для этого
устанавливаются плоские дополнительные каркасы , на которые при помощи вязальной
проволоки крепят мет . тканную сетку с ячейкой 5 х5 мм .

9. Возобновлять прерванное бетонирование можно после того , ка в ранее уложенной смеси
закончится процесс схватывания и бетон приобретет прочность не менее 1,5 МПа ( способен
воспринимать незначительное динамическое воздействие без разрушения )

10. Перед укладкой свежего бетона с поверхности шва удалить рыхлые слои бетона и
цементную корку , очистить от грязи и мусора

11. Если поверхность бетона шва гладкая , насечь ее зубилами , скарпелью или с помощью
отбойного молотка с последующей промывкой и продувкой сжатым воздухом .

12. Непосредственно перед укладкой нового бетона поверхность шва увлажнить , а также
уложить слой жирного раствора на том же цементе что и основной бетон .

13. Уплотнение смеси должно обеспечивать ее однородность и заполнение опалубки без
образования пустот с полным схатом арматуры .

14. Работы по установке и сварке гидрошпонок и набухающих профилей должны  выполнятся
одновременно с работами по армированию и бетонированию .

Спецификация материалов на устройство рабочего шва бетонирования .

Рабочий шов бетонирования
Рабочий шов бетонирования

12500 18000 12500

Рабочий шов бетонирования
Рабочий шов бетонирования

≥

Деталь гидроизоляции технологического
 шва бетонирования плиты .

рабочий шов

шаг 250-300 мм
дюбели плита монолитная

бетонирования

50

шайба

Гидроизоляционный жгут
см .п .13

Деталь устройства технологического
 шва бетонирования плиты .

РШБ
"старый" бетон"новый" бетон

по обрезу рабочего шва выставить
сетчатую опалубку, стержни раб.арматуры 
не прерывать, пропустить сквозь сетку

сетка тканная мет. опалубки из проволки ∅1.2мм., 

 мет. дополнительному сварному каркасу 
с ячейкой 100х100мм.

35
0

рабочая арматура плиты

 с ячейкой 5х5мм крепить к 

 из ар-ры ∅10мм.

 мет. дополнительный сварной каркас 
с ячейкой 100х100мм. из ар-ры ∅10мм.

ГОСТ 3826-82

ГОСТ 23279-2012 10S400-100Сетка 4С п.м.(в=320)

Сетка тканная р-р ячейки5х5 провл.∅1,2
м 2

10S400-100

9,0 3,0 27,0 кг .

26,0 4,3 111,8 кг .

Гидроизоляционный жгут

-2,150
274,90

900
450
900 900

450
900 900

450
9001

шаг 200
1

шаг 200

900
450
900 900

450
900 900 900

900
450
900

900
450
900

275.10

Модульный косплекс очистных сооружений 2- х
ст . с техн . обратного осмоса Q-140 м 3 / ч
насосная станция ( поставка ТОО "НПФ
Эргономика ")

01.26
01.26
01.26
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Копировал Формат А2

1 2

А

Б

6400

200 6000 200

34
00

20
0

30
00

20
0 250 2 х 2950=5900 250

25
0

29
00

25
0

Мн 1
6 шт .

Плита монолитная Пм 2  ( опалубочный чертеж )

+0,000

100 100

100
100

Бетонная
подготовка

1 2

А

Б

6000

30
00

Плита монолитная Пм 2
 ( чертеж основного армирования нижней и верхней зон )

30

31 х 200=6200

30

100

30

16
х2

00
=3

20
0

30

1 22

1-1

30 n х 20075

1

23
0

30

30
0

100

+0,000

-0,400

-0,900

90
0

100
20

0

50
0

400

300 100

1
шаг 200

2
шаг 200

Пм 2

Бетонная
подготовка

Д 1
шаг 800 мм

в шахматном порядке

-0,100

40

200

1 1

1 1

-0,300
100

Ведомость деталей
Поз . Эскиз

Д 1

L=1284

2

L=1204

200

192

350

350

50
0

194

  Спецификация плиты монолитной Пм 2
Марка
поз . Обозначение Наименование Кол . Масса

ед ., кг Примечание

Детали

 Арматура ∅12 S400

1 СТ РК EN 10080-2011 L= 435 м .п . 1 387,15 387,15 кг .

2 СТ РК EN 10080-2011 L= 1204 мм . 98 1,07 104,86 кг .

Итого : 492,01 кг .

 Арматура ∅8 S240

Д 1 СТ РК EN 10080-2011 L= 1284 мм . 65 0,51 33,15 кг .

Изделия закладные

Мн 1 серия 1.400-15. В 1 Изделие закладное Мн 126-2 6.0 7,00 42,00 кг .

Материалы

Бетон кл . С 16/ 20, F150, W6 на
сульфатостойком портландцементе 6,20 м3

Бетонная подготовка Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе 2,30 м3

Щебень фракции 40....70 мм 8,90 м3

Скальный крупнообломочный грунт фракции
50....150 мм , М 800

9,10 м3

  Ведомость расхода стали на элемент , кг

Ма
рк

а 
эл

ем
ен

та

Арматурные изделия Изделия закладные

Арматура класса

Вс
ег

о:

Арматура класса Прокат марки

Вс
ег

о:S400 S240 S400 S235

СТ РК Е N
10080-2011

СТ РК Е N
10080-2011

СТ РК Е N
10080-2011 СТ РК Е N 10025-2

∅12 Итого ∅8 Итого ∅12 Итого -t8 Итого

Пм 2 492.0 492,0 33.2 33.2 525,2 7,8 7,8 34,2 34,2 42,0

Ур.з.

Кусаинов
Рыльская

Изм . Кол .уч . Лист №док . Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

РПРазработал
Проверил
Н .контр .

ИР -72349.00-07.2025-3- КЖ
Реконструкция комплекса очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу :

область Абай , Бородулихинский район ,
"Филиал ТОО "Востокцветмет "Орловский производственный комплекс "

Глущенко

ТОО ПСК "Инженерные решения "
          ГСЛ №19020836
г . Усть -Каменогорск , 2026 г .

Плита монолитная Пм 2 ( поз .3)
Опалубка . Армирование

4

20
0

30
0

Щебеночная подушка
щебень фракции 40....70 мм

Скальный крупнообломочный
грунт фракции 50....150 мм .,М 800

276.45

276.15

276.05

275.55

 с тщательным уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

с уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

2 2

100

1

100
100

1. За относительную отметку 0,000 принята отметка верха плиты .
2.  Плиту  армировать  отдельными  стержнями , объединяя  в  сетки  вязальной  проволокой
∅1.2 мм . в каждом пересечении , на   каждый стык выполнить не менее 3 х скруток .
3. Защитный слой 30 мм ., кроме оговоренных .
4.  Все  железобетонные  конструкции , соприкасающиеся  с  грунтом , обработать  горячим
битумом за два раза .
5. Поз .2 устанавливать с шагом стержней основного армирования .
6.  Все  стальные  элементы  на  заводе  изготовителе  должны  быть  огрунтованы  в  один
слой  грунтовкой  ГФ -021  по  ГОСТ 25129-2020  и  защищены  от коррозии  двумя  слоями
эмали  ПФ -115  по  ГОСТ 6465-2023.  После  проведения  монтажных  работ , нарушенное
антикоррозийное покрытие должно быть восстановлено .

20
0

20
0

200 200

100

1500

120
30

Отмостка
Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе армированый сеткой м 3 / кг4Вр-1-100

4Вр-1-100 4С 
6,0/101,3

Насосная станция с флокуляцией ( поставка ТОО
"НПФ Эргономика ")01.26

01.26
01.26



Модульная насосная станция ( поставка ТОО "НПФ
Эргономика ")

Вз
ам

ен
 и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в. 
№ 

по
дл

.

Копировал Формат А2

1 2

А

Б

6400

200 6000 200

34
00

20
0

30
00

20
0 250 2 х 2950=5900 250

25
0

29
00

25
0

Мн 1
6 шт .

Плита монолитная Пм 2.1  ( опалубочный чертеж )

+0,000

100 100

100
100

Бетонная
подготовка

1 2

А

Б

6000

30
00

Плита монолитная Пм 2.1
 ( чертеж основного армирования нижней и верхней зон )

30

31 х 200=6200

30

100

30

16
х2

00
=3

20
0

30

1 22

1-1

30 n х 20075

1

23
0

30

30
0

100

+0,000

-0,400

-0,900

90
0

100
20

0

50
0

400

300 100

1
шаг 2002

шаг 200
Пм 2

Бетонная
подготовка

Д 1
шаг 800 мм

в шахматном порядке

-0,100

40

200

1 1

1 1

-0,300
100

Ведомость деталей
Поз . Эскиз

Д 1

L=1284

2

L=1204

200

192

350

350

50
0

194

  Спецификация плиты монолитной Пм 2.1
Марка
поз . Обозначение Наименование Кол . Масса

ед ., кг Примечание

Детали

 Арматура ∅12 S400

1 СТ РК EN 10080-2011 L= 435 м .п . 1 387,15 387,15 кг .

2 СТ РК EN 10080-2011 L= 1204 мм . 98 1,07 104,86 кг .

Итого : 492,01 кг .

 Арматура ∅8 S240

Д 1 СТ РК EN 10080-2011 L= 1284 мм . 65 0,51 33,15 кг .

Изделия закладные

Мн 1 серия 1.400-15. В 1 Изделие закладное Мн 126-2 6.0 7,00 42,00 кг .

Материалы

Бетон кл . С 16/ 20, F150, W6 на
сульфатостойком портландцементе 6,20 м 3

Бетонная подготовка Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе 2,30 м 3

Щебень фракции 40....70 мм 8,90 м 3

Скальный крупнообломочный грунт фракции
50....150 мм , М 800

9,10 м 3

  Ведомость расхода стали на элемент , кг

Ма
рк

а 
эл

ем
ен

та

Арматурные изделия Изделия закладные

Арматура класса

Вс
ег

о:

Арматура класса Прокат марки

Вс
ег

о:S400 S240 S400 S235

СТ РК Е N
10080-2011

СТ РК Е N
10080-2011

СТ РК Е N
10080-2011 СТ РК Е N 10025-2

∅12 Итого ∅8 Итого ∅12 Итого -t8 Итого

Пм 2.1 492.0 492,0 33.2 33.2 525,2 7,8 7,8 34,2 34,2 42,0

Ур.з.

Кусаинов
Рыльская

Изм . Кол .уч . Лист №док . Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

РПРазработал
Проверил
Н .контр .

ИР -72349.00-07.2025-3- КЖ
Реконструкция комплекса очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу :

область Абай , Бородулихинский район ,
"Филиал ТОО "Востокцветмет "Орловский производственный комплекс "

Глущенко

ТОО ПСК "Инженерные решения "
          ГСЛ №19020836
г . Усть -Каменогорск , 2026 г .

Плита монолитная Пм 2.1 ( поз .6)
Опалубка . Армирование

5

20
0

30
0

Щебеночная подушка
щебень фракции 40....70 мм

Скальный крупнообломочный
грунт фракции 50....150 мм .,М 800

275.75

275.45

275.35

274.85

 с тщательным уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

с уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

2 2

100

1

100
100

1. За относительную отметку 0,000 принята отметка верха плиты .
2.  Плиту  армировать  отдельными  стержнями , объединяя  в  сетки  вязальной  проволокой
∅1.2 мм . в каждом пересечении , на   каждый стык выполнить не менее 3 х скруток .
3. Защитный слой 30 мм ., кроме оговоренных .
4.  Все  железобетонные  конструкции , соприкасающиеся  с  грунтом , обработать  горячим
битумом за два раза .
5. Поз .2 устанавливать с шагом стержней основного армирования .
6.  Все  стальные  элементы  на  заводе  изготовителе  должны  быть  огрунтованы  в  один
слой  грунтовкой  ГФ -021  по  ГОСТ 25129-2020  и  защищены  от  коррозии  двумя  слоями
эмали  ПФ -115  по  ГОСТ 6465-2023.  После  проведения  монтажных  работ , нарушенное
антикоррозийное покрытие должно быть восстановлено .

20
0

20
0

200 200

100

1500

120
30

Отмостка
Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе армированый сеткой м3 / кг4Вр-1-100

4Вр-1-100 4С 
6,0/101,3

01.26
01.26
01.26



шаг 200 

9560
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Ин

в. 
№ 

по
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.

Копировал Формат А2

Ведомость деталей
Поз . Эскиз

Д 1

L=1390

2

L=1250

200

24
2

350

350

50
0

244

  Ведомость расхода стали на элемент , кг

Ма
рк

а 
эл

ем
ен

та

Арматурные изделия Изделия закладные

Арматура класса

Вс
ег

о:

Арматура класса Прокат марки

Вс
ег

о:S400 S240 S400 S235

СТ РК Е N
10080-2011

СТ РК Е N
10080-2011

СТ РК Е N
10080-2011 СТ РК Е N 10025-2

∅12 Итого ∅8 Итого ∅12 Итого -t8 Итого

Пм 3 1136.6 1136,6 46.2 46.2 1182,8 10,4 10,4 45,6 45,6 56,0

1. За относительную отметку 0,000 принята отметка верха плиты .
2.  Плиту  армировать  отдельными  стержнями , объединяя  в  сетки  вязальной  проволокой  ∅1.2 мм . в  каждом  пересечении , на
каждый стык выполнить не менее 3 х скруток .
3. Защитный слой 30 мм ., кроме оговоренных .
4. Все железобетонные конструкции , соприкасающиеся с грунтом , обработать горячим битумом за два раза .
5. Поз .2 устанавливать с шагом стержней основного армирования .
6.  Все  стальные  элементы  на  заводе  изготовителе  должны  быть  огрунтованы  в  один  слой  грунтовкой  ГФ -021  по
ГОСТ 25129-2020  и  защищены  от  коррозии  двумя  слоями  эмали  ПФ -115  по  ГОСТ 6465-2023.  После  проведения
монтажных работ , нарушенное антикоррозийное покрытие должно быть восстановлено .

Плита монолитная Пм 3 ( поз .10)
Опалубка . Армирование

1 2

А

37
60

Плита монолитная Пм 3  ( опалубочный чертеж )

Б

620

62
0

62
0

620

2800

10800

2800 3960

50
00

Мн 1
4 шт .

6060560 560

Мн 1
4 шт .

56
0

60

56
0

60

Плита монолитная Пм 3
 ( чертеж основного армирования нижней и верхней зон )

9560

1 2

А

37
60

Б

620

62
0

62
0

620

10800

50
00

1-1
30 n х 20070

1

28
0

30

35
0

100

+0,000

-0,450

-1,750

100

25
0

400

300 100

1
шаг 200

2
шаг 200

Пм 3

Бетонная
подготовка

Щебеночная подушка
щебень фракции 40....70 мм

Д 1
шаг 800 мм

в шахматном порядке

-0,100

40

620

100

-0,350

Ур.з.

Скальный крупнообломочный
грунт фракции 50....150 мм .,М 800

30
0

100
0

275.350

1500

Бетон С8/10 на сульфатостойком портландцементе
4Вр-1-100
4Вр-1-100 армированный сеткой 4С 

Щебеночная подготовка-50мм
Уплотненный грунт 

30
120

275.00

274.90

273.60

 с тщательным уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

с уплотнением до 
 коэффициента Ксом=0,95

1 1

+0,000

30

100

30

30
30

20
0х

24
=4

80
0

100

100 100200 х 53=10600

1

1
шаг 200 

  Спецификация плиты монолитной Пм 3
Марка
поз . Обозначение Наименование Кол . Масса

ед ., кг Примечание

Детали

 Арматура ∅12 S400

1 СТ РК EN 10080-2011 L= 1080 м .п . 1 961,20 961,20 кг .

2 СТ РК EN 10080-2011 L= 1250 мм . 158 1,11 175,38 кг .

Итого : 1136,58 кг .

 Арматура ∅8 S240

Д 1 СТ РК EN 10080-2011 L= 1390 мм . 84 0,55 46,20 кг .

Изделия закладные

Мн 1 серия 1.400-15. В 1 Изделие закладное Мн 126-2 8.0 7,00 56,00 кг .

Материалы

Бетон кл . С 16/20, F150, W6 на
сульфатостойком портландцементе 19,00 м 3

Бетонная подготовка
Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком

портландцементе 6,30 м 3

Отмостка
Бетон кл . С 8/ 10 на сульфатостойком
портландцементе армированый сеткой м 3 / кг

Щебень фракции 40....70 мм 28,00 м 3

Скальный крупнообломочный грунт фракции
50....150 мм ., М 800 90,00 м 3

4Вр-1-100
4Вр-1-100 4С 

7,0/143,7

2

2

2

2

см.п.5 прим.

см.п.5 прим.

см.п.5 прим.

Кусаинов
Рыльская

Изм . Кол .уч . Лист №док . Подпись Дата
ЛистСтадия Листов

РПРазработал
Проверил
Н .контр .

ИР -72349.00-07.2025-3- КЖ
Реконструкция комплекса очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу :

область Абай , Бородулихинский район ,
"Филиал ТОО "Востокцветмет "Орловский производственный комплекс "

Глущенко

ТОО ПСК "Инженерные решения "
          ГСЛ №19020836
г . Усть -Каменогорск , 2026 г .

6Насосная станция подачи очищенной воды V140* м 301.26
01.26
01.26
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од
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Формат А1

500

3400100

500

100

1200 1200

2400

250 250 250250

 ( опалубочный чертеж )

30
0

100

Зд 1

Бетонная подготовка Фм -1

Проектируемое
оборудование

2-2

1. Схему расположения см . лис КЖ -2.
2. Толщина защитного слоя бетона не менее 30 мм , кроме оговоренных .
3. Стыки стержней перевязать вязальной проволокой  ∅1,2 мм в каждом пересечении .
4. Под плиту выполнить бетонную подготовку из бетона класса С 8/10 на сульфатостойком портландцементе
 толщиной 100 мм . с шириной и длиной превышающими грани плиты на 100 мм . и песчанную выравнивающую подушку толщиной 300 мм . с
тщательным уплотнением до р =1,6 т / м ³., Ксот =0,95
5. Установка емкости производится на песчаную подсыпку из просеянного песка толщиной 200 мм  При использовании подсыпки из песка не
 допускается наличия в нем крупных камней размером более 30 мм , глинистых комков , строительного мусора  т .д .
6. Поверхности железобетонных конструкций , соприкасающиеся с грунтом , обмазать горячим битумом на два раза .
7. Запрещается производить подготовку основания при наличии в котловане снега , льда или
использовать мороженый материал выравнивающего слоя .
8. Запрещается подкладывать деревянные бруски под изделие во избежание его повреждения .
Материал подстилающего слоя подается механизированным способом в траншеи и разравнивается вручную .
Неровности на дне устраняются вручную .
9. Запрещается использовать супеси в качестве материала основания под изделия .
10. Стяжные ремни располагаются на расстоянии не более 2,0 м .. Стяжные ремни располагают на емкости , предотвращая
их возможное соскальзывание . После установки стяжных ремней  изделия фиксируются на плите с помощью ручных зажимов
расположенных на ремнях . Зажимы должны располагаться ближе к ж / б плите и не вдавливаться в корпуса изделий .
11. Запрещается установка стяжных ремней на входном и выходном патрубке
12 При высоком уровне грунтовых вод и в агрессивных почвах к металлу , необходимо обработать оцинкованные
зажимы битумной мастикой или солидолом .
13. Нарушенное антикоррозийное покрытие восстановить после проведения всех строительно -монтажных работ .
14. Обратную засыпку котлована производить песком слоями не более 250 мм с утрамбовкой каждого слоя до
 степени уплотнения не менее 0,95. Утрамбовка производится ручным электроинструментом .

1-1

30
0

100
30

0

30

23
0

100

30
   Бетонная
подготовка

1

250

40

Зд 1

Проектируемое
оборудование

1
шаг 200

2
шаг 200

4
шаг 200

Д 1
шаг 800 в

шахматном порядке

Ведомость деталей
Поз . Эскиз

4

L=1208

Д 1

L=1295

500

198

200

196

350

350

  Спецификация Фм -1.
Марка ,
поз . Обозначение Наименование Кол . Масса ед .,

кг Примечание

Фм -1

Детали

Основное верхнее армирование
арматура ∅12 S400

1 СТ РК EN 10080 L= 233.1 м .п . 1 0,89 207,0 кг .

Основное нижнее армирование
 Арматура ∅25 S400

2 СТ РК EN 10080 L= 233.1 м .п . 1 3,85 898,1

кг .3 СТ РК EN 10080 дополнительное
армирование L= 4500 мм 16 17,34 277,4

кг .

 Арматура ∅8 S240

Д 1 СТ РК EN 10080 L= 1292 мм 60 0,51 30,6 кг .

Изделия закладные

Зд 1 данный лист Изделие закладное Зд 1 12 1,78 21,4 кг .

МН 122-5 Сер.1.400-15 вып.0,1 МН 122-5 12 5,00 60,0 кг .

Материалы

Бетон С 20/25, W6, F150 12,4 м3

Бетонная подготовка Бетон С 8/ 10 4,4 м3

Песчаная подсыпка Песок 8,2 м3

Обратная засыпка Песок 340,0 м3

  Ведомость расхода стали на элемент , кг

Ма
рк

а 
эл

ем
ен

та

Арматурные изделия Изделия закладные

Арматура класса

Вс
ег

о:

Прокат марки Арматура класса

Вс
ег

о:S400 S240 S235 S400 S240

СТ РК Е N 10080-2011 СТ РК Е N
10080-2011 СТ РК Е N 10025-2 ГОСТ 8509-93

∅12 ∅25 Итого ∅8 Итого -t8 Итого L 75х5 Итого ∅10 Итого

Фм -1 374,20 1175.6 1549,80 30.6 30.6 1580,40 51,6 13,92 13,92 8,4 81,3

Фундамент монолитный Фм -1 для поз .9
Опалубка . Армирование .

7

Фундамент монолитный Фм -1 для поз .9

10300400

12100100

5150

400

100

5150

25
0

29
00

25
0

24
00
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Ж.б. плита -300 мм
Бетонная подготовка. Бетон С8/10 на 
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Выравнивающая песчаная подушка 
Геосинтетический материал-2слоя

Песчаная подушка Песок
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тщательно уплотненный
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Скальный крупнообломочный грунт фракции
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с уплотнением до  коэффициента Ксом=0,95-1,0м Кусаинов

Рыльская
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