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ВЕДОМОСТЬ  РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные .

2

3

Формат А2

Настоящий проект выполнен в соответствии с действующими
нормами. правилами и стандартами в том числе по взрыво-

пожаробезопасности и заданием на проектирование

Главный инженер проекта ( ) Маштаев. Р.К

Ситуационный план

План размещения скребкового механизма. Разрез 1-1 

Общие данные

1. Рабочий проект выполнен на основании :
- СН РК 1.02-03-2022 " Порядок разработки , согласования утверждения и

составе проектной документации на строительств ";
- Задания на проектирование , согласованного с заказчиком ;

2. * Размеры для справок
4. ** Размер уточнить при производстве монтажных работ по месту
5. За относительную отметку 0,000 принята абсолютная отметка +791,310
5. Монтаж и испытания оборудования вести в соответствии с требованиями СП
РК 3.05-103-2014 « Технологическое оборудование и технологические
трубопроводы », ПОТ РК О -016-2000 « Общие правила безопасности для
предприятий и организаций металлургической промышленности », СН 471-75
«Руководство по креплению технологического оборудования фундаментными
болтами ».
6. Эксплуатацию оборудования вести в соответствии с "Требованиями
промышленной безопасности при эксплуатации технологических трубопроводов ",
"Требованиями к безопасности процессов металлургических производств ",
"Общеотраслевыми требованиями промышленной безопасности обогатительного
оборудования "
7. Сварка металлоконструкций по ГОСТ 5264-80, деталей трубопроводов по ГОСТ

16037-80. Электроды  Э 42 ГОСТ 9467-75 ( для сварки углеродистой стали ).
Катет сварных швов принимать равным наименьшей толщине свариваемых
деталей .
8. Неокрашенные поверхности после монтажа окрасить эмалью в два слоя по

предварительно очищенной и загрунтовоной поверхности ( Грунтовка ГФ -021

ГОСТ 25129-82).
11. Цвета сигнальные , знаки безопасности и разметка сигнальна по СТ РК ГОСТ
Р 12.4.026-2011:

- металлоконструкции  - Эмаль ЭП -773 два слоя ГОСТ 23143-83,1 слой
шпатлевка , 2 слой после монтажа ЭП -0010 -  цвет RAL 6032 " Сигнальный
зелёный ":

- ограждения движущихся частей оборудования -  Эмаль ЭП -773 два слоя
ГОСТ 23143-83,1 слой шпатлевка , 2 слой после монтажа ЭП -0010 - цвет
RAL 1003 " Сигнальный жёлтый ":

- движущие части оборудования -  Эмаль ЭП -773 два слоя ГОСТ 23143-83,1
слой шпатлевка , 2 слой после монтажа ЭП -0010- цвет оранжевый

Скребковый механизм устанавливается в каждую секцию горизонтального
отстойника .
Скребковый механизм предназначен для удаления шламового осадка с дня
горизонтального отстойника , образующегося в процессе нейтрализации шахтных
вод .

 Длина бассейна в зоне установки скребковой системы составляет 29 метров ,
при этом расстояние между осями ведущей и ведомой звездочек , расположенных
по концам , равно 28 метрам . Расчет выполнен исходя из стандартной схемы
установки : ось ведущей звездочки располагается перпендикулярно входу во
вторичный отстойник , при этом её внешняя сторона находится внутри входной
зоны резервуара , а внешняя сторона ведомой звездочки размещается на
расстоянии 5 см от стенки бассейна .
Выбор данной длины обеспечивает максимальную эффективность очистки дна
бассейна от ила и предотвращает его накопление , которое может возникать при
увеличенном зазоре между скребком и стенками бассейна либо зоной входа во
вторичный отстойник .
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Обозначение Наименование Примечание

Ссылочные документы

 СП РК 3.05-103-2014
 "Технологическое оборудование и
технологические трубопроводы ".

"Общие правила безопасности для предприятий и
организаций металлургической промышленности ". ПОТ РК О -016-2000

СН 471-75
"Руководство по креплению технологического

оборудования фундаментными болтами"

 СН РК 3.02-28-2011  "Сооружение промышленных предприятий ".

"Строительное производство. Организация
строительства предприятий, зданий и сооружений"

СН РК 1.03-00-2022

"Правила обеспечения промышленной безопасности
для опасных производственных объектов,ведущих
горные и геологоразведочные работы"

Приказ министра по
инвестициям и развитию РК
№352 от 30.12.14

 СН РК 1.03-05-2011 "Охрана труда в строительстве "

Прилагаемые документы

СН РК 1.02-03-2022
"Порядок разработки,согласования,утверждения и 
составе проектной документации на строитель-
ство

ИР -7349.00-07.2025-04- ТХ .СО Спецификация оборудования,изделий и материалов

1 4
Отстойник трехсекционный V=2000 м ³

Разработал
Проверил
Н.Контроль

ГИП Маштаев

Оразгалиев
Оразгалиев

Фадеев

4 Двухвальный скребок. Разрезы 2-2, 3-3 
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса,
ед., кг

Приме-
чание

Скребковый механизм

Длина системы скребков, 29м

Основные параметры системы скребков ила

3 230ЦСП0628.00.00.00.000-2ВД1

Тип скребка - усиленный, с прямой внешней 

стенкой и усиленной треугольной внутренней стенкой

Количество скребков,  21-шт.

Материал скребков - армированный стеклопластик

Характеристики привода скребковой системы:

Тип двигателя -трёхфазный асинхронный

Количество приводов, 1шт.

Мощность двигателя, 0,55кВт.

Напряжение питания-380В, 50Гц

Материалы изготовления:

Ведущая звёздочка - MC-армированный нейлон

Цепь - усиленный и ударопрочный PA66

Направляющая - стеклопластик

Подшипник скольжения - PE

Кронштейны, опоры, корпуса, крепёж -

 нержавеющая сталь AISI 316

Шкаф управления

Степень защиты - IP65

Подключение к АСУ -да, ПЛК, без сенсорного экрана

Дистанционный пуск/останов и аварийная 

сигнализация - да

Защита от перегрузки и обрыва фаз 

- да, предусмотрены

- да, предусмотрена

Аварийная остановка и кнопка реверса 

15
48
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Мотор редукторУстройство натяжения цепи
механическое
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Цепь пластиковая для скребков

Цепь приводная пластиковая

Датчик приближения индуктивный

3-3 (1:10)

5700

5230310

68
2 10
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424 275

44
7

10

Опорная полка для скольжения скребков

Нижняя направляющая для скребков

1 Масса одной скреперной системы 1500кг.

3

2-2

Двухвальный скребок
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Формат А3

Пози-

ция
Наименование и техническая характеристика

Тип, марка,

обозначение документа

опросного листа

Код оборудова-

ния, изделия,

материала

Поставщик
Единица
измерения

Коли-

чество

Масса
единицы,

кг

Примечания

2 3 4 5 6 7 8 9

1. Оборудование заводского изготовления

1

шт. 31 Скребковый механизм

Длина системы скребков, -29м

Основные параметры системы скребков ила

Тип скребка - усиленный, с прямой внешней стенкой и усиленной треугольной внутренней стенкой

Количество скребков -21шт. 

Материал скребков - армированный стеклопластик

Характеристики привода скребковой системы:

Тип двигателя - трёхфазный асинхронный

Количество приводов -1шт. 

Мощность двигателя -0,55кВт.

Напряжение питания -380В, 50Гц

Материалы изготовления:

Ведущая звёздочка - MC-армированный нейлон

Цепь - усиленный и ударопрочный PA66

Направляющая -стеклопластик

Подшипник скольжения -PE

Кронштейны, опоры, корпуса, крепёж - нержавеющая сталь AISI 316

Шкаф управления Степень защиты -IP65 Подключение к АСУ -да, ПЛК, без сенсорного экрана

Дистанционный пуск/останов и аварийная сигнализация -да

Защита от перегрузки и обрыва фаз - да, предусмотрена

Аварийная остановка и кнопка реверса -да, предусмотрены

ЦСП0628.00.00.00.000-2ВД
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