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Общие данные

Общие данные:
1. Рабочий проект "Пульпо-насоснпая станция" разработан для проекта "Реконструкция комплекса
очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты по адресу: Абайская область, Бородулихинский район,
поселок Жезкент, Орловский производственный комплекс ТОО"Востокцветмет", Орловская шахта" на
основании:
-Технического задания на проектирование согласованного заказчиком
-Заключения 36/ 25  "О техническом состоянии строительных конструкцийочистных сооружений в рамках
разработки рабочего проекта: " Реконструкция и оснащение очистных сооружений шахтных вод Орловской
шахты, Орловского производственного  комплекса ТОО «Востокцветмет»", выполненного ТОО
"СпецПромЭксперт" 16 июля 2025года.
2. За условную отметку 0,000 принят верх пола здания, что соответствует абсолютной отметке
276,05
3. Проект предназначен для строительства в районе со следующими природно-климатическими
характеристиками:
- климатический район I, подрайон IВ.
- температура наружного воздуха наиболее холодной пятидневки -37,3°С;
- давление ветра - 0,56кПа ( III ветровой район согласно СП РК EN 1991-1-4:2005/2017)
- снеговая нагрузка-  1,5 кПа (III снеговой район согласно СП РК EN 1991-1-3:2003/2017);
- сейсмичность площадки строительства - 7 баллов;
- категория грунтов - II;
- степень агрессивного воздействия среды на металлоконструкции - слабоагрессивная;
- степень агрессивного воздействия среды на железобетонные конструкции - сильная
сульфатно-агрессивная среда;
4.Уровень ответственности сооружения - II, степень огнестойкости - IIIа.

Объемно-планировочная характеристика здания:
 Здание насосной отапливаемое, в плане представляет собой простую прямоугольную форму и имеет
следующие показатели
- размеры в плане (в осях А-Б - 1-4) - 5,0 м. х 18,0 м;
- этажность - 1 этаж;
- шаг несущих конструкций - 6,0 м;
- высота до низа конструкций - 4,0 м;
- в здании предусмотрена работа тали электрической грузоподъемностью 2т;
- Каркас - стальной;
- Фундаменты - монолитные железобетонные столбчатые;
- Крыша - совмещенная;
- Кровля - скатная;
- Стены наружные - сэндвич панели заводской готовности, толщиной 100 мм.;
- Цоколь - монолитный железобетонный по железобетонной ленте.
Ворота - распашные,  стальные,  утепленные, индивидуального изготовления;

Характеристика проектных решений:
Здание насосной по типу конструктивного решения относится к зданиям со стальным пространственным
каркасом, решенным по связевой системе, с ограждающими конструкциями в виде трехслойных
сэндвич-панелей. Основными элементами пространственного каркаса являются поперечные однопролетные
рамы, расположенные с шагом 6,0м.
 Роль стоек поперечных рам выполняют стальные колонны каркаса. Колонны рам запроектированы
стальными двутаврового сечения. Из плоскости рам колонны раскреплены системой вертикальных связей и
распорок. Опирание колонн на фундамент решено в плоскости рамы в виде жесткого узла, из плоскости -
в виде шарнирного узла. Из плоскости рам колонны раскреплены системой вертикальных связей и распорок.

Роль ригелей поперечных рам выполняют стальные балки покрытия двутаврового
сечения пролетом 5,0 м. Рамы односкатные, в проектном положении образуют уклон
покрытия 12,0%. Сопряжение балок с колоннами каркаса выполнено в виде шарнирного
узла. Кровля - односкатная, теплая, выполненная из кровельных панелей типа "Сэндвич"
по стальным кровельным прогонам,  расположенным с шагом 1,3м.

Наружное стеновое ограждение запроектировано из стеновых панелей типа
"Сэндвич" по стальным стеновым ригелям. Для устройства стенового ограждения и
крепления стеновых ригелей предусмотрен фахверковый ряд колонн по осям 1 и 4.
Фахверковые колонны запроектированы стальные из трубоквадратного профиля.

Геометрическая неизменяемость и пространственная жесткость каркаса
обеспечивается жестким сопряжением колонн каркаса с фундаментами, а также изгибной
жесткостью ригелей и колонн в одном направлении, и системой стальных связей по
конструкциям каркаса в другом.

Материалы конструкций:
Опорные плиты баз колонн запроектированы из стали С345 по ГОСТ 27772-2021.
Монорельс запроектирован из стали С255 по ГОСТ 27772-2021.
Для остальных конструкций принята сталь С245 по ГОСТ 27772-2021.

Заводские соединения:
Соединение конструкций (деталей) между собой выполняются с помощью монтажной сварки и на

болтах (в состав болтового соединения входит одна шайба под головку болта по ГОСТ 11371-78*,
одна шайба пружинная под гайку по ГОСТ 6402-70* и две гайки по ГОСТ 5915-70*).

Все швы - катет не более 1.2 толщины наиболее тонкого металла.
Заводские сварные швы выполнять автоматической или полуавтоматической сваркой под флюсом,

в среде углекислого газа или в его смеси с аргоном.
Сварные швы варить по ГОСТ 5264-80:

- для конструкций из стали С245, С255 - электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-75* или
сварочной проволокой марки Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа или в его смеси с
аргоном;
- для конструкций из стали С345 - электродами типа Э50А по ГОСТ 9467-75* или сварочной
проволокой марки Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70* в среде углекислого газа или в его смеси с аргоном.

Количество и диаметр болтов, размеры сварных швов, определяются при разработке
чертежей марки КМД по расчетным усилиям приведенных на листах комплекта.

Антисейсмические мероприятия:
Расчет и проектирование здания проводился в соответствии с нормами

проектирования СП РК 2.03-30-2017 "Строительство в сейсмических зонах".

Защита конструкций:
Окраску производить в один слой эмалью ПФ-115 по грунтовке ГФ-021. Общая толщина готового
покрытия 55 мкм. Степень подготовки поверхности для нанесения защитных покрытий - Sa2 1/2 по
СТ РК ИСО 8501-1-2010.

Обозначение Наименование Примечание

СП РК 2.01-101-2013    Защита строительных конструкций от коррозии

Обозначение Наименование Примечание

Технология производства

Конструкции железобетонные

Воздухоснабжение

ИР-72349.00-07.2025-13-КМ-ТХ

ИР-72349.00-07.2025-13-КЖ

ИР-72349.00-07.2025-13-ВС

Отопление,вентиляция и кондиционирование воздухаИР-72349.00-07.2025-13-ОВ

Внутренние водопровод и канализацияИР-72349.00-07.2025-13-ВК

Конструкции металлическиеИР-72349.00-07.2025-13-КМ

Силовое электрооборудованиеИР-72349.00-07.2025-13-ЭМ

Архитектурные решенияИР-72349.00-07.2025-13-АР

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей
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Серия 1.426.2-6 Выпуск 1/91 Балки путей подвесного транспорта

Ведомость чертежей основного комплекта КМ

Наименование Примечание

Спецификация металлопроката
Схема расположения баз колонн. База колонны Бк1, Бк2. Разрезы 1-1 ,,, 4-4
План расположения колонн и вертикальных связей. Разрезы 1-1 ... 4-4. Узлы 1-5
Схема расположения балок и прогонов покрытия. Схема расположения
распорок и горизонталь- ных связей. Узлы 1-5.
Схема расположения стеновых ригелей по осям 1,2,А,Б. Узлы 1-11.

План расположения монорельсового пути. Разрезы 1-1 ... 4-4. Узел 1.

Лист

1

3
2

5
4

7
6

8

Общие данные

Схема расположения стоек рамы. Разрезы 1-1 ... 3-3. Узлы 1,2.

Ведомость ссылочных документов

Рабочий проект выполнен в соответствии с действующими нормами и правилами. Технические
решения, принятые в рабочих чертежах, соответствуют требованиям экологических,
санитарно-гигиенических, противопожарных и других норм, действующих на территории
Республики Казахстан, и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию
помещений при соблюдении предусмотренных проектом мероприятий.

ГИП ___________  Маштаев Р.К.
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A2_верт.

РП 2

ИР-72349.00-07.2025-13-КМ

Спецификация металлопроката

В спецификации металлопроката на данном листе не учтена масса на наплавляемый металл (1%-сварные швы), на
уточнение конструкций в разделе КМД (3%).

Спецификация металлопроката
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РП 3
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Схема расположения баз колонн. База колонны
Бк1, Бк2. Разрезы 1-1 ,,, 4-4

Наименование нагрузки
Усилия

N
тс

Qz
тс

Тип
базы

Примечание
My

тс·м
Mz

тс·м
Qy
тс

РСНБк1
+223,50

+194,00 -17,20-+8,30 +18,30
+166,80 +22,90-+5,90 +19,80

+19,10+7,00 -21,60-
-143,00 -11,80-2,60 -17,90-

РСН
+19,60

Бк2 +16,00 --+54,40 -16,00
+15,70 -0,20--45,00 +13,40

+0,10-0,60 --

Таблица расчетных нагрузок от баз колонн
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A2

РП 5

ИР-72349.00-07.2025-13-КМ

Схема расположения балок и прогонов покрытия.
Схема расположения распорок и горизонтальных

связей. Узлы 1-5.
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Ведомость элементов

Марка
Эскиз Поз . Состав

Сечение Опорные усилия
М,

тс·м
N,
тс

Q,
тс

Примечание
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Наименование
или марка
металла
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A2

РП 6

ИР-72349.00-07.2025-13-КМ

Схема расположения стеновых ригелей по осям
1,2,А,Б. Узлы 1-11.

Ведомость элементов

Марка
Эскиз Поз . Состав

Сечение Опорные усилия
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тс·м
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тс
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тс

Примечание
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металла

C245
C245
C245
C245
C245

гн .[160 х80 х4 C245

1
2



1

АБ

Схема расположения стоек рамы
М1:50

5000
1220 2740 1040

97
0

28
0

97
0

28
0

42
0

27
0

11

26601260 1080

Ст1 Ст1

Р1 Р1

АБ

1220 2740 1040

5000

Разрез 1-1
М1:50

50
25

0
30

70
100

0,000

-0,300

+3,070

2640

Р1
1

2

L63х5
С245

L63х5
С245 Р1

Рр
см.КМ-6

Ст1
см.КМ-6

1

30150
90

180

30

30

120120

30
180

24
0

240

-t10
С245

Р1

-t8
С245

-t8
С245

1.1М16х800-4шт.
ВСт3пс2

2

2

2

33

-t10
С245

-t8
С245

Р1

30
90 90

30

100

Разрез 3-3
М1:10

-t8
С245

Р1

-t10
С245

30

90 90

30

Разрез 2-2
М1:10

Ин
в. 

No  п
од

л.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. N
o

Со
гл

ас
ов

ан
о

До
лж

но
ст

ь
Фа

ми
ли

я
по

дп
ис

ь
да

та
Ин

в. 
No  п

од
л.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Вз

ам
. и

нв
. N

o

Со
гл

ас
ов

ан
о

До
лж

но
ст

ь
Фа

ми
ли

я
по

дп
ис

ь
да

та

Н.контр.
Проверил
Разработал
Изм. Кол.уч Лист №док. Подпись Дата

Стадия Лист Листов

Формат

ТОО "ПСК Инженерные решения"
2026 год

Макарова 12.03
Веревкин 12.03
Рыльская 12.03

Реконструкция и оснащение очистных сооружений шахтных вод Орловской шахты,
Орловского производственного комплекса ТОО «Востокцветмет»

Пульпо-насосная станция (поз.13)

A3

РП 7

ИР-72349.00-07.2025-13-КМ

Схема расположения стоек рамы. Разрезы 1-1 ...
3-3. Узлы 1,2.

Ведомость элементов

Марка
Эскиз Поз . Состав

Сечение Опорные усилия
М,

тс·м
N,
тс

Q,
тс

Примечание
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Наименование
или марка
металла
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A2

РП 8

ИР-72349.00-07.2025-13-КМ

План расположения монорельсового пути.
Разрезы 1-1 ... 4-4. Узел 1.

Ведомость элементов

Марка
Эскиз Поз . Состав

Сечение Опорные усилия
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Примечание
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