Краткое нетехническое резюме

Намечаемая деятельность предусматривает производство шпона, фанеры, плит и панелей из древесины. Вид деятельности предприятия не подлежит проведению обязательной оценки воздействия на окружающую среду. Вид деятельности предприятия согласно Приложения 1, Раздела 2 Экологического Кодекса Республики Казахстан по пункту 9.2 производство древесно-стружечных и древесно-волокнистых плит с использованием синтетических смол в качестве связующих материалов с производительностью 200 м3 в сутки не подлежит процедуре скрининга воздействий намечаемой деятельности в связи с тем, что производительность предприятия 196,43 м3 в сутки.
На запрашиваемый вид деятельности ранее не проводилась оценка воздействия на окружающую среду и скрининг воздействий намечаемой деятельности.
Общий период проведения строительно-монтажных работ составит 1 месяц. Начало СМР – 2027 год. Срок окончания эксплуатации – 2057 г. 
Предприятие представлено одной производственной площадкой. Координаты участка: 1 - 54°54'31.3"N 69°09'47.5"E, 2 - 54°54'31.4"N 69°09'50.5"E, 3 - 54°54'29.4"N 69°09'50.5"E, 4 - 54°54'29.3"N 69°10'06.5"E, 5 - 54°54'30.2"N 69°10'06.5"E, 6 - 54°54'30.2"N 69°10'11.4"E, 7 - 54°54'27.8"N 69°10'11.4"E, 8 - 54°54'27.7"N 69°10'08.2"E, 9 - 54°54'25.6"N 69°10'08.0"E, 10 - 54°54'25.6"N 69°10'02.7"E, 11 - 54°54'24.3"N 69°10'02.7"E, 12 - 54°54'24.5"N 69°09'50.1"E, 13 - 54°54'29.3"N 69°09'50.0"E, 14 - 54°54'29.4"N 69°09'47.6"E. Координаты арендуемого участка: 1 - 54°54'21.6"N 69°10'15.8"E, 2 - 54°54'21.6"N 69°10'12.4"E, 3 - 54°54'19.1"N 69°10'12.2"E, 4 - 54°54'19.0"N 69°10'15.4"E.
В административном отношении земельный участок располагается в Северо-Казахстанской области, г. Петропавловск по адресу проезд Ярослава Гашека, уч. 1/14, в промышленной зоне г. Петропавловск. Кадастровый номер земельного участка: 15:234:010:4248 с целевым назначением: для размещения объектов недвижимости. Площадь земельного участка 4,876 га. Ближайшая жилая зона находится на расстоянии 390 м в юго-западном направлении.
Завод по глубокой переработке древесины представляет собой совокупность специальных сооружений, инженерных коммуникаций, технологических площадок и машин, объединённых в технологически замкнутую систему, предназначенную для производства основного конечного продукта, которым является березовая фанера, а также побочных продуктов, таких как прессованные деревянные поддоны, березовые пеллеты и брикеты. 
Производительность завода – 50 000 м3 в год, 148,81 м3 в сутки березовой фанеры. Производительность по производству прессованных деревянных поддонов – 47,62 м3 в сутки, 16 000 м3 в год; по производству березовых пеллет - 142,8 тонн в сутки, 48 000 тонн в год; по производству топливных брикетов - 12 тонн в сутки, 4032 тонн в год.
В соответствии с пп. 7.1.3.  п.7 Раздела 1 Приложения 2 Экологического Кодекса РК «производство в промышленных установках одного или несколько из следующих видов древесных плит: ориентированная стружечная плита, древесно-стружечная или древесноволокнистая плита (с производственной мощностью, превышающей 600 м3 в сутки)» относится к объектам I категории. В связи с тем, что объемы производства меньше порогового значения и составляют 196,43 м3 в сутки, а также на основании примечания к Разделу 2 Приложения 2  ЭК РК «при совпадении видов или объектов деятельности в разделах 1 и 2 настоящего приложения к разделу 2 относятся виды и объекты деятельности, имеющие характеризующие их количественные показатели ниже пороговых значений, указанных в разделе 1 настоящего приложения», объект относится ко II категории.
Время работы предприятия – 336 дней в год.
Намечаемая деятельность будет осуществляться в следующих зданиях:
- здание котельной;
- помещение для увлажнения сырья в зимний период;
- помещение для торцовки бревен;
- производственное здание;
- холодный склад;
- склад. 
В здании котельной находятся 2 термомасляных котла. Топливом для котлов является щепа, получаемая из остатков торцовки. Также в здании котельной находятся 2 дизельгенератора, которые используются как аварийные на случай отключения электроэнергии. У дизельгенераторов имеются собственные емкости для дизельного топлива. Топливо завозится 20-литровыми канистрами и переливается в генераторы. В год заливается 90 литров топлива на 2 генератора, которое используется в течение года для профилактических подключений 1 раз в месяц, а также на случай аварийного отключения электроэнергии. 
В помещении для увлажнения сырья находятся 4 парилки закрытого типа, каждая из которых изнутри оборудована ячейками с водой. Внутри каждой ячейки проложены трубы, в которых находится в качестве теплоносителя разогретое до температуры более 100 градусов термомасло, за счет которого вода в помещении доводится до температуры кипения, что обеспечивает необходимые условия для пропарки сырья. Рядом с зданием котельной находится резервуар для термомасла объемом 30 м3. Резервуар служит накопителем для первичного приема масла, для приема масла при техническом обслуживании, ремонте или промывке системы.
В помещении для торцовки бревен находится линия для раскряжевки бревен. Остатки торцовки перерабатываются на щепу на рубительно-измельчительной машине, расположенной на открытой площадке рядом с помещением.
Основные производственные процессы проходят в производственном здании. Здесь расположено следующее оборудование: 
- 2 линии окорки и лущения, состоящие из корообдирочных и лущильных станков. Рядом установлены  ножеточильные станки для заточки ножей и роторных ножниц, а также рубильно-измельчительная машина, которая дробит на щепу сырой шпон и кору. Данная щепа идет на производство пеллет;
- линия сушения шпона, состоящая из 4 промышленных сушильных машин. Теплоносителем в сушилках является термомасло, поступающее от термомасляной установки;
- линия сортировки шпона, состоящая из автоматического интеллектуального сортировщика продольного шпона и ручной сортировки поперечного шпона; 
- шпонопочиночные станки используются для починки шпона;
 - 2 линии ребросклеивания: линия продольного шпона и линия поперечного шпона. Куски шпона склеиваются в бесконечное полотно шпона с помощью клеевых термопластичных нитей и нанесения точек клея-расплава на стыки;
- 2 линии набора пакетов. На клеевой машине производится подготовка клея из пшеничной муки высшего сорта и мелкодисперсного мела марки ММС-1 с разбавлением водой, а также смолы. На автоматической линии набора пакетов и вальцовой линии набора пакетов производится склеивание шпона;
- холодный и горячий прессы;
- линия обрезки, калибровки и сортировки фанеры;
- линия шпаклевки фанеры. Шпаклевка производится мастикой на водной основе;
- линия ламинирования фанеры. Ламинирование производится фенольной пленкой;
- линия производства пеллет. Состоит из молотковой дробилки, теплогенератора (на щепе), сушильного барабана и гранулятора;
- линия производства поддонов. Состоит из нагреваемой пресс-формы на гидравлических прессах;
- линия производства брикетов. Состоит из брикетировочного пресса RUF Lignum.
Холодный склад и склад находятся на арендованной территории. В здании холодного склада расположен токарный цех. В цехе имеются фрезерный и 2 токарных станка. В здании склада будет осуществляться заправка, техническое обслуживание (замена масла) и ремонт автотранспорта. Бензин и дизтопливо будет завозиться 20-литровыми канистрами и заливаться на складе сразу непосредственно в баки автотранспорта. Заправка осуществляется 1 раз в 2 суток. В год заправляется 19200 литров дизтоплива и 8560 литров бензина. Для ремонта используется сварка и болгарка. Рядом с гаражом на открытой площадке будет размещена резервная рубительно-измельчительная машина.
Источники выбросов на период строительно-монтажных работ объединены в один неорганизованный источник загрязнения атмосферы. Загрязнение атмосферного воздуха будет обусловлено выбросами следующих загрязняющих веществ: 
1 класс: нет;
2 класс: Марганец и его соединения; Азота (IV) диоксид; Фтористые газообразные соединения; Фториды неорганические плохо растворимые; 
3 класс: Железо (II, III) оксиды; Азот (II) оксид; Диметилбензол; Метилбензол; Взвешенные частицы; Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20;
4 класс: Углерод оксид; Бутилацетат; Пропан-2-он; Алканы С12-19;
ОБУВ: Уайт-спирит.
Суммарный объём загрязняющих веществ на период строительно-монтажных работ составит 0,091622 тонн/год.
Основными источниками образования отходов на предприятии в период строительно-монтажных работ будут являться такие технологические процессы, как сварочные работы, покрасочные работы, удовлетворение хозяйственно-бытовых нужд рабочих. Объём отходов, образующийся в период проведения строительно-монтажных работ, составляет 0,67168 тонн/период.
На предприятии в процессе строительно-монтажных работ образуется 5 видов отходов. Из которых 1 вид – опасных отходов и 4 вида - неопасных.
Твердо-бытовые (коммунальные) отходы (20 03 01).
Пищевые отходы от столовой (02 06 01).
Огарки сварочных электродов (12 01 13.
Тара из-под ЛКМ (15 01 10*).
Лом металлов (20 01 40). 
На период эксплуатации насчитывается 24 источника загрязнения атмосферного воздуха, в том числе 11 организованных, 13 - неорганизованных.
В атмосферный воздух будет выделяться 27 загрязняющих вещества, таких как: Железо (II, III) оксиды (в пересчете на железо) (диЖелезо триоксид, Железа оксид) (274), Марганец и его соединения (в пересчете на марганца (IV) оксид) (327), Азота (IV) диоксид (Азота диоксид) (4), Азот (II) оксид (Азота оксид) (6), Углерод (Сажа, Углерод черный) (583), Сера диоксид (Ангидрид сернистый, Сернистый газ, Сера (IV) оксид) (516), Сероводород (Дигидросульфид) (518). Углерод оксид (Окись углерода, Угарный газ) (584), Фтористые газообразные соединения /в пересчете на фтор/ (617), Фториды неорганические плохо растворимые - (алюминия фторид, кальция фторид, натрия гексафторалюминат) (Фториды неорганические плохо растворимые /в пересчете на фтор/) (615), Смесь углеводородов предельных С1-С5 (1502*), Смесь углеводородов предельных С6-С10 (1503*), Пентилены (амилены – смесь изомеров) (460), Бензол (64), Диметилбензол (смесь о-, м-, п-изомеров) (203), Метилбензол (349), Этилбензол (675), Бенз/а/пирен (3,4-Бензпирен) (54), Гидроксибензол (155), Формальдегид (Метаналь) (609), Масло минеральное нефтяное (веретенное, машинное, цилиндровое и др.) (716*), Алканы С12-19 /в пересчете на С/ (Углеводороды предельные С12-С19 (в пересчете на С); Растворитель РПК-265П) (10), Эмульсол (смесь: вода - 97.6%, нитрит натрия - 0.2%, сода кальцинированная - 0.2%, масло минеральное - 2%) (1435*), Взвешенные частицы (116), Пыль неорганическая, содержащая двуокись кремния в %: 70-20 (шамот, цемент, пыль цементного производства - глина, глинистый сланец, доменный шлак, песок, клинкер, зола, кремнезем, зола углей казахстанских месторождений) (494), Пыль абразивная (Корунд белый, Монокорунд) (1027*), Пыль древесная (1039*).
Общий объем валовых выбросов загрязняющих веществ на 2027-2035 годы составит 483,587516261тонны в год.
На предприятии в процессе эксплуатации образуется 29 видов отходов. Из которых 10 видов – опасных отходов и 19 видов - неопасных.
Смешанные коммунальные отходы (20 03 01)
Бумага, картон (20 01 01)
Пластмасса (20 01 02)
Стекло (20 01 39)
Смет с территории (твердое покрытие) (20 03 03)
Пищевые отходы от столовой (02 06 01)
Отходы жироловки (19 08 09)
Медицинские отходы (18 01 04)
СИЗ и спец. одежда (15 02 03)
Зола от сжигания щепы (10 01 01)
Пыль аспирации (03 01 99)
Промасленная ветошь (15 02 02*)
Тара от муки и мела (15 01 09)
Тара из-под лакокрасочных материалов (15 01 10*)
Тара из-под масла (15 01 10*)
Отходы СОЖ (13 08 02*)
Стружка черных металлов (12 01 01)
Огарки сварочных электродов (12 01 13)
Песок, загрязненный нефтепродуктами (17 05 03*)
Отработанные компрессорные масла (13 02 08*)
Отработанные шины (16 01 03)
Отработанные масляные фильтры (16 01 07*)
Отработанные топливные фильтры (15 02 02*)
Отработанные воздушные фильтры (15 02 03)
Отработанные моторные масла (13 02 06*)
Отработанные аккумуляторные батареи (16 06 01*)
Отработанная наждачная бумага (12 01 21)
Металлолом (02 01 10) 
Светодиодные лампы (20 01 36)
Объём отходов, образующийся в период эксплуатации завода, составляет 4264,4148 тонн/год.
Воздействие на компоненты окружающей среды при нормальном (без аварий) режиме намечаемых работ и эксплуатации предприятия с учетом проведения предложенных мероприятий определяется как воздействие средней значимости.
Намечаемая деятельность и эксплуатация предприятия не приведет к изменению рельефа местности, истощению, опустыниванию, водной и ветровой эрозии, селям, подтоплению, заболачиванию, вторичному засолению, иссушению, уплотнению, другим процессам нарушения почв, и не повлияет на состояние водных объектов.
При реализации намечаемой деятельности источники радиационного воздействия отсутствуют.
Для снижения воздействия производимых работ на ОС предусматривается:
•	Контроль за техническим состоянием спец.техники, исключающий утечки горюче-смазочных материалов;
•	Запрет на слив отработанного масла от спец.техники в неустановленных местах;
•	Первичная сортировка отходов;
•	Создание своевременной системы сбора, транспортировки и складирования отходов в специально отведенные и обустроенные места, согласованные со специально уполномоченными органами в области охраны окружающей среды и санитарно-эпидемиологического контроля;
•	Контроль за состоянием технологического оборудования.
•	Герметизация технологических процессов
•	Запрет на погрузо/разгрузочные работы при включенном двигателе автотранспорта.




